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15UY0225-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikas tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde
gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan
incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Y06netim
Kurulunun 29.07.2015 tarih ve 2015/35 sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik

Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020
tarth ve 1570 sayil1 karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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15UY0225-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gdrevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olcttleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.
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15UY0225-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3)

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

15UY0225-3 SICAK METAL SEKILLENDIRMECI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI Sicak Metal Sekillendirmeci
2 | REFERANS KODU 15UY0225-3
3 | SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7221 (Demirciler, ddvme ve hadde islerinde
SINIFLANDIRMADAKI YERI calisanlar)
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
. . Rev. No: 00
7 | BRREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Metal malzemeleri teknik resim ve is emirlerinde
belirtilen bicime, dl¢li ve Ozelliklere getirmek amaciyla
dovme araglari, donanim ya da elle uygun tavlama ve
sekillendirme islemlerini gerceklestirecek
isletme/kurumlara nitelikli personel arzinin saglanmasi,
bu faaliyetlerin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yliriitilmesi ve calismalarda kalitenin
8 | AMAC .
artirilmasi igin;
*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
12UMS0196-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3)
10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILiGIN YAPISI
11-a) Zorunlu Birimler
15UY0225-3 A1) Is Sagh@ ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
15UY0225-3 A2) Sicak Sekillendirme i¢in Tavlama Yapmak
15UY0225-3 A3) Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak
11-b) Se¢meli Birimler
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15UY0225-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmast

gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda
belge  sahibinin  performansi  asagida
tanimlanan  yontemlerden en az  biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 wyil belge gecerlilik siiresi igerisinde
toplamda en az iki yil veya son alt1 ay

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK boyunca ilgili alanda calistigin1 gosteren

15 | 5 = . - . kayitlar (hizmet  dokiimi, referans
LI BN NE 313 FLANTR DL L ER KO IR 2, 1 yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo,
vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri  i¢in  tanmimlanan  uygulama
sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belge gegerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR , - .

17 KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi

18 VE SAYIS] 29.07.2015-2015/35
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15UY0225-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

15UY0225-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALIiTE YONETIM SiISTEMLERi

YETERLILIK BIRIMI
1 | YETERLILIK BIRIMI ADI IssiSStael%ig;iVe Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yonetim
2 | REFERANS KODU 15UY0225-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON/TADIL NO Rev. No: 00
Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0196-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve igyerine ait kurallar1 uygular.
1.2: Acil durum prosediirlerini uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun calisir.,

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun cahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamaktaki teknik prosediirleri uygular.
3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Al birimine yonelik teorik smnav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik siavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1a dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik siav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 3



15UY0225-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMINIi DOGRULAYAN , : .

10 ST T T MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI

11 VE SAYISI 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum

Alarm ve tehlike isaretleri

Cevre ve gevre kirliligi

Ekip i¢inde ¢alisma

Geri dontistimlii atik

Is saglig1 ve giivenligi

Islem dokiimantasyonu

Kalite giivence/yonetim sistemleri

. Kayit tutma

10. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
11. Risk ve tehlike analizi

12. Sicaktan korunma

13. Tehlikeli atik

14. Temel ilk yardim

15. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
16. Yangin ve yangindan korunma

17. Zamani iyi kullanma

©CoN R wDdE
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15UY0225-3/A1 Is Saglig1 Ve Giivenligi, Cevre Ve Kalite Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
uMs el D 9 .
No Bilgi ifadesi gili Yeterllllk"Blr.l-njl Degerlendirme
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG.1 Is saghg ve g"uvenhglm etkileyecek riskleri ve A1l 11 T1
almmmas1 gereken dnlemleri siralar.
BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 T1
donanimlar1 kullanmay1 agiklar.
Yapilan caligmaya ait uyar1 isaretleri ve levhalarim
BG.3 |calisma sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelinin| A.1.4 11 T1
giivenligini saglar.
BG4 Yanic1 ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde A5 11 T1
saklanmasini agiklar. 2.2
BGS Tehlike durumlarim saptayip yok etmek iizere dnlem A31 12 T
alma ¢alismalarinai agiklar.
BG.6 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim A32 12 T1
agiklar.
BG.7 |Acil durumlarda giivenlik talimatlarini agiklar. A42 1.2 Tl
BG.S Dokiillme ve smntllare.t karsi kullanilacak uygun B.2.4 99 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
BG.9 Isle_m formla_r?nda yer alan talimatlara ve planlara gore C11 31 T1
kalite gerekliliklerini siralar.
BG.10 |Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini siralar. C.23 3.2 T1
BG.11 ‘(;ahsma' sirasinda saptanan hata ve arizalar ilgili cal 33 T
islemleri siralar.
BG.12 Hata ve arizalari olusturan nedenlerin belirlenmesine C42 33 T
ve ortadan kaldirilmasini agiklar.
BG.13 Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve caa 33 T1
arizalari agiklar.
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15UY0225-3/A2 Sicak Sekillendirme i¢in Tavlama Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

15UY0225-3/A2 SICAK SEKILLENDIRME ICIN TAVLAMA YAPMAK YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sicak Sekillendirme Igin Tavlama Yapmak
2 | REFERANS KODU 15UY0225-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $§;{|’T\105:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0196-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Caligma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alam temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarini saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim asamalarini uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktisi 3: is oncesi hazirhiklari yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programmi yapar.

3.2: Kullanilacak donanimi hazirlar.
3.3: Is parcasini hazirlar.

3.4: Olgme aletlerini kontrol eder.

Osrenme Ciktis1 4: Tavlama yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Demirci ocaginda tavlama yapar.
4.2: Tavlama firininda tavlama yapar.
4.3: Oksi-gaz alevi ile tavlama yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Sicakhik dlciimii yapar.

Basarim Olgiitleri:
5.1: Gozle sicaklik derecesini belirler.
5.2: Cihazla sicaklik derecesini Olger.
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15UY0225-3/A2 Sicak Sekillendirme i¢in Tavlama Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

Ogrenme Ciktis1 6: ISG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: '
6.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
6.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smnav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali siav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIiK BiRiMINi " - :

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 AT T ST 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Calisma ve kontrol prosediirleri

Donanim ve araglarin kullanimi

El aletlerini kullanma

El becerisi

El-g6z koordinasyonu saglayabilme

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanimi

ok wbhE
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15UY0225-3/A2 Sicak Sekillendirme i¢in Tavlama Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

7. Geri dontistimlii atiklar

8. Kayit tutma ve raporlama

9. Kontrol ve uygulama teknikleri

10. Kullanilan malzeme ve tirlinlerin genel 6zellikleri
11. Mesleki terimler

12. Muayene ve test teknikleri

13. Olgme metotlari

14. Ol¢iim yapabilme

15. Sicak sekillendirme takim gesitleri

16. Sicaklik 6l¢lim cihazlart kullanimi

17. Sogutma teknikleri

18. Standart 6l¢iiler

19. Tav rengine gore sicaklik belirleme islemleri
20. Tavlama teknikleri

21. Tehlikeli atiklar

22. Teknik resim okuma

23. Ufleg gesitleri

24. Uriin kusuru belirleme ve giderme ydntemleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
o .| Yeterlilik < q
No Bilgi ifadesi UM..S}lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim T Araci
Olgiitii

BG .1 Islemler suasmda kullanilacak kontrol ve muayene D22 19 T
araclarini ve cihazlarini tanir.

BG.2 Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik iglemlerini E29 29 T1
aciklar.

BG3 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve E£31 23 T
bozulmalar1 agiklar.

BG4 Teknik 'resimleri ve talimatlar1 inceleyerek yapilacak F12 31 -~
islemleri ve siralamasini agiklar.
Kullanilacak firin, makine ve donaniminin 6zelliklerini

BG.5 F.2.1 3.2 Tl
aciklar.

BG.6 islf:m gé’)recek. Pargz.l. Ve- yari mamu}lerin teknik £33 33 -~
talimatlarda belirtilen 6zelliklere uygunlugunu agiklar.
Is parcasinin  malzeme ve profil  ozellikleri

BG.7 |cercevesinde, yapilacak markalama c¢esidine uygun| F.3.5 3.3 T1
markalama donanimini siralar.

BG.S 1sleml.er.e ve parcalarm tiiriine uygun olan Olgme Fa1 3.4 T
aletlerini siralar.

BG.9 Is parcasindaki renk degisimlerinden tav sicakligina G.14 4 T
ulasmasini agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 8
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. .| Yeterlilik 9 .
No Bilgi ifadesi UM..S}lglh Birimi Basarim W T
Boliim A Araci
Olgiitii
Is parcasina, malzeme ve kesit nitelifine uygun {ifleci
BG.10| PUF sine 1ye G.3.2 43 T1
tanimlar.
Pirometre veya diger sicaklik Ol¢iim araclart ile
BG.11 va cieer S 0% N 123 5.2 T1
tavlama sicakliginin 6l¢iimiinii agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
.| Yeterlilik o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
Yaplllacak. isler ve 1m'c.ﬂat pfogr'flmlyl?lvllglh ‘uim bilgi, Tiim dgrenme
BY.1 |teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari| F.1.1 ciktilar P1
amirinden alir.
BY 2 Yap11a.r.1 c;tah_sm_alar _hakklnda amirlerini ve ilgili D35 Tiim 6grenme P1
operatorleri bilgilendirir. ciktilar
BY 3 Arag, gereg:' Ve_d(?nE{n_lmlarlfl ?le?tklsmdekl sorun ve| 21 P1
arizalarini giderir, ilgililere bildirir.
BY 4 Dcznanlmlfﬁrm dﬁzgii.n ve siirekli galigmalarini E21 59 p1
saglamak tizere gerekli bakim asamalarini uygular.
Calisma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi icin
By 5 [Aas Ve donam.mla.rd?ll.(i bozulma, yipranma t'ﬁri.ir‘lden E32 93 P1
olumsuzluklar ile ilgili kayitlari olusturur ve ilgililere
aktarir.
Parcalar iizerindeki catlak, pliriiz gibi
BY.6 |uygunsuzluklari kontrol ederek uygunsuz parcalari| F.3.4 3.3 P1
amirine bildirir.
BY 7 Olgme aletlerinin dogrulugunu uygun mastar ve diger F42 34 P1
aletlerle kontrol eder.
“BY 8 De.mlr ocagluuzermde gerekli ayar ve konumlamalar G11 41 p1
talimatlara gore yapar.
Demir ocaginda tavlama islemi igin yeterli
*BY.9 |miktardaki yakit1 talimatlara gore belirleyerek ocagi| G.1.2 4.1 P1
yakar.
BY 10 Is parcasim kiskag ile tutaral.< .demir ocag1 lizerinde G13 41 P1
uygun ag1 ve konumda yerlestirir.
*BY 11 Tavlama sicakligina ule.lsan i? pargasini uygun kiskag G15 41 p1
yardimiyla tutarak demir ocagindan alir.
*BY 12 Tavliama.i'slerrﬂli b"iti"rninde demir ocagmi sondiirme G17 41 p1
teknikleri ile sondiiriir.
BY 13 Is parcasi iizerinde yanici tiner, yag gibi kalintilar| G.2.1 4.2 p1
' varsa talimatlarda belirtilen sekilde temizler. G3.1 4.3
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. .| Yeterlilik 9 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UM,,S}Iglh Birimi Basarim DECEneil
Boliim L Araci
Olgiitii

Tavlama firininda tavlama yapmak i¢in is parcasini

BY.14 |firm kapasitesine gore firln sepeti ya da firm| G.2.2 4.2 P1
haznesine uygun konumda yerlestirir.
Tavlama firim1 tizerinde gerekli yakit girisi, siire,

*BY.15 [sicaklik tiirli ayarlan firin ve is parcasi niteliklerine| G.2.3 4.2 P1
uygun olarak talimatlara gore yapar.
[slem sonunda tavlama firmmmin  ¢alismasini

. urdurarak i argalarinin  tavlama sicakligina 2. .

*BY.16 |durd k is parcal 1 klig G.24 4.2 P1
ulagmasini talimatlara gére kontrol eder.

BY 17 Is parcasi veya pargalarin1 uygun donanim kullanarak G25 4. P1
tavlama firinindan ¢ikartir.

BY 18 ¥§.par(;a51 sicakligl diismeden sekillendirme islemi G256 4. P1
icin sevk eder.

*BY 19 OkSI—geiz ale.V1 ile tavlama yapmak icin gaz vanasini G33 43 P1
acarak iifleci yakar.

*BY 20 Is parcasi malzeme ve kesit niteligine gore oksi-gaz G33 43 P1
alev ayar1 yapar.

BY 21 OkS_I-gaZ alevi ile tavlanacak pargay1 uygun konumda G.3.4 43 P1
sabitler.

*BY 22 Oksi-gaz a}ewm parg:e.t uzerl‘nde uygun mesafe ve G35 43 P1
aciyla gezdirerek homojen sekilde tavlar.

*BY 23 Oksi-gaz alev¥ ile parga{nn uygun tavlama sicakligina G36 43 P1
ulagmasini talimatlara gére kontrol eder.

BY 24 O.k.s.l-gaz ile tavlama sonrasi .15 pal-rga51 lizerinde Ga7 43 p1
biriken tabakay1 uygun geregler ile temizler.

Ksi- levini n teknikleri I k

BY 25 O S|"g?z alevini uygun teknikleri uygulayara 638 43 p1
sondiiriir.

BY 26 Tavlan.an Is pargasini parlak 11k y'fl'yan.kaynaklardan 311 51 p1
uzak bir konumda los 151k altinda goézle inceler.
Pirometre ve ya diger 1s1 Olgerler {izerindeki dijital

*BY.27 |veya analog gostergeden is parcasimin sicaklik| J.2.4 5.2 P1
degerini okur.

*BY 28 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A2 6.1 P1
donanimlar kullanir.

*BY 29 Ya_pllan (;ahﬁmaya ait uyari '1'saret ve levhalan A4 6.1 p1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Tehlikeli ve zararh atiklar i¢in gerekli Onlemleri

*BY.30 |alarak gegici olarak depolamasini saglar. B.2.2 6.2 P1
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kalite gerekliliklerini uygular.

ieiri|  Yeterlilik 5 ;
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ull\;lﬁsl;:ﬁlh Birimi Basarim Dege;l::c(:lrme
Oleiitii
N Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
BY.31 gore kalite gerekliliklerini uygular. ci11 6.2 P1
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore
*BY.32 C12 6.2 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015
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15UY0225-3/A3 KALIPSIZ SICAK SEKILLENDIRME YAPMAK YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak
2 | REFERANS KODU 15UY0225-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $§;{|’T\105:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0196-3 Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Cahisilan veri diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini belirler.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligi yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamimlarimin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumlarini denetler.

2.2: Donanimlarin bakim asamalarini uygular.

2.3: Donanimlarin bozulma ve yipranmalart ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktisi 3: is oncesi hazirhklari yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is programni yapar.

3.2: Olgme aletlerini kontrol eder.

3.3: Is parcasini ve iiretildigi malzemenin dzelliklerini inceler.

3.4: Sicak metal sekillendirmede kullanilacak ekipman ve malzemeyi hazirlar.

Osrenme Ciktis1 4: Kalipsiz sicak sekillendirme yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Sicak kesme yapar.

4.2: Sicak yarma yapar.

4.3: Sicak delme yapar.

4.4: Sicak ¢ekme yapar.

4.5: Sicak egme-biikme yapar.
4.6: Sicak sisirme yapar.

4.7: Sicak bogma yapar.

4.8: Sicak burma yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 12



15UY0225-3/A3 Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

Ogrenme Ciktisi 5: iSG ve cevre gserekliliklerine uyar.

Basarim Olciitleri:
5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
5.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1): A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali smav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde siava
son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI

KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 29.07.2015-2015/35

11

YETERLILIiK BIRIMI EKLERI
EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Baglama aparatlari

Basit kalibrasyon teknikleri
Cekic-balyoz ile dovme teknikleri
Demirci ocagl yakma islemleri

e
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5. Donanim ve araglarin kullanimi1

6. Elaletlerini kullanma

7. Ellegleme, tagima ve sabitleme donanimi kullanimi
8. Is parcasini tezgdh/makineye baglama yontemleri
9. Kalipsiz sicak sekillendirme teknikleri

10. Kontrol ve uygulama teknikleri

11. Mesleki terimler

12. Olgme metotlari

13. Ol¢iim yapabilme

14. Sicak bogma teknikleri

15. Sicak burma teknikleri

16. Sicak ¢ekme teknikleri

17. Sicak delme teknikleri

18. Sicak egme-biikme teknikleri

19. Sicak kesme teknikleri

20. Sicak yarma teknikleri

21. Standart olgiiler

22. Tabla ve mengene baglama islemleri

23. Teknik resim okuma

24. Teknik spesifikasyonlar

25. Temel malzeme 6zellikleri

26. Uriin kusuru belirleme ve giderme ydéntemleri
EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
- Yeterlilik . .
No Bilgi ifadesi UNI,,S,,Ilg”I Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim e Araci
Olgiitii
BG.1 Islemler s1ra5}nda kullanilacak kontrol ve muayene D22 12 T1
araclarin1 ve cihazlarini tanimlar.
BG.2 Yapmasi gereken otonom bakim ve temizlik iglemlerini E22 99 T1
aciklar.
BG.A3 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranma ve E31 53 T1
bozulmalar1 agiklar.
BG4 Teknlk .r651mler1 ve talimatlar1 inceleyerek yapilacak F12 31 T1
islemleri ve siralamasini agiklar.
BG.5 |Kullanilacak firin, makine ve donanimu siralar. F.2.1 3.2 T1
Islem gorecek parca ve yart mamullerin teknik
BG.6 |talimatlarda belirtilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol| F.3.3 3.3 T1
edilmesini agiklar.
BG.7 isleml_er_e ve parcalarin tiirine uygun olan &lgme Fa1 34 T1
aletlerini siralar.
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.| Yeterlilik y .
No Bilgi Ifadesi UM"S}lglll Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii

BGS Slcal.< ke§me isleminde kullanilacak uygun kiskag, H11 41 T1
keski, ¢ekic¢ ve balyozu tanimlar.
Sicak yarma yapilacak is parcasi kesit kalinligina

BG.9 [uygun ors keskisini, ors pabucunu ve yarma keskisini| H.2.1 4.2 T1
tanimlar.

BG.10 Slc.avk. delme yapilacak is parcasi iizerinde agilacak H31 43 T1
deligin ¢apina uygun zimbayi tanimlar.
Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen dzelliklere

BG.11 [gore c¢ekme isleminin hangi kesitte yapilacagmi| H.6.1 4.4 T1
aciklar.

BG.12 Sicak c;ekrge yal‘)l.la.cak is pgrgam boyut ve agirligina H6.2 44 T1
gore tutma islemi i¢in gerekli kiskaci tanimlar.
Is parcas1 malzeme ve boyut dzelliklerine gore uygun

BG.13 |gekig, balyoz veya sicak sekillendirme makinesini| H.6.3 4.5 T1
tanimlar.
Is emirleri ve teknik resimlerde belirtilen 6zelliklere

BG.14 ([gore bogma isleminin hangi kesitte yapilacagmi| H.7.1 4.7 T1
agiklar.

BG.15 Slc?lk.}).o.gma yapilacak is par?as1 profili ve bogma H72 47 T1
derinligi ile konumuna uygun ekipmani tanimlar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UM,? _,Ilglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili tiim bilgi, .
Tim 6grenme
BY.1 |teknik resim, talimat, is emirleri ve diger dokiimanlari| F.1.1 “ 1ktflglar1 P1
amirinden alir. ¢
BY 2 Yaplla.r.l g?lh_sm_alar _bakklnda amirlerini ve 1ilgili D35 Tim 6grenme p1
operatorleri bilgilendirir. ciktilar
BY 3 Calisma icin gerekli aparat, makl'ne, tezgah ve dona- D23 12 P1
nimlart ¢alismaya hazir hale getirir.
Calisma sirasinda uygun olmayan bir durum oldu-
BY.4 |gunda veya olacagimi sezildiginde c¢alismayi| E.1.2 2.1 P1
durdurur.
BY 5 Arag, gereg:' Ve.donammlarm yetkisindeki sorun ve E14 21 P1
arizalarini giderir.
BY 6 Dcznanlml'ﬁrm duzgu.n ve siirekli galigmalarini E21 59 p1
saglamak tizere gerekli bakim asamalarini uygular.
BY 7 Yapflacak islemlerle ilgili k.o.ntrol formlarmi ve diger F13 31 P1
dokiimanlari doldurarak amirine onaylatir.
Parcalar tizerindeki catlak, pliriiz gibi
BY.8 |uygunsuzluklari kontrol ederek uygunsuz parcalari| F.3.4 3.1 P1
amirine bildirir.
*BY 9 Is parcast lizerinde sek_ll_lendlrme yapilacak kismi F36 31 P1
uygun markalama aletlerini kullanarak markalar.
BY 10 Ol(,:rrlle a_let.inde SOI‘ll,ll’l ve arizalar varsa bunlarn F43 3.9 P1
amirine bildirerek kalibrasyonlarini yaptirir.
Sicak kesme i¢in is parcasini kesme altli§inin {istiine
*BY.11 |yerlestirerek, keskiyi markalanmig kesme bolgesi| H.1.2 4.1 P1
iizerinde uygun sekilde konumlar.
*BY 12 Cekic veya balyoz ile keski 'uzer%n.e vurarak i§ parca- H13 41 P1
sina uygun sicak kesme tekniklerini uygular.
BY 13 ?s pargasi iiz'erindeki sicak kesme derinligi H14 i1 b1
ilerlediginde kesilecek kismi kopartir.
BY 14 Sicak }'Iarma icin ig Pgr(,:asml kesme_althgmm iistline H22 4 p1
yerlestirerek ve keskisini takarak sabitler.
BY 15 §1cak yarma keskisini markalanmis, yarilacak kismin H23 4 p1
iizerine konumlar.
*BY 16 Ceki¢ veya balyoz 11.e uygun vurug tekniklerini 4929 4 P1
kullanarak sicak yarma islemini yapar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 16
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. Yeterlilik . .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Wy LR
Boliim .o Araci
Olgiitii
BY 17 Sicak delme 1’sl.em1 icin i§ pargasini isleme uygun H 3.2 43 P1
aparata yerlestirir.
BY 18 §1ca¥< delme yapmak icin markalanmis delme noktasi H33 43 P1
iizerine zztmbay1 konumlar.
*BY 19 Belirle.nen t.ek.nikleri uygulayarak is parcasina sicak H33 43 P1
delme islemini uygular.
BY 20 $1cak. delrpe 1slem1 ‘1le acilan del'l'gl {nalifa kul.la.narak H34 43 P1
is emirlerinde belirtilen ¢ap ve diizgiinliige getirir.
*BY 21 .SICfdk de.lme.ile a.(;llan dﬁlikﬂ(‘ilgﬁls.iinﬁ i¢ cap mastari H35 43 P1
ile is emirlerinde istenen Olciiye gore kontrol eder.
Sicak egme-biikme islemi igin ig pargasi bigim ve
BY.22 |sekline gore kullanilacak agmim boyu hesaplarini| H.4.2 4.5 P1

amirinden alir.

Gonyeli sicak bitkme islemi i¢in is parcasindan
*BY.23 |kesilmesi gereken kismi sicak kesme teknikleri| H.4.3 45 P1
uygulayarak keser.

Is pargasini uygun sabitleme isleminden sonra cekig
ile  vurma teknikleri uygulayarak talimatlarda

*BY.24 | 7 - . . | H4.4 4.5 P1
istenilen oOlgiilere uygun sicak egme-biikme islemini
yapar.

BY 25 Sicak sisirme yapmak icin ig parcasin1 kiskag ile H5.2 46 P1
tutarak uygun sekilde konumlar.
Sicak sisirme yapmak i¢in is pargasini {ist kismindan

*BY.26 |eksen dogrultusunda gekic ve balyoz ile vurarak baski| H.5.3 4.6 P1
uvaular.

BY.27 [Uygun 6l¢ii aletleri ile sisirme ol¢tisiinii kontrol eder. | H.5.4 4.6 Pl
Sicak sisirme islemi ile is pargasimin sisirilen kismini

*BY.28 luygun kalipta doévme tekniklerini uygulayarak| H.5.5 4.6 P1
sekillendirir.

k ¢ekm lacak kiskagl k 6

BY 29 §1ca. cekme yapilacak parcayr kiskacgla tutarak ors H 6.2 44 P1
iizerine konumlar.
Is parcasinin ¢ekilmemis kismimna uygun dovme

*BY.30 o . .. H.6.6 4.4 P1
tekniklerini uygulayarak sicak ¢ekme islemini yapar.

*BY 31 Slcal<“(;e}<me }fapllan her iki ylizeyi mastar ile 6lcerek H 6.7 44 p1
ayni 6l¢ii ve hizaya gelene kadar ceker.
Sicak bogma yapmak icin is pargasim kiskag ile

BY.32 |tutarak Ors veya sicak is makinesi lizerinde uygun| H.7.3 4.7 P1
konuma yerlestirir.
Is parcasi iizerinde gerekli noktalara uygun ekipman

*BY.33 lile kuvvet uygulayarak talimatlarda istenilen sicak| H.7.4 4.7 P1

bogma iglemlerini yapar.
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L Yeterlilik < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi Basarim Degerlendirme
Boliim .o Araci
Olgiitii
Sicak bogma isleminden sonra uygun 6lgme aletleri
BY.34 |ile bogma derinligi ve capmi Olgerek talimatlara] H.7.5 4.7 P1

uygunlugunu kontrol eder.

Sicak burma islemi ile is emirlerinde veya teknik
*BY.35 |resimlerde belirtilen burma sayisi kadar is pargasinin| H.8.3 4.8 P1
serbest ucunu dondiirme kolu ile tek yonde burar.

Sicak burma islemi biten is parcasini kiskag ile
BY.36 |yerinden alarak bir sonraki islem igin uygun konuma| H.8.4 4.8 P1
yerlestirir.

Sicak burma islemi sirasinda meydana gelen eksenel
*BY.37 |egilmeleri uygun ¢eki¢ veya tokmakla vurarak| H.8.5 4.8 P1
diizeltir.

Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

*
BY.38 donanimlari kullanir. Al2 5.1 P1

*BY 39 Ya_p11an c;a11§maya ait uyari .1.saret ve levhalari A4 51 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Tehlikeli ve zararhh atiklar i¢in gerekli Onlemleri

*BY.40 |alarak gecici olarak depolamasini saglar. B.2.2 5.2 Pl
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara

*BY .41 |gore kalite gerekliliklerini uygular. Cl1 5.2 P1

*BY 42 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore C12 5.9 P1

kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0225-3/A1 Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yonetim Sistemleri
15UY0225-3/A2 Sicak Sekillendirme igin Tavlama Yapmak
15UY0225-3/A3 Kalipsiz Sicak Sekillendirme Yapmak

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEMIRCIi OCAGI: parcalarin tavlamasinda kullanilan 1sitma ocak ¢esidini,
ELLECLEME: Yiiklerin aracglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is sagligi ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans &lgme
cihazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir Slgme cihazini mukayese ederek Ol¢iim
sonuglarini raporlama ve sonuca gore gerceklesecek diizeltme islemint,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

MALAFA: Takim g¢eliginden sicak preslenerek yapilan, zzmba ile agilmis deliklerin ig
kismini diizeltmek i¢in kullanilan aleti,

MASTAR: lslenen pargamin &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii gerecini,

OKSI-GAZ ALEVI: Genellikle biiyiik kesitli is parcalarinin yiizeysel ve 1s1 kontrolsiiz
tavlama islemlerinde kullanilan, gaz yakitin bir iifleg ucunda yakilmasi ile elde edilen yiiksek
sicaklikta alevi,

PIROMETRE: Cisimlerin sicakliklarmi, yaydiklari isimimlardan yararlanarak temassiz
olarak Olgen aleti,

ORS KESKISI: Kalin parcalarin iki tarafl1 olarak aym anda kesilmesi i¢in kullanilan yardim-
c1 takimi,
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ORS PABUCU: Ince pargalarin kesilmesi sirasinda keski ucunun &rs yiizeyine ¢arpmasini
onlemek i¢in kullanilan yardimer takimu,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SICAK BOGMA: Is parcasinin istenilen yerinde kesit daralmasi meydana getirmek igin
yapilan sicak sekillendirme tiiriinii,

SICAK BURMA: Islevsel ya da estetik amaglarla farkli kesitlerdeki is parcasini kendi ekseni
etrafinda dondiirerek yapilan sicak sekillendirme islemini,

SICAK CEKME: Is parcasinin kesit alanini kiigiilterek boyunu uzatma islemini,

SICAK DELME: Tavlanmis bir is parcasinin belirlenen kisim veya kisimlarina gesitli dona-
nim ile kuvvet uygulayarak istenilen sekilde delik agma islemini,

SICAK EGME-BUKME: Tavlanmis is pargalarina kuvvet uygulayarak bigimleri iizerinde
kalic1 degisiklik yapma islemini,

SICAK KESME: Tavlanmis bir ig par¢asindan belirlenen dl¢giide bir kismi ¢esitli donanim ile
kuvvet uygulayip, ayirarak koparma islemini,

SICAK SEKILLENDIRME: Metal ve alasim malzemeden iiretilmis is pargalarmin yeterli
sekillendirme sicakligina kadar 1sitilip (tavlanip) el aletleri, tezgahlar ve makineler yardimiyla
talagsiz olarak sekillendirilmesi islemini,

SICAK SISIRME: Cesitli geometrik sekillerdeki kesitlere sahip is parcalarinin ug veya orta
kisimlarindaki kesiti ilk kesitten daha biiyiik hale getirme iglemini,

SICAK YARMA: Tavlanmisg bir is parcasinin belirlenen kismini koparmadan ayirma
islemini,
TAV FIRINI: Gaz, siv1 yakit veya elektrik enerjisi ile 1s1 tireten, metal malzemeden is

parcalarini istenilen tavlama sicakligina 1sitmaya yarayan firin ¢esidini,

TAVLAMA: Bir metalin sertlik ve dayanimini arttirmak i¢in veya sicak sekil verme ama-
ciyla belirli bir sicakliga kadar 1sitilmasin,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

UFLEC: Metal malzemeleri, 1sitma ve 1sitarak kesme islemlerinde kullanilan, u¢ kisimlarin-
daki delikten ayarlanmis basingta ¢ikan yanici gaz, oksijen karisiminin yakilmasi ile yiiksek
sicaklikta alev elde edilen cihazi,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak {izerinde yapilmasi gereken
islemler heniiz tamamlanmamuis tiriinii,

YARMA KESKISI: Takim ¢eliginden iiretilen, kenarlar1 ve agz1 yuvarlatilmis, sicak metal
yarma islemlerinde kullanilan yardimci takima,
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ZIMBA: Takim ¢eliginden sicak preslenerek veya doviilerek yapilan, is parcalari {izerine
delik agmak veya agilmis delikleri biiylitmekte kullanilan aleti

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 3) meslek eleman1 gerekli yeterlilik birimlerini alarak
Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) yeterliligine ulasabilir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

a) Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Makine, Metaliirji, Malzeme
Miihendisligi veya metal egitimi programindan mezun, sicak metal sekillendirme
alaninda en az {i¢ (3) y1l deneyime sahip olmak

b) Meslek yiiksekokullarin ilgili boliimlerinden mezun, sicak metal sekillendirme
alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak

c) Sicak Metal Sekillendirmeci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az
yedi (7) yillik mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme
degerlendirme ve 6l¢me degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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