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15UY0227-4 Tornaci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

ONSOZ

Tornaci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anmlan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmigtir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmigtir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 29.07.2015 tarih ve 2015/35 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cercevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Tornaci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayili

karari ile tadil edilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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15UY0227-4 Tornaci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektér Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismastyla olusturulur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 i



15UY0227-4 Tornaci (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

[15UY0227-4] TORNACI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Tornact
2 | REFERANS KODU 15UY0227-4
3 | SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 7223 (Metal isleme takim tezgahi kuruculart ve
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatdrleri)
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
. : Rev. No: 00
7 | BRREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Torna tezgdhina baglanan ve kendi ekseni etrafinda
dondiiriilen ¢esitli sekil ve ozellikteki metal ve alasim
tiiri malzemelerden is pargalari teknik resim, kroki
veya numuneye gore istenilen bi¢cim ve Olclilere getirme
islemlerini gergeklestirecek isletme/kurumlara nitelikli
personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin egitim almis
ve nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve
8 | AMAC o ..
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;
*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0160-4 Tornaci (Seviye 4)

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

15UY0227..-4/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri
15UY0227..-4/A2: Tornalama Oncesi Hazirlik Islemleri

15UY0227..-4/A3: Tornalama Islemi ve Bakim

11-b) Se¢meli Birimler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015




15UY0227-4 Tornaci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi

gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Tornaci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik
ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve
performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performanst asagida tamimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik

15 OLCME-DEGERLENDIRME YONTEMI belgesj kaps‘amlnde‘l en az toplamda 2 yil
calistigina dair resmi kayat,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama
(performans) Smavi (P1) Degerlendirme sonucu
olumlu olan adaylarin belge gegerlilik siireleri 5
yil daha uzatilir.
16 YETERLILIGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIiKASI
KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR -« i
17 KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI
18 VE SAYISI 29.07.2015-2015/35
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[15UY0227-4 J/Al 1s Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

[15UY0227-4]/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, KALIiTE VE CEVRE YONETIM SiSTEMLERI

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Yonetim Sistemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0227-4 / Al
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 29.07.2015

B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 00
5 INO . Tadil No: 01

%ﬁ;’lliZYON’ L IVLE 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0160-4 Tornaci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is saghdi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini tanimlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 siralar.
1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini tanimlar.

1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina ve uygulamalaria hakimdir.

Basarim Olciitleri:
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini bilir.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina ve uygulamalarina hakimdir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini bilir.

3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri siralar.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Al birimine yonelik teorik smnav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile dl¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 3



[15UY0227-4 J/Al 1s Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

listelerinde tanimlanmig olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir y1li gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN ) o

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 lg/’[A\S;ITSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 29,07 2015-2015/35

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Acil durum
Alarm ve tehlike isaretleri
Cevre ve ¢evre kirliligi
Ekip icinde calisma
Geri dontstimli atiklar
Is saghig1 ve giivenligi
Islem dokiimantasyonu
Kalite glivence/yonetim sistemleri
Kayit tutma
. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
. Olgme ydntemleri
. Planlama yontemleri
. Problem ¢6zme teknikleri
. Risk ve tehlike analizi
. Tehlikeli atiklar
. Temel ilk yardim
. Uretimden kaynaklanan ¢evresel riskler

©ooN R wDdE
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. Yangin ve yangindan korunma
. Zaman iyi kullanma

[EEN
O
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[15UY0227-4 J/Al 1s Saglig1 Ve Giivenligi, Kalite Ve Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS S o o .
No Bilgi ifadesi iigili Yeterllllk.!3|r.|.n.1.| Degerlendirme
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BG.1 Is saghg ve g"uvenhgl.m etkileyecek riskleri ve A1l 11 T1
almmmas1 gereken 6nlemleri siralar.

BG.2 Yanic1 ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde ALS 11 T1
saklanmasini ag¢iklar.

BG.3 Makln?ye ‘V.e yapilan isleme 06zel acil durum A33 12 T1
prosediirlerini agiklar.

. . . . A4l

BG.4 |Acil durumlarda giivenlik talimatlarini siralar. A2 13 T1

BG5S Gevrgekllestlrll.en islemler ile "11g111 g:e.vr.esel etkilerin B11 21 T1
dogru bir sekilde saptanmasi yontemlerini agiklar.

BG.6 Donus.turulebllen malzemelerin geri keizamml igin| 554 99 T1
gerekli ayirmayi ve siniflama nasil yapacagini siralar.

BG.7 Dokiillme ve smntﬂarg karsi kullanilacak uygun B.24 99 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére

BG.8 . ety C1l1 3.1 T1
kalite gerekliliklerini siralar.

BG.9 Caligmayla .11g111 l?al'lte ve fire/hata formlarm C23 39 T1
doldurulmasi iglemlerini agiklar.

BG.10 ‘(;ahsma' s.1rasmda saptanan hata ve arizalar1 bildirme cal 33 T1
islemlerini agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015 5



15UY0227-4/A2 Tornalama Oncesi Hazirhik Islemleri Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

15UY0227..-4/A2: TORNALAMA ONCESI HAZIRLIK ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Tornalama Oncesi Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 15UY0227-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 00
5 [NO . Tadil No: 01
%ﬁﬁliZYON/ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0160-4 Tornaci (Seviye 4)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisilan veri diizenler.

Basarim Olciitleri:

1.1: Belirlenmis calisma yerinin 6zelliklerine uyar.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢aligsmaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanimu ve is alanmnin temizligini yapar.

Osrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donamiminin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.

Basarim Olciitleri:
2.1:Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini denetler.
2.2:Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: Tornalama éncesi hazirhklar: yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Talimatlar dogrultusunda is programi yapar.

3.2 Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

3.3: Kesici takimlar1 hazirlar.

3.4: Kullanima yeni basglayacak tezgahin ilk yol verme islemlerini yapar.
3.5: Islenecek pargalari hazirlar.

3.6: Olgme aletlerini kontrol eder.

3.7: Torna tezgahini hazirlar.

Osrenme Ciktisi 4: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olciitleri:
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarma uyar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde gevre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazil
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15UY0227-4/A2 Tornalama Oncesi Hazirhik Islemleri Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazil1 sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6l¢lilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN « o

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 g?gfss:ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Basit kalibrasyon

Calisma ve kontrol prosediirleri

Donanim ve araglarin kullanimi

Ekip icinde calisma

El aletlerini kullanma

El becerisi

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimlari
Hassas 0l¢iim yapabilme

Islem siirelerini hesaplama

©ooN Ok wDE
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. Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢aligma prosediirleri
. Kesme s1v1 ve yaglarini hazirlama ve kullanma
. Mesleki terimler

. Sozlii ve yazili iletigim

. Talagh tiretim tezgahlar

. Uretim siiregleri

e S O = Y Y
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15UY0227-4/A2 Tornalama Oncesi Hazirhik Islemleri Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Lo < .
No Bilgi ifadesi figili Yeter|l|lk"BII’.!n.1.l Degerlendirme
o Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BG.1 Is alanini inceleyerek ¢aligma noktalariin kapsamini D11 11 T1
agiklar.

BG.2 |Kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini agiklar. | D.2.2 1.2 T1

BG3 Aparét, I.ne.1k1n6, tezgdh ve donamimin c¢alisma D23 19 T1
prensiplerini agiklar.

BGA Is bitimin(}e kullanllaP makil'le ve ekipmam ISG D33 13 T1
sartlarin1 gozeterek temizlemeyi agiklar.

BG5S Cal.lsma s1ra51vnda arag, gere¢ ve donanimin sorunsuz E15 91 T1
sekilde calistigini agiklar.

BG.6 |Donanimin bakim agsamalarini agiklar. E.2.1 2.1 T1

BG.7 |Pargalarin ¢alisma omiirlerini siralar. E.34 2.2 T1

BG.8 |Teknik resim okumayi bilir. F.1.2 3.1 T1

BG.9 |Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri siralar. | F.2.1 3.2 T1

BG.10 Aslgmls veya yipranmis kesici takim uglarmin F32 33 T1
tamiratini agiklar.

BG.11 Tornalama 1sle.mler1 icin kf:SlCl takim uglarmin gerekli F3.4 33 T1
referans degerine uygunlugunu agiklar.

BG.12 'Yem kl%n.llan tezgdhlarin ilk kontrol ve denetleme Fa1 3.4 T1
islemlerini aciklar.

BG.13 Tezgah u.zerlnde g?rekh ayar ve kontrol islemlerini F43 3.4 T1
teknik talimatlara gore agiklar.

BG.14 |islenecek pargalarin 6zelliklerini siralar. F.5.1 3.5 T1

BG.15 |Pargalarin iiretim miktar1 ve zamanlamalarini agiklar. | F.5.2 3.5 T1

BG.16 Olg:me_ aletlerinin dogru oSl¢lip 6lgmedigini kontrol 6.2 36 T1
etmeyi agiklar.

BG.17 Yag, kesme sivisi ve diger akiskanlarin seviyelerini G11 37 T1
agiklar.

BG.18 Sogutma sistemi, toz filtreleri, kablo kanallar1 gibi G12 3.7 T1
parcalar agiklar.

BG.19 llerleme hiz1, kesme hizi, devir sayisi ve paso miktari G5 37 T1
kavramlarini agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS
. . Yeterlilik Birimi | Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili o egerlendirme
Boliim Basarim Olgiitii Araci
i

Tezgdhta  meydana gelen uygunsuzluklarin Tiim Ogrenim

BY.1 E1l4

P1
giderilmelerini saglar. Ciktilar
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Yapilacak islemler ve diger prosediirlere iliskin Tiim Ogrenim

BY.2 formlar1 doldurur. F1.5 Ciktilar P1
uUMsS S < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Yeter““k..Blr,!nII DECRriSId s
o Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 3 Cflhsn.lamvn tiri ve kullanilan is yoOntemine gore D13 11 P1
diizeni saglar.
BY 4 Is alanindaki olumsuz ozelliklerin iyilestirilmesine D12 11 P1
katkida bulunur.
BY 5 K}lllanlla.cak malzemeleri  yapilacak  g¢alisma D21 12 P1
yonergesine uygun olarak hazirlar.
BY 6 Beli.rlenen isleme gore, kontrol ve muayene araglarin D22 12 P1
ve cihazlarini kullanir.
*BY 7 Calisma icin gerekli aparat, makine, tezgah ve donani- D23 12 P1

mi ¢alismaya hazir hale getirir.
BY.8 |Calisma alanin diizenler. D.3.1 1.3 P1
Yapilan ¢alisma hakkinda amirlerini ve ilgili

BY.9 operatérleri bilgilendirir. D-3.5 13 Pl

BY 10 Arag, geregf V? donanimin yetkisindeki sorun ve E14 21 P1
arizalarimi giderir.

BY 11 Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarini saglamak E21 21 P1

iizere gerekli bakim agamalarini uygular.
Bakim ve temizlik faaliyetlerinde kullanilacak
malzemeleri temin ederek uygun sekilde depolar.

BY.12 E.2.3 21 P1

Kullanilan alet ve donanimdaki yipranmalari ve
bozulmalar1 zamaninda tespit eder.
Teknik resimleri ve talimatlar1 inceleyerek yapilacak

BY.13 E.3.1 2.2 P1

*BY.14 | . . F.1.2 3.1 P1
islemleri ve siralamasini belirler.

BY 15 Tahr_mm imalat siiresini islemlerin 6zelliklerine gore F14 31 P1
tespit eder.

BY 16 Talimatlara uygun .olarak kullanilacak alet, arag, gereg F21 3.2 P1
ve malzemeleri belirler.

BY 17 Kullanllacak. zlilet, argg,. ge{eg ve malzemelerin ¢alisma F22 39 P1
sahasina getirilmelerini saglar.

BY 18 Malzemeleri belirlenmis alanlarda malzeme tiiriine ve F24 3.9 P1

talimatlara uyarak istifler.

Kesici takim uglarindaki asmmma ve yipranmalari
tespit eder.

Yapilacak islerle ilgili dokiimanlar1 birlikte ¢alisacagi

*BY.19 F.3.1 3.3 P1

BY.20 |kisilere ulastirirarak ilgili hazirliklarin yapilmasini| F.1.3 3.1 P1
saglar.

BY 21 Asmrrjls Ve':ya yipranmis kesici takim uglarini talimat- F3.2 33 p1
lara gore biler.

BY 22 Asinmis veya yipranmis kesici takim uglarini talimat- F32 33 p1

lara gore degistirir.

Takim degisimi veya asmmasit nedeniyle takim

BY.23
boyutlarinda olugan farkliliklar: tespit ederek ayarlar.

F.3.5 3.3 P1

Yeni kurulan tezgahlarm ilk kontrol ve denetleme

BY.24 F4.1 3.4 P1

islemlerini yapar.
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15UY0227-4/A2 Tornalama Oncesi Hazirhik Islemleri Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

UMS e < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi iigini | Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
remee Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 25 .Hk yol VerrrAle islemi ardindan numune pargalar F4.92 3.4 P1
isleyerek tezgahin galigmasini kontrol eder.
Rutin kullamima gecirilecek tezgéh iizerinde gerekli
*BY.26 |ayar ve kontrol iglemlerini teknik talimatlara gore| F.4.3 3.4 P1
yapar.
BY 27 Parcalarin teknik talimatlarda belirtilenlerle ayni olup F53 35 P1

olmadigini kontrol eder.

Parcalar tizerindeki catlak, piiriiz gibi uygunsuzluklari
*BY.28 |gozle muayene veya kontrol ederek iiretime hazir| F.5.4 35 P1
olduklarindan emin olur.

Kusurlu pargalar ile ilgili kayitlar1 tutarak bunlar

BY.29 S F.5.5 35 P1
amirlerine bildirir.

BY 30 Islemls:r? ve pargalarin tlirline uygun olan dlgme F6.1 36 P1
aletlerini seger.

BY 31 Dogru 6lglim yapmayan aletleri amirlerine bildirerek F6.3 36 P1

bunlarin kalibrasyonlarinin yapilmasini saglar.
Yag, kesme sivist ve diger akigkanlarin gerekliyse

BY.32 - G1l1 3.7 P1
eklemesini yapar.

BY 33 Sogutma 51st‘em1, toz filtreleri, kablo kanallar1 gibi G12 3.7 P1
parcalar1 temizler.

BY.34 Tevzgah iizerindeki hareketli kisimlar talimatlara gore G13 37 p1
yaglar.

BY.35 |Tezgdh, tabla ve makineler iizerindeki talag ve G14 37 P1

capaklar1 temizler.

BY.36 |Yapilacak isleme ve islenecek malzemenin
ozelliklerine gore ilerleme hizi, kesme hizi, devir| G.1.5 3.7 P1
say1s1 ve paso miktar1 gibi ayarlar1 yapar.

*BY.37 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu

donanimlar1 kullanir. Al2 41 P1

*BY.38 |Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar
. y . Al4 4.1 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

*BY.39 |Tehlikeli ve zararli atiklar icin gerekli Onlemleri

alarak gecici olarak depolamasini saglar.

B.2.2 4.2 P1

*BY.40 |islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore
kalite gerekliliklerini uygular.

Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore
kalite gerekliliklerini uygular.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

Cl1 4.2 P1

*BY.41 C.l2 4.2 P1
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15UY0227-4 A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00

Birimi
15UY0227..-4/A3: TORNALAMA ISLEMIi VE BAKIM YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Tornalama Islemi Ve Bakim
2 | REFERANS KODU 15UY0227-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 29.07.2015-2015/35
B)REVIZYON NO/TADIL | Rev. No: 00
5 [NO . Tadil No: 01
%ﬁﬁliZYON/ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILiK BiRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMSO0160-4 Tornaci (Seviye 4)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Tezgah, takim ve is parcasini iiretime hazir hale getirir.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Takimlar1 tezgaha baglar.
1.2: Is pargasini tezgaha baglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Tornalama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Markalama yapar.

2.2: Is parcasini isler.

2.3: Uygunsuzluklar giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is parcasini temizler.

3.2: Is parcasini kontrol eder.

3.3: Kusurlu pargalar diizeltir.

3.4: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG ve cevre gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri: '
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre etkilerini ve kalitesini gozetir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T1) A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 60’1ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2015
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15UY0227-4 A3 Tornalama Islemi Ve Bakim Yeterlilik Yayin Tarihi: 29.07.2015 Rev. No:00
Birimi

teorik smav ile 6l¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayal1 sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN « o

10 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
1 g?gfss:ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 29.07.2015-2015/35

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Alarm ve tehlike isaretleri

Analitik diislinme yetenegi

Donanim ve araglarin kullanimi

Ekip i¢inde calisma

El becerisi

El-g6z koordinasyonunu saglama

Ellegleme, tasima ve sabitleme donanimi kullanimi
Geri dontistimlii atiklar

© oo Nk owdPE

Kaba tornalama islemleri

[EN
o

. Kayit tutma ve raporlama

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri
. Raybalama teknikleri

. Sozlii ve yazili iletigim

N e o
g B~ W DN B

. Takim bileme ve degistirme islemleri
. Talas kaldirma kuvveti hesaplama

N
~N o

. Talagh tiretim tezgahlar
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Birimi

18. Tehlikeli atiklar

19. Teknik resim okuma

20. Temel mekanik ¢alismalar1

21. Temel metal malzeme 6zellikleri

22. Tezgah, takim, aparat ve tertibati birbirlerine baglantili olarak kullanma

23. Torna tezgahi gesitleri

24. Torna tezgahlar1 kullanimi

25. Tornalama tiirleri

26. Uretim siirecleri

27. Yangin onleme ve yanginla miicadele

28. Zamani iyi kullanma

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
s . UMS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Higili .o
rree Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG.1 |Yapilacak islemlere uygun kesici takimi tanimlar. Gz21 1.1 T1
BG.2 [Islenecek pargalarin tiiriine uygun kesici takimi tanimlar.| G.2.1 11 T1
BG.3  |Parcanin tezgdha baglanma yontemini agiklar. G3l 1.2 T1
BG4 M(ingene, ayna, baglama pabucu, miknatisli tabla gibi G.3.2 12 T1
baglama aparatlarini agiklar.
BG5S Teknik cizimleri inceleyerek cesitli Ol¢li aletleri ile H 12 91 T1

gerekli hesaplamalar agiklar.
BG.6  |Baski seviyesi, capak miktarini agiklar. H.3.6 2.2 T1

Yapilan isleme ve malzemenin tiiriine gore ilerleme hizi,

BG.7 |kesme hizi, devir sayist ve paso miktar1 gibi ayarlari| H.3.7 2.2 T1
aciklar.

BG.S Parganlfl uzunllugu, ic-dis ¢api, kanal genisligi-derinligi- 123 3.9 T1
acisini dlgmeyi agiklar.

BG.9 Uretllenvpargalarm talimatlarda belirtilen standartlara 124 39 T1
uygunlugunu siralar.
Teknik dokiimantasyona gore, parcaya kademeli

BG.10 tornalama, kanal agma, delik delme ve delik tornalama, H3.2 99 T1

profil tornalama ve eksantrik tornalama gibi islemleri
aciklar
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Birimi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS s o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili Yeter““k..Blr,l,nll LLEIBIIANG
reres Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 T.ezgghta . Fne}idana gelen uygunsuzluklarin E14 Tiim Ogrenim P1
giderilmelerini saglar. Ciktilari
BY 2 Yapilacak islemler ve diger prosediirlere iliskin 14.2 Tim Ogrenim P1
formlar1 doldurur. Ciktilar
BY 3 Yapllacitk ‘1‘slem‘e gf)re takimlarin tezgah iizerinde G23 11 P1
takilacag1 bolgeyi belirler.
*BY.4 |Takimin boyutlarim 6lgerek gerekli ayarlar yapar. G.22 11 P1
Mors veya silindirik tasiyici, pens, mandren, acili
BY.5 |kama, malafa, kater ya da diger Ozel aparatlan| G.2.4 11 P1
kullanarak takimlar1 tezgaha baglar.
BY.6 |Kilavuzlan kilavuz tutturucusu ile baglar. G.25 11 P1
BY.7 |Raybay1 tezgaha baglar. G.2.6 1.1 P1
BY 8 Tak.lmlarn} 1slemle{ s1ras1nd? yerlerinden ¢ikmayacak G2.7 11 p1
sekilde baglanip baglanmadigini kontrol eder.
*BY 9 ‘S'(apgacak. i§leme ve islenecek  malzemenin G28 11 P1
ozelliklerine gore takim ayarlarini yapar.
BY 10 Belirlenen yonteme gore uygun baglama aparatini G392 12 P1
hazirlar.
Baglama aparatinin sikma kuvvetini i§ parcasina gore G33
BY.11 |belirleyerek is pargasini uygun baglama aparati ile G.3. 4 1.2 P1
tezgaha baglar. h
BY 12 Is par(;"asm.ln islenecek klsmlr‘nn boyunu baglama| G.3.5 12 P1
aparat1 lizerinde ayarlayarak emniyete alir. G.3.6
Is pargasmin déniip donmedigini ve saglam olarak
BY.1 3. 1.2 P1
3 baglandigini kontrol ederek gerektiginde diizeltir. c.3.8
BY 14 1\/.[.arka%la'ma 'isleminin diizgiin olmasi i¢in parganin H11 91 P1
ylizeyini temizler.
BY 15 Markalar“na aletlerl. l?ullanarak pa.r(;a iizerinde yapilacak H13 91 P1
isleme gore gerekli isaretlemeleri yapar.
BY 16 {’ar'(.;ayl islemek i¢in tezgdhin kumanda kollarini ve H3.1 99 p1
Ol¢ii tamburlarini kullanir.
Teknik dokiimantasyona gore, parcaya kademeli
*BY 17 tornalama, kanal agma, dehk- delme ve dehk‘ t9@alama, H3.2 99 P1
profil tornalama ve eksantrik tornalama gibi islemler
uygular.
Teknik dokiimantasyona gore, parcaya silindirik
*BY 18 tornalama, konik tornalama, alin tomalama,' V'id'a a¢gma, H3.3 99 P1
rayba c¢ekme, kilavuz ve pafta ¢ekme gibi islemler
uygular.
Parcanin  islenmesi sirasinda titresimleri  veya
BY.19 |kontrolsiiz sekilde hareket etmesini engellemek i¢in| H.3.4 2.2 P1
gerekli ayarlar kontrol eder ve gerektiginde degistirir.
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BY 20 T?zgﬁhta baski seviyesi, capak miktar1 gibi durumlar H3.6 99 P1

gbzlemler ve kontrol altinda tutar.
UMS S o o .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili Yeter““k..Blr,l,n,],l DEcHend
s Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BY.21 [Bilgi ve deneyimlerini birlikte calistigi kisilere aktarir. | J.2.1 4.2 P1
Yapilan isleme ve malzemenin tiiriine gore ilerleme

*BY.22 |hiz1, kesme hizi, devir sayis1 ve paso miktar1 gibi| H.3.7 2.2 P1
ayarlar1 degistirerek torna islemlerine devam eder.

BY 23 A@nan Yeya Vklrllan takim uglarmi degistirir veya H.4.2 23 P1
bilenmesini saglar.

BY 24 Pargalarl gozlemleyerek bozulan veya kirilan parcalar H43 23 P1
tespit ederek ayirir.

BY 25 1$}eneg parcalart1 uygun tasima ydntemiyle kontrol 111 31 P1
bolgesine alir.

BY 26 Pargalarin ﬁze.rindeki kesme sivisini , talas, capak gibi| 1.1.2 31 P1
kalintilar1 temizler. 1.1.3

*BY 27 P?rc';'am? .elle ve gozle ilk muayenesml yaparak catlak, 121 3.9 P1
pliriiz gibi uygunsuzluklar1 tespit eder.

BY 28 Her parga i(;in., "talima.tlarda l:?el.irtilen arag, gereg ve 122 39 P1
aletlerle gerekli 6l¢me islemlerini uygular.

BY 29 Ege, ZlII.l‘pal‘?. gibi aletf f"‘traqive geréqer kullanarak 125 39 P1
pargalar lizerinde gerekli rotus islemlerini uygular.

*BY 30 Tes_plt ettigi kusurlu parcalarin kusur derecesini 126 3.9 P1
belirler.

BY 31 Kusur iierecesme gore pargalari hurda veya yeniden 127 39 p1
islem gorecek parca olarak ayirir.

BY 32 K"usurlu qlmayan p?rgalarm .iizerin‘e 'koruyucu yag 128 39 P1
stirerek talimatlara gore ambalajlayip istifler.

BY 33 Kusurlu'p.arg:ala}r iizerinde yapilmasi gereken diizeltme 131 33 P1
islemlerini tespit eder.

BY.34 |Diizeltme icin tezgdh ve takimlar iizerinde gerekli| 1.3.2 33 P1
ayarlar1 yaparak torna iglemini uygular. 1.3.3 '

BY.35 |Talimatlara uygun olarak islemleri tamamlanan| 1.3.4 3.3 P1
pargalari kontrol edererek istifler 1.2.8 3.2

BY.36 |Parca veya ambalaj iizerinde gerekli etiketleme| 1.4.3 34 P1
islemlerini yapararak ilgili kayitlar tutar. 1.4.1 '

BY.37 |Olusan arizalar ve iyilestirme Onerileriyle ilgili 14.4 34 P1
raporlart hazirlar.

BY.38 Par(;.alarl gozlemleyerek bozulan veya kirilan pargalari H.43 39 P1
tespit eder.

* - - . - —

BY.39 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 41 P1
donanimlart kullanir.

* . .

BY.40 Ya'pllan gall?maya ait uyarl' '1$aret ve levhalan A14 41 p1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

*BY 41 Teh.lq(eh ve zararl atiklar 1(;1rvl gerekli onlemleri alarak B.2.2 4 p1
gegici olarak depolamasini saglar.
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Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore

*BY.42 . e Cl1 4.2 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
UMS L 5 .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Mlgili YEter““k..Blr,l,nll Do GGG
e Basarim Olgiitii Araci
Boliim
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore
*BY 43| & an v ve sap 8¢ c12 4.2 P1

kalite gerekliliklerini uygular.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

15UY0227-4/A1 s Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Ydnetim Sistemleri
15UY0227-4/A2 Tornalama Oncesi Hazirlik Islemleri
15UY0227-4/A3 Tornalama Islemi ve Bakim

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EL BREYZIi: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye
yarayan aleti,

ELLECLEME: Yiiklerin aracglara yiiklenmesini, indirilmesini, bosaltilmasini,

FIRDONDU: iki punta arasinda tornalama yapabilmek igin is parcasi iizerine takilan pargayi,
GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

GEZER PUNTA: Torna tezgahi iizerinde hareket ettirilerek uzun pargalarin tezgaha
baglanmasinda kullanilan yardime1 aparati,

HIDROLIK: Basingli stvilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili
teknolojiyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILERLEME HIZI: Kesici takimin is parcasmin kendi ekseni etrafinda bir tam devrinde
almis oldugu yolu,

ISG: Is Saghg ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlgme
cthazi ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgme cihazin1 mukayese ederek Olglim
sonuglarini raporlama ve sonuca gore gerceklesecek diizeltme islemini,

KATER: Kesici takim uglarinin takim tezgahina baglanmasinda kullanilan gereci,
KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is parcasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldig1
yolu,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is parcasi iizerindeki dnceden agilmis deliklerde, vida
ve civatalarin ihtiya¢ duyduklari dislerin olusturulmasi islemini,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine
kars1 korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir
cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOMPARATOR: Is parcalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢iim
diizenegini,

MANDREN: Torna tezgahina kesici takimlariin takildigi, kuvvetli sikma i¢in tasarlanmis
makine parcasini,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme yerlerinin is
pargasi iizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanin &lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla
belirlemeye yarayan 0l¢ii gerecini,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,
PASIMETRE: Gegerlik-ge¢mezlik ilkesine dayali hassas 6l¢iim aletini,

PASO: Talagh iiretimde her bir islem gegisinde is parcasindan alinan talagin kalinligini veya
miktarini,

PUNTA MATKABI: Torna tezgahinda puntaya alinarak islenecek pargalarin alin ylizeyine
punta deligi agmak i¢in kullanilan aleti,

RAYBALAMA: Is parcasi iizerindeki onceden agilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas
yiizey elde edilmesi iglemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SAPMA: Olgiim sonucu ile ger¢ek deger arasindaki farki,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is pargas1 ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1siin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyz,

TAKIM TASIYICI: Tornalamada kesici takimin iizerine sabitlendigi ve uygun miktarlarda
paso verilmesini saglayan, bir kizak tizerinde kontrollii sekilde hareket edebilen aparati,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgah veya makineler kullanarak ya da kesici, delici,
asindirict takimlar ile is pargasi lizerinden istenilen dlgiiler icinde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisam veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TORNA AYNASI: Torna tezgahlarinda islenecek olan parganin giivenli ve siki sekilde
baglanmasini saglayan aparati,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dondiiriilen is parcasi lizerinden kesici takim
araciliiyla talag kaldirilan takim tezgéhini,

VIDA TARAGI: Vidann disleri arasindaki uzakligi 6lgmeye yarayan aleti
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ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

a.  Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin metal, makine veya
talasli imalat programlarindan mezun, talasl imalat alaninda en az ii¢ (3) yil deneyime
sahip olmak

b.  Meslek yiiksekokullarinin ilgili boliimlerinden mezun, torna alaninda en az bes(5)
yil deneyime sahip olmak

c. Tornac1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az yedi (7) yillik
mesleki deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gdrev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme
degerlendirme ve 6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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