ULUSAL YETERLILIK
18UY0350-4
TESVIYECI

SEVIYE 4

REVIZYON NO: 00
TADIL NO:01

MESLEKIi YETERLILIK KURUMU

Ankara, 2018



18UY0350-4 Tesviyeci (Seviye 4) Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No: 00
ONSOZ
Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 25.713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nmn gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan haOzirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve

kuruluglarin goriigsleri alinarak degerlendirilmis ve Metal Sektor Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.
Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayili

karari ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0350-4 Tesviyeci (Seviye 4) Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No: 00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek
Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelikte belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.
c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile

ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi cer¢evesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

)] Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



18UY0350-4 Tesviyeci (Seviye 4) Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-4 TESVIYECI 4 ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGiN ADI Tesviyeci
2 | REFERANS KODU 18UY0350-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI . L
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7213 (Metal levha islerinde ¢aliganlar)
5 | TOR ;

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
c c Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Tesviyeci (Seviye 4) mesleginin
egitim almig ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan yiirlitilmesi ve c¢alismalarda kalitenin
artirilmasi igin;

 Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
* Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarmma referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0367-4 Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0350-4/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0350-4/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
18UY0350-4/A3: Tesviye Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Tesviyeci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 3



18UY0350-4 Tesviyeci (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin  performanst  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda
. en az iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda
LS5 LN T G [ calistigini  gosteren kayitlar1 (hizmet dokiimii,
1| UREE LA NGRS GG T referans  yazis/mektubu sOzlesme fatura
DEGERLENDIRME YONTEMI portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama sinavlarina
katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 E%;%EII}ISL(}_(XR();ELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN ) L
17 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHi VE SAYISI 28/02/2018-2018/28
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18UY0350-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0350-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
B)REVIZYON NO/TADIL Rev. No: 00
5 [NO . Tadil No: 01
%ﬁ}’IIiZYON/ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
13UMS0367-4 Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.
1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.
1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar gidermeye yonelik ¢aligmalar tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir Yazili
smavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN | .. . . . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BiRiMIiNi ) .

10 | hOGRULAYAN SEKTOR KOMiTEsi | MK Metal Sekior Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

N T 28/02/2018-2018/28
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18UY0350-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. s saghig ve giivenligi ile gevre
1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
1.6. Cevre koruma 6nlemleri
1.7. Cevre ve cevre kirliligi
1.8. Geri doniisiimlii atik
1.9. Tehlikeli atik
1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi e A:am
Boliim |Basarim Olgiitii
RSN ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B23 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 1% T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarmin 1.1
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Als3 1.2 T
BG6 Yapilan c¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarim A14 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 1% T1
BGS {llsk faktf)rlermm azaltilmasina yonelik almacak A2D 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



18UY0350-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e'n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 Makln? ve .yapllan isleme ozel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 Tl
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B2 1 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 14 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B.22 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanici ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG .21 Kullan§11g1 dopaplma iliskin koruyucu ve onleyici C13 21 T
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 7



18UY0350-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-4/A2 IS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK ISLEMLERI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0350-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO F;:gi'l'\,'\fo':oool
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0367-4 Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Calisma ortamini diizenler.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini tespit eder.

1.2: Gerekli makina, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donanmimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalarini uygular.

2.3:Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalart ile ilgili bilgileri sorumlulara aktarir.

Ogrenme Ciktisi 3: Is organizasyonu yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Tesviye 0ncesi malzeme ihtiyaclarini tespit eder.
3.2: Tesviye islemi i¢in gerekli is planini yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmni uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan se¢meli sinav: A2 birimine yonelik teorik smnav Ek A2-2de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 8



18UY0350-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali simavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki stireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN . . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIiK BiRIMINI . L

10 | DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESi | M YK Metal Sckidr Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

11 TARIHi ve SAVISE 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Calisma alani 6zellikleri
1.1. Makina, donanim ve malzemeyi hazirlik calismalar
1.2. Donanim ve is alani temizligi calismalari
2. Alet ve donanimlariin koruyucu ve talimath bakim ¢aligmalari
2.1. Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumu
2.2. Caligma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim agamalari
2.3. Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari
3. Is Organizasyonu
3.1. Tesviye oncesi malzeme hazirliklar
3.2. Tesviye islemi igin is plani
4. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1. Is saghg ve giivenligi prosediirleri
4.2. Cevre koruma 6nlemleri
4.3. Kalite gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 9



18UY0350-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik | Degerlen
NO Bilei ifadesi Tlgili Birimi dirme
g Boliim Bgsarlm Araci
Olgiitii
Caligmalarin ~ kesintisiz  ve  uygun sekilde
BG.1 siirdiiriilmesi i¢in caligma noktalarimin kapsammi | D.1.1 11 T1
aciklar.
Caligmanin tiirl ve kullanilan is yontemine gore
BG.2 yapilacak diizeni tarif eder. D.13 11 Tl
BG.3 Ku.ll.a.mlacak malzemeleri, yap‘l'lacak g:.al'lsrna ile D21 11 T1
ilgili islem formunu hazirlama yontemlerini siralar. 1.2
BG4 Islemler 51ra51‘nda kullandig1 kontrol ve muayene D22 19 T1
araclarini ve cihazlarini tanimlar.
BG5S Talimatlara gore te§VIye islemlerinde kullanilacak Fo1 12 T1
arag ve gerecleri tarif eder.
BG6 Temizlik yaparken gozetecegi is glivenligi sartlarimi D.3.2 13 T1
siralar.
BG.8 Calisma donammlarmvm basing degerlerinin dogru E11 21 T1
ve uygun olup olmadigini agiklar.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
BG.9 baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadiklarim | E.1.1 21 T1
agiklar.
BG.10 Amirine bilgi vermesi gercken uygunsuzluklari E192 21 P1
agiklar.
BG.11 3]/)aopltl’;mrnm genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi E33 29 T1
Arnizali donanimlarin ve araglarin degisimi veya
BG.12 | onarimu igin ilgili sorumlu kisilerin kimler | E.1.4 2.3 P1
oldugunu siralar.
BG.13 Kullanilan alet'Ve donanimlardaki yipranmalar1 ve E31 23 T1
bozulmalar tarif eder.
Caligma islemlerinin siirekliliginin saglanmasi i¢in
BG.14 |ara¢ ve donanimlardaki bozulma, yipranma | E.3.2 2.3 T1
tiirlinden olumsuzluklar agiklar.
BG.15 Tesviye islemi i¢in gerekli olan malzemeleri D24 31 T
aciklar.
BG.16 | Tesviye islemi i¢in gerekli olan ekipmani siralar. E.13 3.1 T1
BG.17 Eksﬂfllklerln giderilmesi icin hangi kayitlarin F14 31 T1
oldugunu agiklar.
BG.18 Tesviye islemi i¢in is planinda olmas1 gereken F15 3.9 T1
hususlar1 agiklar.
BG.19 | Tesviye islemi igin gerekli olan malzemeleri siralar. D.24 3.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) UMS Ygti?_?:rl:;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
v e Basarim
Boliim L Araci
Olciitii
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18UY0350-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii

BY 1 Calisma ortaminin yapacagi is i¢in uygunlugunu | D.1.1 11 p1
kontrol eder. D.1.3
Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢alisma ile

BY.2 ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak | D.2.1 1.2 P1
secerek hazirlar.

BY.3 Tesviye icin arag ve gereclerini kullanima hazirlar. F.1.4 1.2 P1

*BY.4 | Baglama donanimini kullamima uygun hale getirir. F.21 1.2 P1
Teknik dokiimanlardaki ongoriler dogrultusunda

BY.5 gerekli malzeme tiirlerini gerekli miktarda temin | G.1.1 1.2 P1
eder.
Malzemelerin freticileri tarafindan belirlenmis

BY.6 kalite ve garanti kosullarinin uygun olup olmadigin1 | G.1.2 12 P1
denetler.

BY 7 Uygun olma}yan malzerpelerl _aymrr ve gerekli G.13 12 p1
isaretlemeleri yaparak belirlenmis yere depolar.

BY 8 Kullanilan ekipmanlar1 is bitiminde temizleyerek D33 13 p1
kaldirir.
Calisgma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru

*BY.9 | ve uygun olup olmadigini talimatlara gore kontrol | E.1.1 21 P1
eder.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik

*BY.10 | baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigimmi | E.1.1 21 P1
talimatlara gore kontrol eder.

BY 11 Giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara gore E11 21 p1
kontrol eder.
Donanimlarin  diizgiin ve siirekli c¢alismalarim

BY.12 | saglamak iizere yetkisi dahilinde gerekli bakim | E.2.1 2.2 P1
asamalarini uygular.

*BY.13 | Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1

BY 14 Tesviye islemi igin gerekli olan malzemeleri D24 31 P1
kontrol eder.

BY 15 gdeg;nye islemi icin gerekli olan ekipmani kontrol E13 31 P1

BY 16 Eksikliklerin giderilmesi igin gerekli kayitlart F14 31 p1
olusturur.

BY.17 | Tesviye islemi i¢in gerekli is planini yapar. F.1.5 3.2 P1

*BY.18 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al4 4.1 P1

“BY .19 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini B2 492 P1
uygular.

“BY 20 S;éﬁf;lestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini c11 43 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0350-4/A3 TESVIYE iISLEMLERI YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tesviye Islemleri

2 | REFERANS KODU 18UY0350-4/A4

3 | SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018

5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO FTQ;‘]I’“ %06:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMSO0367-4 Tesviyeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is masasi ve is parcasini iiretime hazirlar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Tesviyeci is masasini hazirlar.

1.2: Is parcasini i masasina baglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Tesvive islemlerini yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Markalama yapar.

2.2: Egeleme yapar.

2.3: El testeresi ile kesme yapar.

2.4: Makine ile kesme yapar.

2.5: Mengenede egme yapar.

2.6: Makine ile egme yapar.

2.7: Kesici takimlari biler.

2.8: Delik deler.

2.9: Rayba ceker.

2.10: Kilavuz ¢eker

2.11: Pafta c¢eker.

2.12: Montaj islemlerini gerceklestirir.

Ogrenme Ciktis1 3: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 40 soruluk 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Yazili
sinavda sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
smav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 12



18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-3’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis caligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngodriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | ... .. L .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI ) .

10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

1 RiHi e SAVISE 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Hazirlik islemleri
1.1. Sogutma s1v1 ve kimyasallarimi kullanima hazirlama ve kullanma
1.2. Tabla ve mengene baglama
1.3. Kesme makineleri kullanimi
1.4. Markalama
1.5. Egme makineleri kullanimi
2. Tesviye Islemleri
2.1. Bileme teknikleri
2.2. Egeleme teknikleri
2.3. Kesme yontemleri
2.4. Kilavuz ¢ekme teknikleri
2.5. Kontrol ve uygulama teknikleri
2.6. Kusur belirleme ve giderme yontemleri
2.7. Matkap tezgéahlan kullanim
2.8. Pafta ¢ekme teknikleri
2.9. Raybalama teknikleri
2.10. Torna tezgahlar kullanim
3. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saghg ve giivenligi prosediirleri
3.2. Cevre koruma 6nlemleri
3.3. Kalite gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 13



18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Ygtﬁ_li’::]lilk Degerlen
No Bilgi ifadesi Tigili dirme
vt Basarim
Boliim L Araci
Olgiitii
BG.1 :i?élrlacak ise uygun alet, aparat veya makineyi G.12 11 Tl
BG.2 Yapilacak ise uygun mengene ve diger baglama G.15 11 T1
) aparatlarini agiklar. G.2.2 1.2
BG 3 Is pargasini is masasina baglama yontemlerini G21 12 T
aciklar.
BG.4 Yardimci aparatlar listeler. G.2.5 12 T1
BG.5 Is parcasinin islenecek kisimlarini tanimlar. G.2.6 1.2 T1
BG 6 Tesviye iglemlerinde kullanilan teknik ¢izimleri H.12 21 T1
agiklar.
BG.7 Markalama tekniklerini agiklar. H.1.3 2.1 T1
: H.1.5
BG.8 Markalamada kullanilan alet ve ekipmanlari H16 21 T1
tanumlar.
H.1.7
BG.9 Ege cesitlerini, birlikte kullanildig1 is parcasina H.22 29 T1
gore aciklar.
BG.10 Ege kullanim tekniklerini agiklar. H.2.6 2.2 T1
BG.11 Malzemeye uygun testereyi agiklar. H.3.1 2.3 T1
BG.12 Testere koluna uygun testere lamasini agiklar. H.3.2 2.3 T1
H.3.6
BG.13 El ile testere kullanama tekniklerini agiklar. H.3.7 2.3 T1
H.3.8
BG.14 Talimatlarda belirtilen kesim iglemlerini agiklar. H.4.1 2.4 T1
BG .15 Is pargasina uygun kesme hizi, baskisi ve benzeri H.4.4 24 T
ayarlar1 agiklar.
BG.16 Kesme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarimi HA45 24 T1
agiklar.
BG.17 Makine ile kesme tekniklerini agiklar. :2? 2.4 T1
Verilen teknik bilgiye gore is pargasinin agilim H.5.1 25
BG.18 boyunu hesaplar. H.6.1 2.6 T
BG.19 Yapilacak ise uygun sekillendirme pargasini seger. H.5.2 25 Tl
BG.20 Bi¢imlendirme yontemlerini agiklar. H.5.3 2.5 Tl
BG.21 Ise uygun diizeltme pargalarini siralar. H5.4 25 Tl
BG.22 | Makine ile egme tekniklerini agiklar. H.6.4 2.6 Tl
BG .23 Kesici takimlarin tiiriine uygun bilem taglarimin H.7.1 27 T1
' Ozelliklerini aciklar. H.7.3 '
BG.24 Kes1F:1 tal.qfnlarm tiirline gore uygun bileme H75 27 T1
tekniklerini agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Ygti?_m:i'k Degerlen
No Bilgi ifadesi Ilgili dirme
2. Basarim
Boliim N Araci
Olgiitii
BG.25 Bileme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarini H.7.6 27 T1
aciklar.
BG.26 Yapilacak ise uygun baglama bi¢imini agiklar. H.8.1 2.8 Tl
BG.27 Yapilacak ise ve matkap ¢apina uygun devir H.8.2 28 T1
sayisini hesaplar.
BG.28 Delme islemlerinde kullanilan sogutma sivilarini H.8.3 28 T1
aciklar.
BG.29 Yapilacak ise uygun matkabi agiklar. H.8.4 2.8 Tl
Is pargasi ve delmede kullanilan tezgah/el breyzi H.85 T
BG.30 . S H.8.6 2.8
tiirlerine uygun delme tekniklerini agiklar. H.8.7
BG .31 Is pargasinin hammadde 6zelliklerine uygun rayba H.9.1 29 T1
¢esidini agiklar.
BG.32 Raybalama icin gerekli hesaplamalar1 verilen teknik H.9.2 29 T1
talimatlara gore yapar.
BG.33 Vqulen is talimatina gére uygun raybalama H.9.3 29 T1
ekipmanini agiklar. H.9.4
Teknik talimatlara gore, kilavuz cekilecek delikleri T1
BG.34 ve vida profilini, dis derinligi ile adim say1isim H.10.1 2.10
hesaplar.
BG.35 Is parcas1 6zelliklerine uygun kilavuz takimini ve H.10.2 210 T1
kilavuz kolunu agiklar.
H.10.3 Tl
. - H.10.4
BG.36 Kilavuz ¢ekme yontemlerini agiklar. H10.5 2.10
H.10.6
BG .37 Teknik talimatlarda verilen bilgilere gore ise uygun H11.1 211 T1
paftay1 ve pafta kolunu agiklar.
Yaoilacak i fia cekme tekniklerini H.11.3 Tl
BG.38 aﬂ acak ise uygun pafta cekme tekniklerini H114 211
aciar. H.115
BG.39 Yerllen jtel.mlk talimatlara gore yapilacak montaj H.12.3 212 T1
islemlerini agiklar.
BG.40 Uyumsqzluk Olanl pargalarda yapilmasi gereken H12.3 212 T1
tesviye islemelerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) UMS Ygtﬁt{!:}l;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
s Basarim
Boliim L Aracli
Olgiitii
BY 1 Tezgah, tabla ve makineler {izerindeki talaslari G11 11 p1
temizler.
*BY 2 YaplAlacak ise uygun aparat, gere¢ veya makineyi G.12 11 P1
tezgéh tablasina oturtur.
BY 3 Yapilacak ise uygun mengeneyi kendi Vboyuna G.15 11 p1
uygun olacak sekilde tesviyeci tezgahina baglar.
Islenecek is pargasina ve isin tiiriine uygun
BY .4 mengene ¢esidi ya da diger uygun baglama aparat1 | G.2.2 1.2 P1
ile is pargasini tezgaha baglar.
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18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygti(;:"li’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tgili T dirme
Boliim L Araci
Olgiitii
BY 5 Is parcasmin islenecek kismmin boyunu baglama G.26 12 p1
) aparati lizerinde ise uygun olarak ayarlar. o '
Is pargasinin hareket edip etmedigini ve saglam
BY.6 olarak baglanip baglanmadigim kontrol eder. G2.7 12 Pl
BY 7 Markalama isleminin diizgiin olmasi i¢in parcanin H11 21 p1
) ylizeyini temizler. o '
Markalama yapilacak is pargasinin  yiizey
BY.8 oOzelliklerine uygun, yiizeye ve isleme uygun | H.1.3 2.1 P1
markaci boyasi siirer.
BY 9 Is parcasim pleyt iizerinde ise uygun sekilde H14 21 p1
) konumlandirir. o '
*BY.10 Markalama aletleri kullanarak parca tiizerinde H15 21 p1
) yapilacak igleme gore gerekli isaretlemeleri yapar. o '
Is pargasinin yiizey 6zelliklerine uygun pergel, celik
BY.11 cetvel ve ag1 gonyesi kullanarak ¢izim iglemlerini | H.1.6 2.1 P1
gerceklestirir.
Is parcasmin yiizey oOzelliklerine uygun gcizecek,
BY.12 nokta ve c¢eki¢ kullanarak marka ¢izgilerini daha iyi | H.1.7 2.1 P1
goriiniir hale getirir.
BY 13 Is parcasim1 mengeneye, is pargasinin dzelliklerine H21 29 p1
' ve yapisina uygun sekilde baglar. o '
BY.14 Is pargasinin 6zelliklerine uygun egeyi secer. H.2.2 29 P1
BY 15 Egenin biiyiikligiine uygun boydaki ve kullanim H.23 29 P1
' sekline uygun nitelikteki sap1 secerek takar. o '
Parganin islenmesi sirasinda titresimleri, kontrolsiiz
sekilde  hareket etmesini ve tek tarafli
BY.16 sikistirillmasin1 ~ engellemek  i¢in ~ mengenede H.2.4 2:2 Pl
kullanilan takozlar1 kontrol eder.
BY 17 Egenin disleri talagla doldugunda ege temizleme H25 99 p1
' firgasi ile temizler. o '
Is parcasinin egelenme islemini, parca iizerinde ileri
*BY.18 giderken baski uygulayarak, geri doniiste ise baski | H.2.6 2.2 P1
uygulamadan talas kaldirilmasini saglar.
BY 19 Is pargasinm &lgiilerinin dogrulugunu uygun dlgme H27 29 p1
' aletleriyle kontrol eder. - '
BY 20 Kullanilacak testereyi kesilecek malzemeye uygun H31 93 p1
' olarak seger. o '
BY .21 Uygun boyutlarda testere lamasini hazirlar. H.3.2 23 P1
Kesme islemini, is parcasinin dzelliklerine uygun
*BY.22 kesme hiziyla, testere lamasimin biitin boyunu | H.3.7 2.3 P1
kullanarak gerceklestirir.
Kesme islemini, testereyi ileri dogru hareket
BY 23 ettirirken testere koluna baski kuvveti uygulayip, H.3.8 23 P1
' geri  ¢ekerken baski  kuvveti  uygulamadan h '
gerceklestirir.
BY 24 Kesilen parcanin  kontroliinii uygun dlgme H.3.10 23 p1
' aletleriyle yapar. o '
Talimatlarda yer alan bilgilerden vyararlanarak,
BY.25 kesilecek is parcast ve yapilacak isleme uygun | H.4.1 2.4 P1
testere makinesini belirler.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 16



18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygti(;:"li’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Basarim dirme
Boliim a8 v o Araci
Olgiitii

BY 26 Testere lama baglantlslm. ve kf:SlCl dislerin H.4.2 24 p1
durumunu kontrol ederek yenisini baglar.

BY.27 Is parcasini testere tezgahina uygun sekilde baglar. H.4.3 24 P1

BY 28 Kesme ba51.n01_n1, kesme hizina ve kesici testerenin H4.4 24 p1
lamasinin cinsine uygun olarak ayarlar.

BY 29 Sogutmg stvisini kontrol ciderek kesme bolgesine HA45 24 p1
uygun bicimde akmasini saglar.

*BY 30 Basmg Ve sogutma kontroliinii gozeterek kesme H.4.6 24 p1
islemini gergeklestirir.

BY 31 Kesme ko}una uygulanan basinct kesme isleminin H47 24 p1
sonuna dogru azaltir.

BY 32 {(esmn tarnal_nlanan is pargasinin kontroliinii uygun H48 24 p1
6lgme aletleriyle yapar.

BY 33 Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is H.5.1 25 p1
parcgasinin aginim boylarini hesaplar.

BY 34 Yapllacgk ise uygun seklllend}rme pargasint is | ¢ 25 P1
pargasi ile birlikte mengeneye baglar.
Darbeleri, malzeme yapisina uygun araglarla,

*BY 35 b{glﬁnlen(prme yqpterplerme uygun .olare}k ve darbe H.5.3 25 P1
yonil sabit ¢ene ilizerine olacak sekilde indirerek is
parcasini eger.

BY 36 IS.. parcasinin boyut Ozelliklerine ve ise uygun H.5.4 25 p1
diizeltme pargasi kullanir.

BY 37 Isv pargasinin ozelllklf?rlnln gerektirdigi hallerde, H.5.5 25 p1
egme islemini kademeli olarak uygular.

BY 38 IS.. pargastnin yiizeyini diizeltme takozu yardimiyla HE5.6 25 p1
diiz hale getirir.

BY 39 Is pargasinin kontrqlgnu, uygun olgme alet ve H.5.7 25 P1
aracglartyla gergeklestirir.

BY 40 Is emrini ve ilgili dokiimanlar1 inceleyerek is H.6.1 26 p1
pargasinin aginim boylarini hesaplar.

BY 41 Is parcasini, ma.rkalamaAglzgllvermden biikiimiine H.6.2 26 p1
uygun olacak sekilde tezgiha baglar.
Egme acisinin dogrulugunu gozeterek, egme

*BY.42 makine veya aparatinin kolunu kaldirarak is | H.6.4 2.6 P1
pargasini biiker.

BY 43 Is pargasinin kontrglgnu, uygun olgme alet ve H.6.5 26 P1
aracglartyla gergeklestirir.

BY 44 Tas ylizeyinin diizglinligiinii ve yapisinin saglam H73 27 p1
olup olmadigini kontrol eder.
Tas yiizeyi diizgiin degilse, bileme aparati ile

*BY.45 | talimatlara uygun olarak bileyerek tas yiizeyini | H.7.4 2.7 P1
diizgiin hale getirir.
Is parcasimin is emrinde istenen acilara ve

BY.46 Ozelliklere uygun olarak bilenip bilenmedigini, | H.7.7 2.7 P1
uygun 6lgme alet ve araglariyla kontrol eder.
Is pargasini, isin yapilacag tezgahin mengenesine

BY.47 isin bicimine, Ozelligine ve hassasiyetine uygun | H.8.1 2.8 P1
olarak baglar.
Matkap tezgahinin / el breyzinin devir sayisini,

BY.48 delinecek malzemenin &6zelligine ve matkap ¢apmna | H.8.2 2.8 P1
uygun olarak ayarlar.
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18UY0350-4/A3 Tesviye Islemleri

Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygti(;:"li’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
= Basarim
Boliim L Araci
Olgiitii

*BY .49 Delme .1s.lemvln1, matkab1 1lerle.t1.rken uygun baski H.8.6 28 p1
seviyesini saglayarak gerceklestirir.

BY 50 Agilan dehgl koptrol ederek birikmis talaglart H.8.8 28 p1
uygun firca ile temizler.

BY 51 Is pargasinin yaplldlg.l }}amqude ozelliklerine gore H.9.1 29 p1
kullanacag rayba cesidini belirler.

BY 52 Cesitli 0lgme ) aletleri kullanarak raybalama igin H.9.2 29 p1
birakilan payi dlger.
Raybalanacak deligin ¢ap ve derinligi ile malzeme

BY.53 Ozelligini dikkate alarak, elde mi makinede mi | H.9.3 2.9 P1
raybalama yapacagi belirler.

“BY 54 tl\)/é?ilﬁ:grede raybalama i¢in uygun devir sayisini H.9.4 29 p1

*BY 55 Elde rayl?alama islemi yaparken az ve diizenli baski H.9.4 29 p1
hareketi ile ¢aligir.

BY.56 Raybalama sirasinda uygun kesme yagi kullanir. H.95 29 P1

BY 57 Raybalama sirasinda .ra.ybafun kesme yoniiniin H.95 29 p1
tersine hareket etmemesini saglar.
Islemi biten parcalarda gdzle piiriiz kontrolii

BY.58 yaparak uygun Olgme aletleri ile delik i¢ ¢apmin | H.9.6 2.9 P1
talimatlara uygunlugunu denetler.
Talimatlarda yer alan bilgilerden kilavuz ¢ekilecek

BY.59 delikleri ve vida profilini, dis derinligi ile adim | H.10.1 2.10 P1
sayisini belirler.

BY 60 Uygun k}l&Wuz taklmlPl ve bu t'aklmfa uygun kilavuz H.10.2 210 p1
kolunu, is par¢asinin 6zelliklerine gore tespit eder.

BY.61 Kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar. H.10.2 210 P1
Is parcasim uygun ozellikteki mengeneye, delik

BY.62 ekseni dik olacak sekilde baglar. H.10.3 2.10 Pl
Kilavuz kolunu saat ibresi yoniinde ve malzeme

*BY.63 ozelligine gore belirli tur sayilarinda ters yonde | H.10.4 2.10 P1
cevirerek talas kirar.

BY 64 Talgs birikmesi nedeniyle kllaw; sikisirsa kilavuzu H.10.5 210 P1
geri ¢ekerek talaglari firca ile temizler.

BY 65 Birinci kllayuzu cikarip diger kilavuzlar1 da sira ile H.10.6 210 p1
kullanarak isleme devam eder.

BY 66 Isler.n'l biten is parcasinin dislerini kontrol ederek is H.10.7 210 P1
emri ile kiyaslar.
Talimatlarda yer alan bilgilerden pafta ¢ekilecek is

BY.67 parcasi icin uygun ozellikteki paftay1 ve bu paftaya | H.11.1 211 P1
uygun pafta kolunu belirler.

BY 68 Is parcasini '1§1err.1 gorecek ekseni dik olacak sekilde H.11.2 211 p1
uygun 6zellikteki mengeneye baglar.

BY 69 Paftay1 “dls . eksenine tam dik olacak sekilde is H.113 211 P1
pargasi iizerine konumlandirir.

BY.70 Uygun kesme yagi ile yaglama yapar. H.11.3 211 P1
Pafta kolunu yavas ve kontrollii bir bicimde saat

*BY.71 ibresi yoniinde g¢evirerek ve uygun sekilde baski | H.11.4 2.11 P1
uygulayarak ig parcasi iizerinde dis olusturur.
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) UMS Ygti(;:"li’::]lilk Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Basarim dirme
Boliim (")lsg:ii tii Araci
Is pargasinin iiretildigi hammadde &zelligine gore
BY.72 belirli tur sayilarinda paftay1 ters yone cevirerek | H.11.5 2.11 P1
talag kirar.
BY 73 Islem bitiminde paftayi is parcasina dik bir bicimde H.116 211 p1
' yavag ve kontrollii olarak kaldirir. T '
BY 74 Is parcasi iizerindeki talas ve capaklar1 talimatlarda H117 211 p1
' belirtilen sekilde temizler. T '
Agilmig  olan dislerin  talimatlarda  istenen
BY.75 Ozelliklere uygunlugunu vida taragi kullanarak | H.11.8 2.11 P1
kontrol eder.
BY.76 Is parcasini istenen diger parcalara alistirir. H.12.1 212 P1
BY 77 Uyumsuz parcalar1 ayirarak tekrar tesviyesini H.12.2 212 p1
' yapar. o '
BY 78 Monte ed.ﬂ.en pargalarin uyumluluk kontrollerini H.12.3 212 p1
gerceklestirir.
*BY.79 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al4 3.1 P1
*BY 80 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma Onlemlerini B.22 32 p1
' uygular. o '
*BY.81 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. C1l1 3.3 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0350-4 Tesviyeci (Seviye 4) Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00
YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0350-4/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0350-4/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
18UY0350-4/A3: Tesviye Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklar yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcasi iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,

DEVIR SAYISI: Kesici takimin dakikadaki tam dénme sayisini,

EGE: Is pargasmin yiizeyinden talas kaldirmak suretiyle istenilen sekilde islenmesini saglayan,
tizerinde agindirici gentikler bulunan kesici aleti,

EGME: is parcasinin kuvvet uygulanarak istenilen agilarda kalici bicimde seklinin degistirilmesi
islemini,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye yarayan
aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara goére ayrilarak
istiflenmesi iglemini,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) bir referans 6lgme cihazi
ile dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢me cihazin1 mukayese ederek 6lgme sonuglarini raporlama
islemini,

KESICI TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme islemlerini
gercgeklestiren gereci,

KESME HIZI: Kesici takimin is parcasinin ¢evresinde bir dakikada metre cinsinden aldig1 yolu,
KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is parcasi iizerindeki onceden acilmis deliklerde vida ve
civatalarin takilabilmesi i¢in diglerin olusturulmasi iglemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tim
alet, arag, gerec ve cihazlari,

KOMPARATOR: is pargalarinin 6l¢iilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine
gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6l¢me diizenegini,
MARKALAMA: Bir is parcasi lizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi islemini,
MASTAR: Islenen par¢anin dlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MATKAP TEZGAHI: is pargalarindan talas kaldirarak silindirik bosluklar olusturma islemi yapan
tezgahi,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden {iretilen, iizerinde kullanilacagi ise uygun yivler bulunan, el
breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalari {izerinde delik agan kesiciyi,

MENGENE: Uzerinde calisilmas (tesviye, temizlik, kesme, ¢akma, montaj-demontaj vb.) diisiiniilen
malzemeleri ya da parcalari sabitlemek i¢in yapilmis aleti,

PAFTA CEKME: Silindirik parcalarin dis kismina vida disi olusturma islemini,

RAYBALAMA: Is parcas: iizerindeki 6nceden acilmis deliklerin, iyilestirilmesi ve hassas yiizey elde
edilmesi iglemini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
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risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: Talasli imalat islemlerinde is parcasi ve kesici takimlar arasinda siirtinmeden
dolay1 olusan yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi igin kullanilan siviy1,

TALAS KALDIRMA: Cesitli tezgdh veya makineler kullanarak ya da kesici, delici, asindirict
takimlar ile is pargasi iizerinden istenilen dlgiiler i¢inde malzeme kaldirma islemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TORNA TEZGAHI: Kendi ekseni etrafinda dondiiriilen is parcasi iizerinden kesici takim aracihigiyla
talag kaldirilan takim tezgahini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisini ve adim boyunu 6lgmeye yarayan el aletini,

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin agagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.
e Miihendislik, Teknoloji Fakiiltelerinin Makine programlarindan mezun; talaglh imalat alaninda
en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,
e Teknik Egitim Fakiiltelerinin Metal/Makine Ogretmenligi programlarmdan mezun talash
imalat alaninda en az ti¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,
e Meslek yiiksekokullarinin metal/makine ile ilgili béliimlerinden mezun, talagh imalat alaninda
en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,
o Meslek liselerinin metal/makine ile ilgili boliimlerinden mezun veya tesviyecilik alaninda
ustalik belgesine sahip olup en az on (10) yil talagh imalat alaninda deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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