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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

ONSOZ
Metal Kesim Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmast Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 25.713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriigsleri alinarak degerlendirilmis ve Metal Sektor Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Metal Kesim Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 11/04/2018 tarih ve 2018-54 sayili MYK

Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1 ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal vyeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimeilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 i



12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii (Seviye 4)

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

12UY0084-4 METAL KESIiM OPERATORU ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiGIN ADI

Metal Kesim Operatorii

SINIFLANDIRMADAKI YERI

2 | REFERANS KODU 12UY0084-4
3 | SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7223 (Metal isleri takim tezgahi

kurucular1 ve kullanicilar)

5 | TUR

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI

10/10/2012

7 | B)REVIZYON NO

01

C)REVIZYON TARIHi

11/04/2018

8 | AMAC

Bu yeterlilik, is sagligi ve giivenligi ile cevre
koruma onlemlerini uygulayarak is organizasyonu
yapan, metal malzemeleri kesime hazirlayan;
kesme-dilimleme islemlerini ve is sonrasi islemleri
yapan Metal Kesim Operatoriiniin (Seviye 4),
 Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarn, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

« Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarma referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0237-4 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0084-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

12UY0084-4/B2 Lazer Kesim
12UY0084-4/B3 Plazma Kesim

12UY0084-4/B1 Sac Kesme-Dilimleme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi almabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir
tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




12UY0084-4 Metal Kesim Operatorii (Seviye 4)

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Metal Kesim Operatorii (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin ayr1 ayr1 yapilabilecegi

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

Belge gecerlilik siiresi icerisinde adaylar gozetime
tabi tutulur. Adaym performans: belge aldig:
tarihten itibaren 2. yil ile 3. yil arasinda smav ve
belgelendirme kurulusunun belirleyecegi gozetim
yontemi ile degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performans: yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayanlarin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gegerlilik stiresi
sonuna kadar devam eder.

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin

performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en

az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi icinde yeterlilik
BELGE YENILEMEDE belgesi kapsaminda toplamda en az 2.5 yil

15 | UYGULANACAK OLCME- calistigina dair resmi kayit sunmak.

DEGERLENDIRME YONTEMI b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik

birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)

Siavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin

belge gegerlilik siireleri 5 yil daha uzatilir.

16 E%;%EII}ISL&(XR();ELISTIREN Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

17 ;{El?iggllilllé)?\g[?[‘%(s;? S8 E L Metal Sektér Komitesi

15 | MYK YONETIM KURULU ONAY [k yayn tarihi: 10/10/2012-2012/73

TARIHI VE SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54
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12UY0084-4/A1 1s Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

12UY0083-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 12UY0083-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | BREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHI 11/04/2018
5. | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0237-3 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Kalite saglama tekniklerini aciklar.

2.2: Caligsma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik caligsmalari tarif eder.
8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 25 soruluk yazili smav uygulanmalidir. Sinavda yanlig cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az %
60’1mma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulart bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)
YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN ) o

10 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY [k yayin tarihi: 10/10/2012-2012/73
TARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54
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12UY0084-4/A1 1s Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1:Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim icin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is saglig ve giivenligi ile cevre
1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
1.6. Cevre koruma 6nlemleri
1.7. Cevre ve cevre kirliligi
1.8. Geri doniisiimlii atik
1.9. Tehlikeli atik
1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g ract
Boliim |Basarim Olgiitii
N ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B2 3 11 T1
BG.2 |Yapilan ige uygun kisisel koruyucu donanimlar Siralar. | A.1.2 i% T1
BG.3 Caligma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T1
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 1.1
BG.S kullanim o6zelliklerini listeler. Als3 1.2 T
BG6 Yapilan c¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarim Al4 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 i; T1
BGS {{151( fakt@rlermm azaltilmasina yonelik almacak A22 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. A3l 1.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



12UY0084-4/A1 1s Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e'n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 Makln? ve .yapllan isleme 06zel acil durum A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 T
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG 15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B21 14 T
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararh atiklar1 siralar. B.2.2 1.4 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B2.2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanici ve Pa_rlz_lywl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm_tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG .21 Kullan(.hgl dopaplma iligkin koruyucu ve onleyici C13 21 T1
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 5



12UY0084-4/B1 Sac Kesme-Dilimleme Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

12UY0084-4/B1 SAC KESME-DILIMLEME YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sac Kesme-Dilimleme
2 | REFERANS KODU 12UY0084-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 11/04/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0237-4 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is 6ncesi hazirliklar yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini aciklar.
1.3: Islem &ncesi makine ayarlarini yapar.

1.4: Kesilecek malzemeyi tezgaha yerlestirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Sac Kesme dilimleme tezgihinda kesme-dilimleme islemini yapar.
Basarim Olgiitleri

2.1: Kontrol panelinden gerekli parametreleri girer.

2.2: Sac kesme-dilimleme tezgahinda kesim iglemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri

3.1. Kesilen parcalar1 kontrol eder.

3.2. Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 10 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Sinavda sorulardan en az % 60’1na
dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorular1 bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi dngdriilen tim
bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans smnavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili olmak kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis caligma ortaminda
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12UY0084-4/B1 Sac Kesme-Dilimleme

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN

9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)
YETERLILIK BiRIMINi ) .

10 | DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESi | VY < Metal Sekior Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY Ik yayin tarihi: 10/10/2012-2012/73
TARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1:Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tamimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi

tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is 6ncesi hazirliklari
1.1 Makine, alet, ara¢ ve malzeme hazirliklari
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii
1.3 Is oncesi makine ayarlar
1.4 Malzemenin tezgahta islemeye hazir hale getirilmesi

2. Sac Kesme dilimleme tezgahinda kesme-dilimleme islemleri
2.1 Kontrol paneline parametrelerin girilmesi
2.2 Sac kesme-dilimleme tezgahinda kesim islemi
3. Son iglemler
3.1 Kesilen pargalarin kontrolii
3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi

4. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1 Is sagh@ ve giivenligi prosediirleri
4.2 Cevre koruma 6nlemleri
4.3 Kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik Deserlendir
e UMS ilgili | Birimi &

No Bilgi Ifadesi e me

Boliim Basarim
T e Araci
Olgiitii
. . . D.11
BG.1 [|Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar. D12 11 T1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 7




12UY0084-4/B1 Sac Kesme-Dilimleme

Yayin Tarihi:10/10/2012 Rev. No:01

Vel Degerlendir
o UMS ilgili | Birimi e
No Bilgi Ifadesi e me
Boliim Basarim
. Araci
Olciitii
BG.2 |Kullanilacak arag, gereg ve aletleri agiklar. D.1.3 11 Tl
Olgm. kontrol aletlerinin  kalibr n/dogrulam D.3.1
BG.3 efekﬁlik;,:rinie?lklzlr o e D.3.2 12 B
g ¢ : D.3.3
Merdanelerinin sac kalinli§ina gore talimatlara uygun baski D.6.5
BG.4 1.3 T1
ve bosluk ayarlarini agiklar. E.2.4
Merdanelerinin cinsine gore talimatlara uygun baski ve D.6.5
BG.5 bosluk ayarlarini agiklar. E.2.4 13 T
BG6 Seritlerin akigimi kontrol ederek kesilen dilimleri ayiriciya D.6.7 13 T1
" |(separatdr) yerlestirme sekillerini agiklar. E.2.2 '
o o D.6.7
BG.7 |Seritlerin akis ayarinin nasil yapilacagini agiklar. E2o 1.3 T1
BGS Dogrusalligin bozulfnama51 icin derin kuyu Oncesi D.6.6 13 T
ayarlarinin neler oldugunu agiklar.
Malzeme kalinligi ve cinsine gore kesme ve dayama
BG.9 |ayarmin, (sentil ve/veya inme mesafesi) yapilis sekillerini D.6.4 13 T1
aciklar.
Malzeme cinsine, kalinligina ve ebatina uygun olarak
BG.10 |makinenin fire (talag) saricilarinin ayarimin yapilis D.6.9 1.3 T1
sekillerini agiklar.
BG.11 Kontrol pam_ell.nden girilen (NC/CNC veya manuel) kesim D6.1 21 T1
parametrelerini acgiklar.
BG.12 Urgtllen pargalgr}n imalat resmine uygunlugunun kontrol F13 31 T1
edilme kriterlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
A .. . |Degerlendi
No Beceri Yetkinlik ifadesi UMS Dgili Birimi rme
Boliim Basarim
S Araci
Olgiitii
D.1.1
C . D.1.2
Yapilacak igle ilgili imalat programini inceleyerek uygun
*BY.1 D.1.3 1.1 P1
malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar. D21
D.2.2
Sac rulo bilgilerini ve etiket bilgilerini kontrol ederek
BY.2 |(kalinlik, genislik ve kalite) malzemeyi, kesme dilimleme D.6.2 11 P1
islemi yapilan yere alir.
BY 3 Kesilecek malzemenin kesim Oncesi fiziki kontroliinii D.8.1 13 P1
yapar. D.8.2
BY 4 K?sme d.111m1eme Olciisiine gore kesici bigaklar alt ve st D.6.3 13 P1
millere dizer.
*BY 5 Blgaklilrln k?sme ayarim (sentil ve/veya inme mesafesi) sac D.6.4 13 p1
kalinligina gore yapar.
*BY 6 Dogrultma merdanelerinin sac kalinligina gore baski ve D65 13 p1
bosluk ayarmi yapar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 8
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) Yeterlilik Degerlendi
No Beceri Yetkinlik ifadesi Ull\;lﬁsl;:lgllh B?\;ralzlln rme
Olgiitii | T3
*BY 7 Dogrusalligin bozulmamasi i¢in derin kuyu Oncesi ayarlari D.6.6 13 p1
yapar.
*BY.8 |Seritlerin akigini kontrol ederek ayirici ayarlarini yapar. D.6.7 13 P1
*BY.9 |Dilim sayisina gore bant saricilar ayarlar. D.6.8 13 P1
“BY 10 Mal;emg cinsine, kalmliina ve ebatina uygun olarak D.6.9 13 p1
makinenin fire (talag) saricilarinin ayarlarini yapar.
*BY.11 |Kesilen dilimleri ayiriciya (separator) yerlestirir. E.2.2 1.3 P1
“BY 12 Kesme d11¥mleme .llgtjclndaq gecen dilimlenmis malzemeyi E23 13 p1
bandin gerilmemesi i¢in derin kuyuya sarkitir.
BY 13 Kesimi baslatilan rulo ucunun derin kuyudan sonra merdane Eo4 13 p1
' baski ayarlarini kontrol eder. o '
BY 14 Merdanelerden sonraki ayirici yardimiyla bant sariciya E25 14 p1
' kadar ruloyu keserek sarar. - '
- Secilen malzemeyi tezgaha yerlestirerek kesime uygunluk D.6.10
BY.15 o .. D.8.1 1.4 P1
acisindan fiziki muayenesini yapar. D.8.2
BY.16 [Rulonun ug¢ kismini uygun aparat ve makinelerle acar. D.7.2 14 P1
BY 17 Kesmeyi kolaylastirmak icin dogrultma merdanesi ile D6.11 14 P1
' kesilecek olan malzemenin u¢ kismini diizlestirir. o '
“BY 18 Rulonun kesimini tiretim bandi boyu kadar kontrollii olarak E21 21 p1
baslatir.
Kesime uygun parametreleri tezgdhin kontrol paneline
*
BY.19 (NC/CNC veya elle) girer. D.6.1 2.1 P1
*BY.20 |Sac kesme-dilimleme tezgahinda kesim islemini yapar. E.2.6 2.2 P1
. . . - - E.1.2
«BY 21 Kesilen parcalarin imalat resmindeki 6lgiilere uygunlugunu E13 31 p1
kontrol eder. F15
E.2.7
BY.22 |Dilimlenen pargalarin etiketlenmesini yapar. E.2.8 3.1 P1
F.1.5
BY.23 |is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar. F.2.1 3.2 P1
*BY.24 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al2 4.1 P1
*BY.25 |Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma 6nlemlerini uygular. gi% 4.2 P1
*BY.26 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. F.2.2 4.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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12UY0084-4/B2 LAZER KESIM YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Lazer Kesim
2 | REFERANS KODU 12UY0084-4/ B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 11/04/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0237-4 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is 6ncesi hazirliklar yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini aciklar.

1.3: Islem &ncesi lazer kesim tezgahinda gerekli ayarlar1 yapar.

1.4: Kesilecek malzemeyi makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.
1.5: Is emrine uygun CNC kesim programim hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: | azer kesim tezgihinda kesme islemini yapar.
Basarim Olgiitleri

2.1: Kontrol panelinden CNC kesim programini secer.

2.2: Lazer kesim tezgahinda kesim iglemini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Son islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri

3.1. Kesilen parcanin imalat resmindeki dl¢iilere uygunlugunu kontrol eder.
3.2. Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmni uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma onlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli simav: B2 birimine yonelik teorik smnav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 15 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az %
60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari bu birimde teorik sinav ile ol¢iilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans simnavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
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tamamindan basarili olmak kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinav gercek veya gergcegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir y1li gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava

son verilir.
9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Ankara Sanayi Odas:
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI ) .
10 DOCRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY Ik yayin tarihi: 10/10/2012-2012/73
TARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B2-1:Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim igin asagida tamimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is dncesi hazirlik islemleri
1.1 Makine, alet, ara¢ ve malzeme hazirlik islemleri
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrol islemleri
1.3 Is dncesi makine ayarlar
1.4 Malzemenin tezgahta islemeye hazir hale getirilmesi prosediirleri
1.5 CNC kesim programinin hazirlanmasi iglemleri
2. Lazer kesim tezgahinda kesme islemleri
2.1 Kontrol panelinden CNC kesim programinin segilmesi iglemleri
2.2 Lazer kesim tezgahinda kesim islemleri
3. Son islemler
3.1 Kesilen pargalarin kontrol islemleri
3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizlik islemleri
4. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri
4.1 Is sagh@ ve giivenligi prosediirleri
4.2 Cevre koruma onlemleri
4.3 Kalite gereklilikleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
Yeterlilik o .
L UMS lgili | Birimi | Degerlendir
No Bilgi Ifadesi v me
Boliim Basarim
N e Araci
Olciitii
. . . D.11
BG.1 |Imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar. D12 1.1 T1
BG.2 |Kullanilacak arag, gereg ve aletleri agiklar. D.1.3 11 T1
BG.3 Malzemenin kesime uygunluk acisindan kontroliinde dikkat D.8.1 11 T1
' edilecek hususlari agiklar. D.8.2 '
Olgme ve kontrol aletlerinin  kalibrasyon/dogrulama D31
BG4 serekliliklerini agiklar D.3.2 12 T
) D.3.3
BG.5 |Sistemdeki sizdirmazlik kontrollerini nasil yapacagini agiklar. D.2.2 13 T1
BG.6 |Sistemdeki yag seviye kontrollerini nasil yapacagin agiklar. D.2.2 13 T1
Lazer kesim makinesi ic¢in kullanilacak gaz tiiplerinin
BG.7 degisimini ISG kurallarina gore aciklar. D.2.6 13 e
BGS Kullanilan gazlarin imalata uygunlugunu ve uygun calisma D.2.3 13 T1
basinglarini agiklar. D.24
. . . D.45
BG9 S?gllen pa.ra.metreye uygun kesim aparatlarin1 makineye takma D51 13 T1
yontemlerini agiklar. D 5.2
Secilen parametreye uygun merkez ile odak noktasi ayarlarini D.4.5
BG.10 D.5.1 13 Tl
aciklar. D52
. : . D.4.1
Kesilecek malzemenin CNC kesim programimin nasil 1.5
BG.11 < D.4.2 T1
ayarlanacagini agiklar. D43 2.1
BG.12 Ur.etllen .parg:a.lapn imalat resmine uygunlugunun kontrol F1.3 31 T1
edilme kriterlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. .. . | Degerlendi
No Bilgi ifadesi UMS llgili |~ Birimi rme
Boliim Basarim
A Araci
Olgiitii
D.1.1
. o . D.1.2
- Yapilacak igle ilgili imalat programini inceleyerek uygun
BY.1 D.1.3 11 P1
malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar. D21
D.2.2
BY.2 |Kesilecek malzemenin kesim Oncesi fiziki kontroliinii yapar. Bg; 1.3 P1
BY 3 Kompresorden gelen havanin, ¢alisma basincinin uygunlugunu D.23 13 p1
kontrol eder./ayarlar.
BY 4 Lazer kesim tezgdhinda kullanilacak gazlarin ¢alisma D.24 13 p1
' basinglarinin imalata uygunlugunu kontrol eder/ayarlar. D.2.5 '
D.45
*BY.5 |Kesime uygun lens ve nozulu makineye takar. D.5.1 1.3 P1
D.5.2
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 12
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Yeterlilik Deserlendi
i UMS ilgili | Birimi g
No Bilgi Ifadesi v rme
Boliim Basarim
L Araci
Olgiitii
“BY 6 KeSIIecek.malzemeyl, makmepm referans noktalarina uygun D53 14 p1
olarak kesim tablasina yerlestirir.
*BY.7 |Is emrine uygun CNC kesim programimi hazirlar. Bj; 1.5 P1
*BY.8 Ha21r.1ad1g1 CNC kesim programimi tezgahin kontrol D43 21 p1
panelinden seger.
*BY.9 |Kesim islemini yapar. Eié 2.2 P1
Kesilen parcanin imalat resmindeki Olgiiler nlugun El2
«gy 10 |Kesilen parca alat res eki Olgiilere uygunlugunu E13 31 p1
kontrol eder.
F.1.3
BY.11 |is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar. F.2.1 3.2 P1
*BY.12 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al2 4.1 P1
*BY.13 |Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular. gi; 4.2 P1
*BY.14 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. F.2.2 4.3 P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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12UY0084-4/B3 PLAZMA KESIiM YETERLILIK BiRIiMIi

YETERLILIK BIiRIMI ADI | Plazma Kesim

2 | REFERANS KODU 12UY0084-4/B3
SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012

5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 11/04/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0237-4 Metal Kesimci Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is 6ncesi hazirhklar: yapar.

Basarim Olgiitleri

1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

1.2: Kullanilacak 6l¢me ve kontrol aletlerinin kontroliinii yapar.

1.3: Islem &ncesi plazma kesim tezgahinda gerekli ayarlar1 yapar.

1.4: Kesilecek malzemeyi, makinenin referans noktalarina uygun olarak kesim tablasina yerlestirir.
1.5: Kullanilacak CNC kesim programini hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Plazma kesim tezgihinda kesme islemini yapar.
Basarim Olgiitleri

2.1: Kontrol panelinden CNC kesim programini secer.

2.2: Plazma kesim tezgahinda kesim islemini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Son islemleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri

3.1. Kesilen pargalar1 kontrol eder.

3.2. Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: ISG, cevre ve Kkalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan segmeli sinav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 10 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az %
60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans smavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili olmak kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.
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Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI ) .
DOGRULAYAN SEKTOR KOMITEsi | VY < Metal Sekior Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY [k yaymn tarihi: 10/10/2012-2012/73
TARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

10

11

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is 6ncesi hazirlik islemleri
1.1 Makine, alet, ara¢ ve malzeme hazirlik islemleri
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrol islemleri
1.3 Is dncesi makine ayarlari
1.4 Malzemenin tezgahta islemeye hazir hale getirilmesi prosediirleri
1.5 CNC kesim programi hazirhk islemleri
2. Lazer kesim tezgahinda kesme iglemleri
2.1 Kontrol panelinden CNC kesim programinin se¢ilmesi islemleri
2.2 Plazma kesim tezgahinda kesim iglemleri
3. Son iglemler
3.1 Kesilen pargalarin kontrol islemleri
3.2 Is bitiminde makine ve aletlerin temizligi
4. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1 Is sagh@ ve giivenligi prosediirleri
4.2 Cevre koruma onlemleri
4.3 Kalite gereklilikleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik

UMS ilgili Birimi
Boliim Basarim

Olgiitii

Degerlendir
me
Araci

No Bilgi ifadesi

Is emrine uygun imalat programini, is ve islem siralamasini D.1.1

BG.1 agiklar. D.1.2

1.1 T1
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. VB Degerlendir
No Bilgi ifadesi UMS Tigili |~ Birimi me
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BG.2 |Kullanilacak arag, gereg ve aletleri agiklar. D.1.3 11 T1
BG.3 Malzemenin kesime uygunluk acisindan kontroliinde dikkat D.8.1 11 T1
' edilecek hususlart agiklar. D.8.2 '
Olgme ve kontrol aletlerinin  kalibrasyon/dogrulama D31
BG4 erekliliklerini agiklar D.3.2 12 T
g srar D.3.3
BG.5 |Sistemlerde sizdirmazlik ve yag seviye kontrollerini agiklar. D.2.2 1.3 T1
. : . D.4.5
Secilen parametreye uygun kesim aparatlarini makineye
BG.6 , L D.5.1 1.3 T1
takma yontemlerini agiklar.
D.5.2
. . . D.4.5
Segilen parametreye uygun kesim aparatlarimin merkez ile
BG.7 D.5.1 1.3 T1
odak noktas1 ayarlarim agiklar. D52
Plazma kesim makinesi igin kullanilacak gaz tiiplerinin
BG8 depolanmasini, degisimini ISG kurallarina gore agiklar. D.2.6 13 Tl
BG9 Kullanilan gazlarin imalata uygunlugunu ve uygun c¢alisma D.2.3 13 T1
basin¢larini agiklar. D.24
Kesilecek malzemenin CNC kesim programinin nasil D.4.1 1.5
BG.10 . D.4.2 Tl
ayarlanacagim agiklar. D43 21
BG.11 Urgtllen .par(;al.ar.m imalat resmine uygunlugunun kontrol F13 31 T1
edilme kriterlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
- .. . | Degerlendir
No Bilgi ifadesi CR e e me
Boliim Basarim Aract
Olgiitii
D.1.1
C . D.1.2
Yapilacak igle ilgili imalat programimi inceleyerek uygun
*BY.1 D.1.3 1.1 P1
malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar. D21
D.2.2
BY.2 |Kesilecek malzemenin kesim oncesi fiziki kontroliinii yapar. Bg; 1.3 P1
BY 3 Kompregérden gelen  havanin, c¢alisma  basincinin D.2.3 13 P1
uygunlugunu kontrol eder/ayarlar.
BY 4 Plazma kesim tezgahinda }(ullanllacak gazlarin c¢aligma D.2.4 13 P1
basinglariin imalata uygunlugunu kontrol eder/ayarlar.
“BY 5 Kesime uygun nozulu, koruma zirhin1 ve elektrodu torca D.4.8 13 P1
takar.
“BY 6 KesHecek'maIzemeyl, makmgmn referans noktalarina uygun D5.3 14 p1
olarak kesim tablasina yerlestirir.
. . _ D.4.1
*BY.7 |Is emrine uygun CNC kesim programini hazirlar. D42 15 P1
“BY 8 Ha21r.lad1g1 CNC kesim programimi tezgahin kontrol D43 21 p1
panelinden seger.
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VB Degerlendir
T UMS ilgili | Birimi g
No Bilgi Ifadesi Biliim Ssim me
Olgiitii Aract

*BY.9 |Plazma kesim tezgahinda kesim islemini yapar. Eié 2.2 P1

BY.10 |Kesilen malzemenin temizligini yapar. F.1.2 3.1 P1
. : : g . E.1.2

*BY 11 Kesilen par¢anin imalat resmindeki oOlgiilere uygunlugunu E13 31 P1
kontrol eder. F13

BY.12 |is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar. F.2.1 3.2 P1

*BY.13 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al2 4.1 P1

BY.14 |Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular. gi% 4.2 P1

BY.15 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. F.2.2 4.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
12UY0083-3/A1 Is Saglig ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
12UY0084-4/B1 Sac Kesme ve Dilimleme
12UY0084-4/B2 Lazer Kesim
12UY0084-4/B3 Plazma Kesim
EK2: Terimler, Simgeler Ve Kisaltmalar

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DILIMLEME: Sag rulosunu istenilen genislik ve uzunlukta kesme islemini,
DOGRULTMA: Egilmis veya biikiilmiis sa¢ malzemeyi dogrultma makineleri ile diizeltme islemini,
ELEKTROT: Kesme isleminde ark olusumunun gergeklestigi ucu,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HIDROLIK SERIT TESTERE: Metal malzeme kesiminde kullanilan serit seklinde testereye sahip
makineyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KESIM CURUFU: Kesim sirasinda olusan ergimis malzemeyi,

KESIM CAPAGI: Metal kesim islemi sirasinda kesim yiizeyi ve ¢evresinde olusan kesim kalintisini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOMBINE MAKAS: Metal profil malzeme kesiminde kullanilan makast,

KORUMA ZIRHI: Plazma kesme makinesinde nozul (meme) ve elektrotun korunmasini saglayan
pargayal,
LAZER KESiM TEZGAHI: Metal malzemeleri lazer 1511 ile kesme isleminde kullanan makineyi,

LENS: Lazer kesim makinesinde kesilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gore secilen optik
elemani,

MARKALAMA: Teknik cizimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme vD. islemlerin
yerlerinin is pargasi lizerine isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Is parcasmin 6lgii ve yiizey diizgiinliigiiniin uygun olup olmadigim karsilagtirma yoluyla
belirlemeye yarayan 6l¢ii ve kontrol gerecini,

MERDANE: Sa¢ malzemeleri dogrultmada kullanilan silindirik makine elemanin,

NC/CNC TEZGAHI: Sayi, harf ve diger sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga gére
kodlanmus parca igsleme programlarinin kartlar veya bilgisayar ile kumanda edildigi takim tezgahini,
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NOZUL.: Kaynak ve kesme isleminde gazi yonlendiren elemant,

OKSi-GAZ KESIiM TEZGAHI: Oksi-Gaz ile kesme isleminde kullanilan donanim,

PLAZMA KESIiM TEZGAHI: Metallerin kesme isleminde plazma teknolojisi kullanan donanimi,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli calismalari,

SENTIL AYARI: Kesme bigaklari arasindaki kesme boslugunun sentil ile ayarlanmasin,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TORC: Kaynak ve kesme islemlerinde elektrot ve koruyucu gazi yonlendirmek igin kullanilan
aparati,

YARI MAMUL.: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak tizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamus {iriini

Ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin agagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

e Teknik Egitim Fakiiltelerinin; Metal, Metaliirji ve Makine boliimlerinden mezun olup metal
kesim alaninda en az ti¢ (3) yil egitim vermis olmak

e Metal kesim ile ilgili konularda {iniversitelerin ilgili boliimlerinde en az ii¢ (3) yil egitim
vermis olmak

e Miihendislik ve Teknoloji Fakiiltelerinin; Makine, Malzeme ve Metalurji, Endiistri veya
Imalat Miihendisligi, boliimlerinden mezun olup metal kesim alaninda en az ii¢ (3) yil
deneyime sahip olmak

e Metal, Metaliirji veya Makine Onlisans programlarindan mezun olup en az bes (5) yil metal
kesim alaninda deneyime sahip olmak

e Meslek liselerinin metal boliimlerinden mezun veya ustalik belgesine sahip ve metal kesim
alaninda en az bes (5) yil mesleki deneyime sahip olmak

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme-degerlendirme
ve 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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