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16UY0266-3 Mermer-Dogaltas Ocakgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

ONSOZ

Mermer-Dogaltas Ocakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Eskisehir
Ticaret Odasi tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinarak degerlendirilmis ve MYK Maden Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmastir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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16UY0266-3 Mermer-Dogaltas Ocakgisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak ylriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

REFERANS KODU MERMER DOGALTAS OCAKCISI ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiGIN ADI

Mermer-Dogaltas Ocakgisi

2 | REFERANS KODU 16UY0266-3
3 | SEVIYE 3
ISCO 08: 7113 (Tas ustalar1 ile tas kesme, yarma ve
4 JLUSLARARASI - ; oyma islerinde galisanlar)
SINIFLANDIRMADAKI YERI yma 1y cally
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARiHi -
Mermer-Dogaltas Ocakgist  (Seviye 3) mesleginin
verimli, kaliteli ve standartlara uygun icra edilmesi ve
stirdiiriilebilmesi i¢in;
- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

-Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

-Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Mermer-Dogaltas Ocakgis1 (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0266-3/Al: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0266-3/B1: Elmas Tel ile Blok Uretme

16UY0266-3/B2: Ana Kiitlede Elmas Tel ile Biiyiik Kesim
16UY0266-3/B3: Ana Kiitlede Delik A¢ma

16UY0266-3/B4: Kollu Kesme Yo6ntemi ile Kesim
16UY0266-3/B5: Metal Yaprak ve Kamalama Yontemi ile Kesim

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

de alinmas1 gerekmektedir.

A1 birimini almak kaydiyla, bu yeterlilik birimi ile birlikte diger segmeli birimler birlestirilerek belgeye
ulasilabilir. Yalnizca B3 birimi ile olusturulan alternatiflerde B1 veya B2 yeterlilik birimlerinden birisinin
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16UY0266-3 Mermer-Dogaltas Ocakgisi (Seviye 3)

Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mermer-Dogaltas Ocake1st (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde

tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir

birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik

birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

olmas1 gerekmektedir

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaym performansi belge aldig: tarihten itibaren
2. yil ile 3. yil arasinda smmav ve belgelendirme
kurulusunca  belirlenen  gbzetim  yontemi  ile
degerlendirilir.

Sl RCOZET I B Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gegerlilik stiresi
sonuna kadar devam eder
5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE YENILEMEDE psainda on a2 toplarda 2 1 carsugina dais round

15 | UYGULANACAK OLCME- Kt P v SIS

DEC D e b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan performansa dayali smnavlarin yapilmasi.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILiGi GELISTIREN N
16 KURULUS(LAR) Eskisehir Ticaret Odas1
YETERLILIGI DOGRULAYAN ] .
17 SEKTOR KOMITESI MYK Maden Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHI VE SAYISI 14/12/2016 —2016/86
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16UY0266-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 16UY0266-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Mermer-Dogaltas Ocakgist (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is saghg ve giivenligi 6nlemlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim siirecinde almmas: gereken is saglig1 ve giivenligi énlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gore almasi gereken giivenlik dnlemlerini siralar.

1.3: Acil durum ve kazalarda yapmasi gerekenleri siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri agiklar.

Basarim Olciitleri:
2.1: Cevre koruma gerekliliklerini agiklar.
2.2: Kaynak tasarruflu ve verimli ¢alismaya iliskin hususlar1 agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite gerekliliklerini agiklar.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri agiklar.
3.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 se¢enekli
coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 simnavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren bagarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 smavi ile dl¢lilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek Al-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢cin T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11 14/12/2016 —2016/86

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. Is Saghg ve Giivenligi
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kacis prosediirleri
1.2.Caligma ortaminda giivenlik ve saglik isaretleri
1.3.Mermer dogaltas ocakg¢iligi islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
2. Mermer dogaltas ocakeiligi islemlerinde ¢evre koruma
2.1.Mermer dogaltas ocakeiligi islemlerinde atiklarin kaynaktan ayrilmasi ve geri doniisiim
2.2.Mermer dogaltas ocakeiligi islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
3. Mermer dogaltas ocakg¢iligi islemlerinde kalite
3.1.Kalite gereklilikleri
3.2.Raporlama

EK Al- 2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet.e.rlll.lk : .
Tleili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g“ Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
Calismalar esnasinda, is saglig1 ve giivenligi i¢in
BG.1 gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyuc.lf. . Al4 11 T
donanimlarin ve nasil kullanilmas: gerektigini
agiklar.
BG.2 Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili mevzuat ve talimatlari A1l 11 T1
aciklar.
BG.3 |Ariza uyar isaretleri ve levhalarini agiklar. All 1.2 T1
BG.4 Risk ve tehhkel.l flurumlar.ln neler oldugunu ve A12 12 T1
alinmasi gerekli onlemleri agiklar.
BGS5 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik gereklilikleri A1D 12 T
aciklar.
BG.6 |Acil durumlar yapmasi gerekenleri siralar. AlS5 13 T1
BG.7 |Kaza durumunda yapmasi gerekenleri siralar. Al3 1.3 T1
BG.8 Is siireglerinin, }sleml'erln. cevresel etkileri, riskleri ve A21 21 T
alinmasi gerekli tedbirleri agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim S o
Olciitii

Kullanilan cihaz, donanim ve araglarin ¢evresel
BG.9 |agidan olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlariin A2l 21 T1
giivenli ve saglikli ¢alisma tedbirlerini agiklar.

Calistig1 alanda (enerji, sarf malzemeleri ve benzeri)
BG.10 [kaynaklarin tasarruflu bir sekilde kullanilmasina A22 2.2 T1
iligkin alinabilecek tedbirleri agiklar.

BG.11 |Verimli ¢alisma kavramini ayirt eder. A22 2.2 T1
BG.12 Is stireclerinde uymasi gereken kalite gerekliliklerini A31 31 T1
agiklar.
Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite A3l
BG.13 gerekliliklerini agiklar. A34 3.1 T
BG.14 Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamay1 A3l 39 T1
aciklar. A34

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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16UY0266-3/B1 ELMAS TEL ILE BLOK KESME YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Elmas Tel ile Blok Uretme
2 | REFERANS KODU 16UY0266-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Mermer-Dogaltas Ocakgist (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Blok kesme islemlerinde ISG kurallarmi uygular.

1.2: Blok kesme islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular
1.3: Blok kesme islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Ana kiitleden kesilen blogu ayirarak devrilmesini saglar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Blogun devrilecegi tarafa yastiklama yapilmasini saglar.
2.2: Blogun ana kiitleden ayrilmasini saglar.

2.3: Blogun uzun kenar1 boyunca ittirilerek devrilmesini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Devrilen blogu belirtilen 6l¢iilerde sayalar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Sayalama Oncesi hazirlik yapar.

3.2: Teli tagin etrafina dolar.

3.3: Teli sayalama makinesine baglar.

3.4: Hortumu telin donme yonii dogrultusuna ayarlayarak suyu verir.
3.5: Makineyi ¢aligtirarak sayalama yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B1 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 secenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smnavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 simnavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren bagarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dlgiilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.
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(P1) smavina girecek adaylarin, meslege iliskin altyapiya sahip olup olmadiginin anlasilmasi i¢in soru-
cevap seklinde 6n degerlendirme uygulanabilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11 14/12/2016 —2016/86

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Mermer-dogaltas ocakgiligi islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.2.Caligma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.3. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.4.Mermer-dogaltas ocak¢iligi islemlerinde gevre koruma gereklilikleri
1.5.Mermer-dogaltas ocakeiligi islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Ana Kiitleden Blok Ayirarak Devirme
2.1.Yastiklama
2.2.Blogun ana kiitleden ayrilmasi
2.3.Blogun devrilmesi
3. Blogun Sayalanmasi
3.1.Sayalama Oncesi hazirlik
3.2.Sayalama makinesinin sayalamaya hazirlanmasi
3.3.Sayalama siireci ve takibi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet.e.rlll.lk ) .
fleili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim oL
Olgiitii
BG.1 Koruma panosunu koyarken dikkat etmesi gereken D113 11 T1
hususlar1 agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
BG .2 Yastiklama yaparken dikkat edilmesi gereken E12 21 T
hususlar1 agiklar.
BG3 Blogun devrilmesinde dikkat edilmesi gereken E17 23 T
hususlari aciklar.
BG4 Sayalama Oncesi yapilmast gereken hazirliklar E21 31 T1
siralar.
BG5S Sayalama islemi sirasinda su verilirken dikkat etmesi E24 34 T1
gereken hususlar agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
EJIMIS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S Basarim Araci
Boliim PO
; Olgiitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir, **
Yapacagi islere gore, talimatlara uygun Kkisisel P1
*BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz Al4 11

maskesi, baret, demir uglu bot/¢izme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.

Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarim1 talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.**

Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak

*BY.4 uygular.** A.l5 11 P1
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini

*

BY.5 dikkate alarak caligir.** A2l 12 P1
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve

*BY.6 [risklerini tanimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 12 P1
alir. **

“BY 7 Ealﬁlsrllrle:Se kalite talimatlarmma uygun olarak A34 13 p1

“BY 8 \(/;:rlilrsmayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A54 13 p1

Blogun  devrilecegi  tarafa  degisik  parga
*BY.9 |boyutlarindan  olusan  malzemeyi  yigarak,| E.1.2 21 P1
yastiklama yapilmasini saglar.

Ana kiitle ile kesilen blok arasina uzun kenar
*BY.10 [boyunca celikten yapilmis yeterince su yastig1 veya| E.1.3 2.2 P1
hava yastiklarim yerlestirir.

Yastiklara basingli su veya hava gondererek
yastiklar1 sigirir.

Kesilen blogu sisme miktar1 kadar ana kiitleden
uzaklastirir, **

BY.11 E.14 2.2 P1

BY.12 E.15 2.2 P1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
. ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim PR
Olciitii

Yiiksek itme giicine sahip hidrolik titanolar
kullanma  kilavuzlarinda  belirtilen sekilde
*BY.13 |kullanarak, degisik bom uzunluklar1 marifeti ile| E.1.6 2.2 P1
kesilen blogu wuygun degerde ana kiitleden
uzaklagtirir. **

Bir veya daha fazla ekskavator ve yardimci
aparatlart (panter ve riper) yardimi ile blogun,

BY.14 devrilmesi planlanan tarafta hazirlanan yastik EL7 2.3 P1
iizerine devrilmesini temin eder.**
*BY 15 Is makinesi operatoriinii yonlendirerek blogun D113 31 p1

sayalama alanina getirilmesini saglar.**
BY.16 |Koruma panosunu uygun sekilde yerlestirir.** D.1.13 3.1 P1
Tele uygun siralama ile elmas boncuk dizerek pense

BY.17 |. . B.4.3 3.1 P1
ile teli sikar.
BY 18 Sayalama makinesini, elmas teli ve kesim igin E21 31 p1
gerekli suyu hazirlar.
*BY .19 Tahmatlara. gore sayalamay1 yapacagi dogrultular E22 32 p1
boyunca teli tasin etrafindan dolastirir.
*BY 20 ﬁiaz};armakmemm sayalama yapacagl yere gore E29 39 p1
*BY 21 Teli sayalama makinesinin kasnagina gegirerek, E23 33 p1
pense veya elle sikar.
*BY.22 |Telin gerginligini kontrol eder. E.2.3 3.3 P1
*BY 23 Hortumu telin arkasina gelecek sekilde tutturarak E24 34 p1
suyu acar.
BY 24 Saya}amg makinesi kullanim kilavuz igerigine goére E24 35 p1
makineyi ¢aligtirarak sayalama yapar.**
BY 25 Sayalama devam ederken islemi takip ederek E24 35 p1

sayalama isleminin devamini saglar.**

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans sinavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adimi
simule edebilir.
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16UY0266-3/B2 Ana Kiitlede Elmas Tel ile Biiyiik Kesim Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

16UY0266-3/B2 ANA KUTLEDE ELMAS TEL iLE BUYUK KESiM YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Ana Kiitlede Elmas Tel ile Biiyiik Kesim
2 | REFERANS KODU 16UY0266-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Mermer-Dogaltas Ocakgist (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Ana kiitlede elmas tel ile biiyiik kesim islemlerinde ISG kurallarmi uygular.

1.2: Ana kiitlede elmas tel ile biiyiik kesim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Ana kiitlede elmas tel ile biiyiik kesim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Makineyi kesime hazirlar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Kesme makinesini ve raylar1 kontrol eder.
2.2: Kesim yapilacak yere raylar kurar.
2.3: Makinenin tasginmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Elmas teli deliklerden gecirerek kesim yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Deliklerden ge¢irmek i¢in ihtiya¢ duyacagi tel miktarini belirler.

3.2: Agilmus iki delikten kilavuz ipi gegirir.

3.3: Kilavuz ip yardimiyla elmas teli deliklerden ¢ikartarak baglar.

3.4: Elmas teli makineye takar.

3.5 Hortumu deliklerin birinden kesime su gidecek sekilde ayarlayarak su verir.
3.6: Makineyi calistirarak belirlenen bolgeyi ana kiitleden keser.

Ogrenme Ciktis1 4: Ana kiitleden kesilen blogu ayirarak devrilmesini saglar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Blogun devrilecegi tarafa yastiklama yapilmasini saglar.
4.2: Blogun ana kiitleden ayrilmasini saglar.
4.3: Blogun uzun kenar1 boyunca ittirilerek devrilmesini saglar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 siavi ile 6lgiilmesi ongodriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B2- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

(P1) smavina girecek adaylara meslege iliskin altyapiya sahip olup olmadigmin anlagilmasi i¢in 6n
degerlendirme uygulanabilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11 14/12/2016 —2016/86

YETERLILIK BIRiMi EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1.Elmas tel ile biiyiik kesim islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.3.Acil durumlarda ¢ikis ve kacis prosediirleri
1.4.Elmas tel ile biiyiik kesim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.5.Elmas tel ile biiyiik kesim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Makineyi Kesime Hazirlama
2.1.Elmas tel kesme makineleri
2.2.Kesme makinesini kurulumu ve tasinmasi
3. Ana Kiitlede Kesim
3.1.Alan, hacim ve metretiil hesaplamalari
3.2.Blok ylizey
3.3.Hidrolik basing prensipleri
3.4.Mermer ve dogaltas ocaklar1 genel ¢alisma prensipleri
3.5.Standart 6lgiiler
3.6.Kesim islemlerinde elmas tel kullanim
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4. Blok Devirme
4.1.Hidrolik krikolar
4.2.Yastiklama
4.3. Ana kiitleden blok ayirma
4.4.Blok devirme islemleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
LIJINIIE Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o1 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.1 Koruma panosunu koyarken dikkat etmesi gereken D113 11 T1
hususlari aciklar.
BG.2 Kes‘lm makinesinin raylarin1 kurarken takip edilecek D16 29 T1
faaliyet adimlarim siralar.
BG.3 Maklrif?mn kesﬂlm yerine tasgmmas sirasinda takip D1 23 T1
edecegi prosediirleri agiklar.
D.1.1
BG.4 Deliklerden ip gecirilirken dikkat edilmesi gereken| D.1.2 3.2 T1
" |hususlar agiklar. D.1.3 3.3
D.14
Kesme islemi sirasinda su verilirken dikkat etmesi| D.1.11
BG.S gereken hususlarn agiklar. D.2.8 35 B
BG.6 Yastiklama islemlerinde dikkat edilmesi gereken E192 a1 T1
hususlar agiklar.
BG.7 Blogun devrilmesinde dikkat edilmesi gereken E17 43 T1
hususlar agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
lIJlMlS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S Basarim Araci
Boliim o
5 Olciitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz Al4 11 p1

maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.

Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarin1 talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.**

Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak

*BY 4 o Al5 11 P1
uygular.
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini

*

BY.5 dikkate alarak caligir.** A2l 12 P1
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve

*BY.6 |risklerini tamimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 1.2 P1
alir **

*BY 7 gllei;rllrleffe kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 p1
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UMS Yeterlilik ) _
; leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
“BY 8 \(/J:rlilrsmayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A5.4 13 p1
BY.9 |Kesme makinesini ve raylar1 gozle kontrol eder. C.l1 2.1 P1
BY 10 Makine kas&igmdakl kauguk lastigin asmmasini Cc11 21 p1
kontrol eder.
BY.11 |Kesim yapacagi yere uygun sekilde raylar1 kurar. D.1.6 2.2 P1
*BY 12 Ma!(meyl kurulan raylarin tizerine yerlestirir ve D17 23 p1
sabitler.
*BY 13 Deliklerin  boyutlarmi1  dikkate alarak ihtiyag D11 31 p1

duyulacak tel uzunlugunu belirler.
BY.14 |Belirledigi uzunlukta teli kullanima hazirlar. D.1.1 3.1 P1
Saglam bir ipi deliklerin birinin girisinden

BY.15 K . . e D.1.1 3.2 P1
ompresor vasitasi ile deligin igine tifletir.
Hazir vidah ek veya sikma aleti ile hazirlanan bakir D12
*BY.16 |eki kullanarak kilavuz ip yardimiyla elmas teli D'1.3 3.3 P1
deliklerden ¢ikartarak baglar. o
*BY.17 |[Elmas teli makinenin kasnagina takar. D.1.9 3.4 P1
*BY 18 Makineyi telin gerginligini saglayacak sekilde ileri D.1.10 34 p1

geri oynatir.

Hortumu telin donme yonii dogrultusuna gore
BY.19 |deliklerin birinden kesime su gidecek sekilde| D.1.12 35 P1
ayarlar ve su akigini baglatir.

Teli makinenin 6niinde kuruldugu delikten
BY.20 |makineye dogru hareket edecek sekilde dondiirerek, | D.1.15 3.6 P1
kesimi baglatir.

Elmas tel kesme makinesi raylarin sonuna
*BY.21 |geldiginde makineyi durdurur, ilk kesimin basladigi | D.2.1 3.6 P1
noktaya geri yiriitiir.

Blogun  devrilecegi  tarafa  degisik  parca
*BY.22 |boyutlarindan  olusan  malzemeyi  yigarak,| E.1.2 4.1 P1
yastiklama yapilmasini saglar.**

Ana kiitle ile kesilen blok arasina uzun kenar
BY.23 |boyunca celikten yapilmis yeterince su yastigi veya| E.1.3 4.2 P1
hava yastiklarini yerlestirir.

Yastiklara basingli su veya hava gondererek
yastiklari sigirir.

Kesilen blogu sisme miktar1 kadar ana kiitleden
uzaklastirir.**

Yiiksek itme giiciine sahip hidrolik titanolar
kullanma  kilavuzlarinda  belirtilen sekilde
BY.26 |kullanarak, degisik bom uzunluklari marifeti ile| E.1.6 4.2 P1
kesilen blogu uygun degerde ana kiitleden
uzaklagtirir, **

Bir veya daha fazla ekskavatdér ve yardimci
aparatlart (panter ve riper) yardimi ile blogun,
devrilmesi planlanan tarafta hazirlanan yastik
iizerine devrilmesini temin eder.**

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, 6nceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adim
simule edebilir.

BY.24 E.1l4 4.2 P1

*BY.25 E.15 4.2 P1

*BY.27 E.1.7 4.3 P1
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16UY0266-3/B3 ANA KUTLEDE DELIK ACMA YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ana Kiitlede Delik A¢ma
2 | REFERANS KODU 16UY0266-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Mermer-Dogaltas Ocakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Ana kiitleden delik agma islemlerinde ISG kurallarin1 uygular.

1.2: Ana kiitleden delik agma islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Ana kiitleden delik a¢gma islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Delme makinesini isleme hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Delme makinesini ve aparatlarini hazirlar.

2.2: Delik agilacak yeri iistleri ile belirleyerek, delme makinesini kesim yapilacak kiitleye sabitler.
2.3: Kumanda iinitesinin makineye baglantisini1 gerceklestirir.

0§re_nme Ciktis1 3: Delme islemini yaparak kiitleyi kesime hazirlar.

3.1: Is planina uygun mesafeye kadar tijin kullanma kilavuzuna gore ekleme yaparak delme islemini
yapar.

3.2: Delme siiresinde talas1 gozle kontrol ederek ilgili iistiinii bilgilendirir.

3.3: Delme sonunda makineyi sokerek tasinmaya hazir hale getirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B3 yeterlilik birimine yonelik teorik smmav Ek B3-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 se¢enekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 simnavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

(P1) smnavina girecek adaylara, meslege iliskin altyapiya sahip olup olmadiginin anlasilmasi i¢in 6n
degerlendirme uygulanabilir.
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Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 14/12/2016 —2016/86

11

YETERLILIK BIiRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2. Ana kiitlede delik agma islemlerinde ¢cevre koruma gereklilikleri
1.3. Ana kiitlede delik agma islemlerinde is saghgi ve giivenligi
1.4. Ana kiitlede delik agma islemlerinde kalite gereklilikleri ISG, ¢evre koruma ve kalite
1.5.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.6.Delme hazirligi
2. Delme Makinesinin Kurulumu
2.1. Arazi tetkiki
2.2.Harita
2.3.Mermer ve dogaltas ocak tipleri
2.4.Mermer ve dogaltas ocaklari genel ¢aligma prensipleri
2.5.0cak ag1z yerinin tespiti
3. Ana Kiitlede Delik Agma
3.1.Alan, hacim ve metretiil hesaplamalar1
3.2.Maden ve dogaltas tipleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet.e.rlll.lk : .
fleli Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g” Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG.1 |Delme makinesi ve aparatlarinin kullanimina iligkin| C.1.1 21 T1
gereklilikleri agiklar. '
BG.2 Kl%manc_ia tinitesinin makineye baglantisinda dikkat C26 93 T
edilmesi gereken hususlar1 agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
- iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG.3 |Mermer ve dogaltas talaglarini ayirt eder. C.29 3.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik : .
. Tleili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarim A1l 11 P1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz A1l4 11 P1
maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.
Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
BY.3 [levhalarinmi talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1l.l 11 P1
muhafaza eder.**
BY 4 Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak A15 11 p1
uygular.**
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
BYS dikkate alarak caligir.** Azl 12 Pl
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
BY.6 [risklerini tanimlayarak almmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 12 P1
alir. **
*BY 7 Islemlerde kalite talimatlarna uygun olarak A34 13 P1
caligir.**
*BY 8 Cal_lsmayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A5.4 13 P1
Verir.
BY.9 Makineyi ve aparatlarimi kontrol ederek, delik C1.2 21 P1
acilacak yere tagir.**
*BY.10 |Kullanilacak tijleri fircalar. Cl4 21 P1
*BY.11 |Tijleri yaglar. C.l4 21 P1
*BY 12 Makinenin ucunu yerlestirmek igin kompresor co1 29 p1
tabancasi ile delik agar.
*BY 13 Makinenin ucunu delige yerlestirerek acilacak C22 29 p1
deligin ag¢isina gore dik durmasini saglar.**
Germe zincirlerinin elverdigi uzunluga gore zincir
ucundaki kamalarin igine sokulacagi, aralarinda
*BY.14 luygun ag1 bulunan, yonii delme aparatina dogru| C.2.3 2.2 P1
olacak sekilde, yatay ile uygun aci1 ile delikleri
deler.**
*BY.15 |[Kamalar1 deliklere yerlestirir. C.24 2.2 P1
*BY.16 |Zincir kancalarim1 makineye takar. C.24 2.2 P1
*BY 17 Makinenin teraziyle yapilacak ayarlamaya gore dik C25 29 P1
ve sabit durmasi i¢in zincirleri gerer.**
*BY 18 Kumanda {initesinin = makineye  baglantisini C26 23 P1
gergeklestirir. **
*BY.19 |ilk tiji makinaya takar. C.28 3.1 P1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016
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Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
*BY.20 [Makineyi ¢alistirarak delmeye baslar. C.27 3.1 P1
*BY.21 |Donme ve basing ayar1 yapar.** C.28 3.1 P1
Is planmna uygun mesafeye kadar tijin kullanma
*BY.22 [kilavuzuna gore ekleme yaparak delme islemine| C.2.8 3.1 P1
devam eder.
BY 23 Ek!(.er!en.v.her.tijde talas1 gozle kontrol ederek C29 3.2 p1
degisikligi belirler.
BY.24 |Delme islemi sonunda ilgili {istiinii bilgilendirir.** | C.2.12 3.3 P1
*BY 25 Son taktig1 tij ylizeye ¢ikincaya kadar makineyi CAa4 33 P1
yukariya geker.
*BY.26 [Son taktig tiji ¢ikartir. C44 3.3 P1
BY 27 Tim tijler ve delme aparati ¢ikana kadar sokme Ca4 33 P1
""" |islemine devam eder. - '
BY.2g |Kompresr kullanarak, makine ile aparat ve tijleri| C.4.4 3.3 P1
temizler.
BY 29 Kumanda iinitesi sékii_l@r'ek makine ile birlikte| C.4.4 33 P1
taginmaya hazir hale getirilir.**

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans sinavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adim
simule edebilir.
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16UY0266-3/B4 Kollu Kesme Yontemi ile Kesim Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

16UY0266-3/B4 KOLLU KESME YONTEMI iLE KESIM YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kollu Kesme Yontemi ile Kesim
2 | REFERANS KODU 16UY0266-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Mermer-Dogaltas Ocakgist (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kollu kesme ydntemi ile kesim islemlerinde ISG kurallarmi uygular.

1.2: Kollu kesme yontemi ile kesim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Kollu kesme yontemi ile kesim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Kollu kesme makinesini hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Kollu kesme makinesini ve raylari kontrol eder.

2.2: Kollu kesme makinesinin kesim yapilacak yere taginmasini saglar.
2.3: Kesim yapilacak yere raylar1 kurar.

Ogrenme Ciktisi 3: Kollu kesme makinesi ile blogu keser.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kollu kesim makinesi ¢alistirilarak alt kesim (yatay kesim) yapar.
3.2: Celik mastarlar1 yerlestirir veya yerlestirilmesini saglar.

3.3: Raylar1 sokerek makine ve aparatlari tagimaya hazir hale getirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Sorularla Sinav: B4 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 secenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Smavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 smavinda sorularin en az % 60’ma
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

(P1) smnavina girecek adaylara, meslege iliskin altyapiya sahip olup olmadigimin anlagilmasi i¢in 6n

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 18



16UY0266-3/B4 Kollu Kesme Yontemi ile Kesim Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

degerlendirme uygulanabilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 |DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11 14/12/2016 —2016/86

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1.Kollu makine ile kesim islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.2.Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
1.3. Acil durumlarda ¢ikis ve kacis prosediirleri
1.4.Kollu makine ile kesim iglemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.5.Kollu makine ile kesim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Kollu Kesme Makinesinin Hazirligi
2.1.Kollu kesme makineleri
2.2. Arazi tetkiki
2.3.Harita
2.4.Mermer ve dogaltas ocaklar1 genel ¢alisma prensipleri
2.5.Mermer ve dogaltas ocak tipleri
3. Kollu Kesme Makinesi Ile Kesim
3.1.Alan, hacim ve metretiil hesaplamalari
3.2.1hracat blok &lgiileri
3.3.Maden ve dogaltas tipleri

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili £
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BG.1 Kollu kesme makinesinin c¢alisma prensiplerini D.3.1 21 T1
aciklar.
BG.2 Kollu kesme makinesinin taginmasina iliskin siireci D31 29 T
aciklar.
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Yeterlilik
UMS Igti?‘imi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
s Basarim Araci
Boliim .
Olgciitii
Kollu kesme makinesi ile yatay ve dikey kesim
BG3 | UK , vatay Y D.3.2 3.1 T1
stirecleri arasindaki farki tanimlar.
BG4 Ya.tay k.esimde, celik mastarlar yerlestirirken dikkat| D 3.3 3.2 T1
edilmesi gereken hususlari siralar.
Kollu kesme makinesi raylarinin kurulmast ve| D.3.1 2.3
BGS5 | .. . . . . = T1
sokiilmesinde gergeklestirilen islemleri agiklar. 3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Igtierimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarmi A1l 11 P1
cikarir. **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY .2 koruyugu donanlmlar.lm (6zel korqyucu gozliik, ozl A 14 11 p1
maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.
Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1l.1 11 P1
muhafaza eder.**
*BY 4 Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak A5 11 P1
uygular.**
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini
*BY. A2l 1.2 P1
° dikkate alarak ¢aligir.**
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve
*BY.6 |risklerini tamimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri] A.2.1 12 P1
alir **
*BY 7 Islemlerde kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 P1
calisir.**
«BY 8 Cal_lsmayla ilgili kigilere kalite konusunda rapor A5.4 13 P1
VErir.
*BY .9 Makinenin liesme bolgesinde, varsa raylarda asinma D31 21 p1
olup olmadiginm kontrol eder.**
BY.10 Klesrﬂie kolunu aracin taginmasina uygun pozisyona D.3.1 29 p1
alir.
BY 11 Mak.inen.in tasmm.am jgin, tagimak igin getirilen is D31 29 P1
makinesine gerekli baglantilari yapar.
BY 12 Oper'atér.e y(inlenslirme'ygparak, taginma sirasinda D.3.1 29 P1
makinenin zarar gérmesini engeller.**
BY 13 Makinenin baglantilarini, tasiyici is makinesinden D.3.1 29 P1
cozer.
*BY.14 |Makine raylarini kesim yapilacak yere kurar. D.3.1 2.3 P1
*BY 15 Tera;i ile é.')lg'im yaparak, olgiimlere uygun sekilde D31 23 p1
makinedeki pistonlar1 kullanarak makineyi dengeye
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Yeterlilik
UMS I:tlilr;: Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
sy e Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
getirir.**
*BY 16 Ko.llu kesim makipesini ig talimatina uygun agiya D.3.2 3.1 P1
getirerek yatay kesim yapar.**
*BY 17 Kesim yaptigi ygr.in on klsmlna'l ucu }.1a.1kalu1 celik D.3.3 3.2 P1
mastarlar1 yerlestirir veya yerlestirilmesini saglar.
BY 18 Bir ray1 Ivnakinenin altinda lzlrakmak kaydiyla, D.3.1 33 P1
raylarin baglantilarini ayirarak soker.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans sinavinin uygulamasi sirasinda, onceden yapilandirilmis senaryolar ile bu adimi

simule edebilir.
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16UY0266-3/B5 METAL YAPRAK VE KAMALAMA YONTEMI iLE KESIiM YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Metal Yaprak ve Kamalama Yontemi ile Kesim
2 | REFERANS KODU 16UY0266-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 14/12/2016
5 | BIREVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Mermer-Dogaltas Ocakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi — 14UMS0442-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Metal yaprak ve kamalama ydntemi ile kesim islemlerinde iSG kurallarmi uygular.

1.2: Metal yaprak ve kamalama yontemi ile kesim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Metal yaprak ve kamalama yontemi ile kesim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Metal yaprak ve kamalama ile kesim yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Kesim boyutuna uygun yaprak ve kamayi hazirlar.

2.2: Kompresor veya benzeri bir aletle belirlenen araliklar ve derinlikte delikler acar.
2.3: Yaprak ve kamalar: agilan deliklere yerlestirir.

2.4: Kamalar1 balyoz veya benzeri bir alet ile ¢akar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B5 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 simnavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 siavi ile 6l¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B5-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

(P1) smavina girecek adaylara, meslege iliskin altyapiya sahip olup olmadiginin anlasilmasi i¢in 6n
degerlendirme uygulanabilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basari gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek BS5-2) tamami performansa dayali smav ile
Olctilmelidir.
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Yayin Tarihi:14/12/2016 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHIi VE SAYISI 14/12/2016 —2016/86

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Caligma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri

1.3.Kollu makine ile kesim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri

1.4.Kollu makine ile kesim iglemlerinde is saglig1 ve giivenligi

1.5.Kollu makine ile kesim islemlerinde kalite gereklilikleri

2. Metal Yaprak ve Kamalama le Kesim
2.1.Alan, hacim ve metretiil hesaplamalari
2.2. Arazi tetkiki
2.3.Harita
2.4.Thracat blok olciileri
2.5.Mermer ve dogaltas ocak tipleri
2.6.Mermer ve dogaltas ocaklar genel ¢alisma prensipleri
2.7.Yaprak ve kamalama ekipmanlar1

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
v oe Basarim Araci
Boliim e oo
Olciitii
Yaprak ve kamalama metodu ile yapilacak
BG.1 kesimlerde ihtiya¢ duyulacak yaprak ve kamanin D.4.1 2.1 T
hesaplanmasina iligkin hususlar1 agiklar.
BG.2 |Yaprak ve kamalama metodu ile ¢alisma prensiplerini ng 23 T1
aciklar. o
BG.3 |Kamanin c¢akilmasi sirasinda dikkat edilmesi gereken| D 4.7 T1
2.4
hususlari siralar. D.4.8
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
UMS ;tierimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
ez Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
*BY 1 Is once:inde saat, kolye, yiizilk gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir.
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel P1
«BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz Al4 11

maskesi, baret, demir uclu bot/cizme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.

Ariza halinde yapilan ¢aligmaya ait uyari isaret ve
*BY.3 |levhalarii talimatlar dogrultusunda yerlestirir ve| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.**

Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak

*BY.4 o A.l5 11 P1
uygular.
Yapilan islemlerde atik yonetimi gerekliliklerini

*

BY.5 dikkate alarak ¢aligir.** A2l 12 P1
Is siireglerinin, islemlerin cevresel etkileri ve

*BY.6 |risklerini tamimlayarak alinmasi gerekli tedbirleri| A.2.1 1.2 P1
alir. **

“BY 7 f}ilﬁ;rllrlesze kalite talimatlarina uygun olarak A34 13 p1

BY 8 \Q/?:rlilfmayla ilgili kigilere kalite konusunda rapor A5.4 13 p1

“BY 9 Kesilecek alan i¢in yeterli yaprak ve kamay1 D41 21 p1

"~ |hazirlar. ** o '

- Kompresére kisa matkap ucunu yerlestirerek

BY.10 belirlenen araliklarla delikler agar. D.4.3 2:2 P1
Acilacak deligin derinligine gore kademeli olarak| D.4.3

*

BY.11 matkap ucunu degistirir.** D.4.4 2.2 Pl
Tasin acilmasi istenen yone dogru yapraklar kama| D.4.5

*

BY.12 ile birlikte agilan delige yerlestirilir. D.4.6 23 Pl
Balyoz veya benzeri bir aragla, kamanin yapraga D47

*BY.13 |yeterli miktarda girmesini saglayacak sekilde D' 4.8 2.4 P1

kamay1 gakar. **
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

(**) Performans sinavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu
adimi1 simule edebilir.
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0266-3/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
16UY0266-3/B1: Elmas Tel ile Blok Uretme

16UY0266-3/B2: Ana Kiitlede Elmas Tel ile Bilyiik Kesim
16UY0266-3/B3: Ana Kiitlede Delik A¢ma

16UY0266-3/B4: Kollu Kesme Yo6ntemi ile Kesim
16UY0266-3/B5: Metal Yaprak ve Kamalama Yontemi ile Kesim

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM PLANI: Kuruluslarda meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemlere
dair bilgi ve uygulamalar1 iceren plani,

BLOK: Mermer ve dogaltas kiitlelerinden elde edilen ekonomik degeri olan diizgiin sekilli kiitleyi,
DEVIRME: Biiyiik kesim yapilmis ve dik duran mermer kiitlesini diisiirme, yatay duruma getirme
islemini,

DOGALTAS: Blok verebilen, kesilebilen, kesildiginde kenar ve kose verebilen, parlatilabilen her
tiirli yiizey islemine uygun, dekoratif anlamda 6zel el aletleri ile istenilen bigime getirilebilen dogal
olarak tabiatta olusmus kayaclari,

ELMAS TEL: Sanayi elmaslarinin ¢elik i¢ine kek seklinde yerlestirilmesi ile elde edilen boncuklarin,
celik bir halat {izerine yaylarla ardisik olarak dizilmesi ile elde edilen tag kesmeye yarayan teli,

HAVA YASTIGI: Kesim yapilan kayaci ana kayagtan ayirabilmek igin kullanilan celik veya 6zel
kauguk malzemeden yapilmis, basingli su veya hava ile sisme 6zelligine sahip yastik seklindeki kriko
sistemini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MERMER: Kalsiyum karbonat veya magnezyum kalsiyum karbonat bilesimli kiregtaslarinin basing
ve sicaklik etkisi ile bagkalasim gecirerek yeniden kristallesmesi sonucunda meydana gelen kayaglari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢alismalari,

SAYALAMA: Ocakta ekonomik boyutta tasi prizma haline getirmek i¢in yapilan kesme iglemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,
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TiJ: Sondaj borusunu,

YASTIKLAMA: Biiyiik kesimin devrilmesi esnasinda kesilen blogun ¢arpma siddeti ile pargalanip
kirilmasina engel olmak ve gereken esnekligi yaratmak i¢in blogun devrilecegi yone pasa yigilmasin

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki sartlardan en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

e Maden isletme veya mermer iiretimi ve teknolojileri ile ilgili boliimlerinde 6gretim tiyesi
olmak,

e Miihendis olarak mermer dogaltas ocakgilig1 islerinde en az 3 yil ¢alismis olmak,

e Mermer dogaltas ocakeiligi islerinde en az 3 y1l egitmen olarak ¢alismis olmak,

e Meslek yiiksek okulu mezunu olmak ve mermer dogaltas ocakeiligi islerinde en az 5 yil
calismis olmak,

o Meslek lisesi mezunu olmak ve mermer dogaltas ocakeiligi islerinde en az 7 yil siireyle
caligmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; smav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gbrev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)i, Olgme-
degerlendirme, 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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