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17UY0300-5 Mobilya Désemecisi (Seviye 5) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

ONSOZ

Mobilya Dosemecisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayil1 Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y6netmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Mesleki Egitim ve Kii¢iik
Sanayii Destekleme Vakfi (MEKSA) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gériisleri almarak degerlendirilmis ve MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri

Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mobilya Désemecisi (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve
1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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17UY0300-5 Mobilya Désemecisi (Seviye 5) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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17UY0300-5 Mobilya Désemecisi (Seviye 5) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

17UY0300-5/MOBILYA DOSEMECISI (SEVIYE 5) ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Mobilya Désemecisi
2 | REFERANS KODU 17UY0300-5
3 | SEVIYE 5
ULUSLARARASI , - .
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 3432 (I¢ tasarimcilar ve dekoratdrler)
5 | TUOR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
. . Rev. No: 00
7
B)REViIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu yeterlilik Mobilya Désemecisi(Seviye 5) mesleginin

nitelikli kisiler tarafindan yiritiilmesi ve ¢aligmalarda

kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim  sistemine, smav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmisgtir,

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMSO0155-5: Mobilya Désemecisi(Seviye 5)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

17UY0300-5/A1: Is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-5/A2: Déseme Sistemi Projelendirme, Uretim Hazirlik ve Siire¢ Yonetimi
17UY0300-5/A3: Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

11-b) Se¢meli Birimler

17UY0300-5/B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme
17UY0300-5/B2: Yay Uzerine Doseme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Alternatif-1: A1, A2, A3 ve Bl

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 5) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha ve kolan tlizerine ddseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige
sahip kisilerdir.

Alternatif-2: Al, A2, A3 ve B2
Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 5) Mesleki
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17UY0300-5 Mobilya Désemecisi (Seviye 5) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, yay iizerine déseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige sahip
kisilerdir.

Alternatif-3: A1, A2, A3, B1 ve B2

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Ddésemecisi (Seviye 5) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha, kolan ve yay flizerine doseme uygulamalarinda mesleki
yeterlilige sahip kisilerdir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mobilya Dosemecisi (Seviye 5), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki sinavlar her bir birim igin
ayr1 ayri1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini
koruyor olmasi gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 |UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet — dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, sdzlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILIGi GELISTIREN Mesleki Egitim ve Kii¢iik Sanayii Destekleme Vakfi
KURULUS(LAR) (MEKSA)

17 YETERLILiGi DOGRULAYAN MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

15 | MYK YONETIM KURULU ONAY |0 005017 2017/46

TARIHi VE SAYISI
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17UY0300-5/A1 Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayn Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Organizasyonu

17UY0300-5/A1 iS SAGLIGI GUVENLIiGIi, CEVRE KORUMA VE iS ORGANiZASYONU
YETERLILIK BiRiMi

Is Saglizi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 17UY0300-5/A1

3 | SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017

5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:;illl\llloo.:oOol
C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0155-5: Mobilya Désemecisi(Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Uretim siireclerinde ISG ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma ortamindaki riskleri ve alinmasi gereken is sagligi giivenligi 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uyulmasi gereken davranislar1 ve alinmasi gereken dnlemleri agiklar.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik dnlemleri aciklar.

Ogrenme Ciktis1 2: is organizasyonu ile iiretim siireclerinde verimliligi artirici_mesleki gelisim
faaliyetlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Uretime gore is organizasyonu ve kayit tutma islemlerini agiklar.

2.2: Mesleki geligim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri
esit puan degerinde yazili simav (T1) uygulanir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri A2, A3 ve (Bl ve/veya B2) birimlerinin beceri ve
etkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 simmavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)
10 YETERLILIK BIRIMINI MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
DOGRULAYAN Komitesi
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17UY0300-5/A1 Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayn Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Organizasyonu

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 10.05.2017 — 2017/46

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tamimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Ahsap mobilya imalati siireclerinde is organizasyonu

Ahsap mobilya imalati siireglerinde kalite

Ahsap mobilya imalati siire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

Ahsap mobilya imalati siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve glivenligi
Ahsap mobilya imalatinda mesleki gelisim

Ahsap mobilya imalatinda verimlilik

ook wnE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_erlll_lk ) .
oo . o Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
Béliim B.?lsarlm Araci
Olgiitii
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.1 kullanilmasi gereken KKD’ leri ayirt eder. All 11 T
Uyan isaret ve levhalarinin, calisma ortaminda
BG.2 |uygun vyerlerde bulundurulmasimi gerekgeleriyle| A.1.2 1.1 T1
aciklar.
; e Al3,
Calisma ortaminda yonlendirdigi c¢alisanlara; A1
BG.3 |sahadaki tehlike ve risklere gore, yapilmasi A.2.2’ 1.1 T1
gereken bildirimleri agiklar. A' 2' 9’
Calisma ortamindaki toz, gaz gibi ugcucu maddeler A24
BG.4 |ile ilgili riskleri ve alinmasi gereken oOnlemleri A. 2' 5’ 11 T1
aciklar. o
Calisma ortamindaki islenmis mobilya A27
BG.5 |elemanlarinin  diismesi, devrilmesiyle ile ilgili E.2.1’ 1.1 T1
riskleri ve alinmasi1 gereken dnlemleri aciklar. o
Calisma ortaminda yangina kars1 alinmasi gereken
BG.6 tedbirleri gerekceleriyle birlikte agiklar. A23 11 T
Yeni baglamis diisik yogunluklu yangina
BG.7 miidahale tekniklerini agiklar. A23 11 T
. A3.1,
BG S Acil durum eylem planina uygun davranis ve A30 12 T1
" |alinacak 6nlemleri agiklar. A. 3' 3’ '
BG.9 Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri| A.3.2, 12 T1
aciklar. A.3.3
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UMS Yet_erlll_lk ) .
o . s Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
vree Basarim Araci
Boliim ST
Olgiitii
BG.10 Qahsma ortaminda iiretimi etkileyecek cevresel B11 13 T1
riskleri agiklar.
BG.11 Uretim 1§1§mlerlnden cikan fire ve 1skarta B21 13 T1
malzemelerin muhafaza kosullar agiklar.
BG.12 U"rerlm‘ gurecmde olusan atiklar1 siniflandirma| B.1.2, 13 T1
yontemini agiklar. B.1.3
Uretim siirecinde olusan ve geri doniisiimii olan| B.1.2,
BG.13 atiklar1 acgiklar. B.1.3 13 T
BG .14 Isletme kaynaklarinin tasarruflu  ve verimli B.3.2 13 T1

kullanma yontemlerini agiklar.

Vardiya teslim alma ve teslim etme sirasinda
iiretim stireciyle ilgili aktarmasi gereken bilgileri
(tiretim planinda yapilan degisiklikleri, tiretimde| F.2.1,
BG.15 |kullanilacak malzemelerin mevcut miktarini,| F.2.2, 2.1 T1
vardiya siirecinde yapilan tiretim miktarini,| F.2.4
makine ve/veya sistemde olusan arizalardan
kaynakli gecikme durumlarini vb.) agiklar.

Mobilya doseme asamalarinda gore apan F.22,
BG.16[, o 1 Ya coseme asamanrinda gorev. yapahi p a3, 2.1 T1

iiretim personelini ve rollerini ayirt eder. £34

C.33,

Islerin 6zellik ve asamalarma gore tutulan| C.4.1,
formlarin (takip formu ve raporu, makine| C.4.3,

BG.17 formlari, temizlik takip formu, ve benzeri)| F.3.5, 2.2 B
icerigini agiklar. F.4.3,
F.4.5
C.3.3,
C4.1,
BG .18 Tutulan formlarin iretim siirecindeki islevlerini| C.4.3, 29 T1
agiklar. F.3.5,
F.4.3,
F.4.5
BG.19 Mes_lekl ' gelisim  i¢in  ylriitilmesi  gereken| J.1.1, 29 T1
faaliyetleri agiklar. J.1.2
Mesleki gelisimin is siire¢lerinde, kalite ve| J.2.2,
BG.20 verimlilige olan katkisini agiklar. J.2.3 2:2 Tl
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17UY0300-5/A2 Doseme Sistemi Projelendirme, Uretim Hazirlik ve Siireg Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Yonetimi

17UY0300-5/A2 DOSEME SiSTEMi PROJELENDIRME VE URETIM HAZIRLIK VE SUREC
YONETIMI YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI D?seme Sistemi Projelendirme, Uretim Hazirlik ve Siireg
Y Onetimi
2 | REFERANS KODU 17UY0300-5/A2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?2;’“'7'\]00':0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0155-5: Mobilya Désemecisi(Seviye 5)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Mobilya déseme Sistemi projelendirerek déseme siireci yonetimi yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Mobilya déseme siire¢ yonetimi yapar.

1.2: Mobilya déseme sistemi projesini hazirlar.

1.3: Mobilya doseme siire¢ semasina gore ¢alisma alanini diizenler.

1.4: Mobilya désemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri belirler.

Ogrenme Ciktis1 2:Mobilya déseme siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktisi_3: Uretim_siirecinde is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

3.2:Calisma alaninda giivenli calisma ve kisisel glivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): A2 birimine yonelik teorik smmav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi bes (25) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
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Yonetimi

karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

B AT TARALIN Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMINI e e e ;
10 | DOCRULAYAN llldginl(ite;?gag Isleri, Kagit ve Kagit Urlinleri Sektor

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHLVE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim

programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

NoakowhE

Mobilya déseme sistemi projelendirme

Mobilya doseme sistemi siire¢ yonetimi

Mobilya doéseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Mobilya doseme siireclerinde ve ¢aligma alanlarinda i sagligi ve giivenligi
Mobilya dosemede ¢alisma alani diizenleme

Mobilya désemede kullanilan makine, arag-geregler

Mobilya dosemede malzeme muhafazasi

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
e Ylgti?";:::il “ Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
Bélim lesarlm Araci
Olgiitii

BG .1 Isletmenin igerisinde uygulanan is disiplini £31 11 T1
kurallarini agiklar.

BG.2 Cflhsanlag 'bllgﬂendlrme ve motive etme £23 11 T1
yontemlerini agiklar.

BG.3 U“retlm sprgcmde yapilan 1§1em1eT1n yapilis £34 11 T1
yontemlerini ve uygulama tekniklerini aciklar.

BG4 Islerin ozel‘hk ve asamala‘rlr‘la gore giinliik tiretim £35 11 T1
raporunun igerigi ve islevini agiklar.
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Yonetimi

UMS Yet-et.‘lll-lk ) .
oo . R Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
e Basarim Araci
Boliim SN
Olgiitii

BG5 Uretim miktarmin olmasi gereken tolerans F4.0 11 T1
araliklarini agiklar.

BG.6 Malzeme, ara depo ve lrlin stok planlarinm F43 11 T1
aciklar.

BG.7 Uretim asamal‘armda - gah‘san personelin Ea44 11 T1
performansini belirleyen 6geleri agiklar.
Uretim verilerini derleme ydntemlerinden, is

BG.8 |etiidiiniin metod etiidii ve is Ol¢limii tekniklerini| F.4.5 11 T1
aciklar.
Dosemesi yapilacak mobilyanin  6zelliklerine

BG.9 |gore doseme sistemi olusturma adimlarini| D.1.1 1.2 T1
aciklar.

BG.10 Doserr}el‘l mobilya projelendirmede teknik ¢izim D12 19 T1
ilkelerini agiklar.

BG.11 Df)seme‘s‘ls‘teml go;umlenmm olan r‘nob1_1yan1n D21 19 T1
dosemesi igin gerekli olan malzemeleri belirler.
Malzeme oOl¢iilerine gore en az fireyi esas alarak

BG.12|malzeme kesim planlarimi hazirlama yontemini| D.2.2 1.2 T1
aciklar.

BG.13 Uretllgcek mobilyanin 6zelliklerine gére makine E11 13 T1
yerlesim plani hazirlama adimlarini agiklar.

BG.14 Mobilya doseme sahasindaki diizen ve temizligin E12 13 T1

Onemini aciklar.

Malzeme listelerini kullanarak siinger, elyaf,
BG.15 kumas ve benzeri malzemelrin miktarmin tespit| D.2.3 14 T1
yontemini agiklar.

Uretim planindaki her bir iiretim asamasinda

BG.16 kaliteyi belirleyen 6geleri aciklar. C.l1 2.1 T
Uretim planindaki her bir {iretim asamasinda

BG.17 kabul edilebilir is toleranslarini aciklar. C.12 2.1 Tl
Uretilecek {iriiniin kalitesinin saglandig1 iiretim| C.2.1,

BG.18 tekniklerini agiklar. C.2.2 2.1 T

BG.19 Uretilecek iiriiniin kallt§s1ne etkisi 'yonunden Cc13 21 T1
kullanilmasi gereken makine ve aletleri agiklar.

BG.20 [Uretimde olusan hatalar1 agiklar. C4.1 2.2 T1

BG.21 |Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 2.2 T1

BG.22 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediirleri ve C43 29 T1

hata giderme yontemlerini agiklar.
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Yonetimi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
= Basarim Araci
Boliim ST
_ Olgiitii
BY 1 I§l§tmeplp is disiplini yOnergesine gore is 31 11 p1
disiplinini saglar.
Calisanlara {iist yonetim tarafindan belirlenmis £392
BY.2 |motivasyon tekniklerini uygulayarak ekip ruhu F' 3' 3’ 1.1 P1
icerisinde ¢aligmalarini saglar. o
BY 3 Uretim plampa "b?ghv kalarak giinliik is F34 11 p1
tanimlarini ve is giicii dagilimlarini yapar.
BY 4 Islemler bazinda giinliik ¢iktt miktarlarmi F35 11 p1

belirleyerek rapor eder.

Siirec icerisinde yapilan tiim islerin yontem ve
BY.5 |uygulama tekniklerine uygun olarak yapilip| F.4.1 11 P1
yapilmadigini denetler.

Uretim ciktilarinin tolerans limitleri dahilinde
kalip kalmadigini kontrol eder.

Malzeme, liretim siireci, ara depo ve sonug {iriin
BY.7 |stoklarmin plan dahilinde olup olmadigmi| F.4.3 1.1 P1
kontrol kontrol ederek raporlar.

Calisanlarin  performans limitleri dahilinde
faaliyetlerini yiiritmesini saglar.

Tasarlanmis  olan  ddsemeli  mobilyanin
ozelliklerini gbz Oniine alarak, malzeme ve
yapim teknigi agisindan doseme sistemini
¢Ozlimler.

Bilgisayar teknolojilerini kullanarak ya da elle
*BY.10 |teknik ¢izim ilkeleri ile dosemeli mobilyayi| D.1.2 1.2 P1
projelendirir.

Egmegli kesim gerektiren malzeme ve {iriin
*BY.11 |elemanlar i¢in 1/1 6lg¢ekli sablon c¢izimlerini| D.1.3 1.2 P1
yapar veya yaptirir.

Bilgisayar teknolojilerini de kullanarak ya da
BY.12 lelle iirlin projesine goére malzeme kesim| D.2.1 1.2 P1
listelerini hazirlar/hazirlatir.

Kontrol ettigi malzeme kesim listelerine gore

BY.6 F.4.2 11 P1

BY.8 F.4.4 11 P1

*BY.9 D11 1.2 P1

BY.13 malzeme listelerini hazirlar/hazirlatir. D.2.1 12 Pl
Malzeme olgiilerine gére en az fireyi esas

*BY.14 |alarak malzeme kesim planlarin1 hazirlar veya| D.2.2 1.2 P1
hazirlatir.

BY 15 Malzeme Iistglerini kullanarak  malzeme D23 19 P1
miktarlarini belirler.
Hazirlanmis sablonlarin uygunlugunu projeye

BY.16 gore kontrol eder. D.24 12 Pl
Her iirlin degisiminde, yapilacak ddsemeli

BY.17 mobilyanin ozelliklerini gbz Oniline alarak| F.1.1 1.2 P1
iiretim siire¢ semasini olusturur.

BY.18 |[Makine yerlesim planina gére makineleri say1| F.1.3, 1.3 P1
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Yonetimi

Yeterlilik
. s Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
Boliim | 5A%arm s
Olgiitii
ve konum olarak diizenler. F.14
Calismalarin  kesintisiz ve uygun sekilde
BY.19 [siirdiiriilmesi i¢in, is alanmni inceleyerek isin| E.1.1 1.3 P1
geregine uygun olarak diizenleme yaptirir.
BY 20 Calisma glgmnda 'rr‘l.alzeme‘ ve lrlinlerin E12 13 p1
korunmasi i¢in gerekli onlemleri alir.
BY 21 Uretim siirec semasina gore kullanilacak £1.2 14 p1
"~ |makineleri belirler. o '
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve
BY.22 |planlara gore kalite gerekliliklerinin| C.1.1 2.1 P1
uygulanmasini saglar.
Uygulamada izin verilen toleranslara gore
BY.23 |\ alite gerekliliklerini uygular ve uygulatir. cl2 2.1 Pl
BY 24 Kullanilan  makine ve aletlerin  kalite C13 21 p1
" |gerekliliklerine uygun olmasini saglar. o '
BY 25 Yapl.lacalf .islemin tiiriine gore kalite saglama co1 21 P1
tekniklerini uygulatir.
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik
BY.26 |prosediirleri uygulatarak ozel kalite sartlarinin| C.2.2 2.1 P1
karsilanmasini saglar.
Isletme talimatlarina gore calismayla ilgili
BY.27 |kalite ve fire/hata formlarin1 doldurur veya| C.2.3 2.1 P1
doldurtur.
Operasyon bazinda yapilan ¢alismalarin
BY.28 kalitesini denetler. 3.l 21 Pl
Yapilacak islemlerin uygunlugunu denetleme
BY.29 |calismalarinda kendisine verilen gorevleri| C.3.2 2.1 P1
yapar.
Islemleri tamamlanan parga veya iiriinlerin
BY.30 |6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunu C.33 2.1 P1
denetleyerek raporlar.
BY 31 Diizeltici ve 6nleyici faaliye‘F t.alep‘ formlariyla ca1 29 p1
raporlanan hatalarin nedenlerini belirler.
BY 32 Hata ve aniza gidermeyle ilgili prosediir ve CA2 29 p1
7 |lyontemleri uygular. o '
BY 33 Hata ve arizalari, ilgili amirine raporlama c43 29 p1
yapar.
Gergeklestirilen islemler ile ilgili saptadigi B 11
BY.34 |cevre koruma gerekliliklerine uygun olarak B.1.2, 3.1 P1
caligir '
Is siireglerinin uygulanmasinin cevreye olan
*BY.35 |etkilerini gozleyerek zararli sonuglart dnleyici| B.1.3 3.1 P1
tedbirlerin alinmasini saglar.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi
*BY.36|i¢in gerekli ayrma ve smiflama faaliyetlerini| B.2.1 3.1 P1
personeli de bilgilendirerek koordine eder.
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Yonetimi

Yeterlilik
. ML Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili 8
e Basarim Araci
Boliim SN
Olgiitii
Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarini B31
BY.37 |tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanarak B. 3' 2’ 3.1 P1
diger personelinde kullanimini saglar. o
Calisanlarin  yuriittiigli islerin gerektirdigi is A1l
*BY.38 |elbiselerini giymesini ve koruyucu donanimlari B. 2' 2’ 3.2 P1
kullanmasini saglar. o
“BY 39 Uyart isaret ve levhalarin1 kontrol ederek A12 39 p1

calisanlarin bunlara gore calismasini saglar.

Is saghg ve giivenligi ile ilgili koruma ve
*BY.40 |miidahale araglarimin yerinde ve kullanima| A.1.3 3.2 P1
hazir olmasini saglar.
Calisma ortaminda emniyet tedbirleri alarak| A.2.1,
calisanlar1 emniyetli ¢alismaya yonlendirir. A22
Calisma ortaminda yangin ile ilgili tedbirleri A23 39 p1
alarak yangina miidahale tekniklerini uygulatir. o '
Herhangi bir kazaya meydan vermemek igin
*BY .43 |yerlerin temiz, makine ara¢ ve gereclerin tertip| A.2.4 3.2 P1
ve diizen icerisinde olmasini saglar.

«BY 44 Kaza}larl onlemek Aﬁ.2§re makine ve aletlverde A25 3 p1
emniyet kurallart dahilinde ¢alisilmasini saglar.
Kesici ara¢ ve gereclerin emniyetli olmasini
saglar.

Tehlike analizi ve risk degerlendirmesi
calismalarina katki saglar.

[k yardim arag ve geregleri ile ilgili denetim
*BY .47 |yaparak kullanima ve uygulamaya hazir| A.2.8 3.2 P1
olmasini saglar.

*BY .41 3.2 P1

*BY.42

*BY.45 A26 3.2 P1

*BY.46 A27 3.2 P1

. N . A.3.1,
«BY 48 dAczll Iiilulr'um planina gore calisma ve tatbikatlar A32 39 p1
uzeniet. A.3.3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-5/A3 YUZ/ASTAR HAZIRLAMA, MINDER VE YASTIK YAPMA

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma
2 | REFERANS KODU 17UY0300-5/A3
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:(\j/illl\llloo.:oOol

C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0155-5: Mobilya Désemecisi(Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yiiz/astar hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri liretim i¢in hazirlar.
1.2: Yiiz/astar hazirlar.

1.3: Is bitiminde makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Minder ve yastik yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Minder ve yastik yapmada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri {iretim i¢in hazirlar.
2.2: Minder ve yastik yapar.

2.3: Is bitiminde makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: 1s siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

Ogrenme Ciktis1 4: Uretim_siirecinde is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

4.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

4.2:Calisma alaninda giivenli ¢alisma ve kisisel giivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): A3 birimine yonelik teorik simav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri
esit puan degerinde yazili simav (T1) uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
1-2 dakika zaman verilir. Yazil1 sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile l¢iilmesi dngodriilen tiim bilgi ifadelerini (EK A3-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
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kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YET.ERLILIK BIRIMINI Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRiMIiNi e e )
10 | DOGRULAYAN ll\</[;nKiteAS§i;ag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHLVE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Minder ve yastik yapma

Minder ve yastik yapma stire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Minder ve yastik yapma siire¢lerinde ve ¢aligma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
Minder ve yastik yapmada kalite

Minder ve yastik yapmada kullanilan makine, arag-geregler

Mobilya désemede malzeme muhafazasi

Yiiz/astar hazirlama

Yiiz/astar hazirlama siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Yiiz/astar hazirlama siireglerinde ve ¢aligma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
10 Yiiz/astar hazirlamada kalite

11. Yiiz/astar hazirlamada kullanilan makine, arag-geregler

CoNoOAWNE

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi flgiti | DM Degerlendirme
vt Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Yiiz/astar hazirlamada kullanilan sablonlarin E22 11 T1
kullanim amacin1 agiklar.
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Yeterlilik
uMs L o .
oo ‘ oL Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
v Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
Yiiz/astar malzemesi c¢esitlerini ve kullanim
BG.2 se8 E2.1 1.1 T1

yerlerine gore tagimasi gereken 6zellikleri aciklar.
Dosemecilikte kullanilan astar bezlerin kullanim
BG.3 |yerlerine gore tasimasi gereken Ozellikleri| E.2.1 11 T1
(saglamlik, renk ve benzeri) agiklar.

BG4 Yl'iz/as_tar haz_lrlamada kull_ar'nlan ve bakim E31 11 T1
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.

Minder ve yastik yapiminda kullanilan sablonlarin

BG.5 E.2.2 2.1 Tl
kullanim amacin1 agiklar.
Minder ve yastik yapiminda kullanilan silinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi

BG.6 gereken oOzellikleri(yogunluk/dansite ¢esitlerini) E21 2.1 T
aciklar.
Minder ve yastik yapiminda kullanilan dolgu

BG.7 |malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) ve| E.2.1 2.1 T1
kullanim yerlerini agiklar.

BG.S Mlnde_r ve yas‘_uk yapiminda l_<u‘11an11an ve bakim E31 21 T1
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar.

BG.9 Yu;/astar ) ha21.rlama asamalarinda  kaliteyi c11 31 T1
belirleyen 6geleri aciklar.

BG.10 Mlpder ve yast}k yapim asamalarinda kaliteyi c11 31 T1
belirleyen 6geleri agiklar.
Isletme prosediirlerine gore yiiz kaplamasi

BG.11|hazirlamada, kabul edilebilir is toleranslarmi| C.1.2 3.1 T1
aciklar.

BG.12 Isletme prosediirlerine gore minder ve yastik C12 31 T1

yapiminda kabul edilebilir ig toleranslarini agiklar.
Uretilecek {iriiniin kalitesinin saglandigi iiretim| C.2.1,

BG.13 |t ckniklerini agiklar. C.22 3.1 T
BG.14 Uretilecek {iriinlin kaht‘esme etk1s1. yoniinden C13 31 T1
kullanilmasi gereken makine ve aletleri agiklar.
BG.15 [Uretimde olusan hatalar1 agiklar. C.4.1 3.2 T1
BG.16 |Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 3.2 T1
BG.17 Hata ve ariza gldermgyle ilgili prosediirleri ve hata CA43 39 T1
giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. AL Ylgtier";:::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili g
vee Basarim Araci
Boliim ol
Olciitii
Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzemelerin
BY 1 isin Ozelliklerine gdre se¢imini yapar ve yeterli E21 11 P1
" |miktarda malzemenin calisma alanmna| ~ '
taginmasini saglar.
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Yeterlilik
. o . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili
ve3ie Basarim Araci
Boliim SO
Olgiitii

Yiiz/astar  hazirlama  siiresince  kullanilacak
BY.2 |malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda| E.2.4 11 P1
uygunlugunu kontrol eder.

Yiiz/astar hazirlamada Yyapilacak isin gereklerine
gore alet ve makinelerin degistirilmesi gereken
aparatlarim1  degistirerek ¢alismaya hazir hale
getirir/getirilmesini saglar.

Yiiz/astar hazirlamada Yapilacak isleme gore,
BY.4 |kontrol ve muayene araglarim1 ve cihazlarmi| E.2.3 11 P1
kullanir.

Yiiz/astar  hazirlamada  kullanilacak  iirlin
parcalarinin uygun makine, alet ve sablonlari
kullanarak 0l¢ii toleranslar1 dahilinde kesilmesini
saglar.

Yiiz/astar kumasimi dikerek yiiz/astar kilifini
hazirlar.

Yiiz/astar hazirlama, kullanilan makina ve
BY.7 |aletlerin is bitiminde temizlenmesini ve sabit| E.3.1 1.3 P1
olmayanlarin yerlerine yerlestirilmesini saglar.

Is saghg ve givenligi sartlarini gdzeterek
BY.8 |yliz/astar hazirlama alaninin temizlenmesini ve| E.3.2 1.3 P1
diizenlenmesini saglar.

Minder/yastik yapiminda Kullanilacak
malzemelerin isin Ozelliklerine gore seg¢imini
yapar ve yeterli miktarda malzemenin calisma
alanina taginmasini saglar.

Minder/yastik yapim siirecinde kullanilacak
BY.10 |malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda| E.2.4 2.1 P1
uygunlugunu kontrol eder.

Minder/yastik ~ yapiminda,  Yyapilacak  isin
gereklerine  gore alet ve  makinelerin
degistirilmesi gereken aparatlarini degistirerek
caligmaya hazir hale getirir/getirilmesini saglar.

Minder/yastik yapiminda, yapilacak isleme gore,
BY.12 kontrol ve muayene araglarint ve cihazlarm| E.2.3 2.1 P1
kullanir.

Minder/yastik  yapiminda kullanilacak {iriin
parcalariin uygun makine, alet ve sablonlar
kullanarak 0lgii toleranslar1 dahilinde kesilmesini
saglar.

Minder/yastik kumasini dikerek minder/yastik
kilifin1 hazirlar.

Duvarli minderlerde minderin yan kenarlarina
BY.15 |duvar kaugugunun uygun yapistirict kullanarak| 1.1.1 2.2 P1
yapistiritlmasini saglar.

Esit kalinlikta olmak tizere dolgu ylizeyinin
elyaf, slinger ve benzeri ile kaplanmasini saglar.

BY.3 E.2.5 11 P1

*BY.5 E.2.2 1.2 P1

BY.6 1.1.3 1.2 P1

BY.9 E21 2.1 P1

BY.11 E.2.5 2.1 P1

*BY.13 E.2.2 2.2 P1

BY.14 1.1.3 2.2 P1

BY.16 1.1.2 2.2 P1
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
ve3ie Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii

Yiiz/astar kumasinin dikilerek kalifin

«BY 17 hazirlanmasin ve duzgun'b_lr seklldg m1nd§r3 113 29 p1
yastik dolgusunun kilif igerisine yerlestirilmesini
saglar.
Fitilli veya fitilsiz olarak, diizgiin ve pot

BY.18 |yapmayacak sekilde yiiz kilifinin dikiminin| 1.1.4 2.2 P1
yapilmasini saglar.
Minder ve yastik yiiz kaplama malzemesinin bir

“BY 19 kenarina ftermpgr veya 1t')and dikilerek hazularian 115 29 p1
kilifin  igerisine minder veya  yastigin
yerlestirilmesini saglar.
Yiiz/astar hazirlama, minder ve yastik yapmada

BY 20 kullgnllan rqulna ve aletlerin 1is bltlmlgde E31 23 p1
temizlenmesini ve sabit olmayanlarin yerlerine
yerlestirilmesini saglar.
Is saghg ve giivenligi sartlarimi gdzeterek

BY.21 |minder, yastik yapim alaninin temizlenmesini ve| E.3.2 2.3 P1
diizenlenmesini saglar.

BY.22 |Yapilan calismalar hakkinda amirini bilgilendirir | E.3.4 3.1 P1
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara

BY.23 |gore kalite gerekliliklerinin uygulanmasimi| C.1.1 3.1 P1
saglar.

BY 24 Uygulgr_nadq izin verilen toleranslara gore kalite C12 31 p1
gerekliliklerini uygular ve uygulatir.

BY 25 Kullan'll'an ‘ makine  ve alevtlerln kalite c13 31 p1
gerekliliklerine uygun olmasini saglar.

BY 26 Yapl.lacalf ‘1slem1n tiirline gore kalite saglama co1 31 p1
tekniklerini uygulatir.
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik

BY.27 |prosediirleri uygulatarak 6zel kalite sartlarinin| C.2.2 3.1 P1
karsilanmasini saglar.
Isletme talimatlarina gore ¢alismayla ilgili kalite

BY.28 ve fire/hata formlarin1 doldurur veya doldurtur. .23 3.1 Pl

BY 29 Op_eras_y(_)n bazinda  yapilan  ¢alismalarin ca1 31 p1
kalitesini denetler.

BY 30 Yapilacak 1slemler}q uyguplugu}lu dqnetleme C32 31 p1
calismalarinda kendisine verilen gorevleri yapar.
Islemleri tamamlanan par¢a veya fiiriinlerin

BY.31 |6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler ve| C.3.3 3.1 P1
raporlar.

BY 32 Diizeltici ve onleyici faahyc'et.tale‘p formlariyla ca1 3.9 p1
raporlanan hatalarin nedenlerini belirler.

BY 33 Hf:lt& ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve CA42 39 P1
yontemleri uygular.

BY.34 |Hata ve arizalart, ilgili amirine raporlama yapar. | C.4.3 3.2 P1
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Yeterlilik
SV Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili g
ve3ie Basarim Araci
Boliim PN
Olgiitii
BY 35 Gergeklestirilen islemler ile ilgili saptadigi ¢evre| B.1.1 41 p1

koruma gerekliliklerine uygun olarak ¢aligir B1.2

Is siireglerinin uygulanmasinin cevreye olan
*BY.36 |etkilerini gozleyerek zararli sonuglar1 onleyici| B.1.3 4.1 P1
tedbirlerin alinmasini saglar.

Dontistiiriilebilen malzemelerin  geri kazanimi
BY.37 |icin gerekli ayirma ve siniflama faaliyetlerini| B.2.1 4.1 P1
personeli de bilgilendirerek koordine eder.

Dogal kaynaklari ve isletme kaynaklarim
BY.38 |tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanarak diger
personelinde kullanimini saglar.

Calisanlarin  yurittigi islerin  gerektirdigi is
*BY.39 |elbiselerini giymesini ve koruyucu donanimlari
kullanmasini saglar.

Is saghg ve givenligi ile ilgili risk
olusturabilecek maddelerin kullanimi sirasinda
gereken Ozenin gosterilmesini ve belirlenmis
yerlerde uygun bir sekilde depolanmasini saglar.

B.3.1,

B3.2 4.1 P1

All,

B.2.2 4.2 P1

*BY.40 E.3.3 4.2 P1

Uyarn isaret ve levhalarmi kontrol ederek ve

o 9 Al2 4.2 P1
calisanlarin bunlara gore ¢alismasini saglar.

*BY .41

Is saghg ve giivenligi ile ilgili koruma ve
*BY.42 miidahale araclarinin yerinde ve kullanima hazir| A.1.3 4.2 P1
olmasini saglar.
Calisma ortaminda emniyet tedbirleri alarak| A.2.1,
calisanlar1 emniyetli calismaya yonlendirir. A2.2
Calisma ortaminda yangin ile ilgili tedbirleri A23 42 p1
alarak yangina miidahale tekniklerini uygulatir. B '
Herhangi bir kazaya meydan vermemek icin
*BY .46 |yerlerin temiz, makine ara¢ ve gereglerin tertip| A.2.4 4.2 P1
ve diizen icerisinde olmasini saglar.

«BY 47 Kazglarl 6nlemekA1’i‘z'ere makine ve alevtlerde A25 42 p1
emniyet kurallar1 dahilinde ¢aligilmasini saglar.

Kesici ara¢g ve gereclerin emniyetli olmasim

*BY.43 4.2 P1

*BY.44

*BY.48 saglar A26 4.2 P1
«BY 49 Tehlike  analizi ve risk  degerlendirmesi A27 492 p1
caligmalarina katki saglar.
Ik yardim ara¢ ve gerecleri ile ilgili denetim
*BY.50 |yaparak kullanima ve uygulamaya hazir olmasini| A.2.8 4.2 P1
saglar.
Acil durum planina gore calisma ve tatbikatlar AL
*BY.51 diizenler A.3.2, 4.2 P1
) A.3.3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-5/B1:LEVHA VE KOLAN UZERINE DOSEME YETERLILIiK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Levha ve Kolan Uzerine Déseme
2 | REFERANS KODU 17UY0300-5/B1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?2;’“'7'\]00':0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0155-5: Mobilya Désemecisi(Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Levha ve kolan iizerine déseme yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Désemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri tiretim igin hazirlar.
1.2: Levha lizerine doseme yapar.

1.3: Kolan iizerine doseme yapar.

1.4: Is bitiminde makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Levha ve kolan iizerine désemede kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Uretim siirecinde kalite, hata ve ariza giderme prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1_3: Uretim_siirecinde is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

3.2:Calisma alaninda giivenli ¢calisma ve kisisel glivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): B1 birimine yonelik teorik simav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri
esit puan degerinde yazili simav (T1) uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
1-2 dakika zaman verilir. Yazil1 sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali snav B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayn, performans sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetKinlik ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
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Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

B AT TARALIN Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINi . Am T 1 iy
10 | DOCRULAYAN I\K/[;r(nKite;Aigag Isleri, Kagit ve Kagit Urlinleri Sektor

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHI VE SAYISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Kolan tizerine doseme

Kolan iizerine doseme siire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

Kolan iizerine doseme siireglerinde ve ¢aligma alanlarinda is sagligi ve glivenligi
Kolan iizerine dosemede kalite

Kolan iizerine désemede kullanilan makine, arag-geregler

Kolan iizerine dosemede teknik ¢izim

Levha tizerine doseme

Levha iizerine déseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda gevre koruma

Levha iizerine doseme siireglerinde ve ¢aligsma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
10. Levha iizerine désemede kalite

11. Levha iizerine désemede kullanilan makine, arac-gerecler

12. Levha iizerine dosemede teknik ¢izim

©CoNoak~wWNE

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L 9 .
No Bilgi ifadesi lgili SO [Decexlendinne
(i Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Levha iizerine doseme islemlerinde kullanilacak E2o 11 T1

sablonlarin kullanim amacini agiklar.

Levha iizerine doseme kullanilan siinger ¢esitlerini
BG.2 [ve kullanim yerlerine gore tasimasi gereken| E.2.1 11 T1
ozellikleri(yogunluk/ dansite ¢esitlerini) agiklar.
Levha iizerine ddseme kullanilan dolgu
malzemelerini (siinger, elyaf vb) ve kullanim

BG.3 E.2.1 11 T1
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Yeterlilik
UMS L. 5 .
oo . oL Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
v Basarim Araci
Boliim P
Olciitii

yerlerini agiklar.

Levha iizerine doseme kullanilan astar bezlerin
BG.4 kullanim yerlerine gore tasimast gereken| E.2.1 11 T1
ozellikleri (saglamlik, renk, vb) agiklar.

Levha iizerine doseme kullanilan ve bakim
gerektiren makine ve el aletlerini agiklar

Kolan iizerine doseme islemlerinde kullanilacak
sablonlarin kullanim amacin1 agiklar.

Kolan iizerine doseme kullanilan siinger cesitlerini
BG.7 [ve kullanim yerlerine goére tasimasi gereken| E.2.1 11 T1
ozellikleri(yogunluk/ dansite gesitlerini) agiklar.
Kolan {izerine doseme kullanilan  dolgu
BG.8 |malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) ve| E.2.1 1.1 Tl
kullanim yerlerini agiklar.

Kolan {izerine doseme kullanilan astar bezlerin
BG.9 kullanim yerlerine gore tasimast gereken| E.2.1 11 T1
ozellikleri (saglamlik, renk ve benzeri) aciklar.
Kolan tizerine doseme kullanilan ve bakim

BG.5 E.3.1 11 T1

BG.6 E.2.2 11 Tl

BG.10 gerektiren makine ve el aletlerini agiklar E3.l 11 T

BG.11 Levha iizerine .dos.eme‘ plamn(}akl h.er bir iiretim c11 21 T1
asamasinda kaliteyi belirleyen dgeleri agiklar.

BG.12 Kolan iizerine déseme planindaki her bir iiretim c11 21 T1

asamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri aciklar.
Isletme prosediirlerine gore kabul edilebilir is C.1.2

BG.13 2.1 T1
toleranslarini aciklar.
Uretilecek {iriiniin kalitesinin saglandigi iiretim| C.2.1,
BG.14 tekniklerini agiklar. C.2.2 2.1 T
BG.15 Uretilecek tirliniin kaht.esme etk1s1' yoniinden C13 21 T1
kullanilmasi gereken makine ve aletleri agiklar.
BG.16|Uretimde olusan hatalar1 aciklar. C4.1l 2.2 T1
BG.17 |Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 2.2 T1
BG.18 Hata ve ariza gldermgyle ilgili prosediirleri ve hata c43 29 T1
giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
1S Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili ge ¢
vt Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
Dosemede  kullanilacak  malzemelerin  isin
BY 1 ogelllkler1ne gore  segimini yaparak yeterli E21 11 p1
miktarda malzemenin calisma alanina
taginmasini saglar.
Yapilacak isin gereklerine gore alet ve
BY.2 |makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini| E.2.5 11 P1
degistirerek calismaya hazir hale
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Yeterlilik
. oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii

getirir/getirilmesini saglar.

Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine
BY.3 |ve aletlerin ISG kapsaminda uygunlugunu| E.2.4 11 P1
kontrol eder.

Yapilacak isleme gore, kontrol ve muayene

BY.4 . E.2.3 1.1 P1
araglarini ve cihazlarimi kullanir.
Levha iizerine dosemede kullanilacak {iriin

- pargalarinin uygun makine, alet ve sablonlari

BY.5 kullanarak 0lgii toleranslar1 dahilinde kesilmesini E22 1.2 Pl
saglar.

BY 6 YaplstI{ICI 'uygulayarak dolguvmalzemesmln G.11 19 p1
levha ylizeyine yapistirilmasini saglar.

BY 7 Yiiz/astar kumasimin levhanin bir kenarindan G.12 19 p1

sabitlenmesini saglar.

Yiiz/astar kumasmin arkadan 6ne ve yanlara
BY.8 |dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara] G.1.3 1.2 P1
sabitlenmesini saglar.

Yiiz/astar kumaginin kdse kisimlarinin igeriye

BY.9 dogru katlanarak sabitlenmesini saglar. G.la 12 P
BY 10 Esit ka}mhkta olmak tlzere déseme ylizeyinin| ~, ¢ 19 p1
elyaf, slinger ve benzeri ile kaplanmasini saglar.
Yiiz kaplama malzemesinin Once bir kenardan
By 11 [sonra ger(‘h.rerek kars1 kenardan, dah'fl sonra yan| 4 o 19 p1
Kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek diger
yan kenardan sabitlenmesini saglar.
BY 12 Yiiz kaplama malzemesinin kose kisimlarinin G.17 19 p1

iceriye dogru katlanarak sabitlenmesini saglar.

Doseme yiizeyinin arka tarafinin, kenarlar
BY.13 [iceriye dogru katlanarak pot yapmayacak sekilde| G.1.8 1.2 P1
alt astar kumasu ile kaplanmasini saglar.

Kolan iizerine dosemede kullanilacak {iriin
parcalariin uygun makine, alet ve sablonlar
kullanarak 0lgii toleranslar1 dahilinde kesilmesini
saglar.

Ucu katlanmak iizere, kolanin iist kismindan yan
kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak
sekilde ¢erceve arka kayitina sabitlenmesini
saglar.

Doseme  sertlifine uygun olarak kolanin
gerdirilmesini, gercevenin on kayitina
BY.16 |sabitlenmesini, katlama pay1 verilerek kolan| G.2.2 1.3 P1
ucunun kesilmesini ve u¢ kismin katlanarak
sabitlenmesini saglar.

*BY.14 E.2.2 1.3 P1

BY.15 G21 1.3 P1
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Yeterlilik
. oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii

Cergeve genisligince aralarinda yaklasik 5 cm
BY.17 |mesafe olacak sekilde diger kolanlarin da| G.2.3 1.3 P1
sabitlenmesini saglar.

Ucu katlanmak tizere kolanin iist kismindan 6n
kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak
sekilde g¢er¢eve yan kayitina sabitlenmesini
saglar.

Doseme sertligine uygun olarak kolanin diger
kolanlarin bir altindan bir iistiinden gegirilerek
gerdirilmesi ve cercevenin diger yan kayitina
sabitlenmesini saglar.

Katlama pay1 verilerek kolan ucunun kesilmesini
ve u¢ kisminin katlanarak sabitlenmesini saglar.
Cerceve derinligince aralarinda yaklasik 5 cm
BY.21 |mesafe olacak sekilde diger kolanlarin da| G.2.7 1.3 P1
sabitlenmesini saglar.

Kolanlarin  iizerine uglarinin  disart  dogru
BY 22 katlanaraklépce arka tarafa sonra On tarafa ve son G.2.8 13 p1
olarak, iki yan kenara alt astar kumasinin
sabitlenmesini saglar.

Dolgu gerecinin alt astar kumasi lizerine yeterli

BY.18 G24 1.3 P1

BY.19 G.25 1.3 P1

BY.20 G.2.6 1.3 P1

BY.23 |miktarda yapistiric1 uygulanarak sabitlenmesini| G.2.9 1.3 P1
saglar.
BY 24 Esit kalinlikta olmak {izere dolgu ylizeyinin G210 13 p1

elyaf, siinger vb. ile kaplanmasin1 saglar.
Yiiz kaplama malzemesinin once bir kenardan,
sonra gerdirilerek kars1 kenardan, daha sonra yan

BY.25 kenarin birinden ve son olarak, gerdirilerek diger G211 13 Pl
yan kenardan sabitlenmesini saglar.
BY 26 Yiiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarinin G212 13 p1

iceriye dogru katlanarak sabitlenmesini saglar.
Cergeve altinin ve kenarlarinin igeriye dogru
BY.27 |katlanarak pot yapmayacak sekilde alt astar| G.2.13 1.3 P1
kumasi ile kaplanmasini saglar.

Kullanilan makina ve aletlerin is bitiminde
BY.28 |temizlenmesini ve sabit olmayanlarin yerlerine| E.3.1 14 P1
yerlestirilmesini saglar.

Is sagh@ ve giivenligi sartlarim gozeterek
BY.29 |calisma alaninin temizlenmesini ve| E.3.2 1.4 P1
diizenlenmesini saglar.

Is saghg ve givenligi ile ilgili risk
olusturabilecek maddelerin kullanimi sirasinda

BY.30 .. . . . .| E.3.3 1.4 P1
gereken Ozenin gosterilmesini ve belirlenmis
yerlerde uygun bir sekilde depolanmasini saglar.

BY.31 |Yapilan ¢alismalar hakkinda amirini bilgilendirir | E.3.4 1.4 P1
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili geriendirme
e Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara
BY.32 |gore kalite gerekliliklerinin uygulanmasimi| C.1.1 2.1 P1
saglar.
BY 33 Uygulgr_nada} izin verilen toleranslara gore kalite C12 21 p1
gerekliliklerini uygular-uygulatir.
BY 34 Kullan'll'an ‘ makine  ve ale:derm kalite C13 21 p1
gerekliliklerine uygun olmasini saglar.
BY 35 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama c21 21 P1

tekniklerini uygulatir.
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik
BY.36 |prosediirleri uygulatarak ozel kalite sartlarinin| C.2.2 2.1 P1
karsilanmasini saglar.
Isletme talimatlarina gore calismayla ilgili kalite

BY.37 ve fire/hata formlarini doldururdoldurtur. c.23 2.1 Pl

BY 38 Op_eras_y(_)n bazinda  yapilan  c¢aligmalarin cai 21 p1
kalitesini denetler.

BY 39 Yapilacak 1§lemler.1n. uygu.nlugu'}lu depetleme C32 21 p1
calismalarinda kendisine verilen gorevleri yapar.
Islemleri tamamlanan par¢a veya iiriinlerin

BY.40 |6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetleyerek| C.3.3 2.1 P1
raporlar.

BY 41 Diizeltici ve onleyici faahye.:t.tale‘p formlariyla ca1 99 P1
raporlanan hatalarin nedenlerini belirler.

BY 42 H:ata ve ariza gidermeyle 1ilgili prosediir ve CA42 29 p1
yontemleri uygular.

BY.43 |Hata ve arizalari, ilgili amirine raporlama yapar. | C.4.3 2.2 P1

«BY 44 Gergeklestirilen islemler ile 1ilgili saptadig ¢evre| B.1.1, 31 p1

" |koruma gerekliliklerine uygun olarak ¢aligir B1.2 '

Is siireglerinin uygulanmasinin gevreye olan

*BY.45 |etkilerini gozleyerek zararli sonuglart dnleyici| B.1.3 3.1 P1

tedbirlerin alinmasini saglar.

Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi
*BY.46|i¢in gerekli ayirma ve smiflama faaliyetlerini| B.2.1 3.1 P1
personeli de bilgilendirerek koordine eder.

Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarim

*BY.47 |tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanarak diger BB?é]é’ 3.1 P1
personelinde kullanimini saglar. o
Calisanlarin  yiriittiigii  islerin  gerektirdigi is A1

*BY .48 |elbiselerini giymesini ve koruyucu donanimlari B. 2' 2’ 3.2 P1
kullanmasini saglar. -

«BY 49 Uyan isaret ve levhalarmi kontrol ederek ve A1D 39 P1

calisanlarin bunlara gore calismasini saglar.

Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili koruma ve
*BY.50 |miidahale araclarmin yerinde ve kullanima hazir| A.1.3 3.2 P1
olmasini saglar.
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
- Caligma ortaminda emniyet tedbirleri alarak| A.2.1,
BY.51 o N . 3.2 P1
calisanlar1 emniyetli calismaya yonlendirir. A.2.2
“BY 52 Calisma ortaminda yangin ile ilgili tedbirleri A23 39 p1

alarak yangina miidahale tekniklerini uygulatir.
Herhangi bir kazaya meydan vermemek igin
*BY.53 |yerlerin temiz, makine ara¢ ve gereclerin tertip| A.2.4 3.2 P1
ve diizen icerisinde olmasini saglar.

“BY 54 Kazglarl 6nlemekAﬁz§re makine ve aleitlerde A25 39 P1
emniyet kurallar1 dahilinde ¢alisilmasini saglar.
Kesici ara¢ ve gereglerin emniyetli olmasinm
saglar.

Tehlike analizi  ve risk degerlendirmesi
calismalarina katki saglar.

Ik yardim ara¢ ve gerecleri ile ilgili denetim

*BY.55 A26 3.2 P1

*BY.56 A2.7 3.2 P1

*BY.57 |yaparak kullanima ve uygulamaya hazir olmasmi| A.2.8 3.2 P1
saglar.
Acil durum planina gore calisma ve tatbikatlar A3l

*BY.58 diizenler. §33?3’ 3.2 Pl

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-5/B2:YAY UZERINE DOSEME YETERLILIK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yay Uzerine Déseme

2 | REFERANS KODU 17UY0300-5/B2

3 | SEVIYE 5

4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017

5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?2;’“'7'\]00':0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0155-5: Mobilya Désemecisi(Seviye 5)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Yay iizerine déseme yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Yay lizerine dosemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri iiretim igin hazirlar.
1.2: Zikzak yayl doseme yapar.

1.3: Helezoni yay sistemi yapar.

1.4: Helezoni yay sistemi iizerine déseme yapar.

1.5: Is bitiminde makine, alet ve alan temizliginin yapilmasini saglar.

Ogrenme Ciktisi 2: Yay iizerine désemede kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Uretim siirecinde kalite, hata ve ariza giderme prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktisi_3: Uretim_siirecinde is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerinin
uygulanmasim saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemlerin uygulanmasini saglar.

3.2:Calisma alaninda giivenli ¢calisma ve kisisel glivenlik yontemlerinin uygulanmasini saglar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): B2 birimine yonelik teorik smav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az onbes (15) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan se¢meli ve her biri
esit puan degerinde yazili simav (T1) uygulanir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetKinlik ifadelerinin (EK B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
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Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

B AT TARALIN Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMiNi L U )
10 | DOCRULAYAN llldginl(ite;?gag Isleri, Kagit ve Kagit Urilinleri Sektor

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARiHI VE SAYISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Helezoni yay sistemi

Helezoni yay iizerine doseme

Helezoni yay iizerine déseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Helezoni yay iizerine déseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
Helezoni yay tizerine désemede kullanilan makine, arag-gerecler

Helezoni yay iizerine désemede malzeme muhafazasi

Helezoni yay iizerine désemede teknik ¢izim

Zikzak yay lizerine dogeme

Zikzak yay iizerine doseme siire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

10. Zikzak yay iizerine doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
11. Zikzak yay tizerine dosemede kullanilan makine, arag-geregler

12. Zikzak yay iizerine dosemede malzeme muhafazasi

13. Zikzak yay tizerine dosemede teknik ¢izim

CoNoOA~WNE

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi figiti | B'fMmi | Degerlendirme
vt Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG 1 Yay iizerine doseme islemlerinde kullanilacak E29 11 T1
sablonlarin kullanim amacini agiklar.
Yay lizerine dosemede kullanilan siinger
BG.2 [cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi| E.2.1 1.1 T1
gereken oOzellikleri(yogunluk/ dansite cesitlerini)

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 26



17UY0300-5/B2 Yay Uzerine Doseme Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

Yeterlilik
o e . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
R Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
aciklar.
BG 3 Dosemecilikte kullanilan yay c¢esitlerini (zikzak, E21 11 T1

helezon ve benzeri) agiklar.

Yay lizerine dosemede kullanilan  dolgu
BG.4 |malzemelerini (siinger, elyaf ve benzeri) vel E.2.1 11 T1
kullanim yerlerini agiklar.

Yay iizerine dosemede kullanilan astar bezlerin
BG.5 [kullaniom yerlerine gore tasimasi gereken| E.2.1 11 T1
ozellikleri (saglamlik, renk ve benzeri) aciklar.
Yay lizerine dosemede kullanilan ve bakim

BG.6 gerektiren makine ve el aletlerini agiklar E3l 11 T

BG.7 Yay lizerine 46$eTne plan1nd?k1 h@r bir iiretim c11 21 T1
asamasinda kaliteyi belirleyen 6geleri aciklar.

BG.S Isletme prosediirlerine gore kabul edilebilir is C12 21 T1

toleranslarini aciklar.
Uretilecek {iriiniin kalitesinin saglandigi iiretim| C.2.1,

BG.9 |iekniklerini aciklar. C.22 2.1 T
BG.10 Uretilecek Tiriiniin kaht‘esme etk1s1. yoniinden c13 21 T1
kullanilmas1 gereken makine ve aletleri agiklar.
BG.11|Uretimde olusan hatalar1 agiklar. C41l 2.2 T1
BG.12 |Hatalarin olusum nedenlerini agiklar. C4.2 2.2 T1
BG.13 Hata ve ariza g1deqn§yle ilgili prosediirleri ve hata CA43 29 T1
giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Ygti(argmilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
vz Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
Yay lizerine dosemede kullanilacak
BY 1 malzemelgrm 1sin ozelhklgrlne gore secerek E21 11 p1
yeterli miktarda malzemenin ¢alisma alanina
taginmasini saglar.
Yay lizerine dosemede kullanilacak {iriin
- parcalarinin uygun makine, alet ve sablonlari
BY.2 kullanarak 6l¢ii toleranslar: dahilinde kesilmesini E22 11 Pl
saglar.
BY 3 Yapilacak 1sl§me gore, kontrol ve muayene E23 11 p1
araclarini ve cihazlarini kullanir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, makine
BY.4 |ve aletlerin ISG kapsammda uygunlugunu| E.2.4 1.1 P1
kontrol eder.
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Yeterlilik
Birimi Degerlendirme

Basarim Araci
Olgiitii

UMS
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili
Boliim

Yapilacak isin gereklerine gore alet ve
makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini
degistirerek calismaya hazir hale
getirir/getirilmesini saglar.

BY.5 E.2.5 11 P1

Zikzak yayin ddseme c¢ercevesi iizerine
uclarindan  gerdirmek suretiyle tam yatik
olmayacak sekilde 6zel baglanti elemanlar1 ile
sabitlenmesini saglar.

Zikzak yaylarin kok ipi veya ince helisel yaylarla
BY.7 |doseme cercevesine ve birbirine baglanmasini| H.1.2 1.2 P1
saglar.

Do6seme cergevesi st kenarlarina kolan fitilinin
cakilmasini saglar.

Zikzak yaylarin iizerine astar kumasi uclarinin
disar1 dogru katlanarak once arka tarafa, sonra 6n
tarafa ve son olarak iki yan kenara sabitlenmesini
saglar.

Dolgu gerecinin alt astar iizerine sabitlenmesini
saglar.

Astar bezinin arkadan 6ne ve yanlara dogru 6n
BY.11 kisma ve sonra da sirayla yanlara sabitlenmesini| H.1.6 1.2 P1
saglar.

Yiiz/astar bezinin kose kisimlarinin i¢eriye dogru
katlanarak sabitlenmesini saglar.

Esit kalinlikta olmak {izere doseme ylizeyinin
elyaf, siinger vb. ile kaplanmasini saglar.

Yiiz kaplama malzemesinin 6nce bir kenardan
sonra gerdirilerek kars1 kenardan, daha sonra yan
kenarin birinden ve son olarak, gerdirilerek diger
yan kenardan sabitlenmesini saglar.

Yiiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarinin
iceriye dogru katlanarak sabitlenmesini saglar.
Cergeve altinin ve kenarlarinin igeriye dogru
BY.16 |katlanarak pot yapmayacak sekilde alt astar| H.1.11 1.2 P1
kumasi ile kaplanmasini saglar.

Ucu katlanmak iizere, kolanin {ist kismindan yan
kayitla arasindaki mesafe yaklagik Scm olacak
sekilde cerceve arka kayitina sabitlenmesini
saglar.

Doseme  sertligine uygun olarak kolanin
gerdirilmesini, gercevenin on kayitina
BY.18 |sabitlenmesini, katlama payr verilerek kolan| H.2.2 1.3 P1
ucunun kesilmesini ve u¢ kismin katlanarak
sabitlenmesini saglar.

Cerceve genisligince aralarinda yaklasik Scm
BY.19 |mesafe olacak sekilde diger kolanlarin da| H.2.3 1.3 P1
sabitlenmesini saglar.

BY.6 H.1.1 1.2 P1

BY.8 H.1.3 1.2 P1

BY.9 H.1.4 1.2 P1

BY.10 H.1.5 1.2 P1

BY.12 H.1.7 1.2 P1

BY.13 H.1.8 1.2 P1

BY.14 H.1.9 1.2 P1

BY.15 H.1.10 1.2 P1

BY.17 H.2.1 1.3 P1
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
ve3ie Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
Ucu katlanmak tizere kolanin iist kismindan 6n
BY 20 kay}tla arasindaki mesafe yaklasik SF:m olacgk H.24 13 p1
sekilde cerceve yan kayitina sabitlenmesini
saglar.
Doseme sertligine uygun olarak kolanin diger
BY 21 kolaplgrm b1r altindan blr' ustl}flden gecirilerek H25 13 p1
gerdirilmesini ve c¢ergevenin diger yan kayitina
sabitlenmesini saglar.
BY 22 Katlama pay1 verilerek kolan ucunun kesilmesini H.2.6 13 p1

ve u¢ kisminin katlanarak sabitlenmesini saglar.
Cerceve derinligince aralarinda yaklasik Scm
BY.23 |mesafe olacak sekilde diger kolanlarin da| H.2.7 1.3 P1
sabitlenmesini saglar.

Zamanla dosemede c¢okiinti ve gevseklik
meydana  gelmemesi i¢in  yaylarin  bas
BY.24 |helezonlarmin iki el arasmna alinarak ortaya| H.2.8 1.3 P1
dogru yaym esnetilerek diizeltilmesini ve
hamlarinin alinmasini saglar.

Sandalyeler ile hafif dosemelerde dortlii veya
besli, koltuk, kanepe ve agir dosemelerde ise
besli ve daha biiyiik yaylarin kolanlar {izerine
dizilmesini ve ayarlatilmasini saglar.

Diigiim yerleri igeri gelmek suretiyle kolanlarin
tizerine yerlestirilen yaylarin ti¢lii bobin ipi ve
BY.26 |egri igne kullanilarak, once 6n kose yaydan| H.2.10 1.3 P1
baslayarak sola dogru yay dizisini takiben dorder
dikisle dikilmesini saglar.

Kok ipi ile doseme c¢ivilerini kullanarak 6nce
BY.27 |yanlardan sonra arkadan 6ne dogru olmak tizere| H.2.11 1.3 P1
ana yay baglantilarinin yapilmasini saglar.

Kare veya capraz baglama teknikleriyle yay
aralarindaki bosluklarin doldurulmasimi ve ana
yay baglantt sisteminin kuvvetlendirilmesini
saglar.

Doseme cercevesi list kenarlarina kolan fitilinin
cakilmasini saglar.

Yaylarin iizerine kanavigenin uclarininin disari
dogru katlanarak once arka tarafa, sonra on tarafa
ve son olarak, iki yan kenara sabitlenmesini
saglar.

Yaylarin iist helezonlarmma ayri ayri1 egri igne
BY.31 kullanarak alt astar kumaginin diiglimlii olarak| H.3.3 1.4 P1
dikilmesini saglar.

Dolgu gerecinin alt astar kumasin {izerine
yerlestirilmesini saglar.

Alt astar kumasinin arkadan ©one ve yanlara
BY.33 |dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara| H.3.5 1.4 P1
sabitlenmesini saglar.

BY.25 H.2.9 1.3 P1

BY.28 H.2.12 1.3 P1

BY.29 H.3.1 14 P1

BY.30 H.3.2 14 P1

BY.32 H.3.4 1.4 P1
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
ve3ie Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
BY 34 Alt astar kuma§1n kose.k¥sm}1ar1mn igceriye dogru H.3.6 14 p1
katlanarak sabitlenmesini saglar.
BY 35 Esit kahnhkta olmak tizere doseme yiizeyinin H.3.7 14 p1
elyaf ile kaplanmasini saglar.
Yiiz kaplama malzemesinin Once bir kenardan
BY 36 [300r3 gerc‘h‘rllerek kars1 kenardan, dahg sonra yan| |4 4 g 14 p1
kenarin birinden ve son olarak, gerdirilerek diger
yan kenardan sabitlenmesini saglar.
BY 37 Yiiz kaplama malzemesinin kose kisimlarinin H.3.9 14 p1

igeriye dogru katlanarak sabitlenmesini saglar.
Cergeve altinin ve kenarlarinin igeriye dogru
BY.38 |katlanarak pot yapmayacak sekilde alt astar| H.3.10 1.4 P1
kumasi ile kaplanmasini saglar.

Kullanilan makina ve aletlerin is bitiminde
BY.39 |temizlenmesini ve sabit olmayanlarin yerlerine| E.3.1 1.5 P1
yerlestirilmesini saglar.

Is saghg ve giivenligi sartlarmi gozeterek
BY.40 |calisma alaninin temizlenmesini ve| E.3.2 15 P1
diizenlenmesini saglar.

Is saghg ve givenligi ile ilgili risk
olusturabilecek maddelerin kullanimi sirasinda

BY .41 . . . . .| E.3.3 1.5 P1
gereken Ozenin gosterilmesini ve belirlenmis
yerlerde uygun bir sekilde depolanmasini saglar.

BY.42 |Yapilan calismalar hakkinda amirini bilgilendirir | E.3.4 1.5 P1
Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara

BY .43 |gore kalite gerekliliklerinin uygulanmasimi| C.1.1 2.1 P1
saglar.

BY 44 Uygulgr_nadg izin verilen toleranslara gore kalite C12 21 P1
gerekliliklerini uygular/fuygulatir.

BY 45 Kullan'll'an ‘ makine  ve alevtlerln kalite c13 21 p1
gerekliliklerine uygun olmasini saglar.

BY 46 Yapl.lacalf ‘1slem1n tiirline gore kalite saglama c21 21 p1
tekniklerini uygulatir.
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik

BY .47 |prosediirleri uygulatarak 6zel kalite sartlarinin| C.2.2 2.1 P1
karsilanmasini saglar.
Isletme talimatlarina gore ¢alismayla ilgili kalite

BY.48 ve fire/hata formlarini1 doldurur/doldurtur. c.23 2.1 P1

BY 49 Opqas_ygn bazinda  yapilan  ¢aligmalarin ca1 21 p1
kalitesini denetler.

BY 50 Yapilacak 1§lemler}q uyguplugqpu depetleme C32 21 P1
caligmalarinda kendisine verilen gorevleri yapar.
Islemleri tamamlanan par¢a veya fiiriinlerin

BY.51 |6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunu denetler ve| C.3.3 2.1 P1

raporlar.
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UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Sl LG 5§ O
Béliim Bftsarlm Araci
Olciitii
BY 52 Diizeltici ve onleyici faahye.:t.tale'p formlariyla ca1 29 p1
raporlanan hatalarin nedenlerini belirler.
BY 53 Hfi'[a ve ariza gidermeyle ilgili prosediir ve CA42 29 p1
yontemleri uygular.
BY.54 |Hata ve arizalari, ilgili amirine raporlama yapar. C43 2.2 P1
“BY 55 Gergeklestirilen islemler ile ilgili saptadig1 cevre| B.1.1, 31 P1
" |koruma gerekliliklerine uygun olarak ¢alisir B1.2 '
Is siireglerinin uygulanmasinin cevreye olan
*BY.56 |etkilerini gozleyerek zararli sonuglart onleyici| B.1.3 3.1 P1

tedbirlerin alinmasini saglar.

Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi
*BY.57|i¢in gerekli ayirma ve smiflama faaliyetlerini| B.2.1 3.1 P1
personeli de bilgilendirerek koordine eder.

Dogal kaynaklart ve isletme kaynaklarin

*BY.58 |tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanarak diger B.3.1, 3.1 P1
& B.3.2

personelinde kullanimini saglar. o
Calisanlarin  yiiriittiigii  islerin  gerektirdigi is A1l

*BY.59 |elbiselerini giymesini ve koruyucu donanimlari B. 2' 2’ 3.2 P1
kullanmasini saglar. o

“BY 60 Uyarn isaret ve levl'l.alarml kontrol (iderek Vel A 19 3 p1
calisanlarin bunlara gore ¢alismasini saglar.
Is saghg ve giivenligi ile ilgili koruma ve

*BY.61 miidahale araclarinin yerinde ve kullanima hazir| A.1.3 3.2 P1
olmasini saglar.

“BY 62 Calisma ortamlndq emniyet t.c‘edblrle.n' alarak| A.2.1, 39 p1
calisanlar1 emniyetli calismaya yonlendirir. A272

“BY 63 Calisma ortaminda yangin ile ilgili tedbirleri A23 39 p1

alarak yangina miidahale tekniklerini uygulatir.

Herhangi bir kazaya meydan vermemek igin
*BY.64 |yerlerin temiz, makine ara¢ ve gereglerin tertip| A.2.4 3.2 P1
ve diizen icerisinde olmasini saglar.

“BY 65 Kazglarl onlemekA lizere makine ve alevtlerde A2E 39 p1
emniyet kurallar1 dahilinde ¢alisilmasini saglar.

Kesici ara¢ ve gereclerin emniyetli olmasim

*BY.66 saglar A26 3.2 P1
«BY 67 Tehlike  analizi ve risk  degerlendirmesi A27 3.9 p1
caligmalarina katki saglar.
Ik yardim ara¢ ve geregleri ile ilgili denetim
*BY.68 |yaparak kullanima ve uygulamaya hazir olmasini| A.2.8 3.2 P1
saglar.
Acil durum planina gore calisma ve tatbikatlar AL
*BY.69 diizenler /:332 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

17UY0300-5/A1: Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-5/A2: Dseme Sistemi Projelendirme, Uretim Hazirlik ve Siire¢ Y dnetimi
17UY0300-5/A3: Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

17UY0300-5/B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme

17UY0300-5/B2: Yay Uzerine Ddseme

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ELYAF: Bitki, hayvan ve madeni kaynaklardan veya kimyasal yontemlerle elde edilen lifli
doseme malzemesini,

FITIL: Koltuk, sandalye ve benzeri oturulan esyanmn yapiminda dikis veya givileri
gizlemekte kullanilan ve ayni1 zamanda aksesuar olarakta kullanilabilen malzemeyi,

HELEZONI YAY: Elastiki ve daha rahat olmasi istenilen déseme islerinde ince yuvarlak
celik telden elde edilen helezoni bigimindeki yayi,

ISCO: Uluslaras1 Meslek Standartlar1 Simiflandirmasini,

ISKARTA: Herhangi bir sebepten degerini yitirmis, kullanilamanz durumdaki malzemeyi,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KABARA: Iri bagli degisik malzemelerle kapli olan madensel ¢iviyi,

KANEVICE: Iri ve seyrek dokumali bezi,

KAPITONE: Pamuk, vatka, siinger, elyaf ve kumasin ayni eksende ve belirli bir desenle
dikimli/dikimsiz sonucunda olusan dilimli déseme tiiriinii,

KECE: Kirpilmis ve yikanmis hayvan yiinlerinin boyanip doviilmesiyle elde edilen ve
dosemecilikte dolgu olarak kullanilan malzemeyi,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOLAN: Doésemeli mobilyalarda iizerine yay baglanan ya da dolgu gereci konulan farkli
genisliklerde bant seklinde olan dokuma veya plastik malzemeyi,

POT: Kotii dikis veya yetersiz gerdirme sebebiyle kumasta olusan biiziilme, dalgalanma,
bolluk veya kirigikligi,

SUNGER VE KAUCUK: Dogal olarak kauguk agac1 (Ficus elastica)’ndan veya polimer
esasli malzemelerden liretilen esnek doseme dolgu gereclerini,
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SABLON: Is par¢alarina uygun yiizey kaplama ve dolgu malzemelerini hassas bir sekilde
kesme faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6lgme, denetleme islerinde kullanilan ve yaptigi
ise gore sekli degisen elemant,

SILTE: Minder ve yastik gibi oturmak, yatmak ve yaslanmak i¢in kullanilan i¢i dolu déseme
isini (font siltesi, arkalik siltesi, karyola siltesi ve benzeri),

TELA: Kumasgla astar arasina konularak désemenin dik durmasini saglayan kolal1 bezi veya
%100 polyesterden liretilen polimer malzemeyi,

TEYEL: Doseme elemanlarinin 6n sabitlemesinde kullanilan dikisi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

VATKA: Désemenin diizglin durmasin1 saglamak amaciyla yiiz veya astar kumasin altina
konulan malzemeyi,

YAY KARKASI: Bonel, SL (kesintisiz) veya diger yay tiplerinden iretilen ve ddsemeli
koltuk, kanepe, uzanma, yatak ve benzeri linitelerde déseme altinda kullanilan konfor ve
oturma destegi saglayan yaylik ¢elik telden tiretilen dolgu sistemini,

ZIKZAK YAY: Ince yuvarlak celik telden elde edilen zikzak goriiniimlii yay1,

ZIKZAK YAY MENTESESI: Zikzak yaylarin sabitlenmesinde kullanilan baglanti
elemanini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az birini karsilamasi gerekmektedir;

e Mobilya dosemeciligi alaninda ustalik belgesine sahip olup sektorde 10 yil tecriibe sahibi
olmak,
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e Mobilya dosemeciligi alaninda usta Ogretici belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki
deneyime sahip olmak,

e Meslek lisesi/ teknik lise/ endiistri meslek liselerinin Mobilya ddsemeciligi ilgili
boliimlerinin birinden mezun olup mobilya désemeciliginde en az 5 yil deneyim sahibi
olmak,

e Mobilya ve i¢ mekan tasarimi, mobilya dekorasyon tasarim alanlarinda yiiksek 6gretim
mezunu olup mobilya désemeciliginde en az 5 y1l deneyim sahibi olmak,

e En az 3 yil mobilya dosemeciligi isleri ile ilgili deneyim sahibi ve miihendislik, teknoloji ve
teknik egitim fakiiltelerinin agag isleri programlarindan mezun miihendis ve teknik 6gretmen
olmak.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve Olgme degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere ilgili alanda sinav, belgelendirme kuruluslart tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lari), 6lgme
degerlendirme ve oOl¢gme—degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim
saglanmalidir.
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