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18UY0357-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

ONSOZ

Endiistriyel Cam Isleme Eleman: (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Trakya Cam
Sanayii A.S (Sisecam Diizcam) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Endiistriyel Cam Isleme Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
10.06.2020 tarih ve 1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0357-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is saglig1 ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ger¢evesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f)  Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimeilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 ULUSAL YETERLILIK i



18UY0357-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4)

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0357-4 ENDUSTRIYEL CAM iSLEME ELEMANI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Endiistriyel Cam Isleme Eleman:
2 | REFERANS KODU 18UY0357-4
3 | SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7315 (Cam esya yapimcilari, kesicileri,
SINIFLANDIRMADAKI YERI | taglayicilar ve cilalayicilarr)
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
7 | BJREVIZYON NO/TADIL NO | R¢V: No: 00
) Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI |01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu yeterlilik Endiistriyel Cam Isleme Elemam (Seviye 4)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan yiiriitilmesi ve caligmalarda kalitenin artirilmasi
igin;
e Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8| AL ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmak amaciyla hazirlanmistir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Eleman: (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10

YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART (LAR)I

11

YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0357-4/A1: Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

18UY0357-4/B1: Cam Kenar isleme Uygulamalar
18UY0357-4/B2: CNC ile Cam Isleme Uygulamalari
18UY0357-4/B3: Asit ile Cam Isleme Uygulamalari
18UY0357-4/B4: Kum ile Cam Isleme Uygulamalar
18UY0357-4/B5: Cam Boyama Uygulamalari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢meli yeterlilik
birimlerinin en az birinden basarili olmasi gerekir.

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



18UY0357-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

Endiistriyel Cam Isleme Eleman1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) mesleki
yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri

kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az iki
BELGE YENILEMEDE y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigin1 gosteren

15 | UYGULANACAK OLCME- kayitlar1  (hizmet dokiimii, referans yazisi/mektubu,
DEGERLENDIRME YONTEMI | sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILIGi GELISTIREN

16 Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)

KURULUS(LAR)

YETERLILIGIi DOGRULAYAN . . L.
17 SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
g | DS OISV L DLELOTLL 11.04.2018 — 2018/54

ONAY TARIiHI VE SAYISI
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18UY0357-4 / Al: s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve
Is Organizasyonu

Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0357-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE iS ORGANiZASYONU
YETERLILIiK BiRiMi

Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI X
Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 18UY0357-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
. . Rev. No: 00
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL TARIHI

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma ortaminda iSG ve cevre koruma uygulamalarimi aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim siireclerinde ISG risklerini ve énlemlerini agiklar.

1.2: Is siireglerinde acil durumlari ve kurallarmi ayirt eder.

1.3: Uretim siireclerinde olas1 riskler agisindan ¢evre koruma dnlemlerini aciklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cam isleme ortamlarinda is siireclerine uygun organizasyon uygulamalarini
aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Cam igleme siireclerinde is planlamasi ve organizasyonuna dair uygulamalar1 agiklar.

2.2: Cam isleme siireglerinde kalite uygulamalarini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi iki (22) soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili smavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI . . L
10 DOGRULAYAN SEKTOR MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektoér Komitesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 3



18UY0357-4 / Al: s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00
Is Organizasyonu

KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI ve SAYISI 11.04.2018 — 2018/54

11

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saglhig1 ve giivenligi dnlemleri ve ¢evre koruma uygulamalar
1.1.Uretim siireclerinde ISG riskleri ve énlemleri
1.2.1s siireclerinde acil durumlar ve kurallart
1.3.Uretim siireclerinde olasi riskler ve ¢evre koruma énlemleri
2. Cam igleme ortamlarinda is siireclerine uygun organizasyon uygulamalari
2.1. Cam isleme siireglerinde is planlamasi ve organizasyonu
2.2. Cam igleme siireclerinde kalite uygulamalari

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
UMS L < .
No Bilgi ifadesi fpzan | B REssBliaine
v Basarim Araci
Bolim | 7 .. .
Olciitii

BG.1 Makinelerin giivenlik isaret ve uyarilarinin anlamim A11-2 11 T
agiklar.
Arag gereclerin (cam tasima vantuzlari/kiskaclari, tas,

BG.2 |kece, matkap uclar1 ve benzeri) giivenli kullanim Al1-2 11 T1
ozelliklerini agiklar.
Ise uygun KKD’leri (is elbisesi —kesilmez &nliik dahil-,
baret, toz maskesi, koruyucu gozliik, kulaklik, bileklik,

BG.3 celik burunlu ayakkabi, eldiven, cam tutma Al3 11 T
lastigi/eldiveni, ve benzeri) ayirt eder.

BG.4 Cam isleme siireclerinde tehlike durumlarini ve tehlikeli A11-7 11 T1
davraniglari agiklar.

BG5S Camlarin tiir ve boyutlarina uygun giivenlik 6nlemlerini A1l4 11 T1
aciklar.
Cam isleme siireclerinde kullanilan kimyasallarin
(seryum oksit, boya, ¢esitli yaglar ve benzeri) malzeme )

BG.6 giivenlik bilgi formundaki 6zellik ve kullanim kogullarini Al3-4 11 e
agiklar.

BG.7 Tehlike”, “risk” ve “ramak kala” kavramlarinin A 156 11 T
anlamlarini aciklar.

BG.8 Cam }s'le'rne ha'ttlnda. elek'Frlk ve h.areket (pnoématik) A17 11 T1
enerjisinin kesilmesindeki dogru islem sirasini tanimlar.

BG.9 |Uretimdeki acil durumlari agiklar. A2l 1.2 T1

BG .10 ,"A\CII durqmlarda, makine, araglar ve tahliye ile ilgili A22 19 T1
onlemlerini agiklar.

BG .11 Is sureQI?rane kul}amlan malzemelerden ortaya gikan A3.1-3 13 T1
atiklar tiirlerine gore ayirt eder.

BG.12 Ca11§ma 'ortarfl'ln'ln iiretim kosullarina uygunlugunun nasil A31-3 13 T
tespit edilecegini agiklar.

BG.13 |Kullandig1 kimyasal maddelerin giivenlik 6nlemlerini A3.1-3 13 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



18UY0357-4 / Al: s Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00
Is Organizasyonu

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
o . P Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tgili
.. Basarim Araci
Bolim | 7 .. .
Olciitii
aciklar.
BG 14 Isﬂemnne gore yap‘F}g1 uygulamalarm planlanan zamana B.11-2 21 T
gore yapilmasinin 6nemini agiklar.
BG.15 Vardiya deV{II’lde iiretim stireglerine iligkin bilgi B.13 21 T1
aktariminin 6nemini agiklar.
BG.16 U"retlm sur.eg.:lerlndekl camlarin fire nedenleri ile giderilme B.21 21 T1
yontemlerini agiklar.
Islem yapilacak camlarin iiretime uygunluk kontrollerini
BG.17 (pul atig1, kulak, kirik, ¢atlak ve benzeri) agiklar. B.22 2.1 T
BG 18 Cam 1slen.16.sufegzler.1n.de ekipman ve malzeme B23 21 T
kontrollerinin 6nemini agiklar.
BG.19 Uygunuolum:';}yan ve noksan ekipman ve malzemenin temin B24 21 T1
prosediiriinii agiklar.
BG.20 | Uretim siireclerine iliskin raporlamanin 6nemini agiklar. | B.3.1-2 2.1 T1
Cam isleme siireclerinde ortaya ¢ikan hatalar1 (Pul atigi,
BG.21 [¢izik, kopma, styirma ve benzeri) ve kok nedenlerini ayirt | B.5.1-3 2.2 T1
eder.
BG.22 |Cam isleme siireglerinde kalite prosediirlerini agiklar. B.5.1-3 2.2 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi B Basarim Araci
Bolim | 7 .. .
Olciitii
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18UY0357-4 / B1 Cam Kenar Isleme Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0357-4/B1: CAM KENAR ISLEME UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Cam Kenar isleme Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 18UY0357-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§é’i'l'\|'\|°6:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kenar isleme siireclerinde makine ve ekipmanlarin hazirhk islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Makineyi kenar igslemeye hazirlar.

1.2: Kenar islemede kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Kenar isleme uygulamalarim yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Kenar iglemesi yapar.

2.2: Kenar iglemesi yapilan camlarin kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1_3: Kenar isleme ve makine bakimi_uygulamalarinda ISG ve cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kenar isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG &nlemlerini uygular.

3.2: Kenar igleme ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma dnlemlerini uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Bl birimine yonelik teorik smav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 segenekli goktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili smmav uygulanmalidir. Coktan seg¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans smavindan basart saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla simavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



18UY0357-4 / B1 Cam Kenar Isleme Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN N . .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)

YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN . ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI ve SAYISI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. Kenar isleme siire¢lerinde makine ve ekipmanlarin hazirlik islemleri
1.1. Makinenin kenar islemeye hazirlanmasi
1.2. Kenar islemede kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemleri
2. Kenar isleme uygulamalari
2.1. Kenar islemesi
2.2. Kenar islemesi yapilan camlarin kontrolleri
3. Kenar isleme ve makine bakimi uygulamalarinda iSG ve ¢evre koruma énlemleri
3.1. Kenar isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemleri
3.2. Kenar isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi |Degerlendirme
A Elelaces) Bolim | Basarim Araci
Olgiitii

BG.1 Kenar 1$1e“m u}./gule.m}alarmda kullanilan makinelerin C112 11 T1
calisirlik 6zelliklerini ayirt eder.

BG.2 Kenar isleme tiiriine gore ilgili makinenin ayarlarini C12.3 11 T1
agiklar.
Uretim siireclerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin

BG.3 |periyodik bakim (Pnématik hava, su, yag, motor, E.1.1-2 1.2 T1
kayislar, kizak, ve benzeri) islemlerini agiklar.

BG4 Cam isleme makine ve ekipmanlarinin ariza durumlarini E212 12 T
ve kaynaklarini ayirt eder.

BG.5 |Ariza giderilme siireglerini agiklar. E.2.3 1.2 T1

BG6 Kenar islemi uygulanacak camlarin ebat ve tiirlerini Cco21 21 T1
aciklar.

BG.7 Cam tiirlerine gore yikama makinesinin 6zelliklerini C23 21 T1
agiklar.

BGS {(ena'r 1$1§rr}651ne iligkin siparisteki teknik taleplerin Co4 29 T1
Ozelliklerini agiklar.

BG.9 |Etiketleme siireglerini agiklar. C.2.6 2.2 T1

BG.10 [Istifleme siireglerini aciklar. C.27 2.2 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 7
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L B e St
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

Kenar isleme uygulamasi yapacagi makinenin (rodaj,
zimpara, bizote, kanal agma, delik agma, yikama

BY.1 |makinesi ve benzeri) caligirlik durumlarini kontrol C.l1-2 11 P1
ederek ariza durumunda ariza bakim birimini haberdar
eder.

BY.2 |Cam ebat ve tiirlerine gore makine ayarlarini yapar. C.1.2-3 1.1 P1

BY 3 Cam 1§lﬁm.e makinesinin periyodik bakim ve E112 12 p1
temizligini yapar.

BY 4 Cam 1$_lem§ Vn.la.klnesmln kontroliinii yaparak yag, su ve E212 12 p1
benzeri eksigini tamamlar.

BY.5 |Camlari ebat, tiir ve ig emrine gore siralar. c21 21 P1

BY.6 |Camlar istifleyecegi palet/sehpa ve ayraclar1 hazirlar. B.2.3 21 P1

“BY 7 Cam kenar 1$Ie.nvl‘1n1 (rE)daJ, zimpara, delik agma) is C292 21 p1

emrine ve teknigine gore yapar.

BY8 |Uriinii yitkama ve kurutma isleminden gegirir. C.2.3 2.1 P1
Kenar islemesi yapilan camlarin kontrollerini (pul

*BY 9 atig, kirik, catlak ¢izik, leke, boncuklama, sekerlenme, Co4 29 p1

gonyesizlik, 6l¢ili hatas1 ve benzeri) siparisteki teknik
verilerine gore yapar.

Kenar igleme siirecinde makinenin iglerligini (kege/
BY.10 |transfer kayisi/tas/su/zimpara ve yaglama ve benzeri) C.25 2.2 P1
kontrol altinda tutar.

Kenar iglemesi yapilan camlara ve veya ambalaj
BY.11 |kabina (sandik, sehpa, araba, palet ve benzeri) C.26 2.2 P1
etiketleme yapar.

Kenar iglemi yapilan camlarin istiflemesini teknigine

BY.12 | . C.2.7 2.2 P1
gore yapar.
Ise uygun KKD (is kiyafeti, gozliik, baret, kulaklik,

*BY.13 |maske koruyucu ayakkabi, eldiven, bileklik-kolluk ve A.l3 3.1 P1
benzeri) kullanir.

*BY 14 Hazirlik iglemleri 6ncesinde hattin is giivenligi A.l.2-4, 31 p1

" | kontrollerini yaparak gerekli 6nlemleri alir. Al7,A22 '

*BY.15 | Uretim alaninin giivenlik énlemlerini uygular. A?% 3&42’ 2 3.1 P1

BY.16 |Ortaya cikan atiklar cinsine uygun sekilde tasnif eder. A3.3 3.2 P1

BY.17 | Geri kazanilabilir cami ayirir. A33 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 8
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18UY0357-4/B2: CNC ILE CAM ISLEME UYGULAMALARI YETERLILIiK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI CNC ile Cam isleme Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 18UY0357-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§é’i'l'\|'\|°6:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: CNC uygulamalarinda makine ve ekipmanlarin hazirhk islemlerini vapar.
Basarim Olciitleri:

1.1: CNC’yi cam islemeye hazirlar.

1.2: CNC’nin bakim ve ariza belirleme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: CNC ile cam isleme uygulamalarini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: CNC ile cam isleme uygulamasi yapar.

2.2: CNC ile cam islemesi yapilan camlarin kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: CNC ile cam isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: CNC ile cam isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemlerini uygular.

3.2: CNC ile cam isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma dnlemlerini uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B2 birimine yonelik teorik smav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on ii¢ (13) soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 9
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

son verilir, - -
9 E%ﬁ%%%éﬁg{%?&fﬁ{{?ELlsTlREN Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)
10 ggggglglllég(MlilTlggll INI DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi
11 ?:ﬁ;gfgi@g?lww ONAY 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. CNC uygulamalarinda makine ve ekipmanlarin hazirlik iglemleri

2.

3.

1.1. CNC’nin cam iglemeye hazirlanmasi

1.2. CNC’nin bakim ve ariza belirleme islemleri

CNC ile cam isleme uygulamalari

2.1. CNC ile cam igleme uygulamasi

2.2. CNC ile cam islemesi yapilan camlarin kontrolleri

CNC ile cam isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma Gnlemleri
3.1. CNC ile cam isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG 6nlemleri
3.2. CNC ile cam isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemleri

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
M BILUIER G Bolim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 | CNC Kontrol paneline veri girisi iglemlerini agiklar. C.1.1-3 11 T1
BG .2 Is emrine gore istenilen iglemleri bilgisayar ortaminda C11-3 11 T
uygulama programina aktarilmasin agiklar.
CNC de uygulanan iglemlere iliskin teknik ¢izim
BG.3 |terimlerini (delik capi1, kenar isleme tiirii, detay agma, kose| C.1.1-3 11 T1
kirma, bizote genisligi ve benzeri) agiklar.
BG4 CNC’nin periyodik baklrr_l (pnomatlk hava, su, yag, motor, E112 12 T1
kayislar, kizak, ve benzeri) islemlerini agiklar.
BG.5 | Ariza giderilme siireclerini agiklar. E.2.3 1.2 T1
BG.6 | CNC’nin ariza durumlarini agiklar. E.2.1-2 1.2 T1
BG.7 |Islem uygulanacak camlarin ebat ve tiirlerini aciklar. C.21 2.1 T1
BG.8 |Isleme tiiriine gore CNC’nin galisirhgini agiklar. C.2.2 2.1 T1
BG.9 Cam tiirlerine gore yikama makinesinin 6zelliklerini C23 21 T1
aciklar.
Islem bitiminde iiriiniin teknik resime gore T1
BG.10 - R . C.2.2 2.1
uygunsuzlugunda alinacak o6nlemleri agiklar.
BG.11 Isleme iligkin siparis taleplerinin teknik 6zelliklerini Co4 29 T
aciklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 10
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Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
N L GG Boliim Basarlm Araci
Oliitii
BG.12 | Etiketleme siireclerini ac¢iklar. C.26 2.2 T1
BG.13 | Istifleme siireglerini agiklar. C.2.7 2.2 Tl
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Bgsarlm Araci
Olgiitii
*BY 1 Is emrine gore hazirlanan verileri CNC kontrol C.11-3 11 p1
paneline yiikler.
Girisi yapilan verilere uygun ekipman (tas, kece freze
BY.2 |matkap, yazma ucu ve benzeri) magazinde C.1.1-3 11 P1
konumlandirir.
BY.3 |Dayama ve vantuz konumlandirmasini yapar. C.11-3 11 P1
CNC’nin galisirlik durumunu kontrol ederek ariza
BY.4 durumunda ariza bakim birimini haberdar eder. C.l1 11 Pl
BY.5 |CNC’yi galigtirarak test liretimi yapar. C.l1 1.1 P1
BY.6 |CNC’nin periyodik bakim ve temizligini yapar. E.1.1-2 1.2 P1
BY 7 Islem s1ra_s1nde.1vCNC yi Kontrol altinda tutarak yag, su E21-2 12 p1
ve benzeri eksigini tamamlar.
BY.8 |Camlari ebat, tiir ve ig emrine gore siralar. C21 2.1 P1
BY 9 Islem yapilacak camin kalayl: tarafin1 ayirt ederek co1 21 p1
yatirir.
BY.10 |CNC’yi calistirir. C.22 2.1 P1
BY.11 | Uriinii yikama ve kurutma isleminden gegirir. C.23 21 P1
Islemesi yapilan camlarin kontrollerini (pul atig, kirik,
- catlak cizik, leke, boncuklama, sekerlenme,
BY.12 gonyesizlik, 6l¢ili hatas1 ve benzeri) siparisteki teknik C.24 2.2 Pl
verilerine gore yapar.
BY 13 Islﬁ:me siirecinde C_NC nin islerligini (kege/ tas/su/ ve C25 29 p1
yaglama ve benzeri) kontrol altinda tutar.
Islemesi yapilan camlara ve/veya ambalaj kabina
BY.14 |(sandik, sehpa, araba, palet ve benzeri) etiketleme C.2.6 2.2 P1
yapar.
BY 15 ;salggr;em yapilan camlarin istiflemesini teknigine gore C27 29 p1
Ise uygun KKD (is kiyafeti, gozliik, kulaklik, koruyucu
*
BY.16 | 4yakkabr, eldiven, bileklik-kolluk ve benzeri) kullamr. | 13 31 P1
*BY 17 Hazirlik islemleri 6ncesinde hattin is giivenligi Al.2-4, 3.1 p1
" | kontrollerini yaparak gerekli 6nlemleri alir. Al7,A22
. . . A.l1.2-4
* .. . 1
BY.18 | Uretim alaninin gilivenlik 6nlemlerini uygular. A7 A2.2 3.1 P1
BY.19 | Ortaya ¢ikan atiklari cinsine uygun sekilde tasnif eder. A.3.1-3 3.2 P1
BY.20 | Geri kazanilabilir cami ayirir. A.3.1-3 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0357-4/B3: ASIT iLE CAM iSLEME UYGULAMALARI YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Asit ile Cam Isleme Uygulamalart
2 | REFERANS KODU 18UY0357-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§é’i'l'\|'\|°6:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Ogrenme Ciktisi 1: Asit ile yiizey isleme siireclerinde makine ve ekipmanlarin
hazirhk islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Makine ve ekipmanlari asit ile yiizey islemeye hazirlar.

1.2: Asit ile yiizey islemede kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemlerini

yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Asit ile asindirma uygulamalarim yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Islem &ncesi hazirlik yapar.

2.2: Asit ile agindirma yapar.

2.3: Asindirma yapilan camlarin yiizey kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Asit ile isleme ve makine bakimi uygulamalarinda iSG ve cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Asit ile agindirma ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemlerini uygular.

3.2: Asit ile agindirma ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) : B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on iki (12) soruluk 4 se¢enekli ¢coktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Ek B1-2°deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasit zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
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gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali
sinav ile dl¢ililmelidir.

(P2): Ek B3-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, senaryo formatinda gelistirilmis, degerlendirici tarafindan sozlii olarak
bildirilen, aday1 gerekli islemleri gostererek uygulamaya ve agiklamaya yonlendiren sorular iizerinden
gerceklestirilir. Adaylara yoneltilen sorularla adaylar; “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2)
olarak belirlenmis islemleri (takip etme, kontrol etme, aciklama, tanimlama, bildirme, gdsterme, ve
benzeri.) ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, (P2)
performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi,
belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. (P2) olarak belirlenen
Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami (P2) performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in dngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .. . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Trakya Cam Sanayii A.S. (Sisecam Diizcam)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . ) L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

e e 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Asitile yiizey isleme siireclerinde makine ve ekipmanlarin hazirlik islemleri
1.1. Makine ve ekipmanlar asit ile yiizey islemeye hazirlama
1.2. Asit ile yiizey islemede kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme
islemleri
2. Asitile asindirma uygulamalari
2.1. Islem &ncesi hazirlik
2.2. Asit ile agindirma
2.3. Asindirma yapilan camlarin yiizey kontrolleri
3. Asitile isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve gevre koruma énlemleri
3.1. Asit ile agindirma ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemleri
3.2. Asit ile agindirma ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma énlemleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
N RCRRaces Bilim | Basarim Araci
Olgiitii
BG .1 AS.It ile isleme uygulamglarlpda kqllanllan makine ve C.1.1, D22 11 T1
ekipmanlarin ¢aligirlik 6zelliklerini ayirt eder.
BG.2 | Asit ile isleme tiiriine (folyo, sablon) gore ilgili makinenin| C.1.2- 11 T1
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Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
A Bilgi Ifadesi Bolim | Basarim Araci
Oliitii
ayarlarimi agiklar. D.2.2
Uretim siireclerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
BG.3 |periyodik bakim (Pnématik hava, su, yag, motor, kayislar | E.1.1-2 1.2 T1
ve benzeri) islemlerini agiklar.
BG.4 Cam isleme makine ve ekipmanlarmin ariza durumlarini E212 12 T1
ve kaynaklarini ayirt eder.
Folyo, boya ve sablon uygulamalarina iligkin teknik D.1.1-
BG.5 ¢izimi agiklar. D.1.3-D.14 2.1 1
BG.6 | Camlarin kalayli-kalaysiz ylizeyini ayirt eder. D.1.2 2.1 T1
D.2.1-
BG.7 | Asindirma yapilacak camin ylizey islemlerini agiklar. D.2.3- 2.2 T1
D.2.5
BG.8 | Asit ile isleme makinesinin ¢aligirhi@ini agiklar. D.24 2.2 T1
Asindirma siirecinde kimyasal ¢ozeltinin cam yiizeyine
BG.9 L . D.25 2.2 T1
homojen bir sekilde akisini ve yayilimini agiklar.
BG.10 | Asindirma islemi yapilan camin kontrol islemini agiklar. D.3.1 2.3 T1
BG.11 | Etiketleme siireglerini agiklar. D.3.2 2.3 T1
BG.12 | istifleme siireglerini agiklar. D.3.3 2.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh L e
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Asit ile isleme uygulamasi yapacagi
BY 1 makinenin/ekipmanlarin ¢alisirlik durumlarii kontrol C.1.1-2, 11 p1
" | ederek ariza durumunda ariza bakim birimini haberdar D.2.2 '
eder.
BY 2 Cam ebat ve tiirlerine gére makinenin iglem siiresini C12 D22 11 p1
a}yarlar.
BY 3 Isler_ne_ Ta}cme ve ekipmanlarinin periyodik bakim ve E11-2 12 p1
temizligini yapar.
BY 4 Is emrine uygun _sekllde istifleme aracini (palet, sehpa, B.23 12 p1
sandik ve benzeri) ve uygun ayraglar1 hazirlar.
BY 5 Isleme makinesi ve ekipmanlarinin ariza durumlarini E212 12 P2
aciklar.
BY.6 |Ariza giderilme siireglerini agiklar E.2.3 1.2 P2
BY.7 |isleme makinesi ve ekipmanlarini kontrol eder. E.2.1-2 1.2 P1
BY 8 Islemf: makinesi ve ekipmanlarinda kontroller sonucu E212 19 P2
buldugu uygunsuzluklar: agiklar.
*BY 9 Isleme sur?cmde uygulanacak kimyasal ¢ozeltiyi D12 21 p1
receteye gore hazirlar.
*BY.10 | Cam yiizeylerini kalayli-kalaysiz olarak belirler. D.1.2 21 P1
Camin kalaysiz yiizeyi (asit ile temas edecek) {istte D.21-D.2.3-
*
BY.11 kalacak sekilde hatti1 besler. D.2.5 2.2 Pl
BY 12 Camlarin a§1t ile asindirma uygulanacak ylizeyini D23 29 p1
(kalaysiz yiizey) yikar.
*BY.13 | Diger yiizeyini (kalayl yiizeyini) folyo ve benzeri D.2.3 2.2 P1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 14
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim B.asarlm Araci
Oliitii

malzemelerle teknigine gore izole eder.
Asindirma siirecinde kimyasal ¢ézeltinin cam ylizeyine

BY.14 |homojen bir sekilde akisini ve yayilimini kontrol D.2.5 2.2 P1
altinda tutar.

BY 15 Cam isleme siirecinde makinenin islerligini kontrol D24-D25 29 p1
altinda tutar.
Asindirma islemi yapilan camin 151k altinda gozle 151k

*BY.16 | gecirgenlik diizeyini ve siparise uygunlugunu kontrol D.3.1 2.3 P1
ederek uygun olmayan camlari ayirir.
Asindirma iglemi yapilan camlara ve/veya ambalaj

BY.17 |kabina (sandik, sehpa, araba, palet ve benzeri) D.3.2 2.3 P1
9tiketleme yapar.

BY 18 ;salgg;em yapilan camlarin istiflemesini teknigine goére D33 23 p1
Ise uygun kimyasal dayanikli KKD (is kiyafeti,

*BY.19 | koruyucu ayakkabi, eldiven, bileklik-kolluk, tam yiiz Al3 3.1 P1
maskesi, gozliik) kullanir.

*BY 20 Hazirlik islemleri 6ncesinde hattin is giivenligi Al2-4, 31 p1

™" | kontrollerini yaparak gerekli dnlemleri alir. Al7,A22 '
" Uretim alaninin giivenlik énlemlerini (sartlandirilmis A.1.2-4,
BY.21 oda) uygular. Al7,A22 3.1 P1

Kullandig1 kimyasal maddelerin giivenlik 6nlemlerini Al2-4,

*

BY.22 tanimlar. Al7, A22 3.1 P2
BY.23 |Ortaya cikan atiklar cinsine uygun sekilde tasnif eder. A3.1-3 3.2 P1
BY.24 | Geri kazanilabilir cami ayirir. A.3.1-3 3.2 P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 15
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18UY0357-4/B4: KUM ILE CAM ISLEME UYGULAMALARI YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kum ile Cam Isleme Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 18UY0357-4/B4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§é’i'l'\|'\|°6:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kum ile isleme siireclerinde makine ve ekipmanlarin hazirlik islemlerini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Makineyi kumla yiizey islemeye hazirlar.

1.2: Kum ile yiizey islemede kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemlerini

yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Kum ile isleme uygulamalarim yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kum ile isleme 6ncesi hazirlik yapar.

2.2: Kum ile igleme yapar.

2.3: Kum ile isleme yapilan camlarin yiizey kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kum ile isleme ve makine bakimi uygulamalarinda iSG ve cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kum ile isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemlerini uygular.

3.2: Kum ile islemeve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B4 birimine yonelik teorik simav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 segenekli goktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetKinlik ifadelerinin (EK B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
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Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1li gegemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN .. . )

9 KURUM/KURULUS(LAR) Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN . ) L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

e e 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Kuma ile isleme siireglerinde makine ve ekipmanlarin hazirlik islemleri
1.1. Makinenin kumla yiizey islemeye hazirlanmasi
1.2. Kum ile ylizey islemede kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme
islemleri
2. Kum ile isleme uygulamalari
2.1. Kum ile isleme Oncesi hazirlik
2.2. Kum ile isleme
2.3. Kum ile isleme yapilan camlarin yiizey kontrolleri
3. Kumile isleme ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma 6nlemleri
3.1. Asit ile agindirma ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemleri
3.2. Asit ile agindirma ve makine bakimi uygulamalarinda gevre koruma énlemleri

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
AL DI UIRGES Bolim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Kgm ile isleme uygularilalar.lnda.kgllamlan makine ve C11-D22 11 T1
ekipmanlarin ¢alisirlik 6zelliklerini ayirt eder.
BG .2 Kum ile isleme tiiriine (folyo/sablon) gore ilgili makinenin| D.2.2- 11 T1
ayarlarini agiklar. C.1.2-3
Uretim siireclerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
BG.3 | periyodik bakim (Pnomatik hava, su, yag, motor, kayislar,| E.1.1-2 12 T1
kizak, ve benzeri) islemlerini agiklar.
BG4 Isleme makinesi ve ekipmanlarin ariza durumlarini E21.2 12 T1
agiklar.
BG.5 | Ariza giderilme siireclerini agiklar. E.2.3 1.2 T1
Folyo, boya ve sablon uygulamalarina iligskin teknik D.1.1-
BG.6 ¢izimi agiklar. D.1.3-D.14 2.1 T
BG.7 | Kum isleme uygulamalarinda siparis 6zelliklerini agiklar. D.2.1 2.2 T1
BGS g;rl?]g; Ozelliklerine gore uygun basing ve siire ayarlarini D25 29 T

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 17



18UY0357-4 / B4 Kum ile Cam Isleme Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

Yeterlilik
o . UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
N L GG Boliim Basarlm Araci
Oliitii
BG.9 | Etiketleme siireglerini agiklar. D.3.2 2.3 T1
BG.10 | Istifleme siireglerini agiklar. D.3.3 2.3 Tl
b) BECERI VE YETKINLIKLER
; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS ..Ilglh Ul L 045 Dl
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Kum ile igsleme uygulamas1 yapacagi
makinenin/ekipmanlarin (hortum ve nozul, kompresér,
BY.1 kum ve benzeri) ¢alisirlik durumlarini kontrol ederek c.l1 11 P1
ar1za durumunda ariza bakim birimini haberdar eder.
BY.2 |Cam ebat ve tiirlerine gore makine ayarlarimi yapar. D.2.2 1.1 P1
BY 3 Isler_ne_ Ir.1a.k1ne ve ekipmanlarin periyodik bakim ve E11-2 12 p1
temizligini yapar..
BY 4 Isleme makinesi ve elflpma.nvl'ar'ln kontroliinii yaparak E21-2 12 p1
(hava, kum ve benzeri) eksigini tamamlar.
BY 5 Cam iizerine istenilen ¢izime gore folyo, boya ve D.1.1-D.1.3- 21 p1
sablon uygulamasi yapar. D.14
BY.6 |isleme siirecinde uygulanacak kumu hazirlar. D.1.2 21 P1
BY 7 Kum ile yiizey islem uygulanacak camlar siparise gore D21 29 p1
siralar.
BY.8 |islenecek camlari, makineye islem sirasina gore siirer. D.2.3 2.2 P1
BY 9 Kumlama iglemini (basingli hava ile kum piiskiirtme) D25 29 p1
uygular.
BY 10 Kum ile isleme siirecinde makinenin iglerligini kontrol D24 29 p1
altinda tutar.
BY 11 Cam iizerine kumlarr_la oncesi uygulanmis sablon, D25 29 p1
folyo veya boya temizligini yapar.
Kumlama islemi yapilan camlarin siparise
*BY.12 |uygunlugunu kontrol ederek uygun olmayan camlari D.3.1 2.3 P1
aylrir..
Islemesi yapilan camlara ve/veya ambalaj kabina
BY.13 |(sandik, sehpa, araba, palet ve benzeri) etiketleme D.3.2 2.3 P1
yapar.
BY 14 ;salgg;em yapilan camlarin istiflemesini teknigine gore D33 23 p1
Ise uygun KKD (is kiyafeti, koruyucu ayakkabi,
*BY.15 | eldiven, maske, gozliik, kuraklik, bileklik-kolluk ve A.l3 3.1 P1
benzeri) kullanir.
*BY 16 Hazirlik islemleri 6ncesinde hattin is glivenligi A.1.2-4, 31 p1
" | kontrollerini yaparak gerekli dnlemleri alir. Al7,A22 '
. . . A.l1.2-4
* .. . 1
BY.17 | Uretim alaninin gilivenlik 6nlemlerini uygular. A7 A2.2 3.1 P1
BY.18 |Ortaya ¢ikan atiklar1 cinsine uygun sekilde tasnif eder. A3.1-3 3.1 P1
BY.19 |Geri kazamlabilir cami ay1rir. A3.1-3 3.1 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 18



18UY0357-4 / B5 Cam Boyama Uygulamalari Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

18UY0357-4/B5: CAM BOYAMA UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Cam Boyama Uygulamalar1

2 | REFERANS KODU 18UY0357-4/B5

3 | SEVIYE 4

4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/04/2018

5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§é’i'l'\|'\|°6:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0612-4 Endiistriyel Cam Isleme Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Cam boyama siireclerinde makine ve ekipmanlarin hazirlik islemlerini yapar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Makine ve ekipmanlari boyama islemine hazirlar.

1.2: Cam boyamada kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Boyama uygulamalarini yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Boyama islemi oncesi hazirlik yapar.

2.2: Boyama islemini yapar.

2.3: Boyama islemi yapilan camlarin yiizey kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Boyama ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve cevre koruma énlemlerini
uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Boyama ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemlerini uygular.

3.2: Boyama ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma dnlemlerini uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): B5 birimine yonelik teorik smav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on dort (14) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan segmeli ve her biri
esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basgarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava

son verilir. _ - -
9 E%ﬁ%%%éﬁgi%l&lﬁi{{?ELlSTlREN Trakya Cam Sanayii A.S (Sisecam Diizcam)
10 gg;,%g{{l[&giﬁl,rlgg/l[ INI DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi
11 ?:ﬁ;gfgi@g?lww ONAY 11.04.2018 — 2018/54

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Cam boyama siireglerinde makine ve ekipmanlarin hazirlik iglemleri
1.1. Makine ve ekipmanlarin boyama iglemine hazirlanmasi
1.2. Cam boyamada kullanilan makine ve ekipmanlarinin bakim ve ariza belirleme iglemleri

2. Boyama uygulamalari
2.1. Boyama iglemi 6ncesi hazirlik
2.2. Boyama iglemi

2.3.Boyama islemi yapilan camlarin yiizey kontrolleri

3. Boyama ve makine bakimi uygulamalarinda ISG ve ¢evre koruma énlemleri
3.1.Boyama ve makine bakimi uygulamalarinda ISG énlemleri
3.2. Boyama ve makine bakimi uygulamalarinda ¢evre koruma dnlemleri

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

. AL Ygti?’:rlll:ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili g
= Basarim Araci
Boliim o
Olgiitii

Boyama ozelliklerine gore kurutma firininin isgleyisini
BG.1 (hiz, sicaklik ve benzeri) agiklar. D.22 11 T
BG.2 Cam boyamada kullanilan makinelerin galisirlik D22 11 T1

durumlarini agiklar.

Uretim siireclerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
BG.3 | periyodik bakim (Pnomatik hava, su, yag, motor, kayislar,| E.1.1-2 1.2 T1

kizak, piston ve benzeri) islemlerini agiklar.
BG.4 Boya makinesinin ve ekipmanlarinin ariza durumlarini ve E212 12 T1

kaynaklarini ayirt eder.
BG.5 | Ariza giderilme siireglerini takip eder. E.2.3 1.2 T1
BG.6 |Ipek baski kalip gesitlerini ayirt eder. D.1.2 2.1 T1
BG.7 | Cam boyamada kullanilan boya gesitlerini ayirt eder. D.1.2 2.1 T1
BG.8 |Boya hazirlama tekniklerini ayirt eder. D.1.2 2.1 T1
BG9 Puzgun b.oyama icin kullanilan araglarin (ragle ve styirici) D.12 21 T1

ozelliklerini agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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UMS Yeterlilik ) .
oo . oL Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BG.10 Ipek baskida goényeleme ve mesafe ayarlarinin 6nemini D12 21 T
aciklar.
BG.11 Bf)yama“sureglermd.e maqueye stirme 1§lem1nde camin, D23 29 T
yiizey, tiir ve kenar islemesinin 6nemini agiklar.
BG.12 | Boyama makinesinin ¢alisirligini agiklar. D.24 2.2 Tl
BG.13 | Istifleme siireclerini agiklar. D.3.3 2.3 T1
BG.14 | Etiketleme siireclerini acgiklar. D.3.2 2.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. i Ylgti(:’:rl:ll iIk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili
serie Basarim Araci
Boliim ENp
Olgiitii
BY 1 Boyama yapacagi camin ebat, tiirlerine gére makine D22 11 p1
ayarlarimi yapar.
Kurutma firininin ¢alisirhik kontroliinii yaparak ariza
BY.2 durumunda ariza bakim birimini haberdar eder. D.2.2 11 P1
BY 3 5;;;1;n hiz ve sicaklik ayarimi boyama 6zelliklerine gore D22 11 p1
BY 4 Boyam_a r_rlgk!neSInln ve ekipmanlarinin periyodik bakim E11-2 12 p1
ve temizligini yapar.
BY 5 Boyama rPaklnes1 ve ek1pr.rign-lar1n kontroliinii yaparak E212 12 p1
(hava, yag ve benzeri) eksigini tamamlar.
BY 6 Is emrine gore onceden hazirlanmis ipek baski D.1.1-2 21 p1
kalibini(serigrafi) secer.
BY 7 Ham‘rvlfanan ‘1'pek bas_kl kalibini, rggle Ve S1yIriclyl D12 21 p1
teknigine gére makineye yerlestirir.
BY 8 Makinede ipek baski kalibina gére cam gonyeleme ile D12 21 p1
kalip-cam mesafe ayarini yapar.
“BY.9 Is emrine gore istenilen renkte boyay1 teknigine gore D12 21 p1
hazirlar.
BY.10 |Cam ebadina gore uygun ragle ve s1yiriciy1 secer. D.1.1-2 2.1 P1
BY 11 Ik glkanvcamc'l'a yas boya kalinliginin siparise D.12 21 p1
uygunlugunu olger.
Boyamaya girecek camlarin yiizey kontrollerini 21
BY.12 |(temizlik, noktasal ve ¢izgisel hatalar ve benzeri) D.1.2 P1
yaparak uygun olmayan camlari ayirir.
*BY 13 Boyamaya girecek camlarin kalaysiz yiizeylerini D12 21 p1
belirleyerek konumlandirir.
BY.14 |Boyamaya girecek camlari 6l¢ii ve tiiriine gore siralar. D.2.1 2.1 P1
BY.15 |Camlara sirasina gdre boyama islemini uygular. D.2.3 2.2 P1
BY 16 Boyama makinesinin islerligini boyama siirecinde D24 29 p1
kontrol altinda tutar.
*BY 17 Boyama islemi yapilan camlarin siparise uygunlugunu D31 23 p1
kontrol ederek uygun olmayan camlar1 ayirir.
Boyama islemi yapilan camlar1 teknigine uygun sekilde
BY.18 ambalaj kabina (rafl1 araba, palet ve benzeri) istifler. D.33 2.3 P1
BY.19 |istiflenen camlarin etiketlenmesini siparise gore yapar. D.3.2 2.3 P1
Ise uygun KKD (is kiyafeti, koruyucu ayakkabi, eldiven,
*
BY.20 bileklik-kolluk, maske, gozliik ve benzeri) kullanir. Al3 31 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 21



18UY0357-4 / B5 Cam Boyama Yayin Tarihi:11/04/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik
. S . P Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
= Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
Hazirlik islemleri 6ncesinde hattin is giivenligi A.l.2-4,
*BY.21 | kontrollerini yaparak gerekli 6nlemleri alir. A.l7, 3.1 P1
A2.2
Uretim alaninin giivenlik onlemlerini (sartlandirilmi A.1.2-4,
*BY.22 gV ; ; AL7, 3.1 P1
oda) uygular. A2
Kullandig1 kimyasal maddelerin giivenlik 6nlemlerini A.1.2-4,
*BY.23 |t Ancust Kimy sy AL17, 3.1 P1
uygular. A2
BY.24 |Ortaya cikan atiklar cinsine uygun sekilde tasnif eder. A3.1-3 3.2 P1
BY.25 |Geri kazanilabilir cam ayirir. A3.1-3 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0357-4/Al: is Saghig ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
18UY0357-4/B1: Cam Kenar isleme Uygulamalari

18UY0357-4/B2: CNC ile Cam isleme Uygulamalar

18UY0357-4/B3: Asit ile Cam Isleme Uygulamalari

18UY0357-4/B4: Kum ile Cam Isleme Uygulamalari

18UY0357-4/B5: Cam Boyama Uygulamalari

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢cevreye atilan veya birakilan herhangi bir maddeyi,

ASIT ASINDIRMA: Cam yiizeyini dekoratif olarak asindirmak i¢in uygun kosullarda asindirici asit
uygulama islemini,

BiZOTE: Cam kenarlarinin rodaj islemi sonrasinda diiz, sekilli ve agil1 olarak elmas diskler ve uygun
kimyasallar ile isleme tabi tutularak parlatilmasini,

BONCUKLAMA: Camin iiretim hatalarindan kaynaklanan cam icerisindeki erimemis hammadde
kalintisini,

CNC: Programlanabilir (Bilgisayar destekli) otomatik olarak kenar ve yiizey islemesi yapabilen
makineyi,

DAYAMA: CNC ve boyama hattinda camin her defasinda sabit konumlandirilmast i¢in kullanilan
aparati,

DESEN AYRISTIRMA: Cam yiizey islemede ylizeye yapistirilan desen folyosunun islem yapilacak
kisimlarinin ayiklanmasini,

ENDUSTRIYEL CAM: Diiz camin, insaat, otomotiv, enerji, mobilya, beyaz esya, tarim ve bunun
gibi sektorlerde kullanilmak {izere, makine ve benzeri araglar ile kesim, kenar isleme, yiizey isleme,
1s1l islem gibi ek iglemlere tabi tutularak {iretilen islenmis camu,

FORMA: Sekilli kesilmis camin kenar islemini,

HAVSA: Cam yiizeyinde acilan delik kenarlarindaki pah kirmayz,

ISCO: Uluslararasi standart meslek siniflamasini,

ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

ISTIFLEME: Farkli ebatlardaki camlarin, sehpa veya arabaya uygun ayraglar konularak dizilmesini,
KALAYLI YUZ: Float camin iiretim asamasinda kalay ile temas eden yiizeyi,

KANAL ACMA: Cam yilizeylerinde dekoratif sekiller olusturmak amaciyla yapilan ¢izgisel oyma
islemini,

KENAR ISLEME: Uygun teknikler (rodaj, forma rodaj, zimpara gibi) ile cam kenarlarindaki
keskinligin alinmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, galisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlarn,

KUMLAMA: Cam yiizeyini dekoratif olarak asindirmak i¢in 6zel kumun (Silis, kuvars ve benzeri)
basingl hava ile piiskiirtiilmesi islemi,
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MAGAZIN: CNC tablasinda aparatlarin adreslendigi {initeyi,

MASKELEME: Yiizey islemesi yapilacak camin lizerinin yapiskan malzeme ile kapatilmasini,

NOZUL: Temper makinesi sogutma boliimii hava {ifleme noktalarini,

PAH KIRMA: Kesim sonrasi kenar ve kdselerde olusan keskinlikleri acili veya yuvarlak sekilde yok
etme islemini,

PNOMATIK: Hava ile ¢alisan sistemi,

PUL ATIGI: Kenar ve yiizey islemede, islenen yiizeydeki kenardan kopan yiizeysel kiigiik parcalari,

RAGLE: Ipek baski kalibindan boyay1 cam iizerine homojen dagilimini saglayan aparati,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢alismalari,

RODAJ: Cam kenarlarinin degisik formlarda (balik sirt1, diiz ve benzeri) elmas disklerle taslanmasini,

SATINA CAM: Asit ile bir yiizeyi matlastirilmis can,
SIYIRICI: Ipek baski kalibindan boyay1 toplayarak kalip iizerine yayan aparati,

SARTLANDIRILMIS ODA: Ortam 1s1s1 ve neminin istenilen degerlerde ayarlanarak sabitlenmis
odayi,
SEKERLENME: Kenar igleme sirasinda rodaj diski ve su yetersizliginden kaynakli piitiirlii yilizeyi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek,
zarar veya hasar verme potansiyelini,

YUZEY ISLEME: Cam yiizeyine yapilan delik ve kanal agma, kumlama, bizote gibi tiim islemleri,

ZIMPARA: Cam kenarlariin ve koselerinin dik ve yatay zimpara makinelerinde el kesmeyecek
diizeyde kenar temizligi ve diizeltme igleminin yapilmasini,

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 49): Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e  Meslek liselerinin kimya teknolojisi, seramik ve cam teknolojisi ile ilgili programlarinda en az 5
yil 6gretmen olarak caligsmig olmak,

e  Universitelerin kimya, makine, jeoloji, maden, endiistri, metaliirji, malzeme, elektrik/elektronik,
mekatronik, seramik ve ¢evre ile ilgili boliimlerinden lisans mezunu olmak ve cam isleme yapan
isletmelerin iretim iinitelerinde asgari 5 y1l deneyimli olmak,

e Cam isleme uygulamalarinda, liretim sefi, ustabasi ve benzeri olarak asgari 5 yil deneyimli olmak,

e En az lise mezunu olmak kaydiyla cam isleme elemani olarak asgari 7 yil deneyimli olmak.

Yukaridaki ozelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
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gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)i, 6lgme-degerlendirme ve dlgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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