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11UY0010-3 Celik Kaynakgis1 (Seviye 3) Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

ONSOZ

Celik Kaynakeis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin Ve

Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, MYK tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun
12/04/2011 tarih ve 2011/28 say1li1 karari ile onaylanarak yiirtirliige girmistir.

Celik Kaynakeist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 04/10/2011 tarih ve 2011/65 sayili MYK
Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Celik Kaynakgist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 25.11.2015 tarih ve 2015-60 sayili MYK
Yonetim Kurulu karari ile ikinci kez revize edilmistir.

Celik Kaynake¢ist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 02.08.2017tarih ve 2017/62 sayili MYK
Yonetim Kurulu karari ile tigiincii kez revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0010-3 Celik Kaynakgis1 (Seviye 3) Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliie konulmasinda temel Olgiitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik™’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Ol¢litler asagidaki sekilde tanimlanmastir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlart veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilime1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi c¢ercevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlar igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 i



12UY0010-3 Celik Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

11UY0010-3 CELIK KAYNAKCISI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiGiN ADI Celik Kaynakgisi

2 | REFERANS KODU 11UY0010-3

3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI ,

& SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7212

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
7 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017

Ulkemizde, celik malzemelerin ergitmeli kaynak
yontemlerinden herhangi birini elle veya yari mekanize
kaynak  donanimlarint  kullanarak  gerceklestirecek
isletme/kurumlara nitelikli personel arzinin saglanmasi,
bu faaliyetlerin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yliriitilmesi ve calismalarda kalitenin
8 | AMAC artirilmasi igin;

*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0010-3/A1 Kaynak Islemlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0010-3/B1 Elektrotla Ark Kaynagi (111)

11UY0010-3/B2 Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Kaynag: (114)

11UY0010-3/B3 Tel Elektrotla (Elle veya Yar:t Mekanize) Toz Altt Ark Kaynagi (121)
11UY0010-3/B4 Ozlii Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize) Toz Alt1 Ark Kaynagi (125)
11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi) (131)
11UY0010-3/B6 Tel Elektrotla Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Kaynag) (135)
11UY0010-3/B7 Aktif Koruyucu Gazla Ozlii Tel Elektrotla Metal-Ark Kaynagi (136)
11UY0010-3/B8 Aktif Koruyucu Metalik Ozlii Elektrotla Ark Kaynag1 (138)
11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynag (TIG Kaynagi) (141)
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12UY0010-3 Celik Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

11UY0010-3/B10 Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynagi (142)

11UY0010-3/B11 Boru Bigiminde Ozlii Elektrotlu Tungsten Asal Gaz Kaynag1 (143)
11UY0010-3/B12 indirgeyici Gaz Ve Kat1 Dolgu Malzemeli Tungsten Asal Gaz Kaynag1 (145)
11UY0010-3/B13 Plazma Ark Kaynagi (15)

11UY0010-3/B14 Oksi-Asetilen Kaynagi (311)

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimlerinin timiinden ve B grubu
yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur. TS EN ISO 9606-1 standardindaki
gosterimle yeterliligi belgesinde yazilir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Celik Kaynakegis1 (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

Belge almaya hak kazanan kisilere, MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi yaninda TS EN ISO 9606-1’e uygun
olarak hazirlanmis Mesleki Yeterlilik Belgesi Eki verilir.

TS EN ISO 9606-1 Madde 9.1’de belirtildigi iizere
13 | BELGE GECERLILIK SURESI belgenin gecerliligi segilen metoda gore 2 yil veya 3 yil
olarak degismektedir.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayn yeterliligi, TS EN ISO 9606-1 Madde
9.2’ de belirtilen yonteme gore her 6 ayda bir gdzetime
tabi tutulur.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gecerlilik siiresi
sonuna kadar devam eder.

Belge gecerlilik siiresinin  sonunda belge sahibinin
performanst TS EN ISO 9606-1 Madde 9.3’de bulunan
ve asagida tanimlanan yontemlerden biri kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) Belge gegerlilik siiresi 3 yil olanlar i¢in; 3 yil siirenin
BELGE YENILEMEDE sonunda belge sahibi yeniden sinava girerek bel-
15 | UYGULANACAK OLCME- gelendirilir.

DEGERLENDIRME YONTEMI b) Belge gegerlilik siiresi 2 yil olanlar igin, son 6 aya ait
yapmis oldugu 2 adet kaynak numunesine radyografik
veya ultrasonik veya tahribatli testlerden biri uygulanir.
Kaynaklar hatasiz veya tespit edilen hata kabul kriterleri
icerisinde yer aliyorsa belge gecerlilik siiresi 2 yil daha
uzatilir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

Giincelleyen Kurulus(lar):
Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu

YETERLILiGi GELISTIiREN

16 | KURULUS(LAR)
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12UY0010-3 Celik Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

YETERLILIGI DOGRULAYAN ) L
17 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
[k Onay:12/04/2011 — 2011/28
1g |MYK YONETIM KURULU ONAY | 01 No’lu Revizyon:04/10/2011 — 2011/65
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62
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11UY0010-3/ A1 Kaynak Islemlerinde is Saglig ve Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:03
Giivenligi

11UY0010-3/A1 KAYNAK ISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kaynak Islemlerinde Is Saglig1 ve Giivenligi
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | BIREVIZYON NO 03

C)REVIZYON TARIiHI 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0019-3 Otomotiv Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kaynak islemlerinde is saglig1 ve giivenligi konusunda yapmasi gerekenleri agiklar.
1.2: 1s giivenligi ile ilgili tehlike ve riskleri agiklar.

1.3: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini nasil uygulayacagini tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIiRIMIiNi Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK Metal Sektor Komitesi
KOMITESI

Ik Onay: 12/04/2011-2011/28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon:25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11
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11UY0010-3/ A1 Kaynak Islemlerinde is Saglig ve Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:03
Giivenligi

YETERLILIK BiRiM EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim icin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Acil durum
2. Alarm ve tehlike isaretleri
3. Cevre ve ¢evre kirliligi
4. Ekip i¢inde ¢aligma
5. Geri doniistimlii atik
6. Issaghg ve giivenligi
7. Islem dokiimantasyonu
8. Kalite giivence/yonetim sistemleri
9. Kayit tutma
10. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
11. Risk ve tehlike analizi
12. Tehlikeli atik
13. Temel ilk yardim
14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
15. Yangin ve yangindan korunma
16. Zamani iyi kullanma

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi lgili Birimi °8 Aiaa‘
Boliim |Basarim Olgiitii

BG.1 Is saghig V? guvenl¥g1n1 etkileyecek riskleri ve alinma- A1l 11 T1
s1 gereken Onlemleri siralar.

BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 T1
donanimlari agiklar.

BG.3 |Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini siralar. | A.1.4 11 T1

BG4 Yavpllan (iallsmaya ait ig alaninin giivenligini nasil Ald 11 T1
saglayacagini agiklar.
Gaz kagagi, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin

BG.5 |yiiksek oldugu calisma alanlarinda alinacak giivenlik| A.2.3 1.2 T1
onlemlerini tanimlar.

BG6 Kaynak gaz1 ile dumanlarlmr.l. ve 1.§1Fnalar1n1n A4 12 T1
zararlarin1 ve bunlardan korunma yontemlerini agiklar.

BG.7 Calisma ortafnmm havalandirilmasinin  énemini  ve A4 12 T1
nasil yapilacagini agiklar.

BG.S Amndav glder'lleme}'lece_k tirden tehlike durumlarinda A32 13 T1
yapacagi faaliyetleri tarif eder.

BG.9 Kaynak makinasina ait 6zel acil durum prosediirlerini A33 13 T1
aciklar.

BG.10 Af:ll durur.nllarda ilgili gorevlilere bildirimde bulunma A4l 13 T1
yontemlerini agiklar.
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11UY0010-3/ B1 Elektrotla Ark Kaynagi (111) Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:03

11UY0010-3/ B1 ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (111) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Elektrotla Ark Kaynag: (111)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Elektrotla ark kaynag techizatin1 hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.

1.4: Elektrotla ark kaynag1 islemlerini yapar.

Osrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali smav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalar ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5.boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6. boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla simavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigi
numunesi TS EN 1SO 9606-1 madde 6.4’¢ gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asiri kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi siirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.
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11UY0010-3/ B1 Elektrotla Ark Kaynagi (111)

Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:03

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.
YETERLILIK BIRIMINi Mesleki Yeterlilik Kurumu
9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY | [k Onay: 12/04/2011-2011-28
11 | TARIHI ve 01 No’lu Rev%zyon:04/10/2011-2011/65
SAYISI 02 No’lu Revizyon:25.11.2015-2015/60
03 no’lu Revizyon : 02.08.2017-2017/62

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig“i:

©OoNo Ok~ WNRE

el e e I ol =
O N U~ WNPRERO

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip ¢alismasi

Elektortla ark kaynagi

Is saghig1 ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler

Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlar1

. Kaynak teknikleri

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

. Makine ve gereglerin kullanimi

. Tehlikeli Atik

. Temel malzeme

. Temel iiretim siiregleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden kaynaklanan ¢evresel riskler
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11UY0010-3/ B1 Elektrotla Ark Kaynagi (111) Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:03

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi fpgin || 2000 e
vree Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.1 |Kaynak prosesinde kullanilan &lgii aletlerini tanimlar. 11 T1
BG.2 |Elektrotlarin muhafaza yontemlerini tanimlar. 11 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.4 |Kullanacag: sarf malzemeyi nasil sececegini agiklar. 1.2 T1
BG5S Kaynak 1$1§m1. sgasmda ortaya c¢ikan zararli gaz ve 12 T1
tozlarin etkilerini siralar.
BG.6 Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6&zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG.7 Kaypak yontem se}rtnames1nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG S ,:argrkaynag pense ve sase kablolarin1 baglamay tarif] 14 T
BG.9 |Kaynak tertibatinin olasi1 arizalarim agiklar. 1.4 T1
BG.10 Ana malzerzlenln gere'l'dlrdlgl On 1sitma ve pasolar 14 T1
arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.11 [Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini agiklar. 1.4 T1
BG.12 Kaynellf . kusurlarint ve sebeplerini nasil tespit 14 T
edecegini agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

) UMS Yeterlilik Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili |Birimi Bagarim e Araci
Boliim Olgiitii

*BY.1 |Dogru elektrot tip ve caplari secer. 1.1 P1

*BY 2 Kaynak makinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 P1
"~ |parametrelerin ayarini yapar. '

*BY 3 Taslak veya onaylanmig Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
™ |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '

BY 4 Kayngtllacak.parc;alarm WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1

Oncesi montajini yapar.

BY 5 ﬁa&r;ak ile birlestirilecek olan ylizeylerin temizligini 14 p1

BY.6 |Ark kaynagi pense ve sase kablolarini baglar. 1.4 P1

*BY 7 WPS/pWPS’nin  gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
" |pozisyonda kaynak yapar. '

BY.8 |Pasolar arasi ve son temizligini uygun sekilde yapar. 1.4 P1

BY 9 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun 6l¢i 14 P1
'~ |aletleri ile yapar. '

*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 p1
™" |donanimlari kullanir. '

*BY 11 Yap11an caligmaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 P1

talimatlarina uygun calisir.
*BY.12 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 13 I;agéllz;lr( yaparken ortaya ¢ikan atiklar uygun sekilde 99 Py

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/ B2 Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi (114)

11UY0010-3/ B2 GAZ KORUMASIZ OZLU TEL ELEKTROTLA ARK KAYNAGTI (114)

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Kaynagi (114)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | BIREVIZYON NO 03

C)REVIZYON TARIiHI 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Gaz korumasiz 6zlii tel elektrotla ark kaynag teghizatini hazirlar.
1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.

1.4: Gaz korumasiz 0zlii tel elektrotla ark kaynagi islemlerini yapar

Osrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi iglerde cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B2 birimine yonelik teorik smnav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali smav, TS EN 1SO 9606-1 standardinda belirtilen simav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigi
numunesi TS EN 1SO 9606-1 madde 6.4’¢ gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817°ye gore sinav parcasindaki asiri kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar i¢in C seviyesi, diger kusurlar igin
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11UY0010-3/ B2 Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark

Kaynagi (114)

Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

B seviyesi smuirlar1 i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava

son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI Mesleki Yeterlilik Kurumu
9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI ve SAYISI

[k Onay: 12/04/2011-2011-28

01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
02 No’lu Revizyon:25.11.2015-2015/60
03 no’lu Revizyon : 02.08.2017-2017/62

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

=

© oo No LN

e e N o =
0O ~NOO U~ WNPREO

Donanim ve araglarin kullanimi

Ekip caligmasi

Gaz/tozlar

Is saghgi ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri

Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri

Kaynak kalite kontrol metotlari

. Kaynak teknikleri

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

. Makine ve gereglerin kullanim1

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siirecleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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11UY0010-3/ B2 Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi (114)

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili |Birimi Basarim | °
- A Araci
Boliim Olciitii
BG.1 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 11 T1
BG.2 |Elektrotlarin muhafaza yontemlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.4 |Kullanacag: sarf malzemeyi nasil sececegini agiklar. 1.2 T1
BG5S Kaynak 1slc.3m1. ;1rasmda ortaya c¢ikan zararli gaz ve 12 T1
tozlarn etkilerini siralar.
BG 6 Kaynak isleminin yapilacagi alanm &zelliklerini 13 T
tanimlar.
BG.7 Kaypak yontem s:ilrtnamesmde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.8 (/;jrgrkaynagl pense ve sase kablolarini baglamay: tarif] 14 T1
BG.9 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarin agiklar. 1.4 T1
BG .10 Ana malzer{lenln gere'l'dlrdlgl On 1sitma ve pasolar 14 T1
arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.11 Kaynellf . kusurlarint ve sebeplerini nasil tespit 14 T1
edecegini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik . .
. : Degerl
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim egerlendirm
seTee L e Araci
Boliim Olgiitii
*BY.1 |Dogru elektrot tip ve boyutlar seger. 11 P1
*BY 2 Kaynak mgkmesmde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 P1
parametrelerin ayarin1 yapar.
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BY.3 | . . 14 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
*BY 4 ?aynﬁltllacak.pargalarm WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
BY 5 Kaynak ile birlestirilecek olan yiizeylerin temizligini 14 P1
yapar.
*BY.6 |Ark kaynagi pense ve sase kablolarini1 baglar. 14 P1
*BY 7 WPS/pWPS nin  gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.8 [|Pasolar aras1 ve son temizligini uygun sekilde yapar. 14 P1
BY 9 Kayna_k- prosesi boyunca gerekli dl¢iimleri uygun 6l¢ii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kigisel koruyucu 21 P1
donanimlari kullanir.
*BY 11 Ya_pllan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalan 21 p1
talimatlarina uygun galigir.
*BY.12 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 13 I;agsllzl; yaparken ortaya ¢ikan atiklar uygun sekilde 29 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/ B3 Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize) Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Toz Alt1 Ark Kaynagi (121)

11UY0010-3/ B3 TEL ELEKTROTLA (ELLE VEYA YARI MEKANIZE) TOZ ALTI ARK
KAYNAGI (121) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tel Elektrotla Toz Alt: Ark Kaynag: (121)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Tel elektrotla toz alt1 ark kaynag techizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak igleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.

1.4: Tel elektrotla toz alt1 ark kaynagi islemlerini yapar

Osrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN I1SO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
parcalari ile yapilir. TS EN I1SO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmasi gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav pargasindaki asir1 kaynak metali, agirt dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi sinirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gecmemelidir.
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11UY0010-3/ B3 Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize)
Toz Alt1 Ark Kaynagi (121)

Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava

son verilir.
YETERLILIiK BIRIMINi Mesleki Yeterlilik Kurumu
9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI ve SAYISI

[k Onay: 12/04/2011-2011-28

01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
02 No’lu Revizyon:25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Lo

©OoNo Ok~ LDN

el el el e N < =
© 0O ~NO U~ WNERO

Donanim ve araglarin kullanimi

Ekip caligmasi

Gaz/tozlar

Is sagh1 ve giivenligi

Kaynak agzi agma yontemleri

Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri

Kaynak kalite kontrol metotlari

. Kaynak teknikleri

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

. Makine ve gereglerin kullanimi

. Tehlikeli Atik

. Temel malzeme

. Temel tiretim stiregleri

. Toz alt1 kaynag1

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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11UY0010-3/ B3 Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize) Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Toz Alt1 Ark Kaynagi (121)

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
oo . UMS Yeterlilik | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi flgili |Birimi Basarim Aracl
Boliim Olciitii
BG.1 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynak teli, toz tipleri ve boyutlar tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG4 K"ullanacagl. sarf malzemenin sec¢imini ve muhafaza 12 T1
yontemlerini agiklar.
BG5S Kaynak 1slf:rn1. s.1ras1nda ortaya ¢ikan zararli gaz ve 12 T1
tozlarn etkilerini siralar.
BG6 Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG.7 Kaypak yontem se}rtnames1nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.8 |Kaynak yontemine 6zel diizenekleri agiklar. 14 T1
BG.9 |Kaynak tertibatinin olasi1 arizalarini agiklar. 14 T1
BG.10 Ana malzerflenln gere'l'dlrdlgl On 1sitma ve pasolar 14 T1
arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.11 Kaynetlf . kusurlarint ve sebeplerini nasil tespit 14 T1
edecegini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Y;ti?’:rlll"llilk Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili ge Hrme
Biliim Basarim Araci
" Olciitii
*BY.1 |Dogru kaynak teli, toz tipleri ve boyutlarini seger. 11 P1
*BY 2 Kaynak mzllkmesmde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 P1
parametrelerin ayarin1 yapar.
BY 3 Keiynak tozu beslemesini ve dogru geri kazanilmasini 11 P1
saglar.
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BYA4 | . . 1.4 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
BY.5 |Kaynatilacak pargalarin temizligini yapar. 14 P1
BY 6 Tovz altt kaynak kafasim1 ve sase kablosunu dogru 14 P1
baglar.
BY 7 {(aynz.ltllacak' par¢alarn WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1
Oncesi montajini yapar.
*BY 8 WP_S/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.9 |Pasolar aras1 ve son temizligini uygun sekilde yapar. 14 P1
BY 10 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun oOl¢ii 14 P1
aletleri ile yapar.
*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.
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11UY0010-3/ B3 Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize) Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Toz Alt1 Ark Kaynagi (121)

Yeterlilik
UMS ;ti?’ir’rlﬂl Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
*BY 12 Ya.pllan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 P1
talimatlarina uygun caligir.
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 I;agglle;l; yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 29 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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11UY0010-3/ B4 Ozlii Tel Elektrotla (Elle veya Yari Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Mekanize) Toz Alt1 Ark Kaynagi (125)

11UY0010-3/ B4 OZLU TEL ELEKTROTLA (ELLE VEYA YARI MEKANIZE) TOZ ALTI ARK
KAYNAGI (125) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMT ADI Ifgz;i;l“gll (I?leeé()trOtla (Elle veya Mekanize) Toz Alt1 Ark
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Ozlii tel elektrotla toz alt1 ark kaynag: techizatin1 hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Ozlii tel elektrotla toz alt1 ark kaynagi islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde gevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali smav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, agir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
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11UY0010-3/ B4 Ozlii Tel Elektrotla (Elle veya Yari
Mekanize) Toz Alt1 Ark Kaynagi (125)

Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

B seviyesi siirlari i¢cinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava

son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI Mesleki Yeterlilik Kurumu
9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI ve SAYISI

[k Onay: 12/04/2011-2011-28

01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig“i:

© oo N DN R

PR R R R R R R R R
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Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip ¢aligmasi

Gaz/tozlar

Is saghigi ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler

Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari

. Kaynak teknikleri

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Kullanilan malzeme ve gereglerin dzellikleri

. Makine ve gereclerin kullanimi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel iiretim siiregleri

. Toz alt1 kaynagi

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler
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11UY0010-3/ B4 Ozlii Tel Elektrotla (Elle veya Yari Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Mekanize) Toz Alt1 Ark Kaynagi (125)

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
o . ums | Yeterlilik | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi flgili |Birimi Bagarim Aract
Boliim Olciitii
BG.1 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynak teli, toz tipleri ve boyutlar tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG4 Kjlllanaca.gl. sarf malzemenin secimini ve muhafaza 12 T1
yontemlerini agiklar.
BG5S Kaynak 1$1§m1. s.1ras1nda ortaya ¢ikan zararli gaz ve 12 T1
tozlarn etkilerini siralar.
BG6 Kaynak isleminin yapilacagi alanin 06zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG.7 K'ay.nak. yontem srimnamesmde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.8 |Kaynak yontemine 6zel diizenekleri aciklar. 14 T1
BG.9 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarini agiklar. 14 T1
BG.10 Ana malzerilenin gere'lftirdigi On 1sitma ve pasolar 14 T1
arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.11 Kaynail? . kusurlarin1 ve sebeplerini nasil tespit 14 T1
edecegini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. L Ygti?’:rlll:ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili g
vTee Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BY.1 |Dogru kaynak teli, toz tipleri ve boyutlarini secer. 11 P1
BY 2 Kaynak mgkmesmde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 p1
parametrelerin ayarini yapar.
BY 3 Kalynak tozu beslemesini ve dogru geri kazanilmasini 11 p1
saglar.
“BY 4 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
" |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
BY.5 |Kaynatilacak pargalarin temizligini yapar. 14 P1
BY 6 To? alt1 kaynak kafasimi ve sase kablosunu dogru 14 p1
baglar.
BY 7 {(ayne.ltllacak' parcalarimn WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
“BY 8 WP_S/pWPS nin  gerektirdigi hizda ve uygun 14 p1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.9 |Pasolar aras1 ve son temizligini uygun sekilde yapar. 1.4 P1
BY 10 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun 6l¢ii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY.11 |Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 2.1 P1
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11UY0010-3/ B4 Ozlii Tel Elektrotla (Elle veya Yari Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Mekanize) Toz Alt1 Ark Kaynagi (125)

Yeterlilik
. DS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili &
= Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
donanimlar1 kullanir.
*BY 12 Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 p1
" |talimatlarina uygun ¢alisir. '
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde 29 p1
" |depolar. '

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynag: (MIG Kaynagi) (131)

11UY0010-3/B5 TEL ELEKTROTLA METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI)
(131) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI EZI Iyie;;r&t;all)wetal_Ark Asal Gaz Kaynag1 (MIG
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Metal-ark asal gaz kaynagi (MIG) kaynagi techizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak igleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Metal-ark asal gaz kaynag: (MIG) islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: BS birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): BS birimine yonelik performansa dayali smnav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, agir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
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11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynag: (MIG Kaynagi) (131)

B seviyesi smuirlar1 i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIiRiIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Tk Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

1. Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi
Is sagh1 ve giivenligi
Kaynak agzi agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi
Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

© oo N LN
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. Makine ve gereglerin kullanimi

[EEN
SN

. Metal ark gaz kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siire¢leri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

el el el
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EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynag: (MIG Kaynagi) (131)

a) BILGILER
; UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim g
- A Araci
Boliim Olciitii
BG.1 |Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar. 11 T1
BG.2 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG4 Kaynak isleminin yapilacagi alanin &zelliklerini 13 T
tanimlar.
BG5S Kaypak yontem svartnamesmde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini 14 T1
siralar.
BG.7 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarini agiklar. 1.4 T1
Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi
BG.8 - > 1.4 Tl
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yontemini 14 T1
aciklar.
BG.10 [Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar. 14 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Ylgti(:’:rI: iIk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
Biliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 Kaynak mak?nesmde WPS/pWPS’e gore uygun 11 P1
parametrelerin ayarin1 yapar.
BY.2 |Kaynak oncesi tel makarasinin kontroliinil yapar. 11 P1
*BY.3 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BYA4 | . . 1.4 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
*BY 5 ?aynz.ltllacaklpargalarm WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1
Oncesi montajini yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
*BY.6 |ve gaz hortumlar ile ilgili gerekli kontrolleri ve 14 P1
montaj1 yapar.
BY.7 |Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar. 14 P1
*BY 8 WP'S/pWPS nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.9 |Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 10 Kayna_k- prosesi boyunca gerekli dlglimleri uygun 6l¢ii 14 P1
aletleri ile yapar.
*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.
*BY 12 Ya.pllan caligmaya ait uyari isaret ve levhalar 21 p1
talimatlarina uygun calisir.
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11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynag: (MIG Kaynagi) (131)

i Y;ti?'::::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
*BY.13 |Yaptig1 islemle ilgili formlar: doldurur. 2.2 P1
*BY 14 I;a;g:zlr( yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 99 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/B6 Tel Elektrotla Metal-Ark Aktif Gaz Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi (MAG Kaynagi) (135)

11UY0010-3/B6 TEL ELEKTROTLA METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI)
(135) YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI EZI Iyileglf;rz)lt;% I)\/IetaI-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B6
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Metal-ark aktif gaz kaynagi (MAG) techizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Metal-ark aktif gaz kaynagi (MAG) islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde gevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B6 birimine yonelik teorik sinav Ek B6-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B6-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B6 birimine yonelik performansa dayali smav, TS EN I1SO 9606-1 standardinda belirtilen siav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6. boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B6-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, agir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
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B seviyesi siirlari i¢cinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava

son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI Mesleki Yeterlilik Kurumu
9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI ve SAYISI

[k Onay: 12/04/2011-2011-28

01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B6]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in agagida tamimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig“i:

Lo

©oNo ks wWN

el el el el o =
© 0O ~NOoO U~ WNDERERO

Donanim ve araglarin kullanimi

Ekip calismasi

Is saghgi ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri

Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri

Kaynak kalite kontrol metotlari

Kaynak teknikleri

. Kontrol ve uygulama teknikleri

. Koruyucu gaz/tozlar

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

. Makine ve gereglerin kullanimi

. Metal ark gaz kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siirecleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler
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Kaynagi (MAG Kaynagi) (135)

EK [B6]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
R . UMS .. lee 5 Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim
e L Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 |Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar. 11 T1
BG.2 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG4 Kaynak isleminin yapilacagr alanin 6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG5S K.ay.nak. yontem %aMam651nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini 14 T1
siralar.
BG.7 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarin agiklar. 14 T1
BGS Ana m?lzemenin gerektirdigi On 1s1tma ve pasolar arasi 14 T1
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yOntemini 14 T1
aciklar.
BG.10 [Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar. 14 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
IMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
Biliim Basarim Araci
Olciitii

BY 1 Kaynak mak?nesmde WPS/pWPS’e gore uygun 11 P1

parametrelerin ayarin1 yapar.

BY.2 |Kaynak dncesi tel makarasinin kontroliinii yapar. 11 P1
*BY.3 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
*BY 4 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 P1

"~ Isini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
BY 5 Kayngtllacak.pargalarln WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
*BY.6 |ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri ve 14 P1
montaj1 yapar.

BY.7 |Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar. 14 P1
“BY 8 WP_S/pWPS nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1

pozisyonda kaynak yapar.
BY.9 |Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru seger. 14 P1
BY 10 Kayna_k- prosesi boyunca gerekli dlglimleri uygun 6lgii 14 P1
aletleri ile yapar.

*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY.12 |Yapilan caligmaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 P1
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Yeterlilik
UMS ;ti(:’ir’rlﬂl Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii
talimatlarina uygun calisir.
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 Id(eaggizl; yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde 29 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/B7 Aktif Koruyucu Gazla Ozlii Tel Elektrotla Yaymn Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Metal-Ark Kaynag: (136)

11UY0010-3/ B7 AKTIF KORUYUCU GAZLA OZLU TEL ELEKTROTLA METAL-ARK
KAYNAGTI (136) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI élg;lrtl“ ;;)(rjlggl)cu Gazla Ozlii Tel Elektrotla Metal-Ark
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B7
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgeilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Aktif koruyucu gazla 6zlii tel metal-ark kaynagi techizatini hazirlar.
1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak igleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Aktif koruyucu gazla 6zIii tel metal-ark kaynagi islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B7 birimine yonelik teorik sinav Ek B7-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK B7-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B7 birimine yonelik performansa dayali smav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalari ile yapilir. TS EN 1SO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B7-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi smirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BIRIMINi Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Tk Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B7]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim icin asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
Donanim ve arac¢larin kullanimi
Ekip ¢aligmasi
Is saghig1 ve giivenligi
Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig
Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlar1
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereglerin dzellikleri

© o No LN RE

e el
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. Makina ve gereclerin kullanimi

H
o

. Metal ark kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim stiregleri

e
~N o O

18. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
18. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

EK [B7]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
UMs Yeterlilik . .
. : S Degerlend
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim caeriendirme
saree N Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 |Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar. 11 T1
BG.2 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.4 Kaynak isleminin yapilacagr alanin 06zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG5S K.ay.nak. yontem %aMam651nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini 14 T1
siralar.
BG.7 |Kaynak tertibatinin olasi1 arizalarini agiklar. 14 T1
BG.S Ana m?lzemenin gerektirdigi On 1s1tma ve pasolar arasi 14 T1
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yOntemini 14 T1
aciklar.
BG.10 [Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar. 14 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?’:rlll"llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili £
Béliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 Kaynak mak?nesmde WPS/pWPS’e gore uygun 11 P1
parametrelerin ayarin1 yapar.
BY.2 |Kaynak dncesi tel makarasinin kontroliinii yapar. 11 P1
*BY.3 |Kullanacag: sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BYA4 | . . 14 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
BY 5 ?ayngtllacaklpargalarln WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajin1 yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
*BY.6 |ve gaz hortumlari ile ilgili gerekli kontrolleri ve 14 P1
montaj1 yapar.
BY.7 |Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar. 14 P1
*BY 8 WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.9 |Koruyucu gazin ¢esidi ve debisinin dogru seger. 14 P1
BY 10 Kayna_k- prosesi boyunca gerekli dlglimleri uygun 6lgii 14 P1
aletleri ile yapar.
*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlari kullanir.
*BY 12 Ya.pllan caligmaya ait uyari isaret ve levhalar 21 p1
talimatlarina uygun galigir.
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Yeterlilik
UMS ;ti?’ir’rlﬂl Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 I;a;g:zlr( yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 99 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/ B8 AKTiF KORUYUCU METALIK OZLU ELEKTROTLA ARK KAYNAGI (138)

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI élg;lrtl“ ;;)(rjlgél)cu Metalik Ozlii Elektrotla Ark
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B8
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 25.11.2015
5 | B)REVIZYON NO 03

C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN ISO 9606-1 Kaynakg¢ilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Aktif koruyucu metalik 6zlii elektrotla ark kaynagi teghizatini hazirlar.
1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Aktif koruyucu metalik 6zlii elektrotla ark kaynagi islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde gevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B8 birimine yonelik teorik sinav Ek B8-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B8-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B8 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B8-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin,
performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla simavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigi numunesi TS
EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili olmas1 gerekir.
Ayrica, EN ISO 5817’ye gore smav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik,
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asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenari kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢cin B seviyesi
sinirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRIMINi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

[k Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B8]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Is saglhg ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

=

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri
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. Makine ve geregclerin kullanimi
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. Metal ark kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siirecleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

el el el e
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EK [B8]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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11UY0010-3/B8 Aktif Koruyucu Metalik Ozlii Elektrotla Yayin Tarihi:25.11.2015 Rev. No:03
Ark Kaynag: (138)

a) BILGILER
UMs Yeterlilik . .
. : D lend
No Bilgi ifadesi lgili |Birimi Bagarim| o & o me
sores - Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 |Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar. 11 T1
BG.2 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.4 Kaynak isleminin yapilacagr alanin 6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG5S K.ay.nak. yontem %aMam651nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve teghizatini 14 T1
siralar.
BG.7 |Kaynak tertibatinin olas1 arizalarini agiklar. 14 T1
BG.S Ana m?lzemenin gerektirdigi On 1s1tma ve pasolar arasi 14 T1
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yOntemini 14 T1
aciklar.
BG.10 [Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar. 14 T1
b)BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?’:rlll"llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili £
Boliim Basarim Araci
Olciitii
BY 1 Kaynak mak?nesmde WPS/pWPS’e gore uygun 11 P1
parametrelerin ayarin1 yapar.
BY.2 |Kaynak dncesi tel makarasinin kontroliinii yapar. 11 P1
*BY.3 |Kullanacag1 sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BYA4 | . . 1.4 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
BY 5 ?aynz.ltllacaklpargalarm WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1
Oncesi montajini yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
*BY.6 |ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli kontrolleri ve 14 P1
montaj1 yapar.
BY.7 |Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar. 14 P1
*BY 8 WPS/pWPS’in gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda 14 P1
kaynak yapar.
BY.9 |Koruyucu gazin gesidi ve debisinin dogru seger. 14 P1
P S i Slotmlen Slet
BY 10 w S/[_)\-V S’ boyunca gerekli dlgiimleri uygun dl¢ii 14 P1
aletleri ile yapar.
*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.
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11UY0010-3/B8 Aktif Koruyucu Metalik Ozlii Elektrotla Yayin Tarihi:25.11.2015 Rev. No:03
Ark Kaynag: (138)

Yeterlilik
DS ;ti?’ir’rlﬂl Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
*BY 12 Ya.pllan caligmaya ait uyar isaret ve levhalari 21 P1
talimatlarina uygun caligir.
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 I;agglle;l; yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 29 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi) (141)

11UY0010-3/B9 TUNGSTEN ASAL GAZ KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141) YETERLILIK
BIiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Kaynagi) (141)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B9
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | BIREVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIiHI 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Tungsten asal gaz kaynag (TIG) techizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.

1.4: Tungsten asal gaz kaynagi (TIG) islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde g¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B9 birimine yonelik teorik sinav Ek B9-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B9-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B9 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
parcalari ile yapilir. TS EN I1SO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B9-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn,
performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla smavin genelinden asgari %80 bagar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigt numunesi TS
EN ISO 9606-1 madde 6.4’¢ gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili olmasi gerekir.
Ayrica, EN I1SO 5817°ye gore sinav pargasindaki agir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik,
asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlart i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi
siirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gecmemelidir.
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11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi) (141)

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BIRIMINi Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Tk Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B9]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip calismasi

Is saglhgi ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

Lo

Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri
. Makine ve gereglerin kullanimi
. Tehlikeli atik
. Temel malzeme
. Temel {iretim siirecleri

©oNo ks WN

e N s o =
~No O~ WNPRO

. Tungsten asal gaz kaynagi
. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar

ol o
© ™

. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

EK [B9]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi) (141)

a) BILGILER

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim g
= P Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG3 Kaynak isleminin yapilacagi alanin &zelliklerini 13 T
tanimlar.
BG.4 Kaypak yontem svartnamesmde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG5S Do'gru koruyucu gazi ile debisini segme yontemlerini 14 T
tarif eder.
BG.6 |Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini agiklar. 14 T1
Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi
BG.7 - > 1.4 Tl
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.8 Kaynak kusurlarimi ve sebeplerini nasil tespit edecegini 14 T1
aciklar.
Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun
sivriltilerek hazirlanmas1 esnasinda toryum oksit
BG.9 . o 14 Tl
parcaciklarinin ortama yayilmasinin nasil 6nlenecegini
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
. Birimi Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS i egerlendirme
Igili Basarim Araci
Boliim Olgiitii
BY 1 Kaynak me.lkinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 p1
parametrelerin ayarin1 yapar.
*BY.2 |Dogru nozulu secer. 11 P1
BY.3 |Ark kaynagi torg ve sase kablolarini dogru baglar. 11 P1
*BY.4 |Kullanacagr sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
*BY.5 |[Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder. 1.4 P1
BY 6 {(ayne'ltllacak. parcalarin WPS/pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
*BY 7 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
"~ |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
*BY .8 WPS/pWPS'in gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda 14 p1
kaynak yapar.
BY 9 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli 6lgtimleri uygun ol¢i 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.
*BY 11 Ya.pllan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 p1
talimatlarina uygun calisir.
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11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03
Kaynagi) (141)

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS sirimi Degerlendirme
Igili Basarim Araci

Boliim Olcﬁtﬁ

Tehlikeli ve zararl atiklar i¢in gerekli dnlemleri alarak

*BY.12 .. y 2.2 P1
gecici olarak depolamasini saglar.

*gYy .13 |Yaptigl islemle ilgili formlart doldurur. 59 P1

*BY 14 Kaynak yaparken ortaya c¢ikan atiklar1 uygun sekilde 99 o1

depolar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/B10 Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynagi (142) Yaymn Tarihi:25.11.2015 Rev. No:03

11UY0010-3/B10 OTOJEN TUNGSTEN ASAL GAZ KAYNAGI (142) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynagi (142)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B10
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.11.2015
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Otojen Tungsten asal gaz kaynagi techizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Otojen Tungsten asal gaz kaynagi islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi iglerde cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B10 birimine yonelik teorik sinav Ek B10-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segcenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongériillen tim bilgi ifadelerini (Ek B10-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B10 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN 1SO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
parcalari ile yapilir. TS EN I1SO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B10-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, agir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi sinirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.
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11UY0010-3/B10 Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynagi (142) Yaymn Tarihi:25.11.2015 Rev. No:03

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRIMINi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Ik Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BIRiMi EKLERI
EK [B10]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Lo

Is saghi ve giivenligi
Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi
Kaynak dikisinin diizgiinliigline etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlar1
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

© oo N Ok LN
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. Makina ve gereglerin kullanim1

. Otojen tungsten asal gaz kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siire¢leri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

el el e
© o ~N o U N

EK [B10]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanlacak Kontrol Listesi
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11UY0010-3/B10 Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynagi (142) Yaymn Tarihi:25.11.2015 Rev. No:03

a) BILGILER
Yeterlilik
o e . UMS | . . eFe i Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi o ... |Birimi Basarim
gili .o Araci
BG.1 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.3 Kaynak isleminin yapilacagi alanin &zelliklerini 13 T1
tanimlar.
Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi
BG.4 |bilgilerin yer alacagin agiklar. 1.4 T1
BG5S Do'gru koruyucu gazi ile debisini segme yoOntemlerini 14 T1
tarif eder.
BG6 Ana mfilzemenln %erektlrdlgl On 1s1tma ve pasolar arasi 14 T1
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.7 Kaynak Pr0§edﬁr Sartnamesi“ne (WPS/pWPS) gore 14 T1
parametreleri ayarlamasini agiklar.
BG.8 [Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar. 14 T1
Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun
BG9 sivriltilerek hazirlanmas1 esnasinda to‘ljyum 0551‘? 14 T1
pargaciklarinin ortama yayilmasinin nasil énlenecegini
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UL Ygtitla’:rlll”llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
e Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
BY 1 Kaynak mgkmesmde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 p1
parametrelerin ayarini yapar.
*BY.2 |Dogru nozulu secer. 11 P1
BY 3 Ark boyutumi dogl:u secerek kaynagi tor¢ ve sase 11 p1
kablolarini dogru baglar.
BY.4 |Koruyucu gazin ¢esidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 5 {(aynz'ltllacak. par¢alarn WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
“BY 6 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
" |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
“BY 7 WP_S/pWPS nin  gerektirdigi hizda ve uygun 14 p1
pozisyonda kaynak yapar.
BY 8 Kayna_k. prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun 6l¢ii 14 p1
aletleri ile yapar.
“BY .9 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 p1
donanimlari kullanir.
*BY 10 Yapﬂan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 p1
talimatlarina uygun calisir.
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili 8
v Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
*BY 11 Tehhkeh ve zararl atiklar i¢in gerekli onlemleri alarak 29 p1
gecici olarak depolamasini saglar.
*gy 12 | Yaptigl islemle ilgili formlar1 doldurur. 29 P1
*BY .13 Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde 29 p1
" |depolar. '

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/B11 BORU BiCIMINDE OZLU ELEKTROTLU TUNGSTEN ASAL GAZ
KAYNAGI (143) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ezl}"]un fglc;zrlnig?e Ozlii Elektrotlu Tungsten Asal Gaz
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B11
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.11.2015
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Boru bigiminde 6zlii elektrotlu tungsten asal gaz kaynagi techizatini hazirlar.
1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

1.3: Kaynak igleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Boru bi¢iminde 6zlii elektrotlu tungsten asal gaz kaynagi islemlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 2: iISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde g¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B11 birimine yonelik teorik sinav Ek B11-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongériillen tim bilgi ifadelerini (Ek B11-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B11 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B11-2) tamam1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigi
numunesi TS EN 1SO 9606-1 madde 6.4’¢ gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
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asirt kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi siirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRIMINi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Ik Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B11]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Lo

Is sagh1 ve giivenligi
Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig
Kaynak dikisinin diizgiinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

©ooN kLN

e el
w N Rk o

. Makine ve geregclerin kullanimi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siirecleri

. Tungsten asal gaz kaynag1 becerisi

el e
0 ~N O U

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar

[N
O

. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

EK [B11]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi Ifadesi ilgili |Birimi Basarim|  °
sy oo A Araci
Boliim Olciitii
BG.1 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG3 Kaynak isleminin yapilacagr alanin 6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG4 K.ay.nak. yontem %aﬂnames1nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BGS Dolgru koruyucu gazi ile debisini segme yontemlerini 14 T1
tarif eder.
BG.6 |Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini agiklar. 14 T1
BG.7 Ana mfllzemenin fgerektirdi{;i On 1s1itma ve pasolar arasi 14 T1
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.S Kaynak kusurlarin1 ve sebeplerini nasil tespit edecegini 14 T1
aciklar.
Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun
BG.9 sivriltilerek hazirlanmas1 esnasinda tonljyum OE{‘SIF 14 T1
pargaciklarinin ortama yayilmasinin nasil énlenecegini
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS PR . .
. 5 Birim Degerl
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili trim egerlendirme
st Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 1 Kaynak mellkinesinde WPS/pWPS’e gére uygun 11 p1
parametrelerin ayarini yapar.
*BY.2 |Dogru nozulu secer. 11 P1
BY.3 |Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarint dogru baglar. 11 P1
*BY.4 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
*BY.5 |[Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 6 {(ayne.ltllacak. parcalarin WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
*BY 7 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
~|sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
*BY 8 WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 p1
pozisyonda kaynak yapar.
BY 9 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli dl¢iimleri uygun dlgii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlari kullanir.
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VS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figiti | Ciimi | Degerlendirme
e Basarim Aracl
Boliim vl
Olgiitii
*BY 11 Yapﬂan caligmaya ait uyari isaret ve levhalan )1 o1
talimatlarina uygun calisir.
*BY 12 Teh.hkeh ve zararh atiklar 1(;1{1 gerekli onlemleri alarak 25 o1
gecici olarak depolamasini saglar.
*gYy 13 | Yaptigl islemle ilgili formlari doldurur. 29 P1
*BY .14 I;aggllzl: yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 29 o1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/B12 INDIRGEYICi GAZ VE KATI DOLGU MALZEMELI TUNGSTEN ASAL
GAZ KAYNAGI (145) YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI glglzirgz};ircl:; g(;rcg 2;(; Kat1 Dolgu Malzemeli Tungsten Asal
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B12
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: indirgeyici gaz ve kat1 dolgu malzemeli tungsten asal gaz kaynag techizatin1 hazirlar.
1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Indirgeyici gaz ve kat1 dolgu malzemeli tungsten asal gaz kaynag: islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: iISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uvar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B12 birimine yonelik teorik sinav Ek B12-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongériillen tim bilgi ifadelerini (Ek B12-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B12 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B12-2) tamam1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla simnavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigi
numunesi TS EN 1SO 9606-1 madde 6.4’¢ gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
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asirt kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi siirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRIMINi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

Ik Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B12]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Donanim ve araglarin kullanimi

=

2. Ekip calismasi

3. Issaghg ve giivenligi

4. Kaynak agzi agma yontemleri

5. Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi

6. Kaynak dikisinin diizgiinliigiine etki eden faktorler
7. Kaynak kalite gereklilikleri

8. Kaynak kalite kontrol metotlar1

9. Kaynak teknikleri

10. Kontrol ve uygulama teknikleri

11. Koruyucu gaz/tozlar

12. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri
13. Makina ve gereglerin kullanim1

14. Tehlikeli atik

15. Temel malzeme

[EY
(op]

. Temel {iretim siire¢leri

=
~

. Tungsten asal gaz kaynagi
. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

=
©

EK [B12]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi Ilgili |Birimi Basarim &
sy oo A Araci
Boliim Olciitii
BG.1 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG3 Kaynak isleminin yapilacagr alanin 6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG4 K.ay.nak. yontem %aﬂnames1nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BGS Dolgru koruyucu gaz1 ile debisini segme yontemlerini 14 T1
tarif eder.
BG.6 |Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini agiklar. 14 T1
BG.7 Ana mfllzemenin fgerektirdi{;i On 1s1itma ve pasolar arasi 14 T1
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BGS Kaynak kusurlarini ve sebeplerini nasil tespit edecegini 14 T1
aciklar.
Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun
BG.9 sivriltilerek hazirlanmas1 esnasinda tonljyum ka‘Si"[ 14 T1
pargaciklarinin ortama yayilmasinin nasil énlenecegini
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Birimi Degerlendirme
igili Basarim Araci
Boliim (")lg:iitii
BY 1 Kaynak mzllkinesinde WPS/pWPS’e  gbre uygun 11 P1
parametrelerin ayarini yapar.
*BY.2 |Dogru nozulu secer. 11 P1
BY.3 |Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar. 11 P1
*BY.4 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
*BY.5 |Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 6 {(ayne.ltllacak' parcalarimn WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
*BY 7 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
" |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
*BY 8 WPS/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 p1
pozisyonda kaynak yapar.
BY 9 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli dl¢iimleri uygun dlgii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlart kullanir.
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS sirimi Degerlendirme
Igili Basarim Araci

Bolim|  Q)giitii

Yapilan c¢aligmaya ait uyari isaret ve levhalar

*BY.11| . 2.1 P1
talimatlarina uygun calisir.
*BY 12 Tehhkeh ve zararl atiklar 1(;1{1 gerekli onlemleri alarak 29 P1
gecici olarak depolamasini saglar.
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 Kaynak yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 29 P1
" |depolar. '

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0010-3/ B13 PLAZMA ARK KAYNAGI (15) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Plazma Ark Kaynag (15)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B13
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Osgrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Plazma ark kaynagi techizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Plazma ark kaynagi islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde gevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B13 birimine yonelik teorik sinav Ek B13-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongodriillen tiim bilgi ifadelerini (Ek B13-2)
olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B13 birimine yonelik performansa dayali simav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B13-2) tamam1 performansa dayali sinav ile 6lgiilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptigi
numunesi TS EN 1SO 9606-1 madde 6.4’¢ gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore siav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asirt niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi siirlari icinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegmemelidir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava

son verilir.
YETERLILIK BiRiMIiNi Mesleki Yeterlilik Kurumu
9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulus(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BiRiMiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
Tk Onay: 12/04/2011-2011-28
11 MYK S{ONETiM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B13]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Is saglhg ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

Lo

Kaynak dikisinin diizgtinliigtine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari
Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri
. Makine ve geregclerin kullanimi

©Oo Nk~ WDN
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. Plazma kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel tiretim stiregleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar

e el i e v
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. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

EK [B13]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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a) BILGILER
UMS Yeterlilik 5 .
No Bilgi ifadesi flgili |Birimi Basarim | cEeriendirme
saree - Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 |Kaynak prosesinde kullanilan &l¢ii aletlerini tanimlar. 11 T1
BG.2 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 12 T1
BG.3 [Kullanacag: sarf malzemenin segimini agiklar. 1.2 T1
BG.4 Kaynak isleminin yapilacagi alanm &zelliklerini 13 T1
tanimlar.
Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi
BG.5 |bilgilerin yer alacagini agiklar. 1.4 T1
BG.6 |Torg ve temas ucunun tip ve boyutunu tamimlar. 14 T1
BG.7 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarini agiklar. 14 T1
BG.8 Ana malzerzlenin gere'lftirdigi On 1sitma ve pasolar 14 T1
arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Kaynavlf . kusurlarint ve sebeplerini nasil tespit 14 T1
edecegini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?’:rlll"llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili £
Biliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.1 |Dogru elektrot tip ve boyutlar seger. 11 P1
BY 2 Kaynak mgklnesmde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 p1
parametrelerin ayarin1 yapar.
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BY.3 | . . 1.4 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
BY 4 Kaynatilacak pargalarin WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1

Oncesi montajini yapar.

Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
BY.5 |ve gaz hortumlart ile ilgili gerekli kontrolleri ve ve 14 P1
montaj1 yapar.

WPS/pWPS’nin  gerektirdigi hizda ve uygun

*BY.6 . 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.7 |Kaynak arkini ve banyosunu ¢evre sartlarindan korur. 14 P1
BY.8 |Pasolar arasi ve son temizligini uygun sekilde yapar. 14 P1
BY 9 Kayna_k. prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun olcii 14 P1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.
*BY 11 Ya.pllan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 p1
talimatlarina uygun caligir.
*BY.12 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 13 Kaynak yaparken ortaya cikan atiklari uygun sekilde 29 p1

depolar.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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11UY0010-3/B14 OKSI-ASETILEN KAYNAGI (311) YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Oksi-Asetilen Kaynagi (311)
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/ B14
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 03
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler
7 | OGRENME CIKTILARI

Osgrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Oksi-asetilen kaynagi tegchizatini hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.4: Oksi-asetilen kaynak islemlerini yapar.

Osrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.
2.2: Gergeklestirdigi islerde gevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B14 birimine yonelik teorik sinav Ek B14-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segcenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi Ongoriillen tim bilgi ifadelerini (Ek B14-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B14 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-1 standardinda belirtilen sinav
pargalart ile yapilir. TS EN ISO 9606-1 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B14-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig
numunesi TS EN ISO 9606-1 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme sonucunun basarili
olmas1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali, asir1 dis biikeylik,
asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlari i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in
B seviyesi simirlari i¢inde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi gegcmemelidir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI Mesleki Yeterlilik Kurumu

9 | GELISTIREN Giincelleyen Kurulug(lar):
KURUM/KURULUS(LAR) Rev:03 Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

[k Onay: 12/04/2011-2011-28

MYK YONETIM KURULU ONAY |01 No’lu Revizyon:04/10/2011-2011/65
TARIHI ve SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.11.2015-2015/60
03 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [B14]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim icin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Gaz/tozlar

Is saglhg ve giivenligi

Kaynak agzi agma yontemleri

Lo

Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi
Kaynak dikisinin diizglinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlari
. Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

© oo N kLN
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. Makina ve gereglerin kullanim1

. Oksi gaz kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siirecleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar
. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

el T e vl
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EK [B14]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 56



11UY0010-3/B14 Oksi-Asetilen Kaynag1 (311) Yayin Tarihi:12.04.2011 Rev. No:03

a) BILGILER
Yeterlilik
o e . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 Kaynak arkmjn er . banyosunun hava akimlarindan 11 T1
korunmasinin énemini agiklar.
BG.2 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 11 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.4 |Kullanacagi sarf malzemenin se¢imini agiklar. 1.2 T1
BG5S Kaynak isleminin yapilacagi alanin d6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG6 Kaynak Pr(.)sedur Sartnamesine (WPS/pWPS) gore 14 T1
parametreleri ayarlamasini agiklar.
BG.7 |Gaz alev tip ve ayarlarini agiklar. 1.4 T1
BG.8 |Asir 1sitmanin etkisini tarif eder. 1.4 T1
BG9 G"aZ tupl.er.lm, kullanim, tasinma ve depolanma 14 T1
yontemlerini agiklar.
BG.10 Geriden alev alma Ye aIevm geri tepmesini ve tepme 14 T1
durumunda alinacak 6nlemleri tanimlar.
BG.11 Kulju \./e sulu giivenlik sisten}leri, kullanimlart ve 14 T
periyodik bakimlarinin neler oldugunu agiklar.
BG.12 Kaynak kusurlarimi ve sebeplerini nasil tespit edecegini 14 T1
aciklar.
BG.13 Kaynakta ha.ngl %’le. V.e.hortumlarln kullanilacagini ve 14 T1
nasil ayirt edilecegini bilir.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS i . .
. 5 Birimi D 1
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili egerlendirme
serre Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 1 Kaynak mgkmesmde WPS/pWPS’e goére uygun 11 P1
parametrelerin ayarini yapar.
BY 2 Okvsijen ve asetilen tipleriyle kaynak iifleci 11 P1
baglantilarini kontrol eder.
BY.3 |Salomenin temizligini kontrol eder. 11 P1
*BY.4 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
BY.5 |Dogru iifle¢ (kaynak salomelerini) seger. 14 P1
“BY 6 Taslak  veya  onaylannugs  Kaynak  Prosediir 14 p1
" |Sartnamesine (WPS/pWPS) gore uygun kaynak yapar. '
BY 7 {(aynz.ltllacak. parcalarn WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1
Oncesi montajini yapar.
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e Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Birimi ) Degerlendirme
Bélim Bflsarlm Araci
Olgiitii
*BY 8 WPS/pWPS’nin  gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY 9 Kaynak prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun 6l¢ii 14 P1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 91 P1
donanimlari kullanir.
*BY 11 Yapilan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 91 P1
talimatlarina uygun caligir.
*gYy .12 |Yaptigl islemle ilgili formlart doldurur. 29 P1
*BY 13 I;agonlzlli yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 92 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0010-3/A1 Kaynak Islemlerinde is Saglhigi Ve Giivenligi

11UY0010-3/B1 Elektrotla Ark Kaynagi (111)

11UY0010-3/B2 Gaz Korumasiz Ozlii Tel Elektrotla Ark Kaynag (114)

11UY0010-3/B3 Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize) Toz Alti Ark Kaynagi (121)
11UY0010-3/B4 Ozlii Tel Elektrotla (Elle veya Yar1 Mekanize) Toz Alt1 Ark Kaynag (125)
11UY0010-3/B5 Tel Elektrotla Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi) (131)
11UY0010-3/B6 Tel Elektrotla Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Kaynagi) (135)
11UY0010-3/B7 Aktif Koruyucu Gazla Ozlii Tel Elektrotla Metal-Ark Kaynag1 (136)
11UY0010-3/B8 Aktif Koruyucu Metalik Ozlii Elektrotla Ark Kaynag1 (138)
11UY0010-3/B9 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynagi (TIG Kaynagi) (141)

11UY0010-3/B10 Otojen Tungsten Asal Gaz Kaynag1 (142)

11UY0010-3/B11 Boru Bigiminde Ozlii Elektrotlu Tungsten Asal Gaz Kaynag (143)
11UY0010-3/B12 Indirgeyici Gaz Ve Kati Dolgu Malzemeli Tungsten Asal Gaz Kaynag: (145)
11UY0010-3/B13 Plazma Ark Kaynag1 (15)

11UY0010-3/B14 Oksi-Asetilen Kaynagi (311)

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIKIS KAYNAGI: Birlestirilecek malzemenin yan yana getirilerek ve gerekli hallerde kaynak agz1
acilarak kaynatilmasi sonucu olusan birlestirme islemini,

ELEKTROT PENSESI: Elektrotla ark kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu
ve kaynak islemini yonlendirdigi aparati,

GAZ DEBISI: Belirli bir kesitten birim zamanda gecen gaz miktarmni,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

GERI TEPME: Asetilen hortumunun igerisindeki oksijen ve asetilen gaz karigiminin patlamasi
sonucu olusan tepmeyi,

GERI TEPME VALFI: Asetilen hortumunun icerisindeki oksijen ve asetilen gaz karisiminin
patlamasi sonucu olusan tepmeden kaynaklanacak riskleri 6nlemek amacli kullanilan tertibati,

GERIDEN ALEV ALMA: Alevin iifleg igerisine kagarak yanmasini,
ISCO: Uluslararas1 meslek siniflandirma standardini,

IMALATCI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulusu,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KAYNAK DIiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek igin is pargalarmin
WPS’de belirtilen sekillerde hazirlanmasini,
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KAYNAK KAFASI: Tozalti kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparatini,

KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin Kkalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak icin gerekli degiskenlerin detaymn1 veren ve nasil hazirlanacagi
uluslararas1 standartlarda belirtilen dokiimani,

KAYNAKCI: Elektrot pensesi, kaynak tabancasi, tor¢ veya salomayi eli ile tutan ve idare eden ve
kaynaklama islemini yapan kisiyi,

OKSI-ASETILEN KAYNAGI: Oksijen ve asetilen karisimi gazin yakilmasiyla olusan ¢ok yiiksek
sicakliktaki alevin birlestirilecek malzemeleri ergitmesi yoluyla telli veya telsiz olarak yapilan
birlestirme iglemini,

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisini,

SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanici ve yakici gaz karigiminin saglandigi ve metalleri 1sitma
ve ergitme iglemlerinde kullanilan aparatini,

TORC: MIG, MAG, TIG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve
kaynak islemini yonlendirdigi aparatini,

TOZ/GAZ ALTI KAYNAGI: Kaynak banyosunun, arkinin ve elektrot ucunun, koruyucu bir toz ya
da gaz katmani ile havadaki gazlarin olumsuz etkilerinden korunmasi yontemiyle yapilan ark
kaynagni,

TS: Tiirk Standardin,
TSE: Tiurk Standartlar1 Enstittistini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin agsagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

a) Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (ITW) kurallarina gore kaynak miihendisi (IWE) olmak ve 1 yil
is deneyimine sahip olmak,

b) Kaynak teknikeri (IWT), kaynak uzmani (IWS), kaynak inspektori (IWI), metal teknik
Ogretmeni, metal teknolojileri ile ilgili 6gretim eleman1 ve metaliirji ve malzeme miihendisi,
olmasi kaydiyla kaynak uygulamalar1 alaninda 3 y1l is deneyimine sahip olmak ve/veya egitim
vermek,

€) Meslek yiiksekokullarinin metal teknolojileri, kaynak, alanlariyla ilgili boliimlerden mezun
olup kaynak uygulamalar1 alaninda en az 5 yil deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; smav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslar arasi/ulusal meslek standart(lar)i, Glgme-
degerlendirme ve 6l¢gme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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