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11UY0014-3 Aliminyum Kaynakgis1 Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

ONSOZ
Aliiminyum Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarimin Ve

Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Y 6netmelik” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, MYK tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektérdeki ilgili
kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yd&netim Kurulunun

12.07.2011 tarih ve 2011-49 sayili karar1 ile onaylanarak yiirtirliige girmistir.

Aliminyum Kaynakgist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 02.08.2017 tarih ve 2017/62 sayilt MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0014-3 Aliminyum Kaynakgis1 Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik™te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlart veya uluslararasi standartlara dayal

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkist
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 2



11UY0014-3 Aliminyum Kaynakgisi Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

11UY0014-3 ALUMINYUM KAYNAKCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Aliiminyum Kaynakgist
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI _
& SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7212
5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
7 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017

Bu yeterlilik, aliiminyum ve alagimlarinin ergitmeli
kaynak yontemlerinden birini elle veya yari mekanize
donanim  kullanarak  gerceklestiren = kaynakeilarin
yeterliginin belirlenmesi, sinanmasi ve belgelendirilmesi
amaciyla hazirlanmistir. Bu yeterlilikin amaci;

8 | AMAC *Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN ISO 9606-2 Kaynakeilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 2: Aliiminyum ve
Aliiminyum Alasimlari

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0014-3/A1 Kaynak Islemlerinde Is Saghig1 Ve Giivenligi

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0014-3/B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi)-Aliiminyum (131)
11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynag: (TIG Kaynagi) -Aliiminyum (141)
11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15)

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu zorunlu yeterlilik birimi ve B grubu yeterlilik birimlerinden
en az birinde basarili olunmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Aliiminyum Kaynakgcist (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
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11UY0014-3 Aliminyum Kaynakgisi

Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.
Belge almaya hak kazanan kisilere, MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi yaninda TS EN I1SO 9606-2’e uygun
olarak hazirlanmig Mesleki Yeterlilik Belgesi Eki verilir.

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 2 yildir.

14

GOZETIM SIKLIGI

Bir  kaynak¢imin  yeterliligi,  ilgili  sertifikanin
isveren/koordinatdr tarafindan altt aylik araliklarla
imzalanmas1 ve asagidaki kosullarin tam olarak yerine
getirilmesi halinde, iki yillik bir siire i¢in gecerlidir.

a) Kaynakei, yeterli goriildiigli alandaki kaynak islerinde
stirekli olarak ¢aligtigin1 ispatlamalidir. Alt1 aydan daha
uzun olmayan bir siire ara vermeye izin verilir.

b) Kaynak¢imnin  c¢aligmasi, yeterlilik  smavinin
gerceklestirildigi teknik kosullarla genel olarak uyumlu
olmalidir,

c¢) Kaynakc¢inin bilgi ve becerisinin sorusturulmasina yol
acacak 0zel bir neden olmamalidir. Eger bu kosullarin
herhangi birine uyulmazsa, yeterlilik iptal edilmelidir.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

Yeterlilik belgesi, belgelendirme kurulusu tarafindan TS
EN 1SO 9606-2 madde 9.3'deki kosullarin tiimiiyle yerine
getirilmesi durumunda iki yillik bir ilave siire i¢in
uzatilabilir.

16

YETERLILiGi GELISTIREN

Mesleki Yeterlilik Kurumu

KURULUS(LAR)
YETERLILiGi DOGRULAYAN . o

17 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi

1g | MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay : 12.07.2011 -2011-49
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62
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11UY0010-3/ A1 Kaynak Islemlerinde Is Saglig1 Ve Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:01
Giivenligi

11UY0014-3/A1 KAYNAK iISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi

YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kaynak Islemlerinde Is Saglig1 Ve Giivenligi
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0019-3 Otomotiv Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi, vangin ve acil durum kurallarini aciklar.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Kaynak islemlerinde is saglig1 ve glivenligi konusunda yapmasi gerekenleri agiklar.
1.2: Is giivenligi ile ilgili tehlike ve riskleri agiklar.
1.3: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini nasil uygulayacagini tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

(T1) Al birimine yonelik teorik smnav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRIMIiNi

9 | GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK Metal Sektor Komitesi
KOMITESI

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 12/07/2011
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62
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11UY0010-3/ A1 Kaynak Islemlerinde Is Saglig1 Ve Yayin Tarihi: 12.04.2011 Rev. No:01
Giivenligi

YETERLILIK BiRiM EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim cerigi:
1. Acil durum
2. Alarm ve tehlike isaretleri
3. Cevre ve cevre kirliligi
4. Ekip i¢inde ¢aligma
5. Geri doniistimlii atik
6. Issaghg ve giivenligi
7. Islem dokiimantasyonu
8. Kalite giivence/yonetim sistemleri
9. Kayit tutma
10. Koruma kurtarma, ilk yardim ve yangin
11. Risk ve tehlike analizi
12. Tehlikeli atik
13. Temel ilk yardim
14. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
15. Yangin ve yangindan korunma
16. Zaman iyi kullanma

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili Birimi ¢t A;ﬂ‘
Boliim |Basarim Olgiitii

BG.1 Is saghig V? guvenl¥g1n1 etkileyecek riskleri ve alimma-| 11 T1
s1 gereken Onlemleri siralar.

BG.2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 T1
donanimlari agiklar.

BG.3 |Yapilan ¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini siralar. | A.1.4 1.1 T1
Yapilan caligmaya ait is alaninin gilivenligini nasil

BG.4 . 4 Al4 1.1 Tl
saglayacagini agiklar.
Gaz kagagi, elektrik kacagi ve elektriksel tehlikenin

BG.5 |yiiksek oldugu calisma alanlarinda alinacak giivenlik| A.2.3 1.2 T1
onlemlerini tanimlar.

BG6 Kaynak gaz1 ile dumanlarlnlri ve 1-§1malar1n1n A4 12 T1
zararlarini ve bunlardan korunma yontemlerini agiklar.

BG.7 Caligma ortafnmm havalandirilmasinin  6énemini ve A4 12 T1
nasil yapilacagini agiklar.

BGS Amndav glder.llemeyece'k tirden tehlike durumlarinda A32 13 T1
yapacagi faaliyetleri tarif eder.

BG.9 Kaynak makinasina ait 6zel acil durum prosediirlerini A33 13 T1
aciklar.

BG.10 A“cﬂ durur'nliarda ilgili gorevlilere bildirimde bulunma A4l 13 T1
yontemlerini agiklar.
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11UY0014-3/B1 Metal Ark Asal Gaz Kaynagi-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01
(131)

11UY0014-3/B1 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) - ALUMINYUM (131)

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI | Metal-Ark Asal Gaz Kaynagi (MIG Kaynagi) Aliiminyum (131)
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/ B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN ISO 9606-2 Kaynakgeilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi- Boliim 2: Aliiminyum ve
Aliiminyum Alasimlari

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Kaynak islemini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:
1.1: Metal-ark asal gaz kaynagi (MIG) kaynag techizatin1 hazirlar.
1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.
1.4: Metal-ark asal gaz kaynagi (MIG) islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

B1 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-2 standardinda belirtilen sinav pargalari
ile yapilir. TS EN ISO 9606-2 standardi belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina gore belirtilen
yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat sartlar1 altinda kullanilan bir siireye
karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin,
performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla simavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Adayin kaynak yaptig1 numunesi TS
EN 1SO 9606-2 Madde 6.4 e gére muayene edilir ve degerlendirilir, degerlendirme sonucunun basarili
olmasi gerekir. Ayrica yapilan numune 1ISO 10042’ye gore sinav pargasindaki asir1 kaynak metali, asir
dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet i¢in C seviyesi, diger kusurlar i¢in B seviyesi sinirlar1 i¢inde
kaliyorsa yeterli sayilir. Eger egme testi tercih edilecekse; egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde
3’mm den daha biiyiik bir catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen
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11UY0014-3/B1 Metal Ark Asal Gaz Kaynagi-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01
(131)

catlagin yetersiz niifuziyet ciiruf veya bagka catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa smav
degerlendirmesinde g6z ardi edilmelidir. (TS EN 1SO 9606-2 madde 7)

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRIMIiNi
9 | GELISTIREN Mesleki Yeterlilik Kurumu
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 12/07/2011
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Cevre Koruma

Donanim ve araglarin kullanimi1
Ekip caligmasi

=

Is sagh1 ve giivenligi
Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig
Kaynak dikiginin diizgiinliigiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak Kkalite kontrol metotlar1
. Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz
. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri

©oNo ks WN

e e e =
2 WN RO

. Kusur belirleme ve giderme yontemleri

=
ol

. Makina ve gereglerin kullanim1

. Metal ark gaz kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siire¢leri

. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

O I el il
O © ™ ~N O»

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 7



11UY0014-3/B1 Metal Ark Asal Gaz Kaynagi-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01
(131)

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. QMS VIS Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim g
i A Araci
Boliim Olgiitii
BG.1 |Kaynak teli, tipi ve boyutlarini tanimlar. 11 T1
BG.2 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 11 T1
BG.3 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG.4 Kaynak isleminin yapilacagr alanin 6zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG5S Kaypak yontem §aﬁnam651nde (WPS/pWPS) hangi 14 T
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.6 Kaynak makinesi temel bilesenleri ve techizatini 14 T1
siralar.
BG.7 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarim agiklar. 14 T1
Ana malzemenin gerektirdigi 6n 1sitma ve pasolar arasi
BG.8 - ” 1.4 Tl
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG9 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yOntemini 14 T1
aciklar.
BG.10 [Kaynak kusurlarini ve sebeplerini agiklar. 14 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili E
reres Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii
BY 1 Kaynak mak?nesmde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 P1
parametrelerin ayarin1 yapar.
BY.2 |Kaynak dncesi tel makarasinin kontroliinii yapar. 11 P1
*BY.3 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname-
*BYA4 | . . 1.4 P1
sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar.
*BY 5 ?aynz.ltllacaklpargalarln WPS /pWPS’e gore kaynak 14 P1
Oncesi montajini1 yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
*BY.6 |ve gaz hortumlar ile ilgili gerekli kontrolleri ve 14 P1
montaj1 yapar.
BY.7 |Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar. 14 P1
*BY 8 WPS/pWPS nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 P1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.9 |Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 10 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli dl¢iimleri uygun 6l¢ii 14 p1
aletleri ile yapar.
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11UY0014-3/B1 Metal Ark Asal Gaz Kaynagi-Aliiminyum Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01
(131)

Yeterlilik
UMS ;ti?’ir’rlﬂl Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili -
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
*BY 11 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
" |donanimlar1 kullanur. '
*BY 12 Ya.pllan caligmaya ait uyari isaret ve levhalari 21 P1
talimatlarina uygun calisir.
*gYy 13 | Yaptigl islemle ilgili formlari doldurur. 29 P1
*BY 14 Id(eaggizl; yaparken ortaya cikan atiklar1 uygun sekilde 99 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Kaynagi(TI1G)- Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01
Altiminyum (141)

11UY0014-3/B2 TUNGSTEN ASAL GAZ KAYNAGI (TIG) - ALUMINYUM (141) YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tungsten Asal Gaz Kaynagi (TIG) -Aliiminyum (141)
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/ B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN ISO 9606-2 Kaynakcilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi- Bolim 2: Aliiminyum ve
Aliiminyum Alasimlari

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Tungsten asal gaz kaynag1 (TIG) techizatin1 hazirlar.

1.2: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.3: Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6zelliklerini tanimlar.

1.4: Tungsten asal gaz kaynagi (TIG) islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde gevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1): B2 birimine yonelik performansa dayali smav, TS EN ISO 9606-2 standardinda belirtilen sinav
parcalar ile yapilir. TS EN 1SO 9606-2 standard: belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik kapsamina
gore belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat sartlar1 altinda
kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Adayin kaynak yaptig1 numunesi TS EN ISO 9606-2 gore muayene edilir ve degerlendirilir. Beceri ve
yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir. Beceri ve yetkinlikler
kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans
simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla
sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Ayrica yapilan numune EN 10042’ye gore
smav parcasindaki asirt kaynak metali, asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu
kaynak kenar1 kusurlar i¢in C seviyesi, diger kusurlar icin B seviyesi sinirlart i¢inde kaliyorsa yeterli
sayilir. Eger egme testi tercih edilecekse; egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3’'mm den daha
biiyiik bir catlak olmamalidir. Deney esnasinda deney numunesinin kenarinda goriinen catlagin yetersiz
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11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

niifuziyet ciiruf veya baska catlaktan kaynaklandigina dair bir delil yoksa simav degerlendirmesinde goz
ard1 edilmelidir. (TS EN ISO 9606-2 madde 7)

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BIRIMINi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 12/04/2011-2011-28
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIK BiRiMI EKLERI .
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tamimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Cevre Koruma

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Lo

Is saghgi ve giivenligi
Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirligi
Kaynak dikiginin diizgiinligiine etki eden faktorler
Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak Kkalite kontrol metotlar1
. Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz
. Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri

©OoNo Ok~ WN
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. Kusur belirleme ve giderme yontemleri

. Makina ve geregclerin kullanimi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siire¢leri

. TIG kaynag

. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

O e N T
O © o ~N o O

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi Ifadesi lgili |Birimi Basarim |~ -°
e PR Araci
Boliim Olciitii
BG.1 [Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.1 T1
BG.2 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 1.2 T1
BG3 Kaynak isleminin yapilacagi alanin &zelliklerini 13 T1
tanimlar.
BG4 Kaypak yontem gaﬂnames1nde (WPS/pWPS) hangi 14 T1
bilgilerin yer alacagini agiklar.
BG.5 Dogru koruyucu gazi ile debisini segme yontemlerini 14 T1
tarif eder.
BG.6 |Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarini agiklar. 1.4 T1
Ana malzemenin gerektirdigi o6n 1sitma ve pasolar arasi
BG.7 - > 1.4 Tl
sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.8 Kaynak kusurlarin1 ve sebeplerini nasil tespit edecegini 14 T1
aciklar.
Toryum oksit katkili tungsten elektrot ucunun
sivriltilerek hazirlanmas1 esnasinda toryum oksit
BG.9 o o 1.4 Tl
parcaciklarinin ortama yayilmasinin nasil dnlenecegini
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS P . .
. % Birimi Degerl
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili cgerlendirme
vt Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 1 Kaynak mgkinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun 11 P1
parametrelerin ayarini yapar.
*BY.2 |Dogru nozulu seger. 11 P1
BY.3 |Ark kaynagi tor¢ ve sase kablolarini dogru baglar. 11 P1
*BY.4 |Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger. 11 P1
*BY.5 |[Koruyucu gazin gesidi ve debisini kontrol eder. 14 P1
BY 6 t(ayn(—:ltllacak. parcalarmn  WPS/pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
*BY 7 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
" |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
*BY.8 WPS/pWPS'in gerektirdigi hizda ve uygun pozisyonda 14 p1
kaynak yapar.
BY 9 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli dl¢timleri uygun 6l¢ii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlari kullanir.
*BY 11 Ya'pllan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 P1
talimatlarina uygun caligir.
*BY 12 Teh'hkeh ve zararh atiklar 1(;11} gerekli onlemleri alarak 29 p1
gegici olarak depolamasini saglar.
*BY.13 |Yaptig islemle ilgili formlar1 doldurur. 2.2 P1
*BY 14 I;agsllzl; yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde 29 p1

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

11UY0014-3/B3 PLAZMA ARK KAYNAGI-ALUMINYUM (15) YETERLILIK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Plazma Ark Kaynagi(15)
2 | REFERANS KODU 11UY0014-3/ B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 02.08.2017-2017/62
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN ISO 9606-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Bolim 1: Celikler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kaynak islemlerinde kullanilacak ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
1.2: Kaynak isleminin yapilacagi alanin dzelliklerini tanimlar.

1.3: Plazma ark kaynag: techizatini hazirlar

1.4: Plazma ark kaynag islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde g¢evre ve kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 seg¢enekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin 1-2
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 50’sine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav, TS EN ISO 9606-2 standardinda belirtilen sinav
parcalari ile yapilir. TS EN I1SO 9606-2 standardi 5. Boliimde belirtilen temel degiskenler ve yeterlilik
kapsamina gore 6.boliimde belirtilen yol izlenerek sinav yapilir. Performansa dayali sinavin siiresi imalat
sartlar1 altinda kullanilan bir siireye karsilik gelmelidir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir. Eger egme testi tercih
edilecekse; egme deneyi sonucunda herhangi bir yonde 3’'mm den daha biiyiik bir ¢atlak olmamalidir.
Adayin kaynak yaptigt numunesi TS EN 1SO 9606-2 madde 6.4’e gore muayene edilir ve degerlendirme
sonucunun basarili olmasi1 gerekir. Ayrica, EN ISO 5817’ye gore sinav parcasindaki asir1 kaynak metali,
asir1 dis biikeylik, asir1 kalinlik, asir1 niifuziyet ve yanma olugu kaynak kenar1 kusurlar i¢in C seviyesi,
diger kusurlar icin B seviyesi simirlart icinde kaliyorsa yeterli sayilir. Yanma olugu 0,5 mm’yi
gecmemelidir.
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11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15)

Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.
Mesleki Yeterlilik Kurumu
YETERLILIK BIRIMINI Giincelleyen Kurulus(lar):
9 | GELISTIREN Tirkiye Dogalgaz Dagiticilart Birligi Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR) (GAZBIR)
Tirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI
10 |DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY [k Onay: 12/04/2011-2011-28
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.08.2017-2017/62

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi

tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

Cevre Koruma

Donanim ve araglarin kullanimi
Ekip caligmasi

Is saghg ve giivenligi

Kaynak agz1 agma yontemleri
Kaynak bilesenlerinin 6n hazirlig

Kaynak kalite gereklilikleri
Kaynak kalite kontrol metotlar1
. Kaynak teknikleri
. Kontrol ve uygulama teknikleri
. Koruyucu gaz/tozlar

© oo N ok
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. Makine ve geregclerin kullanimi

=
ol

. Plazma kaynagi

. Tehlikeli atik

. Temel malzeme

. Temel {iretim siirecleri

N R R e
O © W ~No»

. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

Kaynak dikisinin diizgiinliigiine etki eden faktorler

. Kullanilan malzeme ve gereclerin 6zellikleri

. Ulusal kalite yonetmelikleri teknik standartlar

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi-Aliiminyum (15) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

uUMs Yeterlilik . .
. 5 D lendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim ege;::m
Boliim Olciitii
BG.1 |Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar. 11 T1
BG.2 [Kullanacagi sarf malzemenin segimini agiklar. 11 Tl
BG.3 Kaynak isleminin yapilacagi alanin 6&zelliklerini 12 T1
tanimlar.
BG.4 |Kaynak prosesinde kullanilan 6l¢ii aletlerini tanimlar. 1.3 T1
Kaynak yontem sartnamesinde (WPS/pWPS) hangi
BG.5 |bilgilerin yer alacagini agiklar. 1.3 T1
BG.6 |Torg ve temas ucunun tip ve boyutunu tanimlar. 13 T1
BG.7 |Kaynak tertibatinin olasi arizalarini agiklar. 14 T1
BGg |Ana malzenjenin gere'lftirdigi on 1sitma ve pasolar 14 T1
arasi sicakligin kontrolii ve metodunu agiklar.
BG.9 Kaynavlf . kusurlarint ve sebeplerini nasil tespit 14 T1
edecegini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
s Y;ti?’:rlll"llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili £
Bliim Basarim Araci
il .
Olgiitii
BY.1 [Dogru elektrot tip ve boyutlar1 seger. 13 P1
BY 2 Kaynak me.lkinesinde WPS/pWPS’e gbre uygun 13 p1
parametrelerin ayarini yapar.
*BY .3 Taslak veya onaylanmis Kaynak Prosediir Sartname- 14 p1
" |sini (WPS/pWPS) okuyarak uygun kaynak yapar. '
BY 4 {(aynz'ltllacak. par¢alarn WPS /pWPS’e gore kaynak 14 p1
Oncesi montajini yapar.
Torg, sogutma sistemi, gaz memesi, tel siirme diizenegi
BY.5 |ve gaz hortumlar ile ilgili gerekli kontrolleri ve 14 P1
montaj1 yapar.
*BY .6 WP_S/pWPS’nin gerektirdigi hizda ve uygun 14 p1
pozisyonda kaynak yapar.
BY.7 |Kaynak arkini ve banyosunu gevre sartlarindan korur. 14 P1
BY.8 [Pasolar arasi ve son temizligini uygun sekilde yapar. 14 P1
BY.9 Kayna_k_ prosesi boyunca gerekli 6l¢iimleri uygun olgii 14 p1
aletleri ile yapar.
*BY 10 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 p1
donanimlar1 kullanir.
*BY 11 Yapﬂan calismaya ait uyar1 isaret ve levhalar 21 P1
talimatlarina uygun calisir.
*BY.12 |Yaptig1 islemle ilgili formlari doldurur. 2.2 P1
*BY .13 I;aggllglr( yaparken ortaya ¢ikan atiklar1 uygun sekilde 29 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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11UY0014-3/Aliiminyum Kaynakg1 (Seviye 3) Yayin Tarihi:12.07.2011 Rev. No:01

EKLER:
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0014-3/A1 Kaynak Islerinde Is Saglig1 ve Giivenligi
11UY0014-3/B1 Metal - Ark Asal Gaz Kaynag1 (MIG KAYNAGI) -Aliiminyum (131)

11UY0014-3/B2 Tungsten Asal Gaz Ark Kaynag1 (TIG KAYNAGI) -Aliiminyum (141)
11UY0014-3/B3 Plazma Ark Kaynagi -Aliminyum (15)

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIKiS KAYNAGI: Birlestirilecek malzemenin yan yana getirilerek ve gerekli hallerde kaynak agzi
agilarak kaynatilmasi sonucu olusan birlestirme islemini,

ELEKTROT PENSESI: Elektrotla ark kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu
ve kaynak iglemini yonlendirdigi aparati,

GAZ DEBISI: Belirli bir kesitten birim zamanda gegen gaz miktarmni,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri ydonetmeyi,

GERI TEPME: Asetilen hortumunun igerisindeki oksijen ve asetilen gaz karisiminin patlamasi
sonucu olusan tepmeyi,

GERIDEN ALEV ALMA: Alevin iifleg igerisine kagarak yanmasin,
ISCO: Uluslararas1 meslek siniflandirma standardini,

IMALATCI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulusu,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KAYNAK DIiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek igin is parcalarmin
WPS’de belirtilen sekillerde hazirlanmasini,

KAYNAK KAFASI: Tozalti kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparatini,

KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak icin gerekli degiskenlerin detayin1 veren ve nasil hazirlanacag:
uluslararas: standartlarda belirtilen dokiimani,

KAYNAKCI: Elektrot pensesi, kaynak tabancasi, tor¢ veya salomay eli ile tutan ve idare eden ve
kaynaklama islemini yapan kisiyi,

OKSI-ASETILEN KAYNAGI: Oksijen ve asetilen karisimi gazin yakilmasiyla olusan ¢ok yiiksek
sicakliktaki alevin birlestirilecek malzemeleri ergitmesi yoluyla telli veya telsiz olarak yapilan
birlestirme iglemini,

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisini,
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SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanici ve yakici gaz karisiminin saglandigi ve metalleri 1sitma
ve ergitme islemlerinde kullanilan aparatini,

TORC: MIG, MAG, TIG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve
kaynak islemini yonlendirdigi aparatini,

TOZ/GAZ ALTI KAYNAGI: Kaynak banyosunun, arkmin ve elektrot ucunun, koruyucu bir toz ya
da gaz katmani ile havadaki gazlarin olumsuz etkilerinden korunmasi yontemiyle yapilan ark
kaynagini,

TS: Tiirk Standardin,
TSE: Turk Standartlar1 Enstitistini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

a) Uluslararasi Kaynak Enstitiisii (IIW) kurallarina gore kaynak miihendisi (IWE), kaynak
teknikeri (IWT), kaynak uzmani (IWS), kaynak inspektorii (IWI) olmak ve 1 yil is
deneyimine sahip olmak

b) Metal teknik 6gretmeni, metal teknolojileri ile ilgili 6gretim elemani ve metaliirji ve
malzeme miihendisi, makine mithendisi olmasi kaydiyla kaynak uygulamalari alaninda 3
yil is deneyimine sahip olmak ve/veya egitim vermek

C) Meslek yiiksekokullarinin metal teknolojileri, kaynak, makine alanlariyla ilgili
boliimlerden mezun olup kaynak uygulamalari alaninda en az 5 y1l deneyime sahip olmak

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacaglr wulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslar arasi/ulusal meslek standart(lar);, Glgme-
degerlendirme ve 6l¢gme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidur.
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