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ONSOZ

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmastir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2009 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler
yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve
Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 26/07/2011 tarih ve 2011/51 sayili

karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cer¢evesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 17.02.2016 tarih ve 2016/10 sayili MYK

Yonetim Kurulu karar ile revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci ve gerekgesi,

c)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik icin gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi 6zellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlart,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi igin sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gozetimine iligkin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas
almarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararasi meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,

. Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek calismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV SAC SEKILLENDIRMECISI
2) REFERANS KODU: 11UY0022-3
3) SEVIYESI: 3
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI: 26/07/2011
6) B) REVIZYON NO: 02
C) REVIZYON TARIHI: 17.02.2016
7) ULUSLARARASI SINIFLAMADAKI 1SCO 08 - 7913
YERI
Ulkemizde otomotiv sektdriinde, ayarlari
yapilmis her tiirlii sac presleme ve sekillendirme
makineleri kullanilarak tiretilen sac parcalar
iizerinde presleme, bilkme, kivirma, dogrultma,
: iitlileme, kenar kesme tiiriinden sekil verme
9 ALV I8 Lol islemleri gerekli nitelikteki otomotiv sac sekil-
lendirmecileri ile saglanmaktadir. Bu yeterlilik,
otomotiv sac sekillendirmecisinin niteliklerinin
belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmastir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 11UMS0122-3

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BiIRIMLER{

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Son Kontrol ve Raporlama

GRUP B: Se¢meli Yeterlilik Birimleri

B1) Sac Sekillendirme Oncesi Hazirliklar
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B2) Sac Sekillendirme islemleri

B3) Sac Sekillendirme Sonrasi Islemler

13) BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTERNATIFLERI

I. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B3.
[1. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2.

14) YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ
A) SEKLI
B)  ICERIGI
C) SURESI
15) YETERLILIK ICIN GEREKLi OLAN DENEYIM SARTININ
A)  NITELIGI
B) SURESI
16) SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI
e Acil durumlarda izlenecek adimlar1 bilmek,
o Aletlerin ¢alisma oncesi hazirliklartyla ilgili islem prosediirlerini bilmek,
¢ Arizali donanim ve parcalarla ilgili islemleri bilmek,
¢ Baglama aparatlarinin uygun basing ayarlari hakkinda bilgi sahibi olmak,
e Bakim islemleriyle ilgili kalite gerekliliklerini bilmek,
e Bilgi ve degerlendirme formlar1 hakkinda bilgi sahibi olmak,
e Calisma ortamindaki yanic1 ve parlayict malzemeler hakkinda bilgi sahibi olmak,
e Caligma yerinin ve donanimlarinin diizenli tutulmasi konusunda bilgili olmak,
e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirme prosediirleri hakkinda bilgi sahibi
olmak,
e Dontistiiriilebilen malzemeler hakkinda bilgi sahibi olmak,
e [s pargasinin kontrol edilmesiyle ilgili islem prosediirlerini bilmek,
e [s pargasinin makineye baglanma yontemleri hakkinda bilgi sahibi olmak,
e [s saglig1 ve giivenligi konusundaki mevzuati ve isyeri kurallarini bilmek,
e [s saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglari hakkinda bilgi sahibi olmak,
BILGILER e [s saglig1 ve giivenligini etkileyecek riskler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e [s talimatlarim inceleyecek diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Islenmis parcalarin bir sonraki isleme sevk edilmesiyle ilgili islem prosediirlerini bilmek,

e Islenmis parcalarin ilgili birimlere sevkiyle ilgili form, kart ve dokiimanlar hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e [slenmis parganin kontrol edilmesiyle ilgili prosediirler hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kalite kontrol teknikleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Kalite ve fire/hata formlariyla ilgili islemleri bilmek,

¢ Kontrol panelinin ve butonlarinin kullanim talimatlarini bilmek,

e Kullanima uygun olmayan malzemeler hakkinda bilgili olmak,

e Otonom bakimla ilgili iglemleri bilmek,

e Olgme ve test tekniklerini temel diizeyde bilmek,

e Olgme aletlerinin kullanim talimatlar1 hakkinda temel bilgi sahibi olmak,

e Parca tasima konveyoriiniin kontrol prosediirlerini bilmek,

e Parca ve donanimlardaki asinma, yipranma ve bozulma tiirtinden olumsuzluklar hakkinda
bilgili olmak,

e Parcalarin galigma dmiirleri hakkinda bilgi sahibi olmak,
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e Presleme islemi 6ncesinde alinmasi gereken tedbirler hakkinda bilgi sahibi olmak,
e Problemlerin giderilmesinde kendi yetki smirlarini bilmek,

e Sac sekillendirme kaliplarinin degistirilmesiyle ilgili islem prosediirlerini bilmek,
e Tehlikeli atiklarin malzemelerden ayristirilmasiyla ilgili islemleri bilmek,

e Teknik resimleri inceleyecek temel diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

¢ Temizlik malzemelerini ve bunlarin kullanim talimatlarini bilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin anlamlarimi bilmek,

e Uretim dncesi kontrol islemleriyle ilgili islem prosediirlerini bilmek,

e Yapilan islemlerin olumsuz gevresel etkileri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Yiizey hatalarimi el ve goz ile kontrol edebilecek diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Zaman planlarini inceleyecek diizeyde bilgi sahibi olmak.

BECERILER

e Acil durumlarda gerekli prosediirleri uygulayabilmek,

e Aletlerin ¢alisma oncesi gerekli hazirliklarini yapabilmek,

o Alt kalip takozlarini sdkebilmek,

¢ Arizali donanim ve pargalarla ilgili islemleri yapabilmek,

o Atik sac toplama kaplarinin pozisyonlarini ayarlayabilmek,

e Baglama aparati i¢in uygun basing ayarlarini gerektiginde danisarak yapabilmek,

e Bakim islemleriyle ilgili kalite gerekliliklerini uygulayabilmek,

e Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolayabilmek,

e Basilan is parcasini teknik dokiimanda belirtilen sekilde kaliptan alabilmek,

¢ Basilan is pargasimin ilk muayenesini elle ve gozle yapabilmek,

e Basma islemi sonrasinda; motor durdurma, gerilim kesme ve kavrama anahtarini servis
dis1 birakma iglemlerini yaparak makineyi durdurabilmek,

e Belirlenen yonteme uygun baglama aparatini hazirlayabilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurabilmek,

e Caligma alanmi diizgiin ve temiz tutabilmek,

e Caligma icin gerekli aparat, donanim ve araglar1 hazirlayabilmek,

e Donanimlarin diizgiin ve siirekli ¢caligmasi i¢in bakim asamalarii uygulayabilmek,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirmeyi prosediirlere uygun olarak
yapabilmek,

e Dontistiirtilebilen malzemeleri ayirabilmek,

e [s giivenligi kurallarin1 uygulayabilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk yardim adimlarim uygulayabilmek,

e [5 parcalarim atdlye icinde istenilen yerlere istifleyebilmek,

e [5 parcasi iizerinde gerekli markalama islemlerini yapabilmek,

e [s saglig ve giivenligi ile ilgili 5nlemleri alabilmek,

e 5 siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevreye olumsuz etkileri gozleyebilmek,

e Islemler sirasinda cevreye olumsuz etkileri azaltacak tedbirleri alabilmek,

e Islenecek parcanin makineye baglanmasiyla ilgili islemleri yapabilmek,

e [slenmis pargalarin ilgili birimlere sevkiyle ilgili form, kart ve dokiimanlari
doldurabilmek,

o Kalite kontrol ile ilgili teknik prosediirleri uygulayabilmek,

¢ Kalite ve fire/hata formlarini doldurabilmek,

o Kisisel koruyucu donanimlari kullanabilmek,

e Makine kumanda panelini kullanarak parca basma islemini yapabilmek,

e Makine parcalarini talimatlara gore yaglayabilmek,

e Makine iizerinde talimatlarda belirtilen ayarlari segebilmek,

e Makinelerin ve ¢aligma yerinin temizlik islemlerini is glivenligi sartlarina uygun
yapabilmek,

e Otonom bakimla ilgili islemleri uygulayabilmek,
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e Olcme aletlerini danisarak kullanabilmek,

e Olgiim sonuglarindaki sapmalari kaydedebilmek,

e Paletle yiikseklik ayar1 yapabilmek,

e Presleme islemi oncesinde gerekli tedbirleri alabilmek,

e Raylar, krikolar, kontrol paneli, 1s1klar, saryolar, sac ylikleme sehpalari, sehpa raylar ve
makine i¢ temizligini yapabilmek,

e Sac sekillendirme kaliplarinin degistirilmesine yardim edebilmek,

e Takozlarin baglantisim1 yapabilmek,

e Tehlikeli atiklar giivenli sekilde ayirabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirebilmek,

o Yetkisi dahilinde olmayan hata ve arizalar i¢in gerekli prosediirleri uygulayabilmek.

YETKINLIKLER

e Asinmus, Omriinii tamamlamig parcalari tespit edebilmek,

e Calisilan ortamdaki is saglig1 ve giivenligini etkileyecek durumlari tespit edebilmek,

e Calisma donanimlaryla ilgili giivenlik diizeneklerinin islerligini kontrol edebilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve parlayici malzemelerin giivenli sekilde tutulmasini
saglayabilmek,

e Delik sayisi, indis no, ¢izik, yirtik, catlak, ylizey dalgaliligi (ondiilasyon), deformasyon
gibi ylizey hatalarini elle ve gozle kontrol edebilmek,

e Hatali veya arizali pargalar tespit edebilmek,

e [lgili islemleri biten alet ve donanimlari uygun yerlerine birakabilmek,

e [s parcasi i¢in uygun baglama aparatini belirleyebilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi, koruma ve miidahale araclarinin ¢alisir halde bulunmasini
saglayabilmek,

e [5 talimatlarim kontrol edebilmek,

e Kavrama lambasin ve ariza ekranini kontrol edebilmek,

¢ Kontrol panelinin ve butonlarinin ¢alisma durumunu kontrol edebilmek,

e Kullanilacak aletlerin ¢alisma durumlarini kontrol edebilmek,

e Makine ayarlarinin, teknik resim ve talimatlara uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Makine ekran ve gostergelerinden iiretim hizi degerini kontrol edebilmek,

e Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite gerekliliklerine uygun calisabilmek,

e Olgme aletleri ile is pargasini danisarak kontrol edebilmek,

e Ol¢iim ve muayene sonuglarina gore is parcasi iizerindeki hatalari tespit edebilmek,

¢ Parca tasima konveyoriinii kontrol edebilmek,

e Parcalarin ¢aligma dmiirlerini takip edebilmek,

¢ Presleme islemi dncesinde gerekli tedbirlerin alindigini kontrol edebilmek,

e Sac sekillendirme iglemlerinin diizgiin bir sekilde tamamlandigini kontrol edebilmek,

e Teknik resimleri inceleyebilmek ve anlayabilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina uygun ¢alisabilmek,

e Uygulanacak koruma yontemine uygun ¢alisabilmek,

e Uretim sirasinda belli araliklarda pargay1 kontrol edebilmek,

e Yapilan islemlerin ¢evreye olumsuz etkilerini saptayabilmek,

e Yapilan islemlerin 6ngdriilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Zaman planlarini kontrol edebilmek.

17)

CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI
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Sac sekillendirme islemleri her tiirlii kapali alanda veya atdlyede gergeklestirilir. Islemler esnasinda
otomotiv sac sekillendirmecisinin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak ¢alismasi s6z konusudur.
Caligsma ortaminin olumsuz kosullar1 arasinda zorlamal1 viicut pozisyonlari, giliriilti, titresim, nem, yagli,
tozlu kirli ortam ve kimyasal maddelere maruz kalma gibi is saglig1 ve glivenligi tedbirlerini gerektiren
fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma riskleri bulunmaktadir. ISG ve benzeri
yonetmelikler ile risk degerlendirmesi yapilmis, termal konfor sartlari saglanmis ortam ve kosullarda ¢alisir.

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE

18 ILISKIN BILGILER

A) SINAV VE DEGERLENDIRME ARACLARINA ILISKIN BiLGILER
Degerlendirme Degerlendirme B
Araglar1 Materyalleri Puaniama Bagan Olgiiti
(T1) Coktan segmeli

Teorik 6lgme

4 secenekli sorular
(Al-A4 igin)

En az 20 soru

Her soru esit degerde

En az 60 puan

araclari
(T2) Coktan se¢meli
4 secenekli sorular Enaz 25 soru. | Her soru esit degerde | En az 70 puan
(B1-B3 igin)

Gerekli Gériilen Soru bagina en az 1.5-2 dakika araliginda siire verilecektir. Yanls cevaplar dikkate

Diger Sartlar

alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilacaktir. Soru bankas,
boliim 14-B’ de ifade edilen teorik ve uygulamali egitimin icerigini kapsamalidir.

Performansa dayali
Ol¢me araglar1 (B1

i¢in)

(P1) Sac
sekillendirme oncesi
hazirliklarla ilgili bir
uygulama yaptirma.

Imalat
siirecinde sac
pargalarin
sekillendiril-
mesinde
kullanilacak
arag, gerec,
alet ve
makineler.

Sac sekillendirme
oncesi hazirliklar
yaparken adayin
performansi izlenir ve
olusturulan performans
degerlendirme listesine
gore degerlendirilir.

Aday, yapilan Sac
sekillendirme
oncesi hazirliklar
ile ilgili olarak hata-
s1z ¢alisma ve
beklenen sonucu
alma agisindan
degerlendirilerek, en
az 70 puan alan aday
basarili sayilir.

Gerekli Gortilen
Diger Sartlar

Sac sekillendirme oncesi hazirliklar sirasinda sinav materyallerinde belirtilen azami
siire i¢inde sonug alinmasi beklenir.
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Performansa dayali
Olcme araglart (B2

i¢in)

(P2) Sac
sekillendirme
islemleriyle ilgili bir
uygulama yaptirma.

Imalat
siirecinde,
uizerinde sac
sekillendirme
islemleri
gerceklestiri-
lecek sac
pargcalari.

Sac sekillendirme
islemlerini yaparken
adayn performansi
izlenir ve olusturulan
performans degerlen-
dirme listesine gore
degerlendirilir.

Aday, yapilan Sac
sekillendirme
islemlert ile ilgili
olarak hatasiz ¢alis-
ma ve beklenen
sonucu alma agi-
sindan degerlendiri-
lerek, en az 70 puan
alan aday basarili
sayilir.

Gerekli Goriilen
Diger Sartlar

Sac sekillendirme igslemleri sirasinda sinav materyallerinde belirtilen azami siire
icinde sonug alinmasi beklenir.

Performansa dayali
Ol¢me araglar1 (B3

igin)

(P3) Sac
sekillendirme
sonrasi islemlerle
ilgili bir uygulama
yaptirma.

Imalat
siirecinde,
lizerinde sac
sekillendirme
islemleri
gerceklestiril-
mis sac
pargalart.

Sac sekillendirme
sonrasi islemleri ya-
parken adayin perfor-
manst izlenir ve
olusturulan performans
degerlendirme listesine
gore degerlendirilir.

Aday, yapilan Sac
sekillendirme
sonrasi islemler ile
ilgili olarak hatasiz
calisma ve beklenen
sonucu alma agi-
sindan degerlendiri-
lerek, en az 70 puan
alan aday basaril
sayilir.

Gerekli Gortilen
Diger Sartlar

Sac sekillendirme sonrasi islemler sirasinda sinav materyallerinde belirtilen azami
siire i¢inde sonug alinmasi beklenir.

Sinav ve
Degerlendirme
Araglariyla Tlgili
Diger Kosullar
(varsa)

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.
Sinavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan, fakat
diger boliimiinden basarisiz olanlar 6 ay iginde tekrar sinav bagvurusunda
bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

Degerlendiricinin:

I)En az 3yil sac sekillendirme isleri ile ilgili deneyim sahibi miihendislik, teknoloji ve teknik egitim
fakiiltelerinin metal,metaliirji,makine veya otomotiv programlarindan mezun olan miihendis ve teknik

Ogretmen Olmasi1 veya

ii)Meslek Yiiksek Okulu metal,metaliirji, makine veya otomotiv programlarindan mezun olup 5 yil
deneyime sahip olmak
i1)Usta degerlendiricinin yaninda en az 10 simnavda gorev almis ve degerlendirici tarafindan yeterliliginin

onaylanmis olmast,

gerekmektedir.

19) SURESI

YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK

Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi, belgenin
diizenlendigi tarihte baslar. Belge, otomotiv sac
sekillendirme isine 24 aydan daha fazla ara
verilmemesi kaydiyla 5 y1l gegerlidir.
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BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
UYGULANACAK PERFORMANS iZLEME

Belgenin gegerlilik siiresi i¢erisinde en az 1 kez

A, METOTLARI VE BELGE SAHIBININ mesleki yetkinlik bagarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
Belgenin iptalini gerektirecek bir durum olugma-
mas1 durumunda (madde 19°da belirtilen
GECERLILIK SURESi DOLAN sartlarin saglanmasi kosuluyla)
21) BELGELERIN YENILENMESINDE
UYGULANACAK DEGERLENDIRME a) 5 yilin sonunda sadece pratik sinav yapilir.
YONTEMLERI b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis
giincel bilgileri iceren teorik sinav ile birlikte
pratik sinav uygulanir.
22) YETERLILIGI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILER]
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR . " N
23) KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
. . | Ik onay: 26/07/2011-2011/51
o) | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI | 1 10 ovizyon: 16/05/2012-2012/40

VE SAYISI

02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararh atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi ve
ilgili siirecleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIP TASIMA ARABASI: Bir diizlem boyunca, raylar yardimiyla tasinacak donanimlarinin hareket
eden tasima araci,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi korunmak
icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOC KAFA: Pres makinesinde kalibin baglandigi, sac parcalar sekillendirmek icin kullanilan hareketli
parcayi,

KOMPARATOR: Is pargalarinin 6lgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel dl¢ii degerine gore
belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilagtirmali 6l¢iim diizenegini,

KRiKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler i¢in kaldirma amaciyla kullanilan
diizenegi,

MARKALAMA: Sekillendirme islemine tabi tutulacak sac parca lizerinde markalama takimlarim
kullanarak egme, biikme, kivirma vb. yapilacak kesimlerin isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen par¢anin dlgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye yarayan
ol¢ii gerecini,

PRES: Sac parcalar1 kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara sekil verme,
diizeltme, biikme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak i¢in kullanilan makineyi,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SEKILLENDIRME(DEFORMASYON) HATASI: Sac pargasinin islenmesi sirasinda, beklenmeyen veya
istenmeyen bi¢im bozulmalarini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri ortamimin
zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak veya durumu,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): islenmis sac par¢ada meydana gelen dalgalanma tiiriinden
bozulmayz,

ifade eder.
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi

Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine iliskin Tablo

Al A2 A3 Ad
Y‘ET‘ER'LI-LIK ..I$ Sagygl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereclerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizonlonmes Ravorlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - _

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

¢ Acil durumlarda
izlenecek adimlari
bilmek,

o Tehlikeli atiklarin
malzemelerden
ayristiritlmasiyla
ilgili islemleri
bilmek,

e Calisma
ortamindaki yanici
ve parlayici
malzemeler
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Caligma yerinin ve
donanimlarinin
diizenli tutulmast
konusunda bilgili
olmak,

o Doniistiiriilebilen
malzemeler hakkin-
da bilgi sahibi
olmak,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligi konusundaki
mevzuati ve igyeri
kurallarini bilmek,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligi koruma ve
miidahale araglari
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e [5 saghgi ve giiven-
ligini etkileyecek
riskler hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Otonom bakimla
ilgili islemleri
bilmek,

o Kullanima uygun
olmayan
malzemeler
hakkinda bilgili
olmak,

e Bakim islemleriyle
ilgili kalite gerekli-
liklerini bilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlar1 hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

e Caligma yerinin ve
donanimlarinin
diizenli tutulmast
konusunda bilgili
olmak,

¢ Problemlerin gide-
rilmesinde kendi
yetki sinirlarini
bilmek,

« Kalite kontrol
teknikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

o Kalite ve fire/hata
formlariyla ilgili
islemleri bilmek,

e Kullanima uygun
olmayan
malzemeler
hakkinda bilgili
olmak,

¢ Parca ve donanim-
lardaki asinma,
yipranma ve bozul-
ma tliriinden olum-
suzluklar hakkinda
bilgili olmak,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

e Acil durumlarda
izlenecek adimlari
bilmek,

e Arizali donanim ve
parcalarla ilgili
islemleri bilmek,

e Caligma yerinin ve
donanimlarinin
diizenli tutulmasi
konusunda bilgili
olmak,

¢ Doniistiirtilebilen
malzemeler hakkin-
da bilgi sahibi
olmak,

o Problemlerin gide-
rilmesinde kendi
yetki sinirlarini
bilmek,

e Otonom bakimla
ilgili iglemleri
bilmek,

¢ Kullanima uygun
olmayan
malzemeler
hakkinda bilgili
olmak,

e Olgme ve test
tekniklerini temel
diizeyde bilmek,

e Parca ve donanmim-
lardaki aginma,
ylpranma ve
bozulma tiiriinden
olumsuzluklar
hakkinda bilgili
olmak,

e Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanim talimat-
larini bilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

e Arizali donanim ve
pargalarla ilgili
islemleri bilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlar1 hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

e Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendirme
prosediirleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

o Kalite kontrol
teknikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Otonom bakimla
ilgili islemleri
bilmek,

¢ Kullanima uygun
olmayan
malzemeler
hakkinda bilgili
olmak,

e Olgme ve test
tekniklerini temel
diizeyde bilmek,

¢ Parca ve donanim-
lardaki asinma,
yipranma ve bozul-
ma tiiriinden olum-
suzluklar hakkinda
bilgili olmak,

¢ Pargalarin ¢alisma
Omiirleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Problemlerin
giderilmesinde
kendi yetki
sinirlarini bilmek,

e Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanim talimat-
larin1 bilmek,
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi

Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al

A2

A3

A4

Y‘ET'ER'LI'LIK ..I$ Sag}%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereclerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi e aoorlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - _

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

(devam)

e Parca ve donanim-
lardaki aginma, yip-
ranma ve bozulma
tiirlinden olumsuz-
luklar hakkinda
bilgili olmak,

o Parcalarin ¢alisma
Omiirleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Temel ilk yardim
bilgisine sahip
olmak,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek,

® Yapilan islemlerin
gevreye olumsuz
etkileri hakkinda
bilgi sahibi olmak.

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi

Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
YET-ER-LI-LIK “Is Sa.gvhgl ve Kalite YOnetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Guvenligi, Cevre Sistemi Diizenlenmesi Raporlama
VE KODU YoOnetim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Calisma alanini
diizgiin ve temiz
tutabilmek,

e Donanimlarin
diizgiin ve siirekli
caligmasi i¢in
bakim asamalarini
uygulayabilmek,

¢ Doniistiiriilebilen
malzemeleri
ayrabilmek,

o [s giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

e Is kazas1 durumun-
da gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

e [s saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili onlem-
leri alabilmek,

o [s siireclerinin uy-
gulanmasi sirasinda
gevreye olumsuz
etkileri
gozleyebilmek,

e Islemler sirasinda
gevreye olumsuz
etkileri azaltacak
tedbirleri
alabilmek,

e Kisisel koruyucu
donanimlart
kullanabilmek,

e Otonom bakimla
ilgili islemleri
uygulayabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek.

e Arizali donanim ve
pargalarla ilgili
islemleri yapabilmek,

e Bakim islemleriyle
ilgili kalite gereklilik-
lerini
uygulayabilmek,

¢ Bakim ve temizlik
malzemelerini uygun
sekilde
depolayabilmek,

e Bilgi ve degerlendir-
me formlarini
doldurabilmek-

e Calisma alanini
diizgiin ve temiz
tutabilmek,

¢ Donanimlarin
diizgiin ve siirekli
caligsmasi i¢in bakim
asamalarini
uygulayabilmek,

o Kalite kontrol ile il-
gili teknik prosediir-
leri uygulayabilmek,

e Kalite ve fire/hata
formlarini
doldurabilmek,

e Makinelerin ve
¢aligma yerinin
temizlik islemlerini is
giivenligi sartlarina
uygun yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarini uygun
konumlara
yerlestirebilmek.

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

¢ Arizali donanim ve
parcalarla ilgili is-
lemleri yapabilmek,

¢ Bakim ve temizlik
malzemelerini uygun
sekilde
depolayabilmek,

e Calisma alanini
diizgiin ve temiz
tutabilmek,

e Caligma icin gerekli
aparat, donanim ve
araclari
hazirlayabilmek,

e Donanimlarin
diizgiin ve siirekli
caligsmasi i¢in bakim
agsamalarini
uygulayabilmek,

e Dontistiirtilebilen
malzemeleri
ayirabilmek,

e [s giivenligi kurallar-
1 uygulayabilmek,

¢ Kisisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

e Otonom bakimla
ilgili islemleri
uygulayabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli gekilde
ayirabilmek,

e Makinelerin ve calis-
ma yerinin temizlik
islemlerini is giiven-
ligi sartlarina uygun
yapabilmek,

e Uyar ve isaret levha-
larmi1 uygun konum-
lara yerlestirebilmek.

o Arizali donanim
ve pargalarla
ilgili islemleri
yapabilmek,

e Bakim ve temiz-
lik malzemelerini
uygun sekilde
depolayabilmek,

o Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendir-
meyi prosediir-
lere uygun ola-
rak yapabilmek,

o [s giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

o Is saghig ve
giivenligi ile
ilgili 6nlemleri
alabilmek,

o Kalite ve fire/-
hata formlarin
doldurabilmek,

o Kisisel koruyu-
cu donanimlari
kullanabilmek,

o Otonom bakim-
la ilgili islemleri
uygulayabilmek,

o Makinelerin ve
caligma yerinin
temizlik islem-
lerini is giivenligi
sartlarina uygun
yapabilmek,

o Yetkisi dahilinde
olmayan hata ve
arizalar igin ge-
rekli prosediirleri
uygulayabilmek.
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi

Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 Ad
Y'ET'ER'LILIK ..I$ Sagygl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizonlonmes: Ravorlama
VE KODU Yo6netim Sistemleri p
SEVIYESI 3 3 3 3
KREDI DEGERI - - - _

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

o Asinmis, Omriinii
tamamlamis parga-
lar1 tespit
edebilmek,

e Calisilan ortamdaki
is sagligi ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

¢ Calisma donanim-
lariyla ilgili gliven-
lik diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki yanici ve
parlayict malzeme-
lerin giivenli sekilde
tutulmasini
saglayabilmek,

e [s saglig1 ve giiven-
ligi, koruma ve mii-
dahale araglarinin
calisir halde bulun-
masini
saglayabilmek,

¢ Parcalarin ¢alisma
Omiirlerini takip
edebilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek,

¢ Uygulanacak
koruma yontemine
uygun ¢alisabilmek,

e Yapilan islemlerin
cevreye olumsuz
etkilerini
saptayabilmek.

e Asinmus, Omrinii
tamamlamis pargalari
tespit edebilmek,

e Makine, alet, dona-
nim ya da sistemlerin
kalite gerekliliklerine
uygun calisabilmek,

e Uyari ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek,

¢ Uygulanacak koruma
yontemine uygun
caligabilmek,

e Yapilan iglemlerin
ongoriilen ozelliklere
uygunlugunu kontrol
edebilmek.

e Calisma donanim-
lariyla ilgili glivenlik
diizeneklerinin
islerligini kontrol
edebilmek,

¢ Calisma ortamindaki
yanic1 ve parlayici
malzemelerin giiven-
li sekilde tutulmasini
saglayabilmek,

e Hatal1 veya arizali
parcalar tespit
edebilmek,

e [lgili islemleri biten
alet ve donanimlari
uygun yerlerine
birakabilmek,

* Makinelerin ve
calisma yerinin
temizlik islemlerini
ig glivenligi
sartlarina uygun
yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek,

¢ Uygulanacak
koruma yontemine
uygun calisabilmek.

e Asinmis, Omriinii
tamamlamig parga-
lar1 tespit
edebilmek,

e [lgili islemleri biten
alet ve donanimlari
uygun yerlerine
birakabilmek,

e Makine, alet,
donanim ya da sis-
temlerin kalite ge-
rekliliklerine uy-
gun c¢aligabilmek,

¢ Parcalarin ¢alisma
Omiirlerini takip
edebilmek,

e Yapilan iglemlerin
gevreye olumsuz
etkilerini
saptayabilmek,

e Yapilan islemlerin
ongoriilen 6zellik-
lere uygunlugunu
kontrol edebilmek.
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi

Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

B1 B2 B3
YETERLILIK o o
BIRIMININ ADI Sac Sekgi?ﬁiﬁ; Oncesl Sac Sekillendirme Islemleri Sac Sekﬂilelré (rlllqugie Sonrast
VE KODU ;

SEVIYESI 3 3 3

KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BILGILER

o Aletlerin ¢aligma Oncesi
hazirliklariyla ilgili islem
prosediirlerini bilmek,

¢ Arizali donanim ve
parcalarla ilgili islemleri
bilmek,

e Donanimlarin genel
durumuyla ilgili bilgilen-
dirme prosediirleri hakkin-
da bilgi sahibi olmak,

e [5 talimatlarim inceleyecek
diizeyde bilgi sahibi olmak,

¢ Kontrol panelinin ve
butonlarinin kullanim
talimatlarimi bilmek,

e Parc¢a tasima
konveyoriiniin kontrol
prosediirlerini bilmek,

e Problemlerin
giderilmesinde kendi yetki
sinirlarini bilmek,

¢ Sac sekillendirme
kaliplarinin
degistirilmesiyle ilgili islem
prosediirlerini bilmek,

e Teknik resimleri
inceleyecek temel diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Uretim 6ncesi kontrol
islemleriyle ilgili islem
prosediirlerini bilmek,

e Zaman planlarini
inceleyecek diizeyde bilgi
sahibi olmak.

e Arizali donanim ve
parcalarla ilgili islemleri
bilmek,

¢ Baglama aparatlarinin
uygun basing ayarlari
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Is pargasinin kontrol
edilmesiyle ilgili islem
prosediirlerini bilmek,

e [s parcasinin makineye
baglanma yontemleri hak-
kinda bilgi sahibi olmak,

e Olgme ve test tekniklerini
temel diizeyde bilmek,

e Ol¢me aletlerinin kullanim
talimatlar1 hakkinda temel
bilgi sahibi olmak,

¢ Presleme islemi 6ncesinde
almmas1 gereken tedbirler
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Yiizey hatalarini el ve goz
ile kontrol edebilecek
diizeyde bilgi sahibi olmak.

¢ Arizali donanim ve parga-
larla ilgili iglemleri bilmek,

e [slenmis parcalarin bir
sonraki isleme sevk
edilmesiyle ilgili islem
prosediirlerini bilmek,

e Islenmis parcalarin ilgili
birimlere sevkiyle ilgili
form, kart ve dokiimanlar
hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Islenmis parganin kontrol
edilmesiyle ilgili
prosediirler hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Olgme ve test tekniklerini
temel diizeyde bilmek,

e Olgme aletlerinin kullanim
talimatlar1 hakkinda temel
bilgi sahibi olmak,

e Yiizey hatalarim el ve goz
ile kontrol edebilecek
diizeyde bilgi sahibi olmak.
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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi

Yaym Tarihi:26.07.2011 Rev. No:02

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Bl B2 B3
YETERLILIK . o
BIRIMININ ADI Sac Sekgi?ﬁiﬁ; Oncesi Sac Sekillendirme Islemleri Sac Sekﬂilelr:: (Illllrllg”;e Sonrasi
VE KODU ;

SEVIYESI 3 3 3

KREDI DEGERI - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

o Aletlerin caligma Oncesi
gerekli hazirliklarm
yapabilmek,

o Alt kalip takozlarinm
sokebilmek,

o Arizali donanim ve pargalarla
ilgili islemleri yapabilmek,
o Atik sac toplama kaplarinin

pozisyonlarini
ayarlayabilmek,

e Donanimlarin genel durum-
uyla ilgili bilgilendirmeyi
prosediirlere uygun olarak
yapabilmek,

e Makine parcalarini talimat-
lara gore yaglayabilmek,

e Makinelerin ve ¢alisma
yerinin temizlik iglemlerini
is glivenligi sartlarina uygun
yapabilmek,

o Paletle yiikseklik ayari
yapabilmek,

¢ Raylar, krikolar, kontrol
paneli, 1s1klar, saryolar, sac
yiikleme sehpalari, sehpa
raylar1 ve makine i¢
temizligini yapabilmek,

e Sac sekillendirme
kaliplarinin degistirilmesine
yardim edebilmek,

o Takozlarin baglantisini
yapabilmek,

o Yetkisi dahilinde olmayan
hata ve arizalar i¢in gerekli
prosediirleri
uygulayabilmek.

e Arizali donanim ve pargalar-
la ilgili islemleri yapabilmek,

e Baglama aparat1 i¢in uygun
basing ayarlarin1 gerektigin-
de danigarak yapabilmek,

e Basma islemi sonrasinda;
motor durdurma, gerilim
kesme ve kavrama anahtarimi
servis dis1 birakma islemleri-
ni yaparak makineyi
durdurabilmek,

¢ Belirlenen yonteme uygun
baglama aparatini
hazirlayabilmek,

o [s pargast iizerinde gerekli
markalama islemlerini
yapabilmek,

e Islenecek parcanin
makineye baglanmasiyla
ilgili iglemleri yapabilmek,

e Makine kumanda panelini
kullanarak parca basma
islemini yapabilmek,

e Makine iizerinde talimat-
larda belirtilen ayarlar
secebilmek,

e Olgme aletlerini danisarak
kullanabilmek,

e Ol¢iim sonuglardaki
sapmalar1 kaydedebilmek,

¢ Presleme islemi dncesinde
gerekli tedbirleri alabilmek.

o Arizali donanim ve parca-
larla ilgili islemleri
yapabilmek,

¢ Basilan is pargasini teknik
dokiimanda belirtilen sekilde
kaliptan alabilmek,

¢ Basilan ig parcasinin ilk
muayenesini elle ve gozle
yapabilmek,

e [s parcalarim atélye iginde
istenilen yerlere
istifleyebilmek,

e [slenmis parcalarn ilgili
birimlere sevkiyle ilgili
form, kart ve dokiimanlari
doldurabilmek,

e Olgme aletlerini danisarak
kullanabilmek,

e Ol¢iim sonuglardaki
sapmalari kaydedebilmek.
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o Hatal1 veya arizali pargalari
tespit edebilmek,

e I5 talimatlarim kontrol
edebilmek,

o Kontrol panelinin ve
butonlarinin ¢aligma
durumunu kontrol
edebilmek,

o Kullanilacak aletlerin
¢alisma durumlarini kontrol
edebilmek,

e Makine ayarlarinin, teknik
resim ve talimatlara uygun-
lugunu kontrol edebilmek,

¢ Parca tagima konveyoriinii
kontrol edebilmek,

o Teknik resimleri inceleye-
bilmek ve anlayabilmek,

e Zaman planlarini kontrol
edebilmek.

e Delik sayist, indis no, ¢izik,
yirtik, catlak, yilizey
dalgalilig1 (ondiilasyon),
deformasyon gibi yiizey
hatalarini elle ve gozle
kontrol edebilmek,

e Hatal1 veya arizali parcgalari
tespit edebilmek,

e [s parcasi i¢in uygun bagla-
ma aparatini
belirleyebilmek,

e Kavrama lambasin1 ve ariza
ekranini kontrol edebilmek,

¢ Makine ekran ve
gostergelerinden iiretim hizt
degerini kontrol edebilmek,

e Olgme aletleri ile is
pargasini danisarak kontrol
edebilmek,

e Ol¢iim ve muayene
sonuglarina gore is parcasi
iizerindeki hatalar tespit
edebilmek,

¢ Presleme islemi 6ncesinde
gerekli tedbirlerin alindigini
kontrol edebilmek,

e Uretim sirasinda belli
araliklarda parcay1 kontrol
edebilmek.

o Hatal1 veya arizali pargalari
tespit edebilmek,

e Olgme aletleri ile is
parcasini danisarak kontrol
edebilmek,

e Olgiim ve muayene sonug-
larina gore is pargasi lizerin-
deki hatalar tespit
edebilmek,

o Sac sekillendirme islemleri-
nin diizgiin bir sekilde
tamamlandigin kontrol
edebilmek.
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