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ONSOZ

Otomotiv Boya Onarimcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi”

hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 16.11.2009 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum
ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler
yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve
Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 26/07/2011 tarih ve 2011/51 sayili

karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Otomotiv Boya Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 17.02.2016 tarih ve 2016/10 sayili MYK Yo6netim

Kurulu karar ile revize edilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan kisi, kurum ve

kuruluslara goriis ve katkilari i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim Kurulu
tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik, Siav ve Belgelendirme

Yonetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilik asagidaki unsurlarla tanimlanir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amac1 ve gerekgesi,

c)Yeterliligin ilgili oldugu sektor,

¢)Yeterlilik icin gerekli olan; sekli, icerigi, siiresi gibi ozellikleri belirtilen egitim ve deneyim sartlari,

d)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri veya
yeterlilik birimleri,

e)Yeterliligin kazanilmasi igin sahip olunmasi gereken 6grenme ¢iktilari,

f)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak degerlendirme usul ve esaslari, degerlendirmede ihtiyag
duyulan asgari sinav materyali ile degerlendirici 6l¢iitleri,

g)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, gerekli goriilmesi halinde belge sahibinin
gozetimine iligkin sartlar.
Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standardinin bulundugu alanlarda s6z konusu ulusal meslek standardi esas
almarak, bulunmadigi alanlarda ise uluslararas1 meslek standardi esas alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;

. Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,

. Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,

. Kuruma yetkilendirme 6n basvurusunda bulunmus kuruluslar,

" Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

. Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek calismasiyla olusturulur.
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ULUSAL YETERLILIK
1) YETERLILIGIN ADI: OTOMOTIV BOYA ONARIMCISI
2) REFERANS KODU: 11UY0018-4
3) SEVIYESI: 4
4) TURU: -
5) KREDI DEGERI: -
A) YAYIN TARIHI: 26/07/2011
6) B) REVIZYON NO: 02
C) REVIZYON TARIHI: 17.02.2016
ULUSLARARASI )
7) SINIFLAMADAKI YERI ISCO 08 : 7231 ve 7132
Ulkemizde otomotiv  sektdriinde motorlu  Kara
tagitlarinin metal ve metal olmayan dig ve ig
yiizeylerinde boya hasarlarinin olustugu parcalarin
boyama islemine uygun hale getirilmesi, boyanmasi,
. boyama sonras1 gerekli yiizey islemlerinin yapilmasi ve
8) R uygun renk ve Ozellikte boya hazirlanmasi gerekli
nitelikteki otomotiv boya onarimcilart ile saglanmak-
tadir. Bu yeterlilik, otomotiv boya onarimcisinin
niteliklerinin ~ belirlenmesi ~ ve  belgelendirilmesi
amaciyla hazirlanmistir.
9) ILGILI OLDUGU SEKTOR OTOMOTIV
10) YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Otomotiv Boya Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard: - 11UMS0115-4

11)

YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN YETERLILIK BIRIM(LER)i

12)

YETERLILIGI OLUSTURAN YETERLILIK BIRIMLERI

GRUP A: Zorunlu Yeterlilik Birimleri

Al) Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri

A2) Kalite Yonetim Sistemi

A3) Isin ve Gereglerin Diizenlenmesi

A4) Son Kontrol ve Raporlama
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GRUP B: Secmeli Yeterlilik Birimleri

B1) Boyama Oncesi Hazirliklar1 Yapma

B2) Boyama Islemlerini Yapma

B3) Boyama Sonras1 Kontrolleri Yapma

B4) Egitim ve Gelistirme

13)

BIRIMLERIN GRUPLANDIRMA ALTENATIFLERI

I. Alternatif: Al, A2, A3, A4, B1, B2, B3, B4.
Il. Alternatif: Al, A2, A3, A4, Bl, B2, B3.

14)

YETERLILIK ICIN GEREKLI EGITIM SARTININ

A)  SEKLI

B)  ICERIGI

C)  SURESI

15)

YETERLILIK ICIN GEREKLI OLAN DENEYIM SARTININ

A) NITELIGI

B) SURESI

16)

SAHIP OLUNMASI GEREKEN OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

o Acil durumlarda izlenecek adimlar1 bilmek,

o Arag ve parga lizerindeki ciziklerin derinliklerine gore uygulanacak islemler hakkinda bilgi sahibi
olmak,

o Arizali donanim ve parcalarla ilgili islemleri bilmek,

e Bakim iglemleriyle ilgili kalite gerekliliklerini bilmek,

e Bilgi ve degerlendirme formlariyla ilgili islemleri bilmek,

® Boya hazirlama makinesinin kullanma talimatlarim bilmek,

¢ Boya kabininin uygun aydinlatma, havalandirma, sicaklik ve basing¢ degerlerini bilmek,

* Boya karisimina uygun akigsmazlik degerini kazandiran inceltici ve sertlestirici kimyasallar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

¢ Boya karigimmin formiiliiniin hesaplanmasi konusunda bilgi sahibi olmak,

¢ Boya karisiminin uygun akismazlik degeri hakkinda bilgi sahibi olmak,

® Boya kompresdriiniin ayarlanmasiyla ilgili iglemleri bilmek,

¢ Boya tabancasinin kullanma talimatlar1 hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Boya ve cila kimyasallarinin hazirlanmasinda uygun ol¢iiler hakkinda bilgi sahibi olmak,
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e Boyalarim renk ve 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

® Boyanacak yiizeylerin hazirlanmasiyla ilgili prosediirleri bilmek,

* Boyanan ara¢ veya pargalarin gerekli boya kaliteli hakkinda bilgi sahibi olmak,

® Boyanan yiizeye ve boya ozelliklerine gore uygun sicaklik ve bekleme siireleri hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Boyanmis yiizeylere uygulanan kurutma teknikleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Boyanmus yiizeylerin kurutulmasiyla ilgili islem prosediirleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Boyanmis yiizeylerin son kontrol iglemleri hakkinda bilgi sahibi olmak

e Calisma ortamindaki yanici ve parlayict malzemeleri tantyacak diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi konusunda bilgi sahibi olmak,

e Cevre koruma 6zel standartlarini bilmek,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirme prosediirlerini bilmek,

o Dontistiiriilebilen malzemeleri bilmek,

¢ Egitim degerlendirme formlartyla ilgili islemleri bilmek

o Egitim teknikleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

o [s saglhig1 ve giivenligi konusundaki mevzuat: ve isyeri kurallarini bilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarimi bilmek,

o [s saglig1 ve giivenligini etkileyecek riskleri bilmek,

e Kalite kontrol ve yonetim sistemleri hakkinda genel bilgi sahibi olmak,

¢ Kalite saglama tekniklerini bilmek,

o Kalite ve fire/hata formlaryla ilgili islemleri bilmek,

o Kullanima uygunsuz malzemeleri taniyacak diizeyde bilgi sahibi olmak,

e Manyetik ve elektronik 6l¢iim cihazlarinin kullanim talimatlar1 hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Meslegi ile ilgili yeni teknolojiler ve gelismeler hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Otonom bakimla ilgili islem prosediirlerini bilmek,

¢ Par¢a ve donanmimlardaki aginma, yipranma ve bozulma tiiriinden olumsuzluklar hakkinda bilgi sahibi
olmak,

e Pargalarin ¢alisma omiirlerini bilmek,

e Pasta, cila ve rotus boyasinin uygulanmasiyla ilgili islemleri bilmek,

o Problemlerin giderilmesinde kendi yetki sinirlarini bilmek,

e Risk analizi konusunda bilgi sahibi olmak,

e Son kat boyanin 6n buharlagma siiresi hakkinda bilgi sahibi olmak,

o Tehlikeli atiklarin malzemelerden ayristirilmasiyla ilgili islemleri agiklayacak diizeyde bilmek,

e Temel ilk yardim bilgisine sahip olmak,

e Temizlik malzemelerini ve bunlarin kullanma talimatlarini bilmek,

o Ulusal kalite yonetmelikleri ve teknik standartlarini bilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarinin anlamlarini bilmek,

e Vernik uygulamasinin iglem prosediirleri hakkinda bilgi sahibi olmak,

¢ Yapilan islemlerin gevresel etkilerini bilmek,

e Yiizeye gore piiriizlerin giderilmesinde kullanilacak kimyasallarin ve zimparalarin 6zellikleri
hakkinda bilgi sahibi olmak,

e Yiizeyin son boya katina hazirlanmasiyla ilgili islemleri bilmek,

e Yiizeylere gore uygulanacak pasta ve cila cesitleri hakkinda bilgi sahibi olmak.

BECERILER

o Acil durumlarda gerekli prosediirleri uygulayabilmek,

¢ Arag ve pargay1 kurutma kabininde kurutabilmek,

o Arizali donanim ve pargalarla ilgili islemleri yapabilmek,

e Bakim iglemleriyle ilgili kalite gerekliliklerini uygulayabilmek,

e Bakim ve temizlik malzemelerini uygun sekilde depolayabilmek,

o Bilgi ve degerlendirme formlarini doldurabilmek,

¢ Boya alt1 astar boyas1 kurumus yiizeyi mekanik ve kimyasal olarak temizleyebilmek,

¢ Boya hazirlama makinesini kullanarak boyay1 hazirlayabilmek,

® Boya kabininin havalandirma filtrelerini gerektiginde degistirebilmek,

e Boya kabininin uygun aydinlatma, havalandirma, sicaklik ve basing degerlerini ayarlayabilmek,
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¢ Boya karisimini uygun akismazlik degerinde hazirlayabilmek,

® Boya kompresoriiniin ayarlarim yapabilmek,

e Boya tabancasini kullanabilmek,

¢ Boya tabancasinin uygulanacak boya 6zelliklerine gore ayarlarini yapabilmek,

® Boya tabancasiyla boya alt1 astar boyayi ilgili ylizeye uygun miktarda tatbik edebilmek,

¢ Boya tabancasiyla opak veya metalik son kat boyay1 atabilmek,

* Boya uygulamasi yapilacak sac ve plastik yiizeyleri mekanik ve kimyasal olarak temizleyebilmek,

o Boyalar1 ve komponentleri karistirarak boyayi elle hazirlayabilmek,

e Boyanacak arag ve parcada gerekli kisimlart maskeleyebilmek,

® Boyanacak ylizey ve islem gereklerine uygun boya alti1 astar boyay1 hazirlayabilmek,

e Boyanin renk koduna ve 6zelliklerine gore karisimin formiiliinii hesaplayabilmek

o Cila makinesi ile cilay1 yiizeye tatbik edebilmek,

e Calisma alanini diizgiin ve temiz tutabilmek,

e Caligsma icin gerekli aparat, donanim ve araglari hazirlayabilmek,

e Donanimlarin diizgiin ve stirekli calismasi i¢in bakim asamalarini uygulayabilmek,

e Donanimlarin genel durumuyla ilgili bilgilendirmeyi prosediirlere uygun olarak yapabilmek,

o Doniistiiriilebilen malzemeleri ayirabilmek,

¢ Egitim degerlendirme formlarini doldurabilmek,

e Egitim tekniklerini uygulayabilmek,

o Elle boya hatalarimi ve yiizey piiriizlerini kontrol edebilmek,

o Firca ile rotus boyasini ¢izikler ilizerine uygulayabilmek,

o [5 giivenligi kurallarii uygulayabilmek,

e [s kazas1 durumunda gereken ilk yardim adimlarini uygulayabilmek,

o [s saglhigi ve giivenligi ile ilgili 5nlemleri alabilmek,

o 5 siireclerinin uygulanmasi sirasinda cevresel etkileri gdzleyebilmek,

o [slemler sirasinda gevresel etkileri azaltacak tedbirleri alabilmek

o Kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayabilmek,

o Kalite ve fire/hata formlarin1 doldurabilmek,

o Kisisel koruyucu donanimlar1 kullanabilmek,

o Kullanilacak boya ve cila kimyasallarini uygun 6l¢iilerde hazirlayabilmek,

e Manyetik ve elektronik 6l¢liim cihazlarini kullanabilmek,

e Manyetik ve elektronik 6l¢iim cihazlartyla boya kalinligini kontrol edebilmek,

e Maskelemede kullanilan malzemeleri yiizeye zarar vermeden ¢ikarabilmek,

o Mesleki ve kisisel gelisim igin gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirebilmek,

e Otonom bakimla ilgili islem prosediirlerini uygulayabilmek,

e Piiriizsiizliiglin saglanmasi i¢in yoklama macun uygulamasi yapabilmek,

e Renk kodu veya renk kartelasimi kullanarak rétus boyasim hazirlayabilmek,

o Risk faktérlerini azaltabilmek,

o Sizdirmazlik ve yalitim islemlerini uygulayabilmek,

o Solvent bazli son kat boyalar1 ortam sartlarinda kurutabilmek,

¢ Son kat boyanin 6zelliklerine gore macun hazirlayabilmek,

o Su bazli son kat boyalar i¢in boyama kabini veya uygun kurutucu donanimin ayarlarini yapabilmek,

o Tehlikeli atiklari giivenli sekilde ayirabilmek,

o Temizlik iglemlerini ig glivenligi sartlarma uygun yapabilmek,

o Tespit edilen boya hatalarini belirlenen diizeltme islemini uygulayarak diizeltebilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirebilmek,

e Uygulama sonrasi boya tabancasini temizlemek {izere parcalarimi sokebilmek ve tekrar monte
edebilmek,

o Uygun ozellikteki zimpara ve kimyasallarla yiizeyin piiriizlerini temizleyebilmek,

¢ Vernigi boya tabancasini kullanarak metalik son kat boya uygulanmis yiizeye tatbik edebilmek,

o Verniklenmis ara¢ ve parcay1 uygun kurutma tekniklerini kullanarak kurutabilmek,

e Yama boya uygulamasi i¢in uygun olan 6zel tiner ve vernik katkilarla yama boyay1 hazirlayabilmek,

e Yama boya uygulanacak yerleri mekanik ve kimyasal yollarla uygulama yiizeyinden
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uzaklastirabilmek,
¢ Yama boya uygulanacak yilizeye gerekli astar ve macun uygulamalarini yapabilmek,
e Yama boya uygulanmis yiizeydeki piiriizleri zzmpara ve pasta ile giderebilmek,
e Yama boyay1 boya tabancasiyla yiizeye tatbik edebilmek,
e Yetkisi dahilinde olmayan hata ve arizalar i¢in gerekli prosediirleri uygulayabilmek,
e Yiizeyi son boya katina hazirlayabilmek,
e Zimparalama ve kazima yoluyla eski boyay1 uygulama yiizeyinden uzaklastirabilmek
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YETKINLIKLER

e Arag ve parga iizerindeki ¢izikleri inceleyerek ¢izik derinligine gore gerekli islemi belirleyebilmek,

o Asinmig, Omriinii tamamlamig pargalari tespit edebilmek,

¢ Boya akismazliginin uygun degere getirilmesinde gerekli inceltici ve sertlestirici kimyasallar1 boya
karisimina uygun miktarlarda ekleyebilmek,

® Boya kabinindeki lambalarin gerekli aydinlatmayi sagladigini denetleyebilmek,

¢ Boya kabinini kalint1 ve tozlardan arindirarak temiz tutabilmek,

* Boya kabininin havalandirma filtrelerini kontrol edebilmek,

¢ Boya kabininin i¢ basincini kontrol edebilmek,

e Boya karisimini homojen hale gelinceye kadar karistirabilmek,

¢ Boya karisiminin arag¢ rengiyle uyumlu olmasini denetleyebilmek,

® Boya tabancisinin ve kompresoriiniin ayarlarini kontrol edebilmek,

e Boyama i¢in gerekli olan boyanin kodunu tespit edebilmek,

¢ Boyama islemi i¢in gerekli olan renk ve 6zellikteki boyay1 tespit edebilmek,

¢ Boyama islemleri 6ncesinde arag iizerinde gerekli koruyucu 6nlemleri alabilmek,

e Boyanacak ylizey ve islem gereklerine uygun boya alt1 astar boyay1 belirleyebilmek,

e Boyanmis ylizey ve boya 6zelliklerine gore kurutma sicaklik ve siiresini belirleyebilmek,

e Boyanmis yiizeylerin son kontrollerini gerceklestirebilmek,

e Caligilan ortamdaki is sagligi ve giivenligini etkileyecek durumlari tespit edebilmek,

e Calisma donanimlartyla ilgili giivenlik diizeneklerinin islerligini kontrol edebilmek,

e Calisma ortamindaki yanici ve parlayict malzemelerin giivenli sekilde tutulmasini saglayabilmek,

o Gozle boya hatalarini ve renk uyumunu kontrol edebilmek,

e [lgili islemleri biten alet ve donanimlar1 uygun yerlerine birakabilmek,

e Inceltici kullanarak vernigin akigsmazligini ayarlayabilmek,

e [s saglig1 ve giivenligi, koruma ve miidahale araglarinin galisir halde bulunmasini saglayabilmek,

o Kurutma islemi sonunda sogutulan arag¢ veya pargayi boya kalitesi yoniinden kontrol edebilmek,

e Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisabilmek,

¢ Parcalarin ¢aligma Omiirlerini takip edebilmek,

e Pasta iglemi i¢in uygun pasta tiiriinii belirleyebilmek,

o Risk faktorlerini tespit edebilmek,

o Sertlestirici kimyasallar1 uygun miktarlarda ekleyerek vernigi uygulamaya hazir hale getirebilmek,

o Tespit edilen hatalar i¢in uygulanacak diizeltme islemlerini belirleyebilmek,

e Uyar1 ve isaret levhalarina uygun ¢alisabilmek,

e Uygulanacak boya 6zelliklerine uygun meme ucunu belirleyebilmek,

e Uygulanacak koruma yontemine uygun calisabilmek,

e Uygulanan boya alt1 astar boyanin 6zelligine gore kurutma sicaklik ve siiresini belirleyebilmek,

e Vernik karisimina uygun meme ucunu belirleyebilmek,

¢ Yapilan islemlerin gevresel etkilerini saptayabilmek,

¢ Yapilan islemlerin 6ngoriilen 6zelliklere uygunlugunu kontrol edebilmek,

e Yiizey ¢esidine uygun zimpara ¢esidini belirleyebilmek,

e Yiizey i¢in uygun olan cila ¢esidini belirleyebilmek,

e Yiizey veya parca tizerindeki ¢izik derinligine gore uygun firgayi belirleyebilmek,

e Yiizeyin ve boyanin 6zelliklerine gére uygun vernik ¢esidini belirleyebilmek.
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17)

CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Otomotiv boya onarim islemleri her tiirlii kapali atolyede bulunan, aydinlatma, havalandirma, nem ve sicaklik
ozellikleri uygun sekilde ayarlanmis 6zel kabinlerde ve acik atolye alanlarinda uygulanir. Caligma ortaminin olumsuz
kosullar1 arasinda, koku, giiriiltii, titresim, asir1 hava akimi, ve ¢esitli kimyasal maddelere maruz kalma gibi is sagligi
ve glivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel ve kimyasal nedenlerden kaynaklanan kaza ve yaralanma riskleri
sayilabilir. Islemler sirasinda kisinin uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak c¢alismasi séz konusudur. Otomotiv
Boya Onarimeisi, ISG ve benzeri yonetmelikler ile risk degerlendirmesi yapilmis termal konfor sartlar1 saglamis ortam ve

kosullarda calisr.

18)

BILGILER

YETERLILIK ICIN UYGULANACAK SINAV VE DEGERLENDIRMEYE ILISKIN

A) SINAV VE DEGE

RLENDIRME ARACLARINA ILISKIN BiLGILER

Teorik 6lgme
araclari

Degerlendirme Araglari

Degerlendirme
Materyalleri

Puanlama

Basar1 Olgiitii

(T1) Coktan segmeli 5
secenekli sorular (A1-A4

i¢in)

En az 25 soru

Her soru esit
degerde

En az 60 puan

(T2) Coktan se¢meli 5
segenekli sorular (B1-B4

igin)

En az 30 soru

Her soru esit
degerde

En az 70 puan

Gerekli Gortilen
Diger Sartlar

Soru basina en az 1.5-2 dakika araliginda siire verilecektir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip
degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilacaktir. Soru bankasi, boliim 14-B’ de ifade
edilen teorik ve uygulamali egitimin igerigini kapsamalidir.
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Performansa dayali
Olgme araglar (B1

icin)

Performansa dayali
Ol¢me araglar1 (B2

igin)

Degerlendirme Araglari ]I\)/Ie;%ggl/zrllldel:ime Puanlama Basar1 Olgiitii
(P1) Boyama oncesi
hazirlik islemleri ile ilgili
bir uygulama yaptirma.
Boyama
oncesi
hazirlik
’ Aday, yapilan boyama
Bgigm: ve oncesi hazirlik, boyama
Motorlu kara tagitlarmin | Sonrast kontrol Ei;ﬁﬁgﬁﬁg?ﬁe
(P2) Boyama metal ve metal olmayan islemllfri”' ilgili olarak hatasiz
islemleriyle ilgili bir dis ve i¢ ylizeylerinde Zggalrnen caligma ve beklenen
UygUIama yaptlrma. boya hasarlarinin erz)rmanm sonucu alma anSll’ldan
olusturulan 70 puan alan aday
penéormans basarili sayilir.

Performansa dayali
Olcme araglar (B3

i¢in)

(P3) Boyama sonrasi
kontrollerle ilgili bir
uygulama yaptirma.

degerlendirme
listesine gore
degerlendirilir.

Gerekli Gortilen
Diger Sartlar

Boyama oncesi hazirlik, boyama ve boyama sonrasi kontrol islemleri sirasinda sinav
materyallerinde belirtilen azami siire i¢inde sonu¢ alinmasi beklenir

Performansa dayali
6l¢me araglar (B4

i¢in)

Degerlendirme Araglari II\DAZ%SE;ZTI(E?G Puanlama Basar1 Ol¢iitii
Adaya
meslek
kapsamiile | Agaya verilen konuyla
o |Ig|_||_b|r konu | jigili sunusunun agik ve
(P4) Egitim ve Bilgisayar ortaminda verilir ve bu bilgilend[rici o|m351 ge-
gelistirmeyle ilgili bir veya sunus tahtas1 vb. konuyu rekir. Degerlendirme
sunus yaptirma lizerinde sunus sunmast listesindeki kr!.ter ve
malzemeleri. izlenir ve puanlamaya gore en az
olusturulan 70 puan alan aday basa-
performans ril1 sayilir.
degerlen-
dirme liste-
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sine gore
deger-
lendirilir.

Gerekli Goriilen
Diger Sartlar

sonuglandirilmasi beklenir.

Egitim ve gelistirmeyle ilgili sunus sirasinda sinav materyallerinde belirtilen azami siire iginde

Simav ve
Degerlendirme
Araclanyla Ilgili
Diger Kosullar
(varsa)

Teorik sinavdan ve performansa dayali sinavdan basarili olma sart1 vardir.

Smavin teorik veya performansa dayali boliimlerinin birinden basarili olan, fakat diger
bolimiinden basarisiz olanlar 6 ay i¢inde tekrar sinav basvurusunda bulundugu takdirde
basarili oldugu béliimden muaf tutulur.

B) DEGERLENDIRICI OLCUTLERI

Degerlendiricinin:

I)En az otomotiv boya onarim isleri ile ilgili deneyim sahibi miithendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiiltelerinin
makine, programlarindan mezun olan miihendis ve teknik 6gretmen olmasi veya

i) Meslek Yiiksek Okulu otomotiv boya veya gdvde onarimcisi boliimii mezunu olup 5 y1l deneyime sahip olmasi,
ii)Usta degerlendiricinin yaninda en az 10 sinavda gorev almis ve degerlendirici tarafindan yeterliliginin onaylanmis

olmasi,

gerekmektedir.

YETERLILIK BELGESININ GECERLILIK

Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi, belgenin
diizenlendigi tarihte baslar. Belge, otomotiv boya

19) | suRrEsi onarim isine 24 aydan daha fazla ara verilmemesi
kaydiyla 5 yil gegerlidir.
BELGE SAHIBININ GOZETIMINDE
20) UYGULANACAK PERFORMANS iZLEME Belgenin gegerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez mesleki
METOTLARI VE BELGE SAHIBININ yetkinlik basarim raporunun istenmesi.
GOZETIM SIKLIGI
Belgenin iptalini gerektirecek bir durum olugsmamasi
durumunda (madde 19°da belirtilen sartlarin saglanmasi
R . . kosuluyla)
GECERLILIK SURESI DOLAN BELGELERIN
21) | YENILENMESINDE UYGULANACAK ) 5 yilin sonunda sadece pratik sm i
DEGERLENDIRME YONTEMLERI ) > yiin sonunda sadece pratix smav yaptit.
b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis giincel
bilgileri igeren teorik sinav ile birlikte pratik sinav
uygulanir.
22) | YETERLILIGI GELISTIREN KURULUS(LAR) (T“I/Ijgg;( EMETAL SANAYICILERT SENDIKASI
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR : . i
23) KOMITESI MYK OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
- . P [k onay: 26/07/2011-2011/51
24) IR OOINSIUGN SO OO AL 1IN 01’nolu revizyon:16/05/2012-2012/40

SAYISI

02’nolu revizyon:17.02.2016-2016/10
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EKLER:

EK1:
Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

VISKOZITE: Bir akiskanm, i¢ siirtiinmelerinden dolay1 harckete (akmaya) karsi gosterdigi direncin
ol¢iisiinii,

BOYA ALTI (ASTAR) BOYA: Metal ve plastik yiizeyler i¢in sonkat boya islemleri uygulanmadan 6nce
atilan, yiizeyin diizgiinliigiinii, darbelere kars1 direncini ve iizerine gelecek boyanin uyumunu saglamay1
amaclayan ara boya katini,

BOYA TABANCASI (PISTOLE): Boya piiskiirtmede kullanilan hava basmali tabancay,

BOYAMA: Kurudugunda film tabakasi olusturarak uygulandigi malzemeye koruyucu ve dekoratif 6zellik
veren s1v1 veya kati haldeki kimyasal maddeler ile yiizeyleri kaplama islemini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1 veya
zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1 ve
ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ILK KAT (PRIMER) ASTAR BOYA: Macun uygulanacak metal zeminlere, boya alti paslanmay1
onlemek ve macunun mukavemetini arttirmak amaciyla uygulanan astar boya ¢esidini,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karsi korunmak
icin kigilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig herhangi bir cihaz, alet ya da malzeme,

KOMPONENT: Boya karigimini olusturan kimyasal bilesenlerin her birini,

MACUN: Boya uygulamadan once, boyanacak ylizeyin piiriizlerini kapatmak iizere kullanilan dolgu
maddesini,

MASKELEME: Uzerinde galisilan parganin belirli boliimlerini izole ederek boyanmaktan korumayi,

METALIK SON KAT BOYA: Vernik komponentleri boya igine dogrudan karistirlmadan hazirlanan ve
sonradan son boya kati lizerine vernik uygulanan, parlak goriiniime sahip son kat boya ¢esidini,

MUMLU BEZ: Her ¢esit yiizeyde, boyama isleminden O0nce yiizeyde bulunan tozlar1 almak ve ylizey
temizlendikten sonra tekrar toz yapismasini engelleyerek, uygulanacak boyanin yiizeye daha iyi yapismasini
saglamak i¢in kullanilan cila emdirilmis bezi,

OPAK (METALIK OLMAYAN) SON KAT BOYA: Vernik komponentleri boya i¢ine dogrudan
karistirilarak hazirlanan ve mat goriiniime sahip son kat boya ¢esidini,
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ON BUHARLASMA SURESI (FLASH-OFF): Astar veya son kat boyanin firinlama 6ncesinde, hizli

buharlasan solventlerin ¢ikmasinin saglanmasi igin beklenen 5-10 dakikalik siireyi,

PASTA: Otomotiv iirliniin dis yiizeylerindeki ¢izik ve kusurlarin belirli bir kismmin giderilmesi igin
kullanilan 6zel macunu,

RENK KARTELASI: Boyanin, renk, ton, parlaklik, matlik gibi 6zelliklerini gésteren boya katalogunu,
RISK: Tehlikeli bir olaymn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gdrmesi, isyeri ortamimnin
zarar gormesi veya bunlarin birlikte gerceklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak veya durumu,

YOKLAMA MACUNU: ilk kat macunu atildiktan sonra zimparalanarak piiriizsiiz hale getirilmeye
calisilan ylizeylerde kalan hata veya piiriizlerin iizerine tekrar uygulanan macunu,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey lizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin
uygulanabilecegi diizgiin ve pastan armndirilmis yiizeyi elde edebilmek igin elektrikli, pnomatik el aletleri
veya el ile yapilan yiizey hazirlama iglemini

ifade eder.
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Al A2 A3 Ad
Y‘ET‘ER-LI-LIK ..I$ Sagygl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereclerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizonlonmes Ravorlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 4 4 2 7
KREDI DEGERI - - - _

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BIiLGILER

¢ Acil durumlarda
izlenecek adimlari
bilmek,

o Tehlikeli atiklarin
malzemelerden
ayristirilmastyla ilgili
islemleri agiklayacak
diizeyde bilmek,

e Caligma ortamin-
daki yanici ve par-
layict malzemeleri
taniyacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

o Calisma yerinin ve
ekipmanlarin diizen-
li tutulmasi konu-
sunda bilgi sahibi
olmak,

o Cevre koruma 6zel
standartlarini
bilmek,

o Doniistiiriilebilen
malzemeleri
bilmek,

e [5 saglig1 ve giiven-
ligi konusundaki
mevzuati ve igyeri
kurallarini bilmek,

oI5 saghigi ve
giivenligi koruma
ve miidahale
araclarini bilmek,

e [s saglig ve giiven-
ligini etkileyecek
riskleri bilmek,

o Otonom bakimla
ilgili islem prose-
dirlerini bilmek,

e Kullanima uygun-
suz malzemeleri
taniyacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Bakim islemleriyle
ilgili kalite gerekli-
liklerini bilmek,

e Bilgi ve degerlen-
dirme formlariyla
ilgili islemleri
bilmek,

o Caligma yerinin ve
ekipmanlarin
diizenli tutulmasi
konusunda bilgi
sahibi olmak,

¢ Problemlerin gide-
rilmesinde kendi
yetki sinirlarini
bilmek,

¢ Kalite saglama
tekniklerini bilmek,

o Kalite ve fire/hata
formlartyla ilgili
islemleri bilmek,

o Kalite kontrol ve
yonetim sistemleri
hakkinda genel
bilgi sahibi olmak,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
taniyacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Parca ve donanim-
lardaki asinma,
yipranma ve bozul-
ma tiiriinden olum-
suzluklar hakkinda
bilgi sahibi olmak,

e Ulusal kalite
yonetmelikleri ve
teknik standartlarini
bilmek,

e Uyari ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

e Acil durumlarda
izlenecek adimlari
bilmek,

e Arizali donanim ve
parcalarla ilgili
islemleri bilmek,

e Caligma yerinin ve
ekipmanlarin
diizenli tutulmasi
konusunda bilgi
sahibi olmak,

¢ Doniistiirtilebilen
malzemeleri
bilmek,

o Problemlerin gide-
rilmesinde kendi
yetki sinirlarini
bilmek,

e Otonom bakimla
ilgili islem prose-
diirlerini bilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
taniyacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Parca ve donanmim-
lardaki aginma,
ylpranma ve
bozulma tiriinden
olumsuzluklar
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanma talimat-
larin1 bilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek.

¢ Arizali donanim ve
pargalarla ilgili
islemleri bilmek,

o Bilgi ve degerlen-
dirme formlariyla
ilgili islemleri
bilmek,

e Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendirme
prosediirlerini
bilmek,

¢ Kalite saglama
tekniklerini bilmek,

e Otonom bakimla
ilgili islem prose-
diirlerini bilmek,

¢ Kullanima uygun-
suz malzemeleri
taniyacak diizeyde
bilgi sahibi olmak,

e Parca ve donanmim-
lardaki aginma,
yipranma ve bozul-
ma tiirtinden olum-
suzluklar hakkinda
bilgili olmak,

e Parcalarin ¢alisma
Omiirlerini bilmek,

e Problemlerin gide-
rilmesinde kendi
yetki sinirlarini
bilmek,

e Risk analizi konu-
sunda bilgi sahibi
olmak,

e Temizlik malzeme-
lerini ve bunlarin
kullanma talimat-
larin1 bilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarimin
anlamlarini bilmek.
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EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Al A2 A3 A4
Y‘ET'ER'LI'LIK ..I$ Sag}%gl ve Kalite Yo6netim [sin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizonlommesi e anorlama
VE KODU Yonetim Sistemleri p
SEVIYESI 4 4 2 7

KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

e Parca ve donanim-
lardaki aginma, yip-
ranma ve bozulma
tiirlinden olumsuz-
luklar hakkinda
bilgili olmak,

e Parcalarin ¢aligma
Omiirlerini bilmek,

e Risk analizi

L konusunda bilg

BILGILER sahibi olmak,

e Temel ilk yardim

(devam) bilgisine sahip
olmak,

e Uyar1 ve isaret
levhalarinin
anlamlarini bilmek,

¢ Yapilan islemlerin
cevresel etkilerini
bilmek,

e Yapilan islemlerin
cevresel etkilerini
bilmek.
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Al

A2

A3

Ad

Y‘ET‘ER'LI'LIK “Is Sa.gvl%gl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizenlonmesi e aoorlama
VE KODU Yonetim Sistemleri uz p
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

BECERILER

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Calisma alanini
diizgiin ve temiz
tutabilmek,

e Donanimlarin
diizgiin ve siirekli
caligmasi i¢in
bakim asamalarini
uygulayabilmek,

¢ Doniistiiriilebilen
malzemeleri
ayirabilmek,

o [s giivenligi kurallari-
n1 uygulayabilmek,
e Is kazas1 durumun-

da gereken ilk
yardim adimlarini
uygulayabilmek,

o [s saglig1 ve giiven-
ligi ile ilgili onlem-
leri alabilmek,

e s siireclerinin uy-
gulanmasi sirasinda
cevresel etkileri
gozleyebilmek,

e Islemler sirasinda
cevresel etkileri
azaltacak tedbirleri
alabilmek,

¢ Kisisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

e Otonom bakimla
ilgili islem
prosediirlerini
uygulayabilmek,

o Risk faktorlerini
azaltabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli sekilde
ayirabilmek.

¢ Arizali donanim ve
pargalarla ilgili
islemleri yapabilmek,

e Bakim islemleriyle
ilgili kalite
gerekliliklerini
uygulayabilmek,

¢ Bakim ve temizlik
malzemelerini uygun
sekilde
depolayabilmek,

e Bilgi ve degerlendir-
me formlarini
doldurabilmek-

e Calisma alanini
diizgiin ve temiz
tutabilmek,

¢ Donanimlarin
diizgiin ve siirekli
caligsmasi i¢in bakim
asamalarini
uygulayabilmek,

e Kalite saglama ile
ilgili teknik prosediir-
leri uygulayabilmek,

e Kalite ve fire/hata
formlarini
doldurabilmek,

e Temizlik iglemlerini
is givenligi sartlarina
uygun yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarint uygun
konumlara
yerlestirebilmek.

e Acil durumlarda
gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Arizali donanim ve
pargalarla ilgili
islemleri yapabilmek,

e Bakim ve temizlik
malzemelerini uygun
sekilde
depolayabilmek,

e Calisma alanini
diizgiin ve temiz
tutabilmek,

e Caligma icin gerekli
aparat, donanim ve
araglari
hazirlayabilmek,

e Donanimlarin
diizgiin ve stirekli
caligmasi i¢in bakim
agsamalarini
uygulayabilmek,

¢ Doniistiirtilebilen
malzemeleri
ayirabilmek,

e [s giivenligi kurallar-
1 uygulayabilmek,

¢ Kisisel koruyucu
donanimlari
kullanabilmek,

e Otonom bakimla ilgili
islem prosediirlerini
uygulayabilmek,

o Tehlikeli atiklari
giivenli gekilde
ayirabilmek,

e Temizlik iglemlerini
i§ giivenligi sartlarina
uygun yapabilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarimi uygun
konumlara
yerlestirebilmek.

¢ Arizali donanim
ve pargalarla
ilgili islemleri
yapabilmek,

e Bakim ve temizl-
ik malzemelerini
uygun sekilde
depolayabilmek,

o Bilgi ve degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

¢ Donanimlarin
genel durumuyla
ilgili bilgilendir-
meyi prosediir-
lere uygun ola-
rak yapabilmek,

o [s giivenligi
kurallarini
uygulayabilmek,

o I saglig ve
giivenligi ile
ilgili 6nlemleri
alabilmek,

o Kalite ve fire/-
hata formlarinm
doldurabilmek,

o Kisisel koruyu-
cu donanimlari
kullanabilmek,

e Otonom bakim-
la ilgili islem
prosediirlerini
uygulayabilmek,

e Risk faktorlerini
azaltabilmek,

o Temizlik iglem-
lerini is giivenligi
sartlarina uygun
yapabilmek,

o Yetkisi dahilinde
olmayan hata ve
arizalar icin ge-
rekli prosediirleri
uygulayabilmek.
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Al A2 A3 A4
Y'ET'ER'LILIK ..I$ Sagygl ve Kalite Yonetim Isin ve Gereglerin Son Kontrol ve
BIRIMININ ADI Giivenligi, Cevre Sistemi Diizonlonmes: Ravorlama
VE KODU Yo6netim Sistemleri p
SEVIYESI 4 4 4 2
KREDI DEGERI - - - R

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

o Asinmis, Omriinii

tamamlamus pargalart tamamlamis parcalar1 | lariyla ilgili giivenlik | tamamlamis parca-
tespit edebilmek, tespit edebilmek, diizeneklerinin lar1 tespit

e Calisilan ortamdaki | e Makine, alet, dona- iglerligini kontrol edebilmek,
i saglig1 ve giiven- nim ya da sistemlerin | edebilmek, e [lgili islemleri

ligini etkileyecek kalite gerekliliklerine | e Calisma ortamindaki | biten alet ve
durumlari tespit uygun calisabilmek, yanic1 ve parlayici donanimlar1 uygun
edebilmek, e Uyari ve isaret malzemelerin giiven- | yerlerine

¢ Calisma donanim- levhalarina uygun li sekilde tutulmasint | birakabilmek,
lartyla ilgili giiven- caligabilmek, saglayabilmek, e Makine, alet,

lik diizeneklerinin
iglerligini kontrol
edebilmek,

e Calisma ortamin-
daki yanic1 ve
parlayicit malzeme-

e Asinmus, Omrinii

¢ Uygulanacak koruma
yontemine uygun
caligabilmek,

e Yapilan iglemlerin
ongoriilen ozelliklere
uygunlugunu kontrol

e Calisma donanim-

e [lgili islemleri biten
alet ve donanimlar1
uygun yerlerine
birakabilmek,

e Temizlik islemlerini
is giivenligi sartlarina

e Asinmis, Omriinii

donanim ya da

sistemlerin kalite

gerekliliklerine

uygun

caligabilmek,

¢ Parcalarin ¢alisma

lerin giivenli sekilde | edebilmek. uygun yapabilmek, omiirlerini takip
tutulmasini e Uyar1 ve isaret edebilmek,
L saglayabilmek, levhalarina uygun e Risk faktorlerini
YETKINLIKLER | Is saglig1 ve giiven- calisabilmek, tespit edebilmek,
ligi, koruma ve mii- e Uygulanacak e Yapilan iglemlerin
dahale araglarmin koruma yontemine cevresel etkilerini
galisir halde bulun- uygun ¢alisabilmek. | saptayabilmek,

masini saglayabilmek,
¢ Parcalarin ¢alisma

Omiirlerini takip

edebilmek,

e Yapilan islemlerin
ongoriilen 6zellik-
lere uygunlugunu
kontrol edebilmek.

o Risk faktorlerini
tespit edebilmek,

e Uyar1 ve isaret
levhalarina uygun
calisabilmek,

¢ Uygulanacak
koruma yontemine
uygun ¢alisabilmek,

e Yapilan islemlerin
cevresel etkilerini
saptayabilmek.
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makinesinin kullan-
ma talimatlarini
bilmek,

¢ Boya kabininin
uygun aydinlatma,
havalandirma,
sicaklik ve basing
degerlerini bilmek,

¢ Boya karisimina
uygun akigsmazlik
degerini kazandiran
inceltici ve sertles-
tirici kimyasallar
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

¢ Boya karisiminin
formiiliiniin hesap-

lerin hazirlanma-
styla ilgili prose-
diirleri bilmek,

e Boyanan arag¢ veya
parcalarin gerekli
boya kaliteli hak-
kinda bilgi sahibi
olmak,

e Boyanan yiizeye ve
boya 6zelliklerine
gore uygun sicaklik
ve bekleme siireleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Boyanmius yiizey-
lere uygulanan
kurutma teknikleri

iizerindeki ¢izik-
lerin derinliklerine
gore uygulanacak
islemler hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Boyanmis ylizey-
lerin son kontrol
islemleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Manyetik ve elek-
tronik 6l¢lim cihaz-
larinin kullanim
talimatlar1 hakkinda
bilgi sahibi olmak,
e Pasta, cila ve rotus
boyasinin uygulan-
mastyla ilgili

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Boyama Oncesi Boyama Boyama Sonrasi Egitim ve
BIRIMININ ADI Hazirliklar1 Yapma | Islemlerini Yapma | Kontrolleri Yapma Gelistirme
VE KODU
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI - - - -
ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

¢ Boya hazirlama e Boyanacak yiizey- | ® Arag ve parca ¢ Acil durumlarda

izlenecek adimlari
aciklayacak
diizeyde bilmek,

¢ Egitim degerlen-
dirme formlariyla
ilgili islemleri
bilmek,

¢ Egitim teknikleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

o Meslegi ile ilgili
yeni teknolojiler ve
gelismeler hakkin-
da bilgi sahibi
olmak,

e Otonom bakimla
ilgili islem

lanmasi konusunda | hakkinda bilgi islemleri bilmek, prosediirlerini
bilgi sahibi olmak, sahibi olmak, * Yiizeylere gore bilmek,
. . ¢ Boya karisiminin e Boyanmis ylizey- uygulanacak pasta | e Temel ilk yardim
BILGILER uygun akigmazlik lerin kurutulma- ve cila gesitleri bilgisine sahip
degeri hakkinda styla ilgili iglem hakkinda bilgi olmak,
bilgili olmak, prosediirleri sahibi olmak. e Ulusal kalite
* Boya kompresor- hakkinda bilgi yonetmelikleri ve
iniin ayarlanma- sahibi olmak, teknik standartlarini
styla ilgili islemleri | e Son kat boyanin 6n bilmek.
bilmek, buharlasma siiresi
¢ Boya tabancasinin hakkinda bilgi
kullanma talimat- sahibi olmak,
lar1 hakkinda bilgi | e Vernik uygulama-
sahibi olmak, sinin iglem prose-
¢ Boya ve cila kim- diirleri hakkinda
yasallarinin hazir- bilgi sahibi olmak,
lanmasinda uygun | e Yiizeyin son boya
oOlciiler hakkinda katina hazirlanma-
bilgi sahibi olmak, styla ilgili islemleri
¢ Boyalarin renk ve bilmek.
Ozellikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak,
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 18
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B1 B2 B3 B4
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BIiLGILER

(devam)

¢ Boyanan yiizeye ve
boya 6zelliklerine
gore uygun sicaklik
ve bekleme siireleri
hakkinda bilgi
sahibi olmak,

e Yiizeye gore
pliriizlerin gideril-
mesinde kullani-
lacak kimyasallarin
ve zimparalarin
ozellikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak.
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¢ Boya hazirlama e Arag ve parcayl e Cila makinesi ile ¢ Acil durumlarda

BECERILER

makinesini kulla-
narak boyay1
hazirlayabilmek,

¢ Boya kabininin
havalandirma filt-
relerini gerektigin-
de degistirebilmek,

¢ Boya kabininin
uygun aydinlatma,
havalandirma,
sicaklik ve basing
degerlerini
ayarlayabilmek,

® Boya karigimini
uygun akigmazlik
degerinde
hazirlayabilmek,

¢ Boya kompresor-
iiniin ayarlarini
yapabilmek,

® Boya tabancasini
kullanabilmek,

® Boya tabancasinin
uygulanacak boya
ozelliklerine gore
ayarlarini
yapabilmek,

* Boya uygulamasi
yapilacak sac ve
plastik yiizeyleri
mekanik ve
kimyasal olarak
temizleyebilmek,

* Boyalar1 ve kom-
ponentleri karistir-
arak boyay elle
hazirlayabilmek,

® Boyanacak ara¢ ve
parcada gerekli
kisimlar1
maskeleyebilmek,

kurutma kabininde
kurutabilmek,

¢ Boya alt1 astar
boyasi kurumus
yiizeyi mekanik ve
kimyasal olarak
temizleyebilmek,

¢ Boya tabancasiyla
boya alt1 astar
boyayi ilgili yiizeye
uygun miktarda
tatbik edebilmek,

¢ Boya tabancasiyla
opak veya metalik
son kat boyay1
atabilmek,

¢ Boyanacak yiizey
ve islem gerekler-
ine uygun boya alt1
astar boyay1
hazirlayabilmek,

e Maskelemede kul-
lanilan malzemeleri
ylizeye zarar ver-
meden
¢ikarabilmek,

o Piiriizsiizliigiin
saglanmasi igin
yoklama macun
uygulamast
yapabilmek,

¢ Solvent bazli son
kat boyalar1 ortam
sartlarinda
kurutabilmek,

e Su bazli son kat
boyalar i¢in boya-
ma kabini veya uy-
gun kurutucu dona-
nimin ayarlarini
yapabilmek,

cilay1 ylizeye tatbik
edebilmek,

e Elle boya hatalarim
ve ylizey priizlerini
kontrol edebilmek,

o Firga ile rétus bo-
yasin ¢izikler tize-
rine uygulayabilmek,

o Manyetik ve elek-
tronik ol¢iim cihaz-
larin kullanabilmek,

e Manyetik ve
elektronik dlglim
cihazlartyla boya
kalinligini kontrol
edebilmek,

¢ Renk kodu veya
renk kartelasini
kullanarak rétus
boyasini
hazirlayabilmek,

¢ Tespit edilen boya
hatalarini belirlenen
diizeltme islemini
uygulayarak
diizeltebilmek,

¢ Yama boya uygu-
lamasi i¢in uygun
olan 6zel tiner ve
vernik katkilarla
yama boyay1
hazirlayabilmek,

¢ Yama boya uygula-
nacak yerleri me-
kanik ve kimyasal
yollarla uygulama
ylizeyinden
uzaklastirabilmek,

¢ Yama boya uygula-
nacak yiizeye ge-
rekli astar ve ma-
cun uygulamalarini
yapabilmek,

gerekli prosediirleri
uygulayabilmek,

e Egitim degerlen-
dirme formlarini
doldurabilmek,

o Egitim tekniklerini
uygulayabilmek,

o Mesleki ve kisisel
gelisim igin gerekli
arastirma faaliyet-
lerini gerceklestire-
bilmek,

o [s giivenligi
kurallarini

uygulayabilmek,
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BECERILER

(devam)

¢ Boyanin renk
koduna ve 6zellik-
lerine gore karigim-
m formiiliinii
hesaplayabilmek,

¢ Kullanilacak boya
ve cila kimyasallarmm
uygun 6lgiilerde
hazirlayabilmek,

o Sizdirmazlik ve
yalitim islemlerini
uygulayabilmek,

¢ Son kat boyanin
ozelliklerine gore
macun
hazirlayabilmek,

e Uygulama sonrasi
boya tabancasini
temizlemek iizere
parcalarini sdkebi-
Imek ve tekrar
monte edebilmek,

e Uygun 6zellikteki
zimpara ve kim-
yasallarla yiizeyin
pliriizlerini
temizleyebilmek,

e Zimparalama ve
kazima yoluyla eski
boyay1 uygulama
ylizeyinden
uzaklastirabilmek.

¢ Uygulama sonrasi
boya tabancasini
temizlemek lizere
parcalarimi sokebil-
mek ve tekrar
monte edebilmek,

¢ Vernigi boya ta-
bancasini kullana-
rak metalik son kat
boya uygulanmig
yiizeye tatbik
edebilmek,

¢ Verniklenmis arag
ve parcayl uygun
kurutma teknikler-
ini kullanarak
kurutabilmek,

e Yiizeyi son boya
katina
hazirlayabilmek.

¢ Yama boya uygu-
lanmis yiizeydeki
pliriizleri zimpara
ve pasta ile
giderebilmek,

e Yama boyay1 boya
tabancasiyla ylizeye
tatbik edebilmek.
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¢ Boya akismazliginin | e Boyanacak yiizey | e Boyanmis yiizey- e Bilgi ve deneyim-

uygun degere
getirilmesinde ge-
rekli inceltici ve
sertlestirici kimya-
sallar1 boya karis-
1mina uygun miktar-
larda ekleyebilmek,
¢ Boya kabinindeki
lambalarin gerekli
aydinlatmay1
sagladigini
denetleyebilmek,

ve islem gerekleri-
ne uygun boya alt1
astar boyay1
belirleyebilmek,

¢ Uygulanan boya alt1
astar boyanin 6zel-
ligine gore kurutma
sicaklik ve siiresini
belirleyebilmek,

e Yiizey ¢esidine uy-
gun zimpara ¢esidi-
ni belirleyebilmek,

lerin son kontroller-
ini gerceklestirebil-
mek,

¢ Gozle boya hatalar-
1 ve renk uyumunu
kontrol edebilmek,

o Tespit edilen hatalar
i¢in uygulanacak
diizeltme iglemlerini
belirleyebilmek,

e Arag ve parca
tizerindeki ¢izikleri

lerini birlikte
calistig1 kisilere
aktarabilmek,

e Calisilan ortamdaki
is saglig1 ve giiven-
ligini etkileyecek
durumlari tespit
edebilmek,

e Makina, alet,
donanim ya da
sistemlerin kalite
gerekliliklerine

* Boya kabinini e Boyanmus yiizey ve | inceleyerek ¢izik uygun calisabilmek.
kalinti ve tozlardan | boya 6zelliklerine derinligine gore
arindirarak temiz gore kurutma gerekli islemi
tutabilmek, sicaklik ve siiresini belirleyebilmek,

¢ Boya kabininin belirleyebilmek, e Pasta islemi i¢in
havalandirma ¢ Kurutma islemi uygun pasta tiriini
filtrelerini kontrol sonunda sogutulan belirleyebilmek,
edebilmek, arag veya pargayl e Yiizey i¢in uygun

® Boya kabininin i¢ boya kalitesi yon- olan cila ¢esidini

. . basicini kontrol tinden kontrol belirleyebilmek,
YETKINLIKLER edebilmek, edebilmek, ° Yﬁzey veya parca
¢ Boya karigimini e Yiizeyin ve boya- tizerindeki ¢izik
homojen hale nin 6zelliklerine derinligine gore
gelinceye kadar gore uygun vernik uygun firgay1
karistirabilmek, cesidini belirleyebilmek.

¢ Boya karisiminin belirleyebilmek,
arag rengiyle e Inceltici kullanarak
uyumlu olmasini vernigin
denetleyebilmek, akismazligini

¢ Boya tabancisinin ayarlayabilmek,
ve kompresoriiniin | e Sertlestirici kimya-
ayarlarini kontrol sallar1 uygun mik-
edebilmek, tarlarda ekleyerek

e Boyama i¢in gerek- | Vvernigi uygulamaya
li olan boyanin hazir hale
kodunu tespit getirebilmek,
edebilmek, ¢ Vernik karigimina

e Boyama iglemi i¢in | Uygun meme ucunu
gerekli olan renk ve | belirleyebilmek.
ozellikteki boyay1
tespit edebilmek,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2011 22




11UY0018-44 Otomotiv Boya Onarimcisi

EK 2: Yeterliligi Olusturan Yeterlilik Birimlerine Iliskin Tablo (devam)

Yayin Tarihi: 26/07/2011 Rev No:02

Bl B2 B3 B4
YETERLILIK Boyama Oncesi Boyama Boyama Sonrasi Egitim ve
BIRIMININ ADI Hazirliklar1 Yapma | Islemlerini Yapma | Kontrolleri Yapma Gelistirme
VE KODU
SEVIYESI 4 4 4 4
KREDI DEGERI | - - -

ICERDIGI OGRENME CIKTILARI

YETKINLIKLER

(devam)

e Boyama islemleri
oncesinde arac
tizerinde gerekli
koruyucu onlemleri
alabilmek,

¢ Uygulanacak boya
ozelliklerine uygun
meme ucunu
belirleyebilmek.
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