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ONSOZ

Otomotive Sac ve Govde Kaynakcis1i Seviye-4 Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik,

~ 99

Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, MYK tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gortisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Otomotiv Sektdr Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun
30/05/2012 tarih ve 2012/43 sayili karari ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cercevesine

(UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluglara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslart  ile  bunlarin  miisterek  c¢alismasiyla  olusturulur.
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1 YETERLILIGIN ADI OTOMOTIV SAC VE GOVDE KAYNAKCISI
2 REFERANS KODU 12UY0053-4
3 SEVIYE 4
ULUSLARARASI _
. SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08:7212
5 TUR -
6 KREDI DEGERI -
A)YAYIM TARIHI 30/05/2012
7 B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

Bu vyeterlilik, metalik malzemelerin ergitmeli kaynak veya
diren¢ kaynak yontemlerinden herhangi birini, tam mekanize
veya otomatik kaynak donanimlarini kullanarak gerceklestiren,
kaynak personeli yeterliginin belirlenmesi, smmanmasi ve
8 AMAC belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.

Bu yeterliligi alan adaylar, otomotiv sektdriinde sac ve govde
kaynakeisi olarak istihdam edilebilirler.

Bu yeterlilik yiiksek basing altinda ¢alisan kaynak
operatdrlerine uygulanmaz.

9 YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0019-4 Otomotiv Kaynakeisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

TS EN 287-1 Kaynakgilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 1: Celikler

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik malzemelerin tam mekanize ve otomatik ergitme kaynagi icin
kaynak operatorlerinin ve diren¢ kaynak ayarcilarinin yeterlilik sinavi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SARTLARI

Otomotiv sac ve gdvde kaynakgisi seviye 3’°e sahip olmalidir.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0010-3/A1KAYNAK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
12UY0053-4/A2 KALITE ve CEVRE YONETIM SISTEMI

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0016-4/B2 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)

11UY0016-4/B5 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)

11UY0015-4/B1 DIRENC NOKTA KAYNAGI (21)

11UY0016 -4/B3 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave 6grenme ciktilar:

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimlerinin tiimiinden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeterliligin elde edilmesi icin A1, A2 ve kaynak yontem konusunu iceren se¢cmeli yeterlilik
birim/birimlerinin sinavindan basarili olunmas1 gerekir.

Yeterlilik birimlerinde belirtilen teorik sinavlarda goktan segmeli yazili sinav yontemi (T1) uygulanir. Her
bir yeterlilik biriminin teorik kisimlarindan asgari yiizde 60 basar1 oran1 aranir.
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Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi
tarihte baslar.

BELGE GECERLILIK
13 | stREsi
Yeterlilige kaynak teskil eden standartlarda belirtilen gegerlilik
sliresi sartlarina uyum saglamasi kaydiyla 4 yil gegerlidir.
Yeterlilige kaynak teskil eden standartlarda belirtilen sartlari
14 | GOZETIM SIKLIGI karsilayacak sekilde gdzetim yapilir. Adayin ¢alistig1 kurulustan,
belgenin gecerlilik siiresi igerisinde en az 1 kez olmak iizere
mesleki yetkinlik basarim raporu istenir.
BELGE YENILEMEDE a) Belgenin ilk kez alindig: tarihten itibaren gegen ilk 4 yilin
15 UYGULANACAK OLCME- sonunda, sadece uygulamali siav yapilir.
DEGERLENDIRME b) Ikinci 4 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmig giincel bilgileri
YONTEMI iceren yazili sinav ile birlikte uygulamali sinav yapilir.
YETERLILiGi GELIiSTiREN | . . C : :
16 KURULUS TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI
17 | DOGRULAYAN SEKTOR OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
18 | MYK YONETIM KURULU 1 54/45/2012-2012/43

ONAY TARIHI VE SAYISI

EKLER:

EK 1:
Yeterlilik Birimleri

11UY0010-3/A1 KAYNAK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
12UY000..-4/A2 KALITE YONETIM SISTEMI

11UY0016-4/B2 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI (MIG KAYNAGI) (131)
11UY0016-4/B5 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK KAYNAGI (TIG KAYNAGI) (141)
11UY0015-4/B1 DIRENC NOKTA KAYNAGI (21)

11UY0016 -4/B3 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)

EK 2:

Terim, Simge ve Kisaltmalar

Bu yeterliligin amaci i¢in asagida verilen tanimlar ve EN ISO 15607:2003te yer alan tanimlar

uygulanir.

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢gevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri

kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DiKiS KAYNAGI: Birlestirilecek malzemenin yan yana getirilerek ve gerekli hallerde
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kaynak agzi a¢ilarak kaynatilmasi sonucu olusan birlestirme islemini,

ELEKTROT PENSESI: Elektrotla ark kaynak yontemlerinde kaynakg¢inin kaynak yaparken tuttugu
ve kaynak islemini yonlendirdigi aparat.

GAZ DEBISI: Belirli bir kesitten birim zamanda gegen gaz miktarini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima

sunmay1 ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

GERI TEPME: Asetilen hortumunun igerisindeki oksijen ve asetilen gaz karisiminin patlamasi
sonucu olusan tepme.

GERIDEN ALEV ALMA: Alevin iifleg igerisine kacarak yanmasi.

IMALATCI: Kaynak isinden sorumlu yiiklenici veya kurulus.

ISCO: Uluslararasi meslek siiflandirma standardini,

ISG: Is saglig1 ve giivenligini,

KAYNAK DIiKiSi AGIZ HAZIRLIGI: Kaynak nufuziyetini artirabilmek igin parcalarm WPS’de
belirtilen sekillerde hazirlanmasi.

KAYNAK KAFASI: Tozalt1 kaynak yontemlerinde kaynak¢inin kaynak yaparken tuttugu ve kaynak
islemini yonlendirdigi aparat.

KAYNAKCI: Elektrot pensesi, kaynak tabancasi, tor¢ veya salomayi eli ile tutan ve idare eden kisi.
KAYNAK PROSEDURU SARTNAMESI (WPS): Bir kaynakli birlestirmenin kalitesinin
tekrarlanabilirligini saglamak icin gerekli degiskenlerin detayini veren dokiiman.

NOKTA KAYNAGI: iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan

malzemelerin, elektrik akiminin etkisiyle 1sinan nokta ya da noktalarindaki malzemenin

ergitilip basing altinda sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik diren¢ kaynagini,

OKSI-ASETILEN KAYNAGI: Oksijen ve asetilen karisimi gazin yakilmasiyla olusan ¢ok

yiiksek sicakliktaki alevin birlestirilecek malzemeleri ergitmesi yoluyla telli veya telsiz olarak

yapilan birlestirme islemini,

PASO: Kaynak esnasinda uygulanan her sira kaynak dikisi

SALOME: Oksi-asetilen kaynaginda yanici ve yakict gaz karigiminin saglandigi ve metalleri 1sitma
ve ergitme islemlerinde kullanilan aparat.

TOZ/GAZ ALTI KAYNAGI: Kaynak banyosunun, arkinin ve elektrot ucunun, koruyucu bir

toz ya da gaz katmani ile havadaki gazlarin olumsuz etkilerinden korunmasi yontemiyle

yapilan elektrik kaynagini,

TS: Tiirk Standardi.

TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiisii.

TORC: MIG, MAG ve Plazma kaynak yontemlerinde kaynakcinin kaynak yaparken tuttugu ve

kaynak islemini yonlendirdigi aparat.
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EK3:
Meslekte Yatay ve Dikey llerleme Yollari

EK 4: )
Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

i) TS EN 287-1,TS EN ISO 9606-2, EN 1418 standartlar1 ile 09UMS0019-4 Otomotiv
Kaynakgeis1 Seviye 4 ulusal meslek standardi hakkinda bilgi sahibi olmasi,

i) Sinav yontemleri ve sinav dokiimanlar1 hakkinda bilgi sahibi olmasi,

iii) Ayrica;

a) Uluslararas1 Kaynak Enstitiisii (IIW) kurallarina goére Kaynak miihendisi (IWE), kaynak

teknikeri(IWT), kaynak uzmani(IWS), ile metal veya otomotiv teknik Ogretmeni, metal

teknolojileri ile ilgili 6gretim eleman1 olmasi kaydiyla kaynak alaninda 3 yil deneyimli olmasi

veya

b) (a) bendinde belirtilen belgelerden birine sahip olmak kaydiyla bu yeterlilikte belirtilen sartlari

tagtyan degerlendiricinin yaninda asgari 20 sinavin degerlendirmesinde gorev almis olmast

gerekir.
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11UY0010-3/A1 KAYNAK ISLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YETERLILIiK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI | KAYNAK ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
2 | REFERANS KODU 11UY0010-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/04/2011
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 04/10/2011

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN 287-1 “Kaynakeilarin ergitme kaynagi yeterlilik sinavi-celikler” standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemlerinde is saghd ve giivenligi konusundaki bilgi ve becerilere
sahip olunmasi.

Basarim Olgiitleri:
1.1.Temel ilk yardim bilgisine sahiptir.
1.2. Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal gereklilikleri ve isyerine ait kurallari tanimlar.
1.3.Acil durum prosediirlerine uyar.
1.4. Yangin tehlikesi ve alinmasi1 gereken dnlemleri tanir.
1.5. Kisisel korunma yontemlerini ve koruyucu ekipmanlari giivenli kullanmay1 bilir.
1.6.Kullanmis oldugu ekipmanin giivenli sekilde montaji, ayarlanmasi, kapatilmasi ve bakimi
prosediirlerini bilir.
1.7. Kaynak islem ve talimatlarinin yanlis uygulanmasi durumunda dogabilecek sonuglari tanimlar.
1.8. Gaz kagag, elektrik kagag1 ve elektriksel tehlikenin yiiksek oldugu ¢aligma alanlarinda alinacak
giivenlik 6nlemlerini tanimlar.
1.9. Kaynak gaz, dumanlarinin ve 1s1malarinin zararlarimi ve korunma yontemlerini bilir.
1.10. Calisma ortaminin havalandirilmasinin 6nemi ve nasil yapilacagi bilir.
1.11. Gazlar1 depolama, tagima ve basinglt kullaniminin giivenligini bilir.
1.12.Gaz hortumu ve baglant:1 parcalarinda sizma tespiti yapar ve giivenli kullanimi bilir.
1.13.Uyar1 ve isaret levhalarini uygun konumlara yerlestirir.
1.14.0rtamda azalan, artan oksijen, artan zararli gaz, metal buhari ve toz oranini dengelemek i¢in
dogal veya teknik havalandirmay tanimlar.

Ogrenme Ciktis1 2: is giivenligi ile ilgili tehlike ve risklerin tamimlanmas.

Basarim Olgiitleri:
2.1. Kaynak islemlerini ger¢eklestirirken olusabilecek elektrik ve mekanik riskleri tanimlar.
2.2. Kaynak islemi siirecinde ortaya ¢ikacak kaynak duman ve gazlarinin yaratacagi riskleri tanimlar.
2.3. Calisma ortaminda maruz kalabilecegi giiriiltii ve 1s1ma risklerini tanimlar.
2.4. Kaynak yapilan ¢evredeki yanici, parlayici ve patlayict maddeleri tanimlar ve gerekli tedbirleri
alir.

2.5. Yangin tehlikesi ve alinmasi1 gereken dnlemleri tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
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8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav veya

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik
smav1 alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢in soru bagina
ortalama 2 dk. siire verilir. (T1) smavi en az 10 soruluk test sinavi, (T2) sinavi en az 3 soruluk s6zli
sinav seklinde yapilmalidir.

Her soru esit puandadir.

(T1) veya (T2) sinavindan basarili olmak i¢in adaym 100 tam puan iizerinden en az 50 puan almasi
gerekmektedir

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE DOGALGAZ DAGITICILARI
KURUM/KURULUS(LAR) BIRLIGI DERNEGI (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN ] o

O e RO METAL SEKTOR KOMITESI

- . - Ik Onay: 12/04/2011 - 2011-28
11 g“A‘;ITS‘fONETIM KURULU ONAY TARIHL ve | 1 \1 .11 Revizyon:04/10/2011-2011/65

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 6
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11UY0053-4/A2 KALITE VE CEVRE YONETIM SISTEMI YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI |KALITE VE CEVRE YONETIM SISTEMI
2 | REFERANS KODU 12UY0053-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 30/05/2012
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0019-4 Otomotiv Kaynakgis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard1

TS EN 287-1 “Kaynakgeilarin ergitme kaynag yeterlilik sinavi-gelikler” standardi

TS EN ISO 9606-2 Kaynak¢ilarin Yeterlilik Siavi-Ergitme Kaynagi-Boliim 2: Aliiminyum ve
Aliiminyum Alagimlari

7 | OGRENME CIKTILARI
Osrenme Ciktisi 1: ise ait kalite gerekliliklerinin uygulanmasi.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini bilir.
1.2: Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar tanir.
1.3: Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alismasi igin gerekli kosullar
hakkinda bilgi sahibidir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirlerin uygulanmasi.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Yapilacak islemin tiirtine gore kalite saglama tekniklerini tanir.
2.2: Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak 6zel kalite sartlarinin
karsilanmasi gerekliligini bilir.
2.3: Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini doldurur.

Ogrenme Ciktisi 3: Yapilan calismalarin kalitesinin denetim altinda tutulmas.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Operasyon bazinda calismalarin kalitesini denetleme igslemlerinde uygulanacak yontemleri
tanimlar.
3.2: Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin kullanim kilavuzlarina
uygunlugunu denetleme yontemlerini bilir.
3.3: Bakimi veya onarimi gergeklestirilen makine ya da sistemin teknik 6zelliklere uygun duruma
getirilip getirilmedigini denetleme yontemlerini bilir.

Ogrenme Ciktis1 4: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ile ilgili bilgi
sahibidir.

4.2: Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin dniine
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gecilmesi i¢in alinmasi gereken onlemleri tanir.

Ogrenme Ciktisi 5: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi icin gerekli ayirma ve siniflandirma islemleri
hakkinda bilgi sahibidir.

5.2: Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir ve
gerekli onlemleri alarak gecici depolamasinin nasil yapilacagini bilir.

5.3: Yanici ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasi igin gerekli yontemleri tanir.

5.4: Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin kendi ve
diger calisanlar tarafindan kullanilmasi gerektigini bilir.

5.5: Dokiilme ve sizintilara karst kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
bulundurur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME
8 a) Teorik Siav

(T1) 4 secenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. T1 smavi i¢in soru basina ortalama 1,5-2 dk. siire verilir. (T1) sinavi en az 10 soruluk
test sinavi seklinde yapilmalidir.

Her soru esit puandadir.

(T1) sinavindan basarili olmak i¢in adayin 100 tam puan iizerinden en az 60 puan almasi gerekmektedir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI

KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI

YETERLILIK BIRIMINi DOGRULAYAN - . o
O ORI OB OTOMOTIV SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 30/05/2012-2012/43

SAYISI

EKLER
EK [A2]-1:

Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0016-4/B2 Kaynak Operatorii- B2 Metal-Ark Asal Gaz Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi (MIG Kaynagz)

11UY0016-4/B2 KAYNAK OPERATORU- B2 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI
(MIG KAYNAGI) (131) YETERLILIK BiRiMi

. . KAYNAK OPERATORU- B2 METAL-ARK ASAL GAZ KAYNAGI

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI (MIG KAYNAGI) (131)
2 | REFERANS KODU 11UY0016-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynag Icin
Kaynak Operatorlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Metal-ark asal gaz kaynad (MIG) kaynagi islemlerinin yapilmasi.

Basarim Oliitleri:

1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.

1.2: Siirece uygun koruyucu gazi belirler.

1.3: Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

1.4: Kaynak ark tiflemesinden korunma yollarini bilir.

1.5: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
1.6: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi tanir.
1.7: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasin1 rapor eder.

1.8: On 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligin uygunlugunu kontrol eder.

1.9: On 1s1tma metotlarin1 uygular.

1.10: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.11:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.12: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek 6nlem alir.

Osrenme Ciktis1 2: Gaz korumasiz 6zlii tel elektrotla ark kaynagi techizatimin tammlanmasi.

Basarim Oliitleri:
2.1: Dogru elektrot tip ve boyutlar seger.
2.2: Dogru nozul ve kaynak tor¢larini seger.
2.3: Tel siirme kontrol metodunu tanimlar.
2.4: Temel elemanlarin montajin1 yapar.
2.5: Kaynak dikisi 6l¢ti aletlerini tanimlar.

Ogrenme Ciktisi 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi.

Basarim Olciitleri:
3.1: Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
3.2: Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.
3.3: Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.
3.4: Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarin1 kontrol eder.
3.5: Tel sarim kontroliinii yapar.
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11UY0016-4/B2 Kaynak Operatorii- B2 Metal-Ark Asal Gaz Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi (MIG Kaynagz)

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(TT) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 yontemini
uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin yeterlilik belgelerinde
bu husus belirtilecektir. T1 sinavi i¢gin soru sayisi 10’dur. T2 sinavi i¢in soru sayis1 3’diir.

T1 sinavi i¢in soru bagina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan almnmas1 gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamali Sinav:

(P1) Kaynak metodu ile ilgili cihaz programlama: Cihaz programlama verilerini i¢eren bir sinav yapilir.

(P2) Kaynak Operatdrii onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore tiim 6grenme ¢iktilarini
kapsayan pratik sinava tabi tutulur.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore onaylanmig Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gore puanlama yapilir.

Basar1 Olgiitii: Kontrol listesindeki tiim islemlerin eksiksiz basarilmis olmas1 gerekir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN MYK
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BIRIMiNi DOGRULAYAN " i
1O S T S RIKOMITEST METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12/07/2011-2011-49
SAYISI
EKLER:
EK[B2]-1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0016-4/B5 Kaynak Operatorii- B5Tungsten Asal Gaz Ark Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00

Kaynagi
11UY0016-4/B5 KAYNAK OPERATORU- B5 TUNGSTEN ASAL GAZ ARK
KAYNAGI (TIG KAYNAGI) YETERLILIK BiRiMi
1 | YETERLILIK BIRIMIi ADI iﬁ%&%&%gg EX_YII\??«GTI;J ('\I'EIS)TEN ASAL GAZ
2 | REFERANS KODU 11UY0016-4/B5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI
TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynagi
I¢in Kaynak Operatorlerinin ve Diren¢ Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Tungsten asal gaz ark kaynagi islemlerinin yapilmasi.

Basarim Olgiitleri:

Ogrenme Ciktis1 2: Tungsten asal gaz ark kaynagi techizatinin tanimlanmasi

1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.

1.2: Siirece uygun koruyucu gazi belirler.

1.3: Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

1.4: Kaynak ark tiflemesinden korunma yollarin1 bilir.

1.5: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
1.6: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglari arasindaki iliskiyi bilir.
1.7: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.8: On 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligi uygunlugunu kontrol eder.

1.9: On 1s1tma metotlarmi uygular.

1.10: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.11:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.12: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlar: fark ederek 6nlem alir.

Basarim Olgiitleri:

Ogrenme Ciktisi 3: Ana ve sarf malzemelerin tanimlanmasi

2.1: Dogru elektrot tip ve boyutlar1 seger.
2.2: Dogru nozul ve kaynak torglarini secer.
2.3: Temel elemanlarin montajini yapar.
2.4: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanimlar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.

3.2: Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.

3.3: Kullanacag sarf malzemenin boyutunu dogru secer.

3.4: Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.
3.5: Sarf malzemesi olmadan yapilacak kaynak islem kurallarini tanimlar.
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11UY0016-4/B5 Kaynak Operatorii- B5Tungsten Asal Gaz Ark Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secenekli coktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki
ogrenme ¢iktilarini kapsar. (T1) ve (T2) smavinin igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1
veya T2 yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslart karar verecektir. Teorik sinavi alan
kaynakcilarin yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 siavi i¢in soru sayis1 10°dur. T2
sinavi i¢in soru sayisi 3’diir.

T1 smav1 i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Uygulamal Sinav:

(P1) Kaynak metodu ile ilgili cihaz programlama: Cihaz programlama verilerini i¢eren bir sinav
yapilir.

(P2) Kaynak Operatorii onaylanmig bir Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore tiim 6grenme
ciktilarini

kapsayan pratik sinava tabi tutulur.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay
araliklara gore onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi“ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gore puanlama yapilir.

Basar1 Olgiitii: Kontrol listesindeki tiim islemlerin eksiksiz basarilmasi gerekir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiIMINI GELISTIREN MYK

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . . :
10 T ORI ONITEC METAL SEKTOR KOMITESI
1 MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve 12.07.2011/2011-49

SAYISI

EKLER
EK[B5]-1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0015-4/B1 Diren¢ Kaynak Ayarcisi B2 Direng Nokta Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi

11UY0015-4/B1 DIRENC KAYNAK AYARCISI B2 DIRENC NOKTA KAYNAGI

o | srermRn T S e E?SEEEGII(?{?NAK AYARCISI B2 DIRENC NOKTA
2 | REFERANS KODU 11UY0015-4/B1
SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynag I¢in
Kaynak Operatorlerinin ve Diren¢ Kaynak Ayarcilarmin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

OGRENME CIKTISI 1: Direnc nokta kaynak ekipmani ayarlarinin yapilmasi

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.

1.2: Kaynak ekipmanini Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) uygun olarak
ayarlar.

1.3: Parametre sapmalar1 ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.

1.4: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini tanimlar.

1.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanir.

1.6: Cihazin kontrol ve gézetim sistemini tanimlar.

1.7: Malzeme ve elektrot bigimleri, temas bolgesi ve elektrotlarin sabitlenmesini tanimlar.
1.8: Hata sebepleri hakkinda bilgi sahibidir.

1.9: Deney ve uygulama metotlar1 hakkinda bilgi sahibidir.

1.10:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.11: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlara kars1 6nlem alir.

OGRENME CIKTISI 2: Ana metallerin tanimlanmasi.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Kaynakla ilgili malzemeleri tanimlar.
2.2: On 1s1tma metotlar1 ve kontroliinii tanimlar.

OGRENME CIKTISI 3: Direnc¢ kaynadi uygulamalarimin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri:

3.1: Dogru elektrot se¢imini tanimlar.
3.2: Sogutma sistemini tanimlar.

3.3: Teghizatin bakimini yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 13



11UY0015-4/B1 Diren¢ Kaynak Ayarcisi B2 Direng Nokta Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) 4 secgenekli ¢oktan segmeli yazili sinav

(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik sinavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarini kapsar. (T1) ve (T2) sinavinin icerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2
yontemini uygulamaya belgelendirme kuruluslari karar verecektir. Teorik sinavi alan kaynakgilarin
yeterlilik belgelerinde bu husus belirtilecektir. T1 simavi i¢in soru sayist 10’dur. T2 sinav1 i¢in soru sayist
3’diir.

T1 smnavi i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden en az 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Uygulamah Sinav: (P1) Kaynak Operatoriine onaylanmis bir Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS)
uygun cihaz programlama uygulamasi yaptirilir. Snav 6grenme ¢iktilarini kapsamalidir.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standardi 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay
araliklaria gore onaylanmig Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore hazirlanmis kontrol listesi.
Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gore puanlama yapilir.

Basar1 Olgiitii: Kontrol listesindeki tiim islemleri eksiksiz basarmis olmak.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN MYK

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRiMINi DOGRULAYAN - : .
10 e METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 12/07/2011-2011/49

SAYISI

EKLER
EK[B1]- 1:

Yeterlilik Birimi I¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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11UY0016 -4/B3 Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi)

11UY0016 -4/B3 METAL-ARK AKTIF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI | B3 METAL-ARK AKTIiF GAZ KAYNAGI (MAG KAYNAGI) (135)
2 | REFERANS KODU 11UY0016 -4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 12/07/2011
5 | B)REViZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

TS EN 1418 Kaynak Personeli- Metalik Malzemelerin Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynagi Igin
Kaynak Operatorlerinin ve Direng Kaynak Ayarcilarinin Yeterlilik Sinavi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Metal-ark asal gaz kaynad (MIG kaynag) islemlerinin yapilmasi

Basarim Olciitleri:

1.1: Kaynak isleri ile ilgili prosediirleri takip eder.

1.2: Siirece uygun koruyucu gazi belirler.

1.3: Koruyucu gazin akis hizini ayarlar.

1.4: Metal transfer mod se¢im ve sinirlamasini yapar.

1.5: Kaynak ark iiflemesinden korunma yollarin bilir.

1.6: Onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore uygun kaynak yapar.
1.7: Parametre sapmalari ve kaynak islem sonuglar1 arasindaki iliskiyi bilir.
1.8: Kaynak tertibatinin herhangi bir arizasini rapor eder.

1.9:0n 1s1tma ve pasolar aras1 sicakligin uygunlugunu kontrol eder.
1.10:0n 1s1tma metotlarmi uygular.

1.11: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini kullanr.

1.12:Kaynak kusurlarini ve sebeplerini dogru tespit eder.

1.13: Kaynak prosesinde beklenmedik durumlari fark ederek énlem alir.

Osrenme Ciktis1 2: Korunmus metal ark kaynag techizatinin tanimlanmasi

Basarim Olgiitleri:

2.1: Dogru elektrot tip ve boyutlari seger.
2.2: Dogru nozul ve kaynak tor¢larini secger.
2.3: Tel stirme kontrol metodunu bilir.

2.4: Temel elemanlarin montajini yapar.
2.5: Kaynak dikisi 6l¢ii aletlerini tanimlar.

Osrenme Ciktis1 3: Ana ve sarf malzemelerin tanmimlanmasi

Basarim Olgiitleri:
3.1: Kaynakla ilgili ana ve sarf malzemeleri tanimlar.
3.2: Sarf malzemelerinin uygun muhafaza edilme kosullarini bilir.
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11UY0016 -4/B3 Metal-Ark Aktif Gaz Kaynagi (MAG Yayin Tarihi:12/07/2011 Rev. No:00
Kaynagi)

3.3: Kullanacagi sarf malzemenin boyutunu dogru seger.
3.4: Tel elektrotlarin temizligini, uygunlugunu ve kullanim kosullarini kontrol eder.
3.5: Tel sarim kontroliinii yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Teorik sinav asagidaki metotlarin herhangi birinden gergeklestirilebilir;

(TT) 4 secenekli ¢coktan segmeli yazili sinav
(T2) Acik uglu sorularla sozlii sinav

Mesleki bilgi sinavi, yeterlilik simnavinda kullanilan kaynak islemiyle ilgili yeterlilik birimindeki 6grenme
ciktilarint kapsar. T1 ve T2 igerigi Al ve kaynak yontemi konusunu igerir. T1 veya T2 uygulamaya
belgelendirme kuruluslar1 karar verecektir. Teorik smavi alan kaynakeilarin yeterlilik belgelerinde bu husus
belirtilecektir.

T1 sinavi i¢in soru basina ortalama 2 dk. siire verilir.

Basar1 Olgiitii: 100 tam puan iizerinden 50 puan alinmasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Uygulamah Sinav:
(P1) Kaynak metodu ile ilgili cihaz programlama: Cihaz programlama verilerini igeren bir sinav yapilir.
(P2) Kaynak Operatorii Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS) gore tiim 6grenme ¢iktilarini kapsayan pratik

sinava tabi tutulur.

Degerlendirme Materyali: TS EN 1418 standard1 4. boliimde belirtilen temel degiskenler ve onay araliklarina
gore onaylanmis Kaynak Prosediir Sartnamesi’ne (WPS ) gore hazirlanmis kontrol listesi.

Puanlama: Kontrol listesindeki kriterlere gére puanlama yapulir.

Basar1 Olgiitii: Kontrol listesindeki tiim islemlerin eksiksiz basarilmis olmas1 gerekir.

8 ¢) Olgme Ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELISTIREN MYK

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN - : .
10 SERTORIKOMITES METAL SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 12/07/2011-2011/49

SAYISI

EKLER
EK [B3]-1:

Yeterlilik Birimi i¢in Uygulanacak Egitime Iliskin Bilgiler
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