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ONSOZ

13UY0174-4 Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgist (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki

Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmastir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tiurkiye Metal Sanayicileri Sendikast (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak
hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisi
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 04.12.2013 tarih ve 2013/100 sayili karar ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart ic¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK YoOnetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel Olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Siav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve bagarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitlert,

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gdzetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlari ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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13UY0174-4 Kokil (Kalict) Dékiim Kalipgist (Seviye 4) Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

13UY0174-4 KOKIL (KALICI) DOKUM KALIPCISI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIN ADI KOKIL (KALICI) DOKUM KALIPCISI
2 |REFERANS KODU 13UY0174-4
3 |SEVIYE 4
ULUSLARARASI _
* | SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7211
5 | TOR -

6 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgisi, kalip kum karigimlar
ile birlikte diger malzemeleri hazirlayarak alg ile kokil
kalip modelini standartta belirtilen sekilde yapilara ve
ozelliklere uygun olarak iireten kisidir.
Bu yeterlilik, adaylarin ve g¢alisanlarin Kokil (Kalici)
Dokiim Kalipgist (Seviye 4) meslegindeki niteliklerinin
belirlenmesi ve belgelendirilmesi amaciyla
hazirlanmistir. Bu yeterlilik, ayn1 zamanda egitim
sistemi ile smav ve belgelendirme kuruluslari igin
referans niteligindedir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0271-4 Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0174-4/A1: Dékiim Kalipgiligr Islemlerinde is Saglhigi ve Giivenligi, Cevre Yonetim Sistemleri
13UY0174-4/A2: Kalite Yonetim Sistemi

13UY0174-4/A3: 1s Organizasyonu ve Dokiim Oncesi Hazirlik Islemleri

13UY0174-4/A4: Kokil Kalibin Kum Kalibint Hazirlamak ve Dokiimiinii Yapmak

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adayin tanimlanan tiim zorunlu yeterlilik birimlerinden basarili olmas1 gerekmektedir.
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13UY0174-4 Kokil (Kalict) Dékiim Kalipgist (Seviye 4)

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
teorik ve uygulamaya dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Teorik sinavlar, zorunlu yeterlilik birimlerinin her birinin ilgili 6grenme ¢iktilarini1 kapsayacak sekilde
diizenlenir. Performansa dayal1 sinavlarda ise adaylar zorunlu birimlerin uygulama ile 6l¢iilen 6grenme
ciktilarindan siava tabi tutulur ve degerlendirilir.

Sinavin teorik ya da performansa dayali bdliimlerinin birinden bagarili olan fakat diger boliimiinden
basarisiz olanlar 1 yil i¢inde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden
muaf tutulur.

Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, belgenin diizenlendigi
tarihte baglar. Belge, Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgisinin 24

13 | BELGE GECERLILIK SURESI aydan daha fazla Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgilik isine ara
vermemesi kaydiyla 5 yil gegerlidir.
Adaym calistign  kurulustan, belgenin gecerlilik siiresi
14 | GOZETIM SIKLIGI icerisinde en az 1 kez olmak {izere mesleki yetkinlik basarim
raporu istenir.
a) Belgenin ilk kez alindig1 tarihten itibaren gegen ilk 5 yilin
BELGE YENILEMEDE sonunda, sadece uygulamali sinav yapilir.
15 |UYGULANACAK OLCME- b) Ikinci 5 yilin sonunda ise, kapsami daraltilmis giincel
DEGERLENDIRME YONTEMI | bilgileri iceren yazili smav ile birlikte uygulamali smav
yapilir.
YETERLILIGi GELISTIiREN N C : :
16 KURULUS(LAR) TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN ) o
17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
18 ONAY TARIHi VE SAYISI 04.12.2013-2013/100
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13UY0174-4/A1 Dékiim Kalipgiligr Islemlerinde Is Saghgi ve Giivenligi, Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

13UY0174-4/A1 DOKUM KALIPCILIGI ISLEMLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI,
CEVRE YONETIM SISTEMLERI YETERLILIK BIRIMi

ST LT B AT ggﬁztr:lmlisiltz(r;rllllgll Islemlerinde Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre
2 |REFERANS KODU 13UY0174-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0271-4 Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is Saghd ve Giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular

Basarim Olgiitleri:

1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.

1.3. Yapilan calismaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

1.4. Yapilan ¢alismaya ait uyari isaretleri ve levhalar1 ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve
personelinin giivenligini saglar.

1.5. Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasini saglar.

Osrenme Ciktisi 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular

Basarim Olgiitleri:

2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde 6nlem alma ¢aligmalarina katki
saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya isletme disinda
ilgili kurumlara bildirir.

2.3. Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kacis talimatlarini uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular

Basarim Olgiitleri:

3.1. Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina
katilir.

3.2. I siireclerinin uygulanmasi sirasinda ¢evre etkilerini dogru sekilde gozler.

3.3. Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin &nlenmesi ¢alismasina katilir.

Ogrenme Ciktisi 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur

Basarim Olciitleri:

4.1. Dontistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayirma ve siiflandirma iglemlerini
yapar.

4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayrigtirir.
4.3. Tehlikeli ve zararh atiklar igin gerekli 6nlemleri alarak gegici olarak depolamasini saglar.
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13UY0174-4/A1 Dékiim Kalipgiligr Islemlerinde Is Saghgi ve Giivenligi, Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

4.4, Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemeleri aldig1
talimatlar dogrultusunda kullanir veya birlikte ¢alistig1 kisilerin kullanmasini saglar.

4.5. Dokiilme ve s1zintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
4.6. Isletme kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru bagina 1,5 - 2 dakika araliginda
stire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinden yapilir. Adaymn
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgisi (Seviye 4) mesleginde Al birimine iliskin bagarim olgiitleri belirlenen
kontrol listesine gore, uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en
az %80 basar1 saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek iiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

Al birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligkin performans degerlendirmesi
A3 ve A4 birimlerinin performansa dayali sinavi esnasinda gergeklestirilir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIiREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRiIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
ONAY TARIHI VE SAYISI

11 04.12.2013-2013/100
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13UY0174-4/A1 Dékiim Kalipgiligr Islemlerinde Is Saghgi ve Giivenligi, Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

EKLER

EK 13UY0174-4/A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 60 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
- Cevre koruma bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi

- Geri doniistimlii atik bilgisi

- Temel ilk yardim bilgisi

- Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- Ekip i¢inde ¢alisma becerisi
- El becerisi

- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

- Tehlikeli atik ayirma becerisi
- Zamani iyi kullanma becerisi

EK 13UY0174-4/A1-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

. e . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI G N
ARACI
1 1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saghi§1 ve Giivenligi konusunda gerekli T1
bilgiye sahiptir.
1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu
2 T1
donanimlari kullanir.
1.3. Yapilan caligmaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlari
3 - . T1
dogrultusunda yerlestirir.
4 1.4. Yapilan calismaya ait uyari isaretleri ve levhalari ¢aligma T1
sirasinda koruyarak ig alaninin ve personelin giivenligini saglar.
5 1.5. Yanici ve parlayicit malzemelerin giivenli bir sekilde T1
tutulmasini saglar.
6 2.1. Tehlike durumlarimi dogru sekilde saptayarak hizli bir sekilde T1
Onlem alma caligmalarina katki saglar.
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13UY0174-4/A1 Dékiim Kalipgiligr Islemlerinde Is Saghgi ve Giivenligi, Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00
Cevre Yonetim Sistemleri

. . . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI
ARACI

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini

7 lamirlerine ve yetkililere veya isletme disinda ilgili kurumlara T1
bildirir.

3 2.3. Makine ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini T1
uygular.

9 2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kacis T1
talimatlarini1 uygular.
3.1. Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir

10 . Tl
sekilde saptanmasi ¢alismalarina katilir.
3.2. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini dogru

11 . . Tl
sekilde gozler..

12 3.3. Is siireglerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararli T1
sonuclarin onlenmesi ¢calismasina katilir.

13 4.1. Dontistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli T1
ayirma ve siniflandirma iglemlerini yapar.

14 4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda T1
diger malzemelerden ayristirir.
4.3. Tehlikeli ve zararl atiklar i¢in gerekli 6nlemleri alarak gecici

15 < Tl
olarak depolamasini saglar.
4.4. Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu

16 |donanim ve malzemeleri aldig1 talimatlar dogrultusunda kullanir T1
veya birlikte calistigi kisilerin kullanmasini saglar.
4.5. Dokiilme ve sizintilara kars1 kullanilacak uygun donanim,

17 . Tl
malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.

18 |4.6. Isletme kaynaklarimi tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. T1
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13UY0174- 4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

13UY0174-4/A2 KALITE YONETIM SiSTEMIi YETERLILIK BiRIiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI | KALITE YONETIM SISTEMI
2 |REFERANS KODU 13UY0174-4/A2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0271-4 Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular

Bagarim Oliitleri:
1.1. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

1.2. Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar1 uygular.
1.3. Makine, diger donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢alisir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular

Basarim Olgiitleri:
2.1. Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar.
2.4. Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 dogru sekilde doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar

Basarim Olgiitleri:
3.1. Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.

3.2. Makineler iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara uygun olup olmadigini denetler.
3.3. Islemleri tamamlanan malzemelerin teknik dzelliklere uygunlugunu denetler.

8 |OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Simav

(T1) Coktan se¢meli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk smav yapilir. Soru bagina 1,5 - 2 dakika araliginda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgist (Seviye 4) mesleginde A2 birimine iligkin basarim 6lgiitleri belirlenen
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13UY0174- 4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

kontrol listesine gore, uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en
az %80 basar1 saglamasi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gergek tiretim sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

A2 birimi i¢in ayr1 bir performansa dayali sinav yapilmaz. Bu birime iligkin performans degerlendirmesi
A3 ve A4 birimlerinin performansa dayali sinavi esnasinda gergeklestirilir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIiRiIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
ST Tl A 04.12.2013-2013/100

11
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13UYO0174- 4/A2 Kalite Yonetim Sistemi

EKLER

EK 13UYO0174-4/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 40 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday

tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

Bilqi:

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/yonetim sistemleri bilgisi

- Olgme bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- Kayit tutma becerisi
- Planlama becerisi

- Problem ¢ozme becerisi

EK 13UY0174-4/A2-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen

Basarim Olgiitlerine Iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 [1.1. islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore T1
uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

2 |1.2. Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans T1
ve sapmalari uygular.

3 |1.3. Makine, diger donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine Tl
uygun caligir.

4 [2.1. Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini T1
uygular.

5  [2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri T1
dogru sekilde uygular.

6 [2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmas saglar. T1

7 |2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 dogru sekilde T1
doldurur.

8 [3.1. Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme T1
calismalarina katilir.

9 [3.2. Makineler iizerinde yapilan ayarlarmn talimatlara uygun olup Tl
olmadigini denetler.

10 [3.3. Islemleri tamamlanan malzemelerin teknik 6zelliklere T1
uygunlugunu denetler.
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13UY0174-4 /A3 Is Organizasyonu ve Dékiim Oncesi Hazirlik Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev.

Islemleri

12UY0174-4/A3 IS ORGANIZASYONU VE DOKUM ONCESi HAZIRLIK iISLEMLERI

No:00

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIX BiRIMi ADL g &I;/CI}&I\IISIZASYONU VE DOKUM ONCESI HAZIRLIK
2 | REFERANS KODU 13UY00..-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0271-4 Kokil (Kalic1) Dokiim Kalipgist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is programim vapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, is emirleri ve 6dnceki imalat agamalari
hakkindaki raporlar1 ve teknik bilgileri amirinden alir ve inceler.

1.2. Ilgili birimlerden gelen kalip iiretimi istek formlarini ve talimatlar1 inceler.

1.3. Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda dokiilecek olan is pargasi 6zelliklerine
uygun hazir (agag, plastik vb.) veya al¢1 model icin yolluk sistemi ve kaliplama teknigini amiri
nezaretinde belirler.

1.4. Dokiilecek parganin modelini inceleyerek, liretilecek kalipta dikkat etmesi gereken noktalari
belirler.

1.5. Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarimi ve diger dokiimanlari doldurur.

1.6. Hazirladig1 1§ programini amirine onaylatir.

Ogrenme Ciktisi 2: Alc1 model iiretiminde kullanilacak ekipmanlari ve malzemeleri hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Baglanilacak dokiim makinesine gore kalip dl¢tilerini tespit eder.

2.2. Iki parcalr alg1 kokil kalip modeli yapiminda kullanilacak cergeveleri model ve yolluk sistemini
icine alacak boyutta ve simetriyi dikkate alarak ahsap veya uygun malzemeden hazirlar.

2.3. Al¢1 model iiretiminde segecegi agilari, algr modelindeki dlgiilere bakarak uygular.

2.4. Al¢1 model iiretiminde kullanilacak kalip ve model malzemeleri ile diger tiim ekipmanlari
gerekli talimatlarina bakarak kullanima hazir hale getirir.

2.5. Al¢1 modelinde kullanilacak kalip kumunu hazirlar veya hazirlanmasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 3: Alc1 malzemesinden kokil kalip modeli iiretir.

Basarim Olgiitleri:
3.1. istenilen kivamdaki al¢1y1 gerceve igine doker.
3.2. Al¢1 igerisine dayanim artirici {istiipi, tel, metal ¢ubuk varsa uygun sekilde konumlar.
3.3. Al¢1 uygun sertlige ulastiginda ¢ergeve ile birlikte al¢1 modeli ve alt dereceyi ters gevirerek alt
dereceyi al¢1 model lizerinden alir ve al¢1 model iizerinde gerekli rotuglar yapar.
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3.4. Yarim al¢1 model i¢cindeki ana modeli ve yolluklar1 takalayarak ¢ikartir.

3.5. Yarim al¢1 model yiizeyini grafit, pudra veya benzeri madde ile kaplayarak is talimatlarinda
belirtilen sekilde agik havada veya firinda kurutmaya alir.

3.6. Ayni islemleri iist derecede diger yarim alg¢1 modele uygulayarak ikinci yarisini iiretir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika aralifinda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Is Organizasyonu, Dokiim Oncesi Hazirhik Islemleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir.
Degerlendirme, Is organizasyonu, Kalip ve dokiim icin kullanilacak donanim ekipmanlari hazirlama
islemlerinin temel uygulamalari iizerinden yapilir. Islemler sirasinda adayin performansi izlenir ve
olusturulan sinav kontrol listesine gore degerlendirilir. Adayin gerceklestirdigi faaliyetlerde sinav
materyallerinde belirtilen davranis ve siire dl¢iitlerine gore basarili olmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

YETERLILIK BiRIMIiNi
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU
ONAY TARIHI VE SAYISI

11 04.12.2013-2013/100
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EKLER
EK 13UYO0174-4/A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime
Mliskin Bilgiler
Bu birim i¢in en az 50 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday
tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Bilqi:

- Alc1 kalip bilgisi

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
- Cevre koruma uygulamalar bilgisi

- Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
- El aletlerini kullanma bilgisi

- Kalip kumu hazirlama bilgisi

- Kaliplama teknikleri bilgisi

- Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri bilgisi
- Mesleki terim bilgisi

- Standart 6l¢iiler bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Temel dokiim bilgisi

- Temel malzeme bilgisi

Uygulama Becerisi:

- Kaliplama teknikleri uygulama becerisi
- Kalip kumu hazirlayabilme becerisi

- El aletlerini kullanma becerisi

EK 13UY0174-4/A3-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen
Basarim Olgiitlerine iliskin Tablo

DEGERLENDIRME

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI ARACI

1.1. Yapilacak isler ve imalat programiyla ilgili talimat, is
1 |emirleri ve 6nceki imalat asamalar1 hakkindaki raporlar1 ve teknik P1
bilgileri amirinden alir ve inceler.

1.2. Tlgili birimlerden gelen kalip iiretimi istek formlarmi ve
talimatlar1 inceler.

1.3. Teknik dokiimanlarda yer alan bilgiler dogrultusunda
dokiilecek olan is parcasi 6zelliklerine uygun hazir (agag, plastik
vb.) veya al¢1 model i¢in yolluk sistemi ve kaliplama teknigini
amiri nezaretinde belirler.

1.4. Dokiilecek parcanin modelini inceleyerek, tiretilecek kalipta
dikkat etmesi gereken noktalar1 belirler.

1.5. Gergeklestirecegi islemlerle ilgili kontrol formlarini ve diger
dokiimanlar1 doldurur.

P1

T1,P1

T1,P1

P1
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OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

6 |1.6. Hazirladig1 is programini amirine onaylatir. P1
7 2(.11. Baglanilacak dokiim makinesine gore kalip 6lgiilerini tespit p1

eder.

2.2. Iki parcali alg1 kokil kalip modeli yaprminda kullanilacak
8 [cerceveleri model ve yolluk sistemini i¢ine alacak boyutta ve P1

simetriyi dikkate alarak ahsap veya uygun malzemeden hazirlar.
9 2.3. Al¢1 model iiretiminde segecegi agilari, alg1 modelindeki p1

Ol¢iilere bakarak uygular.

2.4. Alg1 model iiretiminde kullanilacak kalip ve model
10 imalzemeleri ile diger tiim ekipmanlar1 gerekli talimatlarina P1
bakarak kullanima hazir hale getirir.

2.5. Al¢1 modelinde kullanilacak kalip kumunu hazirlar veya
hazirlanmasini saglar.

12 [3.1. Istenilen kivamdaki algry1 cerceve icine doker. P1
13 3.2. Alg1 igerisine dayanim artirict Uistiipl, tel, metal gubuk varsa p1
uygun sekilde konumlar.

3.3. Alg1 uygun sertlige ulastiginda ¢ergeve ile birlikte algt modeli
14 ve alt dereceyi ters ¢evirerek alt dereceyi algt model iizerinden P1
alir ve al¢1 model lizerinde gerekli rotuslari yapar.

3.4. Yarim al¢1 model i¢indeki ana modeli ve yolluklar

11 P1

15 takalayarak cikartir. Pl
3.5. Yarim alg1 model yiizeyini grafit, pudra veya benzeri madde

16 (ile kaplayarak is talimatlarinda belirtilen sekilde acik havada veya P1
firinda kurutmaya alir.

17 3.6. Ayni islemleri iist derecede diger yarim al¢1 modele p1

uygulayarak ikinci yarisini liretir.
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13UY0174-4/ A4 Kokil Kalibin Kum Kalibini Hazirlamak Yayin Tarihi-04.12.2013 Rev. No:00
ve Dokiimiinii Yapmak

13UY0174-4/A4 KOKIL KALIBIN KUM KALIBINI HAZIRLAMAK VE DOKUMUNU
YAPMAK YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMIi ADI ggE%MUKﬁélgngi%M KALIBINI HAZIRLAMAK  VE
2 | REFERANS KODU 13UY0174-4/A4
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.12.2013
5 |B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0271-4 Kokil (kalic1) Dokiim Kalipgist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Kokil kalip yapimi 6n islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1. Kullanilacak alagimin dokiim sicakligina uygun kalip malzemelerini hazirlar.
1.2. Uretimi yapilacak parcaya ait modelin dokiim 6zelliklerini inceler.

1.3. Dokiim yapilacak modele gore dnceden belirlenmis yolluk sistemini hazirlar.

Osrenme Ciktis1 2: Kokil kalip iiretimi icin kum kalip hazirlamasim ve dokiimiinii yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Modeli kullanilan yolluk sistemine gore alt derece i¢inde konumlandirir.

2.2. Konumlandirilan modeli kum ile sikistirarak ters gevirir.

2.3. Alt derece boliimiine yolluk koyarak belirlenmis yiizey ayirict malzemeyi uygular.

2.4. Ust dereceyi kum ile sikistirir ve alt derece iizerinden alir.

2.5. Yolluklar1 acar ve modeli takalayarak cikarir.

2.6. Mala yiizeyinden sivi metalin kagmasini engelleyici tedbirler alir ve her iki derecenin son
kontroliinii yaparak {ist dereceyi alt derece iizerine kapatir.

2.7. Ergimis metal malzemeyi kaliba doker veya dokiilmesine nezaret eder ve gerekli soguma siiresini
bekler.

2.8. Talimatlarda belirtilen sekilde metalin katilasmasi ve uygun sicakliga diigmesini bekler ve dokiim
parcayi kaliptan ¢ikarir.

2.9. Parcanin capaklarini alir ve kalite kontrol islemini yapar.

2.10. Kokil kalibin diger yarisi i¢in kaliplama ve dokiim islemlerinin tiimiinii tekrar yapar.

(")Qrenme Ciktis1 3: Dokiim sonrasi islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Dokiim islemleri bitmis kalib1 talag kaldirma iglemleri icin ilgili béliime sevk eder.

3.2. Kokil kaliplarin1 kalip makinesine montajini yapar (iticiler, merkezleme pimleri vb. elemanlari
kalip makinesine baglar).

3.3. Kokil kaliplarin s1vi metal ile temas eden yiizeylerini uygun malzeme ile kaplar ve kurutur veya
kokil kalip yiizeyine uygun yiizey ayiric1 kimyasallar uygular.
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3.4. Is programinda belirtilen sekilde deneme dokiimleri yaparak dokiimlerin iiretilebilirligini kontrol
eder.
3.5. Dokiilen is pargasinin dlgiilerinin kontrolii i¢in ilgili birime sevk eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 20 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5 - 2 dakika araliginda
siire verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Adayin
basarili sayilmasi i¢in en az %70 basar1 saglamasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Uretilecek kokil kalibmn yontemi ve kullanilacak alasim cesidine gore gerekli bir malzeme
degerlendirme materyali olarak kullanilir. Adayin istenilen kokil kalibin kum kalibin1 ve dokiimiinii
yapmasi izlenir ve aday olusturulan smav kontrol listesine gore degerlendirilir. Bu islemlerin
uygulanmasinda sinav materyalinde belirtilen azami siire igerisinde sonug alinmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma acisindan
degerlendirilir. Uygulama smav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basart saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
ONAY TARIHI VE SAYISI

11 04.12.2013-2013/100
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ve Dokiimiinii Yapmak

EKLER

Yayin Tarihi:04.12.2013 Rev. No:00

EK 13UY0174-4/A4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime

Mliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 200 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday

tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Alc1 kalip bilgisi

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi
- Ekip i¢inde ¢alisma bilgisi

- Ekipman ve araglarin kullanimi bilgisi
- El aletlerini kullanma bilgisi

- Kalip kumu hazirlama bilgisi

- Kaliplama teknikleri bilgisi

- Kalite kontrol metotlar1 bilgisi

- Katki kimyasallar1 hazirlama bilgisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi
- Kusur belirleme ve giderme yontemleri bilgisi
- Mesleki terim bilgisi

- Model pargalari birlestirme teknikleri bilgisi
- Modelleme teknikleri bilgisi

- Olgme teknigi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Teknik spesifikasyonlar bilgisi

- Temel alagim bilgisi

- Temel dokiim bilgisi

- Temel malzeme bilgisi

- Temel teknik resim okuma bilgisi

- Uretim siirecleri bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- Ekipman ve araclarin kullanimi1 becerisi

- El aletlerini kullanma becerisi

- El-g6z koordinasyonunu saglayabilme becerisi
- Hassas 6l¢iim yapabilme becerisi

- Kalip kumu hazirlayabilme becerisi

- Kaliplama tekniklerini uygulama becerisi
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- Kay1t tutma ve raporlama becerisi

- Kontrol ve uygulama tekniklerini uygulama becerisi
- Zamani iyi kullanma becerisi

- Modelleme teknikleri uygulama becerisi

EK 13UY0174-4/A4-2: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar le Olgiilen
Basarim Olciitlerine Iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 1.1. Kullanilacak alasimin dokiim sicakligina uygun kalip p1
malzemelerini hazirlar.

5 1.2. Uretimi yapilacak pargaya ait modelin dokiim 6zelliklerini T1P1
inceler. ’

3 1.3. Dokiim yapilacak modele gére dnceden belirlenmis yolluk p1
sistemini hazirlar.

4 2.1. Modeli kullanilan yolluk sistemine gore alt derece i¢inde p1
konumlandirir.

5  [2.2. Konumlandirilan modeli kum ile sikistirarak ters ¢evirir. P1

6 2.3. Alt derece boliimiine yolluk koyarak belirlenmis ylizey ayirici p1
malzemeyi uygular.

7 .4. Ust dereceyi kum ile sikigtirir ve alt derece iizerinden alir. P1

8 [2.5. Yolluklar1 acar ve modeli takalayarak ¢ikarir. P1
2.6. Mala yiizeyinden s1vi metalin kagmasini engelleyici tedbirler

9  [alir ve her iki derecenin son kontroliinii yaparak iist dereceyi alt P1
derece iizerine kapatir.
2.7. Ergimis metal malzemeyi kaliba doker veya dokiilmesine

10 T e P1
nezaret eder ve gerekli soguma siiresini bekler.

11 2.8. Talimatlarda belirtilen sekilde metalin katilasmas1 ve uygun T1,p1

sicakliga diismesini bekler ve dokiim parcay: kaliptan ¢ikarir.
12 2.9. Parcanin ¢apaklarini alir ve kalite kontrol iglemini yapar. P1
2.10. Kokil kalibin diger yarisi i¢in kaliplama ve dokiim

13 | S P1
islemlerinin tlimiinii tekrar yapar.
3.1. Dokiim islemleri bitmis kalibi talas kaldirma islemleri igin

14 [ P1
ilgili boliime sevk eder.

15 3.2. Kokil kaliplarini kalip makinesine montajini yapar (iticiler, p1

merkezleme pimleri vb. elemanlar1 kalip makinesine baglar).
3.3. Kokil kaliplarin s1vi metal ile temas eden yiizeylerini uygun
16 |malzeme ile kaplar ve kurutur veya kokil kalip yiizeyine uygun P1
yiizey ayirici kimyasallar uygular.

3.4. Is programinda belirtilen sekilde deneme dékiimleri yaparak

17 dokiimlerin tiretilebilirligini kontrol eder. Pl
3.5. Dokiilen is parcasinin 6l¢iilerinin kontrolii i¢in ilgili birime

18 T1,P1
sevk eder.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0174-4/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SISTEMLERI
13UY0174-4/A2 KALITE YONETIM SiSTEMI

13UY0174-4/A3 IS ORGANIZASYONU VE DOKUM ONCESI HAZIRLIK iISLEMLERI
13UY0174-4/A4 KOKIL KALIBIN KUM KALIBINI HAZIRLAMAK VE DOKUMUNU
YAPMAK

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALT VE UST DERECE: Cesitli malzemeden iiretilen, kalibm alt ve iist parcalarim ayr1 ayri1 igine
alarak kalip kumu, model ve macanin belli bir formu almasini saglayan gergeveyi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,
BESLEYICI: Sivi ve katilasma ¢cekmelerini beslemek icin kaliba ilave edilen sivi metal kiitlesini,
CIKICI: Dokiim sirasinda gazlarinin kaliptan ¢ikisini saglayan kanal sistemini,

DOKUM: Metal ve alasimlari cesitli yontemlerle ergitip kaliplara dokerek istenilen seklin elde
edilmesi islemini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’n,
ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,
ISKENCE: iki parcay1 sikistirarak birbirine baglamak amaciyla kullanilan mengene tiirevi el aletini,

KALIP KUMU: Kalici olmayan kum kaliba dokiim yonteminde kaliplar1 iiretmek i¢in kullanilan
refrakter 6zellikli kum (silis, olivin, zirkon ve kromit vb.) ve baglayici karigimini,

KALIP: Cesitli malzemelerden {iretilen, iki veya daha fazla ayr1 parcadan miitesekkil, i¢ kisminda
dokiilecek parga seklinde bosluk olan cismi,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmus) referans 6lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dlgiim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya

tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOKIL KALIP: Karmasik bigimli, boyut toleranslar1 dar ve ¢ok sayida iiretilecek pargalar igin tercih
edilen, 1s1ya dayanikli metal malzemeden iiretilen, birden fazla kullanilabilen dokiim kaliplarini,
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KOLLER: Kalip kumlarini kullanima hazir hale getirilmesi i¢in karistirma islemlerinde kullanilan
makineleri,

MACA: Kum veya metal gibi malzemelerden iiretilen, dokiilecek parcanin bos veya delik ¢ikmasi
istenen kisimlart igin, uygun Ol¢iilerde hazirlanarak kaliba konan 6zel sekilli cismi,

MALA YUZEYI: Kalibin ayrilma yiizeyini,

MODEL: Dékiim yontemi ile iiretilmesi istenen pargalarin ¢ekme, isleme ve kaliplama metotlarina
dayali olarak aga¢, metal, mum, kdpiik, plastik vb. gibi malzemelerden yapilmis sivi malzemenin
dokiilecegi bosluklar1 temin eden parcayi,

RISK: Tehlikeli bir olayn meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,

SILIS KUMU: Dogada yaygin olarak bulunan, kum kaliba dokiim yonteminde kalip ve maca
kumunun ana maddesini olusturan sert ve yliksek sicakliklara dayanikli silisyum dioksidin ¢esitli sekil
ve boyut dagilimlarindaki kristallesmis halini,

SIS CEKMEK: Dokiim sirasinda ve sonrasinda, kalipta meydana gelen gazlarin, kaliba zarar
vermeksizin disar1 atilmalarini saglamak amaciyla maga ve kalip {izerinde hava kanali agma islemini,

TAKALAMAK: Kum kaliba dokiim yonteminde, kalipta g¢evresi kum ile sikistirilmis modelin
kontrollii ¢ekic (metal, plastik, agag vb.) darbeleri ile kumdan ayirma iglemini,

TEHLIKE: Insanlarm yaralanmasi, hastalanmasi, malm veya malzemenin zarar gormesi,isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis tiriini,

YOLLUK: Sivi metalin kalip boslugunu uygun sekilde doldurulmasini saglayan kanallar sistemini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin:

a) Mihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiltelerinin Metaliirji, Malzeme
Miihendisligi ve ya metal egitimi programindan mezun, dokiim kalipg¢ilig1 alaninda en
az ii¢ (3) yil deneyime sahip olmasi gerekmektedir.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme-
degerlendirme ve 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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