ULUSAL YETERLILIK

14UY0201-4
MATKAP TEZGAH iSCiSi

SEVIYE 4

REVIZYON NO: 00

MESLEKI YETERLILIK KURUMU
Ankara, 2014
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ONSOZ

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Sinav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 17/12/2014 tarih ve 2014/83 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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14UY0201-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/goérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olgiitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlar1, belge sahibinin gozetimine
iligkin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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14UY0201-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

14UY0201-4 MATKAP TEZGAH iSCiSi ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiIGIN ADI Matkap Tezgah Iscisi
2 | REFERANS KODU 14UY0201-4
3 | SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7223
SINIFLANDIRMADAKI YERI 8121
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Bu ulusal yeterlilik, iiretim yapan isletme/kurumlara
nitelikli personel arzinin saglanmasi, bu faaliyetlerin
egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;
8 | AMAC *Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri

ve yetkinlikleri tanimlamak,
*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

*Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0137-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0201-4 /A1 is Saghig ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yoénetim Sistemleri
14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0201-4 /B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis Agma

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

I. Alternatif: Al, A2
I1. Alternatif: Al, A2, B1
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14UY0201-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali siavlarin ikisinden de basarili olmalar sart1 vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar1” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinavlara girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik stiresi 5 yildir.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaymn performansi belge aldig: tarihten itibaren
2. yil ile 3. yil arasinda smav ve belgelendirme
kurulusunun  belirleyecegi  gozetim yontemi ile
degerlendirilir.

Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Aski nedeni ortadan kalkan Dbelge sahiplerinin
belgelerinin gecerliligi gegerlilik siiresi sonuna kadar

14 | GOZETIM SIKLIGI

devam eder.
5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performanst;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
BELGE YENILEMEDE kapsaminda en az toplamda 3 yil calistigina dair resmi
15 | UYGULANACAK OLCME- kay1t veya

DEGERLENDIRME YONTEMIi b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan performansa dayali simnav yontemlerden en

azindan biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI
KURULUS (MESS)
YETERLILiGi DOGRULAYAN . o
e MYK METAL SEKTOR KOMITESI
18 | MYK YONETIM KURULU ONAY | ;2155014 2014/83

TARIHI VE SAYISI
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14UY0201-4 /A1 is Sagligi ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

14UY0201-4 /A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE VE CEVRE YONETIM SiSTEMLERI
YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI E&:ﬁ}l:giw Giivenligi, Kalite ve Cevre YOnetim
2 | REFERANS KODU 14UY0201-4 /A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0137-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is saghig1 ve giivenligi, yangin ve acil durum kurallarini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 uygular.
1.2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular.

1.3: Acil ¢ikis prosediirlerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma mevzuatina uygun cahisir.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygular.
2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina uygun ¢ahsir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.

3.3: Yapilan ¢alismalarin kalitesini denetim altinda tutar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢melidir.
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14UY0201-4 /A1 is Sagligi ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

8 b) Performansa Dayal Sinav

Al birimine yonelik performansa dayali sinav diger birimlerin performansa dayali sinavlari ile birlikte EK
Al- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler
kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adaymn, performans
simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla
smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya
gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin
(Ek Al-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERI

9 | GELISTIREN |
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)

YETERLILIiK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN METAL SEKTOR KOMITESI
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

11 1 T ARIHI ve SAYISI

17/12/2014 — 2014/83
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14UY0201-4 /A1 is Sagligi ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 90 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:

1. Acil durum
Alarm ve tehlike igaretleri
Cevre koruma ve geri doniisiimlii atik
Ekip i¢inde ¢aligma
Is saghgi ve giivenligi
Kalite glivence/yonetim sistemleri
Kayit tutma ve planlama
Olgme yontemleri
. Tehlikeli atik
10. Temel ilk yardim
11. Yangmn giivenligi

© 0N o gk N

12. Zaman iyi kullanma

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
IS Y;t'erl I I'I ‘ Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili irimi g
rr e Basarim Araci
Boliim .
Olgiitii
BG.1 |Is saghig1 ve giivenligi konusundaki normlar1 agiklar.  |A.1.1 11 T1

Yanici ve parlayict malzemelerin, islem yapilan
BG.2 |alandan belirlenmis giivenlik mesafesinde uygun bir|A.1.5 11 T1
sekilde tutulmasina yonelik islemleri agiklar.

Acil durumlarda giivenlik talimatlarinda belirtilen

BG3 sekilde tehlikeleri kime bildirecegini agiklar. A42 13 e

BG4 Dokiillme ve 5121nt11ar2.1 karsi kullanilacak uygun B.2.4 29 T1
donanim, malzeme ve ekipman siralar.

BGS Isle_m formle%r}nda yer alan talimatlara ve planlara gore c11 31 T1
kalite gerekliliklerini agiklar.

BG.6 Talimata gore parganin tezgaha baglanma seklini C3.2 33 T1

aciklar.
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14UY0201-4 /A1 is Sagligi ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yonetim Sistemleri Yeterlilik Birimi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili |Birimi Basarim|  °
sy oo A Araci
Boliim Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1D 11 P1
donanimlari kullanir.
BY 2 Ya.pllan gah?maya ait uyari .1.$aret ve levhalan Al 11 P1
talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.
Yapilan calismaya ait uyari isaretleri ve levhalarim
BY.3 |calisjma sirasinda koruyarak i alaninin  ve| A.1.4 11 P1
personelinin giivenligini saglar.
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarim
BY.4 |amirlerine ve vyetkililere veya gereken durumlarda| A.3.2 1.2 P1
isletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
*BY 5 Kullanilan c1{1azla.1r?:1 ve yapilan isleme oOzel acil A33 12 P1
durum prosediirlerini uygular.
*BY 6 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini A4l 13 P1
uvaular. S
BY 7 IS.. stireglerinin uy.gulanr.nam. sirasinda cevre etkilerini B.13 91 P1
gozleyerek gerekli tedbirleri alir.
BY 8 Donus.turulebllen malzemelerin geri kazanimi ig¢in B.2.1 99 P1
gerekli ayirmay1 ve siniflamayi yapar.
*BY 9 Tetlllkell ve .zvararh atiklar1, verilen talimatlar B.22 22 P1
dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir.
BY 10 Tehlikeli .V? zararli atiklar igin %erekll onlemleri B.2.2 99 P1
alarak gecici olarak depolamasini saglar.
*BY 11 Islem sirasinda ve hazirlik as.amalarlnda kisisel B.23 99 P1
koruyucu donanim ve malzemeleri kullanir.
*BY 12 Isﬂlem f(.)rmlarlnd.a'yer.a.lan talimatlara ve planlara C11 31 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.
*BY 13 nygulamada_ izin _Ve_rllen tolerans ve sapmalara gore C12 31 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
BY 14 Alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine C13 31 P1
uygun caligir.
BY 15 Yapl_lacak_ islemin tiiriine gore kalite saglama co1 3.9 P1
tekniklerini uygular.
BY 16 Islemleﬂr 51.ra51rvlda ka.hte saglama ile ilgili teknik C22 3.9 P1
prosediirleri dogru sekilde uygular.
BY.17 [ise uygun 6zel kalite sartlariin karsilanmasi saglar. | C.2.2 3.2 P1
BY 18 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarim C23 3.2 T1
doldurur.
Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine
BY.19 ve ortadan kaldirilmasina katkida bulunur. 4.2 33 Pl
BY 20 Yetklslncile _ f)lmay'fm_ veya gideremedigi hata ve caa 33 p1
arizalari ilgililere bildirir.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

14UY0201-4 /A2 MATKAP TEZGAH iSLEMLERINDE DELiK DELME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme
2 | REFERANS KODU 14UY0201-4 /A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0137-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma alanim diizenler.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢aligmaya hazirlar.
1.2: Is bitiminde donanim ve is alanini temizler.

Ogrenme Ciktisi 2: Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarini saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumunu gézden gegirir.

2.2: Calisma donanimlarina otonom bakim uygular.

2.3: Calisma donanimlarinin bozulma ve yipranma bilgilerini amirine bildirir.

Ogrenme Ciktis1 3: Is oncesi hazirhk ¢alismalar yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is talimat1 dogrultusunda is programi yapar.

3.2: Islem sirasinda kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri isleme hazirlar.

3.3: Islemde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisabilirlik durumunu kontrol eder.
3.4: Islem sirasinda kullanilacak 6l¢me aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Cahsilacak tezgahi hazirlar.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Mandrene matkabi baglar.

4.2: 1s pargasini islem yapilabilecek sekilde sabitler.
4.3: Sogutma sivisint hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 5: Delik delme islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Talimatlara uygun markalama yapar.
5.2: Talimatlara uygun delik deler.

5.3: Talimatlarda belirtilmisse, havsa acar.
5.4: Talimatlarda belirtilmisse, rayba ¢eker.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 7




14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

Ogrenme Ciktis1 6: Islenen parcanin kontrollerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

6.1: Islenen parganin is talimatlarina gére uygunlugu kontrol eder.
6.2: Islenen parganin temizligini yapar.

6.3: Islenen parcanin yapilan kontrollerini raporlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simav

(T1) A2 birimine yonelik teorik smnav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi dngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI TURKIYE METAL SANAYICILERI
¢ | CELEIIRER SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILiK BIRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 | TARINI ve SAYIS] 17/12/2014 — 2014/83
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14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

YETERLILIK BiRiMI EKLERi
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 150 saatlik ve agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Donanim ve araglari igleme hazirlama
2. Donanim ve araglarin kullanimi
3. Is pargasi1 baglama ve sabitleme
4. Is parcasi, donanim ve araglarin temizligi
5. Is ve kontrol talimat: okuma
6. Kayit tutma ve raporlama
7. Kontrol ve uygulama (markalama, delik delme, havsa agma) teknikleri
8. Kullanilan malzeme ve iirlinlerin genel 6zellikleri
9. Otonom bakim
10.  Olgiim yontemleri
11. Sogutma sivisi ve kimyasallari
12.  Temel teknik resim

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2014 9



14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

s . UMS Yet_erlil_ik Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili Birimi
mo A Araci
Boéliim |[Basarim Olgiitii

BG.1 |Otonom bakim islemlerini agiklar. E.2.2 2.2 T1
Yapilacak olan is ve is pargas1 ozelliklerine gore boyut,

BG.2 |konum, delme capi, devir sayist gibi teknik bilgileri 6l¢ii| F.1.4 3.1 T1
aletleri ve formiiller kullanarak hesaplar.

BG3 Matkap ucu glzelgelerme bakarak yapilacak ise uygun F6.1 3.2 T1
matkap agisim belirler,

BGA Is pargasvmmv ve yapilacak isin Ozelliklerine gore G54 43 T1
kullanacagi sogutma sivisin agiklar.

BG5S Is pargasm.m harnmadde.s1 ve yapilacak isin 6zelliklerine H21 5.9 T1
uygun devir sayisini belirler.

BG.6 Matkap tezgdhinin uygun devir sayist i¢in yapmasi H 22 5.9 T1
gereken ayarlamalari agiklar.

BG.7 Tahmatlatda belirtilen dzellikleri dlkk.eurfe.alarak, hangi H31 53 T1
capta ve tiirde havsa kullanmasi gerektigini agiklar.
Talimatlara gore, konik havsa matkabini ya da silindirik

BG.8 havsa matkabini kullanmasi gerektigini agiklar. H.3.2 >3 e

BG.9 Is parc;asimn yap11d¥g¥ ham@adde ozelliklerine gore H 41 5.4 T1
kullanacag rayba ¢esidini belirler.

BG.10 Fayb.avl.arllac.ak deligin ¢ap ve der1f111g1 .1le.: malzeme H 43 5.4 T1
0zelligini dikkate alarak raybalama yontemini agiklar.

BG.11 Ei?::gfde raybalama yapacaksa uygun devir sayisini H44 5.4 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yeterlilik o .
: figili |Birimi Basarum| DcEeriendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi “g” - S Araci
Boliim Olgiitii
BY 1 Cflhsmada. kullanilacak malzemeleri islem formu ve D21 11 P1
yontemlerine uygun olarak hazirlar.
BY 2 Cal_ls_ma icin gerekli donanimlari ¢alismaya hazir hale D23 11 p1
getirir.
BY 3 Ku}lamlan rna.kl.ne Ve. donan'lml is  bitiminde D33 12 p1
talimatlarda belirtilen sekilde temizler.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve
BY.4 |gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 11 P1
eder.
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14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik

. . Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim ege;::mlrme
Boliim Olciitii
BY 5 Kullanilan donanimi i bitiminde talimatlarda D33 12 P1

belirtilen sekilde ve belirtilen yere kaldirr.

Calisma donanimlarinin c¢aligabilirlik durumunu ve
BY.6 |giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara uygun| E.1.1 21 P1
sekilde kontrol eder.

Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve
*BY.7 |kaliteye iligkin uygun olmayan bir durum oldugunda| E.1.2 2.1 P1
veya ramak kala durumunda, ¢alismay1 durdurur.

BY.8 |Otonom bakim islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1

Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve

BY.9
bozulmalar periyodik olarak kontrol eder.

E3.1 2.3 P1

Matkap takimlarinin ug, zirh ve boylarini referans
*BY.10 |6lgiilere gore kontrol ederek gerekli olanlarm| F.2.3 3.2 P1
bilenmesini saglar.

Talimat, resim ve is emirlerini incelerken, calisma
BY.11 |asamalarinda yapacagi islemleri ve siralamasini| F.1.3 3.1 P1
belirler.

Tezgdhlarin ve delme makinelerinin hareketli

BY.12 . F.3.1 3.3 P1
kisimlarim yaglar.

BY 13 Matk;.ip tezgdhmin talas haznesini kontrol eder ve F35 33 P1
gerekiyorsa bosaltir.
Matkap tezgahimi uygun devir hizinda bir siire bos

BY.14 |calistirarak, hareketli aksamin ¢aligmasini, rutin disi| F.3.8 3.3 P1
ses ve titresimleri kontrol eder.
Dogru Olglim yapmayan aletler varsa

BY.15 ; L o F.4.3 3.4 P1
kalibrasyonlarimin yapilmast igin ilgililere bildirir.
Konik sapli matkaplar i¢in baglama eleman1 olarak

BY.16 |gerekli, uygun kamayi ve mors kovanini talimatlara| G.1.2 4.1 P1
gore seger.

*BY 17 Matkap tezgahi ve matkap modeline uygun sabitleme G13 a1 P1

tekniklerini kullanarak matkap ucunu tezgaha baglar.

Delme islemine baglamadan is parcasinin delinecek
BY.18 |yerinin merkezlenmesi igin tezgdh mengenesini| G.2.1 4.2 P1
serbest birakir.

Is pargasini matkap ucu ile merkezleyerek civatalar

BY.19 G.2.3 4.2 P1
yardimu ile tablaya baglar.

BY 20 Tezgah mengenesini el ile sikigtirarak is pargasim G24 4 p1
mengeneye sabitler.

*BY 21 Is par9a§1n1 tezgah tablasi iizerinde uygun konuma Gal 4. p1
yerlestirir.
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14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik

. . Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili |Birimi Basarim| o . noirme
sy oo B Araci
Boliim Olciitii
Uygun aparat ve tabla {izerindeki sabitleme
*BY.22 [kisimlarim kullanarak is parcasmi tezgdh tablasina| G.3.3 4.2 P1

sabitler.

Boydan boya delinecek deliklerde tezgdh tablasinin
BY.23 |delinmesini uygun hizalama ile ya da takoz| G.3.4 4.2 P1
kullanarak 6nler.

Kiiciik, ince veya el ile tutulmasi mahsurlu is

BY.24 . S G4l 4.2 P1
pargalar1 igin uygun el mengenesini belirler.
El mengenesi ile sabitledigi is parcasim takoz

*BY.25 |iizerinde uygun konumda tutarak delme islemini| G.4.4 4.2 P1
gerceklestirir.
Is parcas1 ve yapilacak islem ozellikleri ile matkap

*BY.26 |ucu capi ve devir sayisi gibi ozellikleri géz Oniine| G.5.1 4.3 P1

alarak uygun sogutma sivisi cinsini belirler.

Sogutma sivist karisim olarak hazirlanacaksa, uygun
BY.27 |6zellik ve miktardaki kimyasallar1 tedarik ederek| G.5.3 4.3 P1
belirlenen Ol¢iilerde karigtirir.

Sogutma sivisim1  matkap tezgdhindaki hazneye

BY.28 doldurur G54 4.3 P1
Yapilan delme islemleri boyunca sogutma sivisinin is

*BY.29 |parcasi iizerine yeterli miktarda akmasini ve kalan| G.5.5 4.3 P1
sogutma sivisini kontrol eder.

BY 30 Marka.latma yapllac?k 15" parg:a.smvl.n “yuzeyme H13 51 P1
gerektiriyorsa bakir siilfat (gdztasi eriyigi) siirer.

BY 31 Is parcasinin yiizey 6zelliklerine gore kalici olmayan H14 51 P1

belirleyici bir sekilde isaretleme yapar.

Markalama yapilacak is parcasinin ylizey ozellikleri
BY.32 |gerektiriyorsa, ¢izecek, nokta ve ¢eki¢ kullanarak| H.1.5 5.1 P1
noktalama yapar.

Matkap tezgdhinin devir sayisi igin  gerekli

*BY.33 H.2.2 5.2 P1
ayarlamalar1 yapar.

BY 34 Matkap tezgahinin tabla yiiksekligini uygun seviyeye H23 5.9 P1
ayarlar.

BY 35 Yapmis oldugu ma.rkala.malarl merkez alarak matkap H24 5.2 p1
ucunu delme eksenine dik konumlandirir.

BY 36 Yﬂ)ml@ oldugu 1slemler1n' dogrulugunu, teknik H25 5.9 p1
cizimlerle karsilastirarak tespit eder.
Delik delerken sogutma sivisini iglem yapacagi

BY.37 |par¢anin iizerine akitmak igin sogutma sivisinin| H.2.6 5.2 P1
muslugunu agar.
Matkap tezgahi mekanik ise hareket kolu, hidrolik ise

BY.38 |ilgili kumandas1 ile matkap ucunu is parcasi iizerine| H.2.7 5.2 P1

kontrollii bir sekilde indirerek delmeyi baslatir.
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14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Basarim & Aract
Boliim Olciitii

Is parcasi ve tezgah tablasi iizerinde hasar olusmasini

*BY.39 |6nlemek igin delme derinliginde gerekli seviyeye| H.2.8 5.2 P1
yaklastiginda ilerleme hizimi diistiriir.
Gerekli delme islemi bittiginde hareket kolu veya

BY.40 |kumanda yardimlari matkap ucunu is pargasindan| H.2.9 5.2 P1
ayirarak matkap tezgahini durdurur.
I lik deli ilecek

BY 41 |5 Pparcasina deli de‘ 1nmey§ devam edilecekse H29 5.2 P1
parcay1 tekrar uygun sekilde sabitler.

BY 42 D“elik delmeAislemi biten i parcasinin baglantilarini H210 5.2 P1
sokerek tezgahtan alir.

*BY 43 Is pargaim iizerinde ac¢ilmis olan deliklerde gapak olup H.3.4 5.3 P1
olmadigin1 kontrol eder.
Is parcasi iizerinde agilmis olan deliklerde capak alma

BY.44 |islemi gerekiyorsa uygun donanim kullanarak| H.3.4 5.3 P1
capaklari temizler.

BY 45 Talimatlar dogrultusundav uygun havsa matkabini H35 53 P1
mandrene uygun olarak baglar.
Is pargasmin malzeme ve fiziksel sekil dzelliklerine

BY.46 |gore pargayr mengene veya tezgah tablasina uygun| H.3.6 5.3 P1
sekilde baglar.
Matkap tezgaht ya da el breyzini calistirarak is

*BY.47 |parcas1 iizerindeki deliklere yavas ve dikkatli bir| H.3.7 53 P1
bi¢imde havsa acar.

BY 48 Is pargiasml.n yapildigi h?mmadde ozelliklerine gore H3.8 5.3 P1
uzun siiren iglemlerde sogutma sivisi kullanir.

BY 49 Is pargasinda havsa agna 1gle.m1 devam edecekse H3.9 53 P1
parcay1 tekrar uygun sekilde sabitler.

BY 50 H"avsa a(;maAlsleml biten is parcasinin baglantilarini H3.9 53 p1
sokerek tezgahtan alir.

BG.51 Talllmatlara gore raybalama yapilacak olan delikleri H 3.2 53 T1
belirler.

BY 52 Cesitli olgme" aletleri kullanarak raybalama igin H.4.2 54 p1
birakilan pay1 6lger.

BY 53 Elde r'fi}'/balama yapacaksa, az ve diizenli baski HAS 5.4 P1
hareketi ile ¢alisir.
Raybalama sirasinda uygun kesme yagini kullanarak,

BY.54 |raybanin kesme yoniiniin tersine hareket etmemesini| H.4.6 5.4 P1
saglar.

*BY 55 Islemi bltG.:Il pargalarda olf;me aletleri ile delik ic H47 5.4 p1
capinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.

BY 56 Talimatlarda behftllen tiim islemleri biten pargamn 111 6.2 p1
talas, capak ve sogutma sivisi kalintilarini temizler.
Is parcasinin islem gore kisimlarmin talimatlarda

BY.57 |belirtilen odlgiilere uygunlugunu cesitli olgii aletleri| J.1.2 6.1 P1
kullanarak son kez kontrol eder.
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14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

. UMS Yeterlilik 5 i
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi e Degerlendirme
Ilgili |Birimi Basarim Araci
BY 58 Ta}imatlardaki élgﬁlgtre uygunsuz oldugunu tespit 313 6.1 p1
ettigi parcalari tekrar islem goérmek {izere ayirir.
BY 59 Tim kontﬂrol ve j§aretleme isleri biten ve stok 124 6.3 p1
sahasina gonderildigi pargalarin stok kayitlarini tutar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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14UY0201-4 /B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis Agma Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

14UY0201-4 /B1 MATKAP TEZGAH iSLEMLERINDE DiS ACMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢ma
2 | REFERANS KODU 14UY0201-4 /B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 17/12/2014
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0137-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma alanim diizenler.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.2: Is bitiminde donanim ve is alanini temizler.

Ogrenme Ciktisi 2: Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarini saglar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumunu gézden gegirir.

2.2: Calisma donanimlarina otonom bakim uygular.

2.3: Calisma donanimlarinin bozulma ve yipranma bilgilerini amirine bildirir.

Ogrenme Ciktis1 3: Is oncesi hazirhk ¢alismalar yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Is talimat1 dogrultusunda is programi yapar.

3.2: Islem sirasinda kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri igsleme hazirlar.

3.3: Islem sirasinda kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisabilirlik durumunu kontrol eder.
3.4: Islem sirasinda kullanilacak 6l¢me aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 4: Dis acma islemini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:
4.1: Talimatlara uygun kilavuz ¢ekme islemi yapar.
4.2: Talimatlara uygun pafta cekme islemi yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Islenen parcanin kontrollerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Islenen parganin is talimatlara gére uygunlugu kontrol eder.
5.2: Islenen parganin temizligini yapar.

5.3: Islenen parganim yapilan kontrollerini raporlar.
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Yeterlilik Birimi

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) B1 birimine yonelik teorik smnav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek BI1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir ve aday basarisiz sayilir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

AL L L L B L TURKIYE METAL SANAYICILERI
¢ || GLULIEBIITON SENDIKASI (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN SEKTOR METAL SEKTOR KOMITESI
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 T ST 17/12/2014 — 2014/83
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Yeterlilik Birimi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in en az 110 saatlik ve agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitim icerigi:

Donanim ve araclari isleme hazirlama

Donanim ve araclarin kullanimi

Is parcas1 baglama ve sabitleme

Is parcas1, donanim ve araglarin temizligi

Is ve kontrol talimati okuma

Kayit tutma ve raporlama

Kontrol ve uygulama (markalama, delik delme, havsa agma) teknikleri

Kullanilan malzeme ve {iriinlerin genel 6zellikleri

© o N o g bk~ w D PE

Otonom bakim

-
©

Olgiim yontemleri

[
(=Y

. Sogutma s1vis1 ve kimyasallari

-
L

Temel teknik resim
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Yeterlilik Birimi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik o .
S . N Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim
e o Araci
Boliim Olgiitii

BG.1 |Otonom bakim ve temizlik islemlerini siralar. E.2.2 2.2 T1
Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, calisma

BG.2 |agamalarinda yapacagi islemleri ve siralamasim| F.1.3 3.1 T1
agiklar.
Yapilacak olan is ve is pargas1 6zelliklerine gore boyut,

BG.3 |konum, delme ¢api, devir sayisi gibi teknik bilgileri| F.1.4 3.1 Tl
aciklar.
Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz cekilecek

BG.4 |delikleri ve vida profilini, dis derinligi ile adim sayisim| 1.1.1 4.1 T1
agiklar.

BG5S Yapilacak is 6zelliklerine uygun _kllavuz takimini ve bu 112 41 T1
takima uygun kilavuz kolunu belirler.
Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak pafta

BG.6 |cekilecek is parcasi icin uygun ozellikteki paftay1 ve bu| 1.2.1 4.2 T1
paftaya uygun pafta kolunu belirler.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figili |Birimi Bagarim & Aract
Boliim Olgiitii

BY 1 Cflhsmada. kullanilacak malzemeleri islem formu ve D21 11 P1
yontemlerine uygun olarak hazirlar.

*BY 2 Cal_ls_ma icin gerekli donanimlar1 ¢alismaya hazir hale D23 11 p1
getirir.
Calisma siiresince kullanilacak malzeme, ara¢ ve

BY.3 |gereclerin ISG kapsaminda uygunlugunu kontrol| D.2.4 1.1 P1
eder.
Kullanilan makine ve donanimi is bitiminde

BY.4 talimatlarda belirtilen sekilde temizler. D33 12 Pl
Kullanilan donanimi i bitiminde talimatlarda

BG.5 D.3.3 1.2 P1
belirtilen sekilde ve belirtilen yere kaldirir.
Calisma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunu ve

BY.6 |giivenlik diizeneklerinin iglerligini talimatlara uygun| E.1.1 2.1 P1
sekilde kontrol eder.
Calisma sirasinda is giivenligi, ¢evresel etkiler ve

BY.7 [kaliteye iligkin uygun olmayan bir durum oldugunda| E.1.2 2.1 P1
veya ramak kala durumunda, ¢alismay1 durdurur.
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14UY0201-4 /B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis Agma Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik

. . Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim ege;::c(ilrme
Boliim Olciitii
BY.8 |Otonom bakim islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1
BY 9 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalar1 ve E31 23 p1

bozulmalar1 periyodik olarak kontrol eder.
Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz ¢ekilecek
*BY.10 |delikleri ve vida profilini, dis derinligi ile adim| 1.1.1 4.1 P1
sayisini belirler.

Yapilacak is 6zelliklerine uygun kilavuz takimini ve

BY.11 bu takima uygun kilavuz kolunu tespit eder. 1.2 41 P1

*BY 12 {s pa.r(;am.m delik eksemv dik olacak sekilde uygun 113 41 P1
ozellikteki mengeneye baglar.

BY.13 |Kilavuz kolunu kilavuz takimina baglar. 1.1.4 4.1 P1

*BY 14 Kilavuz takimi delik eksenine dik olacak sekilde 114 41 P1
kilavuz ¢eker.

BY 15 Kilavuz ¢ekme islemi sirasinda uygun kesme yagi 114 41 P1
kullanir.

*BY 16 Kilavuz ¢ekme islemi sirasinda yavas ve dikkatli 115 41 P1
caligir.

BY 17 Malzeme oze'l.hgme . gore belirli tur sayilarinda 115 41 p1
kilavuzu ters yone cevirerek talag kirar.

BY 18 Talas birikmesi nedeniyle kilavuz sikigirsa kilavuzu 116 41 p1

geri cekerek talaglar temizler.

Talimatlarda yer alan bilgilerden yararlanarak pafta
BY.19 |¢ekilecek is pargasi i¢in uygun ozellikteki paftayr ve| 1.2.1 4.2 P1
bu paftaya uygun pafta kolunu belirler.

Is pargasini islem gorecek ekseni dik olacak sekilde

BY.20 1.2.2 4.2 P1
uygun ozellikteki mengeneye baglar.

BY 21 ?s pargasinin islem gorecek kismina uygun donanim 123 4 P1
ile pah kirar.

*BY 22 ?afta}yl dis eksenine tam dik olacak sekilde is pargasi 124 42 P1
tizerine konumlandirir.

BY 23 Pat:ta cekme islemi sirasinda uygun kesme yagi ile 124 42 P1
yaglama yapar.
Pafta kolunu yavas ve kontrollii bir bigimde g¢evirerek

*BY.24 |ve uygun sekilde baski uygulayarak is pargasi| 1.2.5 4.2 P1
iizerinde dis olusturur.
Is pargasmin iiretildigi hammadde ozelligine gore

BY.25 |belirli tur sayilarinda paftay: ters yone gevirerek talag| 1.2.6 4.2 P1
kirar.

BY 26 Islem bitiminde 13aftay1 is parcasina dik bir bicimde 127 4 P1
yavag ve kontrollii olarak kaldirir.

*BY 27 Acilmis olan diglerin talimatlarda istenen Ozelliklere 129 4 P1

uygunlugunu vida taragi kullanarak kontrol eder.
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14UY0201-4 /B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis Agma Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00
Yeterlilik Birimi

UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili |Birimi Bagarim
Boliim Olciitii

Degerlendirme
Araci

Is pargasinin islem géren kisimlarmin talimatlarda
*BY.28 |belirtilen 6lgiilere uygunlugunu cesitli olgii aletleri| J.1.2 5.1 P1
kullanarak son kez kontrol eder.

Talimatlardaki olgiilere uygunsuz oldugunu tespit

BY.29 e . i . J.1.3 51 P1
ettigi parcalari tekrar islem goérmek {izere ayirir.
Talimatlarda belirtilen tiim islemleri biten parganin

BY.30 |tim talas, ¢apak ve kirler ile sogutma sivisi| J.1.1 5.2 P1
kalintilarini temizler.

BY 31 Tim kontrol ve isarctleme isleri biten ve stok 194 53 P1

sahasina gonderilen pargalarin stok kayitlarini tutar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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14UY0201-4 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:17/12/2014 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
14UY0201-4 /A1 Is Sagh@ Ve Giivenligi, Kalite Ve Cevre Ydnetim Sistemleri
14UY0201-4 /A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme
14UY0201-4 /B1 Matkap Tezgah Islemlerinde Dis A¢gma

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklar yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligsmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcasi iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,
DUBEL: Vidalarin daha saglam tespit edilmesi igin delik igerisine yerlestirilen yardimci elemant,

EL BREYZI: Bir elektrik motoru miline bagli mandrene takili matkap ucu ile delik delmeye yarayan
aleti,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara goére ayrilarak
istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmayi
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HAVSA ACMA: Deliklerde, per¢in ve vida gibi baglanti elemanlarinin bas kisimlariin oturacagi
konik veya silindirik yuva agma islemini,

HIDROLIK: Basingli stvilar ile giiciin iiretimi, kontrolii, kullanimi ve iletimi ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6lgiim cihaz ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KILAVUZ CEKME (DiS ACMA): Is parcas: iizerindeki 6nceden agilmis deliklerde, civatalarm
takilabilmesi i¢in vida agilmasi iglemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligsan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gerec ve cihazlari,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig: diizenegi,
MARKALAMA: Bir metal parga ilizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi islemini,

MASTAR: Islenen parcanim &lgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirmak icin kullamilan &lgii
gerecini,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden {iretilen, iizerinde kullanilacagi ise uygun yivler bulunan, el
breyzi veya matkap tezgahlarina baglanarak is pargalari {izerinde delik delen kesiciyi,

NOKTALAMA: Metaller {izerinde delme islemi Oncesi, matkap ucuna kilavuzluk edecek noktanin
vurulmasini,
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OTONOM BAKIM: Makine ve tezgdh operatorlerinin kullandiklari donanim fizerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

PAFTA CEKME: Silindirik pargalarin dis kismina vida disi olugturma iglemini,
PAH KIRMA: Is parcasi iizerindeki keskin kdse ve kenarlarin talas kaldirarak kirilmasini,

RAYBALAMA: Deliklerin i¢ kisimlarinin istenilen geometriye getirilmesi ve hassas yiizey elde
edilmesi iglemini,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligs ile sonuglarinin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is pargasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtinme yoluyla
ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

VIDA TARAGI: Vida ve civatalarin dis sayisini ve adim boyunu 6lgmeye yarayan el aletini,

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler heniiz
tamamlanmamuis iiriinii

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

a) Teknoloji ve Teknik Egitim Fakiiltelerinin Metal, Metaliirji ve Makine Boliimleri'nden
mezun olan Miihendis ve Teknik Ogretmen olmasi, metal teknolojileri alaninda en az ii¢ (3) yil
deneyime sahip veya

b) Meslek Yiiksek Okulu Metal, Metaliirji veya Makine programlarindan mezun olup metal
teknolojileri alaninda en az bes (5) y1l deneyimine sahip olmasi gerekir.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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