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16UY0261-4 Saraciye Imalatcisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

ONSOZ

Saraciye Imalatgis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayil1 Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Esnaf ve
Sanatkarlart Konfederasyonu (TESK) tarafindan, Istanbul Deri ve Deri Mamulleri
fhracatcilar Birligi (IDMIB) isbirligi ile hazirlanmus, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.

Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10/06/2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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16UY0261-4 Saraciye Imalatcisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik™’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilime1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve Kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 i



16UY0261-4 Saraciye Imalatcisi (Seviye 4) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0261-4 SARACIYE IMALATCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Saraciye Imalatgist

2 | REFERANS KODU 16UY0261-4

3 | SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) ISCO 08:_ 7318 (Tgkstil, deri ve benzer
SINIFLANDIRMADAKI YERI malzemeleri kullanan elisi ¢calisanlar)

5 | TUR -

6 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
: . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHITADIL TARTHL | 1 \6+1y Tadil 10/06/2020-1570

Bu wulusal yeterliligin amaci; c¢alisanlarin  ve
adaylarin  Saraciye Imalatcis1  (Seviye 4)
mesleginde basarili olmak i¢in gereken niteliklere
sahip ve yeterli olup olmadigin1 belirlemek ve
8 | AMAC meslekte yeterliligini, gecerli ve giivenilir bir
belge ile kanitlamasina olanak vermektir.

Bu ulusal yeterlilik; ayni zamanda egitim ile
sinav ve belgelendirme kuruluslar i¢in referans
niteligindedir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0349-4 Saraciye imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0261-4/Al: Is Saghgi ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0261-4 /B1: Canta Kalib1 Hazirlama
16UY0261-4 /B2: Canta imalati
16UY0261-4 /B3: Ciizdan Kalib1 Hazirlama
16UY0261-4 /B4: Ciizdan Imalati
16UY0261-4 /B5: Kemer Imalatt

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢meli yeterlilik
birimlerinin en az birinden basarili olmasi gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Saraciye Imalatcis1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 1



16UY0261-4 Saraciye Imalatcisi (Seviye 4)

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlarda basarili olmalar sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI )
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin  performans1 asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 wyil belge gecgerlilik siiresi igerisinde
BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK ‘Foplgmda en az ikivyll ve ya son alt1 ay boyunca
15 | OLCME- 11{;11.1. aluanda calistigini gdsteren kayltlarln(hlzmet
DECGERLENDIRME YONTEMI dokiimii, referans yazisi/mektubu, sozlesme,
fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama siavlarina
katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILIGi GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
KURULUS(LAR) (TESK)
17 zg%%lslilcl DO b AN A U RO MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
1g | MYK YONETIM KURULU ONAY 01.06.2016-2016/33
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016




16UY0261-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

16UY0261-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE, CEVRE KORUMA VE i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BiRiMi

Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
. . Rev. No: 00
5 | BJREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON TARIiHI/ TADIL TARIHI

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatgisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Uretim siireci ve ortaminda iSG énlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim siirecinde alinmasi gereken is saghig1 ve giivenligi dnlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gore almasi gereken giivenlik dnlemlerini siralar.

1.3: Acil durumlarda uygun davranis ve onlemleri ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim siirecinde is organizasyonu ve kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim siirecinde is planlamasini ve iiretim teknik asamalarini aciklar..

2.2: Uretim siireglerinin kalitesi ve verimliligine yonelik uygulamalari agiklar.

2.3: Uretim siirecinde kullanilan ekipman, arag-gere¢ ve malzemelerin kalite kosullarinda kullanima hazir
tutulmasina yonelik uygulamalar agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Cevre koruma yontemlerini tanimlar.

3.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik islemleri aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Seg¢meli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az otuz (30) soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli
ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis
sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin ortalama iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday
basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
Al-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

A1 birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda dl¢gme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 3



16UY0261-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BiRIMIiNiI GELISTIREN | Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu

KURUM/KURULUS(LAR) (TESK)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 | TARIHI VE
SAYISI

01.06.2016-2016/33
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Malzeme tedariki, muhafazasi ve diizenlemeleri

Saraciye imalat siireglerinde is organizasyonu

Saraciye imalat siireclerinde kalite

Saraciye imalat siire¢lerinde kullanilan cihazlar, arag-geregler

Saraciye imalat siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Saraciye imalat siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi

ouhkwnE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

) Yeterlilik
oo . UMS Ilgili | Birimi | Degerlendirme
A LA RN Biiliingl Basarim © Araci
Olgiitii
A1.1-3,
BG.1 |Tehlike ve risk terimlerinin anlamlarim ayirt eder. A2.1-2, 11 T1
B.1.1
A1.1-3,
BG.2 |Calisma konusuna gore olasi tehlike ve riskleri belirler. A2.1-2, 11 T1
B.1.1
A1.1-3,
BG.3 |Yapilan isleme uygun KKD’leri ayirt eder. A21-2, 11 T1
B.1.1
Al1.1-3,
BG.4 |Ise uygun olas1 saglik sorunlar1 ve 6nlemlerini agiklar. A21-2, 11 T1
B.1.1
Is siireclerinde kullanilan kimyasallarin &zelliklerine ALLs3,
BG.5 .. - . A21-2, 1.2 T1
uygun giivenlik 6nlemlerini tanimlar. B.11

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 4



16UY0261-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

Yeterlilik
oo . UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
- . . . Al1.1-3
Is siireglerinde kullanilan makine ve ekipmanlarin
BG6 | .. . . .. A21-2, 1.2 T1
ozelliklerine uygun giivenlik 6nlemlerini tanimlar. B11
A.1.1-3
BG.7 |Yangin halinde uygulanmasi gereken dnlemleri agiklar. A2.1-2, 13 T1
B.1.1
Is yeri acil durum plan ve énlemlerinin islev ve dnemini A11-3,
BG.8 ; e prany yevy A21-2, 1.3 T1
srear B.L1
Saraciye imalat1 ile ilgili temel/genel iiretim siireclerin
g 1 .| B.1.2-3,
BG.9 |asamalarini, eszamanli ve esgidimlii gerceklesmesi B.3.1-2 21 T1
gereken islemleri agiklar. e
Ekip c¢aligmasinin O6nemi, faydalari, basarilh ekip B.12-3
BG.10 |6zellikleri ve ekip sorunlarinin ¢oziimiine dair temel B' 3' 1_2’ 2.1 Tl
bilgileri agiklar. h
Saraciye imalatinda kullanilan malzemelerin nitelik ve A 434
BG.11 |niceliksel olarak kullanima uygunluk 6zelliklerini B. 2' 1. 4' 2.2 Tl
aciklar. o
BG.12 Deri ve model ozelligine goére uygun boya, krem ve| A.4.3-4, 99 T1
parlaticiy1 ayirt eder. B.2.1-4
BG.13 ?ara(flye ‘ 1r‘1‘1alat1nda kullanilan 'malzemelerm A.4.3-4, 59 T1
ozelliklerine gore muhafaza kosullarini belirler. B.2.1-4
BG 14 Saraciye imalatinda kullanilan makine, cihaz ve arag-| A.4.3-4, 93 T1
" |gereglerin teknik ozelliklerini ve islevlerini ayirt eder. B.2.1-4 '
Is siireclerinde kullanilan arag, gere¢c ve cihazlarin A 434
BG.15 [giinlik ve genel bakim uygulamalarim teknik B. 2' 1. 4' 2.3 T1
talimatlarina gore agiklar. o
BG.16 Is sureg:lerln.d.e ku'l'larnlan z.lrz.u;, gerec ve cihazlarin hata| A.4.3-4, 53 T1
ve ar1za tespiti ve dnlemlerini agiklar. B.2.1-4
BG.17 IFnalat. e?tlklarmm cevre koruma acisindan tehlike ve A31.3 31 T1
risklerini ayirt eder.
BG.18 |Dondstiiriilebilen malzemeleri ayirt eder. A.3.1-3 3.2 T1
BG.19 Imalat atiklarmin muhafaza ve bertaraf iglemlerini A3.13 3.9 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi UMS ..Ilglh Ellilull G5 AEIGHING
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 5



16UY0261-4/B1 Canta Kalib1 Hazirlama Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0261-4 / B1 CANTA KALIBI HAZIRLAMA YETERLILIK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Canta Kalib1 Hazirlama
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4 /B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| [Tl\|oo::0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatgis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

1.1: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri ytrtitiir.

Ogrenme Ciktis1 2: Canta kahbini hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Canta modelinin Ol¢iilerini ¢ikarir.

2.2: Cantanin kalibin1 hazirlar.

Ogrenme Ciktis1_3: Kalite gerekliliklerine gére canta _numunesinin, niceliksel ve niteliksel
kontrollerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Kaliteyi saglamak igin teknik gereklilikleri uygular.

3.2: Numunenin 6l¢ii kontrollerini yapar.

3.3: Numunenin modele uygunluk kontrollerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmeli ve asgari bir ¢anta kalib1 hazirlama iglemlerini icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 6



16UY0261-4/B1 Canta Kalib1 Hazirlama

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

YETERLILIK BiRiMIiNi
GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

10

YETERLILIiK BiRIMINI
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

11

MYK YONETIM KURULU
ONAY TARIHI ve

SAYI

Si

01.06.2016-2016/33
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS ilgili | Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Sl DR
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 Canta kalibi hazirlama islemlerine uygun KKD’leri A12 11 P1
kullanir.
Canta kalibt hazirlama islemlerinde, arag-gerec,
*BY.2 |makine ve ekipmanlari giivenlik talimat/kurallarina All 11 P1
uygun olarak kullanir.
*BY 3 Modele gore, c¢antanin parcalarinin tespit ve C11-2 21 P1
tanimlamasin1 yapar.
BY 4 Her. bir parg:afnn" mo.d.ele gore kl\'/'rllr“na, .tlra.s, bindirme, C112 21 P1
¢evirme pay Olgiilerini, par¢anin Ol¢iilerine ilave eder.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 7

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

No akrowdE

Canta kalib1 hazirlama

Canta kalib1 hazirlamada 6l¢ii ¢ikarma
Canta modelleri

Canta numunesi kontrolii

Canta iiretiminde ¢evre koruma

Canta tiretiminde is saglig1 ve gilivenligi
Canta iiretiminde kalite

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi




16UY0261-4/B1 Canta Kalib1 Hazirlama

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim Bflsarlm Araci
Olciitii
BY 5 1\/.[0.de.1 . o}guler.lne gbre, canta parcalarinin taslak C.13 C2.1 29 P1
¢izimini simetrik olarak elle yapar.
Muk kart Olciil kalipl
“BY 6 u avvade.m/ a_ ondan Odlgiilere uygun aliplart C.13 C21 99 P1
(1stampa) simetriye uygun olarak hazirlar.
BY 7 Kahp (1stamp.a) iizerinde modele gqre kivrilma, tiras, C.13 C2.1 59 P1
bindirme, ¢evirme paylarini kalemle isaretler.
BY.8 |Cantanin parcalarin tolerans paylarim belirler. C.13,Cz21 2.2 P1
Kalip (istampa) parcalarinin  iizerinde yaptigi
*BY.9 |tamimlamalara gore, gerekli yonlendirici isaret, ¢entik| C.1.3, C.2.1 2.2 P1
ve yazilar1 koyarak numune iiretimine gonderir.
*BY 10 Numune pargalarinin kahpv olgul.erme ve tolerans|C.3.2, A4.1- 31 P1
paylarina uygun olup olmadigimni belirler. 2
*BY 11 Varsa uygunsgzluklarm nedenlerini (kalip veya imalat|C.3.2, A.4.1- 3.2 P1
kaynakl1) tespit eder. 2-4
Numunenin modele goére ana ve yardimci malzeme| C.3.1-3-4-5-
BY.12 : P1
kontroliinii yapar. 6-7, A.4.1-2 33
o et N - C.3.1-3-4-5-
*BY.13 |Modele gore birlestirme tekniginin kontroliinii yapar. 3.3 P1
6-7, A.4.1-2
BY 14 Modele gore kullanilan dikis tekniginin kontroliinii| C.3.1-3-4-5- 3.9 P1
yapar. 6-7, A.4.1-2
Modele gore aksesuarlarinin ve yerlerinin uygunlugunu| C.3.1-3-4-5-
BY.1 : P1
> kontrol eder. 6-7, A.4.1-2 33
. g . C.3.1-3-4-5-
BY.16 |Numunenin tolerans paylarina uygunlugunu belirler. 6-7. Ad.1-2 3.1 P1
BY 17 Uretim sﬁrecind? olusan atiklarin ayrigtirilarak A3.3 12 p1
depolanmasini saglar
BY 18 Kullan‘lla.m mz.iki.rie?, ‘ cihaz ve ekiprvnanlarln ve A31 12 p1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 8
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16UY0261-4/B2 CANTA IMALATI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Canta Imalat1
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %05:0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye imalatgis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG ve cevre koruma ile ilgili isveri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri ytiriitiir.

Ogrenme Ciktis1-2: Modele ve yontemlerine uygun sekilde canta imal eder.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kesim igslemlerini yontemine uygun yapar.

2.2: Inceltme ve tiras islemlerini yontemine uygun yapar.

2.3: Canta parg¢alarinin hazirlama iglemlerini yontemine uygun yapar.

2.4: Cantanin besleme ve sertlestirme islemlerini yontemine uygun yapar.

2.5: Canta pargalarinin birlestirme islemlerini yontemine uygun yapar.

2.6: Astarlama islemlerini yontemine uygun yapar.

Ogrenme Ciktis1-3: Cantamin kalite kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Cantanin son kontrol dncesi temizligini yapar.

3.2: Cantanin son kontrol ve tamamlama iglemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmeli ve bagarim odlgiitlerine gére asgari bir cantanin imalat islemlerini igermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 9
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biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari
KURUM/KURULUS(LAR) Konfederasyonu (TESK)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE |01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

. Canta ¢esitleri (fantezi canta, pargali ¢anta, evrak ¢antasi, siimen vb.) ve tiretim teknikleri
. Canta tiretiminde ¢evre koruma

. Canta tiretiminde dikis

. Canta tiretiminde is saglig1 ve giivenligi

. Canta {iretiminde kalite

. Canta tiretiminde yapistirma teknikleri

o O WN -

EK [B2]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
No Bilgi ifadesi UMS “Ilglll Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Dgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

Kullanacagi malzeme deri ise; renk, abraj, cilt
BY.1 |bozuklugu, g¢izikler, okra/nokra, ispire vb. hata ve| D.1.1-6 2.1 P1
kusurlarini kontrol ederek isaretler.

Kullanacagi malzeme tekstil/Suni deri tiirii ise; renk,
BY.2 |abraj, cizikler, katlama vb. hata ve kusurlarimi kontrol| D.1.1-6 2.1 P1
ederek isaretler.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 10
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim Basarim Araci
Olciitii
Kullanacagi malzemeyi kesim tezgahina (kesim lastigi
yerlestirilmig)  ylizi  kaliba  bakacak  sekilde,
. 1y . D.1.1-6
*BY.3 |malzemenin ve parcalarin 6zelliklerine (esneme yonii, A3.12 21 P1
diiz, yatay, serit vb.) uygun ve en az fire verecek o
sekilde yerlestirir.
Kalib1  (istampayi) biliylikk pargadan baglayarak
*BY 4 kullana?agl .rfl.alzem.c’enin t‘1:ir, "esner.ne.: (su yonii), Var§a D.11-6 21 P1
desen ozelligine gore diizgiin bigimde malzemenin
tizerine yerlestirerek keser.
Modelin gerektirmesi halinde diger malzemeleri
BY 5 (astar1, mukavvayi, siingeri, fitili, fermuari, salpa vb.) D116 91 P1

en az fire verecek sekilde numuneye (6rnek) uygun
olarak keser.

Ihtiyag  duyulmasi halinde deri ve yardimci D.2.1.9
BY.6 |malzemelerini parcalarin kalinligina ve kullanim yerine D.3.1-2 2.2 P1
gore makinanin kalinlik ayarimi yapar.

Ihtiyag  duyulmasi halinde deri ve yardimct
e . N D.2.1-2
BY.7 |malzemelerini pargalarin kullanim yerine gore 2.2 P1
. . . D.3.1-2
makinede inceltir.
Ana ve yardimc1 malzemeye teknigine uygun olarak| D.2.1-2

BY.8 kenar tirasi yapar. D.3.1-2 22 P1

BY 9 Apa Ve.yardlmm malzemeye teknigine uygun olarak| D.2.1-2 99 P1
biye, fitil tirag1 yapar. D.3.1-2
Modelin gerektirdigi aksesuarlarin (fermuar, metal

BY.10 (toka, kulpluk, fitil vb.) {iriin {izerindeki ilgili yerlerini| D.4.1-3 2.3 P1
1stampaya gore belirler.

*BY 11 Besleme ve sertlestirme malzemesine uygun yapistirici D6.1-3 54 P1
seger.
Besleme i¢in kullamilacak siinger, eva, ped, vb. ve

BY.12 |canta parcasina uygun miktarda yapistiricty1 ekipmanla| D.6.1-3 2.4 P1
stirerek kurumaya birakir.
Beslemede; yapistirict  siiriilmiis  ve kurutulmus

BY.13 |malzemeleri musta, pres vb. teknikle birbirine| D.6.1-3 2.4 P1
yapistirir.
Sertlestirmede kullanilacak mukavva veya salpa vb. ve

. D.6.1-3

BY.14 |canta parcasina uygun miktarda yapistiriclyl, uygun A11-3 2.4 P1
giivenlik ekipmaniyla siirerek kurumaya birakir.
Yapistirici siiriilmils ve kurutulmus malzemeleri musta,

*BY.15 |pres, vb. teknikle birbirine yapistirarak sertlestirir. D.6.1-3 2.4 P1
Modelin gerektirdigi metal aksesuar, kulpluk, logo,
klips g¢esitleri, kabara vb. {irlin ilizerinde belirledigi

BY.16 |yerlere model Ozelligine uygun olarak isaretlenen| D.5.1-4 25 P1

yerlere teknigine uygun olarak takar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 11
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ull\;lﬁsliﬂlgllh Blilsnglln Dege;l::glrme
Olciitii
Modelin gerektirdigi deri ve tekstil aksesuar, fermuar,
fitil, sap bantlari, logo, arma vb. iirlin iizerinde
BY.17 D.5.1-4 2.5 P1
belirledigi yerlere yerlestirerek teknigine uygun sekilde
yapistirir.
Modelin gerektirdigi deri ve tekstil aksesuar, fermuar,
BY 18 fitil, sap bantlari, logo, arma vb. iriin iizerinde D.5.1-4 25 P1
" |belirledigi  yerlere  yerlestirilmis ve  yapismig A '
aksesuarlar1 teknigine uygun sekilde diker.
Modele gore; iriiniin pargalarini yiizleri disa gelecek
*BY.1 D.5.1-4 2. P1
o sekilde birlestirerek diiz dikis ile birlestirir. > >
Modele gore; iirlinlin pargalarii yiizleri ige gelecek
*BY.20 |sekilde birlestirerek ters dikis (tulum dikis) ile] D.5.1-4 2.5 P1
birlestirir.
Modele gore; iriiniin govdesi ile koriigini (sufle)
* -
BY.21 teknigine uygun sekilde dikerek birlestirir. D.>.1-4 25 Pl
BY 22 Modele gore iirliniin saplarin1 yontemine uygun olarak D5.1-4 5 P1
" |hazirlar. h '
Hazirlanan c¢anta saplarmi model 6zelligine gore
BY.2 D.5.1-4 2. P1
3 teknigine uygun olarak monte eder. S >
Modele gore; ana govde astar1 iizerine cebi
BY.24 |yerlestirerek makinede kaydirmadan cep dikimini| D.7.1-5 2.6 P1
yapar.
BY 25 Modele gore; cep dikiminden sonra koriik (sufle) D.7.15 26 P1
" |astarlarini1 govde astarina yapistirarak diker. o '
BY 26 Modele gore; astarin agiz kismina yapistirict siirerek D.7.1.5 26 P1
" |bekletir. o '
Modele gore; astarin agiz kdselerini, salpa kdselerine
*BY.27 D.7.1-5 2.6 P1
denk gelecek sekilde yapistirarak kaydirmadan diker.
*BY.28 |Canta imalati islemlerine uygun KKD’leri kullanir. A.11-3 11 P1
*BY 29 (;.a.mta '1mala'1t1nda, arag-gere¢, makine ve ekipmanlari A11-3 11 P1
giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir.
BY.30 |Uriin iizerindeki iplikleri temizler. D.8.1 3.1 P1
p
*BY 31 Uriin tizerindeki is.‘.[enmeyen y-ap1$t11‘101 vb. lekeleri D81 31 P1
malzemeye uygun yontemle temizler.
Canta tlizerindeki sap, kapaklar, cepler, aksesuarlarin A419-
BY.32 |yerlerinin ve montaj seklinin uygunlugunu kontrol béZ-S 3.2 P1
eder. s
Dikiglerin tane tane, iizerinde atlama olmadan, A41-2-4
*BY.33 |araliklar1 esit, eklem yerlerinde her hangi bir bozulma D82 3 3.2 P1
olmadan devam edip etmedigini kontrol eder. A
Dikis ve birlesme yerlerinde yapistirict  kalip| A.4.1-2-4
BY.34 kalmadigini kontrol eder. D.8.2-3 32 Pl
*BY 35 Cantada ve aksesuarlarinda bozulma, ¢izik, kesik,| A.4.1-2-4 3.9 p1
7 |kirlenme, deformasyon olup olmadigini kontrol eder. D.8.2-3 '
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN ee erlendinne
Boliim B.asarlm Araci
Olgiitii

BY 36 Cantan.n.l formunu korumaya yonelik dolgu malzemesi| A.4.1-2-4 32 P1

yerlestirir. D.8.2-3
A4.1-2-4

BY.37 |Cantay1 uygun malzeme ile ambalajlar. D.8.2-3 3.2 P1

BY 38 Uretim surecmd(i olusan atiklarin ayristirilarak A33 12 p1
depolanmasini saglar

BY 30 Kullan.ﬂfm mz:lki.nve., ' cihaz ve ekiprvnanlarln Vel A31 19 P1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 13
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16UY0261-4/B3 CUZDAN KALIBI HAZIRLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ciizdan Kalib1 Hazirlama
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001
OREVIZYON TARIHITADIL TARTHI | | o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG ve cevre koruma ile ilgili isveri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri ytiriitiir.

Ogrenme Ciktis1-2: Ciizdan kahbim hazirlar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Ciizdan modelinin 6lgiilerini ¢ikarir.

2.2: Ciizdan kalibin1 hazirlar.

Ogrenme Ciktisi-3: Kalite gerekliliklerine gére ciizdan _numunesinin, niceliksel ve niteliksel
kontrollerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Numunenin 6l¢ii kontrollerini yapar.

3.2: Numunenin modele uygunluk kontrollerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmeli ve asgari bir ciizdan kalib1 hazirlama islemlerini icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin
can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.
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9 YETERLILiK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye =~ Esnaf  ve  Sanatkarlar
KURUM/KURULUS(LAR) Konfederasyonu (TESK)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIHI VE | 01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tamimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

NoakowdE

Clizdan kalib1 hazirlama

Ciizdan kalib1 hazirlamada 6l¢ii ¢ikarma
Cilizdan modelleri

Ciizdan numunesi kontrolii

Ciizdan iiretiminde ¢evre koruma
Ciizdan tretiminde is saglig1 ve giivenligi
Ciizdan iiretiminde kalite

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
N Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 Ciizdan kalib1 hazirlama islemlerine uygun KKD’leri A1D 11 P1
kullanir,
Clizdan kalib1 hazirlamada, arag-gereg, makine ve
*BY.2 |ekipmanlar1 giivenlik talimat/kurallarina  uygun All 11 P1
olarak kullanir.
*BY 3 Modele gore; clizdanin parcalarinin  tespit ve C.11.3 21 P1
tanimlamasini yapar.
Modele gore; clizdanin gévde, koriik (sufle), kapak,
cep, cergeve, resimlik, orta parca (mentese), pervaz
*
BY.4 |bant vb. pargalarinin 6l¢iilerini uygun 6l¢ii araglari C.11-3 2.1 P1
kullanarak belirler.
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Yeterlilik
No [Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh sirimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Aracli
Olciitii
BY 5 Mo.de.l .ol.g:uler%ne gore, clizdan parcgalarinin taslak C.13 59 P1
¢izimini simetrik olarak elle yapar. c21
*BY 6 Mukavvadan/kartondan &lgiilere  uygun kaliplari C.13 29 P1
" |(1stampa) simetriye uygun olarak hazirlar. c21 '
BY 7 Modele gore, a.rac;lama kaliplarii model olgiileri ile C.13 99 P1
ayni olacak sekilde hazirlar. c21
Kalip (1stampa) iizerinde modele gore kivrilma, tiras, C.13
Byg8 | . . . . 2.2 P1
bindirme, ¢evirme paylarini kalemle isaretler. Cc.21
BY.9 |Ciizdan pargalarinin tolerans paylarim belirler. g;i 2.2 P1
Kalip (istampa) parcalarimin {izerinde yaptigt C13
*BY.10 |tanimlamalara gore, gerekli yonlendirici isaret, ¢entik C. 2' 1 2.2 P1
ve yazilari koyar. o
*BY 11 Numune pargalarinin kahpv olgule_rme ve tolerans C.3.2 31 P1
paylarina uygun olup olmadigini belirler. A4.1-2
Varsa uygunsuzluklarin nedenlerini (kalip veya C.3.2
BY.12 imalat kaynakli) tespit eder. A4.1-2-4 31 Pl
BY 13 Numun?n{n modele gore ana ve yardimci malzeme| C.3.1-3-7 3.9 P1
kontroliinii yapar. A4.1-2
TRIEr e - C.3.1-3-7
BY.14 |Modele gore birlestirme tekniginin kontroliinii yapar. A 412 3.2 P1
*BY 15 Modele gore kullanilan dikis tekniginin kontroliinii| C.3.1-3-7 3.9 P1
yapar. A4.1-2
Modele gore  aksesuarlarinin  ve  yerlerinin| C.3.1-3
*BY.16 3.2 P1
uygunlugunu kontrol eder. A.4.1-27
. 5 . C.3.1-3-7
BY.17 [Numunenin tolerans paylarina uygunlugunu belirler. A4.1-2 3.2 P1
BY 18 Uretim sﬁrecindez olusan atiklarin ayristirilarak A33 12 p1
depolanmasini saglar
BY 19 Kullan.llffln ma‘ki{e', .cihaz ve ekipmvanlarln Vel g 12 p1
¢evresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0261-4/B4 CUZDAN IMALATI YETERLILIK BiRIiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ciizdan Imalat:
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARiHi 01.06.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatgis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG ve cevre koruma ile ilgili isveri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

1.1: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iligkin gerekli faaliyetleri yiiriitiir.

Ogrenme Ciktis1-2: Modele ve yontemlerine uygun sekilde ciizdan vapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kesim islemlerini yontemine uygun yapar.

2.2: Inceltme (yarma) ve tiras islemlerini yontemine uygun yapar.

2.3: Cilizdanin besleme ve sertlestirme islemlerini yontemine uygun yapar.

2.4: Ciizdana modelin gerektirdigi aksesuarlar1 yontemine uygun olarak takar.
2.5: Astarlama islemlerini yontemine uygun yapar.

2.6: Ciizdan pargalarinin birlestirme (monte) islemlerini yontemine uygun yapar.

Osrenme Ciktisi-2: Ciizdanin kalite kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:
3.1: Ciizdanin son kontrol dncesi temizligini yapar.

3.2: Ciizdanin son kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
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16UY0261-4/B4 Ciizdan Imalati

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

Ol¢iilmeli ve bagarim dl¢iitlerine gore asgari bir clizdanin imalat islemlerini icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

son verilir.

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava

YETERLILIiK BiRIMINI
9 | GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu (TESK)

YETERLILIK BIRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi

MYK YONETIM KURULU
11 | ONAY TARIHIi ve
SAYISI

01.06.2016-2016/33

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Ciizdan iiretiminde is saglig1 ve giivenligi

no

tiretim teknikleri
Ciizdan iiretiminde dikis

Clizdan tretiminde kalite

o Uk w

Ciizdan iiretiminde ¢evre koruma

Ciizdan iiretiminde yapistirma teknikleri

Ciizdan g¢esitleri (bayan, erkek, bozuk para ciizdani, Cep telefonu kilifi vb.) ve ciizdan

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS Qlgili| Birimi | Degerlendirme
N BILUIER G Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SIAAD I Eie
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 18
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Digili |~ Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

Kullanacagi malzeme deri ise renk, abraj, cilt
BY.1 |bozuklugu, ¢izikler, okra/nokra, ispire vb. hata ve| D.1.1-6 2.1 P1
kusurlarini kontrol ederek isaretler.

Kullanacagi malzeme tekstil/suni deri malzemesi ise
BY.2 |renk, abraj, cizikler, katlama vb. hata ve kusurlarii| D.1.1-6 2.1 P1
kontrol ederek isaretler.

Elle kesimde; kullanacagi malzemeyi kesim tezgihina
(kesim lastigi yerlestirilmis) yiizii kaliba bakacak D.11-6
*BY.3 |sekilde, malzemenin ve pargalarin Gzelliklerine A31-2 2.1 P1
(esneme yoni, diiz, yatay, serit vb.) uygun ve en az fire

verecek sekilde yerlestirir.

Elle kesimde; kalibi (i1stampayi) oOncelikli parcadan
baglayarak kullanacagi malzemenin tiir, esneme (su
yonii), varsa desen oOzelligine gore diizgiin bigimde
malzemenin tizerine yerlestirerek keser.

*BY 4 D.1.1-6 21 P1

Presle kesimde; kullanacagi malzemeyi pres tablasi
*BY.5 |ilizerine deriyi tek kat, deri dis1 malzemeyi ¢ok kath| D.1.1-6 21 P1
olacak ve yiizii kaliba bakacak sekilde yerlestirir.

Kesim yapilacak malzemenin 6zelligine ve miktarina

*BY.6 | . . . D.1.1-6 2.1 P1
gore pres basing ve yiikseklik ayarini yapar.

*BY 7 Pres kes1m blg:aklar.ln.l malzemenin esneme yoniine D11-6 21 p1
uygun sekilde yerlestirir.
Kesim bigaklarmi 6ncelikli parcalarin bigaklarindan D11-6

*BY.8 |baslayip en az fire verecek sekilde yerlestirerek A.3' 12 21 P1

malzemeyi keser.
Makinanin kalinlik ayarini; deri ve yardimci malzeme| D.2.1-2

*BY.9 2.2 P1

parcalarinin kalinligina ve kullanim yerine gore yapar. | D.3.1-2

BY 10 Istampaya gore; deri ve yardime1r malzemelerii D.2.1-2 59 P1

parcalarin kullanim yerine gére makinede inceltir. D.3.1-2

Ana ve yardimci malzemelerin istampada belirtilen D212
BY.11 |yerlerine teknigine uygun olarak kenar tirasi, biye, fitil, o 2.2 P1

. D.3.1-2
konik tiras1 yapar.
*BY 12 Besleme ve sertlestirme malzemesine uygun yapistirici D.6.1-3 93 P1
seger.
Besleme ve sertlestirmede Kkullanilacak ciizdan
. D.6.1-3
BY.13 |parcasina ve malzemeye uygun miktarda yapistiriciy1 A113 2.3 P1
uygun giivenlik ekipmaniyla siirerek kurumaya birakir. o
Beslemede; yapistirict  siiriilmiis  ve  kurutulmusg
BY.14 |malzemeleri musta, pres vb. teknikle birbirine| D.6.1-3 2.3 P1
yapistirir.
BY 15 Yapistirici siiriilmils ve kurutulmus malzemeleri musta, D6.1-3 53 p1

pres vb. teknikle birbirine yapistirarak sertlestirir.
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Sl D5 EIIE
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Modelin gerektirdigi aksesuarlari, (fermuar, metal toka,
BY 16 fitil, citeit, klips, kosebent wvb.) iirlin {izerinde D4.1-3 54 P1

1stampaya gore belirledigi yerlere teknigine uygun
olarak takar.

Uriin iizerinde model 6zelligine uygun olarak
BY.17 |isaretlenen yerlere deri, tekstil aksesuar, fermuar, fitil,| D.4.1-3 24 P1
logo, vb. teknigine uygun sekilde yapistirarak diker.

Modele gore; dis govdeye astari, kenarlardan esit

BY.18 kivirma payi birakarak yapistirir. D.7.1-5 25 Pl

BY 19 Di1s govde ;igzma kivirma genisligi kadar kivirma D.7.15 25 P1
yapistiricisi siirerek kurutmaya birakair.

BY 20 Kurutulan dl.s gov.de agzin1 kivirma makinesinde veya D.7.15 25 P1
elle kivirma islemi yapar.

*BY 21 Dikis makinesinin siper genisligi ve dikis sikligi D715 5 P1

ayarini iiriiniin 6zelligine gore yapar.
*BY.22 |D1s govde agzimi dikis makinesinde diker. D.7.1-5 25 P1
Mahat makinesinin genislik ve sicaklik ayarimi derinin

*BY.23|. ... . D.7.1-5 2.5 P1
ozelligine gore yapar.

BY 24 D1s govde ‘agz%na; dikisin uzer.lng gelmeyecek sekilde D715 5 P1
mahat makinesinde dis mahat ¢izgisi ¢eker.

BY 25 Ofta Bolme (Iiervaz) derisine yapistirict siiriip orta D.7.15 25 P1
bo6lme astarina iistten kivirma pay1 vererek yapistirir.

BY 26 Orta bdlme (pervaz)u agzina kivirma genisligi kadar D.7.1.5 95 P1
kivirma yapistiricist siirerek kurutmaya birakir.

BY 27 Kurl.ltula'n orta bolme (pervaz) agzin1 kivirma D715 5 P1
makinesinde veya elde kivirir.

BY 28 Orta. bo_lme (Pervaz) agiz ve alt kisimlarim dikis D.7.15 95 P1
makinesinde diker.

BY 29 Orta bolme' (p.er.va.Lz) agiz kismina mahat makinesinde D.7.15 95
dis mahat ¢izgisini geker.
Orta parca (mentese) derisine yapistirict siirliip orta

BY.30 |parca astarini isaretlemelere (¢entikleri) uygun olarak| D.7.1-5 2.5 P1
yapistirir.

*BY 31 Orta_ par_g:anln _(mentese) ice bakan iki kisimlarini dikis D.7.15 95 P1
makinesinde diker.

BY 32 Kredi kartlik derilerine yapistirict siiriip astarlarm D715 95 p1
kivirma paylar1 vererek yapistirir.

BY 33 Kredi karth.l‘< derilerinin agiz kismina kivirma D.7.15 95 P1
yapistiricist siirerek kurutmaya birakir.

BY 34 Kreclii karthk derilerinin agiz kismin1  kivirma D715 5 P1
makinesinde veya elde kivirir.

BY 35 Kredi karthk derilerinin a1z kismima mahat D715 95 P1

makinesinde dis mahat ¢izgisi ¢eker.
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Digili |~ Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

Resimlik (gerceve) derisine kivirma genisligi kadar
BY.36 |yapistiric1 siiriip asetatt (mika) kivirma paylarmi| D.7.1-5 2.5 P1
vererek yapistirir.

Resimlik  (¢erceve) derisinin  agzina  kivirma

BY.37 D.7.1- 2. P1
3 yapistiricisi slirerek kurutmaya birakar. > >
BY 38 Rem.mhk. (cerceve) derisinin agiz kismini kivirma D715 5 P1
makinesinde veya elde kivirir.
BY 39 Res1.m11k. (cergeve) de‘I‘ISI.Ill'Il agiz kismma mahat D715 5 P1
makinesinde dis mahat ¢izgisi ¢eker.
BY 40 Modele gore; tiriiniin i¢ kismindaki kartlik, resimlik ve D.5.1-4 26 P1

kimliklik kisimlarim teknigine uygun olarak birlestirir.

Birlestirme sonrast kredi kart ve resimlik (gergeve)
BY.41 |derilerinin agiz kisimlarma kivirma genisligi kadar| D.5.1-4 2.6 P1
yapistirici siirerek kurutmaya birakir,

Kurutulan kredi kart ve resimlik (gergceve) agzim

BY.42 D.5.1-4 2. P1
kivirma makinesinde veya elde kivirir. > 6

BY 43 K.rctdl karF ve .res1rn1.1k (cerceve) agiz ve alt kistmlarim D.5.1-4 26 P1
dikis makinesinde diker.

BY 44 Kredi kart ve resimlik (cerceve) agiz kismina mahat D5.1-4 26 P1

makinesinde dis mahat ¢izgisini ¢eker.

Kredi kart ve resimlik (cergeve) derilerine yapistirict
BY.45 |siirerek orta parca (mentese) lizerine sagh sollu olacak| D.5.1-4 2.6 P1
ve dikilen agizlar ige bakacak sekilde monte eder.

Ic takim (dizayn) derisinin agiz kismima kivirma

BY.46 e D.5.1-4 2.6 P1
genisligi kadar yapistiric siirerek kurutmaya birakir.

BY 47 I¢ takim (dizayn) derisinin agzini1 kivirma makinesinde D5.1-4 26 p1
veya elde kivirir.

BY 48 Ic t.aklr_n (dl_zayn) derisinin agiz kismini dikis D514 26 P1
makinesinde diker.

BY 49 Ic t.akln'l (dizayn) de.zrls.lr.nn agiz kismina mahat D.5.1-4 26 P1
makinesinde dis mahat ¢izgisi ¢eker.

BY 50 I¢ takimi (dizayn) kesim pres makinesinde teknigine D5.1-4 26 p1
uygun olarak araglar.
Araglanan i¢ takimin agiz kismi hari¢ astarinin kenar

BY.51 |kisimlarina ince (en fazla 5 mm) yapistirict siiriip orta| D.5.1-4 2.6 P1

boélmeye (pervaz) monte eder.

Orta Bolmeli (pervazl) i¢ takimm agiz kismi harig
BY.52 |astarmmin kenar kisimlarina ince (en fazla 5 mm)| D.5.1-4 2.6 P1
yapistirici siirlip kurutmaya birakir.

Dis govdenin agiz kismi hari¢ ii¢ kenarina ince (en

BY. D.5.1-4 2. P1
53 fazla 5 mm) yapistiric: siirlip kurutmaya birakir. > 6
BY 54 I¢ takim1 dis govdeye esit kivirma pay1 vererek monte D.5.1-4 26 P1
eder.
BY 55 Ciizdanin  tiim  kenarlarma  yapistirict  siirerek D514 26 p1

kurutmaya birakir.
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BY 56 Ciizdanin tim kenarlarin1 kivirma makinesinde veya D5.1-4 26 p1
elde kivirir.
*BY 57 Dikis makinesinde uygun ayarlamalar1 yaparak D514 26 P1
" |clizdanin tiim kenarlarinin son dikisini yapar. h '
BY 58 Mahat maklpesmde cuzdann'l a%g.lz. kismu hari¢ diger D514 26 P1
kenarlarinin i¢ ve dis mahat ¢izgisini ¢eker.
Cilizdanin koselerine uygun ekipman kullanarak (el
BY.59 |mahati, musta vb. ) modele uygun sekilde ovallestirme| D.5.1-4 2.6 P1
islemi yapar.
*BY.60 |Ciizdan imalat1 islemlerine uygun KKD’leri kullanir. Al11-3 11 P1
*BY 61 C'I'JZdaI.l 1rna.lat1nda, arag-gereg, makine ve ekipmanlari A11.3 11 P1
giivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir.
BY.62 |Uriin iizerindeki iplikleri temizler. D.8.1 3.1 P1
*BY 63 Uriin iizerindeki 1s:cenmeyen Yaplstlrlcl vb. lekeleri D81 31 p1
malzemeye uygun yontemle temizler.
Ciizdan tizerindeki kapaklar, resimlik, kredi kartliklar,
.. . .. | Adl-2-4
BY.64 |aksesuarlarin  yerlerinin ve  montaj  seklinin D.8.2-3 3.2 P1
uygunlugunu kontrol eder. A
Dikiglerin tane tane, iizerinde atlama olmadan, A 4124
*BY.65 |araliklar1 esit, eklem yerlerinde her hangi bir bozulma| = . 3.2 P1
. e D.8.2-3
olmadan devam edip etmedigini kontrol eder.
Dikis ve birlesme yerlerinde yapistirict kalip| A.4.1-2-4
BY. 2 P1
06 kalmadigini kontrol eder. D.8.2-3 3
“BY 67 Ciizdanda ve aksesuarlarinda bozulma, c¢izik, kesik,| A.4.1-2-4 39 P1
" |kirlenme, deformasyon olup olmadigini kontrol eder. D.8.2-3 '
BY 68 Cuzdar.n.n formunu korumaya yonelik dolgu malzemesi| A.4.1-2-4 32 P1
yerlestirir. D.8.2-3
A4.1-2-4
BY.69 |Ciizdan1 uygun malzeme ile ambalajlar. D.8.2-3 3.2 P1
BY 70 Uretim sﬁrecind? olusan atiklarin ayristirilarak A3.3 12 p1
depolanmasini saglar
BY 71 Kullan‘lla.m ma.iki.r{e?, ‘ cihaz ve ekiprvnanlarln Vel a31 12 p1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0261-4 /B5 KEMER IMALATI YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kemer Imalat1
2 | REFERANS KODU 16UY0261-4/B5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0001
OREVIZYON TARIHITADIL TARIHI 1 ) No-1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0349-4 Saraciye Imalatgis1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

1.1: I saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri ytrtitiir.

Ogrenme Ciktis1-2: Modele ve yontemlerine uygun sekilde kemer imal eder.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kesim igslemlerini yontemine uygun yapar.

2.2: Tirag iglemlerini yontemine uygun yapar.

2.3: Kemerin sertlestirme ve birlestirme (monte) islemlerini yontemine uygun yapar.
2.4: Araglama, boylama ve freze islemlerini yontemine uygun yapar.

2.5: Boyama islemlerini yontemine uygun yapar.

2.6: Kemere modelin gerektirdigi aksesuarlar1 yontemine uygun olarak takar.

Osrenme Ciktisi-3: Kemerin kalite kontrol ve tamamlama islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Kemerin son kontrol 6ncesi temizligini yapar.

3.2: Kemerin son kontrol ve tamamlama iglemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmeli ve basarim oOl¢iitlerine gére asgari bir kemerin imalat islemlerini icermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
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biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava

son verilir.
9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
KURUM/KURULUS(LAR) (TESK)

YETERLILIK BiRIMiNIi DOGRULAYAN

10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
11 1(\)/[131( EYY]? Elfigil\/{/gURULU 01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim

programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Kemer yapiminda ¢evre koruma

Kemer yapiminda dikis

Kemer yapiminda is saglig1 ve giivenligi
Kemer yapiminda kalite

Kemer yapiminda yapistirma teknikleri

o arwNRE

Kemer cesitleri (kdsele, spor, fantezi vb.) ve kemer yapim teknikleri

EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
AL gl Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ”Ilglll Il (45 TG
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Kullanacagi malzeme deri ise renk, abraj, cilt
BY.1 |bozuklugu, cizikler, okra/nokra, ispire, salpa vb. hata| D.1.1-6 2.1 P1
ve kusurlarini kontrol ederek isaretler
Kullanacagi malzeme tekstil/suni deri malzemesi ise
BY.2 |renk, abraj, c¢izikler, katlama, salpa vb. hata ve| D.1.1-6 2.1 P1
kusurlarini kontrol ederek isaretler.
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ”Ilglll SN ee erlendinne
Boliim B.asarlm Araci
Olgiitii
*BY 3 Serl.t .lfc.esme makinasiin geniglik ayarini modelin D.11-6 21 P1
genigligine araclama pay1 ekleyerek yapar.
*BY 4 Kesim milsas.lna Fleriyi boy eba'dn.l.a gore .yerlestirerek D116 91 P1
modele gore istenilen boyda deri diizlemesi yapar.
*BY 5 Duzl'eneg deri veya tekstil/suni deri I'na%zc?mesml serit D11-6 21 P1
makinesinde modele uygun olarak kesimini yapar.
BY 6 Serl.t .lffesme" makinasinin geniglik ayarini modelin D.11-6 21 P1
genisligine gore yapar.
Modelin gerektirmesi halinde salpay1 en az fire verecek| D.1.1-6
BY.7 . N 2.1 P1
sekilde numuneye (6rnek) uygun olarak keser. A3.1-2
Pres makinasinda modele uygun ebatta koprii
BY.8 |derilerinin, deri astarinin ve tokalik derisinin kesimini| D.1.1-6 2.1 P1
yapar.
BY 9 Ana ve yardimci malzemeye teknigine uygun olarak D.3.1.2 99 P1
kenar tirag1 yapar.
. . D.5.14
*BY.10 |Sertlestirme malzemesine uygun yapistirict seger. D.6.2 2.3 P1
Sertlestirmede kullanilacak salpa ve kemer derisine| D.5.1-4
BY.11 [uygun miktarda yapistiricty1r giivenlik ekipmaniyla|D.6.2, A.1.1- 2.3 P1
stirerek kurumaya birakir. 3
BY 12 Yapistirict  sliriilmiis ve kurutulmus malzemeleri| D.5.1-4 23
" |birbirine ortalama sekilde yapastirir. D.6.2 ' P1
BY 13 Silvindir makinesi ile pargalar1 presleyerek sertlesmesini| D.5.1-4 53 o1
saglar. D.6.2
Sertlestirilen derinin salpa kismina ve kemerin alt astar| D.5.1-4
BY.14 |(deri) kismina uygun miktarda yapistiriciy1 giivenli D.6.2 2.3 P1
ekipmanla siirerek kurumaya birakar. A.11-3
*BY 15 Kuruyan pargalari bire bir ortiisecek sekilde monte| D.5.1-4 93 o1
eder. D.6.2
BY 16 Sllvlndlr makinesi ile parcalar1 presleyerek birlesmesini| D.5.1-4 53 o1
saglar. D.6.2
Alt astarin (deri) modelde belirtilen yerine koprii| D.5.1-4
BY.17 . . .. 2.3 P1
derilerini uygun yapistirici kullanarak birlestirir. D.6.2
BY 18 Koprii derilerinin pres kesim makinesinde araglamasini| D.5.1-4 53 o1
yapar. D.6.2
BY 19 Araclamasi yapilan koprii derilerinin iki uzun kenarmi| D.5.1-4 53
7 |dikis makinesinde diker. D.6.2 ' P1
Toka derisine tokay1 elle takarak dikis makinesinde| D.5.1-4
BY.2 2.
O ltoka dikisi yapar. D.6.2 3 P1
BY 21 Montaj1 tamar.nlar%an kemerin modele uygun geniglikte| D.2.1-2 24 p1
araglama makinesinde araglamasini yapar. D.4.1-2
BY 22 Araglamasi yap'llan ' kemerin ij(;' kafa .m.akinesinde D.2.1-2 24 P1
ucluk, zzimba delikleri ve boylama islemlerini yapar. D.4.1-2
BY 23 Boy_lanan kemerin kenarlarim freze makinesinde| D.2.1-2 24 p1
temizler. D.4.1-2
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ”Ilglll SN ee erlendinne
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY.24 |Kemerin rengine uygun boyay1 seger. D.6.1-3 25 P1
BY 25 Frezeden gegen kemerin kenar kisimlarinin boyasimi D6.1-3 5 P1

boyama makinesi ile yapar.

Modelin gerektirdigi aksesuarlarin (metal toka, percin
BY.26 |(trok) gesitleri vb.) iriin iizerindeki ilgili yerlerinii D.4.1--2 2.6 P1
1stampaya gore belirler.

Kemer kopriilerini kemer genislik Olclisiine gore
BY.27 |boylayarak uygun yontemle (zimba, per¢in vb.)| D.4.1--2 2.6 P1
ugclarini birlestirir.

Dikilen toka derisini ve kemer kdpriisiiniin bir tanesini

*BY.28 |dikis ile pergin arasina gelecek sekilde uygun yontem| D.4.1--2 2.6 P1
(pergin vb.) ile kemere takar.
Kemere kemer kopriisiiniin bir tanesini seyyar olarak

BY.29 D.4.1--2 2.6 P1
takar.
*BY.30 [Kemer imalat1 islemlerine uygun KKD’leri kullanir. A.11-3 11 P1
Kemer imalatinda, arag-gere¢, makine ve ekipmanlari
* -
BY.3l glivenlik talimat/kurallarina uygun olarak kullanir. ALlL3 11 Pl
BY.32 |Uriin iizerindeki iplikleri temizler. D.8.1 3.1 P1
*BY 33 Urlin tzerindeki 1s"'[enmeyen y-aplstII‘ICI vb. lekeleri D81 31 P1
malzemeye uygun yontemle temizler.
Kemer tizerindeki toka, zimba, vb. aksesuarlarin
. . .. . A4.1-2-4
BY.34 |yerlerinin ve montaj seklinin uygunlugunu kontrol D.8.2-3 3.2 P1
eder. o
Dikiglerin tane tane, iizerinde atlama olmadan, A 412
*BY.35 |araliklart esit, eklem yerlerinde her hangi bir bozulma| = _ 3.2 P1
. U D.8.2-3
olmadan devam edip etmedigini kontrol eder.
Dikis ve birlesme yerlerinde yapistirict kalip| A.4.1-2-4
BY.36 kalmadigini kontrol eder. D.8.2-3 3.2 Pl
*BY 37 Kemerde ve aksesuarlarinda bozulma, ¢izik, kesik,| A.4.1-2-4 3.2 P1
" |kirlenme, deformasyon olup olmadigini kontrol eder. D.8.2-3 '
BY.38 |Kemeri uygun malzeme ile ambalajlar. A;;::' 3.2 P1
BY 39 Uretim sﬁrecind? olusan atiklarin ayristirilarak A3.3 12 p1
depolanmasini saglar
BY 40 Kullanilan makine, cihaz ve ekipmanlarin ve A31 12 p1

cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0261-4/Al: Is Saghig ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
16UY0261-4/B1: Canta Kalib1 Hazirlama

16UY0261-4/B2: Canta imalat:

16UY0261-4/B3: Ciizdan Kalib1 Hazirlama

16UY0261-4/B4: Ciizdan imalat:

16UY0261-4/B5: Kemer Imalat1

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AKSESUAR: Bir saraciye liriiniiniin islevine katilan ve kendine 6zgili ayr1 bir yarar1 bulunan
nesneleri,

APARATLAR: s akisin1 hizlandiran, kaliteyi ve verimi yiikselten, makinenin iist boliimiine
veya motora monte edilebilen elemanlari,

ARACLAMA: Uriin iizerindeki fire payinin alinmasi, kenarlarmin diizeltilmesini,
DERI: islenerek kullanilir duruma getirilmis hayvan postunu,

FACA DERISI: Canta yapiminda, orta bdlmenin agiz kismimin yipranmasini engellemek igin
astarlanmis orta bolme mukavvanin agiz kismina dikilen deri parcasini,

FIRE: Bir malin iiretimde kullanilacak ham madde, yart mamul ve mamul malzemelerden,
iiretim sirasinda ortaya ¢ikan kayiplari,

FITIL: Uriiniin altina kaytan biciminde biikiiliip konan fitil malzemesinin iistiinden dikilerek
yapilan kabartma yolunu,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISTAMPA/KESIM KALIBI/SABLON: Dikis paylar1 verilmis, tiim yazi ve isaretlerin
tizerinde bulundugu kesime hazir kaliba,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
KALIP: Uriine bicim vermeye yarayan aract,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KOMPARATOR: Deride hassas 6l¢ii yapan aleti,
KORUK: Saraciye iiriinlerinin agilip kapanabilir iist iiste katlanmis bdliimii,

MALZEME: Saraciye iirlinlerin yapiminda kullanilan; islenmis deri, nubuk, siiet, rugan,
plastik, hasir, kanvas, peliis, ylinlii kumas, su gecirmez kumas gibi tiriinleri,
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MUKAVVA: Kalip ¢ikarmada sablon olarak ve sertlestirme malzemesi olarak kullanilan
c¢esitli kalinliklardaki kartonu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,
SALPA: Deri artiklarinin sikistirilmasi ile meydana getirilen kalin deriyi,

SAP: Uriiniin tutmaya yarayan baliimii,

SARACIYE: Gergek, suni deri veya alternatif diger materyallerden yapilan, para, evrak,
bakim malzemeleri, vb. gibi cesitli kisisel esyalarin muhafaza ve taginmasi icin ya da siis,
aksesuar olarak kullanilan g¢esitli tiriinleri,

SERTLESTIRME: Saraciye iiriinlerinin kalipli ve dik durmasin1 saglamak amaci ile yapilan
islemi,

SUFLE: Cantaya hacim vermek i¢in kullanilan ve ¢antanin yan tarafindan bulunan kisimu,

SUNI DERI: Bez, non-woven, kuagule vb. zeminler iizerine poliiiretan (PU), PVC kaplama
ve flok uygulama yapilmasi suretiyle hazirlanmis; dosemelik, giyimlik, ayakkabilik, ¢antalik,
terliklik, vb. olarak kullanilabilen kumaslari,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiriciler asagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.

e Saraciye imalati alaninda ustalik belgesi sahibi ve aktif olarak asgari 2 yildir caligiyor
olmak,

e Saraciye imalati alaninda usta 6greticilik belgesine sahip olup bu alanda aktif olarak asgari
5 yildir galistyor olmak,

e YOK ve MEB’e bagh 6rgiin ve yaygin egitim kurumlarinin saraciye alaninda asgari 3 yil
egitimci olarak ¢alismis olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; 1ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme-
degerlendirme, ol¢me-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim
saglanmalidir.
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