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16UY0262-3 Sayaci (Seviye 3) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

ONSOZ

Sayaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda
Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari
Konfederasyonu (TESK) tarafindan, Istanbul Deri ve Deri Mamulleri Ihracatcilar1 Birligi
(IDMIB) isbirligi ile hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Sayaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 10/06/2020 tarih ve 1570 sayili

karari ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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16UY0262-3 Sayaci (Seviye 3) Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yo6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlart veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkist

alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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16UY0262-3 Sayaci (Seviye 3)

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0262-3 SAYACI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGiN ADI Sayaci
2 | REFERANS KODU 16UY0262-3
3 | SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 7536 (Ayakkab1 yapimeilari ve ilgili
SINIFLANDIRMADAKI YERI islerde ¢alisanlar)
5 | TUR ;
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
. : Rev. No: 00
7 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARIHI | | -1y Tadil 10/06/2020-1570
Bu ulusal yeterliligin amaci; c¢alisanlarin  ve
adaylarin Sayaci (Seviye 3) mesleginde basarili
olmak icin gereken niteliklere sahip ve yeterli olup
olmadigint belirlemek ve meslekte yeterliligini,
8 | AMAC gecerli ve giivenilir bir belge ile kanitlamasina
olanak vermektir.
Bu ulusal yeterlilik ayn1 zamanda egitim ile sinav
ve belgelendirme kuruluslart igin  referans
niteligindedir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

13UMS0329-3 Sayaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0262-3/Al: Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

16UY0262-3/B1: Saya Hazirlama (Tezgah) Islemleri
16UY0262-3/B2: Saya Dikim Islemleri

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢meli yeterlilik
birimlerinin en az birinden basarili olmas1 gerekir

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

Sayact (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan
smavlara tabi tutulur. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim igin
ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir.
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16UY0262-3 Sayaci (Seviye 3)

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gecerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin ~ performansit  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda
BELGE YENILEMEDE en az iki y1l ve ya son alt1 ay boyupca ilgili alanda
15 | UYGULANACAK OLCME- calisgim1  gosteren kayitlar1 (hizmet dokiimi,
DECERLENDIRME YONTEMI referans  yazisi/mektubu,  sozlesme,  fatura,
portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama sinavlarina
katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
KURULUS(LAR) (TESK)
17 ;{}gg’ﬁgﬁlﬁgﬁﬁ(})@gﬁ LSRG MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
18 | MYK YONETIM KURULU ONAY 01.06.2016-2016/33
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
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16UY0262-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite, Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

16UY0262-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, KALIiTE, CEVRE KORUMA VE i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BiRiMi

Is Saghg ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI :
Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 16UY0262-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
Rev. No: 00

5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | o1y Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0329-3 Sayaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Uretim siireci ve ortaminda iSG énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim siirecinde alinmasi gereken is saghig1 ve giivenligi onlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gore almas1 gereken giivenlik énlemlerini siralar

1.3: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri ayirt eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim siirecinde is organizasyonu ve kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim siirecinde is planlamasini ve iiretim teknik asamalarin1 aciklar.

2.2: Uretim siireclerinin kalitesi ve verimliligine yonelik uygulamalari agiklar.

2.3: Uretim siirecinde kullanilan makine, ekipman, arag-gerec ve malzemelerin Kalite kosullarinda
kullanima hazir tutulmasina yonelik uygulamalar1 agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Cevre koruma yontemlerini tanimlar.

3.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: Al birimine yonelik teorik smnav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik smnavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4 secenekli goktan
secmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama iki (2) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma
dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile dl¢iilmesi ongdriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢gmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 3



16UY0262-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite, Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

KURUM/KURULUS(LAR) (TESK)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 | TARIHI VE
SAYISI

01.06.2016-2016/33
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas1 icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Malzeme tedariki, muhafazasi ve diizenlemeleri

Saya iiretiminde is organizasyonu

Saya tiretiminde kalite

Saya yapim siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
Saya yapimi siireclerinde ve ¢aligma alanlarinda ¢evre koruma

Saya yapiminda kullanilan makine, ekipman, cihaz, arac-gerecler
Saya yapiminda saglik bilgisi

NoabkowhE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
oo . UMS ilgili | Birimi | Degerlendirme
A LA RN Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Calisma konusuna gore olasi tehlike ve riskleri ayirt A 115 11 T1
eder.
BG.2 |Yapilan isleme uygun KKD’leri ayirt eder. Al11-5 11 T1
BG.3 Is suregl?rmdjc k}lllanllan' k.lmyasallarln ozelliklerine A 115 11 T1
uygun gilivenlik 6nlemlerini tanimlar.
BG.4 |Yangin halinde uygulanmasi gereken dnlemleri agiklar. Al11-5 13 T1
BG5S Is 3ll(elr1 acil durum plan ve 6nlemlerinin iglev ve 6nemini A 115 13 T1
aciklar.
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16UY0262-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite, Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00
Cevre Koruma ve Is Organizasyonu

Yeterlilik
oo . UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
NE B ES Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.6 |Ise gore olasi saglik sorunlari ve énlemlerini agiklar. Al1-5B.1.1 11 T1
BG.7 I@alat. étlklarmln cevre koruma agisindan tehlike ve A21-3 31 T1
risklerini ayirt eder.
BG.8 |Doniistiiriilebilen malzemelerin ayrimini yapar. A2.1-3 3.1 T1
BG.9 Imalat atiklarmin muhafaza ve bertaraf iglemlerini A21-3 3.2 T1
aciklar.
BG.10 Saya imalat1 ile ilgili idretim siireglerinin asamalarini| B.1.2-4 21 T1
" |esglidiimlii gergeklesmesi gereken islemleri agiklar. A.3.1-3-6 '
Saya imalatinda kullanilan makine, cihaz ve arag-| A.3.3-4-5
BG.11 |gereglerin teknik 6zelliklerini ve islevlerini ayirt eder. B.1.1 2.3 T1
B.2.1-3
Saya imalatinda kullanilan malzemelerin nitelik ve B.12-3-5
BG.12 |niceliksel olarak kullanima uygunluk 6zelliklerini .B. 23 2.3 Tl
aciklar. o
BG.13 S?ya imalatinda kullanilan @alzemelerm ozelliklerine B.11-3-5 59 T1
gore muhafaza kosullarini belirler.
Is siireclerinde kullamlan arag, gere¢ ve cihazlarin A 3345
BG.14 |giinlik ve genel bakim uygulamalarini teknik BZ 1.3 2.3 T1
talimatlarina gore agiklar. o
BG .15 Is sureg:lerln'd.e ku'l'lamlan 3'.1‘3..(;, gere¢ ve cihazlarin hata| A.3.3-4-5 99 T1
ve ariza tespiti ve onlemlerini agiklar. B.2.1-3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
1S YgJ[i?’::llll;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
vt Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 5



16UY0262-3/B1 Saya Hazirlama (Tezgah) Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

16UY0262-3/B1 SAYA HAZIRLAMA (TEZGAH) iSLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Saya Hazirlama (Tezgah) Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0262-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 01.06.2016

c : Rev. No: 00

5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHI/ TADIL TARTHI |, \\ -1, T44i1 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0329-3 Sayaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, kalite ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri ytiriitiir.

1.3: Kaliteyi saglamak i¢in teknik gereklilikleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Saya parcalarim yontemine uygun tasnifler.

Basarim Olciitleri:

2.1: Sayay1 modeline ve numarasina gore ayirir.

2.2: Ayrilan saya pargalarini sekillerine gore birbirinin lizerine gelecek sekilde dizer.

Ogrenme Ciktis1 3: Sayayi tiraslar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Tiras makinesini hazirlar.

3.2: Modele gore tiras makinesi ile saya pargasini tiraslayip incelterek isleme hazir hale getirir.

Ogrenme Ciktis1 4: Sayanin yakma ve boyama islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Sayanin yakma islemini tekniklerine uygun yapar.

4.2: Saya pargalarinin boyamasini yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Sayanin kivirma islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Sayanin gerekli yerlerine, esnemeyi, deformasyonu 6nlemek i¢in kivirma sekline uygun olarak serit
geger.

5.2: Kivirma iglemlerini yapar.

5.3: Islem sonunda sayay1 teknigine uygun olarak kontrol eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 6



16UY0262-3/B1 Saya Hazirlama (Tezgah) Islemleri Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Bl birimine yonelik performansa dayali sinav Ek-B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamast i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek-B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)
KURUM/KURULUS(LAR)

YE’l:ERLiLiK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU
11 | ONAY TARIHIi ve
SAYISI

01.06.2016-2016/33
01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
tamamlanmasi tavsiye edilir.

Saya hazirliginda kivirma

Saya hazirliginda tiraglama

Saya hazirliginda yakma ve boyama

Saya iiretim siireclerinde teknik kontrol ve takip
Saya iiretiminde ¢evre koruma

Saya iiretiminde is saglig1 ve giivenligi

Saya tiretiminde kalite

8. Sayalarin tasnifi

No ok~ wdE
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16UY0262-3/B1 Saya Hazirlama (Tezgah) Islemleri

Yayin Tarihi:01/06/2016 Rev. No:00

EK [B1]-2:Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
qo . UMS ilgili | Birimi | Degerlendirme
NO Bl e Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 |-
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.1 |Saya parcalarint modele gore ayirir. C.l1 2.1 P1
BY.2 |Saya parcalarini numaralarina gore ayirir. C.l1 2.1 P1
BY.3 |[Saya parcalarim sekillerine gore ayirir. C.l2 2.2 P1
*BY 4 Sa}fa parcalarimi esleme islemi yaparak demetler C12 99 P1
halinde hazirlar.
*BY 5 Tlravsm ger.lislik ya da darligina gére makinenin tiras C31-3 31 P1
ayagini belirler.
C.3.1-3
BY.6 |Tiras makinesinin bicagini bileyler. B.2.1-3 3.1 P1
A3.4
BY.7 |Bir deri pargast iizerinde test tiragi yapar c¢3.13 3.1 P1
' parg 3l yapat. A3.135 '
C.3.1-3
BY.8 |Elle tiras i¢in, falgatay1 ege ile teknigine gore bileyler. B.2.1-3 3.1 P1
A34
*BY 9 N.I.odele 'Ve d'el‘ll’lll’l kalinligina gore tiraslama yapilacak C3.1.3 3.9 P1
bolgeleri belirler.
*BY 10 Saya pargalarinin tllraslama yapilacak bolgelerinin C31-3 39 p1
tirasini elde veya makinede yapar.
BY.11 |Astar parcasinin kalmligina gére makineyi ayarlar. D.2.2 3.2 P1
BY.12 |Astar parcasinin tiragini teknigine gore yapar. D.2.2 3.2 P1
Yakma tirast yapilan parcgalari, piiriizlerinden
*BY.13 |armincaya kadar mum veya kisik atesli ocakta par¢anin| C.4.1-2 4.1 P1
zarar gormemesine dikkat ederek yakar.
*BY.14 |Model d6zelligine ve rengine uygun boyay1 belirler. c21 4.2 P1
BY.15 |Renk yakma boyasini hazirlar. c21 4.2 P1
*BY 16 Tiraglanan deri kena.rlarlna renk farki kalmayacak ve co1 4 p1
renk kagmayacak sekilde boyar.
Tiraglama islemindeki arag, gereci giivenlige uygun| C.3.1-3
*
BY.17 konumda kullanir. A.1.1-5 11 Pl
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: Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
- . . C.3.1-3
BY.18 |Tiraglama iglemlerinde uygun KKD kullanir. A115 1.1 P1
Yakma islemindeki arag, gereci giivenlige uygun| C.4.1-2
*BY. 11 P1
BY.19 konumda kullanir. A.l11-5
BY 20 Tnlraslanmls kenara yapistiriciyr giivenlikli sekilde Cs5.1 51 P1
stirer veya yapiskan bant hazirlar A1.1-2-4-5
BY 21 S“el“l‘tl uygun k1V1r.n.1a acikligr birakarak yapistirict C5.1 51 P1
stiriilen yere yerlestirir.
BY 22 Modﬂe gore kose, .kaV1s bulunan kenarlara makasla C5.2-3 5.2 P1
teknigine uygun gentik atar.
*BY 23 Yer.lestlrllmls seritin tlizerine elle deriyi yonlendirerek C592-3 5.9 P1
cekicle kivirir.
Kivirilan boliimlerin  esit olgiide olup olmadigimi| A.3.2-5
*
BY.24 kontrol eder. Cb5.2-3 >3 Pl
A.3.1-2-3-5
BY.25 [Sag-sol sayalar gentigine gore eslestirir. D5.1 5.3 P1
BY 26 Sayalarda cizik, kesik, kirlenme vb olup olmadigini| A.3.1-2-3-5 13 P1
kontrol eder. D5.1
BY 27 D1k1§1e{de, atlama, kayma, sokiilme, vb. durumlarinin| A.3.1-2-3-5 13 P1
kontrolii yapar. D51
BY 28 Sayada iplik, yapistirici, kalem izi vb. olup olmadigini| A.3.1-2-3-5 13 P1
kontrol eder. D51
BY 29 Bagcikli modellerde, kapsiil ve kanca takma islemlerini| A.3.1-2-3-5 53 P1
yapar. D5.1
BY 30 Uretim sﬁrecind? olusan atiklarin ayrigtirilarak A23 19 p1
depolanmasini saglar
BY 31 Kullan.llz‘m méki,nﬁ’ . cihaz ve ekiprvnanlarln Vel o1 19 p1
¢evresinin temizliginin yapilmasini saglar.

(*)Performans simavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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16UY0262-3/B2 SAYA DIKiM ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRiMi ADI Saya Dikim Islemleri
2 | REFERANS KODU 16UY0262-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01.06.2016
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001
C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI | | .1, Tagil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

13UMS0329-3 Sayaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi-1: iISG ve cevre konuma énlemlerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Sayanin dikim isleminde ISG énlemlerini alir.

1.2: Astarm dikim isleminde ISG 6nlemlerini alir.

1.3: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri ytiriitiir

Ogrenme Ciktis1-2: Saya parcalarinin dikimini yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Makineyi dikime hazirlar.

2.2: Saya parcalarini birlestirerek diker.

Ogrenme Ciktisi-3: Saya astarimin hazirlik ve iiste atma islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Modelin sekline gore, belirlenen astar parcalarini siniflandirir.

3.2: Modele uygun tiraslama islemi yapar.

3.3: Astar par¢asina yapistirict siirerek, modelin sekline uygun bigimde astar parcalarini birlestirir.
3.4: Astar liste atar.

Osrenme Ciktisi-4: Sayanin niteliksel kontrollerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Sayanin temizlik islerini yapar.

4.2: Sayanin montaj dncesi kontrollerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali smmav Ek- B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
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ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek- B2-2) tamami performansa dayali sinav
ile dl¢iilmeli ve basarim olgiitlerine gore asgari bir ¢ift saya dikim islemlerini igermelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava

son verilir.

9 YETERLILIK BiRiIMINi GELISTIREN | Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Konfederasyonu
KURUM/KURULUS(LAR) (TESK)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 l;lgli{i;i()\ljlgTIM LU DB BROINT b ¢ 01.06.2016-2016/33
SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim

programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Saya astarlama uygulamalari
Saya son kontrol islemleri

Saya iiretiminde ¢evre koruma

Saya tiretiminde is sagligi ve giivenligi
Saya iiretiminde kalite

Sayalarin dikimi

No abkowdE

Saya tiretim siireglerinde teknik kontrol ve takip

EK [B2]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
No Bilgi ifadesi UMS ”Ilglll Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
*BY 1 Mo%ele, derinin kalinligina, rengine gére uygun iplik D11 21 P1
ve igne seger.
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Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh SN eeeriendinne
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.2 |Igne ve ipligi makineye takar. D.1.1 21 P1
Makinenin dikis ayarini ipin kalinhigi ve modele gore D.1.1
BY3 | y ayaritip gy g A34 2.1 P1
yapar. B.2.2-3
*BY.4 |Bir deri pargast iizerinde test dikisi yapar D.11 2.1 P1
' par 3 yapat. A3.135 '
BY 5 Derinin in.ce.ligine ve esnekligine gore dest'el'< D.1.9-4 99 P1
malzemesini, saya par¢asinin altina yerlestirir.
BY 6 Siaya pa.rgalarlm isaret ve cizgilerine gore yerlestirerek D124 29 P1
yontemine uygun yapistirir.
Modelin gerektirdigi siralamaya gore saya pargalarini
*BY.7 |uygun saya dikim makinesinde (gift igne-tek igne-zig D.1.2-4 2.2 P1
zag gibi makineler) diker.
Modelin gerektirdigi aksesuarlari (toka, fiyonk, kanca,
lastik, cirt, zimba, dekoratif kenar, vb.) saya tizerinde
BY.8 |belirlenen yerlere, birlestirilmeden 6nce ya da tamamu D.1.2-4 2.2 P1
birlestirildikten sonra tekniklerine uygun sekilde diker
veya yerlestirir.
BY.9 |Modele, talebe gore belirlenen astar parcalarini ayirir. D.2.1 3.1 P1
BY 10 Kullanilacag yere (gamba, yiiz, dil) gore astar D21 31 P1
pargalarii ayirir.
BY.11 |Kullanilan astar malzemesine gore parcalari ayirir. D.21 3.1 P1
D.2.2
*BY.12 |Astar pargasinin kalinligina gére makineyi ayarlar. A34 3.2 P1
B.2.2-3
BY.13 |Astar parcasinin tiragini teknigine gore yapar. D.2.2 3.2 P1
BY.14 |Astar parcalarina tirag genisligine gore yapistirict stirer.| D.2.3-4 3.3 P1
BY.15 |Astar parcalarimi yapistirarak birlestirir. D.2.3-4 3.3 P1
*BY.16 |Coraplik astarini tersine yapistirarak birlesir. D.2.3-4 3.3 P1
BY.17 |Yapistirilan yerlerden diizgiin sekilde diker. D.2.3-4 3.3 P1
*BY.18 |Astarin ve sayanin i¢ tarafina yapistirici siirer. D.3.1-3 3.4 P1
Astar kenarina gerekli 6l¢iide ara isi pay1 birakacak
BY.19 |sekilde, astar ve saya arka catilarini ayn1 eksende D.3.1-3 3.4 P1
cakigtirarak liste atma baslangici yapar.
BY 20 Sa}v/a bogazi referan§ vr%okta-smdan itibarein her iki yana D.3.1-3 3.4 P1
dogru kenar paralelligine dikkat ederek {isteleme yapar.
Modelin 6zelligine gore sayanin yiiz, dil ve gamba
*BY.21 |astarii kingtirmadan (gerekli ise kampre verip) D.3.1-3 3.4 P1
yapistirarak birlestirir.
*BY 22 Molyer sayzida, gamba deITISI ve gar}1ba astarma D.3.1-3 3.4 P1
yapistirici siirerek gamba ile astari iiste atar.
BY 23 Uste atilan gambanin kivirma yapilan boliimiine dikis D.3.1-3 3.4 P1
atar.
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh m] | IDeo oGt me
Boliim B.asarlm Araci
Oliitii
BY.24 |Uste atilan saya bogaz kenarim hafifge gekigler. D.3.1-3 3.4 P1
BY 25 Uste atmasi tamamlanan sayay1 astar yiizeyinden| D.3.1-3 3.4 P1
" [kingiklik, modele uygunluk durumunu kontrol eder. A3.1-3-5 '
BY.26 [Son dikis islemlerini modelin gerektirdigi sirada yapar. igi:g 3.4 P1
*BY 27 Mod_elin_ Ozelliklerine goére sayanin ara islerini D31-3 3.4 P1
tekniklerine uygun olarak yapar.
Saya dikimi islemlerinde makine, arag, gerecin giivenli| D.1.2-4
BY.28 kullanma 6nlemlerini alir. Al.1l-4 11 Pl
Astar dikimi islemlerinde makine, arag, gerecin giivenli| D.2.3-4
*
BY.29 kullanma 6nlemlerini alir. Al1-4 12 P1
A.3.1-2-3-
*BY.30 |Sayalarin ipliklerini tekniklerine uygun temizler. 3D 5 13 > 4.1 P1
BY.31 |Sayadaki yapistirici artiklarini kauguk ile temizler. A'3[')1:52i3'5 4.1 P1
BY 32 Sayamn. gu‘mus/beyaz kalem ¢iziklerini silgi veya| A.3.1-2-3-5 41 P1
kauguk ile siler. D5.1
A.3.1-2-3-
BY.33 |Sag-sol sayalar1 ¢entigine gore eslestirir. 3D 5 13 > 4.2 P1
BY 34 Sayal?m numaralarina  gore  kigikten biiylige| A.3.1-2-3-5 4 P1
eslestirerek ayirir. D5.1
A.3.1-2-3-5
BY.35 [Sayalar renk ve desene gore ciftleri esler. D51 4.2 P1
BY 36 Sayalarda ¢izik, kesik, kirlenme vb. olup olmadigini| A.3.1-2-3-5 42 p1
kontrol eder. D5.1
*BY 37 lelsle{de, atlama, kayma, sokiillme, vb. durumlariin| A.3.1-2-3-5 4 P1
kontrolii yapar. D51
. - A.3.1-2-3-5
*BY.38 |Sayada gereksiz iplik kalip kalmadigini kontrol eder. D51 4.2 P1
BY 39 Uretim surecm(}e olusan atiklarin ayristirilarak A3 13 P1
depolanmasini saglar.
BY 40 Kullanllla.ln n?ak.ivn.e,. cihaz ve e}dpmanlarm ve A1 13 P1
cevresinin temizliginin yapilmasini saglar.
(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 13
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0262-3/A1: Is Saglhigi ve Giivenligi, Kalite, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
16UY0262-3/B1: Saya Hazirlama (Tezgah) Islemleri
16UY0262-3/B2: Saya Dikim Islemleri

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
ASTAR: Sayanin igine gegirilen malzemeyi,

DIiL: 1) Ayakkabi baglarinin ayag: rahatsiz etmesini engelleyen parcay1 (bag altina rastlayan
saya pargasi), 2) Bagsiz ayakkabida aynanin iist kismini,

FALCATA: Metal veya plastik bir koruma siirgiisii igerisinde ileri geri hareket eden ve
kilitleme mekanizmasi ile sabitlenebilen tek tarafi keskin bigag,

FIYONK: Zenne tipi ayakkabilarda siisleyici unsur olarak kullanilan aksesuar niteligindeki
pargayl,

GAMBA: Sayanin arka ve yan kismini olusturan ve yiiz ile birlesen parca veya pargalari,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghi ve Giivenligini,

KAMPRE MAKINESI: Saya kesiminden sonra kampre (form) verme isleminin yapildig
makineyi,

KAMPRE: Yiiz istampalari ¢ikarilirken bazi pargalarin yiiz kavisinden dolayi esnetilerek diiz
bir hale getirilmesini,

KAPSUL: Ayakkabmnn, giyildikten sonra, yiiz parcalarimi tutturmak, bagcik ve aksesuar
deliklerinde mukavemet saglamak i¢in monte edilen plastik veya metal malzeme ¢esidini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tim alet, arag, gereg¢ ve
cihazlarn,

MASAT: Kesici aletleri bileylemek i¢in kullanilan gereci,

MOLYER: Cogunlukla erkek ayakkabi ve botlarinda kullanilmakla beraber kadin ve ¢ocuk
ayakkabi veya botlarinda da tercih edilen, bagcikli ve gambalarin yliz parcasi lizerine
bindirilerek dikildigi ayakkabi modelini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimali,

SAYA: Ayakkabinin taban harig iist boliimiini,
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SERIT: Herhangi bir maddenin dar, diiz ince ve uzun parcasin,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TIRASLAMA: Tiras makinesi ile saya pargasini tiraglayarak inceltme islemini,

USTE ATMA: Saya ana malzemeleri ile yardime1 malzemelerin yapistirilarak dikime hazir
hale getirilmesi islemini,

YAPISTIRICI KUTUSU: Yapistiricinin islemler sirasinda kurumamasini saglayan aparati,

YUZ: Sayanin 6n pargasini ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

Sayaci (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte dikey ilerleme yollart
kapsaminda, yeterlilik birimlerinde yer alan ilave 6grenme ¢iktilarini edindikleri ve sinavlarda
basarili olduklar1 taktirde “Ayakkabi Imalatcis1 (Seviye 4)” ve “Kesimci (Ayakkabi) (Seviye
4)” Ulusal Yeterliliklerinde mesleki yeterlilik belgesi elde edebilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiriciler asagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.

e Ayakkab1 imalati alaninda ustalik belgesi sahibi olup bu alanda aktif olarak asgari 5
yildir ¢aligtyor olmak,

e Ayakkab1 imalati sektoriinde usta Ogreticilik belgesine sahip olup bu alanda aktif
olarak asgari 5 yildir ¢alisiyor olmak,

e Ayakkabicilik alaninda 6n lisans mezunu olup asgari 3 yildir ¢alisiyor olmak,

e YOK ve MEB’e bagl rgiin ve yaygin egitim kurumlarmin ayakkabicilik alaninda en
az 3 yil egitimci olarak ¢alismis olmak.

Yukaridaki oOzelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme-
degerlendirme, ol¢me-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim
saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 15



