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ONSOZ

Makine Nakiscisi (Seviye 2) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)
Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y6netmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ege Bolgesi Sanayi Odasi
(EBSO) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel olgiitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik™’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlari kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlart igerir.
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16UY0256-2 MAKINE NAKISCISI (SEVIYE 2) ULUSAL YETERLILIGi

1 | YETERLILiGIN ADI Makine Nakiscis1

2 | REFERANS KODU 16UY0256-2

3 | SEVIYE 2

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 7533 (Dikisciler, Nakiscilar ve Tlgili Islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERi | Calisanlar)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI -
7 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Nakis islemlerinin nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢alismalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme kuruluslarina
referans olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Nakis¢1 (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-2

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0256-2/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma
16UY0256-2/A2: Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi

11-b) Se¢cmeli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi icin tiim yeterlilik birimlerinden basarili olmasi
gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Makine Nakiscis1 (Seviye 2) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan smavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri icin yeterlilik
birimlerinde tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr ayr yapilabilecegi
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gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

Makine Nakiscist (Seviye 2) mesleki yeterlilik belgesinin

13 | BELGE GECERLILIK SURESI gecerlilik siiresi 5 yildur.

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaym performansi belge aldig: tarihten itibaren 2.
yil ile 3. yil arasinda sinav ve belgelendirme kurulusunun
belirleyecegi gdzetim yontemi ile degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gbzetimi  belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gegerlilik siiresi sonuna
kadar devam eder.

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az 2 yil ¢alistigina dair resmi kayit
sunulmasi,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri icin
tanimlanan uygulama (performans) sinavlarinin yapilmasi.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

KURULUS(LAR)

YETERLILIGI DOGRULAYAN . .. . . L.
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU

ONAY TARIHI VE SAYISI

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 2
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16UY0256-2/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, CEVRE KORUMA

YETERLILIK BIiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma
2 | REFERANS KODU 16UY0256-2 /A1
3 | SEVIYE 2
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI -
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Nakise1 (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-2

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile ilgili 6nlemleri aciklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Is siireclerinde uymas1 gereken is saglig1 ve giivenligine iliskin kurallar1 agiklar.
1.2: Acil durum ve ¢ikis prosediirlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma yontemlerini agiklar.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) So6zli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, yanitlar1 yapilandirilmis ve her biri esit puan degerinde, agik
uglu sorulardan en az on (10) soruluk sozlii sinav (T1) uygulanmalidir. Siavda; yanlis cevaplandirilan
sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz ve her soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme
cizelgesine gore degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi 6l¢iitiinlin kapsami ve
icerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. S6zIii sinavda, degerlendirme
cizelgesine gore sorularin en az % 80’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

A1 birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin bu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRIMINI
9 | GELISTIREN Ege Bolgesi Sanayi Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
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Yayin Tarihi:25/05/2016 Rev. No:00

YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

1 MYK Y(’)NE_TiM KURULU
ONAY TARIHI VE SAYISI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas1 igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri

2. Atiklarin kaynakta ayrilmasi ve geri doniisiim

3. Calisma ortamindaki giivenlik ve saglik isaretleri
4. Nakis tiretiminde ¢evre koruma

5. Nakis tiretiminde is saglig1 ve giivenligi

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
A Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Calisma ortaminda uymasi gereken ISG kurallarmin All
BG.1 neler oldugunu agiklar. Al-2 11 T
BG.2 Calisma ortaminda tehlike olusturabilecek durumlari A2l 11 T1
aciklar. A2.2
BG.3 Calisma sirasinda kullanmasi gereken kisisel koruyucu A 12 11 T1
donanimlar siralar.
BG.4 |Acil durumlarda neler yapmasi gerektigini agiklar. A3.3 12 T1
BG.5 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. A3.2 12 T1
BG.6 Calisma ortamindaki ¢evreye zarar verecek durumlari B.12 91 T1
agiklar.
BG.7 Ise uygun almasi gereken cevre koruma onlemlerini B.12 91 T
agiklar.
BG.8 Déontstiiriilebilen rnalzen}elerln ayirma ve B.21 99 T1
siniflandirmasini nasil yapacagini agiklar.
BG.9 |Atiklar nasil depolayacagini agiklar. B.2.2 2.2 T1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 4
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16UY0256-2 A2/SANAYI TiPI MAKINE iLE NAKIS URETIMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi
2 | REFERANS KODU 16UY0256-2 /A2
3 | SEVIYE 2
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI -
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI
Nakise1 (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi-11UMS0172-2
7/ | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: ISG, kalite ve cevre koruma ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili isyeri gerekliliklerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina iliskin gerekli faaliyetleri yiirtitiir.

1.3: Kaliteyi saglamak i¢in teknik gereklilikleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Nakis éncesi hazirhik islemlerini yiiriitiir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Malzeme, arag ve gerecleri hazirlar.

2.2: Nakis konumu isaretler.

2.3: Makineye igneleri takar.

2.4: Makineye masura ve st iplikleri takar.

2.5: Isleme yiizeyini ve destek malzemesini germe aracina gerer.
2.6: Makineye desen ytikler.

Ogrenme Ciktis1 3: Makinede nakis isler.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinede iiretim siirecini takip eder.

3.2: Uretim esnasinda kopan iplikleri takar.

3.3: Uretim siirecinde kirilan igneleri degistirir.
3.4: Uretim esnasinda biten masuralar1 degistirir.

Osrenme Ciktisi 4: Nakis sonrasi islemleri yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Makine ve g¢evresinin temizligini yapar.

4.2: Makine periyodik yaglama islemlerini yapar.
4.3: Uriinde temizlik ve tasnif islemlerini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Sozli Smav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, yanitlar1 yapilandirilmis ve her biri esit puan degerinde, agik
uglu sorulardan en az on (10) soruluk sozlii sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda; yanlis cevaplandirilan
sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz ve her soru, yapilandirilmis cevap ve degerlendirme
cizelgesine gore degerlendirilir. Sinavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi dl¢iitiiniin kapsami ve
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icerigine uygun siire tanmir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. S6zIi sinavda, degerlendirme
cizelgesine gore sorularin en az % 80’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 90 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiIMINi
9 | GELISTIREN Ege Bolgesi Sanayi Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YE]:ERLiLiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU

11 | ONAY TARIHI VE SAYISI

YETERLILIiK BIRIMI EKLERI
EK [A]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmas: i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

[s talimatlarini okuma ve yorumlama

Nakis cesitleri ve isleme teknikleri

Nakis makinelerinin ¢alisma prensipleri

Nakis tiretiminde ¢evre koruma

Nakis tiretiminde hammadde, iiriin, makine, alet ve donanim
Nakis iiretiminde is saglig1 ve giivenligi

Nakis tiretiminde kalite

Nakis iiretiminde malzeme hazirliklari

Nakis tiretiminde ortam, makine, ekipman hazirliklar:

10 Nakis tiretiminde temel kavramlar, kodlar, terimler

© o Nk owdE
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EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili |Birimi Basarim| 5
. A Araci
Boliim Olgiitii
F.5.1
BG.1 Uretimves.nasmda. ortaya cikan hatali iirlinlere yonelik| F.5.3 13 T1
yapacagi iglemleri siralar. G.1.2
G.13
BG.2 Uretim yontemine gore kullanilacak arag¢ gereci| E.4 91 T1
tanimlar. E.5
BG.3 |Nakis konumunun nasil isaretlenecegini agiklar. D.4.2 2.2 T1
Uretim esnasinda kopan ipliklerin nasil| F.3.1
BG.4 degistirilecegini tarif eder. F.3.2 24 T
Uretim esnasinda  kirilan ignelerin  nasil| F.3.1
BG.S degistirilecegini tarif eder. F.3.2 23 B
BG6 Nakis makinesinin hangi boliimlerinin yaglanacagimi| E.7.1 4. T
siralar. E.7.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ilgili |Birimi Basarim egeriendt
T e e Araci
Boliim Olgiitii
*BY 1 Is yerine .al.t ISG kurallarina uygun sekilde iiretimi A1 11 p1
gerceklestirir.
*BY.2 |Uretim sirasinda kisisel koruyucu donanimi kullanir. | A.1.2 11 P1
BY 3 Donus.turulebllen malzemelerin geri kazanimi i¢in|B.2.1B 12 P1
gerekli ayirmay1 ve siniflandirmay1 yapar. 2.2
BY 4 Is}em fc.)rmlarmd.a'yer.a.lan talimatlara ve planlara c11 13 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.
BY 5 Arag, alet, donanim ya da sistemin kalite C12 13 P1

gerekliliklerine uygun calisir.

Amirince verilen {irlin ve malzemeleri is planina ve
BY.6 [talimatta istenen iiretim teknigine (aplike, kordone| D.2.1 2.1 P1
vb.) uygun olarak hazirlar.

Hazirlanan malzemeyi kodlarim1 kontrol ederek

BY.7 |. . . D.2.2 2.1 P1
iiretim alanina getirir.
BY 8 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin saglamligini D32 91 P1
kontrol eder.
Nakiglanacak olan nakisin desen igerisindeki baslama
*BY.9 |noktasina gore yerlesimini isaretleyerek liretime hazir| D.4.2 2.2 P1
hale getirir.
*BY 10 A"mi'rincenverilen Igneyi makinenin calisma sistemi E12 93 P1
yOniine gore takar.
*BY.11 |Amirince verilen uygun ipligi ve/veya iplikleri takar. | E.2.1 2.4 P1
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UMS Yeterlilik

. . Degerlendi
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili |Birimi Basarim egerlendirme
st o Araci
Boliim Olgiitii
*BY 12 Iphgl makinenin {izerindeki uygun kanallardan E2o 94 P1
gegcirerek takar.

BY.13 |Amirince verilen alt ipligini masura/masuralara sarar. | E.3.1 2.4 P1
*BY.14 |Mekigi ¢aganoz yuvasina gore takar. E.3.2 24 P1
*BY 15 Aumm. tgraflnflan verilen nakisa uygun telayi/isleme E41 55 P1

yiizeyini makineye gerer.
*BY.16 |Amiri tarafindan verilen deseni makineye yiikler. E.5.1 2.6 P1

Uretimi  yapilacak olan desenin pozisyonunu ve
BY.17 |¢calisma fonksiyonlarim {iretimin numunesine gore| E.5.1 2.6 P1
kontrol eder.

Makinenin calisma alani ve desen yoOniline gore

*BY.18 |. . . . E.5.2 2.6 P1
iiretilecek malzemeyi yerlestirir.

*BY 19 Is bitifninde. dolan telay1 yenisi ile degistirir ve/veya E42 25 P1
kasnag1 yeniden gerer.
Makinedeki is tamamlandiginda isaret ve desen

*BY.20 |yoniline gore diretilecek yeni malzemeyi makineye| E.4.1 2.5 P1
yerlestirir.

*BY.21 |Uretim esnasinda kopan iplikleri tekrar takar. F.1.2 3.2 P1

*BY.22 |Uretim esnasinda kirilan igneleri degistirir. F.3.2 3.3 P1

BY.23 |Bosalan masuralarin sarimini yapar. F4.1 3.4 P1

BY.24 |Uretim esnasinda biten masuralari degistirir. F.4.2 3.4 P1
Nakis makinesinin tiizerinden bir sonraki isi

BY.25 |etkileyebilecek kalintilart -iplik, tela, kir, toz gibi-| F.6.1 4.1 P1
temizler.

BY 26 Qaganoz, tansiyon, igne ayagi Ve‘ mekil‘< yatagini toz, F6.2 41 P1
kir ve pasa kars1 firga veya hava ile temizler.
Makinenin bulundugu yerin ¢evresini iplik, tela, kir,

BY.27 |toz, aplike ve diger parcalar kalmayacak sekilde| F.6.3 4.1 P1
temizler.

BY 28 Nakis  makinesinin  yaglanacak  bdliimlerinin F6.3 4 p1

yaglamasin yapar.

BY.29 |Alt iplik, st iplik, tela ve aplike temizligi yapar . G1l1 4.3 P1

BY 30 Nakiglanan iirliinii beden ve sira numarasina gore G21 43 P1

diizenler.

Nakiglanan iiriiniin bedenlere gore sayimini yapar ve

amirine bildirir. G.2.2 43 P1

BY.31

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0256-2 / Al: Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma
16UY0256-2/ A2: Sanayi Tipi Makine ile Nakis Uretimi

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylars,

APLIKE: Uriine iistten tutturulan parcayi,

BiZ: Kat1 bir seyi dikerken igne, kusgozii, rivet gibi kumasi delmek igin kullanilan gelikten
yapilmis sivri uglu ve agag sapli araci,

BOBIN AKTARMA MAKINESI: Standart metrajda bobine sarilmis olan ipliklerin degisik
metrajlarda aktarilmasini saglayan makineyi,

DESEN YUKLEME: Yapilan deseni nakis makinesine aktarmay,

ERIYEN TELA: Nakis isleminden sonra belirli su sicakliginda eriyebilen 6zel telayr,
EVA: Nakista kabartma goriiniimii saglayan polyester i¢erikli dolgu malzemesini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

KASNAK: Nakis’in diizgiin ve siiratli islenmesi i¢in germede kullanilan araci,

KECE: Dogal elyaf veya polyester igerikli liflerin birbiri arasina girmesi ile elde edilen
atkisiz-¢Ozgiisiiz sikistirilmig tekstil malzemesini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KUSGOZU ZIMBASI: Giysinin degisik boliimlerine yapilan/acilan deliklere takilan kiigiik
madeni halkayi,

MASURA SARMA MAKINESI: Masura sarma makinesi her tiirlii nakis makinesinde
kullanilabilen alt iplik sarim makinesini,

MASURA: Sanayi tipi diiz makinelerde alt iplige hareket vermek icin iizerine iplik sarilan
metal makarayz,

MEKIK: Makinenin alt iplik diizenegini saglayan araci,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2016 9


http://tr.wikipedia.org/wiki/Tekstil

16UY0256-2 Makine Nakisgisi (Seviye 2) Yayin Tarihi:25 /05/2016 Rev. No:00

NAKIS (ISLEME): Degisik zeminler iizerine gesitli malzemelerle yapilan islemeyi,

NAKIS MAKINASI: Tek veya ¢oklu kafalar olarak elektronik ya da mekanik kalip sistemli
tek ya da ¢oklu igne kullanabilen ¢esitli zeminler iizerinde isleme yapan makineyi,

NAYLON ERITME TAVASI: Is1 yardimiyla nakisli malzemenin altindaki naylonun baski
yapilarak sokiilmesini saglayan makineyi,

NAYLON TELA: Nakis isleminden sonra 1s1 ile sokiilebilen 6zel naylonu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SABLON: Nakis deseninin baslangi¢ noktasini belirlemeye yarayan karton veya diizenegi,
TASNIF: Islenmis iiriinlerin beden ve sira numarasina gore diizenlenmesine,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELA: Islenen kumasa hacim ve diren¢ kazandirip, giysiye verilecek bicime katkida
bulunarak, kumasa dikim yikanma, iitiilenme gibi karsilasabilecegi islerlerde destek rolii
oynayan, giyside beklenen goriiniim, kalite ve etkiyi elde etmek amaciyla farkli usullerle
tutturulan ara katmani,

YAPISKAN FILM: Nakis isleminden sonra 1s1 ve basing ile islenmis parganin istenilen
yiizeye yapigsmasini saglayan malzemeyi ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollar:

Makine Nakisgis1 (Seviye 2) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte yatay ilerleme
yollar1 kapsaminda, yeterlilik birimlerinde yer alan ilave 6grenme ciktilarint edindikleri ve
siavlarda basarili olduklart taktirde Kapitoneci (Seviye 2) ve Brodeci (Seviye 2) Ulusal
Yeterliliklerinde mesleki yeterlilik belgesi elde edebilirler.

Makine Nakis¢is1 (Seviye 2) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte dikey
ilerleme yollar1 kapsaminda, yeterlilik birimlerinde yer alan ilave Ogrenme ¢iktilarini
edindikleri ve sinavlarda basarili olduklar1 taktirde Makine Nakisc¢is1 (Seviye 3), Kapitoneci
(Seviye 3) ve Brodeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliliklerinde mesleki yeterlilik belgesi elde
edebilirler.
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiriciler asagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.

e Yiiksekdgrenim kurumlarinin ilgili béliimlerinden mezun, nakis ile ilgili en az bes (5)
yil deneyim sahibi akademik personel olmak,

e Egitim kurumlarinin nakis ile ilgili alanlarinda en az bes (5) yil egitmen olarak
calismak,

e En az 10 yil sanayi/ev tipi makine ile nakis isleme konusunda deneyimli oldugunu
belgelendirmek.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluglar1 tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kiginin gorev alacagr ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslar arasi/ulusal meslek

standart(lar)i, 6lgme-degerlendirme, 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG
konularinda egitim saglanmalidir.
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