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19UY0399-4 Orme Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

ONSOZ
Orme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine géore MYK’nin gorevlendirdigi Tirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikasi tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarm gériisleri
almarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmaistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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19UY0399-4 Orme Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Yonetmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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19UY0399-4 Orme Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0399-4 ORME OPERATORU (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI Orme Operatérii
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4
3 |SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8151 (Elyaf hazirlama, biikkme ve sarma
SINIFLANDIRMADAKI YERI makineleri operatdrleri)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
7 |B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
Bu yeterlilik Orme Operatdrii (Seviye 4) mesleginin
nitelikli kisiler tarafindan yiiriitilmesi ve calismalarda
kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
8 |AMAC e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim  sistemine, smmav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0085-4 Orme Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

19UY0399-4/A1: Is Saglhig: ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

19UY0399-4/B1: Rasel/Trikot Orme
19UY0399-4/B2: Kroset Orme
19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme
19UY0399-4/B4: Diiz (Triko) Orme
19UY0399-4/B5: Corap Orme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi igin A1 yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Orme Operatorii (Seviye 4), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir.
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19UY0399-4 Orme Operatérii (Seviye 4)

Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Belgenin gegerlilik stiresi bes (5) yildir.

14

GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayin performansi belge aldigi tarihten itibaren
2 nci yil ile 3 tincii yil arasinda sinav ve belgelendirme
kurulusunun  belirleyecegi  gbzetim  yontemi ile
degerlendirilir.

Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gbzetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gecerlilik siiresi
sonuna kadar devam eder.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az bir (1) yil ¢alistigina dair
resmi kayit,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama (performans) smavi (P1)
degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

TARIHi VE SAYISI

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi

YETERLILIGi DOGRULAYAN . . Cpen L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY 22 05.2019 — 2019/67
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19UY0399-4/A1: is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00
Organizasyonu

19UY0399-4/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, CEVRE KORUMA, KALIiTE VE i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI ISG, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0085-4 Orme Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Is siireclerindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini aciklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri ayirt eder.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini agiklar.

Osrenme Ciktisi 2: is organizasyonu ve Kkalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: 15 organizasyonu prosediirlerini aciklar.
2.2: Ise ait kalite gerekliliklerini ayirt eder.
2.3: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on yedi (17) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) Slgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayillmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI .
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
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19UY0399-4/A1: is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00
Organizasyonu

ETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHi VE SAYISI 22.05.2019 — 2019/67

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is Saglig1 ve Giivenligi
1.1. Is siireglerinde is saglig1 ve giivenligi talimatlar1
1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
1.3. Uyari isaret ve levhalari
1.4. Tehlikeli ve riskli durumlar
1.5. Tehlike ve risklere kars1 uygulanacak dnlemler
1.6. Makine, donanim, alet ve araglarin ISG talimatlarina gore kullanimi
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda uygulanacak prosediirler
2. Cevre Koruma
2.1. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
2.2. Calisma ortaminda olusan atiklar
2.3. Atiklarla ilgili yapilacak islemler
3. Kalite
3.1. Orme islemlerinde kalite gereklilikleri
3.2. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
3.3. Uretim planina gore giinliik is program1 olusturma
3.4. Uretim planina gore is akis1 planlama
3.5. Uretim hatlarindaki makinelerin verimli Kullanimi
4. Mesleki Geligim
4.1. Mesleki gelisim faaliyetleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet-EI-’|I|-Ik : .
. ilgii Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi oo Basarim Araci
Boliim e o
Olciitii
All
Al3
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri aciklar. Al4 11 T1
Al5
Al6
Calisgma ortamindaki tehlike ve risklere gore, A12
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donanimlari A.1'7 11 T1
ayirt eder. -
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19UY0399-4/A1: is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00
Organizasyonu

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
All
. i Al3
Calisma ortaminda risklere gore bulundurulmasi geren
BG.3 . Al4 11 Tl
uyart isaret ve levhalarini ayirt eder. AL5
A.l16
Al1l
. . . , Al3
BG4 Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore, uyulmasi Ald 11 T
' ereken kurallar agiklar. o '
g ¢
AlS5
Alb6
BG.5 |is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. | A.1.4 1.2 T1
BG.6 |Acil durum planina uygun davranislari ayirt eder. Al5 12 T1
BG.7 Calisma ortamlarindaki ¢evre koruma &nlemlerini A21 13 T1
aciklar.
Calisma ortaminda olusan geri doniistimii olan atiklari A22
BG.g |71¥ jan g ; A23 13 T1
ayirt eder. A25

Calistigt  ortamdaki geri  kazanilabilir  (tekrar
BG.9 |kullanilabilir) materyalleri ayir eder. (plastik rolik,| A.2.4 13 T1
karton rolik vb.)

Uretim planina gore giinliik is programi hazirlama B.ll
BG.10 Sntemini aciklar B.1.2 2.1 Tl
y sraar B.1.3
BG .11 Uretime gér'e zaman ve personel yoniinden is akisi B.2.1 21 T
planlamada izlenen adimlar1 siralar. B.2.2
Uretim planma gore, iiretim hatlarindaki makinelerin| B.3.1
BG.12 [bos kalmadan dogru malzemeyle beslenmesinde| B.3.2 21 T1
uygulanan adimlari siralar. B.3.3
A3l
BG.13 |is yeri kalite ile ilgili talimat ve planlar1 agiklar. A33 2.2 T1
A3.4
Sistem, donanim, alet ve araglarin kalite talimatina A3l
BG.14|". ’ T A3.2 2.2 Tl
gore kullanim yontemini belirler. D.22
BG.15 Uretim esnasinda yari 'mamul ve mamul kalitesinin A34 29 T1
bozulmasina neden olabilecek durumlar1 ayirt eder.
L.1.1
BG.16 Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemlerini| L.1.2 23 T1
aciklar. L.1.3
L.1.4
Birlikte calistig1 elemanlara aktarilmasi gereken bilgi L21
BG.17| . . . L.2.2 2.3 T1
ve is deneyimlerini agiklar. L23
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19UY0399-4/A1: is Saglig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00
Organizasyonu

b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yet_e_rlll_lk : .
fleili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g” Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
‘BY1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0399-4/B1: Rasel/Trikot Orme

Yayn Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0399-4/B1: RASEL/TRIKOT ORME YETERLILIiK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Rasel/Trikot Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0085-4 Orme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: iSG, cevre koruma ve Kkalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma siirelerinde ISG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Rasel/trikot 6rme yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme, arag, gereg ve ekipmanlar1 hazirlar.
2.2: Makinelerin ayarlarin1 yaparak tiretime hazirlar.

2.3: Ragel/trikot 6rme yapar.

2.4: Rasel/trikot 6rme sonras1 igslemleri yapar.

2.5: Rasel/trikot 6rmede numune analizi yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uretim siirecinde performans takip prosediirlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin tiretim performans takip prosediirlerini agiklar.
3.2: Makinelerdeki olagandisi durumlar1 ayirt eder.

3.3: Makinelerdeki sarf malzemelerini ayirt eder.

3.4: Personelin iiretim performansinin takip prosediirlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: B1 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere
coktan secmeli, 4 secenekli en az yirmi iki (22) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
icin, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6lciilmesi 6ngodriilen (Ek B1-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.
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19UY0399-4/B1: Rasel/Trikot Orme Yayn Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _
9 | GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YE’l:ERLiLiK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHIi VE SAYISI

22.05.2019 — 2019/67

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saghig1 ve giivenligi, cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
1.1. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama
1.2. Kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.3. Uyari isaret ve levhalarin1 kullanma gereklilikleri
1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama
1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin Kalite gerekliliklerine gore kullanim1
2. Rasel/Trikot Orme
2.1. Rasel/trikot 6rmede Kullanilan yari mamiiller
2.2. Rasel/trikot 60rmede kullanilan malzemeler
2.3. Rasel/trikot 0rmede kullanilan makine ve donanimlar
2.4. Makine ve donanimlarin talimatlaria gore kullanilmasi
2.5. Ragel/trikot ormede kullanilan ekipman, alet ve araglar
2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanilmasi
2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
2.8. Ragel/trikot Orme sonrasi islemler

2.9. Numune alma yontemleri ve numune analiz islemleri
2.10. Desen ¢ikarma ve desen ¢ikarmada dikkat edilecek unsurlar
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19UY0399-4/B1: Rasel/Trikot Orme Yayn Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

3. Rasel/Trikot Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Makinelerinin galigirlik takibi

3.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
3.3. Makine tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler

3.4. Makinelerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.5. Operatdrlerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.6. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet-EI-’|I|-Ik ) .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | ..~ .
Olgiitii
BG .1 Rasel/trikot O6rme siirecinde kullanilan makine ve| A.l.1l 11 T1
"~ |ekipmanin giivenlik donanimlarini ayirt eder. A2l '
BG .2 Rasgl/‘.tnkc')‘t 6rmed§ .kullamlan makine ve ekipmanlarin A12 11 T1
temizlik yontemlerini aciklar.
1.6.1
Ragel/trikot orme siirecinde kumasta olusabilecek| 1.6.2
BG.3 hatalar1 (enine ve boyuna ¢izgi hatalar1, iplik kalinlik| 1.6.3 13 T1
™ lincelik farki, uguntu, patlak, delik, yag izi ve desen| 1.6.4 '
hatas1 vb.) siralar. A3.2
A33
1.6.1,
1.6.2
Ragel/trikot orme siirecinde kumasta olusabilecek| 1.6.3
BG4 hatalarin nedenlerini ayirt eder. 1.6.4 13 T
A3.2
A3.3
BGS5 Raselﬂ/trlk'ot ormede tiretim planina gore kullanilan yari| D.1.1 21 T
mamiilleri siralar. D.1.2
Rasel/trikot Srmede  iireti 1 sre kullaml D.2.1
BG.6 lf_se 1‘110 orIrTnede tiretim  planna  gére  kullanilan| 5" 21 T1
ekipmanlari ayirt eder. D23
BG.7 Rasel/t.rlkot ) 6rm.e(.le bobinlerin  cagliga/cardaga| F.2.1 21 T1
yerlestirme yontemini agiklar. F.2.2
BG.8 Ipligin  gerginlik kontrol aparatina baglanmasinda £39 29 T1
uygulanan adimlari siralar.
BG.9 [Rasel/trikot makinelerinin Oriicili elemanlarini siralar. H.5.3 2.2 T1
BG .10 Rasel/trikot 6rme makinesi {iizerindeki ikaz isiklarim 13.1 23 T1
tanimlar.
BG.11 Rflsel/trlkot orme makm?s1 uzerlndekl ikaz 1siklarina 131 23 T1
gore yapilmasi gereken miidaheleleri agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim | .- .
Olciitii
G.1l1
K ¢ T | Sntemini G.1.2,
BG.12 aulllr:ll:rs an analize uygun numune alma ydntemini| o', 25 T1
ercat G.4.1
G51
G.22
Numune kumasa uygulanan analizleri (iplik analizi, =22
BG.13 . ' G3.2 25 T1
desen analizi vb) siralar.
G4.2
G5.2
BG 14 R.'flsel/tr.lk.ot orme makinelerin iiretim performans takip| C.1.1 31 T
yontemini agiklar. C.l4
Ragel/trikot 6rme makinelerin {iretim performanslarimi (| C.1.2
BG.15 : : e 1 3.1 T1
durus sayist ve benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C.13
BG.16 Performans diistikliigline neden olan etkenlere karsi| C.3.1 3.1 T1
" |lyapilmasi gereken diizeltici faaliyetleri belirler. C.3.2 3,4
Rasel/trikot 6rme makinelerindeki olagan dis1 durumlari K11
BG.17 9 o N . K.1.2 3.2 Tl
(yag kacag, gosterge degerleri vb) siralar. K13
Rasel/trikot 6rme  makinelerindeki olagan  dist Eig
BG.18 |durumlarda (yag kacagi, gosterge degerleri vb) H.5.3 3.2 T1
uygulanacak prosediirleri agiklar. | 3 3
BG.19 Rasel/trikot  6rme maklr.le.lermde, iiretim siirecinde K21 33 T1
kullanilan sarf malzemelerini siralar.
Uretim siirecinde kullamlan sarf malzemelerindeki| K.2.2
BG.20 eksiklik giderme prosiidiiriinii agiklar. K.2.3 33 T
BG .21 Operatorlerin  {iretim  performanst takip yOntemini C23 34 T
aciklar.
BG .22 Operat.érlerl'n ﬁretm"l Vperfgrmanslanm (tiretim ¢iktilar1 ve| C.2.1 34 T
benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C.22
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ot Basarim Araci
Bolim | "L
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
" |(kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A11 11 p1
birakir.
BY 3 UI‘CFIII.lV(.jn.CGSl hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin| F.1.1 12 p1
temizligini yapar. F.1.2
BY 4 UreFlrI}vsopra51 hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin| F.1.1 12 p1
temizligini yapar. F.1.2
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 12 p1
toplar. F.1.2
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UMS Yeterlilik ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Bolim | "L
Olciitii
T . A23
Uretim siirecinde olusan atiklar1 (ambalaj, ¢uval, patron A4
BY.6 |vb.) tamimli alanda, talimatlar dogrultusunda |51 1.2 P1
ayrigtirarak toplar. | '5' 5
. S .. . D.1.1
BY.7 |Is emrine gore yar1 mamiil ve malzemeleri hazirlar. D12 21 P1
Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gere D.2.1
By.g |3 LN 80T U Y vica arae. 816 p22 | 21 P1
ve ekipmani hazirlar.
D.2.3
. , . F.4.1
Rasgel/trikot 6rme igin hazirlanmig olan ayni lot ve E40
BY.9 |uzunluktaki iplik sarilmis ¢ozgii leventlerini makineye E. 1' 1 2.1 P1
yiikler. E83
Tahar planina gore, 1zgaradan ve taraklardan gegirilen £51
*BY.10 |iplikleri, gelis sirasina dikkat ederek 6rme makinesine F'5.2 2.2 P1
baglar. o
Kumasgin sarilacagt roligi, baglandigi merdanenin
BY.11 kanalinda olacak sekilde makineye takar. F6.1 2.2 P1
*BY 12 Ipl}klerl gelis sirasina gore kumas ucuna uygun olarak £59 29 p1
baglar.
BY 13 Istenilen kumas genisligine uygun boydaki roligi veya| F.6.1 29 p1
' kumas sarma silindirini makineye takar. F.6.2 '
Mekanik 6rme makinelerinde kumasin desenine gore H12
*BY.14 |disk ayarmni, elektronik 6rme makinelerinde desen H.1'3 2.2 P1
programinin se¢imini yapar. o
“BY 15 Rasel/trikot ~Orme isleminde is emrinde istenilen H.2.3 29 p1
kumasin ¢ekim ve siklik ayarini yapar.
Rasel/trikot Orme isleminde istenilen kumasin
BY.16 |Ozelliklerine uygun gerginligi saglamak icin kumag| H.3.2 2.2 P1
cekim silindiri ayarini yapar.
BY 17 Kumas cinsine gore makinenin dakikada atacagi tur H.5.2 29 p1
sayisini (hizim) belirler.
BY 18 Makine ekranindan levent- partisi bilgilerinin (levent i¢ H.5.5 29 p1
capi, dis capi, tur sayisi) girisini yapar.
“BY 19 Ra.sel/trlkot _ 6rme makinesini, makinenin kullanim| 1.1.1 23 p1
talimatina gore galigtirir. 1.2.3
BY 20 Makm_e }'Jzerlndel_q ikaz 1siklarmma gore makineye| 1.3.1 23 p1
gerekli miidahaleyi yapar. 1.3.2
BY 21 Rasel/trikot 6rme makinesindeki iplik akisii takip| 1.3.2 23 p1
' ederek tespit ettigi uygunsuzluklar1 giderir. 1.3.3 '
Ragel/trikot 6rme makinesindeki {irin akism takip| 1.3.3
BY.22 ederek tespit ettigi uygunsuzluklar giderir. 1.6.3 2.3 P1
*BY.23 [Kopan iplikleri metoduna uygun olarak baglar. 1.1.2 2.3 P1
Uretim sonras1 bir sonraki topun devami igin rolige 321
*BY.24 |sarilacak kadar pay birakarak kumasi, ¢ekim silindiri ile F. 2' 5 2.4 P1
top sarma silindiri arasindan keser. -
“BY 25 K_urr_las_ topu  tizerine, iiretildigi makine ve imalat 126 24 p1
bilgilerini ekler.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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Yeterlilik
; LIJII;II? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Béliim Basarim Araci
Olgiitii
Makine ayarlarini yapabilmek i¢in miisteriden gelen G11
*BY.26 |kumasdan veya iiriinden desen raporuna gore analize G.1'2 2.5 P1
uygun boyutta numune keser. o
Deseni, desen raporuna, makine inceligine, diskin G5.1
BY.27 |takilma yOniine, bakla dizilimine gére numune kumas G. 5'2 25 P1
ile birebir olacak sekilde ¢ikartir. "
Numune kumastan aldig ipligi, iplik numara belirleme
*BY.28 [numuneleri ile karsilastirarak, ipligin numarasim| G.2.3 25 P1
belirler.
- Numune kumastaki may sayisimi, lup/biiyiite¢| G.4.1
BY.29 kullanarak tespit eder. G4.2 2:5 Pl

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0399-4/B2: Kroset Orme

Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0399-4/B2: KROSET ORME YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kroset Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0085-4 Orme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Kroset 6rme yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme, arag, gereg ve ekipmanlar1 hazirlar.
2.2: Makinelerin ayarlarin1 yaparak tiretime hazirlar.

2.3: Kroset 6rme yapar.

2.4: Kroset 6rme sonrast islemleri yapar.

2.5: Kroset 6rmede numune analizi yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uretim siirecinde performans takip prosediirlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin iiretim performans takip prosediirlerini agiklar.
3.2: Makinelerdeki olagandigi durumlar ayirt eder.

3.3: Makinelerdeki sarf malzemelerini ayirt eder.

3.4: Personelin iiretim performansinin takip prosediirlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan se¢meli, 4 segenekli en az yirmi bir (21) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her
soru i¢in, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen (EK B2-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _
9 |GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YE’l:ERLiLiK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHIi VE SAYISI

22.05.2019 — 2019/67

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is saghgi ve giivenligi, gevre koruma ve Kalite gereklilikleri
1.1. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama
1.2. Kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.3. Uyari isaret ve levhalarini kullanma gereklilikleri
1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama
1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin Kalite gerekliliklerine gore kullanim1
2. Kroset Orme
2.1. Kroset 6rmede kullanilan yar1 mamdiller
2.2. Kroset drmede kullanilan malzemeler
2.3. Kroset ormede kullanilan makine ve donanimlar
2.4. Makine ve donanimlarin talimatlaria gore kullanilmasi
2.5. Kroset 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araglar
2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanilmasi
2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
2.8. Kroget 0rme sonrasi islemler

2.9. Numune alma yontemleri ve numune analiz islemleri
2.10. Desen ¢ikarma ve desen ¢ikarmada dikkat edilecek unsurlar
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3. Kroset Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Makinelerinin galigirlik takibi

3.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
3.3. Makine tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler

3.4. Makinelerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.5. Operatdrlerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.6. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g” Basarim Araci
Boliim | ..~ . .
Olgiitii
BG.1 Kroset 6rme siirecinde kullanilan makine ve ekipmanmn| A.1.1 11 T1
™ |glivenlik donanimlarimi ayirt eder. A21 '
BG.2 Krolset. O@ede k_ul_lamlan makine ve ekipmanlarin A12 11 T1
temizlik yontemlerini aciklar.
1.6.1
Kroset orme siirecinde aksesuarda olusabilecek hatalari| 1.6.2
enine ve boyuna ¢izgi hatalari, iplik kalinlik inceli 6.
BG3( i boyu izgi hatal iplik kalinlik incelik| 1.6.3 13 T1
" |farki, ucuntu, patlak, delik, yag izi ve desen hatasi vb.)| 1.6.4 '
siralar. A3.2
A3.3
1.6.1
1.6.2
BG.4 Krosget orme siirecinde aksesuarda olusabilecek hatalarin| 1.6.3 13 T1
nedenlerini ayirt eder. 1.6.4
A3.2
A.3.3
BGS5 Kros?t omede iiretim planma gore kullanilan yar| D.1.1 21 T
mamiilleri siralar. D.1.2
Kroset ormede  iireti 1 i tullanl D.2.1
BG.g |Kroset Ormede  dretim planma gore kullamlan| ' 21 T1
ekipmanlari ayirt eder. D23
Kroget 6rmede bobinleri gliga/cardag lesti F.21
pG. 7 [Kroset ormede bobinlerin caglga/cardaga yerlestirme) % 21 T1
yontemini agiklar, £23
BG.8 |Kroset makinelerinin oriicii elemanlarini siralar. H.5.3 2.2 T1
BG.9 [Kroset 6rme makinesi lizerindeki ikaz 1giklarini tanimlar.| 1.3.1 2.3 T1
BG.10 Kroset 6rme makm?51 uzeranekl ikaz 1siklarina gore 131 23 T
yapilmasi gereken miidaheleleri agiklar.
G.1l1
Aksesuardan analize uygun numune alma yontemini Gl2
BG.11 G.31 25 T1
agiklar. GA1
G.5.1
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim | .- .
Olgiitii
G.2.2
Numune aksesuara uygulanan analizleri (iplik analizi G23
BG.12 e ' G.3.2 25 T1
desen analizi vb.) siralar.
G.4.2
G.5.2
BG.13 K"roset ‘ ('?rme makinelerin {iretim performans takip| C.1.1 31 T
yontemini agiklar. C.l4
Kroset 6rme makinelerin iiretim performanslarini (durus| C.1.2
BG.14 . : e 3.1 T1
sayis1 ve benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C.13
BG.15 Uretim performans kaybima neden olan etkenlere gore| C.3.1 3.1 T1
7 |lyapilmasi gereken diizeltici faaliyetleri belirler. C.3.z2 3,4
Kroget 6rme makinelerindeki olagan dis1 durumlar (yag K1l
BG.16 o N . K.1.2 3.2 T1
kacagi, gosterge degerleri vb) siralar. K13
Kroset 6rme makinelerindeki olagan digi durumlarda ﬁig
BG.17 |(yag kagagi, gosterge degerleri vb) uygulanacak H.5.3 3.2 T1
prosediirleri agiklar. o
1.3.3
BG.18 Kroget 6rme rna.kl.nelermde, tiretim siirecinde kullanilan K21 33 T1
sarf malzemelerini siralar.
Uretim  siirecinde kullamlan sarf malzemelerindeki| K.2.2
BG.19 eksiklik giderme prosiidiiriinii agiklar. K.2.3 3.3 T
BG.20 Operatorlerin  iiretim performans: takip yOntemini C223 34 T1
aciklar.
BG.21 Operatprlerlp uretlnul Perfqrmanslanm (tiretim ¢iktilar1 ve| C.2.1 34 T1
benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C22
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_er_’lll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8t Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
™ |(kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A11 11 p1
birakair.
BY 3 Ure‘.un.lvélinlcem hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin| F.1.1 12 p1
temizligini yapar. F.1.2
BY 4 UreFlrI}vsopra51 hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin| F.1.1 12 p1
temizligini yapar. F.1.2
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 19 p1
toplar. F.1.2
L . A2.3
Uretim stirecinde olusan atiklar1 (ambalaj, guval, patron A4
BY.6 |vb.) tammmli alanda, talimatlar dogrultusunda |51 1.2 P1
ayristirarak toplar. |'5'2
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olciitii
. . , . . D.11
BY.7 |Is emrine gore yart mamiil ve malzemeleri hazirlar. D12 21 P1
Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gere D.2.1
By.g |3 ®Mhe goreu 4 y 5 8IS D22 2.1 P1
ve ekipmani hazirlar.
D.2.3
. . F.4.1
Kroset orme i¢in hazirlanmis olan ayni1 lot ve E40
BY.9 |uzunluktaki levendi veya iplik bobinlerini makineye E.lll 2.1 P1
yiikler. E'9.5
Levend veya bobinden gelen iplikleri, gelis sirasina| D.4.1,
*
BY.10 dikkat ederek 6rme makinesine baglar. D.4.2, 2.2 Pl
*BY.11 (Iplikleri gelis sirasina gore aksesuar ucuna baglar. F.5.2 2.2 P1
Uretilen aksesuarm genisligine uygun boyutlardaki D21
BY.12 |iirlin biriktirme haznesini makinenin {irlin ¢ikigina D.2'2 2.2 P1
yerlestirir. o
“BY 13 Krose.t 6rme 1slem1nf1e is emrmde 1s‘Fen11en aksesuarin H.12 29 p1
desenine gore mekanik makinelerde disk ayar1 yapar.
Mekanik 6rme makinelerinde aksesuarin desenine gore H.12

*BY.14 |dbakla dizilimi ayarini, elektronik 6rme makinelerinde H.13 2.2 P1
desen programinin se¢imini yapar. o

Kroset 6rme isleminde is emrinde istenilen aksesuarin H.2.3 29 p1

*
BY.15 ¢ekim ve siklik ayarini yapar.

Kroset O6rme isleminde  istenilen  aksesuarin
BY.16 |ozelliklerine uygun gerginligi saglamak icin aksesuar| H.3.2 2.2 P1
cekim silindiri ayarini yapar.
Kroset 6rme makinesini, makinenin kullanim talimatina| 1.1.1

*
BY.17 gore galigtirir. 1.2.3 2.3 P1
“BY .18 Makm_e }"izerlndel_q ikaz 1siklarmma gore makineye| 1.3.1 23 p1
gerekli miidahaleyi yapar. 1.3.2
BY 19 Kro§et 6rme makinesindeki %phk. akisini takip ederek| 1.3.2 23 p1
tespit ettigi uygunsuzluklart giderir. 1.3.3
BY 20 Kro§et 6rme makinesindeki lirlin akisim takip ederek| 1.3.3 23 p1
tespit ettigi uygunsuzluklart giderir. 1.6.3
*BY.21 [Kopan iplikleri metoduna uygun olarak baglar. 1.1.2 2.3 P1
BY 22 Kroset 6rme makinesini talimatlara uygun olarak 311 24 p1
durdurur.
Makinede oriilmiis haznede (sepet, tekne) biriken 323
BY.23 |iirlinleri (dar dantel, desenli ve elastik bantlar, serit ve| .’ 24 P1
. J.2.4
benzeri) alarak tanimli alana birakir.
BY.24 |Uriinlere iiretildigi makine ve imalat bilgilerini ekler. J.2.5 2.4 P1

Makine ayarlari1 yapabilmek i¢in miisteriden gelen G11
*BY.25 [kumasdan veya iiriinden desen raporuna gore analize G.1'2 2.5 P1
uygun boyutta numune keser. o
Deseni, desen raporuna, makine inceligine, diskin G5.1
*BY.26 [takilma yOniine, bakla dizilimine gére numune kumas G. 5'2
ile birebir olacak sekilde ¢ikartir. "

25 P1
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19UY0399-4/B2: Kroset Orme Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Boliim PR
Olciitii

Numune aksesuardan aldigi Ipligi, iplik numara

*BY.27 |belirleme numuneleri ile karsilagtirarak, ipligin| G.2.3 25 P1

numarasini belirler.
Numune aksesuardaki may sayisini, lup/biiyiiteg| G.4.1

*

BY.28 kullanarak tespit eder. G.4.2 2.5 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme

Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0399-4/B3: YUVARLAK ORME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yuvarlak Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0085-4 Orme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Yuvarlak érme yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme, arag, gereg ve ekipmanlari hazirlar.
2.2: Makinelerin ayarlarini yaparak iiretime hazirlar.

2.3: Yuvarlak 6rme yapar.

2.4: Yuvarlak 6rme sonrasi islemleri yapar.

2.5: Yuvarlak 6rmede numune analizi yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uretim siirecinde performans takip prosediirlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin tiretim performans takip prosediirlerini agiklar.
3.2: Makinelerdeki olagandisi durumlar ayirt eder.

3.3: Makinelerdeki sarf malzemelerini ayirt eder.

3.4: Personelin iiretim performansinin takip prosediirlerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan se¢meli, 4 segenekli en az yirmi bir (21) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her
soru i¢in, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen (Ek B3-2)’deki tiim bilgi ifadelerini dlgmelidir.
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19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _
9 | GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YE’l:ERLiLiK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

11 | TARIHI VE SAYISI

22.05.2019 — 2019/67

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is saghgi ve giivenligi, cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
1.1. ISG talimatlarmni is siireclerinde uygulama
1.2. Kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.3. Uyari isaret ve levhalarini kullanma gereklilikleri
1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama
1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin Kalite gerekliliklerine gore kullanim1
2. Yuvarlak Orme
2.1. Yuvarlak 6rmede kullanilan yar1 mamiiller
2.2. Yuvarlak 6rmede kullanilan malzemeler
2.3. Yuvarlak 6rmede kullanilan makine ve donanimlar
2.4. Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanilmas1
2.5. Yuvarlak 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araglar
2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlara gore kullanilmasi
2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
2.8. Yuvarlak 6rme sonrasi islemler

2.9. Numune alma yontemleri ve numune analiz islemleri
2.10. Desen ¢ikarma ve desen ¢ikarmada dikkat edilecek unsurlar
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19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme

3. Yuvarlak Orme Makinelerinin Takibi

3.1.

Makinelerinin ¢alisirlik takibi

Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

3.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler

3.3. Makine tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler
3.4. Makinelerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri

3.5. Operatdrlerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri

3.6. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_el_’lll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Bolim | .0 . .
Olciitii
BG.1 Yuvarlak O6rme siirecinde kullanilan makine ve| A.l.l 11 T1
" |ekipmanin giivenlik donanimlarini ayirt eder. A2l '
Yuvarlak 6rmede kullanilan makine ve ekipmanlarin| A.1.2
BG.2 e o 11 T1
temizlik yontemlerini aciklar. J.1.2
1.6.1
Yuvarlak 6rme siirecinde kumasda olusabilecek| 1.6.2
BG.3 hatalar1 (enine ve boyuna c¢izgi hatalar1, iplik kalinlhk| 1.6.3 13 T1
" lincelik farki, uguntu, patlak, delik, yag izi ve desen| 1.6.4 '
hatas1 vb.) siralar. A3.2
A.3.3
1.6.1
1.6.2
Yuvarlak 6rme siirecinde kumasda olusabilecek| 1.6.3
BG4 hatalarin nedenlerini ayirt eder. 1.6.4 13 T
A3.2
A3.3
BG5S Yuvaurlak.ormede tiretim planina gore kullanilan yari| D.1.1 51 T1
mamiilleri siralar. D.1.2
Yuvarlak o6rmede {iiretim planina gore kullanilan D.2.1
BG.6 ” ) ¢ od D.2.2 2.1 T1
ekipmanlar1 ayirt eder. D23
Yuvarlak 6rmede bobinlerin caghga yerlestirme F.21
BG.7 | . . F.2.2 2.1 T1
yontemini agiklar. £23
BG.8 |Yuvarlak makinelerinin 6riicii elemanlarini siralar. H.5.3 2.2 T1
BG9 Yuvarlak 6rme makinesi tizerindeki ikaz 1siklarini 131 23 T1
tanimlar.
BG .10 Yuvarlak 6rme maku}em ﬁzerlqdekl ikaz 1g1klarina gore 131 23 T1
yapilmasi gereken miidaheleleri agiklar.
G.1l1
Kumasdan analize n numune alma yoOntemini Gl2
BG.11 | tygun nmn 4 G31 | 25 T1
aciklar. G4l
G.5.1
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19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

UMS Yet_el_’lll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim | ... . .
Olciitii
G.2.2
Numune kumasa uygulanan analizleri (iplik analizi 623
BG.12 L. I G.3.2 2.5 T1
desen analizi vb) siralar.
G.4.2
G.5.2
BG.13 levarla‘k.orme makinelerin tiretim performans takip| C.1.1 31 T
yontemini agiklar. C.l4
BG.14 Yuvarlak 6rme makinelerin tiretim performanslarimi| C.1.2 31 T1
""" |(durus sayis1 ve benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C.13 '
BG.15 Uretim performans kaybina neden olan etkenlere gore| C.3.1 3.1 T1
7 |lyapilmasi gereken diizeltici faaliyetleri belirler. C3.2 3,4
BG 1 Yuvarlak 6rme makinelerindeki olagan dig1 durumlari K11
.16 N D - . K.1.2 3.2 T1
(yag kacagi, gosterge degerleri vb) siralar. K13
Yuvarlak 6rme makinelerindeki olagan digi durumlarda Eig
BG.17 |(yag kagagi, gosterge degerleri vb) uygulanacak H.5.3 3.2 T1
prosediirleri agiklar. .
1.3.3
BG.18 Yuvarlak Orme maklne.le_rlnde, tretim siirecinde K21 33 T1
kullanilan sarf malzemelerini siralar.
Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemelerindeki| K.2.2
BG.19 eksiklik giderme prosiidiiriinii agiklar. K.2.3 3.3 B
BG.20 Operatorlerin iiretim performanst takip yOntemini c23 34 T1
aciklar.
BG.21 Operatorl;:rm liretim pf:ffonpanslarlnl (tretim ¢iktilar| C.2.1 34 T1
ve benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C.22
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
™ |(kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasimi tanimli alana A1l 11 p1
birakir.
Uretim 6ncesi hava tab 1 ki ini F11
BY 3 Dretim Oncesi b va tabancastyla makine ve gevresinin| "5 12 p1
gint yapar. J12
. ) .. F.1.1
BY 4 UreFln.lvslopram hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin £10 12 p1
temizligini yapar.
J.1.2
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 12 p1
toplar. F.1.2
L, . A.2.3
Uretim siirecinde olusan atiklar1 (ambalaj, cuval, patron A24
BY.6 |vb.) tamimli alanda, talimatlar = dogrultusunda |51 1.2 P1
ayristirarak toplar. |'5'2
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19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlil_ik ) .
. . . flgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Béliim Basarim Araci
Olciitii
BY.7 |is emrine gore yar1 mamiil ve malzemeleri hazirlar. Bi; 21 P1
. . e D.21
BY 8 Is emrine gore tretimi aksatmayacak sayida arag, gereg D.22 21 p1
ve ekipmani hazirlar. D23
C . L e F.2.1
Bobinleri iy emrinde istenilen {irlinlin  renk E2o
*BY.9 kombinasyonu, iplik tipi, 6rme tipi gibi 6zelliklerine F.2.3 21 p1
"~ |dikkat ederek birbirine karigmayacak sekilde bobinleri |'2 '1 '
cagliga yerlestirir. I' 2'2
Yuvarlak 6rme isleminde is emrinde istenilen kumasin
*BY.10 |desenine gore desen geliklerini veya desen programini| H.1.1 2.2 P1
seger.
“BY 11 Yuvarlak 6rme isleminde is emrinde istenilen kumasin| H.2.1 29 p1
7 |gramajima gore ilmek siklik ayar1 yapar H.2.2 '

Yuvarlak  6rme  isleminde istenilen kumasin
BY.12 |6zelliklerine uygun gerginligi saglamak i¢in alt| H.3.1 2.2 P1
merdane ¢ektirme ayarlarini yapar.

Igne ile mekik arasindaki mesafeye dikkat ederek

*
BY.13 mekik ayarlarini yapar. H.4.1 2:2 P1
«BY 14 Yu\(arlak orme isleminde sablon kullanarak mekik H.42 29 p1
pozisyon ayarlarini yapar.
BY 15 Ipligin tiirtine gore makineye verilecek yag miktarini H.5.1 29 p1
ayarlar.
BY 16 Kumasg cinsine gore makinenin dakikada atacagi tur H.5.2 29 p1
sayisini (hizini) belirler.
*BY.17 |igne ayarlarini is emrine gore yapar. H5.4 2.2 P1
BY.18 |Kumas 6zelliklerine gore platin tabla ayarlarini yapar. H.5.6 2.2 P1
“BY 19 Yuvarlak 6rme isleminde hava yardim ile ipligi sevk F31 29 p1
7 |linitesinden furnisore gonderir. e '
Ipligi kilavuz, gerginlik kontrol aparati ve iplik
*
BY.20 sensoriinden gegirir. k3.2 2:2 P1
Yuvarlak 6rme isleminde gerginlik kontrol aparatinda
BY.21 |(furnisdr) uygun miktarda iplik olacak sekilde sarim| F.3.3 2.2 P1
yapar
*BY.22 (Ipligi mekikten gecirerek ignelere besler. F.3.4 2.2 P1
Kumas sarim sisteminde istenilen genislige uygun| F.6.1
BY.23 boydaki ruloyu/roligi kullanir. F.6.2 2:2 Pl
Yuvarlak o6rme makinesini, makinenin kullanim
* s
BY.24 talimatina gore calistirir. 111 23 P1
BY.25 |Uretilen iiriinii ve iplik akisin1 gdzle takip eder. 1.1.2 2.3 P1
“BY 26 Yuvarlak 6rme makinesini, makinenin kullanim 123 23 p1

talimatina gore galistirir.
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Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olciitii
Yuvarlak 6rme makinelerinin kumanda panosundaki
BY.27 |ekran ve  klavyeyi  kullanarak ikazlar ile| 1.3.1 2.3 P1
uygunsuzluklara miidahale eder.
*BY.28 |Kopan iplikleri baglar. 1.3.2 2.3 P1
BY 29 Yuyarlak Orme 1slevmlnde furnisoérde sarilmis rezerv 141 23 p1
iplik bulunmasini saglar.
BY 30 Biten bobini is emrine uygun olarak yeni bobin ile 142 23 p1
' degistirir. o '
BY.31 |Yuvarlak 6rme isleminde bobin yedeklemesi yapar. 1.4.3 2.3 P1
BY 32 Uretilen {iriinii ve iplik akisim gozle takip ederek 112 24 p1
' uygunsuzluklara miidahale eder. " '
BY 33 Yuyarlak ?rme makinesini, makinenin kullanim 311 24 p1
talimatina gore durdurur.
Yuvarlak 6rme isleminde bir sonraki topun devam i¢in
BY 34 rolige/kumas sarma silindirine sarilacak kadar kumas 321 24 p1
' birakarak, merdane ve top sarma silindiri arasinda| ~ '
kumas1 keser.
BY 35 Yuvarlak 6rme isleminde bir sonraki iiretim i¢in top tur 329 24 p1
' sayacim sifirlar. o '
*BY.36 |Uriinlere iiretildigi makine ve imalat bilgilerini ekler. J.2.6 24 P1
Makine ayarlarini yapabilmek i¢in miisteriden gelen G11
*BY.37 [kumagdan veya iiriinden desen raporuna gore analize Gll' 5 25 P1
uygun boyutta numune keser. o
Numune kumagtan soktiigli uygun miktar ve
BY.38 uzunluktaki ipliklerin boyunu olger. G.21 2:5 Pl
BY 39 Sokiilen ipliklerin tamaminin agirligini hassas terazide G22 o5 p1
' Olger. - '
Yaptig1 6lgiim sonuglarimi kullanarak iplik numarasini
*
BY.40 formiille hesaplayarak bulur. G.23 2:5 Pl
Kumagin gerilimi alindiktan sonra gramaj kesme
BY.41 aparatiyla kumastan numune keser. G.3.1 2:5 P1
BY 42 Gramaj kesme aparatiyla kestigi numune kumas1 hassas G 3.2 25 p1
©7 |terazide tartar. e '
BY 43 Kumas . nlllml'l.nesmden 100 igne araliginda olacak G4l 25 p1
sekilde iplik soker.
*BY.44 |Sokiilen ipligin boyunu kivrimlarini yok ederek dlger. | G.4.2 2.5 P1
“BY 45 Yaptig1 6l¢iim sonucunu 100’e bolerek ilmek boyunu G4 25 p1
hesaplar.
Deseni, desen raporuna, makine inceligine, igne G5.1
*BY .46 |dizilimine gore numune kumas ile birebir olacak G.5.2 25 P1
sekilde ¢ikartir, "

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0399-4/B4: Diiz (Triko) Orme

Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0399-4/B4: DUZ (TRIKO) ORME YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Diiz (Triko) Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4/B4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0085-4 Orme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Caligma ortaminda iSG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Diiz (Triko) 6rme yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme, arag, gereg ve ekipmanlar1 hazirlar.
2.2: Makinelerin ayarlarini yaparak iiretime hazirlar.

2.3: Diiz (Triko) 6rme yapar.

2.4: Diiz (Triko) 6rme sonrasi iglemleri yapar.

2.5: Diiz (Triko) 6rmede numune analizi yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uretim siirecinde performans takip prosediirlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin tiretim performans takip prosediirlerini agiklar.
3.2: Makinelerdeki olagandisi durumlar ayirt eder.

3.3: Makinelerdeki sarf malzemelerini ayirt eder.

3.4: Personelin iiretim performansinin takip prosediirlerini aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B4 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere
coktan se¢meli, 4 segenekli en az yirmi bir (21) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her
soru i¢in, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen (EK B4-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _
9 | GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YE]‘ERLiLiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHIi VE SAYISI

22.05.2019 — 2019/67

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin Bilgiler

1. Is saghgi ve giivenligi, cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
1.1. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama
1.2. Kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.3. Uyari isaret ve levhalarini kullanma gereklilikleri
1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama
1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin Kalite gerekliliklerine gore kullanim1
2. Diiz (Triko) Orme
2.1. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan yar1 mamiiller
2.2. Diiz (Triko) 0rmede kullanilan malzemeler
2.3. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan makine ve donanimlar
2.4. Makine ve donanimlarin talimatlarina gére kullanilmasi
2.5. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araclar
2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlara gore kullanilmasi
2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
2.8. Diiz (Triko) 6rme sonrasi islemler

2.9. Numune alma yontemleri ve numune analiz islemleri
2.10. Desen ¢ikarma ve desen ¢ikarmada dikkat edilecek unsurlar
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3. Diiz (Triko) Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Makinelerinin galigirlik takibi

3.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
3.3. Makine tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler

3.4. Makinelerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.5. Operatdrlerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.6. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g” Basarim Araci
Bolim | .~
Olciitii
BG.1 Diz (Triko) orme siirecinde kullanilan makine ve| A.l.1 11 T1
" |ekipmanin giivenlik donanimlarini ayirt eder. A21 '
Diiz (Triko) 6rmede kullanilan makine ve ekipmanlarin| A.1.2
BG.2 e .. 1.1 T1
temizlik yontemlerini aciklar. J.1.3
1.6.1
Diiz (Triko) Orme siirecinde kumasda olusabilecek| 1.6.2
BG.3 hatalar1 (enine ve boyuna ¢izgi hatalari, iplik kalinlik| 1.6.3 13 T1
" lincelik farki, uguntu, patlak, delik, yag izi ve desen| 1.6.4 '
hatas1 vb.) siralar. A3.2
A.3.3
1.6.1
1.6.2
BG.4 Diiz (Triko) orme sirecinde kumasda olusabilecek| 1.6.3 13 T1
hatalarin nedenlerini ayirt eder. 1.6.4
A3.2
A.3.3
BGS5 Diiz ETnkp) ormede tretim planina goére kullanilan yari| D.1.1 21 T1
mamiilleri siralar. D.1.2
. . i . . D.2.1
BG6 Dgz (Triko) ormede iiretim planina gore kullanilan D22 21 T
ekipmanlari ayirt eder. D23
. . i L . . F.2.1
Diiz (Triko) 6rmede bobinlerin ¢ardaga/bobin sehpasina
BG.7 . N . F.2.2 2.1 T1
yerlestirme yontemini agiklar. £23
BG.8 |Diiz (Triko) makinelerinin driicli elemanlarini siralar. H.5.3 2.2 T1
BG9 Diiz (Triko) 6rme makinesi iizerindeki ikaz 1siklarimni 131 23 T1
tanimlar.
BG .10 Duz (Triko) 6rme rnak111651 ﬁzerlqdekl ikaz 1siklarina 131 23 T1
gore yapilmasi gereken miidaheleleri agiklar.
G.l.1
Kumasdan analize n numune alma ydntemini Gl2
BG.11 | tygun - umu Y G31 | 25 T1
aciklar. GA1
G.5.1
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim | .- .
Olciitii
G.2.2
Numune kumasa lanan analizleri (iplik analizi 623
BG.12 |, une tumasa uysu Zett P 2 632 | 25 T1
desen analizi vb) siralar.
G.4.2
G.5.2
BG.13 DuZ (Triko) orme makinelerin tretim performans takip| C.1.1 31 T1
yontemini agiklar. C.l4
BG.14 DuZ (Trikg) 6rme makinelerin tretim performanslarinmi| C.1.2 31 T1
belirleyen 6geleri siralar. C.13
BG.15 Uretim performans kaybima neden olan etkenlere gore| C.3.1 3.1 T1
7 |lyapilmasi gereken diizeltici faaliyetleri belirler. C.3.z2 3,4
Diiz (Triko) oOrme makinelerindeki olagan disi K.11
BG.16 J . N . K.1.2 3.2 T1
durumlari (yag kagagi, gosterge degerleri vb), siralar. K13
Diiz (Triko) oOrme makinelerindeki olagan dist ﬁig
BG.17 |durumlarda (yag kacagi, gosterge degerleri vb), H.5.3 3.2 T1
uygulanacak prosediirleri agiklar. | 3 3
BG 18 Piz (Triko) 6rme makinelerinde, iiretim siirecinde| | 5 4 33 T1
kullanilan sarf malzemelerini siralar.
Uretim  siirecinde kullamlan sarf malzemelerindeki| K.2.2
BG.19 eksiklik giderme prosiidiiriinii agiklar. K.2.3 3.3 T
BG.20 Operatorlerin  iiretim performans1 takip yontemini C223 34 T1
aciklar.
BG.21 Operat.érlerl.n iiretmul Perfqrmanslanm (tiretim ¢iktilar1 ve| C.2.1 34 T1
benzeri) belirleyen 6geleri siralar. C22
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
" |(kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al?2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A1l 11 p1
birakir.
Uretim  hava tab | K .. | F1.1
gy 3 |Uretim oncesi hava tabancastyla makine ve gevresinin| 4" 12 p1
temizligini yapar.
J.1.3
Ureti hava tab 1 ” .. | F11
BY 4 t re.1111.1vs.opra51 ava tabancastyla makine ve gevresinin| "5 12 p1
emizligini yapar. 313
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 12 p1
toplar. F.1.2
. . A23
Uretim siirecinde olusan atiklar1 (ambalaj, cuval, patron A24
BY.6 |vb.) tammmli alanda, talimatlar  dogrultusunda |51 1.2 P1
ayrigtirarak toplar. |'5'2
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olgiitii
BY 7 Uretilen iiriinii ve iplik akisim gozle takip ederek 112 13 p1
" |uygunsuzluklara miidahale eder. o '
BY.8 |Is emrine gdre yar1 mamiil ve malzemeleri hazirlar. Bi; 2.1 P1
. . e D.2.1
BY 9 Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gerec D22 21 p1
" |ve ekipmani hazirlar. o '
D.2.3
S . S e F.2.1
Bobinleri i emrinde istenilen irliniin  renk F2o
“BY 10 kombinasyonu, iplik tipi, 6rme tipi gibi 6zelliklerine F.2.3 21 p1
™7 |dikkat ederek birbirine karigmayacak sekilde bobinleri |'2 '1 '
cagliga yerlestirir. I. 2'2
Biten bobininin iplik ucunu yeni bobinin iplik ucuna| 1.3.2
BY.11 baglayarak bobini degistirir. 1.4.2 2.1 P1
*BY 12 Is emrinde istenilen {riiniin desenine gore desen H13 29 p1
programini seger.
“BY 13 Is emrinde istenilen iirliniin gramajima gore ilmek siklik| H.2.1 29 p1

ayar1 yapar. H.2.2

BY 14 Istfznllen ' i}rﬁnﬁn 6ze111kler}ne uygun gerginligi H.3.1 29 p1
saglamak icin alt merdane ¢ektirme ayarlarini yapar.

Igne ile mekik arasindaki mesafeye gore mekik

*BY.15 H.4.1 2.2 P1
ayarlarii yapar.

BY 16 ;ﬁ,gﬁl;r tiirline gore makineye verilecek yag miktarini H.5.1 29 p1

“BY 17 Urlin cinsine gore.maklnemn dakikada atacagi tur H.5.2 29 p1
sayisini (hizin1) makineye tanitir.

*BY.18 |igne ayarlarini is emrine gore yapar. H5.4 2.2 P1

“BY 19 Iphg'l' "kllavuz, 'gergmhk kontrol aparati ve iplik £32 29 p1
sensdriinden gegirir.

*BY.20 |Ipligi mekikten gecirerek ignelere besler. Egg 2.2 P1

*BY 21 Diz (Triko) 6rme makinesini, makinenin kullanim| [.1.1 23 p1

"7 |talimatina gore caligtirir. 1.2.3 '
BY.22 |Uretilen iiriinii ve iplik akigini gozle takip eder. 1.1.2 2.3 P1

Diiz (Triko) 6rme makinelerinin kumanda panosundaki
BY.23 |ekran ve  klavyeyi  kullanarak ikazlar ile| 1.3.1 2.3 P1
uygunsuzluklara miidahale eder.

Diz (Triko) 6rme makinesini, makinenin kullanim
talimatina gore durdurur.

BY.24 J11 2.4 P1

Makinenin Oriilmiis {iriin haznesinde (sepet, tekne)
BY.25 |biriken iiriinleri (corap, kazak, eldiven ve benzeri)| J.2.3 2.4 P1
biriken triinleri alir.

BY.26 |Makineden alinan tiriinleri/pargalar1 eslestirir. J.2.4 24 P1

BY.27 |Eslesmis iiriinleri/pargalari tanimli alana birakair. J.2.5 24 P1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Bﬁ%ﬁm Basarim Araci
Olgiitii
Makine ayarlarin1 yapabilmek i¢in miisteriden gelen G11
*BY.28 |iriinden desen raporuna gore analize uygun boyutta Gll'Z 25 P1
numune keser. T
BY 29 Numune iiriinden soktiigii uygun miktar ve uzunluktaki G2.1 25 p1
' ipliklerin boyunu 6lger. o '
Sokiilen ipliklerin tamaminin agirligini hassas terazide
BY.30 dlcer. G.2.2 25 P1
Yaptig1 olgiim sonuglarimi kullanarak iplik numarasini
*
BY.31 hesaplar. G.2.3 25 P1
Numune triiniiniin gerilimi alindiktan sonra, numune
* ]
BY.32 iiriinden gramaj dl¢limil i¢in uygun ebatta parca keser. G3l 2:5 P1
Gramaj i¢in kesilen numune {iriin par¢asini hassas
BY.33 terazide tartar. G32 2:5 P1
Numune iiriinden analize uygun igne araliginda olacak
BY.34 sekilde iplik soker. G4l 2:5 P1
BY.35 |Sokiilen ipligin boyunu kivrimlarini yok ederek 6lger. | G.4.2 25 P1
“BY 36 Yaptig1 6lglim sonucunu ilmek sayisina bdlerek ilmek GA4.2 25 p1
"~ |boyunu hesaplar. o '
«BY 37 Deseni, desen raporuna, makine inceligine gore| G.5.1 25 p1
" |numune kumas ile birebir olacak sekilde ¢ikartir. G.5.2 '

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0399-4/B5: CORAP ORME YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Corap Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0399-4/B5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0085-4 Orme Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Corap é6rme yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme, arag, gereg ve ekipmanlar1 hazirlar.
2.2: Makinelerin ayarlarini yaparak iiretime hazirlar.

2.3: Corap 6rme Yyapar.

2.4: Corap 6rme sonrasi islemleri yapar.

2.5: Corap 6rmede numune analizi yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uretim siirecinde performans takip prosediirlerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Makinelerin tiretim performans takip prosediirlerini agiklar.
3.2: Makinelerdeki olagandisi durumlar ayirt eder.

3.3: Makinelerdeki sarf malzemelerini ayirt eder.

3.4: Personelin iiretim performansinin takip prosediirlerini aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢cmeli Sinav: B5 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere
coktan se¢meli, 4 segenekli en az yirmi bir (21) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her
soru i¢in, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen (Ek B5-2)’deki tiim bilgi ifadelerini dlgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _
9 | GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YE’l:ERLiLiK BIiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHIi VE SAYISI

22.05.2019 — 2019/67

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is saghigi ve giivenligi, cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
1.1. ISG talimatlarmni is siireclerinde uygulama
1.2. Kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.3. Uyari isaret ve levhalarin1 kullanma gereklilikleri
1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama
1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin Kalite gerekliliklerine gore kullanim1
2. Corap Orme
2.1. Corap drmede kullanilan yar1 mamiiller
2.2. Corap 6rmede kullanilan malzemeler
2.3. Corap 6rmede kullanilan makine ve donanimlar
2.4. Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanilmasi
2.5. Corap 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araglar
2.6. Ekipman, alet ve ara¢larin talimatlarina gore kullanilmasi
2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
2.8. Corap Orme sonrasi islemler

2.9. Numune alma yontemleri ve numune analiz islemleri
2.10. Desen ¢ikarma ve desen ¢ikarmada dikkat edilecek unsurlar
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3. Corap Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Makinelerinin galigirlik takibi

3.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
3.3. Makine tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler

3.4. Makinelerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.5. Operatdrlerin performansini belirleyen 6geler ve performans takip islemleri
3.6. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet-EI-’|I|-Ik ) .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Bolim | ..~
Olciitii
BG.1 Corap 6rme siirecinde kullanilan makine ve ekipmanin| A.1.1 11 T1
™ |glivenlik donanimlarini ayirt eder. A2l '
BG.2 Corgp. 61"‘r'nede k.ul.lamlan makine ve ekipmanlarin| A.1.2 12 T1
temizlik yontemlerini aciklar. J.13
1.6.1
Corap Orme siirecinde {iriinde olusabilecek hatalari| 1.6.2
BG3 (enine ve boyuna ¢izgi hatalari, iplik kalinlik incelik| 1.6.3 13 T1
" |farki, ucuntu, patlak, delik, yag izi ve desen hatasi vb.)| 1.6.4 '
siralar. A3.2
A3.3
1.6.1
1.6.2
BG4 Corap 6rme siirecinde iirlinde olusabilecek hatalarin| 1.6.3 13 T
nedenlerini ayirt eder. 1.6.4
A3.2
A3.3
BG5S Coral‘)‘ 6r'mede iretim planina gore kullanilan yarn| D.1.1 21 T1
mamiilleri siralar. D.1.2
C srmede  iireti 1 . Kullanil D.2.1
BG.6 lSrap 1orme Ie-t dure im planina gore antlan| 5" 21 T1
ekipmanlar1 ayirt eder. D23
; L . F.2.1
BG.7 Corap. orrnc?fie bobmlerm cardak/bobin  sehpasina E2o 21 T1
yerlestirme yontemini agiklar. F23
BG.8 |Corap makinelerinin oriicii elemanlarin siralar. H.5.3 2.2 T1
BG.9 |Corap 6rme makinesi lizerindeki ikaz 1giklarini tanimlar. | 1.3.1 2.3 T1
BG.10 Corap Orme makme"51 iizermgiek1 ikaz 1siklarina gore 131 23 T1
yapilmasi gereken miidaheleleri agiklar.
G1l1
G.1l2
BG.11 |Uriinden analize uygun numune alma ydntemini agiklar. | G.3.1 25 T1
G441
G.5.1
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UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi B | Bagarim Aracl
Boliim | .-~ . .
Olciitii
G.2.2
Numune {iriine lanan analizleri (iplik analizi, desen G23
BG.12 | Whune urune uygu Zlert p 2 G32 | 25 T1
analizi vb) siralar.
G4.2
G.5.2
BG.13 Cﬂorap .(S.rme makinelerin iretim performans takip| C.1.1 31 T1
yontemini agiklar. C.l4
BG.14 CO.rap 61;11}6 makinelerin tretim  performanslarmi| C.1.2 31 T1
belirleyen 6geleri siralar. C.13
BG.15 Uretim performans kaybima neden olan etkenlere gére| C.3.1 3.1 T1
7 |lyapilmasi gereken diizeltici faaliyetleri belirler. C.3.z2 3,4
Corap 6rme makinelerindeki olagan dist durumlar (yag K.11
BG.16 o . N . K.1.2 3.2 Tl
kagagi, hava kagagi, gosterge degerleri vb), siralar. K13
Corap 6rme makinelerindeki olagan dist durumlarda ﬁig
BG.17 |(yag kacagi, hava kagagi, gosterge degerleri vb), H.5.3 3.2 T1
uygulanacak prosediirleri agiklar. | 3 3
BG 18 Corap 6rme mqkipelerinde, iiretim siirecinde kullanilan K21 33 T1
sarf malzemelerini siralar.
Uretim siirecinde kullamlan sarf malzemelerindeki| K.2.2
BG.19 eksiklik giderme prosiidiiriinii agiklar. K.2.3 3.3 T
BG.20 Operatorlerin  iiretim performans: takip yOntemini C223 34 T1
aciklar.
BG.21 Operat_tirlerlp ﬁretlrr"l Perfqrmanslanm (tiretim ¢iktilar1 ve| C.2.1 34 T1
benzeri) belirleyen dgeleri siralar. C.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
™ |(kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A1l 11 p1
birakir.
Uretim &  hava tab I " .. | F11
gy 3 |Uretim oncesi hava tabancastyla makine ve gevresinin| "5 12 p1
temizligini yapar.
J.1.3
Ureti hava tab 1 i .. | F11
BY 4 t re.ull.lvs.opram ava tabancastyla makine ve gevresinin| ", 12 p1
emizligini yapar. 313
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 12 p1
toplar. F.1.2
T . A23
Uretim siirecinde olusan atiklar1 (ambalaj, cuval, patron A24
BY.6 |vb.) tamimli alanda, talimatlar  dogrultusunda |51 1.2 P1
ayrigtirarak toplar. I. 5'2
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
. . . . . D.11
BY.7 |Is emrine gore yar1 mamiil ve malzemeleri hazirlar. D12 21 P1
Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gere D.2.1
By.g |[*°MCS 4 Y & 8¢ D22 2.1 P1
ve ekipmani hazirlar.
D.2.3
Bobinleri is emrinde istenilen {riiniin  renk
. s F.2.1
*BY 9 kgmblnasyonu, iplik tipi, 6orme tipi gibi Ozelliklerine F20o 21 p1
"~ |dikkat ederek birbirine karigmayacak sekilde bobinleri| ' '
) S F.2.3
cardak/bobin sehpasina yerlestirir.
Corap 6rme isleminde is emrinde istenilen aksesuarin
*BY.10 |desenine gore desen geliklerini veya desen programini| H.1.3 2.2 P1
seger.
* Corap 6rme igleminde is emrinde istenilen aksesuarm| H.2.1
BY.11 . . 2.2 P1
gramajina gore ilmek siklik ayar1 yapar H.2.2
Corap orme isleminde istenilen aksesuarin 6zelliklerine
*BY.12 luygun gerginligi saglamak i¢in hava emis ayarlarmi| H.3.1 2.2 P1
yapar.
BY 13 Igne. ile mekik arasindaki mesafeye dikkat ederek H41 29 p1
mekik ayarlarimi yapar.
“BY 14 Corgp orme isleminde sablon kullanarak mekik H.42 29 p1
pozisyon ayarlarini yapar.
BY 15 ;ﬁ,gﬁl;r tiirline gore makineye verilecek yag miktarini H.5.1 29 p1
BY 16 Aksesurin cinsine gore makinenin dakikada atacagi tur H.5.2 29 p1
sayisimi (hizinmi) belirler.
*BY.17 |igne ayarlarini is emrine gore yapar. H5.4 2.2 P1
BY.18 |Aksesurin 6zelliklerine gore platin ayarlarini yapar. H.5.6 2.2 P1
“BY 19 Iphg} "kllavuz, . gergmhk kontrol aparati ve iplik £392 29 p1
sensoriinden gegirir.
*BY.20 (Ipligi mekikten gegirerek ignelere besler. F.3.4 2.2 P1
«BY 21 Cf)rap 6rme makinesini, makinenin kullanim talimatina| 1.1.1 23 p1
gore galigtirir. 1.2.3
BY.22 |Uretilen iiriinii ve iplik akisin1 gdzle takip eder. 1.1.2 2.3 P1
Corap 6rme makinelerinin kumanda panosundaki ekran
BY.23 |ve Kklavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara| 1.3.1 2.3 P1
miidahale eder.
*BY.24 |Kopan iplikleri baglar. 1.3.2 2.3 P1
BY 25 .Co.rap Orme 1$1em1nsie varsa furnisorde sarilmis rezerv 141 23 p1
iplik bulunmasini saglar.
BY 26 Bltve'n.b.obml is emrine uygun olarak yeni bobin ile 14.2 23 p1
degistirir.
BY.27 |Corap 6rme isleminde bobin yedeklemesi yapar. 1.4.3 2.3 P1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

BY 28 Corap 6rme surem.r.lde iplik akigin1 gozle takip ederek 112 23 p1
uygunsuzluklara miidahale eder.

BY 29 Cf)rap orme makinesini, makinenin kullanim talimatina 311 24 p1
gore durdurur.
Makinede Oriilmiis haznede (sepet, tekne) biriken

BY.30 |iiriinleri (g¢orap, kazak, eldiven ve benzeri) makineden| J.2.3 24 P1
alarak tanimli alana birakir.

BY 31 Oriilen umnlerlq ‘(c;orap, kazak, eldiven ve benzeri) 124 24 p1
pargalarini eslestirir.

BY 32 Eslesmis triinleri (gorap, kazak, eldiven ve benzeri) 125 24 p1
tanimli alana birakir.

*BY.33 |Uriinlere iiretildigi makine ve imalat bilgilerini ekler. J.2.6 24 P1

“BY .34 Makine ayarlarimi yapabilmek i¢in miisteriden gelen G11 25 p1
aksesuardan uygun numune alir.

BY.35 |Numune iiriinii hassas terazide tartar. G.3.2 2.5 P1

BY 36 quuma tiriinden foktugu uygun miktar ve uzunluktaki G2.1 25 p1
ipliklerin boyunu dlger.

BY 37 §0kulen ipliklerin tamaminin agirligini hassas terazide G292 25 p1
Olger.

“BY 38 Yaptig1 6l¢tim sonuglarini kullanarak iplik numarasini G23 25 p1
hesaplar.

“BY 39 Deseni, desen raporuna, makine inceligine gore| G.5.1 25 p1

"7 |numune kumas ile birebir olacak sekilde ¢ikartir. G.5.2 '

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

19UY0399-4/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu
19UY0399-4/B1: Rasel/Trikot Orme

19UY0399-4/B2: Kroset Orme

19UY0399-4/B3: Yuvarlak Orme

19UY0399-4/B4: Diiz (Triko) Orme

19UY0399-4/B5: Corap Orme

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: {5 yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yo6nelik eylemlerin yer aldigi planini,

ATKILI ORME: Kumas eni boyunca iplik kullanarak birbirine baglanmus ilmekler olusturmak
suretiyle yapilan 6rme kumas imalati seklini,

BOBIN: Masuralar iizerine sarili durumdaki belli bir miktar ipligi,

CAGLIK: Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayz,

CELIK: Orme makinesinde desene gore dizilen ve ignelere rehberlik eden makine parcasi elemanini,
COZGU: Kumasin boyuna yerlestirilmis iplikleri,

COZGULU ORME: Kumas boyu yéniinde ilerleyen iplik kullanarak birbirine baglanmis ilmekler
olusturmak suretiyle yapilan 6rme kumas imalati seklini,

ELASTAN: Orijinal uzunluguna gore 6-10 kat uzayabilen tekstil lifini,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Smiflamasini,

IZGARA: Cozgiilii 6rme makinesinde ipliklerin gegirildigi levhay,

IGNE: Orme makinelerinde 6rme islemini gergeklestiren metal elemant,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

LEVENT: Cozgii ipliklerinin {izerine sarildigi iki tarafi kapakli silindiri,

LOT: Tanimlanmus tip ve kaliteye sahip malzeme grubunu,

MEKIK: Atkili rme makinesinde ipligin beslenirken icinden gectigi makine elemanini,
MERDANE: Uretilen kumagin ruloya aktarilmasini ve sarilmasim saglayan silindiri,

NUMUNE: Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini igeren kii¢ilik bir 6rnegini,

PARTI: Aym 6zelliklere sahip ve ayni1 zamanda iiretilmis malzeme grubunu,

PLAKA: Orme makinelerinde ignelerin dizildigi igne yatagin,

PLATIN: Orme makinelerinde 6rme isleminin gergeklesmesine yardimei olan metal elemant,
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢alismalari,

RULO: Kumagin tizerine sarildig silindirik kartonu,

SET: Bir partinin cagliga yiiklenen bobin grubunu,
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TARAK: Cozgiilii 6rme makinesinde ipliklerin 6rme islemine diizgiin bir sekilde yonlendirilmesini
saglayan makine pargasini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

UCUNTU: Uretim sirasinda ortaya ¢ikan toz ve lif pargalarmi,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzemelerin isimleri ve nicelikleri ile iiretim yontemlerini
ve kosullarini tanimlayan yazili kisa bilgiyi

ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollarim

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin dlgme degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

o Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 3 yil deneyim sahibi olmak kosuluyla iiniversitelerin
tekstille ilgili boliimlerinde akademik personel veya iiniversitelerin tekstille ilgili bdliimlerinden
mezun mithendis yada egitmen olmak.

o Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 5 yil deneyim sahibi ve meslek yiliksekokullarinin 6rme
ile ilgili boliimlerinden mezun olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 7 yil deneyim sahibi ve meslek liselerinin ilgili
boliimlerinden mezun olmak kosuluyla ilgili yeterliligin en az 5 adet performansa dayali sinavinin
Olcme ve degerlendirmesinde sinav yapicinin yaninda gorev almis ve yetkinligi onaylanmig olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde goérev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda belgelendirme kuruluslar1 tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi
ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), Olgme degerlendirme ve 0Olgme
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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