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18UY0351-4 Tel Makineleri Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No: 00
ONSOZ

Tel Makineleri Operatorii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayil1 Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektor Komitesi tarafindan incelendikten

sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0351-4 Tel Makineleri Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No: 00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢evre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olciilmesini temin eden unsurlari igerir.
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18UY0351-4 Tel Makineleri Operatérii Seviye 4 Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0351-4 TEL MAKINELERI OPERATORU ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Tel Makineleri Operatorii

2 | REFERANS KODU 18UY0351-4

3 | SEVIYE 4

g || DIELARIARIAS] ISCO 08: 3135 (Metal isleme tesisi operatdrleri)

SINIFLANDIRMADAKI YERI

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
7 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARiHi -

Bu yeterlilik Tel Makineleri Operatorii (Seviye 4)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmig
kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve c¢alismalarda
kalitenin artirilmasi igin;

 Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

» Adaylarm, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
+ Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

14UMS0456-4 Tel Cekme Orme Iscisi (Seviye 4)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0351-4/Al: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0351-4/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

18UY0351-4/B1: Tel Cekme Islemleri
18UY0351-4/B2: Tel Orme Islemleri

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayim mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimlerinin tiimiinden ve B grubu
yeterlilik birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Tel Makineleri Operatorii (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
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18UY0351-4 Tel Makineleri Operatérii Seviye 4 Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

Belge gecerlilik siiresi icerisinde adaylar gézetime
tabi tutulur. Adayin performansi belge aldigi
tarihten itibaren 2. yil ile 3. yil arasinda sinav ve
belgelendirme kurulusunun belirleyecegi gbézetim
yontemi ile degerlendirilir.

Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri
askiya almir. Belgesinin askida olma nedeni
ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin
gecerliligi gecerlilik siiresi sonuna kadar devam
eder.

14 | GOZETIM SIKLIGI

5 yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en
az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi icinde yeterlilik
belgesi kapsaminda toplamda en az 30 ay
calistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)
Sinavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 yil daha uzatilir.

BELGE YENiLEN{EDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

YETERLILiGi GELISTIREN

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN . L

17 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi

18 MYK YONETIM KURULU ONAY 28/02/2018-2018/28

TARIHi VE SAYISI
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18UY0351-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0351-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0351-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
14UMS0456-4 Tel Cekme Orme Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:
1.1: Is saglip1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.
1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.
1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar gidermeye yonelik ¢aligmalar tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir Yazili
siavda sorularin en az % 60°1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
smav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK A1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . o .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BiRiMIiNi . o

10 | hOGRULAYAN SEKTOR KOMiTEsi | V1Y K Metal Sekior Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY

N e 28/02/2018-2018/28

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 5



18UY0351-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is saghig ve giivenligi ile gevre
1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
1.6. Cevre koruma 6nlemleri
1.7. Cevre ve cevre kirliligi
1.8. Geri doniisiimlii atik
1.9. Tehlikeli atik
1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi e A:am
Boliim |Basarim Olgiitii
NI ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B23 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 1% T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 1.1
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T
BG6 Yapilan c¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarim A14 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 1% T1
BGS Blsk fakt@')rlermm azaltilmasina yonelik alinacak A2D 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
BG.9 [Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. A3l 1.3 T1
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18UY0351-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e'n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 Makln? ve .yapllan isleme 0Ozel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 T
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG 15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B21 14 T
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararh atiklar1 siralar. B.2.2 1.4 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B2.2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanici ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanim1 esaslarini listeler.

BG .21 Kullan(.hgl dopaplma iligkin koruyucu ve oOnleyici C13 21 T1
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda c¢aligmalarin kalite standartlarim c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1
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18UY0351-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0351-4/A2 IS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK ISLEMLERI

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Organizasyonu ve On Hazirlik islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0351-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0456-4 Tel Cekme Orme Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Calisma ortamim diizenler.

Basarim Olciitleri:

1.1: Caligma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.
1.2: Gerekli makina, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.
1.3: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarin1 kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim asamalarini uygular.

2.3: Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalari ile ilgili bilgileri sorumlulara aktarir.

Ogrenme Ciktis1 3: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan segmeli simav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smnav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smnavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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18UY0351-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN B} L

10 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi

1 QAA\;ITS\I(ONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim Icerigi:
1. Calisma alani 6zellikleri

1.1. Makina, donanim ve malzemeyi hazirlik calismalar
1.2. Donanim ve is alani temizligi calismalari

2. Alet ve donanimlariin koruyucu ve talimatli bakim ¢aligmalari
2.1. Calisma donaniminin ¢aligabilirlik durumu
2.2. Caligma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim agamalari
2.3. Calisma donaniminin bozulma ve yipranmalar1

3. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
3.2. Cevre koruma 6nlemleri
3.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yeterlilik | Degerlen

No Bilgi ifadesi Tlgili Birimi dirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

Caligmalarin ~ kesintisiz  ve  uygun  sekilde

BG.1 siirdiriilmesi i¢in g¢aligma noktalarinin kapsamini | D.1.1 11 T1
aciklar.

BG.2 Cahsmanm"turq ve kullanilan is yontemine gore D13 11 T1
yapilacak diizeni tarif eder.

BG3 Kullanilacak malzemeleri hazirlama yontemlerini D21 11 T1
siralar. 1.2
Yapilacak c¢alisma ile ilgili islem formunu 11

BG.4 hazirlama yontemlerini siralar. D21 1.2 T1
Islemler sirasinda kullandigi kontrol araglarini

BG.5 tammlar. D.2.2 1.2 T1

BG6 Islemler sirasinda kullandigi muayene cihazlarimi D22 12 T

tanimlar.
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18UY0351-4/A2 Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri

Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik | Degerlen
No Bilgi ifadesi Tigili Birimi dirme
Boliim B?sarlm Araci
Oliitii
BG.7 Temizlik yaparken gbzetecegi is glivenligi sartlarini D.3.2 13 T1
siralar.
BGS Caligma donamrnlarmvln basing degerlerinin dogru E11 21 T
ve uygun olup olmadigini agiklar.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
BG.9 baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigimi | E.1.1 21 T1
aciklar.
BG. 10 | Amirine bilgi vermesi gereken durumlari agiklar. E.1.2 21 T1
BG. 11 ?aoplgeinlmln genel durumu ile ilgili bilgilendirmeyi £33 29 T
BG.12 Kullanilan alet.ve donanimlardaki yipranmalar1 ve E31 23 T1
bozulmalar tarif eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?_?:::;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili dirme
e Basarim
Boliim o Araci
Olciitii
BY 1 Caligma ortaminin yapacagi is i¢in uygunlugunu | D.1.1 11 P1
kontrol eder. D.1.3
Kullanilacak malzemeleri yapilacak c¢alisma ile
BY.2 ilgili islem formu ve yontemlerine uygun olarak | D.2.1 12 P1
secerek hazirlar.
BY 3 Kullanilan ekipmanlar1 is bitiminde temizleyerek D33 13 p1
kaldirr.
BY 4 Yapllafl (;ghgrlg hgkklnda amirlerini ve 1ilgili E13 13 P1
operatdrleri bilgilendirir.
Calisgma donanimlarinin basing degerlerinin, dogru
*BY.5 | ve uygun olup olmadigini talimatlara gore kontrol | E.1.1 21 P1
eder.
Calisma donanimlarinin elektriksel ve mekanik
*BY.6 | baglantilarinin dogru ve uygun olup olmadigmi | E.1.1 21 P1
talimatlara gore kontrol eder.
BY .7 Giivenlik diizeneklerinin islerligini talimatlara gore E11 21 p1
kontrol eder.
Donanimlarin  diizgiin ve siirekli c¢alismalarim
BY.8 saglamak tlizere yetkisi dahilinde gerekli bakim | E.2.1 2.2 P1
asamalarini uygular.
BY.9 Koruyucu bakim ve temizlik islemlerini uygular. E.2.2 2.2 P1
BY 10 Arizalh .d(?na.nlr.n.larln ve a.ra-gzlarln deglslml veya | 44 23 P1
onarimt igin ilgili sorumlu kisilere haber verir.
*BY.11 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 3.1 P1
*BY 12 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini B 2.2 32 P1
uygular.
*BY 13 S;éﬁf;lesmdlgl islerde kalite gerekliliklerini c11 33 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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18UY0351-4/B1 Tel Cekme Islemleri Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0351-4/B1 TEL CEKME ISLEMLERI YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI | Tel Cekme Islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0351-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0456-4 Tel Cekme Orme Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Tel cekme islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Tel geker.

1.2: Kopuk tamiri yapar.

1.3: Makineyi bosaltir.

1.4: Sorumlulugunda olan makinelerin ¢alisma diizenini izler.

Ogrenme Ciktis1 2: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

2.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli ¢coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili
sinav uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1.5 dakika zaman verilir. Yazil
simavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
smav ile dl¢iilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) BI1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basgarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek BI1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
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18UY0351-4/B1 Tel Cekme Islemleri Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

son verilir.
9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIiK BIRIMINI DOGRULAYAN ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
1 gg(lfSSIKONETIM KURULU ONAY TARIHIi ve 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim cerigi:
1. Tel ¢ekme islemleri
1.1.Bileme teknikleri
1.2.Egeleme teknikleri
1.3.Haddeleme
1.4.Kesme makineleri kullanimi
1.5.Kesme yontemleri
1.6.Kilavuz ¢ekme teknikleri
1.7.Markalama
1.8.Meslek matematigi
1.9.Mesleki terim
1.10. Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma
1.11. Tabla ve mengene baglama
1.12. Teknik resim okuma
2. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri

2.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
2.2. Cevre koruma onlemleri
2.3. Kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Ygti?i‘::]li'k Degerlen
No Bilgi ifadesi Tlgili dirme
e Basarim
Boliim P Araci
Olciitii
BG.1 Cekilecek telin 6zelliklerini agiklar. G.1l1 11 T1
BG.2 Makineye tel baglama sekillerini agiklar. G.14 11 T1
BG.3 Tel gekmeQe kullanilan hadde ¢esitlerinin teknik G.16 11 T1
Ozelliklerini agiklar.
BG.4 Tel gekmeQe kullanilan kalip ¢esitlerinin teknik G.16 11 T1
Ozelliklerini aciklar.
BG5 Cekme makinalarinin ayar ve kontrol usullerini G.18 11 T1
tanimlar.
BG6 Tel ¢ekme makinasi istasyonlarinin ¢alisma G.1.10 11 T
esaslarini siralar.
BG.7 :"gellldl;;rlestlrmede kullanilan kaynak yontemlerini H25 12 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 12



18UY0351-4/B1 Tel Cekme Islemleri

Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Ygti?_m:i'k Degerlen
No Bilgi ifadesi Tlgili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii
BG.8 T?l blr.le-stlrmede kullanilan diigiimleme H.25 12 T1
yontemlerini agiklar.
BG.9 Te.ller tizerinde yapllan g0z ile muayene esaslarimi H.2.6 12 T1
talimatlar ¢ercevesinde agiklar.
BG.10 | Verilen is emirlerini agiklar. G.2.1 1.3 T1
BG.11 Cekilmis tele uygulanan kalite kontrol islemlerini G.23 13 T1
aciklar.
BG.12 | Tel kesiminde kullanilan uygun ekipmanlari siralar. G.24 13 T1
BG.13 Yatay ve dikey tasima donanimlarinin kullanim | G.2.5 13 T1
esaslarini tanimlar. G.2.6
BG.14 | Makineye bobin baglama esaslarini agiklar. G.2.7 1.3 T1
BG.15 Te} geknzede‘ kt}llan.ﬂan . maklne, donanim ve E11 14 Tl
ekipman tiirlerini 6zellikleri ile aciklar.
Tel ¢ekme  makinelerinde  rutin  olarak
BG.16 | gerceklestirilen bakim ve ikmal faaliyetlerini | E.2.1 14 T1
aciklar.
Tel ¢ekme makinelerinde rutin olarak karsilasilan
BG.17 | hata, bozulma, ariza tiirlerini ve uygulanacak | E.3.1 14 T1
prosediirii acgiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) UMS Y;ti?_?rl:;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili dirme
s Basarim
Boliim A Araci
Olgiitii
Cekilecek telin ozelliklerini is emirlerine gore
BY.1 belirleyerek stok kayitlarimi kontrol eder. Gll 11 Pl
BY 2 Cekllecek_ Fehn sartlt oldugu bobini makinenin G.12 11 p1
yanina getirir.
BY 3 Bobini, mq}(lneye uygun kaldirma donanimi G.13 11 P1
kullanarak ytikler.
BY .4 Telin bobinden makineye girisini yapar. G.14 11 P1
BY 5 Tell makineye teknik talimatlarda belirtilen sekilde G.15 11 P1
baglar.
BY 6 T?hn" makme 1(;1ng .hadde ve/veya kaliplardan G.16 11 p1
diizgiin sekilde ge¢isini kontrol eder.
BY 7 Cekme mekanizmasindan ge¢mis teli, ¢ikis G.17 11 P1
bobinine sardirir.
BY.8 Makinedeki ayarlari talimatlara gore yapar. G.1.8 11 P1
BY.9 Tel ¢ekme makinesini ¢aligtirir. G.1.9 11 Pl
Telin, tel ¢ekme makinesi istasyonlar: arasinda
BY.10 | diizgiin iletimini talimatlarda belirtilen araliklarla | G.1.10 11 P1
kontrol eder.
BY.11 | Makinenin durma sebebini tespit eder. H.21 1.2 P1
Durma sebebinin kopuk oldugu durumda, kopugun
BY.12 | makinede hangi bolgede (makine ici/dis1, hangi | H.2.2 1.2 P1
haddeler arasi) olustugunu tespit eder.
BY 13 Ilgili yerlerdeki bozuk telleri keser ve is giivenligi H.23 12 p1
kurallarina uygun sekilde uzaklagtirir.
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18UY0351-4/B1 Tel Cekme Islemleri

Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii
BY 14 Kopan klslmdakl teh. uygun bicimde haddeler H.24 12 p1
arasindan yeniden gegirir.
BY 15 Cll_(l_s l?(?blnme sarll.an tel' ile girig bobininden gelen H25 12 p1
teli ilgili uygun sekilde birlestirir.
BY 16 Gozle son durumu kontrol ederek makineyi tekrar H26 19 p1
baslatir.
BY 17 Is eml.rlermdev yer alari Verller_e gore, ¢ikis bobininin G21 13 p1
yeterli doluluga ulastigini belirler.
BY.18 | Tel ¢ekme makinesini durdurur. G.2.2 1.3 P1
BY 19 gggélrmls tele, gerekli kalite kontrol iglemlerini G23 13 p1
BY 20 Eel;fr bobininden gelen teli uygun ekipman ile G.2.4 13 p1
BY 21 Duolmus bobini makinden alarak, tasima ekipmanina G.25 13 p1
yiikler.
Dolmus bobini ilgili istasyona tasima donanimi
BY.22 kullanarak birakir. G.2.6 13 Pl
BY.23 | Yeni bir bos ¢ikis bobinini makineye baglar. G.2.7 1.3 P1
BY 24 Giris bobininden gelen bobini ¢ikis bobinine G.28 13 p1
sardirir.
BY.25 | Makineyi gozle kontrol ederek, baglatir. G.29 1.3 P1
Sorumlulugu altindaki tel c¢ekme makinelerinin
BY.26 belirtile bakim ve ikmal faaliyetlerini gerceklestirir. E2.1 14 Pl
BY 27 Bc?‘lirtilen hata, bf)z'}ﬂ{na veya ariza tiiriine uygulan E31 14 p1
miidahale prosediiriinii gerceklestirir.
*BY.28 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 21 P1
“BY 29 Gergeklestirdigi iglerde ¢evre koruma oOnlemlerini B2 29 P1
uygular.
“BY 30 L(J}yegrﬁIe;frlestlrdlgl islerde  kalite gerekliliklerini c11 23 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0351-4/B2 Tel Orme Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

18UY0351-4/B2 TEL ORME iSLEMLERI YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Tel Orme islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0351-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 28/02/2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0456-4 Tel Cekme Orme Iscisi (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Tel 6rme islemlerini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Tel 6rme yapar.

1.2: Kopuk tamiri yapar.

1.3: Makineyi bosaltir.

1.4: Sorumlulugunda olan makinelerin ¢alisma diizenini izler.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

2.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

2.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 secenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde yazil
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1.5 dakika zaman verilir. Yazili
siavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava
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18UY0351-4/B2 Tel Orme Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

son verilir.
9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN ) L
10 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
1 gg(lfSS{ONETIM KURULU ONAY TARIHIi ve 28/02/2018-2018/28

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim cerigi:
1. Tel ¢ekme islemleri

1.1.Bileme teknikleri

1.2.Egeleme teknikleri

1.3.Haddeleme

1.4.Kesme makineleri kullanimi

1.5.Kesme yontemleri

1.6.Kilavuz ¢ekme teknikleri

1.7.Markalama

1.8.Meslek matematigi

1.9.Mesleki terim

1.10. Sogutma s1v1 ve kimyasallarini hazirlama ve kullanma

1.11. Tabla ve mengene baglama

1.12. Teknik resim okuma
2. ISG, gevre ve kalite gereklilikleri

2.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri
2.2. Cevre koruma onlemleri
2.3. Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

. UMS Ygti?i‘::]lilk Degerlen
No Bilgi Ifadesi Igili dirme
s Basarim
Boliim ol Araci
. Olciitii
BG.1 Is emirleri ile wverilen oOrgiilii tel tasarimlarini H11 11 T
aciklar.
BG.2 Tel tasarimlari ile uygun bobinleri eslestirir. H1l1 11 T1
BG3 Is ern?rler'lnde belirtilen Orgli tasarimina uygun H12 11 T1
captaki teli tanimlar.
BG4 Is' emirlerinde belirtilen siparise yeterli bobin H.12 11 T1
miktarimi hesaplar.
BG5 Tel birlestirmede kullanilan kaynak y&ntemlerini H25 12 T1
aciklar.
BG.6 T?l b1r'le.§t1rmede kullanilan diiglimleme H25 12 T1
yontemlerini agiklar.
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18UY0351-4/B2 Tel Orme Islemleri

Yayn Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

UMS Ygti?_m:i'k Degerlen
No Bilgi ifadesi Tigili dirme
= Basarim
Boliim B Araci
Olciitii
BG.7 Teller ve tel orgiiler iizerinde yapilan goz ile H.2.6 12 T1
muayene esaslarini aciklar.
BG.8 Verilen is emirlerini agiklar. G.21 1.3 T1
BG9 Oriilmiis tele uygulanan kalite kontrol iglemlerini G23 13 T
aciklar.
BG.10 | Tel kesiminde kullanilan uygun ekipmanlar1 siralar. G.24 1.3 T1
BG.11 Tasima  donanimlarinin  kullanim  esaslarimi | G.2.5 13 T1
tanimlar. G.2.6
BG.12 | Makineye bobin baglama esaslarini agiklar. G.2.7 1.3 T1
BG.13 "1:el 01.‘n?efle kl.lllan.ll.an makine, donanim ve ekipman E11 14 Tl
tiirlerini 6zellikleri ile agiklar.
BG.14 Tel 6rme rr.lakme.le?mde rutin olarak gerceklestirilen E21 14 T1
bakim faaliyetlerini agiklar.
Tel 6rme makinelerinde rutin olarak karsilagilan
BG.15 | hata, bozulma, ariza tiirlerine uygulanacak | E.3.1 14 T1
prosediirii agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?_?:::;k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili dirme
e Basarim
Boliim o Araci
. Olciitii
BY 1 Is emirleri ile behrler.lrms? olusturulacak orgili tel H11 11 p1
tasarimina uygun bobinleri seger.
BY 2 Uygpn gay1da ve uygun capta tel bobinini 6rme H.12 11 p1
makinesine tasir.
BY 3 Yayllacak orgii i¢in gerekli sayida bobini makineye H.13 11 p1
baglar.
BY 4 ]:%obln uzerlpdekl teller'lr.l '()I.ulnieye uygun bi¢imde H14 11 p1
O6rme mekanizmasina girisini saglar.
BY 5 Makine 1g:er1s1nc.1e Orme }iapllmam.m s-a-glayan H15 11 p1
makara ve mekanizmalardan tiim telleri gegirir.
BY 6 Telleri e1'1yle .rr}anuvel sekilde Ordiirerek makine H16 11 p1
cikigina gitmesini saglar.
Makine ¢ikiginda olusan orgiilii tel tasarimini bos
BY.7 bobine sardirir ya da bir sonraki istasyona iletimini | H.1.7 11 P1
saglar.
BY.8 Makineyi gozle kontrol ederek baslatir. H.1.8 11 P1
BY.9 Makinenin durma sebebini tespit eder. H.2.1 1.2 P1
Durma sebebinin kopuk oldugu durumda, kopugun
BY.10 | makinede hangi bolgede (makine i¢i/dis1, hangi | H.2.2 1.2 P1
haddeler arasi) olustugunu tespit eder.
BY 11 Igili yerlerdeki bozqk telleri keserek is giivenligi H.23 19 p1
kurallarina uygun sekilde uzaklastirir.
BY 12 Kopan klslmdakl teh. uygun bicimde haddeler H.24 12 P1
arasindan yeniden gegirir.
BY 13 Cll_qs bob1n1"ne sarllan- tel 1-le. giris bobininden gelen H25 12 p1
teli uygun yontemle birlestirir.
BY 14 Gozle son durumu kontrol ederek makineyi tekrar H26 12 p1
baglatir.
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18UY0351-4/B2 Tel Orme Islemleri Yayin Tarihi: 28/02/2018 Rev. No:00

) UMS Ygtﬁ_m:i'k Degerlen
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tgili dirme
= Basarim
Boliim P Araci

; Olgiitii

BY 15 Is eml.rlermdevyer alarl Verller.e gore, ¢ikis bobininin G.21 13 p1
yeterli doluluga ulagtigini belirler.

BY.16 | Tel 6rme makinesini durdurur. G.2.2 13 P1

BY 17 )(/);Fi)i;rrnﬁs tele, gerekli kalite kontrol islemlerini G.23 13 p1

BY 18 S;;;sr bobininden gelen telleri uygun ekipman ile G.24 13 p1

BY 19 Dqlmus bolmm makineden alarak, tasima G.25 13 p1
ekipmanina yiikler.

BY 20 Dolmus bobini ilgili istasyona tasima donanimi G256 13 p1
kullanarak birakir.

BY.21 | Yeni bir bos ¢ikis bobinini makineye baglar. G.2.7 1.3 P1

BY 22 Giris bobininden gelen bobini ¢ikis bobinine G28 13 p1
sardirir.

BY.23 | Makineyi gozle kontrol ederek, baslatir. G.2.9 13 P1
Sorumlulugu altindaki tel Orme makinelerinin

BY.24 belirtile bakim ve ikmal faaliyetlerini gerceklestirir. E2.1 14 Pl

BY 25 Be“hrtllen hata, b.(.)Z}ll{na veya ariza tiiriine uygulan E31 14 p1
miidahale prosediiriinii ger¢eklestirir.

*BY.26 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. Al4 21 P1

“BY 27 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini B.22 29 p1
uygular.

“BY 28 S};éai:;(rlestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini c11 23 p1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0351-4 Tel Makineleri Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi 28/02/2018 Rev. No:00
YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0351-4/Al: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0351-4/A2: is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
18UY0351-4/B1: Tel Cekme Islemleri

18UY0351-4/B2: Tel Orme Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

BOBIN: Tel sarilacak veya sarilmis olan, silindir seklindeki, farkli malzemelerden imal edilebilen
donanimi,

CEKME: Telin hadde arasinda ezilerek, istenilen ¢apa getirilmesi islemini,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EGE: Uzerindeki kesici disleri ile talas kaldirarak, pargalar1 istenilen sekilde islemeye yarayan aleti,
ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yart mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi iglemini,

HADDE: Cekme kuvvetinin etkisi ile teli ezerek, ¢apini kiicliltmeye yarayan ekipmani,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi'ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgiim cihazin1t mukayese ederek dlglim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gerec ve cihazlari,

MARKALAMA: Bir is pargasi lizerinde yapilacak iglemlerin yerlerinin isaretlenmesi islemini,
MASTAR: Islenen par¢amn dlgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MIKROMETRE: Cok kii¢iik uzunluklari 6lgmeye, incelemeye yarayan aleti,

ORME: iki veya daha fazla sayida teli belirli bir bicimde biikerek orgiilii tel tasarimi olusturma
islemini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniigmesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmas1 gereken ¢aligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayn meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,

SOGUTMA SIVISI: imalat islemlerinde is pargasi ve takimlar arasinda siirtinmeden dolay1 olusan
yiiksek sicakligin makul degerlerde tutulmasi i¢in kullanilan siviyi,

TEL: Muhtelif metal veya alagimlardan mamul, genellikle silindirik yapida, biikiilme kabiliyeti olan
ve kopmaya kars1 belli bir 6l¢iiye kadar mukavemet gosteren, tek bir par¢adan olusan 6zel yapidaki
malzemeyi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Islemleri tamamlanmis malzeme veya iiriiniin, yapim dl¢iilerinde veya 6zelliklerinde
kabul edilebilir degisim araligim

ifade eder.
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18UY0351-4 Tel Makineleri Operatérii (Seviye 4) Yayin Tarihi 28/02/2018 Rev. No:00

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar
EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.
e Miihendislik, Teknoloji Fakiiltelerinin Makine programlarindan mezun; talash imalat alaninda
en az ii¢ (3) yil deneyime sahip olmak,
e Teknik Egitim Fakiiltelerinin Metal/Makine Ogretmenligi programlarindan mezun talash
imalat en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,
e Meslek yiiksekokullarimin metal/makine ile ilgili béliimlerinden mezun, talagl imalat alaninda
en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,
e Meslek liselerinin metal/makine ile ilgili bolimlerinden mezun veya tel gekme 6rme alaninda
ustalik belgesine sahip olup en az on (10) yil talagli imalat alaninda deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Glgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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