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18UY0366-3 Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00
ONSOZ

Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 25.713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine goére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 20.05.2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0366-3 Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelikte belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1 ve gilivenligi, cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal vyeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimeilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 i



18UY0366-3 Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

18UY0366-3 KALITE KONTROLCU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI Kalite Kontrolcii

2 | REFERANS KODU 18UY0366-3

3 |SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) ) ISCO 085 7543 Uriin glnlﬂand1r1c1lar1 ve test edicileri
SINIFLANDIRMADAKI YERI (g1da ve icecekler haric)

5 |TUR -

6 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 01/08/2018
. . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

Bu yeterlilik Kalite Kontrolcii (Seviye 3) mesleginin
egitimini almig ve nitelik kazandirlmis kisiler
tarafindan yiiriitiilmesi ve ilgili mesleki calismalarda
kalitenin artirilmasi igin;

*Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

*Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak saglamak,

*Egitim  sistemine, smav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

14UMS0419-3 Kalite Kontrolcti (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0366-3/Al: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0366-3/A2: Kalite Kontrol Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
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18UY0366-3 Kalite Kontrolcii (Seviye 3)

Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye
tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en
BELGE YENILEMEDE az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
15 | UYGULANACAK OLCME- calistigini gosteren kayitlart (hizmet dokiimii, referans
DEGERLENDIRME YONTEMIi yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILIGi GELiSTIiREN .y o .
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN i} y
17 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY : ,
18 TARIHi VE SAYISI Ik onay: 01/08/2018-2018/106
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18UY0366-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

18UY0366-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0366-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 01/08/2018

. . Rev. No: 00

5 B)REViIiZYON/TADIL NO Tadil No: OL

C)REVIZYON/TADIL , .

TARIHi 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0419-3 Kalite Kontrolcii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.

1.2: Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: I siirecleri ve calisma ortamn icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.

2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar gidermeye yonelik caligmalari tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi bes (25) soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve
her biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢cmeli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
ortalama bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarilt
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile dlgiilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN ) .

10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi

11 | Saora o HIVRURULB ORAYAARIHEVE i1k onay: 01/08/2018-2018/106
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18UY0366-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is Saglig1 ve Giivenligi Ile Cevre
1.1. Is Saghgi ve Giivenligi Ile Ilgili Yasal Mevzuat
1.2. Temel Diizeyde Risk ve Tehlike Analizi
1.3. Acil Durum
1.4. Alarm ve Tehlike Isaretleri
1.5. Yangin ve Yangindan Korunma
1.6. Cevre Koruma Onlemleri
1.7. Cevre ve Cevre Kirliligi
1.8. Geri Dontlistimlii Atik
1.9.Tehlikeli Atik
1.10. Uretimden Kaynaklanan Cevresel Riskler

2. Kalite Gereklilikleri
2.1. Islem Dokiimantasyonu

2.2. Kayit Tutma
2.3. Temel Diizeyde Hata ve Ariza Saptama Y ontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g o
Boliim [Bagarim Olciitii “
BG.1 |is saglig1 ve giivenligi konusundaki kurallar siralar All 1.1 T1
. L Al2 11
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. A3 12 T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi Al4 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim Al4 11 T1
siralar. 1.2
Is saghigi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al4 1.2 T
BG6 Yapilan ¢alismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarm AL5 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 i; T1
BGS {llsk faktfirlermm azaltilmasina yonelik almacak A2D 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. A3l 1.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 6



18UY0366-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e.n tehlikeli durum.larla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eglestirir.

BG.11 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.3.4 1.3 T1

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. | A.3.4 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri B11 14 T
siralar.

BG.14 |Doénistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 Déoniistiiriilebilen malzemelere yonelik ne yapacagim B.22 14 T1
aciklar.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 1.4 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanlcl_ ve pa_rla_lylcl malzemelerin giivenli depolamal A21 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiilme ve s121nt11arq karst kullanilacak uygun B.13 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B.3.2 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG.21 Kullanqlgl dopaplma iligkin koruyucu ve Onleyici c13 21 T1
bakim islemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1
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18UY0366-3/A2 Kalite Kontrol Islemleri Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

18UY0366-3/A2 KALITE KONTROL ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Kalite Kontrol Islemleri

2 | REFERANS KODU 18UY0366-3/A2

3 | SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 01/08/2018

5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:;illl\llloo.:oOol
C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

14UMS0419-3 Kalite Kontrolcti (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kalite kontrol 6ncesi hazirhk islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Kullanilacak ekipmani hazirlar.

1.2: Kalite kontrol alaninda uygulanacak c¢alisma alan1 diizenlemelerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: Kalite kontrol asamalarina hazirhk yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite kontrol uygulanacak {iriinii hazirlar.

2.2: 1lgili siirece uygun test ve kontrol tipini belirler.

2.3: Ornekleme iglemini planlar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite kontrol faaliyetlerini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri

3.1: Isletmeye gelen malzeme veya iiriinlerin kalite kontroliinii yapar.

3.2: Hat, proses, tezgah veya makinelerden ¢ikan iiriinlerin kalite kontroliinii yapar.
3.3: Uretimden alinan malzeme veya iiriinlerin kalite kontroliinii yapar.

3.4: Kalite kontrol sonuglarini kayit altina alir.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma onlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDiRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 40 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
bir dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile l¢iilmesi dngodriilen tiim bilgi ifadelerini (EK A2-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
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18UY0366-3/A2 Kalite Kontrol Islemleri Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BiRiMIiNi GELISTIiREN | ... .. . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIK BiRiMiNi ) .

10 DOCRULAYAN SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY - ,

N R SeSAYIS] flk onay: 01/08/2018-2018/106

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
1. Kalite kontrol 6ncesi hazirlik islemleri
1.1: Is organizasyonuna iliskin prosediirler
1.2: Kalite kontrol sirasinda kullanilacak ekipmanlar
1.3: Caligma 6ncesi emniyet onlemleri
2: Kalite kontrol agsamalarina hazirlik iglemleri
2.1: Kullanilacak iiriin yonetimi
2.2: Kalite kontrolde kullanilan test yontemleri
2.3: Kalite kontrol prosesleri
3: Kalite kontrol faaliyetleri
3.1: Disaridan gelen iiriin kalite kontrolii
3.2: Proses agsamasinda kalite kontrolii
3.3: Orneklem kalite kontrolii
3.4: Kalite kontrol sonuglarini kayit altina alma prosediirleri
4. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1 Is saghig ve giivenligi prosediirleri
4.2 Cevre koruma onlemleri
4.3 Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 9



18UY0366-3/A2 Kalite Kontrol Islemleri Yaymn Tarihi: 01/08/2018 Rev. No:00

a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi lgili
e Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 Yapilacak kalite kontrol islemi ile kullanilacak alet Fo1 11 T1
' ve donanimu eslestirir. - '
BG.2 Alet ve donanimlarin ¢aligma standartlarini agiklar. F.2.2 1.1 T1
Calisma donanimlarinda ortaya ¢ikan temel ariza ve
BG.3 uygunsuzluklar listeler. F.23 11 ik
BG4 S;E:rla donanimlarindaki ariza ve uygunsuzluklari F23 11 T
Kalite kontrol alaninda uygulanacak calisma alanm
BG.5 diizenlemelerini agiklar. F.32 12 T
BG6 Urtinlerde qlusabllecek ve kalite kontrol islemini G11 21 T
olumsuz etkileyecek yapisal hasarlari agiklar.
BG.7 Istenilen numune alma islemine uygun araglari G.1.2 21 T
' listeler. - '
BG.8 Numune almada kullanilacak yontemleri siralar. G.1.2 2.1 T1
Alinan numunenin, ana malzemenin tim
BG.9 Ozelliklerini yansitmasi i¢in gerekli sartlari siralar. Gl3 2.1 T
BG.10 Uygulanacak testler ile kullanilacak form, grafik, G.21 29 T1
' sablon eslestirir. o '
BG.11 K'a.hte kontrol siireglerine dahil olan kisi ve G292 29 T1
birimleri siralar.
BG.12 xflifaerme veya iriin ¢esidine uygun 6rnek adedini Gal 93 T1
BG.13 Malzeme veya fliriin ¢esidine uygun Ornekleme G31 23 T1
' sikligin1 agiklar. o '
BG.14 zlfgelf(lllaern prosediire uygun Ornekleme yontemini G31 23 T1
Malzeme veya flriinden almmacak oOrnek adedini,
BG.15 6rnek1eme 51k11g1n1 ve Qmeklemede kullamilacak | 31 23 T1
yontemi nasil belirleyecegini agiklar.
BG .16 Verilen teknik bilgiye gore ornekleme siklig1 ve G32 23 T
sayisini nasil hesaplayacagini agiklar.
BG.17 Orneklerin model bazinda siniflandirma esaslarimn G33 23 T
agiklar.
BG.18 | Verilen malzeme ve iiriin raporlarini agiklar. H1l1 3.1 T1
BG.19 | Malzemeden 6rnek alma yontemlerini siralar. H.1.2 3.1 T1
BG .20 Verilen spesifikasyonlar ile istenilen normlari H13 31 T1
kiyaslar.
BG.21 Verl_len test, muayene ve kontrol sonuglart ile H14 31 T1
teknik spesifikasyonlar: kiyaslar.
BG.22 | Karsilagtig1 hatalar agiklar. H.1.5 3.1 T1
BG.23 | Gorsel kalite kontrol esaslarini agiklar. H.2.1 3.2 T1
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UMS Yet_erlll_lk ) .
oo . P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
e Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BG.24 Test, muayene ve kontrol .c_1hazlar1 vasitastyla H21 39 T1
yapilan kalite kontrol islemlerini agiklar.
BG.25 yerllen .kountrol .SO.nUQIal‘lnl istenen tablo-grafige H.2.2 3.9 T1
islenmesi siire¢lerini agiklar.
BG.26 Yerllen Ivl.rmtler d.1.$lflda bir sonug ile karsilastiginda H.23 32 T
izleyecegi prosediirii agiklar.
BG.27 Yerllue.n tahrr%a}t.la.ra gore, hangi Hmlktar/saylda H.3.1 33 T1
ornegin gerektigini nasil hesaplayacagini agiklar.
BG .28 Malze.m.e ve lriin ¢esidine uygun kalite kontrol H.3.2 33 T
testlerini siralar.
BG.29 Gorsel olarak tespit edilebilen hata cesitlerini H.3.3 33 T1
siralar.
BG.30 Olgiim, muayene ve test cihazlar ile yapilan kalite H.3.4 33 T1
kontrol iglemlerini siralar.
BG .31 Kahte kontrol icin uygulanan fiziksel, kimyasal H.3.4 33 T
islemleri siralar.
BG.32 \./erlllen. tahm_atlara_ gore, uyulmast gereken H.35 33 T1
limitleri/hassasiyetleri siralar.
BG.33 Verilen tahvmatlarda" ‘tiehrtllen limitler agildiginda H.3.6 33 T1
uygulayacagi prosediirii agiklar.
Kalite kontrol islemlerine tabi tutulan hangi
BG.34 orneklerin tekrar liretime sokulabilecegini siralar. H.3.7 33 B
Kalite kontrol islemlerine tabi tutulan hangi
BG.35 | orneklerin ayirilarak {iretim siirecinden ¢ikarilmasi | H.3.8 3.3 T1
gerektigini siralar.
Yapilan kalite kontrol islemine uygun, kayit
BG.36 | sistemine girilmesi gerekli tamimlayici bilgileri | 1.1.1 3.4 T1
siralar.
BG.37 Vefller.l form, tablo, grafik, diyagramlara islenecek 112 34 T1
verileri siralar.
BG .38 Kayit sistemlerine girilmesi gereken hata tiirlerini 113 34 T
siralar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. S Ylgti?‘:::llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
Vo Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
Ortam sartlarimin hassas Ol¢limleri etkilememesi
BY.1 |icin gerekli sicaklik, nem, aydinlatma ve giiriilti | F.3.1 11 P1
seviyesini kontrol eder.
Malzeme veya yar1 mamullerin kalite kontrol
*BY.2 | islemleri igin, isleme uygun yontem ve araglarla | G.1.2 2.1 P1
numuneler hazirlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018
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Yeterlilik
. S . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
e Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii

Numunelerin ~ alinmasinda ~ numunenin  ana
*BY.3 | malzemenin tiim ozelliklerini yansitip | G.1.3 2.1 P1
yansitmadigini kontrol eder.

Doldurulacak form, grafik ve sablonlar1 her

BY.4 G221 2.2 P1
asamaya uygun olarak hazirlar.

BY 5 D“oldurulacak form, grafik ve sablonlar1 testlere G.21 29 p1
gore ay1rir.

BY 6 Ornekleme sayisina ve sikligina iliskin basit G.32 23 p1

hesaplamalar yapar.

BY.7 Ornekleri model bazinda siniflandirir/diizenler. G.3.3 2.3 P1
Orneklerin ilk kontroliinii gorsel olarak yaparak

BY.8 H.3.3 3.1 P1
hatal1 olanlar1 ayirir.
BY 9 Malzeme veya {riinler ile birlikte gelen raporlar H11 31 p1
' inceler. - '
BY 10 Yapilacak kontrole iliskin talimatlarda belirlenmis H.12 31 p1
' yontemlerle drnekler alir. o '
Orneklerin, raporlarindaki spesifikasyonlara ve
* istenen normlara uygun olup olmadigini tespit
BY.11 etmek igin gerekli test ve muayene cihazlar ile H.13 3.1 P1
kalite kontrol testleri uygular.
«BY 12 Testf muayene ve kontrol sonuglarimi teknik H14 31 p1
spesifikasyonlar ile karsilagtirir.
BY.13 | Kontrol sonuglarmi ilgili tablo ve grafiklere isler. H.2.2 3.2 P1
«BY 14 Tali_matlara uygun yontemle iiretim hattindan 6rnek H.3.1 33 p1
temin eder.
BY 15 llgili malzeme veya triinleri yapilacak kalite H.3.2 33 p1

kontrol testlerine gore ayirir.

Kontrol gerekliliklerine uygun 6lgiim, muayene ve
*BY.16 | test cihazlar ile 6rnekler iizerinde gerekli fiziksel, | H.3.4 3.3 P1
kimyasal kontrol iglemlerini uygular.

Hatali ya da kalite kontrol islemleri sonrasi

*BY.17 N . H.3.8 3.3 P1
ayrilmasi gereken ornekleri ayirir.

BY 18 Kontrol sonuglarina iliskin rapor tutarak ilgili grafik H39 33 p1
ve tablolar1 doldurur.

BY 19 Ilgili kayit sistemine kalite kontrol sonuglarmi ve 111 34 p1

gerekli tanimlayici bilgileri girer.

Kalite kontrol islemlerinde, her asamada elde edilen
BY.20 | degerleri ilgili formlara isleyerek tablo, grafik ve | [1.1.2 3.4 P1
diyagramlar1 doldurur.

Karsilasilan hatalar ile ilgili bilgileri kayit sistemine

*BY.21 girer 1.1.3 3.4 P1
*BY.22 | Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarmi uygular. Al2 4.1 P1
«BY 23 Sherr(;eklestlrdlgl islerde ¢evre koruma oOnlemlerini A1l4 49 p1
*BY 24 S;éﬁf;lesmdlgl islerde kalite gerekliliklerini B 22 43 P1

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIiK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0366-3/Al: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

18UY0366-3/A2: Kalite Kontrol Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AMPERMETRE: Bir iletkenden gecen elektrik akiminin siddetini dlgen aleti,
BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

ELLECLEME: Hammadde, malzeme, yar1t mamul ve mamullerin belli kisitlara gore ayrilarak
istiflenmesi islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri ydonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’n,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans olgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dlgiim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KALITE: Bir iiriin ya da malzemenin; hata, kusur, eksiklik ve 6nemli derecede kabul edilebilecek
farklilik igermeme durumunu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan tiim
alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOMPARATOR: s parcalarmin (kalite kontrolii gerceklestirilecek malzeme ve fiiriinlerin)
Olciilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel 6l¢ii degerine gore belirlemeye yarayan, analog
ve dijital tiirleri olan karsilastirmali kontrol diizenegini,

KONTROL LIMITI: Test edilen malzeme veya iiriiniin test sonuglarinin istatistiksel olarak kabul
edilebilirlik seviyesini,

MASTAR: Islenen parcanin 6lgiilerinin uygun olup olmadigim karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

NORM: Ulusal veya uluslararas: diizeyde uyulmasi ya da yerine getirilmesi gereken ve standartlagsmis
kural, nicelik ve yontem gibi iiretim siireci ve iiriine iliskin &zellikleri ifade eden tanimlar1 ve
belirlemeleri,

OHMMETRE: Elektrik akimina kars1 gosterilen direnci 6l¢en cihazi,

OSILOSKOP: Gerilim ve akim degerlerinin zamana bagh degisimlerini grafik halinde gosterebilen
elektronik test cihazini,

ORNEKLEME: Kalite kontrolde, 6nceden belirlenen yontemle, malzeme veya iiriin partisinin
i¢inden bir kisminin, tiime iligkin 6zelliklerin tahmini i¢in segilmesi islemint,

PENETRAN SIVI: Yiizey kusurlarin1 belirlemede kullanilan, yiiksek niifuziyet 6zelligine sahip
kimyasali,

PROFIL PROJEKTORU: Parca 6lciilerini ve 6zellikle kesit profillerini belirli bir oranda biiyiiterek
yansitma yoluyla 6l¢gmeye yarayan optik 6lgme sistemini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
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risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin Kkararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gereken ¢alismalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglariin bilesimini,
SAPMA: Olgiim sonucu ile gergek deger arasindaki farki,

SINYAL JENERATORU: Tekrarlayan ya da tekrarlamayan elektronik sinyaller iiretmeye yarayan
elektronik cihazi,

SPESIFIKASYON: Kontrolii gerceklestirilen malzeme veya iiriiniin miisteri isteklerine ve
standartlara gore belirlenen 6zeliklerini

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Islemleri tamamlanmis malzeme veya iiriiniin, yapim 6lciilerinde veya ozelliklerinde
kabul edilebilir degisim araligini,

VOLTMETRE: Bir elektrik devresinin herhangi iki noktasi arasindaki gerilimi (potansiyel farkini)
Ol¢meye yarayan cihazi,

ifade eder.
EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

e Miihendislik, Teknoloji fakiiltelerinin Metalurji ve Malzeme Miihendisligi, Makine
Miihendisligi, Fizik Miihendisligi, veya Fen- Edebiyat Fakiiltesi Fizik programlarindan
mezun, kalite kontrol alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

e Kalite kontrol alaninda ilgili konularda 6gretmen/6gretim elemani/egitmen olarak ii¢ (3) yil
egitim vermis olmak,

e Teknik Egitim Fakiiltelerinin Makine egitimi, Metal Egitimi Ogretmenligi programlarindan
mezun, kalite kontrol alaninda en az {i¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

e Meslek yiiksekokullarin Makine, Metal Isleri, Metalurji-Malzeme, Metalografi ve Malzeme
Muayenesi, Kalite Kontrol ve Kalite ve Proses Yo6netimi boliimlerinden mezun, kalite kontrol
alaninda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

o Meslek Liselerinin Makine Teknolojileri, Metal Teknolojisi ve Metalurji Teknolojisi
boliimlerinden mezun veya ilgili alaninda ustalik belgesine sahip olup kalite kontrol alaninda
en az yedi (7) yil deneyime sahip olmak,

e Kalite Kontrolcii (Seviye 4) veya Kalite Muayene Test ve Kontrolciisii (Seviye 5) Mesleki
Yeterlilik Belgesine sahip ve kalite kontrol alaninda en az on (10) yil deneyime sahip olmak,

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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