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17UY0315-3 Mermer-Dogaltas imalat Elemani (Seviye 3) Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00

ONSOZ

Mermer-Dogaltas imalat Eleman1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmast Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore

hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 10/06/2016 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Eskisehir Ticaret Odasi tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gortisleri alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli
diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Maden Sektor Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun

02/08/2017 tarih ve 2017/62 sayili karar1 ile onaylanmuistir.

Mermer-Dogaltas Imalat Elemam (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin
10.06.2020 tarih ve 1570 sayil karari ile tadil edilmistir.

Mermer-Dogaltas Imalat Elemam (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin

19.04.2023 tarih ve 2130 say1li karari ile ikinci kez tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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17UY0315-3 Mermer-Dogaltas imalat Elemani (Seviye 3) Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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17UY0315-3 Mermer-Dogaltas imalat Elemani (Seviye 3) Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00

17UY0315-3/MERMER DOGALTAS iMALAT ELEMANI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Mermer-Dogaltas Imalat Eleman:

2 | REFERANS KODU 17UY0315-3

3 | SEVIYE 3

. ULUSLARARASI ISCO 98: 71 13 (Tas ustalar ile tas kesme, yarma ve
SINIFLANDIRMADAKI YERI oyma islerinde ¢alisanlar)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/08/2017

Rev. No: 00

7 |B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

C) REVIZYON/TADIL TARIHI 02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

Mermer-Dogaltas Imalat Elemam (Seviye 3) mesleginin
verimli, kaliteli ve standartlara uygun icra edilmesi ve
siirdiiriilebilmesi i¢in;

- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

-Adaylarin, gecgerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

-Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

15UMS0478-3-Mermer-Dogaltas Ebatlama, Kesimci ve Yiizey Islemcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek
Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

e Smava girecek adaya meslege iliskin bilgi ve deneyim sahibi olup olmadiginin tespit edilmesi
amaciyla sinava girecegi birimlerde yer alan kritik adimlan igerecek sekilde sorular sorularak 6n
degerlendirmeye tabi tutulur, 6n degerlendirmeler sesli ve goriintiilii kayit altina alinir. Adaylar
tarafindan verilen cevaplar iizerinden yapilan degerlendirme sonucu yeterli diizeyde (yiizde 100
basar1) mesleki bilgi ve deneyime sahip olmadig1 ve uygulama sinavina girdigi takdirde is sagligi ve
giivenligi acisindan risk teskil edeceginin degerlendirilmesi durumunda aday sinavlara alinmaz.

e Aday, sinavina girmek istedigi ulusal yeterlilik kapsaminda en az 6 ay ¢alistigina dair gerekli kanitlar
(SGK kayd: ve benzeri) ve maden sahasinda calismasi icin 6331 sayili is Saghg ve Giivenligi
Kanununa gore alinmas1 zorunlu egitimleri tamamladigina dair belge/sertifikalar1 sunmasi halinde 6n
degerlendirmeye tabi tutulmaz.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

17UY0315-3/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

17UY0315-3/B1: Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Ebatlama ve
Sekillendirme
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17UY0315-3 Mermer-Dogaltas imalat Elemani (Seviye 3) Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00

17UY0315-3/B2: Levha- Plakadan Ebatli Tas Uretme
17UY0315-3/B3: Yiizey Isleme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave (")grenme Ciktilar:

Al+B1

Al+B2

Al+B3
Al+B1+B2
Al+B1+B2+B3
Al+B2+B3

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mermer-Dogaltas Imalat Elemam (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali
smavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin
degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMIi yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILIGi GELISTIREN o
16 KURULUS(LAR) Eskisehir Ticaret Odasi
17 T TELCEL 0 IOTE 100 B8 ] MYK Maden Sektér Komitesi

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHi VE SAYISI

18 02/08/2017-2017/62
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17UY0315-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00

17UY0315-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 17UY0315-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/08/2017
5 |B) REVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'7'\|°(;:0002
O RevizvowTADIL TARINE | )Xol e OS5
6 | YETERLILiK BiRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

15UMS0478-3 Mermer-Dogaltas Ebatlama, Kesimci ve Yiizey Islemcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek
Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is saghg ve giivenligi onlemlerini agiklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim siirecinde alinmas1 gereken is saghig1 ve giivenligi dnlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gére almasi gereken giivenlik dnlemlerini aciklar.

1.3: Acil durum ve kazalarda yapmasi gerekenleri siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili 5nlemleri aciklar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma gerekliliklerini agiklar.
2.2: Kaynak tasarruflu ve verimli ¢alismaya iliskin hususlar1 agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Kalite gerekliliklerini agiklar.

Basarim Olgiitleri:
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri agiklar.
3.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on yedi (17) soruluk 4
secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az %
60’1na dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6lgiilmesi 6ngoriilen tim
bilgi ifadelerini (Ek Al-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin dlgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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17UY0315-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

L TARIHi VE SAYISI

02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is Saghg ve Giivenligi
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2. Calisma ortaminda saglik ve giivenlik ve isaretleri
1.3. Mermer/dogaltas imalat1 alaninda is saglig1 ve giivenligi
2. Mermer/Dogaltas Imalatinda Cevre Koruma
2.1. Mermer/dogaltas imalat islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
2.2. Mermer/dogaltas imalat islemlerinde kaynak tasarrufu ve verimli ¢alisma
2.3. Mermer/dogaltas imalat islemlerinde geri doniisiim
3. Mermer/Dogaltas imalat islemlerinde Kalite
3.1. Kalite gereklilikleri
3.2. Raporlama

EK Al- 2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ks Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili &
serre Basarim Araci
Boliim L
Olciitii

Caligmalar esnasinda, is saghigi ve giivenligi igin
BG.1 |gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A.1.4 11 T1
donanimlarini agiklar.

Caligmalar esnasinda, is saghigi ve giivenligi igin
BG.2 |gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A.1.4 11 T1
donanimlarinin nasil kullanilmas1 gerektigini aciklar.
Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili mevzuat ve talimatlart

BG.3 Al1.1-5 11 T1
aciklar.

BG.4 |Karsilasabilecegi meslek hastaliklarini ayirt eder. Al3 11 T1

BG.S Tesiste bulunmasi gereken uyar1 isaretleri ve A15 19 T1
levhalarini agiklar.

BG.6 I“?lsk Ve.tehllkell durumlara karsi alinmasi gerekli A21 12 T1
onlemleri agiklar.

BG.7 |Acil durumlarda yapmasi gerekenleri siralar. A3.1-3 13 T1
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17UY0315-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
o . o or Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
= Basarim Araci
Boliim PR
Olciitii
BG.8 |is kazas1 durumunda yapmasi gerekenleri siralar. A3.2 13 T1
BG9 Is siireclerinin, islemlerin ¢evresel etkileri ve riskleri Al 21 T1
aciklar.
BG .10 Is siireclerinin, islemlerin ¢evresel etkileri ve Ad1l 21 T1

risklerine karsi alinmas1 gerekli tedbirleri agiklar.
Kullanilan cihaz, donanim ve araglarin cevresel
BG.11 |agidan olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlarnin| A.4.1 21 T1
giivenli ve saglikli ¢aligsma tedbirlerini agiklar.
Calistig1 alanda (enerji, sarf malzemeleri ve benzeri)
BG.12 [kaynaklarin tasarruflu bir sekilde kullanilmasina| A.4.2 2.2 T1
iliskin alinabilecek tedbirleri aciklar.

BG.13 |Verimli ¢alisma kavramini ayirt eder. Ad42 2.2 T1

BG.14 Is siireglerinde uymasi gereken kalite gerekliliklerini A5 1 31 T1
aciklar.

BG.15 Makm.ef al@t,. donanim ya da sistemlerin kalite A52 31 T1
gerekliliklerini agiklar.

BG.16 Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi A53 39 T1
aciklar.

BG.17 Is ekipmaninda karsilastigi  aksakliklar1  nasil A5.2 32 T

raporlayacagini agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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17UY0315-3/B1 Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00
Ebatlama ve Sekillendirme

17UY0315-3/B1 MINi SAYALAMA, MONOTEL VEYA MONOLAMA ILE KESIiM VE BLOK
EBATLAMA VE SEKILLENDIRME YETERLILIiK BiRiMi

Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve

L | UL IAD Blok Ebatlama ve Sekillendirme

2 | REFERANS KODU 17UY0315-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/08/2017
Rev. No: 00

5 |B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 02

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
15UMS0478-3-Mermer-Dogaltas Ebatlama, Kesimci ve Yiizey Islemcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek
Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktis1 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

C) REVIZYON/TADIL TARIHI

Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim islemlerinde ISG kurallarmi uygular.

1.2: Uretim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.
1.3: Uretim islemlerinde Kkalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Mini sayalama, monotel veya monolama ile kesim yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Hazirlik islemlerini yapar.

2.2: Blok sekillendirir.

2.3: Kalin mermer/dogaltas kiitiik elde eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Bloktan levha iiretir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Hazirlik islemlerini yapar.

3.2: Katrak ile levha-plaka tiretir.

3.3: Dairesel testere (ST) ile levha-plaka tiretir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B1 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 simavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6lgiilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.
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17UY0315-3/B1 Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00
Ebatlama ve Sekillendirme

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11 02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2. Calisma ortamindaki saglik ve giivenlik isaretleri
1.3. Mermer-dogaltas kesim ve levha-plaka tiretim islemlerinde gevre koruma
gereklilikleri
1.4. Mermer-dogaltas kesim ve levha-plaka iiretim islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5. Mermer-dogaltas kesim ve levha-plaka iiretim iglemlerinde kalite gereklilikleri
2. Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim
2.1. Blok sekillendirme islemleri
2.2. Hazirlik iglemleri
2.3. Kalin mermer/dogaltas kiitiik elde etme islemleri
3. Bloktan Levha-Plaka Uretme
3.1. Hazirlik iglemleri
3.2. Katrak ile levha-plaka iiretme islemleri
3.3. ST ile levha-plaka iiretme islemleri
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17UY0315-3/B1 Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00
Ebatlama ve Sekillendirme

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_e_rlil_ik 5 .
No Bilgi ifadesi lgili Birimi Degerlendirme
Bilii Basarim Araci
omm - Oleiitii
BG.1 |Tas kesim makinelerini ayirt eder. C.l1 21 T1
c2l1l
BG.2 Mini sayalama, monotel ile kesimde dikkat edilecek| C.2.2 2.2 T1
"~ |hususlari agiklar. C.23 2.3
C.24
c2l1l
BG.3 Mini sayalama, monotel veya monolama ile kesim| C.2.2 2.2 T1
" |yapma islemlerini agiklar. C.23 2.3
C.24
BG.4 |Katrak ile levha-plaka tiretme islemlerini agiklar. D.2 3.2 T1
BG.5 |ST ile levha-plaka iiretme islemlerini agiklar. D.3 3.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. AL Y;ti(:"i.rl‘::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili 8
v Basarim Araci
Boliim -
' Olgiitii
“BY 1 Is 6ncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir, **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*
BY.2 maskesi, baret, demir uglu bot/¢izme, fosforlu is Al4 11 P1
kiyafeti gibi) kullanir.
Yapilan c¢alismaya ait uyari isaret ve levhalarini
*BY.3 |talimatlar dogrultusunda yerlestirerek muhafaza| A.1.1 1.1 P1
eder.
“BY 4 Acil durilinlarda prosediirleri tam ve dogru olarak AL5 11 p1
uygular.
“BY 5 Yapllan islemlerde cevre koruma gerekliliklerini A21 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY 6 Is sii.regl'erlnde cevresel etki ve risklere kars1 gerekli A21 12 p1
tedbirleri alir.
“BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A31 13 p1
calisir.
“BY 8 S::;Emayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A34 13 p1
Makineyi lama ile calisiyor ise lamay1, elmas tel ile
BY.9 [calisiyor ise elmas teli goz ile ve sonrasinda el| C.1.1 21 P1
aletleri ile kontrol ederek monte eder.
BY 10 Makmeuvggc:nufla islem "yapllacak blok mermeri C12 21 p1
kesim yoniinii gozeterek yiikler.
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Ebatlama ve Sekillendirme

UMS Yeterlilik
N . e . P Birimi Degerlendirme
0 Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Basarim Aract
Bilim | oo
Olciitii
BY 11 Blok yiiklii vagonu makinenin altma getirerek Cc13 21 p1
7 |sabitler. o '
Kesim yapacagi dogrultular1 gonye kullanarak dik
BY.12 acilt sekilde blok lizerine ¢izerek belirler. c2l 2.2 P1
Uzun iki kenardan baglamak iizere lamayi veya
BY.13 |elmas teli ¢izmis oldugu ¢izgiler tizerinden kesecek| C.2.2 2.2 P1
sekilde ayarlar.
*BY 14 Su vanasin agarak makine kullanim talimatina gore C23 29 p1
" |kesimi gergeklestirir. o '
BY 15 Kenarlardan kesilen parcalar1 degerlendirmek iizere C25 29 p1
" |biriktirir. - '
BY 16 Boyutlandirilan ve/veya sekillendirilen blogu diger C26 29 p1
"~ |islem alanina nakleder. - '
BY 17 Kesim yapacagi blok iizerine kapak tasim ayiracak cai 23 p1
' ve ilk kesimin yapilacag bir ¢izgi ¢gizer. o )
BY 18 Eam.a veya elmas t.ell cizmis oldugu ¢izgiler C32 23 p1
iizerinden kesecek sekilde ayarlar.
Blok iizerinde kesilecek kalmlik degerlerini
*
BY.19 makineye girer. C.33 2.3 P1
*BY 20 Su vanasini agaqu .makme kullanma talimatina gore Y 23 p1
kesimi gergeklestirir.
*BY 21 K“e51m sliresince su verme sisteminin ¢alismasini C35 23 p1
gozetler.
*BY 22 Kes1.len. kutu}der arasina tahta kamalar koyarak C36 23 p1
emniyetini saglar.
BY 23 Kiitiiklerin .kahnhglm kontrol ederek, uygun Ca7 23 p1
olmayanlari igaretler.
BY 24 Blo.k vagonunun bir sonraki islem noktasina C38 23 p1
iletilmesini saglar.
Kesim baslangic ve bitim noktasinda meydana
BY.25 |gelen kapak taslarindan degerlendirilebilecekleri| C.3.9 2.3 P1
ayirip digerlerini atar.
Blok vagonuna kesim yoniine gore yerlestirilmis
BY.26 blogun makinenin altina yerlestirilmesini saglar. D.11 3.1 P1
Blok vagonunu kesim siiresince hareket etmeyecegi
BY.27 | ekilde sabitleme mekanizmas: ile sabitler, D.12 31 P1
Uretilmesi diisiiniilen levha-plakalarin kalinliklarina
BY.28 gore katrak lamalarinin araliklarini ayarlar. D.21 3.2 Pl
BY 29 Lamalar1 bu araliklarla birbirlerine paralel olarak D22 39 p1
' uygun sekilde yerlestirir. - '
Lamalarin paralelligini, dikligini, pozitif egimini
BY.30 uygun arag gerecle dlgerek kontrol eder. D.23 3.2 Pl
BY 31 Lamalar1 yerlerinde sikistirarak, gerekli hidrolik D24 32 p1
' gerilmeyi uygular. - '
BY.32 |Uyguladig: hidrolik gerginligi sabitler. D.24 3.2 P1
*BY.33 [Vanay1 acarak lamalar {izerine kesim suyunu verir. | D.2.5 3.2 P1
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17UY0315-3/B1 Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00
Ebatlama ve Sekillendirme

Yeterlilik
. e . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
e Basarim Araci
Boliim P
Olciitii

Lamalar1 diisey yonde hareket ettirerek kesilecek
*BY.34 |blogun tizerine getirip, elmas soketlerin bloga hafif| D.2.6 3.2 P1
temas etmelerini saglar.

Lamalarin ileri geri hareket etmesini saglayacak

BY.35 volan1 kumanda panosundan dondiirtir. D.2.7 3.2 P1
Lamalar tasin iizerinde ileri geri harekete
basladiktan sonra tagin sertligine gore tasin icine

*

BY.36 gomillme hizin1  cm/saat olarak belirleyerek D.28 3.2 Pl
kumanda panosuna girer.
Lamalar uygun miktarda tasin icine girene kadar

BY.37 |kesme hizini, gomiilme hizina goére ayarlayip,| D.2.9 3.2 P1
soketler gomiildiikten sonra normal hizina ¢ikartir.

*BY.38 [Blogu ahsap kalaslar kullanarak baglar. D.2.10 3.2 P1

*BY 39 Lamalar blogun alt kenarina yaklagtiginda makineyi D.2.10 39 p1

"% |durdurarak suyu keser. - '

Lama kesim bosluklarina {istten uygun araliklarla

*BY 40 agac/plastik kamalar1 yerlestirerek blﬂoktan kegllpn D.2.10 39 p1
levha-plakalarin yanlara agilmasini 6nlemek igin,
zincir yardimu ile sikica baglar.

BY.41 |Kesim sonuna dogru kesme hizini azaltir. D.2.11 3.2 P1
Elmas soketler blogun altinda bulunan agag

BY.42 |takozlara degdiginde makineyi durdurarak kesimi| D.2.12 3.2 P1
sonlandirir.

BY 43 1I(Ahsap ile baigladlgl yere kadar lamalar yukar D213 39 p1
aldirilarak baglama ¢oziiliir.

BY 44 {Jamal‘ar bloklarin iist kismina dogru ¢ikartilarak D.2.14 39 p1
iistteki kamalar alinir.

BY.45 [Isyeri talimatlar1 uyarinca sabitleme yapilir. D.2.15 3.2 P1

BY 46 Lamalarin yukar1 dogru hareketini tamamlayarak D.2.16 39 p1

tagin i¢inden tamamen ¢ikmasini saglar.

Blok ebatlarin1 6lgerek, iretilmesi diisiiniilen
BY.47 |seritlerin genislik ve kalinliklarina gore kag¢ seviye| D.3.1 3.3 P1
kesim yapacagini hesaplar.

Kumanda panosunda mevcut hareket diigmeleri
vasitasi ile ST testerelerine yatay yonde hareket

BY.48 vererek testereleri blok kesim baglangi¢ noktasina D.32 33 P1
getirir.

BY 49 Baslangic noktasinda baslangi¢ durdurucusunu D33 33 p1
ayarlar.
Diizensiz iist kismin taramasi i¢in minimum tas

BY.50 [kaybina gore kesme derinlik verilerini makine| D.3.4 3.3 P1
kumanda panosuna girer.

BY 51 Blogu.n/molozun.dﬁz.ensiz kismini, su verip tarama D35 33 p1
kesimi yaparak giderir.
Uretimi  planlanan levha-plakanin  genislik ve

BY.52 |kalinlik degerlerin ST makinesi kumanda panosuna| D.3.6 3.3 P1

girer.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 10



17UY0315-3/B1 Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Yayin Tarihi:02/08/2017 Rev. No:00
Ebatlama ve Sekillendirme

UMS Yeterlilik
. e . P Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi lgili g Aract
Boliim 61¢ﬁ tii
Tasin sertligine, catlak ve gozenekliligine gore
BY.53 testerelerin girig-¢ikis ve kesim hizini belirler. D.3.7 3.3 P1
Kesim suyunu testerelerin iizerine akitmaya
*
BY.54 baslayarak ileri dogru hareketi verip kesimi baslatir. D.3.7 3.3 Pl
Levha-plaka kesimi bitim noktasinda dikey ve yatay
testere tastan tamamen disar1 ¢iktilarinda kesim bitis
BY.55 durdurucusunu ayarlayarak testerelerin ayni yoldan D.38 3.3 P1
geri doniisiinii saglar.
Kesilen levha-plakanin devrilmemesi i¢in yatay
testere hareketini kontrol ederek, levha-plaka
* ’
BY.56 tutuculan levha-plakanin alt kenarina uygun birkag D.3.9 3.3 P1
noktadan yerlestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, onceden yapilandirilmis senaryolar ile bu islemi
simule edebilir.
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17UY0315-3/B2 LEVHA-PLAKADAN EBATLI TAS URETME YETERLILIK BiRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Levha-Plakadan Ebatli Tas Uretme
2 | REFERANS KODU 17UY0315-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/08/2017
5 |B) REVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'7'\|°(;:0002

01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
02 No’lu Tadil 19/04/2023-2130

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
15UMS0478-3 Mermer-Dogaltas Ebatlama, Kesimci ve Yiizey Islemcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek
Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

C) REVIZYON/TADIL TARIHI

Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim islemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim iglemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular
1.3: Uretim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: L evha-plakadan ebath tas iiretir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Tekli bas kesme makinesi ile levha-plaka ebatlandirir.

2.2: Coklu bas kesme makinesi ile levha-plaka ebatlandirir.

2.3: Yan kesme makinesi ile levha-plakayi uzun kenari boyunca ebatlandirir.
2.4: Yatay yarma makinesi ile levha-plaka boler.

2.5: Trimming makinesi ile levha-plaka fazlaliklarini kirpar.

2.6: Levha-plakadan koprii kesme ile ebatli tas tiretir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 segenekli
coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
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gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

11 02/08/2017-2017/62

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2. Calisma ortamindaki saglik ve giivenlik isaretleri
1.3. Ebatli mermer-dogaltas liretme islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Ebatli mermer-dogaltas iiretme islemlerinde is saglig1 ve giivenligi
1.5. Ebatli mermer-dogaltas liretme islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Levha -Plakalardan Ebatli Tas Uretme
2.1. Coklu bas kesme makinesi ile levha-plaka ebatlandirma islemleri
2.2. Tekli bas kesme makinesi ile levha-plaka ebatlandirma islemleri
2.3. Trimming makinesi ile levha-plaka fazlaliklarini kirpma iglemleri
2.4. Yan kesme makinesi ile levha-plakay: uzun kenar1 boyunca ebatlandirma iglemleri
2.5. Yatay yarma makinesi ile levha-plaka bolme islemleri
2.6. Koprii kesme ile ebatl yap tiretme islemleri
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EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik
No Bilgi ifadesi figiii | Binmi | Degerlendirme
Bilii Bflsarlm Araci
ofum | leiitii
21
2.2
BG.1 |Levha-plaka ebatlama makinelerini ayirt eder. E gi T1
25
2.6
21
2.2
BG.2 Ebatlama sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlari E 2.3 T1
aciklar. 2.4
25
2.6
BG.3 |Tekli bas kesme siirecini agiklar. E.l 2.1 T1
BG.4 |Coklu bas kesme siirecini agiklar. E.2 2.2 T1
BGS Yan ke;me makinesi ile levha-plakay: ebatlandirma E3 23 T1
islemlerini agiklar.
BG.6 Yatay yarma makinesi ile levha-plaka bdlme E4 24 T1
islemlerini agiklar.
BG.7 Coklu k"esm.e .maklne3| ile levha-plaka fazlaliklarin Es 25 T1
kesme siirecini agiklar.
BG.8 [Koprii kesme ile ebatli tas iiretimi siirecini agiklar. E; 2.6 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Y;ti?"i‘rl’::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili g
v Basarim Araci
Boliim A
; Olgiitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
¢ikarir. **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
*BY 2 koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz Al4 11 p1

maskesi, baret, demir uglu bot/¢izme, fosforlu is
kiyafeti gibi) kullanir.

Yapilan ¢aligmaya ait uyar1 isaret ve levha-
*BY.3 |plakalarin1 talimatlar dogrultusunda yerlestirerek| A.1.1 11 P1
muhafaza eder.

Acil durumlarda prosediirleri tam ve dogru olarak

*BY 4 uygular ** Al5 11 P1

*BY 5 Yapilan islemlerde cevre koruma gerekliliklerini A21 12 p1
" |dikkate alarak ¢alisir. - '

“BY 6 Is siireglerinde gevresel etki ve risklere kars1 gerekli A21 12 p1

tedbirleri alir.
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UMS Yeterlilik
N . ST . P Birimi Degerlendirme
0 Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili Basarim Arac
Bilim | oo
Olciitii
«BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A31 13 p1
" |calisir. e '
“BY 8 Calismayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A34 13 p1
|verir. " '
Kesilecek  levha-plakayi, tekli bas kesme
BY 9 makinesinin testere yuvasimin bulundugu kenara E11 21 p1
" |yapisacak bigimde yerlestirerek durdurucuya| T '
deginceye kadar ileriye iter.
*BY 10 Durdurucu ile testere arasinda kalan mesafeyi E192 21 p1
" |iiretimde istenilen boya gore ayarlar. o '
*BY.11 |Su vanasini acarak su verir. E.1.3 2.1 P1
*BY 12 Kullamim talimatina uygun sekilde makineyi E13 21 p1
7 |calistirr. o '
BY 13 Durdurucu ile testere yuvasi arasinda bulunan E14 21 p1
' ebatlanmig mermer/dogaltas pargasim alir. o '
Ebatlandirilan taslar1 palet tizerinde biriktirerek
BY.14 |daha sonra yapilacak islem noktasina iletilmesini| E.1.7 21 P1
saglar.
Kesilecek levha-plakayr ¢oklu bas kesme
BY 15 makinesinin testere yuvalarinin bulundugu kenara E21 29 p1
' yapisacak  bicimde yerlestirerek  durdurucuya| T '
deginceye kadar ileriye iter.
*BY 16 Durdurucu ile ilk testere arasinda kalan mesafeyi E22 29 p1
" |iiretimde istenilen boya gore ayarlar. o )
*BY 17 Diger testereleri de ayni boyda olmak iizere birinci E23 29 p1
" |ayarlanmig testereye gore ayarlar. o '
*BY 18 Su vanasini agarak maklneyl kullanlm tqh.matlna E24 29 p1
uygun sekilde ¢aligtirarak kesimi gerceklestirir.
BY 19 {.\rtan parg:illarl' farkl'l ' ebgtlarda degerlendirilmek Eos 29 p1
tizere palet lizerinde biriktirir.
Levha-plakanin uzun kenarimi yan kesme
BY.20 |makinesinin mastar kenarina yapisacak sekilde| E.3.1 2.3 P1
yerlestirir.
Testere kesim paymni hesaplayarak testereyi levha-
*BY.21 |plakayr uzun kenar boyunca ebatlama yapacak| E.3.2 2.3 P1
sekilde ayarlar.
*BY.22 |Su vanasim yeterli su gelecek sekilde agar. E.3.3 2.3 P1
*BY 23 Makineyi kulllar.nm tahme-lt?na uygun seklide £33 23 p1
calistirarak kesimi gerceklestirir.
BY.24 |Mastar kenar ile testere arasinda kalan parcayi alir. | E.3.4 2.3 P1
Kalin kesilmis levha-plakalar1 yatay yarma
BY.25 |makinesinin tablasina, uzun kenara paralel olarak| E.4.1 2.4 P1
yerlestirir.
BY.26 |Tablaya tas1 ileri hareket ettirecek komutu verir. E.4.2 2.4 P1
*BY.27 |Su vanasim yeterli su gelecek sekilde agar. E.4.3 2.4 P1
Makineyi kullanim talimatina uygun sekilde
BY.28 calistirarak kesimi gerceklestirir. E4.3 24 Pl
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

Kesim bitiminde ikiye ayrilan taglardan iistteki tas

BY.29 |kaldirip 6ne dogru hareket eden bant iizerindeki bos| E.4.4 2.4 P1
alana yerlestirir.
Iki bicak aras1 mesafeyi seriti sifir hata ile kesecek

*

BY.30 sekilde ayarlar ve sabitler. ES5.1 2:5 Pl

BY 31 G"eleI} seritleri fazlahklan kesilecek sekilde E5.2 25 p1
dondiirerek hatta yerlestirir.

*BY.32 [Su vanasimi yeterli su gelecek sekilde agar. E.5.3 25 P1

*BY 33 Makineyi kul.lal.nrn tahmg‘qna uygun sekilde E53 25 p1
calistirarak kesimi gerceklestirir.

BY 34 Kesilen taglari da{m sonra yapilacak islem igin E5.4 25 p1
devam eden hatta yonlendirir.
Kesim esnasinda kirilan taslart farkli ebatlarda

BY.35 degerlendirilmek {izere palet lizerinde biriktirir. ES55 2:5 Pl

BY 36 Kenarlardan artan ince, degerlendirilemeyecek E56 25 p1
parcalar1 atik kovasina atar.

BY 37 Lev.ha-plakayl. .kopru kesme makinesine uygun £11 26 p1
sekilde yerlestirir.

BY 38 ;‘ie;g{natlar uyarinca verilen degerleri makineye £19 26 p1

*BY.39 |Uygun sekilde suyu levha- plakaya verir. F.1.5 2.6 P1
Siparis ¢ercevesinde amiri tarafindan verilen

*BY.40 [talimatlar dogrultusunda makinede levha-plakay1 F.2.1 2.6 P1
keser.

BY 41 K"esu?den sonra, tablay1 yatay eks§m etrafinda F29 26 p1
dondiirerek kesim agisini ayarlayip sabitler.

*BY 42 Kumanda} panosuna amirinin ta.llmatl dogrultusunda £23 26 p1
boyut degerlerini girerek kesimi baglatir.

BY 43 Kesim bltlnce §batlanmls taslari upaletle-r-uzerlne Fo4 26 p1
alarak bir sonraki islem noktasina yonlendirir.

BY 44 {.\rtan parg:illarl' farkl'l ' ebgtlarda degerlendirilmek Fos 26 p1
tizere palet lizerinde biriktirir.

(*) Performans siavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans smavinin uygulamasi sirasinda, énceden yapilandirilmis senaryolar ile bu islemi

simule edebilir.
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17UY0315-3/B3 YUZEY ISLEME YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yiizey Isleme
2 | REFERANS KODU 17UY0315-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 02/08/2017
5 | B) REVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'f\|°(;:0002
) RevizvONTADIL TaRInt (1 N0 Fed T CRO0T
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

15UMS0478-3 Mermer-Dogaltas Ebatlama, Kesimci ve Yiizey Islemcisi (Seviye 3) Ulusal Meslek
Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim islemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim iglemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular
1.3: Uretim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Mermer/dogaltas yiizeyini cilalar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Levha - plaka yiizeyini cilalar.
2.2: Ebatl levha-plaka yiizeyini cilalar.

Ogrenme Ciktis1 3: Mermer/dogaltas yiizeyini honlar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Honlama makinesinin hazirhigini yapar.
3.2: Malzemeyi banta yerlestirir.

3.3: Honlama islemini gercgeklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B3 yeterlilik birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 seg¢enekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smnavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Smavda adaylara her soru icin ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 smavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6lgiilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
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tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIiK BiRIMINI
9 | GELISTIREN Eskisehir Ticaret Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

= TARIHIi VE SAYISI

02/08/2017-2017/62

YETERLILIiK BIRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG, Cevre Koruma ve Kalite
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2. Calisma ortamindaki saglik ve giivenlik isaretleri
1.3. Mermer-dogaltas yiizey isleme islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Mermer-dogaltas yiizey isleme islemlerinde is saglig1 ve glivenligi
1.5. Mermer-dogaltas yiizey isleme islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Mermer-Dogaltas Yiizeyini Cilalama
2.1. Levha - plaka yiizeyini cilalama iglemleri
2.2. Ebatli levha - plaka yiizeyini cilalama islemleri
3. Mermer-Dogaltas Yiizeyini Honlama
3.1. Honlama makinesinin hazirlig
3.2. Honlama iglemi

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik
No Bilgi ifadesi flgili Eldiml g e
Bilii Bflsarlm Aracl
omm T Oleiitii
Cilalama makinesinde abrasivlerin kullaniminda 2.1
BG.1 dikkat edilecek hususlari agiklar. Gl1 2.2 T
Cilalama makinesinde basing uygulamada dikkat 21
BG.2 edilecek hususlari agiklar. G.L7 2.1 T
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UMS Yeterlilik

No Bilgi ifadesi figili il ) D
Bilii Basarlm Araci
omml Oleiitii
BG.3 Ezﬁimada kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanlar H.4 31 T1
. . G.1 21
BG.4 |Cilalama siirecini a¢iklar. G.2 29 T1
3.1
BG.5 [Honlama siirecini agiklar. H.4 3.2 T1
3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
i Ygti?"i.::llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili g
e Basarim Araci
Boliim S
' Olciitii
*BY 1 Is oncesinde saat, kolye, yiiziik gibi aksesuarlarini A1l 11 p1
cikarir. **
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
* >
BY.2 maskesi, baret, demir uglu bot/¢cizme, fosforlu is Al4 11 P1
kiyafeti gibi) kullanir.
Yapilan caligmaya ait uyari isaret ve levhalarini
*BY.3 |talimatlar dogrultusunda yerlestirerek muhafaza| A.1.1 11 P1
eder.
«BY 4 Acil dur;linlarda prosediirleri tam ve dogru olarak A15 11 p1
uygular.
“BY 5 ngﬂan islemlerde ¢evre koruma gerekliliklerini A1 19 p1
dikkate alarak calisir.
“BY 6 Is sii.regl.erlnde cevresel etki ve risklere kars1 gerekli A21 12 p1
tedbirleri alir.
“BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A3l 13 p1
caligir.
“BY .8 Cal_lsmayla ilgili kisilere kalite konusunda rapor A34 13 p1
VErir.
Islem gorecek tasin sertligine ve yiizey dzelliklerine
gore cilalama isleminde kullanilacak abrasivleri
*BY.9 [secerek siralamasini kalindan inceye (kiigiik| G.1.1 2.1 P1
numaradan biiyiige) dogru olacak sekilde makinenin
kafa sayisina gore yapar.
Kesilmis levha - plakalari vakumlu arag ile levha-
plaka silim makinesinin tezgahi iizerine her iki
BY.10 tarafta esit miktarda bosluk kalacak sekilde Gl2 2.1 P1
yerlestirir.
*BY 11 Abrasivleri kontrol. ederek islev yapamayacak G.13 21 p1
durumda olanlar1 yeniler.
Su  vanasim acarak,  makine  talimatlari
*BY.12 |dogrultusunda cilalama yiizeyine sul G.14 21 P1
puskiirtiilmesini saglar.
*BY 13 Cila makinesini kullanim talimatina uygun sekilde G.15 21 p1
calistirir.
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Yeterlilik
. ST . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

Makine kullanim talimatina gore cila kafalarinin
BY.14 |levha - plaka yiizeyine yapacagi basinci ayarlayarak| G.1.7 2.1 P1
dogrudan iizerine inmelerini saglar.

Ihtiyag duyulan parlaklik igin gerekli olan bant

*

BY.15 hizim ayarlar. G.18 2.1 P1
Yiizeyi cilalanan levha - plakayr kontrol ederek

BY.16 banttan alir. G.19 2.1 P1

*BY 17 Cila makinesinin kafa kapaklarmi kaldirp G21 29 p1

abrasivleri inceleyerek tilkenmis olanlar1 yeniler.
Cilalanacak  levha-plakanin  kalinhigina  ve
*BY.18 |agindirilacak kismina gore kalibrasyon kafalarmin| G.2.2 2.2 P1
ve cila kafalarinin ayarlarin1 makineye girer.

Bantin ileri hareket hizini1 tasim Ozellikleri ve

BY.19 . G.23 2.2 P1
mevcut kafa sayisina gore ayarlar.

*BY 20 Kalibrasyon ve 011?1 k‘afalarln‘m. uygun basing ile G.24 29 p1
levha-plakanin {izerine inmelerini saglar.

BY.21 |Cilalanacak tas1 banta koyar. G.2.6 2.2 P1

*BY 22 Makine kullanim talimatina gore cila islemini G.26 29 p1
baslatir.
Acik kapaklardan kalibrasyon ve cila kafalarinin her

BY.23 |birinin ¢alismalarini cila siiresince izleyerek kontrol| G.2.7 2.2 P1
eder.

BY 24 Bant iizerinde cila islemi bitmis olarak sona gelmis G.28 29 p1

levha-plakalarin yiizey parlakligin1 kontrol eder.
Honlama makinesinin kalibrasyon asindirma kafa
BY.25 |taglarinin  durumunu  kontrol ederek islem| H.4.1 3.1 P1
yapamayacak durumda olanlari yeniler.

Honlama kafalarmin durumunu kontrol ederek,

BY.26 |islem yapamayacak durumda olan honlama taglarini Ejg 3.1 P1
yeniler. o
Kalibrasyon ve honlama kafalarinin tasin yiizeyine

BY.27 |uygulayacagi uygun basmci ve kafalarin donme| H.4.4 3.1 P1
hizin1 ayarlar.

“BY 28 Su. beslemev vanasint ac;arak yiizeye makine H45 31 p1
talimatlar1 dogrultusunda su verir.

BY 29 Bant lizerine  giris agzindan  levha-plakay1 H46 39 p1
yerlestirir.

BY 30 Maklneyl. kul.la.nlm tahme.lt.ma gore calistirarak H47 33 p1
honlama iglemini gergeklestirir.

BY 31 Makine ¢ikis agzindan honlanmis malzemeyi alarak H48 33 p1

kontrol eder.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
(**) Performans sinavinin uygulamasi sirasinda, dnceden yapilandirilmis senaryolar ile bu islemi

simule edebilir.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

17UY0315-3/Al: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

17UY0315-3/B1: Mini Sayalama, Monotel veya Monolama ile Kesim ve Blok Ebatlama ve
Sekillendirme

17UY0315-3/B2: Levha-Plakadan Ebatli Tas Uretme

17UY0315-3/B3: Yiizey Isleme

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama, dogal
afet gibi acil miidahale, miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Kuruluslarda meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemlere
dair bilgi ve uygulamalar1 i¢eren plani,

BAS KESME MAKINESI: Levha-plakalari uzun kenara dik olarak dairesel elmas testereyle keserek
boyutlandirma yapan makineyi,

BLOK: Mermer ve dogaltas kiitlelerinden elde edilen ekonomik degeri olan diizgiin sekilli kiitleyi,

COKLU EBATLAYICI (TRIMMING): Levha-plakalarin ayni anda birden fazla testere ile belirli
boyutlarda kesilip, ebatlandirilmasinda kullanilan makineyi,

DARBELI TAS BOLME MAKINESI: Duvar tas1 (patlatma) iiretmek igin kalin levha-plakalart
istenilen noktadan hidrolik baskili darbe ile bdlen makineyi,

DOGALTAS: Blok verebilen, kesilebilen, kesildiginde kenar ve kose verebilen, parlatilabilen veya
her tiirlii ylizey islemine uygun, dekoratif anlamda 6zel el aletleri ile istenilen bigime getirilebilen
dogal olarak tabiatta olusmus kayaclari,

ELMAS TEL: Sentetik elmaslarinin metal bir baglayici alasim igine yerlestirilmesi ile elde edilen
boncuklarin, gelik bir halat lizerine yaylarla ardisik olarak dizilmesi ile elde edilen tas kesmeye
yarayan teli,

ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siiflamasini,
ISG: Is Saghg1 Ve Giivenligini,

KAPAK TASI: ST ile yapilan blok kesimlerde vagon iizerinde en altta kalan biiyilk mermer veya
dogaltas pargasini,

KATRAK MAKINESI: Mermer bloklardan, blok geometrisine uygun levha-plakalar elde etmek igin
kullanilan ¢elik lamali tag kesme makinesini,

KEK: Kesim ve ylizey islemleri esnasinda olusan mermer toz parcalarmin, aritma tesisinde
preslenerek sudan arindirilmis halini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,
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KOPRU KESME MAKINESI: Katrak levha-plakalarin1 boyutlandirma igin kullanilan, tablasi
yatayda 360 derece donebilen, testeresi bir koprii tizerinde tek dogrultuda ileri geri hareket edebilen
tas kesme ve boyutlandirma makinesini,

LAMA: Ozel alasimli gelikten yapilmus, blok geometrisine uygun levha-plakalar elde etmek igin
belirli araliklarla katrak makinesine dizilen elmasli veya elmassiz kesme aletlerinin her birisini,

LEVHA (PLAKA): Blok/molozlarin ¢esitli makineler kullanilarak ebatlanmasi ile ele edilen, diizgiin
geometrik sekle sahip ve belirli kalinliklardaki tas parcasini,

MERMER: Kalsiyum karbonat veya magnezyum kalsiyum karbonat bilesimli kirectaglariin basing
ve sicaklik etkisi ile baskalasim gecirerek yeniden kristallesmesi sonucunda meydana gelen
(metamorfik) kayaclari,

MOLOZ: Ana kiitleden sekilsiz olarak ayrilan veya blogun sayalama sonrasi sekilsiz arta kalan
ekonomik degere sahip parca kiitle taglar olup, ST makineleri ile kesilebilecek boyutlarda mermer
kiitlesini,

MINI SAYALAMA/MONOTEL/MONOLAMA MAKINESI: Tek lama veya tel takilarak bloklara
sekil vermek ve kalin kiitiikler elde etmek i¢in kullanilan tag kesme makinesini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢alismalari,

ST: Dikey veya yatay celik dairesel elmasl testereler ile bloktan degisik en ve kalinliklarda levha-
plaka kesilmesinde kullanilan blok/moloz kesme makinesini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TESTERE: Cevresine kaynak edilmis Soket ad1 verilen ve sentetik elmas igeren kesicilere sahip, 6zel
alasimli ¢elikten degisik ¢apta ve kalinliklarda imal edilen dairesel kesme aletini,

YAN KESME MAKINESI: Her boyutta taslar1 uzun kenarlarma paralel bolmek icin kullanilan
makineyi,

YATAY YARMA MAKINESI: Kalin olarak kesilmis mermer levha-plakalarim yatay olarak ortadan
iki esit levha-plakaya ayirmak igin kullanilan makineyi,

YUZEY ISLEMi: Mermer dogaltas yiizeyine uygulanan cilalama, honlama gibi mermer dogaltas
yiizey isleme tekniklerini ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki sartlardan en az birini sagliyor olmasi1 gerekmektedir:
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e Universitelerin maden isletme ile ilgili boliimlerinde 6gretim iiyesi olmak,

e Miihendis olarak mermer dogaltas kesim, ebatlama ve yiizey islemleri alaninda en az 3 yil
calismis olmak,

e Mermer dogaltas kesim, ebatlama ve ylizey islemleri alaninda en az 3 yil egitmen olarak
caligmis olmak,

e Lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 5 yil galismig olmak,

e On lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 7 y1l calismis olmak,

o Bumeslekte en az 15 yil ¢calismis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)i, Olgme-
degerlendirme, 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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