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ONSOZ

Ahsap Mobilya Imalatgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anillan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Mesleki
Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi (MEKSA) tarafindan hazirlanmis, sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Agac Isleri, Kagit ve
Kagit Uriinleri Sektdér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y&netim Kurulunca

onaylanmastir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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17UY0301-3/AHSAP MOBILYA IMALATCISI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIN ADI Ahsap Mobilya Imalatgisi

2 | REFERANS KODU 17UY0301-3

3 | SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) . !SCO 08: 7522 (Mobilya marangoz ustalari ve ilgili
SINIFLANDIRMADAKI YERI islerde calisanlar)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARiHi -

Bu vyeterlilik Ahsap Mobilya Imalatcis1 (Seviye 3)

mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yiritilmesi ve

calismalarda kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim  sistemine, smav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmistir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0262-3: Ahsap Mobilya imalatcis1 (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

17UY0301-3/Al: is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0301-3/A2: Ahsap Mobilya Imalati
17UY0301-3/A3: Ahgap Mobilya Onarim ve Ambalajlama

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Ahsap Mobilya Imalatcisi (Seviye 3) mesleginin belgelendirilmesinde, aday Al, A2 ve A3 yeterlilik
birimlerinden basarili olmalidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Ahsap Mobilya Imalatcis1 (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki sinavlar her bir birim i¢in
ayr1 ayri1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
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yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini
koruyor olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildr.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaym performansi belge aldig tarihten itibaren
2. yil ile 3. wyil arasinda sinav ve belgelendirme
kurulusunca  belirlenen  gbzetim  yontemi  ile
degerlendirilir. Gozetim sonucu performansi yeterli
bulunmayan veya gozetimi belge sahiplerinden
kaynaklanan nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni
ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin gegerliligi
gegerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az 2 yil ¢alistigina dair resmi
kayat,

b)Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama (performans) sinavi (P1)

degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

16 YETERLILIGi GELISTIREN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
KURULUS(LAR) (MEKSA)

17 YETERLILiGi DOGRULAYAN MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

15 | MYK YONETIM KURULU ONAY |0 005017 _ 2017/46

TARIHi VE SAYISI
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17UY0301-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Organizasyonu

17UY0301-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE iS ORGANiZASYONU
YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI grgasna;fzgzl;gonxe Giivenligi, Cevre Koruma ve Is
2 | REFERANS KODU 17UY0301-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0262-3: Ahsap Mobilya Imalatcisi (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Calisma ortaminda alinmasi gereken ISG ve cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma ortamindaki riskleri ve alinmasi gereken is sagligi giivenligi 6nlemlerini agiklar.

1.2: Acil durumlarda uyulmasi1 gereken davranislar1 ve alinmasi gereken dnlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik onlemleri agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Is organizasyonu ve imalat siireclerinde verimliligi artirici mesleki gelisim
faaliyetlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: imalata gore is organizasyonu ve kayit tutma islemlerini agiklar.

2.2: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Al vyeterlilik birimine yonelik teorik simav Ek Al1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine goére
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az yirmi (20) soruluk test (T1) veya

e Cevaplar yapilandirilmis ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilen, en az yirmi (20) soruluk

sozli siav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1-2 dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basaril
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile dlgiilmesi ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri A2 ve A3 birimlerinin beceri ve yetkinlik kontrol
listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adaym so6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 veya T2 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

N LIS B TI0LIN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 |GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)
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Organizasyonu

YETERLILIK BiRIMINi e N }
10 | DOGRULAYAN SEKTOR I\K/IOYmKiteSAigag: Isleri, Kagit ve Kagit Urlinleri Sektor
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHL VE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Ahsap mobilya imalati siireclerinde is organizasyonu

Ahsap mobilya imalat1 siireglerinde kalite

Ahsap mobilya imalati siire¢lerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

Ahsap mobilya imalati siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve glivenligi
Ahsap mobilya imalatinda verimlilik

Ahsap mobilya imalatinda mesleki gelisim

ook wnE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_el_’lll_lk ) .
oo . P Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
w2 Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii
A.l2,
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,| A.1.4, T1T2
BG.1 kullanilmas1 gereken KKD’leri ayirt eder. A2l1, 11 '
B.2.2
Uyart isaret ve levhalarinin, calisma ortaminda
BG.2 |uygun yerlerde bulundurulmasmi gerekgeleriyle| A.1.3 1.1 T1,T2
aciklar.
Calisma ortamindaki toz, gaz gibi ugucu maddeler| A.1.1,
BG.3 |ile ilgili riskleri ve alinmasi gereken Onlemleri| A.2.2, 11 T1,T2
agiklar. A.2.3
Calisma ortamindaki islenmis mobilyal A.1.1,
BG.4 |elemanlariin diismesi ile ilgili riskleri ve alinmasi| A.2.2, 1.1 T1,T2
gereken onlemleri agiklar. A.2.3
Calisma ortaminda yangina kars1 alinmasi gereken| A.2.6, T1T?
BG.S tedbirleri gerekgeleriyle birlikte aciklar. A3.1 11 '
Yeni baglamig diisiik yogunluklu yangina
BG.6 miidahale tekniklerini agiklar. A28 11 TL.T2
Acil durum eylem planina uygun davranis ve A.2.9,
BG.7 oo eviem B e ¥ V¥ A210 1.2 T1,72
almacak onlemleri agiklar.
A.3.3
BG.S Is kazasi durumunda uygulanacak prosediirleri| A.3.2, 19 TLT?
aciklar. A.3.3
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UMS Yet_erlll_lk ) .
o . S Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
vz Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii
Cal " da iiretimi etkil K 1 B.1.1,
BG. g [Calisma ortaminda Gretimi etkileyecek cevrese B12 13 T1,T2
etkileri agiklar.
B.1.3
Imalat islemlerinden c¢ikan fire ve 1skarta| A.2.4,
BG.10 malzemelerin muhafaza kosullar1 agiklar. B.2.1 13 TL.T2
BG.11 Ig}alat .SIiirecmde olusan atiklar1 simiflandirma B21 13 TLT?
yontemini agiklar.
BG.12 Imalat siirecinde olusan ve geri doniisiimii olan B21 13 TLT2
atiklart aciklar.
Isletme kaynaklarmin tasarruflu  ve verimli| B.3.1,
T1,T2
BG.13 kullanma yontemlerini agiklar. B.3.2 13 '
Calismalarin  kesintisiz  ve uygun sekilde| D.2.1,
BG.14|siirdiiriilmesi igin, is alam diizenleme yontemini| D.2.2, 2.1 T1,T2
aciklar. D.2.3
Imalat siirecinde yapilan islerin 6zellik ve
BG.15|asamalarina gore tutulmast gereken kayit ve| D.3.4 2.1 T1,T2
formlar aciklar.
BG.16 ¥ma.lat 'su.recmde tutulan kayit ve formlarin D34 21 TLT?
iceriklerini agiklar.
Mesleki gelisim i¢in yiiriitiilmesi  gereken| H.1.1,
BG.17 faaliyetleri agiklar. H.1.2 2.2 TL.T2
. C ; . . H.1.1,
BG.18 Me.slelf1‘wgells1m1n is slireglerinde, kalite ve H.1.2, 29 TLT?
verimlilige olan katkisini agiklar. H13
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17UY0301-3/A2: AHSAP MOBILYA IMALATI YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ahsap Mobilya imalat:
2 | REFERANS KODU 17UY0301-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0262-3: Ahsap Mobilya Imalatcisi (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Ahsap mobilya imalati yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Mobilya iiretim hazirliklarini yapar.

1.2: Masif mobilya imalati yapar.

1.3: Tekli kaplama hazirlar.

1.4: En eklemeli kaplama hazirlar.

1.5: Dekoratif /geometrik goriiniimlii kaplama hazirlar.
1.6: Ahsap kaplamali panel mobilya imalat1 yapar.

1.7: Yongalam, MDF’lam levhalardan ve MDF"den lake boyali levhalardan panel mobilya imalati yapar.
1.8: Masif panelden mobilya imalat1 yapar.

1.9: Makine, alet ve alan temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Ahsap mobilya imalatinda kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Yapilan caligmalarin kalitesini kontrol altinda tutar.

2.3:Uretim siirecinde kalite gereklilikleri ile hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda
uygular.

Ogrenme Ciktisi 3: imalat siirecinde is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

3.2: Calisma ortaminda giivenli caligma ve kisisel giivenlik 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

A2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az on (10) soruluk test (T1) veya

e Cevaplart yapilandirilmis ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilen, en az on (10) soruluk

sozli siav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basaril
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olemelidir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 veya T2 ile P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigr tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

L nyH RIS L LTI | Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
Komitesi

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHi VE SAYISI 10.05.2017 — 2017/46

11

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Ahsap kaplama

Ahsap kaplamali panel mobilya imalati

Ahsap mobilya ambalajlama

Ahsap mobilya imalat1 siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

Ahsap mobilya imalati siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
Ahsap mobilya imalatinda ariza ve hata

Ahsap mobilya imalatinda kalite

Ahsap mobilya imalatinda malzeme muhatazasi

Ahsap mobilya onarim

10. Ahsap mobilya iiretiminde kullanilan makine, arag-geregler

11. Masif mobilya imalat

12. Masif panelden mobilya imalati

13. Yongalam, MDFlam levhalardan ve MDF'den lake boyali levhalardan panel mobilya
imalati

CoNoOAWNE
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EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili =
vy e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BG.1 Ig}alat igin gelen _ kerestelerln_ istifleme D11 11 T1,72
yontemlerini (yatay, dikey ve benzeri) agiklar.
BG.2 |Kereste nem olgiim yontemlerini agiklar. D.1.1 1.1 T1,T2
BG.3 {(ere.stem'n Yz (6n) ve cumba (yan) ylizey D11 11 T1,T2
Ozelliklerini agiklar.
BG.4 Agac tiiri ve ylizey Ozelligine gore kullanilacak E17 12 T1,T2
zimpara ¢esitlerini agiklar.
Uretim  siirecinde kullanilan ve is saghg
BGS gﬁvenligine“ zarar .Verebilecek maddelerin D.3.3 19 T1.72
kullanma yontemlerini ve depolama kosullarini
aciklar.
BG.6 |Imalatta olusan hatalar1 aciklar. C.4.1 2.3 T1,T2
BG.7 |Hatalarm olusum nedenlerini agiklar. C.4.1 2.3 T1,T2
BG.8 Hata ve ariza glde@eyle ilgili islemleri ve hata CA42 23 T1.72
giderme yontemlerini agiklar.
BG.9 Hata duz‘eltl‘cz‘ ve Onleyici faaliyet talep ca1 23 T1.72
formunun igerigini acgiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili -
vy e Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
BY.1 [Imalat icin gelen keresteleri istifler. D.11 1.1 P1
Kullanilacak malzemeleri isin 6zelliklerine
BY.2 |gore secerek yeterli miktarda calisma alanina| D.2.1 11 P1
tasir.
Kerestenin nem Ol¢iimiinii is deneyimlerine
BY 3 dayali (sicaklik kontrolll, uzerine talqs D.11 11 p1
yapisma durumu, ses, agirlik ve benzeri)
yontemlerle veya nem 06l¢iim aletleri ile yapar.
Imalatta kullanacag masif ahsap, levha esasli
BY 4 malzemeler, kaplamalar, baglant% elemanlgrl, D.1.2 11 p1
aksesuarlar ve yapistiricilart miktar, kalite,
Olcii ve talimatlar1 goz Oniine alarak hazirlar.
BY 5 Kalip ve kesim sablonlgr'ml calisma alaninda D13 11 p1
kullanima hazir hale getirir.
Imalatta kullanilacak makinalarin ayarlarimi
*BY.6 |(metre siper ayari, kesici ayari, gonye ayari,| D.1.4 1.1 P1
devir/ hiz ayar1) yapar.
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili &
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
. . . A.25,
Yapilacak faaliyetler i¢in gerekli temel el
BY.7 L ) D.1.5, 1.1 P1
aletlerini, kontrol arag¢ ve cihazlarini hazirlar. D16
. . A.2.7,
- Calisma siiresince kullanilacak makine ve
BY.8 L . D.1.7 1.1 P1
aletlerin giivenlik ayarlarin1 yapar. D23
Calismalarin  kesintisiz ve uygun sekilde
BY.9 |[siirdiiriilmesi i¢in, is alanimi inceleyerek is| D.2.2 11 P1
geregine uygun olarak diizenleme yapar.
Egmecli (kavisli) pargalar icin gOriiniir
*BY.10 |kusurlar1 disarida birakarak kereste yiizeyinde| E.1.1 1.2 P1
sablon ¢izimi yapar.
Parca kesim listesine uygun olarak ve
BY.11 |kusurlar1 gbz Oniine alarak kerestenin kaba| E.1.2 1.2 P1
boy kesimini yapar.
BY.12 |Keresteden dilimleme yapar. E.13 1.2 Pl
BY 13 Dilimlenen par‘galarg rendeleme (yiiz ve £13 19 p1
cumba perdah) islemi yapar.
BY 14 Rendelenen (plz‘uvlyalat}a‘n) parcayr istenen E13 19 p1
kalinlik ve genislige getirir.
BY 15 Temizleme toleran51nverere.1< c?gmegh (kavisli) E14 19 p1
parcgalarin sablona gore kesimini yapar.
Egmecli (kavisli) parcalari kalipla
BY.16 [rendeleyerek (yatay freze makinasiyla)] E.1.5 1.2 P1
projesine uygun formuna getirir.
BY.17 |En, kalinlik ve boy kesimi yapar. E.16 1.2 P1
BY.18 |(Zivana deligi (kavela) agar. E.1.6 1.2 P1
BY.19 [Parcalar birlestirme iglemini yapar. E.1.6 1.2 P1
“BY 20 Agag tiirii ve ylizey Ozelligine gore uygun E17 19 p1
zimparayl1 seger.
BY 21 Uriline ait pargalara zimparalama islemini E17 19 p1
yapar.
BY 22 'Cer(;eve'h'elemanlarda en, boy ve kalinlik £18 19 p1
islemlerini yapar.
BY.23 |[Profil acar (form verir). E.1.8 1.2 P1
«BY 24 Uygu_n birlestirme teknigi ile birlestirme E18 19 p1
islemi yapar.
BY.25 |[Birlestirme sonrasi temizleme islemini yapar. | E.1.8 1.2 P1
BY 26 Parcalar smﬁtlandmp (etiketleyip) montaja E18 12 P1
hazir hale getirir.
BY 27 Parg:e_llarl montaja yonelik olarak smiflandirir E19 19 p1
ve etiketler.
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Yeterlilik
UMS I;tierimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
vy e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 28 Cergeve konsjc‘rukmyonhlu elemanlarin projeye E110 12 p1
uygun olarak 6n montajini yapar.
“BY 29 5aepr2?nte mobilyalar i¢in kontrol montaji E111 19 P1
By.30 |Pemonte masif mobilyalarin parcalarini st £ 4, 1.2 P1
yiizey islemleri i¢in ilgili birime gonderir.
Tabla uzunlugundan yaklasik 2cm fazla ve
balya / demet halinde kesim hatti kaplama
BY.31 uzunluguna tam dik olacak sekilde kaplama E2.1 13 Pl
boy kesimini yapar.
Tabla genisliginden yaklasik 2 cm fazla ve
BY 32 balya { demet halinde kesim hatti kapla}ma E29 13 p1
uzunluguna tam paralel olacak sekilde
kaplama en kesimini yapar.
“BY 33 Ug ylmllmalgrlpl ?ngellemek icin kaplama E23 13 p1
baslarina genislik yoniinde bant yapistirir.
BY 34 Haglrl'e.man kaplamalar1 yliz astar durumu, tiir E24 13 p1
ve Olcli agisindan ayirarak istifler ve etiketler.
Tabla uzunlugundan yaklagik 2cm fazla ve
BY 35 balya / demet halinde kesim hatt1 kaplama E31 14 p1

uzunluguna tam dik olacak sekilde kaplama
boy kesimini yapar.

Yan yana gelerek tabla genigligini kurtaracak
sayida kaplamanin / balyanin / demetin desen
BY.36 |birligini bozmayacak ve kesim hatt1 kaplama| E.3.2 14 P1
uzunluguna tam paralel olacak sekilde cift
tarafli olarak en kesimini / aligtirmasini yapar.
Simetrik desenli yiizeyler icin yeterli sayida
bir diiz bir ters yan yana, asimetrik desenli
yiizeylerde ise yeterli sayida tamami diiz yan
yana getirerek ve aralarinda  aciklik
kalmayacak sekilde kaplamalarin en ve boy
eklemesini yapar.

Ug yirtilmalarin1  engellemek icin kaplama
baslarina genislik yoniinde bant yapistirir.
Hazirlanan kaplamalari yiiz astar durumu, tiir
BY.39 |ve Ol¢ii acgisindan ayirarak istifleyerek| E.3.5 14 P1
etiketler.

Kaplamalar1 projede o6n gorillen form ve
oOl¢iilerde diizgiin dogrusal olarak keser.

Form  bitiinligiinii  verecek  sekilde
BY.41 |kaplamalar1 aralarina filatolar1 yerlestirerek| E.4.2 1.5 P1
bantla ekler.

*BY.37 E.3.3 14 P1

*BY.38 E.3.4 14 P1

BY.40 E4.1 1.5 P1

Ug yirtilmalarin1  engellemek icin kaplama

*
BY.42 baslarina genislik yoniinde bant yapistirir.

E.4.3 1.5 P1
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UMS Y;t_et_‘lll_lk Deserlend:
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili i cgeriendirme
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
Hazirlanan kaplamalart yiiz astar durumu, tiir
BY.43 |ve ol¢li acisindan diizgiince istifleyerek| E.4.4 15 P1
etiketler.
Sonradan filato agilacak tablalarda kaplamalar
BY 44 tablalara preslepdiktgp once/sonra uygun arag| - 4 o 15 p1
ve aletlerle projeye gore filato yerlerini agarak
tutkal stirer
BY.45 [Filatolar yerlerine yerlestirerek bantlar. E4.5 15 P1
Parga kesim listesine uygun olarak projede
BY.46 |belirtilen levhalara toleransli tabla ebatlamasi| E.5.1 1.6 P1
yapar.
BY 47 Temizleme tolera"ns1 .Ve?e?ek egmegli E5.2 16 p1
parcgalarin sablona gore kesimini yapar.
Yiizey ve/veya kenarlar1 profilli membran
BY 48 tabla ve kapaklar i¢in kenar ve ylézey E53 16 p1
profillerini  agarak  kenar ve yiizey
zimparalama iglemlerini yapar.
Kenarlar1 masiflenecek tablalari, parca kesim
BY.49 [listesine uygun olarak hazirladigi masif|] E.5.4 1.6 P1
parcay1 yapistirir
BY.50 |[Tablalarin kalibre zimparalamasini yapar. ES5.5 1.6 P1
BY 51 Tablalara, tutkal iiretici firmanin Onerisine E56 16 p1

uygun miktarda tutkal stirer.

Tabla 0Ozelligine uygun yerlerde presleme
BY.52 [sistemini  kullanarak  tablalarin  yiizey| E.5.7 1.6 P1
kaplamalarini yapistirir.

Gonyesinde olmak iizere tablalarin net boy ve

*BY.53 o E.5.8 1.6 P1
geniglik ebatlamasini yapar.

BY 54 Egrpeg:h (kavisli) parg:a_la_n kalip kullanarak E59 16 p1
projeye uygun forma getirir.
Fazlaliklar1  ortalayacak  sekilde  kenar

BY.55 [kaplamalarimi yapistirarak fazlaliklar1| E.5.10 1.6 P1
temizler.

BY 56 Kenarlar mamfh olan ve profil agllacak E511 16 p1
tablalara projeye uygun olarak profilleri agar.

BY.57 |Delik planina uygun olarak delikleri deler. E.5.12 1.6 P1

BY 58 Cerceve kons‘t.rl'ikmyon'lu elemanlarin projeye E513 16 P1
uygun olarak 6n montajini yapar.
Uygun zimpara ve zimparalama sistemi

BY.59 |kullanarak tablalarin  kenar ve yiizey| E.5.14 1.6 P1
zimparalamasini yapar.

BY 60 Tablalar1 montaja yonelik olarak E515 16 P1
siniflandirarak etiketler.

BY 61 Demonte panel mobilyalar i¢in kontrol E516 16 p1

montaj1 yaparak aksakliklar1 giderir.
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Yeterlilik
UMS I;tierimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
vy e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 62 D"emoqte pane.l m9b11yglar1n tablalarin1 st E5.17 16 p1
yiizey islemlerine gonderir.
Parca kesim listesine uygun olarak projede
BY.63 |belirtilen levhalara toleransli tabla ebatlamasi| E.6.1 1.7 P1
yapar.
BY 64 Temizleme tolera}.nm ‘VCI“GI"ek egmecli E6.2 17 p1
parcalarin sablona gore kesimini yapar.
Kaba kesimli egmegli tablalarin kalip
BY.65 |kullanarak temizligini yaparak projeye uygun| E.6.3 1.7 P1
forma getirir.
Fazlaliklar1  ortalayacak  sekilde  kenar
BY.66 |kaplamalarini/folyolarini yapistirarak| E.6.4 1.7 P1
fazlaliklar temizler.
BY.67 [Delik planina uygun olarak delikleri deler. E.6.5 1.7 P1
BY 68 Tabla_llarl montaja yonelik olarak siniflandirir E656 17 p1
ve etiketler.
Hazir  ¢er¢eve  profilleri  kullanilmasi
*BY 69 durumunda gonye bul."un. net boy kesimi E6.7 17 p1
yaparak cerceve konstriikksiyonlu elemanlarin
projeye uygun 6n montajini yapar.
BY 70 Demopte panel mob11ya!ar igin kontrol E6.8 17 p1
montaj1 yaparak sakliklar1 giderir.
BY.71 |Tablalar iist yiizey islemlerine gonderir. E.6.9 1.7 P1
«BY 72 Parca kesim listesine uygun olarak toleransl E71 18 p1
tabla ebatlamasi yapar.
BY 73 Temizleme tolerﬁmm ‘Ve‘re‘rek egmecli E792 18 p1
tablalarin sablona gore kesimini yapar.
BY 74 Kaba kemmh .f:'gr'nec;h tablalarin  kalip £73 18 p1
kullanarak temizligini yapar.
BY.75 |Tablalar1 projeye uygun forma getirir. E.7.3 1.8 P1
*BY.76 |Delik planina uygun olarak delikleri deler. E.7.4 18 P1
BY 77 Profil agllacak tablalara projeye uygun olarak E75 18 p1
profilleri acar.
Tablalar1 montaja yonelik olarak
BY.78 siniflandirarak etiketler. E.7.6 18 Pl
BY 79 Cergeve konsErukmyon}u elemanlarin projeye E77 18 P1
uygun olarak 6n montajin1 yapar.
BY 80 Demopte panel mobllyal'ar igin kontrol E78 18 P1
montaj1 yaparak sakliklar1 giderir.
BY 81 }I'g21rlqnan tablalar1 st yiizey islemlerine E79 18 p1
gonderir.
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Yeterlilik
UMS I;tierimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili &
vy e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde
BY.82 |temizleyerek sabit olmayanlarin yerlerine| D.3.1 1.9 P1
yerlestirir.
Is saglig1 ve giivenligi sartlarin1 gdzeterek
*BY.83 |¢aligma alanini temizleyerek diizenlemesini D.3.2 1.9 P1
yapar.
Is saghg ve giivenligi ile ilgili risk
“BY 84 olusturabilecek ma'i.ddelherl}l kullanimi ' | D33 19 p1
sirasinda gereken 6zeni gostererek belirlenmis
yerlerde uygun bir sekilde depolar.
BY 85 _Ya_p_llap_ gall_smglar ile 1ilgili tuttugu kayitlar D.3.4 19 p1
ilgili birime iletir.
Uygulamada izin verilen toleranslara gére C.Li,
BY.86 | %  l2an ver 8 C.12, 2.1 P1
kalite gerekliliklerini uygular. C13
Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili C.21,
BY.87 teknik islemleri uygular. C.22 2.1 P
Imalat siirecinde islemleri tamamlanan parca c31
BY.88 |veya lirlinlerin 6ngoriilen 6zelliklere N, 2.2 P1
< C.3.2
uygunlugunu kontrol eder.
BY.89 [Yaptig1 kontrollerin kayitlarini tutar. C.33 2.2 P1
BY.90 |Hatali iiriiniin hatalarini tespit eder. C41 2.3 P1
BY.91 |Tespit edilen hatalar1 giderir. C.4.2 2.3 P1
BY 92 Ha_ta_t tespit ve hata giderme raporlarini tutarak | C.4.1, 23 p1
ilgililere iletir. C.2.3
«BY 93 Geri doniisiimii olan atiklar1 ayr1 alanlarda B21 31 p1
toplar.
*BY.94 (Tehlikeli atiklar1 ayr1 alanlarda toplar. B.2.1 3.1 P1
“BY 95 Toz ve gaz tutucu filtrelerin ¢alisirhigini B 13 31 p1
kontrol eder.
*BY 96 Calisma ortaminin i§ dncesi ve sonrast B.13 31 p1
havalandirilmasini yapar.
«BY 97 Uyari 1§aret ve levhalarinin yerinde olup A13 39 p1
olmadigin1 kontrol eder.
«BY 98 Yaptig1 isin gerekliliklerine gore kisisel A12 39 p1
koruyucu donanimlarini segerek kullanir.
*BY.99 |Calisma ortaminda risklere kars1 onlemler alir.| A.2.1 3.2 P1
*gy.100 |2lisma ortaminda kayma, takilip diisme ve | ¢ 5, 3.2 p1
benzeri risklere karsi ortam temizligini yapar.
“BY 101 Calisma oﬂamlpd? gah§anlara engel olacak E31 39 P1
alet ve gerecleri diizenli olarak tutar.
Calisma siirecinde karsilasilan ramak kala
*
BY.102 olaylarin kaydin1 tutarak ilgililere iletir. A23 3.2 P

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 13



17UY0301-3/A3 Ahsap Mobilya Onarim ve Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00
Ambalajlama

17UY0301-3/A3 AHSAP MOBILYA ONARIM VE AMBALAJLAMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ahsap Mobilya Onarim ve Ambalajlama
2 | REFERANS KODU 17UY0301-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0262-3: Ahsap Mobilya Iimalatgisi (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Ust yiizey islemleri hari¢ mobilya onarim yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1:Mobilyalarin onarimini, is sagligi ve giivenligi ile kalite kosullarina uygun sekilde yapar.

1.2:Mobilyalarin fonksiyonel elemanlarinin degistirilmesini, is sagligi ve giivenligi ile kalite kosullarina
uygun sekilde yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Ahsap mobilya ambalaji yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1:Montaj1 yapilmais {iriinlerin ambalajini, is saglhigi ve giivenligine uygun sekilde yapar.
2.2:Demonte iiriinlerin ambalajini, is saglig1 ve giivenligine uygun sekilde yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Onarim ve ambalajlama siirecinde is saghg ve giivenligi ile cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1:Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular

3.2:Calisma alaninda giivenli ¢alisma ve kisisel giivenlik 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A3 vyeterlilik birimine yonelik teorik smmav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az on (10) soruluk test (T1) veya

e Cevaplart yapilandirilmis ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilen, en az on (10) soruluk

sozli siav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basaril
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
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karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 veya T2 ile P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.
Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

B AT TARALIN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI e e ;
10 | DOCRULAYAN ||\</IOYmKitg‘;§iga(; Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARTHLVE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Ahsap mobilya ambalajlama

Ahsap mobilya onarim

Ahsap mobilya onarim ve ambalajlamada kullanilan makine, arac¢-gerecler

Ahsap mobilya onarim ve ambalajlama siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Ahsap mobilya onarim ve ambalajlama siireclerinde ve caligma alanlarinda is saghg ve
giivenligi

6. Ahsap mobilya onarim ve ambalajlamada Kkalite

s

EK [A3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Ylgtier'i’::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili 8
vy es Basarim Araci
Boliim .o
Olcitii
BG.1 Mobilyadaki hasarlar1 tespit etme yoOntemlerini ca1 11 T1, T2
aciklar.
BG.2 Mobilyadaki hasara gore hasar giderme CA2 11 T1, T2
metotlarini agiklar.
BG.3 I\/.I'obllyadakl hasara ve hasar glderm‘e m'etoduna C42 11 T1 T2
gore kullanilmas1 gereken malzemeleri belirler.
BG4 Hasar giderme 'metoduna gore kullanilmasi C42 11 T1, T2
gereken alet ve ekipmanlar belirler.
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Ambalajlama
UMS Ylgtierlirrlll"llilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili &
e Basarim Araci
Bolim .o
Olgiitii
BG5 Mobll'yadakl hasara gore kullanilmasi 'gereken CA42 12 T1, T2
fonksiyonel elemanlar1 ve aksesuarlar1 belirler.
BG.6 Fonksiyonel elemanlar1 deglstlme metodung gorel 45 12 T1, T2
kullanilmas1 gereken alet ve ekipmanlari belirler.
. . | F.1.1,
BG.7 Montajl1 'u‘runl.erde .k'ullanllacak ambalaj F12 21 T1, T2
malzemelerini ve islevlerini agiklar. £13
F.2.1,
BG S Demonte '1':1r1'in1'erde ‘lfullamlacak ambalaj| F.2.2, 29 T1, T2
malzemelerini ve iglevlerini agiklar. F.2.3,
F.2.4
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS YIeBtier';:l[IIilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili £
. Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY.1 [Mobilyadaki hasarlari tespit eder. G.11 1.1 P1
Kirtlma ve birlestirme yerlerindeki hasarlar i¢in
BY.2 |elemanlar1 birbirinden ayirarak ek yerlerindeki| G.1.2 1.1 P1
eski tutkal kalintilarin1 temizler.
BY 3 Aslina sadik kalarak kirilmig pargalarin yenisini G.13 11 p1
yapar.
BY 4 Demonte mamf rqullyalarda hasarlt baglanti G.14 11 p1
elemanlarini degistirir.
BY 5 Tutka! sabltlenlell mobllyalarda' birlestirme G.15 11 P1
yerlerine tutkal siirerek tekrar montaj yapar.
Onarim yapilmis mobilyanin genel temizligini
BY.6 |yaparak gerekli ise st yiizey islemleri birimine| G.1.6 1.1 P1
sevk eder.
BY 7 Mopllyadakl_ fonksiyonel elemanlar ile ilgili G21 19 P1
tespit ve analiz yapar.
BY 8 Has_arh eleman1 yerinden sokerek kalintilar G.22 19 p1
temizler.
*BY 9 Yeni elemanm1 yerine takarak gerekli ayarlar G.23 19 p1
yapar.
Onarim yapilmis mobilyanin genel kontroliinii
BY.10 |yaparak gerekli ise iist yiizey islemleri birimine| G.2.4 1.2 P1
sevk eder.
BY 11 Ust iiste konulan montajli pargalarin arasina silte £11 21 p1
koyar.
BY 12 Silte kgnulmus parcalarin koselerine kdsebentleri F11 21 p1
yerlestirerek bantlar.
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Ambalajlama
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili £
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

Koruyucu ambalaj malzemesi ile mobilyay1 siki

BY.13 |bir seckilde sarmalayarak, enine ve boyuna| F.1.1 2.1 P1
bantlar.

BY 14 Mobllygyl/mobllyg 'el‘ema}n'lm uygun ebattaki £19 21 p1
ambalaj malzemesinin igerisine yerlestirir.
Mobilyanin ambalaj igerisinde yer degistirmesini

BY.15 |engellemek i¢in bosluklart dolgu malzemesi ile| F.1.2 2.1 P1
doldurur.

BY 16 ]“)ahg onceden ha21rl.ar‘11.n1's etlketl' ‘ambalaj £13 21 p1
lizerine yapistirarak gegici istife yerlestirir.

BY 17 Eos;c/ ;rste konulan demonte parcalarin arasina silte £21 29 p1

BY 18 Silte kgnulmus parcalarin koselerine kdsebentleri £21 29 p1
yerlestirerek bantlar.
Koruyucu ambalaj malzemesi ile demonte

BY.19 |parcalar siki bir sekilde sarmalayarak, enine ve| F.2.1 2.2 P1
boyuna bantlar.

BY 20 Demonte [.)ar.galqu. uygun 'e.battakl ambalaj F2o 99 p1
malzemesinin igerisine yerlestirir.
Demonte parcalarin ambalaj igerisinde yer

BY.21 |degistirmesini engellemek i¢in bosluklar1 dolgu| F.2.3 2.2 P1
malzemesi ile doldurur.

BY.22 |Ambalaji, ambalaj bandiyla sabitler. F.2.4 2.2 P1

BY 23 Pahg onceden ha21r1.ar'11.nl'$ etlketl. .ambalaj Fo5 29 p1
lizerine yapistirarak gegici istife yerlestirir.

*BY.24 |Geri doniligiimii olan atiklar1 ayr1 alanlarda toplar.| B.2.1 3.1 P1

*BY.25 |Tehlikeli atiklar1 ayr1 alanlarda toplar. B.2.1 3.1 P1

y P
“BY 26 Toz ve gaz tutucu filtrelerin ¢alisirhigini kontrol B13 31 p1
" |eder. o '

Uyar1 isaret ve levhalarinin yerinde olup

*

BY.27 olmadigini kontrol eder. Al3 32 Pl

< ey . .. Al2,

“BY 28 Yaptigt isin  gerekliliklerine  gore  kisisel Ald 39 p1
koruyucu donanimlarini segerek kullanir. A1

*BY.29 |Calisma ortaminda risklere kars1 onlemler alir. A2.2 3.2 P1

“BY 30 Cahsm_a ' ortaminda kayma, tgkl}lp 'dusme Vel 32 39 p1
benzeri risklere kars1 ortam temizligini yaptirir.

“BY 31 Calisma or'tam.l'nda F;ahsanlara eng?I olacak alet D31 39 p1
ve gereclerin diizenli tutulmasini saglar.
Calisma silirecinde karsilasilan ramak kala

*

BY.32 olaylar kaydini tutarak ilgililere iletir. A23 3.2 Pl

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

17UY0301-3/A1: is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0301-3/A2: Ahsap Mobilya Imalat:
17UY0301-3/A3: Ahsap Mobilya Onarim ve Ambalajlama

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

AHSAP KAPLAMA: Soyma, kesme (dilme) ve bigme metotlarindan biri ile elde edilen ve
kalinlig1 0,6 ile 4 mm arasinda degisen ince agag levhalari,

AHSAP MALZEME: Hammaddesi aga¢ olan masif ahsap ve yonga levha, lif levha,
kontrplak, kaplama gibi ahsap esasli malzemeleri,

AHSAP MOBILYA: Oturma, dinlenme, yemek yeme, yatma, depolama, calisma ve
sergileme amagl olarak i¢ ve dig mekanlarda kullanilan her tiirli mobilyay isin 6zelligine
gore ortaya ¢ikan konstriikksiyonun mobilyalik keresteden ve ahsap esasli malzemelerden imal
edilen hareketli elemana,

BALYA/BILYA: Ayni prizmadan alinmus belirli sayida sirali kaplama demetinti,
BESLEME HIZI: Is parcasinin makine tablas iizerinde bir dakikada kat ettigi mesafeyi,

BILGISAYAR TEKNOLOJILERI: Miihendislik tasariminin  ortaya cikarilmasi,
gelistirilmesi, analizi ve modifikasyonu desteklemek i¢in bilgisayar sistemlerinin
kullanilmasini iceren bilgisayar destekli tasarimin yani sira, bir liretim tesisinin iretim
kaynaklar1 arasinda olusturulan bir bilgisayar etkilesim alani1 vasitasiyla tesisin faaliyetlerini
ister dogrudan ister dolayli olarak planlanmasi, yonetimi ve kontrolii i¢in bilgisayar destekli
tiretim sistemlerini de igeren teknolojilerin tamamuint,

DELIK PLANI: Tablalarin yiizey ve kenarlarindaki deliklerin cap ve araliklarim gdsteren
semayl,

EKSTRAKTIF: Agacin yapisi iginde bulunan tanenler, lignanlar, flavonoidler gibi polar
maddeleri veya terpenler, yag asitleri, recine asitleri, mumlar ve alkoller gibi nonpolar
maddeleri,

EMISYON: Gaz ya da gaz ve partikiil (toz, talas) karisimlarmin atmosfere verilmesini,

FILATO: Cesitli agac, metal ve plastik ve benzeri malzemelerden elde edilen, tek veya ¢ok
renkli, dar ve uzun seritler bicimindeki kaplamayz,

FREZE KAPLAMA: Radyal kesis ile elde edilen kaplamayi,
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GOBEK: Cergeve konstriiksiyonlu mobilya elemanlarinin gergeve igerisinde kalan boslugunu
kapatan elemani,

GONYEBURUN: Yatay ve dikey cerceve elemanlarmin koselerde agiortayl birlesimini,
GRIPIN: Dis1 balonlu naylon, ici kagit kapli ambalaj malzemesini,

ISKARTA: Herhangi bir sebepten degerini yitirmis, kullanilamaz durumdaki malzemeyi,
ISG: Is Saglig ve Giivenligi’ni,

ISKENCE: Vidal: elle sikistirma aracini,

IS ETUDU: Gelisme olanagi yaratabilmek amaciyla, belirli bir olayr ya da etkinligi
ekonomiklik ve etkenlik yOniinden etkileyen tiim kaynaklari ve etmenleri dizgesel olarak
arastirmaya yonelik ve insan ¢aligmasini genis kapsamda inceleyen bir teknik olup 6zellikle
metot (yontem) etiidli ve zaman etiidii teknikleri i¢in kullanilan genel bir terimi,

KALIP: Ozdes pargalari istenilen 6l¢ii tamhig1 siirlar igerisinde ve en kisa zamanda iireten,
malzeme sarfiyatt ve insan giiclinlin asgari diizeyde tutulmasina yardimci olan ve takim
tezgahlari ile ¢alisabilen aygiti,

KALITE YONETIM SISTEMI: Kalite yonetiminin gerceklesmesi i¢in gerekli, araclar,
yontemler (prosediirler), akislar, sorumluluklar ve yapisal organizasyonu,

KALIBRE ZIMPARA: Tablalar her tarafta esit kalinliga getirmek icin kullanilan zimpara
makinesini,

KAPLAMA BANDI: Kaplamalar birbirine eklemede kullanilan kagit band,

KAPLAMA EKLEME MAKINESI: Kaplama kesme makinelerinde en yéniinde alistirilmis
kaplamalar1 en yoniinde birbirine ekleyen makineyi,

KAPLAMA KESME MAKINESI: Kaplama balyalarindan tabla 6lgiisiine gore kaplama
hazirlamada kullanilan enine ve boyuna kesim yapan makineyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KONTROL MONTAJI: Demonte mobilyalarin montaj dogrulugunu kontrol etmek ig¢in
yapilan montajt,

LAKE BOYA: Ortiicii boyayz,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 19



17UY0301-3 Ahsap Mobilya imalatgis1 (Seviye 3) Yayin Tarihi:10/05/2017 Rev. No:00

MASIF MOBILYA: Ahsap malzemeden imal edilmis sandalye, masa, sira, banko gibi
hareketli elemanlari,

MEMBRAN: Membran preslerde preslenecek tabla yiizeylerindeki tiim girinti ¢ikintilar
kavrayacak kadar esnek plastik malzemeyi,

OSILASYON: Zimpara ve delik makinelerinde kesicilerin saga sola periyodik salinimini,
ON MONTAJ: Mobilya elemanlarinin alt elemanlarinin kendi igerisindeki montajini,

PALET: Uzerine iiretimde kullanilacak malzeme ve is pargalarinin istiflendigi transpalet ve
forklift ile tasimalarda kullanilan altligi,

PANEL MOBILYA: Ahsap, sentetik recine, PVC ve benzeri kaplamalarla kaplanmis yonga
levha ve lif levhadan imal edilen elbise dolabi, salon dolab1 gibi kutu mobilya elemanlarini,

PRES: Hidrolik, pnomatik veya mekanik olarak calisan, malzemeleri birbirine yapistirmada
kullanilan makineyi,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

SABLON: Mobilya imalat faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6lgme, denetleme islerinde
kullanilan ve yaptig1 ise gore sekli degisen aleti,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TRANSPALET: Elle kontrol edilen ve paletli istiflerin tasinmasinda kullanilan hidrolik
catall1 tasima aracini,

URETIM PLANLAMA: Bir iiretim ydnetimi etkinligi olarak iiretilecek iiriinii belirlemek,
tiretim i¢in donanim geregini saptamak ve Urlinlerin istenen kalite ve maliyette, istenen
stirede, dogru zamanlarda ve istenen miktarlarda olusumunu saglayacak cizelgeleme,
programlama caligmalarini,

ZIVANA: Pargalarin bas kisimlarina acilan daha dar prizmatik ¢ikintiyr ve bu ¢ikintinin
karsilig1 olarak parca kenarlarina agilan dikdortgensel veya karesel deligi

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Dikey ilerleme kapsaminda; Ahsap Mobilya Imalat¢isi (Seviye 3) ulusal yeterliliginde
mesleki yeterlilik belgesi sahibi olanlar Ahsap Mobilya Imalatgis1 (Seviye 4) ve Ahsap
Mobilya Imalatgis1 (Seviye 5) ulusal yeterliliklerinde tanimlanan sartlari saglayarak
ilerleyebilirler.
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az birini kargilamas1 gerekmektedir;

e Ahsap teknolojileri ve/veya mobilya imalat1 alaninda ustalik belgesine sahip olanlardan
en az 10 yi1l deneyim sahibi olmak,

e Ahsap teknolojileri ve/veya mobilya imalati alaninda usta 6gretici belgesine sahip olup
en az 6 y1l mesleki deneyime sahip olmak,

e Meslek lisesi/ teknik lise/ endiistri meslek liselerinin aga¢ isleri ve/veya mobilya
tiretimiyle ilgili bolimlerinin birinden mezun olup mobilya imalatinda en az 5 yil
deneyim sahibi olmak,

e Mobilya ve i¢c mekan tasarimi, mobilya dekorasyon tasarim alanlarinda yiiksek 6gretim
mezunu olup mobilya imalati islerinde en az 5 yil deneyim sahibi olmak,

e En az 3 yil mobilya imalat1 isleri ile ilgili deneyim sahibi ve miihendislik, teknoloji ve
teknik egitim fakdiltelerinin agag¢ isleri programlarindan mezun miihendis ve teknik
O0gretmen olmak.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve ol¢me ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere ilgili alanda sinav ve belgelendirme kuruluslar1 tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme
degerlendirme ve oOl¢gme—degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim
saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017

21



