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ONSOZ

Mobilya Dosemecisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y6netmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Mesleki Egitim ve Kii¢iik
Sanayii Destekleme Vakfi (MEKSA) tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin gériisleri almarak degerlendirilmis ve MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri

Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Oolgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimei bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlart igerir.
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17UY0300-3/MOBILYA DOSEMECISI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiGIN ADI Mobilya Désemecisi
2 | REFERANS KODU 17UY0300-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI . . o g s
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI 7534 (Dosemeciler ve ilgili islerde caliganlar)
5 | TUR -

6 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
7 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIHi -

Bu yeterlilik Mobilya Dosemecisi (Seviye 3) mesleginin

nitelikli kisiler tarafindan yiritiilmesi ve c¢aligmalarda

kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim  sistemine, smav ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmistir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0153-3: Mobilya Dosemecisi (Seviye 3)

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

17UY0300-3/A1: Is Saglhig1 Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-3/A2: Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma

11-b) Se¢meli Birimler

17UY0300-3/B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme
17UY0300-3/B2: Yay Uzerine Doseme

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilar

Gruplandirma Alternatifleri ve Belgeler

Alternatif-1: A1, A2 ve B1

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 3) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha ve kolan tlizerine déseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige
sahip kisilerdir.

Alternatif-2: A1, A2 ve B2
Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basari elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 3) Mesleki
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Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, yay lizerine doseme uygulamalarinda mesleki yeterlilige sahip
kisilerdir.

Alternatif-3: Al, A2, B1 ve B2

Bu alternatifte tanimlanan birimlerde basar1 elde ederek Mobilya Dosemecisi (Seviye 3) Mesleki
Yeterlilik Belgesi sahibi olan kisiler, levha, kolan ve yay iizerine doseme uygulamalarinda mesleki
yeterlilige sahip kisilerdir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mobilya Dosemecisi (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir. Yeterlilik birimlerindeki sinavlar her bir birim i¢in
ayrt ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir. Yeterlilik birimlerinin gegerlilik stiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Yeterlilik birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gecerliligini
koruyor olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

Belge gecgerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayin performansi belge aldigi tarihten itibaren
2. yil ile 3. wyil arasinda smav ve belgelendirme
kurulusunca  belirlenen  gbzetim  yontemi  ile
degerlendirilir. Gozetim sonucu performansi yeterli
bulunmayan veya gozetimi belge sahiplerinden
kaynaklanan nedenlerle yapilamayan belge sahiplerinin
belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma nedeni
ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin gegerliligi
gegerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az 2 yil ¢alistifina dair resmi
kayit,

b)Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama (performans) sinavi (P1)

degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

16 YETERLILiGi GELISTIREN Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
KURULUS(LAR) (MEKSA)

17 YETERLILiGi DOGRULAYAN MYK Agac Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

1g | MYK YONETIM KURULU ONAY |, 009017 2017/46

TARIHi VE SAYISI
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Organizasyonu

17UY0300-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE KORUMA VE iS ORGANiZASYONU

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI gé;ﬁ}f{:s;g n(l}Jl'ivenligi, Cevre Koruma ve Is
2 | REFERANS KODU 17UY0300-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0153-3: Mobilya Disemecisi (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: {s siireclerinde ISG ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.

1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik dnlemleri aciklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Is organizasyonu ile imalat siireclerinde verimliligi artirici mesleki gelisim
faaliyetlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Is siireclerinde is planlamasi ve kayit tutma islemlerini aciklar.

2.2: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilie olan katkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az onbes (15) soruluk test (T1) veya

e Cevaplart yapilandirilmis ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilen, en az onbes (15)

soruluk sozlii sinav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1-2 dakika siire verilir ve yanlig cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile dlgiilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri A2 ve (B1 ve/veya B2) birimlerinin beceri ve yetkinlik
kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adaym so6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 veya T2 sinavindan basarili olmasi gerekir.
Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 | GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Mesleki Egitim ve Kiigiik Sanayii Destekleme Vakfi
(MEKSA)
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Organizasyonu

YETERLILIK BiRIMINi e e 1 )
10 | DOGRULAYAN l\K/[;r(nKitgigag Isleri, Kagit ve Kagit Urlinleri Sektor
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHL VE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Mobilya déseme siireclerinde is organizasyonu

Mobilya déseme siireglerinde kalite

Mobilya doseme siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma
Mobilya doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
Mobilya désemede mesleki gelisim

Mobilya dosemede verimlilik

ook wnE

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_erlll_lk ) .
o . S Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
Béliim B.?lsarlm Araci
Olgiitii
All,
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,| A.1.3,
BG.1 kullanilmas1 gereken KKD” leri aciklar. A2.1, 11 TL, 72
B.2.2
Uyan isaret ve levhalarinin, caligma ortaminda A1l
BG.2 |uygun vyerlerde bulundurulmasimi gerekgeleriyle A. 1' 2’ 1.1 T1, T2
aciklar. o
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore,| A.1.3,
BG.3 uyulmasi gereken kurallar1 aciklar. A.2.8, 11 1,72
Calisma ortaminda yangina kars1 alinmasi gereken
BG4 tedbirleri gerekceleriyle birlikte agiklar. A2 11 1,72
Yeni baglamig diisiik  yogunluklu yangina
BG.5 miidahale tekniklerini agiklar. A21 11 T 12
BG.6 Is kazasi durumunda uygulanacak prosediirleri| A.3.1, 19 T1, T2
aciklar. A.3.2
Acil durum eylem planina uygun davramis ve| A.3.3,
BG.7 almacak onlemleri agiklar. A34 12 T, 12
Vardiya teslim alma ve teslim etme sirasinda
iretim siireciyle 1ilgili aktarmasi gereken bilgileri D11
(iretim planinda yapilan degisiklikleri, tiretimde| -, 5’
BG.8 D.1.2 2.1 T1, T2
" |kullanilacak malzemelerin  mevcut miktarin,| 1, ' ’
: . D.21
makine ve/veya sistemde olusan arizalardan
kaynakli gecikme durumlarini) agiklar.
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UMS Yet_erlll_lk ) .
o . S Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
= Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
Is siireclerinde, malzeme, kalite, fire/hata, ara D35
BG.9 |depo, giinliik ¢ikti miktarlar1 ve {irlin stoklart ve| <5 2.1 T1, T2
: C.2.3
benzeri formlar1 agiklar.
B.1.1,
Uretim islemlerinden c¢ikan fire ve 1skarta| B.1.2,
BG.10 malzemelerin muhafaza kosullar1 agiklar. B.1.3, 2.2 T 12
B.2.1
‘ B.1.1,
BG.11 Ig}alat .Sl.lI‘CClnde olusan atiklar1 simiflandirma| B.1.2, 29 T1, T2
yontemini agiklar. B.1.3,
B.2.1
B.1.1,
Imalat siirecinde olusan ve geri déniisiimii olan| B.1.2,
BG.12 atiklart agiklar. B.1.3, 2:2 T 12
B.2.1
BG.13 Isletme kfc}ynaklarl.m.n tasarruflu  ve verimli B12 29 T1, T2
kullanma yontemlerini agiklar.
. .. .. e : H.1.1,
BG.14 Mes}ek1 ‘gehslm icin  ylriitilmesi  gereken H.1.2, 29 T1, T2
faaliyetleri agiklar.
H.1.3
Mesleki lisimin i ireclerinde.  Kalit H.1.1,
BG.15|Mesleki gelisimin is siireclerinde, kalite ve H12 29 T1. T2
verimlilige olan katkisini agiklar. H13
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17UY0300-3/A2 YUZ/ASTAR HAZIRLAMA, MINDER VE YASTIK YAPMA

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma
2 | REFERANS KODU 17UY0300-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | BIREVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0153-3: Mobilya Dosemecisi (Seviye 3)

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yiiz/astar hazirlar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri tiretim i¢in hazirlar.
1.2: Yiiz/astar hazirlar.

1.3: Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Minder ile yastik yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Minder ve yastik yapmada kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri iiretim i¢in hazirlar.
2.2: Minder ve yastik yapar.

2.3: Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

Osrenme Ciktisi 3: is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

3.2: Uretim siirecinde hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

Ogrenme Ciktis1 4: Uretim siirecinde is saghg giivenligi ile cevre koruma énlemlerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

4.2: Calisma alaninda giivenli ¢alisma ve kisisel giivenlik onlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

A2 yeterlilik birimine yonelik teorik smmav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az on (10) soruluk test (T1) veya

e Cevaplart yapilandirilmis ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilen, en az on (10) soruluk

sozli siav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olemelidir.
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8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans simnavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 veya T2 ile P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.
Birim i¢in Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin gegerlilik
siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can gilivenligini tehlikeye
sokacak bir davranig gdstermesi halinde sinava son verilir.

LR e LS ST LN Mesleki Egitim ve Kii¢iik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMIiNi

10 | DOGRULAYAN

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI

MYK Agag Isleri, Kagit ve Kagit Uriinleri Sektdr
Komitesi

11 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Minder ve yastik yapma

2. Minder ve yastik yapma siireclerinde ve ¢aligma alanlarinda ¢evre koruma

3. Minder ve yastik yapma siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
4. Minder ve yastik yapmada kalite

5. Minder ve yastik yapmada kullanilan makine, arag-gerecler

6. Yliz/astar hazirlama

7. Ylz/astar hazirlama siireglerinde ve ¢aligma alanlarinda ¢evre koruma

8. Yiiz/astar hazirlama siireglerinde ve ¢aligsma alanlarinda is sagligi ve glivenligi

9. Yiiz/astar hazirlamada kalite

10. Yiiz/astar hazirlamada kullanilan makine, arag-gerecler

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. . : Ygtierlir:rzI iI “ Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
Bélim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BG.1 Yuz{astar haglrlamada kullanilan malzeme, D21 11 T1 T2
makine, aletleri agiklar.
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Yeterlilik
R . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili
Bélim Basarim Araci
Olgiitii
BG .2 Minder ve yastik yapmada kullanilan malzeme, D21 21 T1 T2
"~ |makine, aletleri aciklar. - ' '
BG.3 Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak sablonlarin| D.2.2, 11 T1, T2
kullanim amacini agiklar. D.2.3
Minder ve yastitk yapmada kullanilacak| D.2.2, T1 T2
BG4 sablonlarin kullanim amacin1 agiklar. D.2.3 2.1 '
Minder ve yastik yapmada kullanilan siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi T1 T2
BG.5 gereken Ozellikleri(yogunluk/dansite c¢esitlerini) D21 2.1 '
aciklar.

BG.6 [Uretimde olusan hatalar1 aciklar. cC4.1 3.1 T1,T2
BG.7 Hata ve ariza gidermeyle ilgili prosediirleri ve CA43 3 T T2
" |hata giderme yontemlerini agiklar. o ' '

b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS . - .
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili Sllilull S CAE IG DT
Béliim Bglsarlm Araci
clitii
Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak malzeme,
BY.1 |makine ve aletlerin ISG  kapsaminda| D.2.5 11 P1
uygunlugunu kontrol eder.
Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak
malzemeleri isin Ozelliklerine gore secerek
BY.2 yeterli miktarda malzemeyi c¢aligma alanina D.2.1 11 Pl
tasir.
Yiiz/astar ~ hazirlamada  yapilacak  isin
gereklerine  gore alet ve  makinelerin
BY3 degistirilmesi gereken aparatlarini degistirerek D.2.6 11 Pl
calismaya hazir hale getirir.
BY 4 Yiiz/astar hazirlamada yapilacak isleme gore, D.24 19 p1

makine, malzeme ve aletleri kullanir.

Yiiz/astar hazirlamada kullanilacak  iirlin
BY.5 |parcalarin1 uygun makine, alet ve sablonlari| D.2.3 1.2 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Yiiz/astar hazirlamada kullanilan makine ve
BY.6 |aletleri i3 bitiminde temizleyerek sabit| D.3.1 1.3 P1
olmayanlar yerlerine yerlestirir.

Is sagh@g ve giivenligi sartlar1 dogrultusunda

*BY.7 |yliz/astar hazirlama alanim1 temizleyerek| D.3.2 1.3 P1
diizenler.
Yiiz/astar hazirlamada olusan atiklar1 ¢evre

BY.8 |koruma  yonetmeligine uygun olarak| D.3.3 1.3 P1

siiflandirarak tahliyesini yapar.
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Yeterlilik
. ML Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
= Basarim Araci
Boliim SN
Olgiitii
Is saghigi ve giivenligi ile ilgili risk
“BY 9 Qlustura‘pllecek mad'delerl,‘ yiiz/astar hazulam_a D34 13 p1
islemleri sonrasi belirlenmis yerlerde uygun bir
sekilde depolar.
BY 10 Yiiz/astar hazirlama calismalar  hakkinda D35 13 p1

ilgilileri bilgilendirir.

Minder ve yasttk yapmada kullanilacak
BY.11 |malzeme, makine ve aletlerin ISG kapsaminda| D.2.5 2.1 P1
uygunlugunu kontrol eder.

Minder ve yasttk yapmada kullanilacak
malzemeleri isin Ozelliklerine gore secerek
yeterli miktarda malzemeyi ¢aligma alanina
tasir.

Dolgu malzemelerini kesim sablonlarina uygun
olarak hazirlar.

Minder ve yastik yapmada Yyapilacak isin
gereklerine  gore alet ve  makinelerin
degistirilmesi gereken aparatlarini degistirerek
calismaya hazir hale getirir.

Minder ve yastik hazirlamada yapilacak isleme
gore, makine, malzeme ve aletleri kullanir.
Minder ve yastik yapmada kullanilacak iirlin
BY.16 |parcalarint uygun makine, alet ve sablonlari| D.2.3 2.2 P1
kullanarak 6l¢ii toleranslar1 dahilinde keser.
Yiizey  kaplama  malzemelerini  kesim

BY.12 D.21 2.1 P1

BY.13 D.2.2 2.1 P1

BY.14 D.2.6 2.1 P1

BY.15 D.24 2.2 P1

BY.17 sablonlarina uygun olarak hazirlar. D.2.2 22 Pl
Duvarli minderlerde minderin yan kenarlarina

BY.18 |duvar kaucugunu uygun yapistirict kullanarak| G.1.1 2.2 P1
yapistirir.

BY 19 Esit kezhnhkt'a olmak {izere dolgu ylizeyini G.12 29 p1
elyaf/ siinger ile kaplar.

BY 20 Dikilmis yﬁz/asta‘r 'kumaslnln kilifina, minder G.13 29 p1
dolgusunu yerlestirir.
Bir kenarma fermuar veya bant dikilerek G.14

BY.21 |hazirlanmig olan kilifin igerisine minder veya G. ll 5’ 2.2 P1

yastig1 yerlestirir.

Minder ve yastik yapiminda Kullanilan makine
BY.22 |ve aletleri is bitiminde temizleyerek sabit] D.3.1 1.3 P1
olmayanlar yerlerine yerlestirir.

Is saghg ve giivenligi sartlar1 dogrultusunda

*BY.23|minder ve yastik yapim alanini temizleyerek| D.3.2 2.3 P1
diizenler.
Minder ve yastik yapiminda olusan atiklar

BY.24 |cevre koruma yonetmeligine uygun olarak| D.3.3 2.3 P1

simiflandirarak tahliyesini yapar.
Is saghg ve giivenligi ile ilgili risk
olusturabilecek maddeleri, minder ve yastik

*BY.25 D.3.4 2.3 P1
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UMS Yeterlilik
. e . S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili Basarim Arac
Boliim | a3arn !
Olgiitii
yapim islemleri sonrasi belirlenmis yerlerde
uygun bir sekilde depolar.
Minder ve yastik yapim calismalar1 hakkinda
BY.26 lgilileri bilgilendirir. D.3.5 2.3 P1
Islem formlarmnda yer alan talimatlara ve
BY.27 planlara gore kalite gerekliliklerini uygular. c.l1 3.1 P
Uygulamada izin verilen toleranslara gore
BY.28 |\alite gerekliliklerini uygular. cl2 3.1 Pl
BY 29 Kullanilan makine ve  aletlerin  kalite C13 31 p1
7 |gerekliliklerine uygun calisir. o '
Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama
BY.30 tekniklerini uygular. c2l 31 Pl
BY 31 Islemle“r s1r§1s1nda kalite saglama ile ilgili teknik C22 31 p1
prosediirleri uygular.
BY 32 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarimni C23 31 p1
doldurur.
BY.33 [Kaliteye olumsuz etki eden hatalar1 saptar. C41 3.2 P1
BY 34 H_ate_l ve ariza giderme ile ilgili yapilan islerin CA2 39 p1
bildirim formunu doldurur.
BY.35 |Hata ve arizalar giderir. C43 3.2 P1
BY 36 Cevre koruma gerekliliklerine uygun olarak| B.1.1, 41 p1
7 |calisir. B.1.2 '
BY 37 Geri doniistimii olan atiklar1 ayr1 alanlarda B21 41 P1
toplar.
*BY.38 |Tehlikeli atiklar1 ayr1 alanlarda toplar. B.2.1 4.1 P1
Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini
BY.39 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. B.13 4.1 P1
All,
Yaptigi isin gerekliliklerine gore kigisel| A.1.3,
*
BY.40 koruyucu donanimlarini segerek kullanir. B.2.2, 4.2 P
A2l
«BY 41 Uyari ~1saret ve levhalarmin yerinde olup A1D 42 p1
olmadigini kontrol eder.
«BY 42 Isnsiirecinde isyeri giivenli ¢aligma talimatlarina A1l 42 P1
gore calisir.
A.2.3,
*BY .43 |Calisma ortaminda risklere kars1 onlemler alir. | A.2.4, 4.2 P1
A.2.5
«BY 44 Cahsm_a .ortamlnda kayma, ta1‘<11‘1pv). Qusme ve A24 42 P1
benzeri risklere kars1 ortam temizligini yapar.
Calisma ortaminda calisanlara engel olacak alet| A.2.4,
*
BY.45 ve geregleri diizenli bir sekilde tutar. A.2.6 4.2 P
«BY 46 ;'é):r ve gaz tutucu filtrelerin ¢alisirligini kontrol A2D 492 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-3/B1 LEVHA VE KOLAN UZERINE DOSEME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Levha ve Kolan Uzerine Déseme
2 | REFERANS KODU 17UY0300-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0153-3: Mobilya Désemecisi (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Levha ve kolan iizerine déseme yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Dosemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri iiretim i¢in hazirlar.
1.2: Levha iizerine doseme yapar.

1.3: Kolan iizerine ddseme yapar.

1.4: Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: Levha ve kolan iizerine désemede kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Doseme siirecinde kalite, hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

Ogrenme Ciktisi 3: Levha ve kolan iizerine déseme siirecinde is sagh@ giivenligi ile cevre koruma
onlemlerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

3.2: Calisma alaninda giivenli ¢calisma ve kisisel glivenlik dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

B1 vyeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek Bl1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az on (10) soruluk test (T1) veya

e Cevaplart yapilandirilmis ve degerlendirme ¢izelgesine gore degerlendirilen, en az on (10) soruluk

sozli siav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1-2 dakika siire verilir ve yanlig cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
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karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 veya T2 ile P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.
Birim i¢in 6ngoriilen smavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin gegerlilik
stiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye
sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

B AT TARALIN Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI e e }
10 | DOCRULAYAN llldginl(ite;?gag Isleri, Kagit ve Kagit Urilinleri Sektor

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHLVE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Kolan iizerine doseme

2. Kolan iizerine doseme siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

3. Kolan iizerine doseme siireclerinde ve ¢aligma alanlarinda is saglig1 ve giivenligi
4. Kolan tizerine dosemede Kkalite

5. Kolan iizerine ddsemede kullanilan makine, arag-gerecler

6. Levha lizerine doseme

7. Levha tizerine doseme siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

8. Levha lizerine déseme siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda is saglig1 ve glivenligi
9. Levha tizerine dosemede kalite

10. Levha iizerine dosemede kullanilan makine, arag-geregler

EK [A2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
AL Ygti(argmilk Degerlendirm
No Bilgi ifadesi fgili eseriencirme
Béliim Basarim Araci
Olciitii
Levha iizerine doseme islemlerinde kullanilan 1.1
T1,T2
BG.1 malzeme, makine, aletleri agiklar. D21 1.2 '
BG.2 Levha tlizerine doseme islemlerinde kullanilacak| D.2.2, 11 TL T2
"~ |sablonlarin kullanim amacin agiklar. D.2.3 1.2 '
Levha iizerine dosemede kullanilan siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi 11 L T2
BG.3 gereken Ozellikleri (yogunluk/dansite cesitlerini) D21 1.2 '
aciklar.
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UMS Yet_el_flll_lk ) .
o . S Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BG4 Kolan lizerine doseme ‘1$Iemler1nde kullanilan D21 11 T1, T2
malzeme, makine, aletleri agiklar. 1.3
BG5S Kolan iizerine doseme islemlerinde kullanilacak| D.2.2, 11 T1 T2
" |sablonlarin kullanim amacin1 agiklar. D.2.3 1.3 '
Kolan {izerine dosemede kullanilan siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi 11 T1 T2
BG.6 gereken Ozellikleri(yogunluk/dansite cesitlerini) D21 1.3 '
aciklar.
BG.7 |Uretimde olusan hatalar1 aciklar. Cc4a1 2.2 T1,T2
BG.8 Hata ve ariza "glderme.yl.e ilgili prosediirleri ve CA43 29 T1, T2
hata giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
s Ylgtier";l!::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili &
= Basarim Araci
Bolim SN
Olgiitii
Levha lizerine doseme kullanilacak
BY 1 malze'rnelf‘:rl 1sin ozell1kler}ne gore secerek D21 11 p1
yeterli miktarda malzemeyi ¢aligma alanina
tasir.
Kolan lizerine doseme kullanilacak
BY 2 malze'rnelf‘:rl 1sin ozell1kler}ne gore segerek D21 11 p1
yeterli miktarda malzemeyi c¢aligma alanina
tasir.
BY 3 Yiizey  kaplama  malzemelerini  kesim D.22 11 p1
sablonlarina uygun olarak hazirlar.
BY 4 Dolgu malzemelerini kesim sablonlarma uygun D22 11 p1
olarak hazirlar.
Levha  iizerine  doseme  faaliyetlerinde
kullanilacak iiriin pargalarint uygun makine,
BY.5 alet ve sablonlar1 kullanarak o6l¢ii toleranslari D23 11 P1
dahilinde keser.
Kolan  f{izerine  doseme  faaliyetlerinde
kullanilacak {irtin pargalarint uygun makine,
BY.6 alet ve sablonlar1 kullanarak 6l¢ii toleranslari D23 11 P1
dahilinde keser.
BY 7 Yap11apak isleme gbre, makine, malzeme ve D.24 11 p1
aletleri kullanir.
Calisma siiresince kullanilacak  malzeme,
BY.8 |makine ve aletlerin ISG  kapsaminda| D.2.5 11 P1
uygunlugunu kontrol eder.
Yapilacak isin gereklerine gore alet ve
BY.9 |makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini| D.2.6 1.1 P1
degistirerek calismaya hazir hale getirir.
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Yeterlilik
ML Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
= Basarim Araci
Boliim SN
Olgiitii
BY 10 Yaplstlt.‘.ICl 'uygulayarak dolgu malzemesini E11 19 p1
levha ylizeyine yapistirir.
BY 11 Yug astar kumagini levhanin bir kenarindan E12 12 p1
sabitler.
Yiiz astar kumasini arkadan 6ne ve yanlara
BY.12 |dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara|] E.1.3 1.2 P1
sabitler.
BY 13 K0§e kisimlarim1 igeriye dogru katlayarak E14 19 p1
sabitler.
BY 14 Esit kalfnhkta‘ olmak iizere doseme yiizeyini E15 12 p1
elyaf / slinger ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini once bir kenardan
sonra gerdirerek kars1 kenardan, daha sonra yan
BY.15 . : . | EL6 1.2 P1
kenarin birinden ve son olarak gerdirerek diger
yan kenardan sabitler.
BY 16 Yiiz kaplama malzemesinin kose kisimlarini E17 19 p1

iceriye dogru katlayarak sabitler.

Doseme yilizeyinin arka tarafini, kenarlar
BY.17 |iceriye dogru katlayarak pot yapmayacak| E.1.8 1.2 P1
sekilde alt astar kumasi ile kaplar.

Ucu katlanmak {tizere, kolani {ist kismindan yan
BY.18 |kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak| E.2.1 1.3 P1
sekilde cerceve arka kayitina sabitler.

Doseme  sertligine uygun olarak kolani

BY.19 gerdirerek ¢ercevenin O6n kayitina sabitler. E2.2 13 Pl
BY.20 [Katlama pay1 vererek kolan ucunu keser. E.2.3 1.3 P1
BY.21 [Kestigi kolonun ug¢ kismini katlayarak sabitler. | E.2.3 1.3 P1
Cergeve genisligince aralarinda yaklasik 5 cm
BY.22 |mesafe olacak sekilde diger kolanlar1 da| E.2.4 1.3 P1
sabitler.
Ucu katlanmak iizere kolani iist kismindan 6n
BY.23 |kayitla arasindaki mesafe yaklasik 5 cm olacak| E.2.5 1.3 P1
sekilde cerceve yan kayitina sabitler.
Doseme sertligine uygun olarak kolani diger
BY 24 kolal_llarm bir altmdap blrwustunden gecirerek E26 13 p1
gerdirerek ¢ergevenin diger yan kayitina
sabitler.
BY.25 [Katlama pay1 vererek kolan ucunu keser. E.2.7 1.3 P1
BY.26 |Kestigi kolonun u¢ kismini katlayarak sabitler. | E.2.7 1.3 P1
Cerceve derinligince aralarinda yaklasik 5 cm
BY.27 |mesafe olacak sekilde diger kolanlar1 da| E.2.8 1.3 P1

sabitler.
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Yeterlilik
ML Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
= Basarim Araci
Boliim SN
Olgiitii
Kolanlarin tizerine wuglarin1  disar1  dogru
BY 28 katlayarak onc':e'arka tarafa sonra on tarafa ve E29 13 p1
son olarak ta iki yan kenara alt astar kumagini
sabitler.
BY 29 Dglgu gerecini alt astar kumasi lizerine yeterli E210 13 p1
miktarda yapistirici uygulayarak sabitler.
BY 30 Esit kflhﬂhk_t&l olmak {izere dolgu yiizeyini E211 13 p1
elyaf/stinger ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan,
By 31 [sonra gerd}rfzrek kars1 kenardan, daha sonra yan| - , 4, 13 p1
kenarin birinden ve son olarak, gerdirerek
diger yan kenardan sabitler.
BY 32 Yiiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini E213 13 p1

iceriye dogru katlayarak sabitler.

Cerceve altini, kenarlarmi igeriye dogru
BY.33 [katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar| E.2.14 1.3 P1
kumasi ile kaplar.

Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde

BY.34 |temizleyerek sabit olmayanlart yerlerine| D.3.1 1.4 P1
yerlestirir.

BY 35 Is saghgi ve guvepllgl sartlaﬂrl dogrultusunda D.3. 14 p1
calisma alanini temizleyerek diizenler.

BY 36 Atiklart ¢evre koruma yonetmeligine uygun D33 14 p1

olarak simiflandirarak tahliyesini yapar.

Is saghg ve givenligi ile ilgili risk
BY.37 |olusturabilecek maddeleri kullanimi sonrasi| D.3.4 14 P1
belirlenmis yerlerde uygun bir sekilde depolar.
Yapilan  ¢alismalar  hakkinda, ilgilileri

BY.38 | .. . . D.3.5 14 P1
bilgilendirir

BY 39 Islem fm;mlanqda yer ‘a.lan ‘ta‘lllmatlara ve c11 21 p1
planlara gore kalite gerekliliklerini uygular.

BY 40 Uy_gulamada_ _izin _Verllen toleranslara gore C12 21 p1
kalite gerekliliklerini uygular.

BY 41 Kullanillian . makine ve aletlerin kalite c13 21 p1
gerekliliklerine uygun caligir.

BY 42 Yapl_lacak _1slem1n tiriine gore kalite saglama co21 21 p1
tekniklerini uygular.

BY 43 Islemle?_r s1r:.1s1nda kalite saglama ile ilgili teknik C22 21 p1
prosediirleri uygular.

BY 44 Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini C23 21 p1
doldurur.

BY.45 Kaliteyi olumsuz etkileyen hatalar1 saptar. C41 2.2 P1

BY 46 H_ata_l ve ariza giderme ile ilgili yapilan islerin C42 29 p1
bildirim formunu doldurur.

BY.47 |Hata ve arizalar giderir. C.4.3 2.2 P1
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Yeterlilik
ML Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
= Basarim Araci
Boliim SN
Olgiitii
BY 48 Geri donisiimii olan atiklart ayr1 alanlarda B21 31 p1
toplar.
*BY .49 |Tehlikeli atiklar ayr1 alanlarda toplar. B.2.1 3.1 P1
Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini
BY.50 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. B.13 3.1 P
BY 51 Cevre koruma gerekliliklerine uygun olarak| B.1.1, 31 p1
calisir. B.1.2
All,
Yaptigi isin gerekliliklerine gore kisisel| A.1.3,
*
BY.52 koruyucu donanimlarini segerek kullanir. B.2.2, 3.2 Pl
A2l
“BY 53 Uyart vlsaret ve levhalarmin yerinde olup A12 3 p1
olmadigini kontrol eder.
“BY 54 Is" stirecinde isyeri giivenli ¢alisma talimatlarina A1l 39 p1
gore calisir.
A.2.3,
*BY.55|Calisma ortaminda risklere karsi onlemler alir. | A.2.4, 3.2 P1
§ $
A.2.5
“BY 56 Cahsma ‘ortamlnda kayma, ta1‘<11‘11v). Qusme Vel Ao 3 p1
benzeri risklere kars1 ortam temizligini yapar.
Calisma ortaminda calisanlara engel olacak alet| A.2.4,
*
BY.57 ve geregleri diizenli bir sekilde tutar. A.2.6 3.2 Pl
“BY 58 gé):r ve gaz tutucu filtrelerin ¢alisirligini kontrol A2D 39 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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17UY0300-3/B2 YAY UZERINE DOSEME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yay Uzerine Déseme
2 | REFERANS KODU 17UY0300-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10.05.2017
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0153-3: Mobilya Désemecisi (Seviye 3)
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Yay iizerine déseme yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Désemede kullanilacak malzemeleri, makine ve aletleri liretim ic¢in hazirlar.
1.2: Zikzak yay tizerine doseme yapar.

1.3: Helezoni yay tizerine doseme yapar.

1.4: Is bitiminde makine, alet ve alan temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Yay iizerine dosemede kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

2.2: Doseme siirecinde kalite, hata ve ariza giderme prosediirlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Yay iizerine doseme siirecinde is saghg giivenligi ile cevre koruma énlemlerini
uyqular.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

3.2: Calisma alaninda giivenli ¢calisma ve kisisel glivenlik dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

B2 vyeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,

e (Coktan segmeli, 4 segenekli en az bes (5) soruluk test (T1) veya

e Cevaplar yapilandirilmis ve degerlendirme c¢izelgesine gore degerlendirilen, en az bes (5) soruluk

sozli siav (T2)

uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1-2 dakika siire verilir ve yanlig cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik smav ile 6lgiilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
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karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basaril1 sayilmasi i¢in T1 veya T2 ile P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.
Birim i¢in 6ngoriilen smavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin gegerlilik
stiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye
sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

B AT TARALIN Mesleki Egitim ve Kiiciik Sanayii Destekleme Vakfi
9 | GELISTIREN (MEKSA)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI e e }
10 | DOCRULAYAN llldginl(ite;?gag Isleri, Kagit ve Kagit Urilinleri Sektor

SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
11 TARIHLVE SAVISI 10.05.2017 — 2017/46

YETERLILIK BIiRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Helezoni yay lizerine doseme

2. Helezoni yay tizerine doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

3. Helezoni yay iizerine doseme siireclerinde ve caligma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
4. Helezoni yay iizerine déosemede kalite

5. Helezoni yay iizerine dosemede kullanilan makine, arag-geregler

6. Zikzak yay lizerine doseme

7. Zikzak yay iizerine doseme siireclerinde ve ¢alisma alanlarinda ¢evre koruma

8. Zikzak yay iizerine doseme siireglerinde ve ¢alisma alanlarinda is sagligi ve giivenligi
9. Zikzak yay tizerine dosemede kalite

10. Zikzak yay tizerine dosemede kullanilan makine, arag-geregler

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
e Ygti(ergm iI “ Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili g
Béliim Basarim Araci
Olciitii
Yay iizerine doseme islemlerinde kullanilan
T1, T2
BG.1 malzeme, makine, aletleri agiklar. D21 11 '
Yay ilizerine doseme islemlerinde kullanilacak| D.2.2, TL T2
BG.2 sablonlarin kullanim amacini agiklar. D.2.3 11 '
Yay lizerine dosemede kullanilan siinger
cesitlerini ve kullanim yerlerine gore tasimasi L T2
ereken Ozellikleri(yogunluk/ dansite ¢esitlerini
BG.3g ken ozellikleri(yogunluk/ dansi lerini D.2.1 1.1 :
aciklar.
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UMS Yet_el_flll_lk ) .
o . S Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Ilgili
Boliim Bflsarlm Araci
Olciitii
BG.4 [Uretimde olusan hatalar1 aciklar. cC4.1 2.2 T1,T2
BG5 Hata ve ariza ”glderme‘yl‘e ilgili prosediirleri ve CA43 29 T1, T2
hata giderme yontemlerini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet_erlll_lk : .
. L. . . Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii

Yay iizerine déseme kullanilacak malzemeleri
BY.1 |isin ozelliklerine gore secerek yeterli miktarda| D.2.1 11 P1
malzemeyi ¢alisma alanina tagir.

Yizey  kaplama  malzemelerini  kesim

BY.2 sablonlarina uygun olarak hazirlar. D.2.2 11 Pl
BY 3 Dolgu malzemelerini kesim sablonlarina uygun D.22 11 p1
olarak hazirlar.
Yay lizerine doseme faaliyetlerinde
kullanilacak iirlin pargalarii uygun makine,
BY.4 alet ve sablonlar1 kullanarak o6l¢ii toleranslari D23 1 Pl
dahilinde keser.
BY 5 Yapilacak isleme goére, makine, malzeme ve D.2.4 11 p1

aletleri kullanir.

Calisma siiresince kullanilacak  malzeme,
BY.6 |makine ve aletlerin ISG  kapsaminda| D.2.5 11 P1
uygunlugunu kontrol eder.

Yapilacak isin gereklerine goére alet ve
BY.7 |makinelerin degistirilmesi gereken aparatlarini| D.2.6 11 P1
degistirerek caligmaya hazir hale getirir.

Zikzak yayr doseme cercevesi lizerine
uclarindan  gerdirmek suretiyle tam yatik

BY.8 olmayacak sekilde 6zel baglanti elemanlar: ile Rl 12 Pl
sabitler.

BY 9 Z}kzak yaylar1 qu ipi veya ince helvlsel yaylarla £1.2 19 p1
doseme ¢ergevesine ve birbirine baglar.

BY 10 Doseme ¢ergevesi iist kenarlarina kolan fitili £13 12 p1
cakar.
Zikzak yaylarin lizerine astar kumasi uglarini

BY 11 Ehsan dogru katlayarak once ar}cq tarafa, sonra F14 19 P1
Oon tarafa ve son olarak ta iki yan kenara
sabitler.

BY.12 |Dolgu gerecini alt astar iizerine sabitler. F.1.5 1.2 P1

BY 13 Astar bezini arkadan 6ne ve yanlara dogru 6n F16 19 p1

kisma ve sonra da sirayla yanlara sabitler.
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UMS Yet_et_‘lll_lk : .
. Lo . . N Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
vy e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
BY 14 Kt')s_e kisimlarin1  igeriye dogru katlayarak £1.7 12 P1
sabitler.
BY 15 Esit l_<a11nhkta olmak {izere ddseme yiizeyini F£18 19 p1
elyaf ile kaplar.
Yiiz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan
sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra yan
BY.16 . . o1 F1.9 1.2 P1
kenarin birinden ve son olarak gerdirerek diger
yan kenardan sabitler.
BY 17 Yiiz kaplama malzemesinin kdse kisimlarini £1.10 19 p1

iceriye dogru katlayarak sabitler.

Cergeve altini, kenarlarimi igeriye dogru
BY.18 |katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar| F.1.11 1.2 P1
kumas ile kaplar.

Doseme cercevesi iist kenarlarina kolan fitil
cakar.

Yaylarin {izerine kanavigeyi uglarim1 disari
BY.20 |dogru katlayarak once arka tarafa, sonra on| F.2.2 1.3 P1
tarafa ve son olarak ta iki yan kenara sabitler.
Yaylarin iist helezonlarina ayri ayri egri igne
BY.21 |kullanarak alt astar kumasini digiimli olarak| F.2.3 1.3 P1
diker.

Dolgu gerecini alt astar kumasin iizerine
yerlestirir.

Alt astar kumasimi arkadan O6ne ve yanlara
BY.23 |dogru 6n kisma ve sonra da sirayla yanlara| F.2.5 1.3 P1
sabitler.

Kose kisimlarini igeriye dogru katlayarak
sabitler.

Esit kalinlikta olmak iizere ddoseme yiizeyini
elyaf ile kaplar.

Yiiz kaplama malzemesini 6nce bir kenardan
sonra gerdirerek karsi kenardan, daha sonra yan
kenarin birinden ve son olarak da gerdirerek
diger yan kenardan sabitler.

Yiiz kaplama malzemesinin kose kisimlarini
iceriye dogru katlayarak sabitler.

Cergeve altini, kenarlarimi iceriye dogru
BY.28 |katlayarak pot yapmayacak sekilde alt astar| F.2.10 1.3 P1
kumas ile kaplar.

Yay flizerine dosemede kullanilan makine ve
BY.29 |aletleri is bitiminde temizleyerek sabit| D.3.1 1.4 P1
olmayanlar yerlerine yerlestirir.

BY.19 F.2.1 1.3 P1

BY.22 F.2.4 1.3 P1

BY.24 F.2.6 1.3 P1

BY.25 F.2.7 1.3 P1

BY.26 F.2.8 1.3 P1

BY.27 F.2.9 1.3 P1

Is sagh@g ve giivenligi sartlar1 dogrultusunda

BY.30 caligma alanini temizleyerek diizenler.

D.3.2 1.4 P1
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Yeterlilik
Ums | Yetertt o
. e . o Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili Basarim Aract
Bolim | oo
Olgiitii
Atiklar1 ¢evre koruma yoOnetmeligine uygun
BY.31 olarak smiflandirir ve tahliyesini yapar. D.3.3 14 P
Is sagligi ve giivenligine zarar verebilecek
*BY.32 | maddeleri  kullanomi  sonrast  belirlenmis| D.3.4 14 P1
yerlerde uygun bir sekilde depolar.
BY 33 Yapilan  ¢alismalar  hakkinda ilgilileri D35 14 p1
7 |bilgilendirir e '
[slem formlarmnda yer alan talimatlara ve
BY.34 planlara gore kalite gerekliliklerini uygular. C1l 2.1 P
Uygulamada izin verilen toleranslara gore
BY.35 |\ alite gerekliliklerini uygular. c.l2 2.1 P
Yay {izerine doseme kullanilan makine ve
BY.36 aletlerin kalite gerekliliklerine uygun calisir. c.13 2.1 Pl
BY 37 Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama co1 21 p1
" Jtekniklerini uygular. - '
BY 38 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik C292 21 p1
" |prosediirleri uygular. o '
BY 39 Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini C23 21 p1
doldurur.
BY.40 [Kaliteyi olumsuz etkileyen hatalar1 saptar. C41 2.2 P1
BY 41 H_ate_l ve ariza giderme ile ilgili yapilan islerin CAD 29 p1
bildirim formunu doldurur.
BY.42 |Hata ve arizalar1 giderir. C43 2.2 P1
BY 43 Cevre koruma gerekliliklerine uygun olarak| B.1.1, 31 P1
"7 |calisir. B.1.2 '
BY 44 Geri doniislimii olan atiklar1 ayr1 alanlarda B21 31 P1
" Jtoplar. o '
*BY.45 |Tehlikeli atiklar1 ayr1 alanlarda toplar. B.2.1 3.1 P1
Dogal kaynaklar1 ve isletme kaynaklarini
BY.46 tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir. B.13 3.1 P1
All,
*BY 47 Yaptig1 isin gerekliliklerine gore kisisel| A.1.3, 392 p1
"~ |koruyucu donanimlarin secer ve kullanir. B.2.2, '
A2l
“BY 48 Uyari vlsaret ve levhalarmin yerinde olup A12 30 p1
olmadigini kontrol eder.
«BY 49 Is“ siirecinde isyeri giivenli caligma talimatlarina A1 39 p1
gore calisir.
A.23,
*BY.50 |Calisma ortaminda risklere kars1 onlemler alir. | A.2.4, 3.2 P1
A.2.5
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Yeterlilik
ums | et o
. e . o Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili
e Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
“BY 51 Cahsma .ortamlnda kayma, ta1'<11'113. c.lusme Vel Aoy 39 p1
benzeri risklere karsi ortam temizligini yapar.
Calisma ortaminda ¢alisanlara engel olacak alet| A.2.4,
*
BY.52\ e serecleri diizenli bir sekilde tutar. A.2.6 3.2 Pl
«BY 53 ;F(;);r ve gaz tutucu filtrelerin ¢aligirligini kontrol A22 39 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Yeterlilik Birimleri

17UY0300-3/A1: is Saglig1 Giivenligi, Cevre Koruma ve Is Organizasyonu
17UY0300-3/A2: Yiiz/Astar Hazirlama, Minder ve Yastik Yapma
17UY0300-3/B1: Levha ve Kolan Uzerine Déseme

17UY0300-3/B2: Yay Uzerine Déseme

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ELYAF: Bitki, hayvan ve madeni kaynaklardan veya kimyasal yontemlerle elde edilen lifli
doseme malzemesini,

FIiTIL: Koltuk, sandalye ve benzeri oturulan esyanmn yapiminda dikis veya givileri
gizlemekte kullanilan ve ayni1 zaman aksesuar olarakta kullanilabilen malzemeyi,

HELEZONI YAY: Elastiki ve daha rahat olmasi istenilen déseme islerinde ince yuvarlak
celik telden elde edilen helezoni bi¢cimindeki yayz,

ISCO: Uluslaras1 Meslek Standartlar1 Siniflandirmasini,

ISKARTA: Herhangi bir sebepten degerini yitirmis, kullanilamaz durumdaki malzemeyi,
ISG: Is Saghig1 ve Giivenligini,

KABARA: Iri bash degisik malzemelerle kapli olan madensel ¢iviyi,

KANEVICE: Iri ve seyrek dokumali bezi,

KAPITONE: Pamuk, vatka, siinger, elyaf ve kumasin ayn1 eksende ve belirli bir desenle
dikimli/dikimsiz sonucunda olusan dilimli déseme tiiriindi,

KECE: Kirpilmis ve yikanmis hayvan yiinlerinin boyanip ddviilmesiyle elde edilen ve
dosemecilikte dolgu olarak kullanilan malzemeyi,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik

tehlikesine karsi korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

KOLAN: Doésemeli mobilyalarda iizerine yay baglanan ya da dolgu gereci konulan farkli
genisliklerde bant seklinde olan dokuma veya plastik malzemeyi,

POT: Kotii dikis veya yetersiz gerdirme sebebiyle kumasta olusan biiziilme, dalgalanma,
bolluk veya kirisikligs,

SUNGER VE KAUCUK: Dogal olarak kauguk agaci (Ficus elastica)’ndan veya polimer
esaslt malzemelerden iiretilen esnek doseme dolgu gereglerini,
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SABLON: Is par¢alarina uygun yiizey kaplama ve dolgu malzemelerini hassas bir sekilde
kesme faaliyetlerinde diizeltme, belirleme, 6lgme, denetleme islerinde kullanilan ve yaptigi
ise gore sekli degisen elemant,

SILTE: Minder ve yastik gibi oturmak, yatmak ve yaslanmak i¢in kullanilan i¢i dolu déseme
isini (font siltesi, arkalik siltesi, karyola siltesi ve benzeri),

TELA: Kumasgla astar arasina konularak désemenin dik durmasini saglayan kolali bezi veya
%100 polyesterden iiretilen polimer malzemeyi,

TEYEL: Do6seme elemanlarinin 6n sabitlemesinde kullanilan dikisi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi1 amaciyla yapilmasi gereken ¢alismalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimalini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlarn,

VATKA: Désemenin diizglin durmasini saglamak amaciyla yiiz veya astar kumasin altina
konulan malzemeyi,

YAY KARKASI: Bonel, SL (kesintisiz) veya diger yay tiplerinden iretilen ve ddsemeli
koltuk, kanepe, uzanma, yatak ve benzeri linitelerde déseme altinda kullanilan konfor ve
oturma destegi saglayan yaylik celik telden tiretilen dolgu sistemini,

ZIKZAK YAY: Ince yuvarlak celik telden elde edilen zikzak goriiniimlii yay1,

ZIKZAK YAY MENTESESI: Zikzak yaylarin sabitlenmesinde kullanilan baglanti
elemanini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Dikey ilerleme kapsaminda; Mobilya Ddsemecisi (Seviye 3) ulusal yeterliliginde mesleki
yeterlilik belgesi sahibi olanlar, Mobilya Ddsemecisi (Seviye 4) ve Mobilya Dosemecisi
(Seviye 5) ulusal yeterliliklerinde tanimlanan sartlar1 saglayarak ilerleyebilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az birini karsilamas1 gerekmektedir;
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e Mobilya dosemeciligi alaninda ustalik belgesine sahip olup sektorde 10 yil tecriibe sahibi
olmak,

e Mobilya désemeciligi alaninda usta ogretici belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki
deneyime sahip olmak,

o Meslek lisesi/ teknik lise/ endiistri meslek liselerinin Mobilya désemeciligi ilgili
bolimlerinin birinden mezun olup mobilya désemeciliginde en az 5 yil deneyim sahibi
olmak,

e Mobilya ve i¢ mekan tasarimi, mobilya dekorasyon tasarim alanlarinda yiiksek 6gretim
mezunu olup mobilya désemeciliginde en az 5 y1l deneyim sahibi olmak,

e En az 3 yil mobilya dosemeciligi isleri ile ilgili deneyim sahibi ve miihendislik, teknoloji ve
teknik egitim fakiiltelerinin aga¢ isleri programlarindan mezun miihendis ve teknik 6gretmen
olmak.

Yukaridaki Ozelliklere sahip olan ve Olgme degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere ilgili alanda sinav, belgelendirme kuruluglari tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kiginin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), dlgme
degerlendirme ve 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim
saglanmalidir.
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