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12UY0076-4 Otomasyon Sistemleri Montajcist Yayn Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

ONSOZ
Otomasyon Sistemleri Montajcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylli Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik hiikiimlerine gére MYK nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi
Odasi1 (ASO) tarafindan hazirlanmais, sektdrdeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sektér Komitesi tarafindan incelendikten

sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0076-4 Otomasyon Sistemleri Montajcist Yayn Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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12UY0076-4 Otomasyon Sistemleri Montajcisi

Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

12UY0076- 4 OTOMASYON SiSTEMLERiI MONTAJCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Otomasyon Sistemleri Montajcist
2 | REFERANS KODU 12UY0076- 4
3 |SEVIYE 4
ULUSLARARASI i
4 |SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 3119
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20/11/2019
7 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI -
Otomasyon Sistemleri Montajcist (Seviye 4) mesleginde
nitelikli personel arzinin saglanmasi, alan ¢alismalarinin egitim
almis ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 |AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
12UMS0205-4 Otomasyon Sistemleri Montajcis1 Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0076-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
12UY0076-4/A2 Otomasyon Sistemleri Montaj Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterli sayilabilmesi i¢in tiim yeterlilik birimlerinden basarili olmas1 gerekir.

12 |OLCME VE DEGERLENDIRME
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12UY0076-4 Otomasyon Sistemleri Montajcisi

Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

Otomasyon Sistemleri Montajcis1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin
birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi
birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14

GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gézetime tabi tutulur.
Adayin performansi belge aldig tarihten itibaren 2. yil ile 3. yil
arasinda smav ve belgelendirme kurulusunca belirlenen
gbzetim yontemi ile degerlendirilir.

Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya gozetimi
belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle yapilamayan belge
sahiplerinin belgeleri askiya alinir. Belgesinin askida olma
nedeni ortadan kalkan belge sahiplerinin belgelerinin
gecerliligi gegerlilik siiresi sonuna kadar devam eder.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME
DEGERLENDIRME YONTEMI

Bes (5) wyillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi iginde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az 30 ay calistigina dair SGK ve is
yerinden onayli kayit sunulmast,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin

tanimlanan performansa dayali siavlarin (P1) yapilmasi.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gecerlilik
siireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)
YETERLILIGIi DOGRULAYAN . . 3 L
17 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi

18

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHi VE SAYISI

22.08.2012/2012-61
Rev 02: 20/11/2019 — 2019/149
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12UY0076-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

12UY0076-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALIiTE VE CEVRE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
2 | REFERANS KODU 12UY0076- 4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20/11/2019
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0205-4 Otomasyon Sistemleri Montajcis1 Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: Is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar.

2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalart tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1 Coktan Segmeli Sinav: Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli ¢goktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Siavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2) 6lgmelidir

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 1 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odasi (ASO)

YETERLILIiK BiRiMINi : . ) L
10 DOCGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY 22.08.2012/2012-61

TARIHI ve SAYISI Rev 02: 20/11/2019 — 2019/149
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12UY0076-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim cerigi:
1. 1s saghg ve giivenligi ile cevre koruma
1.1. Is saghgi ve giivenligi kurallar ve is siireglerinde uygulanmasi
1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimlar1
1.3. Koruma ve miidahale araclar1 ile kullanim 6zellikleri
1.4. Uyar igaret ve levhalar
1.5. Tehlikeli ve riskli durumlar
1.6. Tehlikeli ve riskli durumlara kars1 uygulanmasi gereken 6nlemler
1.7. Acil durum prosediirleri
1.8. Yapilan islemlerin ¢evreye etkileri
1.9. Doniistiiriilebilen malzemeler ve bu malzemelere yonelik islemler
1.10. Tehlikeli ve zararl atiklar ile bunlara yonelik islemler
1.11. Yanici ve parlayict malzemeler ile bunlara yonelik islemler
1.12. isletme kaynaklarinin tasarruflu ve verimli kullanim esaslar

2. Kalite gereklilikleri
2.1. Elektrik panosuna iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim iglemleri

2.2. Kalite gereklilikleri
2.3. Tolerans ve sapmalar
2.4. Hata ve arizalar ile bunlar1 saptama ve giderme yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
. LIJlMlS Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi st
Basarim Araci
Bolim | Olgiitii
BG.1 |is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlari listeler. All 1.1 T1
. . 11
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. Al2 12 T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin  diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saghgi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 11 T1
siralar. 1.2
BG5 Is saghglnve guve'nl'lg'l koruma ve miidahale araglarinin A13 11 T1
kullanim o6zelliklerini listeler. 1.2
BG.6 |Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar.| A.1.4 1.2 T1
e e . . o 11
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. A.l.6 12 T1
BGS ﬁ;f; ;”?ktorlerlmn azaltilmasina yonelik alinacak dnlemleri AL6 i; T1
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12UY0076-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

uMsS | Yeterlilik . X
. fleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi sttt .
vt asarim Araci
Boliim |  Olgiitii

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. A.l6 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da gld.erllen.leyecek .tﬁ.rQGn tehlikeli dgmmlarla A8 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Maklne ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini A18 13 T
listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. A.l9 1.3 T1

BG.13 |Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. | A.2.1 14 T1

BG.14 |Doénistiiriilebilen malzemeleri siralar. A24 14 T1

BG.15 ]?énﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini A24 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. A.25 14 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh .atlklarm, diger malzemelerden A22 14 T1
ayristirilmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yan1c1_ ve _p_ar_laylcl malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiilme ve s121nt11ar.a karst kullanilacak uygun A24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm. tasarruflu ve verimli bir sekilde A24 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.

BG .21 Kulland%g% donanima iligkin koruyucu ve dnleyici bakim C13 21 T1
islemlerini siralar.

BG.22 |Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler.| A.3.1 2.1 T1

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. A3.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda c¢aligmalarin kalite standartlarin A32 2.2 T1
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya c¢ikabilecek hata ve arizalari A31 29 T1
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12UY0076-4/A2 Otomasyon Sistemleri Montaj Islemleri Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

12UY0076-4/A2 OTOMASYON SISTEMLERI MONTAJ iSLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Otomasyon Sistemleri Montaj Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0076-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20/11/2019
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0205-4 Otomasyon Sistemleri Montajcis1 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is ncesi hazirhk yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Is programi yapar.
1.2 Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.
1.3 Olgme/kontrol aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Ciktisi 2: Projeyi inceler.

Basarim Olgiitleri:

2.1 Panoya yerlesecek malzemenin dlgiitlerine gore, pano boyutlarini belirler.
2.2 Malzemelerin pano igerisindeki yerlesimini projeye gore belirler.

2.3 Elektrik hat semalarim inceler.

Ogrenme Ciktis1 3: Proje montaji hazirhik islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1 Malzemeyi temin eder.

3.2 Malzeme kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Proje montajim yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1 Montaj plakasini hazirlar.

4.2 Proje malzemelerinin montajini yapar.

Ogrenme Ciktisi 5: Kablo baglantilar1 yapar.
Basarim Olgiitleri:

5.1 Kablolar1 hazirlayarak kontrol eder.

5.2 Kablo baglantilarin1 yaparak kablolar diizenler.

Ogrenme Ciktis1 6: Projenin montaj sonrasi kontroliinii yaparak devreye alr.
Basarim Olgiitleri:

6.1 Olcii aleti ile enerjisiz (soguk test) test yapar.

6.2 Projeyi devreye (sicak test) alir.

Ogrenme Ciktis1 7: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

7.1 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

7.2 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

7.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 8



12UY0076-4/A2 Otomasyon Sistemleri Montaj Islemleri Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1 Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik smmav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde en az 20 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1,5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorular1 bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi ic¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili olmak kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gOstermesi gerekir.
Performansa dayal1 sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

YETERLILIK BIRIMINI . . y o
10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY 22.08.2012/2012-61

TARIHI ve SAYISI Rev 02: 20/11/2019 — 2019/149

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan igerigine sahip bir egitim programinin tamamlanmasi

tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Proje

1.1.1s emri

1.2.1s program hazirlama

1.3.Elektrik proje okuma ve inceleme
1.4.Elektrik malzeme bilgisi

2. Montaj
2.1.Kullanilacak arag gere¢ ekipmanin hazirligi
2.2.0lgme ve kontrol aletlerinin kontrolii
2.3.Malzeme temini, kontrolii ve tespit edilen uygunsuzluklarin giderilmesi
2.4.Elektrik hat semalarimin incelenmesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 9



12UY0076-4/A2 Otomasyon Sistemleri Montaj Islemleri Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

2.5.Kablo kanali se¢imi ve montaji
2.6.Ray olgiilerini belirleme ve ray montaji
2.7.Klemens se¢imi ve montaji
2.8.Kablo kesitini belirleme, kabloyu hazirlama ve montaji
3. Test
3.1.Soguk test
3.2.S1cak test
4. 1ISG, Kalite ve Cevre
4.1.1SG kurallar1 ve is siireglerinde uygulanmasi
4.2 Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
4.3.Talimatlar, planlar ve kalite gereklilikleri
4.4.Cevre koruma 6nlemleri ve 6nlemlerin uygulanmasi
4.5. Atik yonetimi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

=S Y;ti?‘::‘::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili caeriendl
Béliim Basarim Araci
PU Oliitii
BG.1 |is programini nasil yapacagini agiklar. D.1 1.1 T1
Yapilacak ise n kullanilacak ekipmanlari  nasil D.1.4
BG2 || 7 pmaniart Mast po1| 12 T1
freyecegint aglicat. D.2.2
BG.3 |Ol¢me ve kontrol aletlerinin kontrol siirecini aciklar. D.3 1.3 T1
. . . . E.3.1
BG.4 (Elektrik hat semalarini nasil inceleyecegini agiklar. £33 2.3 T1
BG.5 |Sarf malzemelerin hazirlik siirecini agiklar. F.1.2 3.1 T1
Programlanabilen devre elemanlarin1 (PLC/Akilli Role) ve F16
BG.6 |gerekli olan yardimci elemanlarin (Sinyal/Haberlesme/Girig- F' 1'7 3.1 T1
Cikis Modiilii) segimini nasil yapacagini agiklar. o
Proje malzemelerinin kontrol siirecini (devre elemanlarin
BG.7 ﬁ%lksel kontrolii, sensor konumlandlrmz?m /bantlarin 2 3.9 T1
diizlemsel konumlandirilmast ve mekanik parcalarin
uygunluk kontroliinii) agiklar.
BGS Kablo kanali, montaj ray1 ve klemenslerin montaj islemlerini G1 a1 T1
agiklar.
BG.9 |Proje malzemelerinin montaj siirecini agiklar. G.2 4.2 T1
BG.10 |Programlanabilen proje malzemelerinin (PLC/Akilli Réle ) G251 ,, T1
montaj siirecini agiklar. G.2.6
H1l1
. H.1.2
BG.11 [Kablo hazirlik siirecini agiklar. H13 5.1 T1
H.15
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IMS Ylgti?‘::lzl;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
.. | Basarim Araci
Bolim| ..~ .
Olciitii
BG.12 |Kablo etiketleme siirecini agiklar. H.1.4 5.1 T1
BG.13 [Kablo baglanti siirecini agiklar. H.2 5.2 T1
1.2.1
BG.14 |Olcii aleti ile soguk test yapma siirecini agiklar. 1.2.2 6.1 T1
1.2.3
. ) . 1.3.1
BG.15 |Projeyi devreye (sicak test ile) alma siirecini agiklar. 13.2 6.2 Tl
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS YIeBtii:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili -
... | Basarim Araci
Bolim| ..~
Olgiitii
BY.1 |Yapilacak is ile ilgili talimatlar1 / projeyi gézden gegirir. D.1 1.1 P1
BY 2 Yapilacak ise uygun kullanilacak malzeme ve takimlari D.14 12 P1
secer. D.2.1
BY.3 |Olgme ve kontrol aletlerini kontrol eder. D.3 1.3 P1
BY 4 Panoya yerlese.cek malzemenin Olgiitlerine gore, pano E11 21 P1
boyutlarini belirler.
BY 5 Mallzemelerm pano igerisindeki yerlesimini projeye gore E29 29 p1
belirler.
Akim tasima kapasitelerine ve cinslerine gore kablo
BY.6 |kesitlerini (proje ile verilen akim/kesit tablosundan) kontrol | C.3.1 2.3 P1
eder.
BY.7 |Montaj plakasi ve pargalarini ¢alisma alanina getirir. F1.1 3.1 P1
Malzeme listesine gore, gii¢ (besleme) devresi ve
*BY.8 |otomasyon sistemi ile ilgili sarf malzemelerini ¢alisma F.1.2 3.1 P1
alanina getirir.
BY 9 Malzeme hls‘Fesme gore, 6lcme ve kontrol aletlerini galigma F13 31 P1
alanina getirir.
BY 10 Montajda k.ulllanllacak ray ve kablo kanallarini ¢alisma F14 31 P1
alanina getirir.
*BY 11 Malzeme listesine gore klemensleri, etiketleri, a.re? nihayet F15 31 P1
plakalarini ve durduruculari ¢alisma alanina getirir.
*BY 12 Programlanabilen Qeyre elemanlarim (PLC/Akilli Role) F16 31 p1
calisma alanina getirir.
Programlanabilen devre elemanlari i¢in gerekli olan,
BY 13 yardlmfl elemalzlarl.(dokunmatlk paneli, .sensor, taslyici F17 31 p1
bant, gii¢ kaynagi, sinyal/haberlesme/giris-¢ikis modiilii)
calisma alanina getirir.
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. L.JMS Y;tii:m;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi lgili
Biliim Bflsaflin Araci
Olciitii

*BY 14 ?rojedeki glkls.elemanlarlm (motor, 'p?ston, valf, lamba, F18 31 P1
siren ve benzeri) ¢calisma alanina getirir.
Panoda kullanilan gii¢ (besleme) devresi ve-otomasyon

BY 15 sistemi deyr.esi malzeme.lerinir.lvr'm?kanik islevlerini Fo4 3.9 P1
gerceklestirip gerceklestirmedigini kontrol ederek arizali
olanlar1 rapor eder.
Programlanabilen devre elemanlarinin (giris-¢ikig-sayilari

BY.16 (ve besleme tiirlerinin) projeye uygunlugunu kontrol ederek | F.2.5 3.2 P1
uygun olmayanlar1 rapor eder.
Programlanabilen devre elemanlari i¢in gerekli olan,
yardime1 elemanlar1 (Dokunmatik panel, sensor, tastyici

BY.17 |bant, gii¢ kaynagi, sinyal/haberlesme/giris-¢ikis modiilii) F.2.6 3.2 P1
projeye uygunlugunu kontrol ederek uygun olmayanlari
rapor eder.

*BY.18 |Projeye gore montaj plakasini markalar. G.1l1 4.1 P1

*BY 19 Montfdj .igin markalanmig olan noktalara, delme ve kesme G13 a1 P1
islemini yapar.

*BY 20 K:dblo kanalllarlm, belirlenen olgiilere gore keserek projeye G5 a1 p1
goOre montajini yapar.

*BY 21 N{ontaj rayl.arlm, belirlenen Ol¢iilere gore keserek projeye G16 41 P1
gdre montajini yapar.

*BY.22 |Projedeki yerlesim planina gore klemenslerini raylara takar. | G.1.7 4.1 P1
Programlanabilir cihazin kontrol edecegi motor ve benzeri

BY 23 cikis elemanlarini kor}Jyan .malze?nelerfn (sigorta, kagak G292 4 P1
akim ve faz koruma réleleri, emniyet rélesi, koruma
salterleri ve benzeri) montajini projeye gore yapar.
Programlanabilir cihaza sinyal gonderecek giris

*BY.24 |malzemelerinin (butoniyer grubu, anahtarlama elemanlari, | G.2.3 4.2 P1
algilayicilar ve benzeri) montajini projeye gore yapar.
Programlanabilir cihazin kontrol ettigi Kumanda

*BY.25 |malzemelerinin (kontaktor, role, ve benzeri) montajini G.24 4.2 P1
projeye gore yapar.

*BY 26 PrograFnlanabil.en devr.e elen}anlarl (PLC, akilli role, ve G25 4 P1
benzeri) montajini projeye gore yapar.
Programlanabilen devre elemanlari i¢in gerekli olan,

BY.27 |yardimci elemanlar (Dokunmatik panel, gii¢c kaynagi, ek | G.2.6 4.2 P1
modiil ve benzeri) montajini projeye gore yapar.

BY 28 Devre ?lkIS e1e¥nan1ar1.nm (rr'1'otor, valf, lamba, siren ve G2.7 4 p1
benzeri) montajini projeye gore yapar.
Devre ¢ikis elemanlarinin ihtiyaci olan kontrol

BY.29 |malzemelerinin (motor siiriiciiler ve benzeri) montajini, G.28 4.2 P1
kullanma kilavuzuna gére yapar.

*BY.30 |Kablolar1 projeye gore belirler. Ei; 5.1 P1
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IMS Ylgti?‘::lzl;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
.. | Basarim Araci
Bolim| ..~ .
Olciitii
*BY.31 [Belirlenen kablolar1 gereken Slgiilerde hazirlar. H.1.3 51 P1
*BY.32 |Hazirlanan kablolarin etiketlerini takar. H.1.4 5.1 P1
BY 33 Haglrlanan kablolarin makaron, yliksiik ve pabuglarini H15 51 P1
belirleyerek takar.
*BY.34 |Gii¢ (besleme)kablolarinin baglantisini yapar. H.2.1 5.2 P1
*BY.35 |Otomasyon sisteminin devre kablolarinin baglantisini yapar.| H.2.2 5.2 P1
*BY.36 [Kablo baglantilarini diizenler. H.2.5 5.2 P1
*BY 37 Devre f;lkls ?lemarjlarlmn (motvor, valf, lamba, siren ve H26 59 P1
benzeri) projeye gore kablo baglantilarini yapar.
*BY.38 |Olgii aleti ile soguk test yapar. 1.2 6.1 P1
. 1.3.1
*BY.39 |Projeyi devreye (sicak test) alir. 13.2 6.2 P1
*BY.40 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. 7.1 P1
*BY .41 |Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular. 7.2 P1
*BY 42 S;;ﬁle:rlestlrdlgl islerde c¢evre koruma gerekliliklerini 73 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0076-4/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
12UY0076-4/A2 Otomasyon Sistemleri Montaj islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ETIKET: Uretilen maddeleri tanitict her tiirlii yazili veya basili bilgi, marka, damga ve isaretleri iceren
ve Uriinlerle birlikte sunulan veya ambalajinda basili bulunan tanitim bildirimini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans élgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6lgiim cihazini mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KANAL: Kablo tasiyan koruyucuyu,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde ¢alismasini saglayan devreyi,
PANO: Bir sistemin ¢aligmasi i¢gin elektriksel aygitlarin i¢ginde oldugu kutuyu/dolabi,
PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER): Programlanabilir mantiksal denetleyiciyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zgiin bir otomasyon iirlin veya 0Ozgiin bir otomasyon {iretim sistemini
gergeklestirmek lizere, baslangict ve bitisi belirli bir siire ve smirli bir finansman iginde, birtakim
kaynaklar kullanarak, miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olas1 riskleri yonetmek kosuluyla,
tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baglatma, yiiriitme, kontrol etme ve
sonuca baglama siirecini,

RAY: Tastyici elemant,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,
ROLE: Elektromekanik devre agma kapama elemanini,

SICAK TEST: Bir elektrik devresini, enerji verilerek kontrol edilmesini,

SOGUK TEST: Bir elektrik devresinin, enerji verilmeden once, direng 6lgen 6lgii aletiyle kontrol
edilmesini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir dl¢iiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart

Bu Ulusal Yeterlilik belgesine sahip kisi Otomasyon sistemleri Programcisi Seviye 5 Ulusal Yeterlilik
belgesi alabilir.
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendirici olarak gorev alacak kisilerin asagidaki kosullardan birini saglamasi1 gerekir;

a) Elektrik, Elektrik-Elektronik, Elektronik ve Haberlesme, Kontrol ve Otomasyon veya Mekatronik
ve Mekatronik Sistemleri alaninda lisans egitimi almig ve ilgili alanda en az ii¢ (3) yil tecriibeli
olmak,

b) Meslek yiiksekokullarinda veya {iniversitelerde elektrik, elektrik-elektronik ve elektronik
branslarinin birinde en az iki (3) yil egitim vermis olmak,

C) Mesleki ve teknik egitim veren kurumlarda elektrik, elektrik-elektronik ve elektronik
branslarinin birinde 6gretmen olarak fiilen en az ti¢ (3) yil egitim vermis olmak,

d) Elektrik veya Elektrik-Elektronik alaninda 6n lisans egitimi almisg ve otomasyon sistemleri alaninda
en az bes (5) yil tecriibeli olmak,

e) Gegerli bir 12UY0077-5 Otomasyon Sistemleri Programcist Seviye 5 Mesleki Yeterlilik Belgesine
sahip olmak ve en az bes yil tecriibeli olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6l¢gme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere;
ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin gorev alacagi ulusal
yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme-degerlendirme, 6lgme-degerlendirmede kalite
giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 15



