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12UY0077-5 Otomasyon Sistemleri Programcisi Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

ONSOZ
Otomasyon Sistemleri Montajcist (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
sayll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yo6netmelik hiikiimlerine géore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi
Odas1 (ASO) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Elektrik ve Elektronik Sektér Komitesi tarafindan incelendikten

sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmaistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0077-5 Otomasyon Sistemleri Programcisi Yayin Tarihi: 20/11/2019 Rev. No:02

GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlart veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkist
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve gilivenligi, ¢evre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli higbir ayrimcilik unsuru icermez.

g)Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 i



12UY0077-5 Otomasyon Sistemleri Programcisi

Yayin Tarihi: 20.11.2019 Rev. N0:02

12UY0077-5 OTOMASYON SISTEMLERi PROGRAMCISI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Otomasyon Sistemleri Programcisi
2 | REFERANS KODU 12UY0077-5
3 |SEVIYE 5
ULUSLARARASI _
4 |SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 3139
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20.11.2019
7 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI -
Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5) mesleginde
nitelikli personel arzinin saglanmasi, alan ¢aligmalarinin
egitim almig ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan
yiiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;
eAdaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve
8 |AMAC yetkinlikleri tanimlamak,
eAdaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
eEgitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
12UMS0206-5 Otomasyon Sistemleri Programcis1 Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0077-5/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
12UY0077-5/A2 Otomasyon Sistemleri Program Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterli sayilabilmesi i¢in tiim yeterlilik birimlerinden basarili olmas1 gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




12UY0077-5 Otomasyon Sistemleri Programcisi

Yayin Tarihi: 20.11.2019 Rev. N0:02

Otomasyon Sistemleri Programcisi (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan smavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri icin
birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi

birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin

birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi

gerekmektedir.

icin tim birimlerin gecerliligini koruyor olmasi

13

BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14

GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gézetime tabi tutulur.
Adayin performansi belge aldigi tarihten itibaren 2. yil ile 3.
yil arasinda smav ve belgelendirme kurulusunca belirlenen
gbzetim yontemi ile degerlendirilir.

Gozetim sonucu performanst yeterli bulunmayan veya
gozetimi  belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gecerlilik siiresi sonuna
kadar devam eder.

15

BELGE YENILEMEDE
UYGULANACAK OLCME
DEGERLENDIRME YONTEMI

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performans1 asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi icinde yeterlilik belgesi
kapsaminda toplamda en az 30 ay c¢alistigina dair SGK ve is
yerinden onayli kayit sunulmasi,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri icin

tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1) yapilmasi.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge gegerlilik
stireleri 5 yil daha uzatilir.

YETERLILiGi GELiSTIREN .
16 KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

YETERLILIGIi DOGRULAYAN ] . . T
17 SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY (22.08.2012/2012-61

TARIHi VE SAYISI Rev 02: 20/11/2019 — 2019/149

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019




12UY0077- 5/A1 s Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 20.11.2019 Rev. No:02

12UY0077-5/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE VE CEVRE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
2 | REFERANS KODU 12UY0077-5/A1
3 | SEVIYE 5
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20.11.2019
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0206-5 Otomasyon Sistemleri Programcisi Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh@ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.
1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.
1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Osrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamn icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:
2.1: Kalite saglama tekniklerini aciklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalar tarif eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Is organizasyonu siirecini aciklar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Is programi yapma siireglerini agiklar.
3.2: Calisma alanini diizenleme ve malzeme kontrol etme siireclerini siralar.
3.3: Is kayitlarini tutma siireclerini siralar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1 Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde en az 30 soruluk
yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlig cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz,
adaylara her soru i¢in ortalama 1,5 dakika zaman verilir. Teorik smavda sorulardan en az % 60’ma dogru yanit
veren aday basarili sayilir. Simav sorulari bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi dngériilen tiim bilgi ifadelerini

(Ek A1-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6l¢gme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar
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12UY0077- 5/A1 s Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 20.11.2019 Rev. No:02

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik sliresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN ) . . o
10 SEKTOR KOMITESI MYK Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 MYK YONETIM KURULU ONAY 22.08.2012/2012-61

TARIHI ve SAYISI Rev 02: 20/11/2019 — 2019/149

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK Al-1:Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

1.1s saghg ve giivenligi ile cevre
1.1. Is saglhgi ve giivenligi kurallar1 ve is siireglerinde uygulanmasi
1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimlar1
1.3. Koruma ve miidahale araglari ile kullanim 6zellikleri
1.4. Uyar isaret ve levhalar
1.5. Tehlikeli ve riskli durumlar
1.6. Tehlikeli ve riskli durumlara kars1 uygulanmasi gereken 6nlemler
1.7. Acil durum prosediirleri
1.8. Yapilan islemlerin gevreye etkileri
1.9. Doniistiiriilebilen malzemeler ve bu malzemelere yonelik islemler
1.10. Tehlikeli ve zararl atiklar ile bunlara yonelik islemler
1.11. Yanic1 ve parlayict malzemeler ile bunlara yonelik islemler
1.12. isletme kaynaklarmin tasarruflu ve verimli kullanim esaslari
2.Kalite gereklilikleri
2.1. Elektrik Panosuna iligkin koruyucu ve 6nleyici bakim islemleri
2.2. Kalite gereklilikleri
2.3. Tolerans ve sapmalar
2.4. Hata ve arizalar ile bunlari1 saptama ve giderme yontemleri
3. is organizasyonu siireci
3.1 Is plan1 olusturma
3.2 Gorev dagilimi
3.3 Siirec olusturma, gelistirme ve analiz etme
3.4 Mesleki gelisim faaliyetleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 4



12UY0077- 5/A1 s Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre Yayin Tarihi: 20.11.2019 Rev. No:02

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a)BILGILER
Yeterlilik
UMS Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
.. | Basarim Araci
Bolim| ..~ .
Olciitii
BG.1 |is saglig1 ve giivenligi konusundaki normlari listeler. All 1.1 T1
1.1
BG.2  |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. Al.2 12 T1
BG.A3 Calisma yeri.nin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi AL3 11 T1
konusundaki kurallar siralar.
. 1.1
BG.4 |Is saghig ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini siralar. | A.1.3 12 T1
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarmin 1.1
BG. T1
G5 kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2
BG.6 |Yapilan galismaya uygun uyari isaret ve levhalarini siralar. | A.1.4 1.2 T1
el e . . L 1.1
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. Al6 19 T1
BGS Rlsk faktorlerinin azaltilmasina yonelik alinacak dnlemleri ALG 1.1 T1
listeler. 1.2
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. A.l6 13 Tl
BG.10 Am'nda glderllemeyec.e'k tiirden tehhkeh. d.urumlarla iletisime ALS 13 T1
gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.
BG.11 Maklne ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini ALS 13 T1
listeler.
BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. A.19 1.3 T1
BG.13 |Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkileri siralar. A2.1 14 T1
BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. A.2.4 14 T1
BG.15 ]?énﬁstﬁrﬁlebilen malzemelerin ayirim ve siniflamasini A24 14 T1
listeler.
BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. A.25 1.4 T1
BG.17 Tehlikeli ve zararli atlklgrln, diger malzemelerden A2 14 T1
ayristirilmasi esaslarim listeler.
BG.18 Yamcl_ ve pa_l‘l?ly-ICI malzemelerin giivenli depolama A23 14 T1
gerekliliklerini listeler.
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UMS Ylgti?’::::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
wrn | Basarim Araci
Bolim| ..~ |
Olciitii
BG.19 Dokiilme ve 51z.1nt11ara kars1 kullanilacak uygun donanim, A4 14 T1
malzeme ve ekipmani siralar.
BG.20 Isletme kaynaklarini jtasarruﬂu ve verimli bir sekilde A4 14 T1
kullanimi esaslarini listeler.
BG .21 Kulland%g% donanima iliskin koruyucu ve onleyici bakim c13 21 T1
islemlerini siralar.
BG.22 |Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini listeler. A3.1 2.1 T1
BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. A3.2 2.1 T1
BG.24 |Operasyon bazinda c¢alismalarin kalite standartlarini tanimlar.| A.3.2 2.2 T1
BG.25 |Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalari siralar. | A.3.1 2.2 T1
BG.26 |is programu siireclerini agiklar. 31 T1
BG.27 Cﬂahsma‘ glamm diizenleme ve malzeme kontrol etme 39 T1
siireclerini siralar.
BG.28 |Is kayitlarini tutma siireclerini siralar. 3.3 Tl
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12UY0077- 5/A2 Otomasyon Sistemleri Program islemleri Yaymn Tarihi: 20.11.2019 Rev. No:02

12UY0077-5/A2 OTOMASYON SISTEMLERiI PROGRAM ISLEMLERI YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Otomasyon Sistemleri Program Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0077-5/A2
3 | SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 20.11.2019
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0206-5 Otomasyon Sistemleri Programcisi Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is oncesi hazirhk yapar.
Basarim Olgiitleri:
1.1 Is programini yapar.
1.2 Kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 2: Programlanabilir cihazlara temel seviyede program yazar.
Basarim Olgiitleri:

2.1 Program taslag1 (proses) hazirlar.

2.2 Yazilim gelistirme ortaminda (PC ara yiizii) yapilandirma/se¢im yapar.

2.3 Sembol atamalarini diizenler.

2.4 PLC yazilim1 hazirlar.

2.5 Kontrol paneli yazilimi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 3: Mikro seviyede projeyi kontrol eder.
Basarim Olciitleri:
3.1 Proje malzemelerini ve kablo montajin1 kontrol eder.
3.2 PLC donanimi montajinin projeye uygunlugunu kontrol eder.
3.3 Soguk testlerini yapar.

Osrenme Ciktisi 4: Projeyi devreye alr.
Basarim Olgiitleri:
4.1 Sicak test yaparak projeyi devreye alir.
4.2 Hazirlanan projeyi nasil optimize edecegini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

5.1 Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular.

5.2 Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

5.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav
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12UY0077- 5/A2 Otomasyon Sistemleri Program islemleri Yaymn Tarihi: 20.11.2019 Rev. No:02

T1 Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde en az 20 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1,5 dakika zaman verilir. Teorik
sinavda sorulardan en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorular1 bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans simavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili olmak kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayal1 sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi igin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegcemez. Yeterlilik birimlerinin
gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

YETERLILIiK BiRiMINi . . ) o
10 DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI MY K Elektrik-Elektronik Sektor Komitesi
1 MYK YONETIM KURULU ONAY 22.08.2012/2012-61

TARIHI ve SAYISI Rev 02: 20/11/2019 — 2019/149

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK A2-1:Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1.Proje
1.1.1s emri
1.2.Is progranmi hazirlama
1.3.Kullanilacak ara¢ gere¢ ekipmanin ve malzemelerin se¢imi ve hazirlig
1.4.Proses hazirlama
1.5.0tomasyon alaninda yer alan arag, gere¢ ve donanimlar
1.6.Devre semalar1 okuma
1.7.Elektrik-Elektronik bilgisi
1.8.0l¢me ve kontrol cihazlarmin kullanin
2.Programlama
2.1.Proje malzemelerinin ve kablo montajinin kontroli
2.2 Bilgisayar kullanimi
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12UY0077- 5/A2 Otomasyon Sistemleri Program islemleri Yaymn Tarihi: 20.11.2019 Rev. No:02

2.3.Yazilim gelistirme ortaminda yapilandirma siireci
2.4.Sembol atamalarini diizenleme islemleri
2.5.PLC kullanma ve programlama
2.6.Kontrol paneli kullanma ve programlama
3.Test
3.1.Soguk test
3.2.S1cak test
4.1SG, Kalite ve Cevre
4.1.1SG kurallar1 ve is siireclerinde uygulanmasi
4.2 Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanim
4.3.Talimatlar, planlar ve kalite gereklilikleri
4.4 Tespit edilen uygunsuzluklar ile giderilme yontemleri
4.5.Cevre koruma onlemleri ve 6nlemlerin uygulanmasi
4.6. Atik yonetimi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a)BILGILER
UMS YIeBtii:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
... | Basarim Araci
Boliim| ..~ .
Olgciitii
. 5 D.1.1
BG.1 |Is programini nasil yapacagini agiklar. D12 1.1 T1
. . D.2.1
BG.2 |Yapilacak ise uygun kullanilacak ekipmanlari siralar. D22 1.2 T1
- . E.1l.1
BG.3 |Program taslagi (proses) hazirlama siirecini agiklar. £12 2.1 T1

Yazilim programini (editorii) kullanarak, programlanabilir
BG.4 |cihaz1 (PLC, akilli rdle, kontrol panel ve benzeri) se¢me| E.2.1 2.2 T1
stirecini agiklar,

Programlanabilir cihazin ek modiillerini (girig, ¢ikis,

BG.5 |giris/cikisg, analog, haberlesme ve benzeri) nasil sececegini| E.2.2 2.2 T1
aciklar.

BG.6 Yazilim programl ile progranjlanabilir cihaz/cihazlar arasinda E23 29 T1
haberlesmenin nasil yapilacagini agiklar.
Program taslaginda belirlenen girisleri ve ¢ikislari,

BG.7 |zamanlayicilar1 ve sayicilart editorde sembolik olarak| E.3.1 2.3 T1

tanimlama siirecini agiklar.

BG.S Yazﬂl.ml hEVlI'lg'l yontemler (Ladder, FBD, STL, ve benzeri) ile E41 24 T
yapabilecegini agiklar.

Program komutlarinin nasil yazilacagini (zamanlayici, sayict

BG. 2.4 T1
6.9 ve benzeri) aciklar. E42
BG.10 |PLC - panel aras1 baglanti kablolarini segim siirecini agiklar. | E.5.1 2.5 T1
BG.11 Hazu?adlglv ' §1mgeler1 PLC hafiza adresleri ile nasil E54 25 T1
eslestirecegini agiklar.
BG.12 Temel kumanda devrelerinin islevlerinin kontrol etme| G.2.1 31 T1

yontemlerini agiklar. G.2.2
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UMS Ylgti?‘::lzl;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
r.. | Basarim Araci
Bolim| ..~ |
Olciitii
BG.13 PPC .d.onanlm montajinin projeye uygunlugunun Kontrol GA 39 T1
siirecini agiklar.
BG.14 |Projeyi devreye alma siirecini agiklar. F.5 4.1 Tl
o . .. F.6.1
BG.15 |Hazirlanan projeyi nasil optimize edecegini agiklar. F 65 4.2 T1
b)BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Ygti?‘::lzl;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili &
.r.. | Basarim Araci
Bolim| ..~ . |
Olgciitii
o . D.1.1
BY.1 |Yapilacak is ile ilgili talimatlar1 ve projeyi gozden gegirir. D.12 1.1 P1
. D.2.1
*BY.2 |Kullanilmasi gereken arag, gerec ve aletleri hazirlar. D22 1.2 P1
*BY 3 PI‘O._]eyl/1$ akigini inceleyerek giris, ¢ikis ve is elemanlarim1 | E.1.1 21 p1
belirler. E.12
*BY 4 Yazilim programini (editorii) kullanarak, programlanabilir E21 29 p1

cihaz1 (PLC, akill1 réle, kontrol panel ve benzeri) seger.

Yazilim programimi (editoril) kullanarak programlanabilir
BY.5 |cihazin ek modiillerini (giris, ¢ikis, giris/cikis, analog,| E.2.2 2.2 P1
haberlesme ve benzeri) seger.

*BY 6 Yazilim pr(.)gravml ile programlanabilir cihaz arasinda E23 29 p1
haberlesmeyi saglar.

Program taslaginda belirlenen girigleri ve ¢ikiglari,

BY.7 |zamanlayicilar1 ve sayicilart editorde sembolik olarak| E.3.1 2.3 P1
tanimlar.
*BY 8 Yazﬂlnjl hangi. yontem (Ladder, FBD, STL, ve benzeri) ile E41 54 P1
yapacagini belirler.
BY .9 Program komutlarin1  kullanir. (zamanlayici, sayict Ve E42 24 P1
benzeri)
*BY.10 |Yazilimu derleyerek programlanabilir cihaza aktarir. E4.3 2.4 P1
BY.11 |PLC - panel arasi baglant1 kablolarini seger. ES5.1 2.5 P1
BY 12 Bilgisayar programi/editér {izerinden operatér panelinin E5.2 25 P1
haberlesme ayarlarii yapar.
BY 13 legisayar Programl/editér iizerinden operator panelinin E53 25 P1
gorsel taslagini hazirlar.
*BY.14 |Hazirladig1 simgeleri PLC hafiza adresleri ile eslestirir. E.54 25 P1
*BY 15 Bilgisayar programi/editor lizerinden yazilimi derleyerek E56 5 p1

operator paneline aktarir.
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UMS Ylgti?‘::lzl;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
r.. | Basarim Araci
Bolim| ..~ . .
Olciitii
*BY 16 Kablo baglantilarinin projeye u.ygunh{gunu kont'rol ederek Ga1l 31 p1
uygunsuzlukla karsilasmasi halinde diizeltmeleri yapar.
*BY 17 Kablo ve klemeps etlk?tlnl kontrpl ederek uygunsuzlukla G392 31 p1
kargilagsmasi halinde diizeltmeleri yapar.
PLC’nin elektrik baglantisini ve topraklamasini kontrol
*BY.18 |ederek uygunsuzlukla karsilagsmasi halinde diizeltmeleri G.4.3 3.1 P1
yapar.
BY 19 Pano de.llhi.liindeki ekipman baglantisinin saglamlik G51 3.2 P1
kontroliinii yapar.
*BY.20 [Soguk testleri yapar. G55 3.3 P1
*BY.21 |Projede belirtilen sartlara gore panonun beslemesini saglar. | F.4.1 4.1 P1
*BY.22 |Saha ve pano igin elektriksel emniyet tedbirlerini alir. F.5.2 4.1 P1
*BY.23 |PLC iizerinden projeye gore ¢aligma testlerini yapar. F.5.4 4.1 P1
*BY.24 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. 51 P1
*BY.25 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. 5.2 P1
*BY 26 S;;‘ET;(:estlrdlgl islerde ¢evre koruma gerekliliklerini 53 p1

*Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0077-5/A1 ISG ve Cevre Giivenlik Onlemleri
12UY0077-5/A2 Otomasyon Sistemleri Program Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALGORITMA: Bir isi yapmak i¢in tanimlanmus islemler kiimesini,

ANALOG MODUL: Analog sinyalleri isleyen modiilii,

ANALOG SINYAL: Zamana bagl olarak yonii ve siddeti degisen siirekli sinyali,

DEVREYE ALMAK: Programlanmis olan otomasyon sistemlerinin tanimlanmis tiim fonksiyonlarini
yerine getirecek sekilde calismasini saglamayi,

DIJITAL SINYAL: Saysal olarak islenebilen kesintili sinyali,

ESD (ELEKTRO STATIK DESARJ): Farkli gerilim potansiyeline sahip iki cisim arasinda, siirtiinme
veya ayrilma sonucu meydana gelen elektrik yiik alis verisini,

ETIKETLEME: Kablo klemens ya da veri yollarinin tanimlanmasini,

HIDROLIK: Basingli stvilar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimu ile ilgili teknolojiyi,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans 6l¢iim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1t mukayese ederek Olglim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KLEMENS: iletkenleri birbirine tutturmaya yarayan gereci,

KUMANDA DEVRESI: Sistemin istenildigi sekilde calismasini saglayan devreyi,
LADDER DiYAGRAMI: Basamak bigiminde yapilan elektriksel hat ¢izimini,
OPERATOR PANELI: izleme ve degiskenlerin/verilerin degistirildigi kontrol birimini,
OPTIMIZE: Performans ve hiz1 en uygun hale getirmeyi,

OTOMASYON SISTEMI: Islerin tanimlanmis bir akisa gore, gerektiginde insan denetiminde,
mekanik aletler, bilgisayarlar ve kendi kendine ¢alisan makineler ve/veya sistemler tarafindan otomatik
olarak yapilmasini,

PANO: Bir sistemin ¢alismasi i¢in gerekli elektriksel aygitlarin iginde oldugu kutuyu/dolabi,

PLC (PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER) : Programlanabilir mantiksal denetleyiciyi,
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PNOMATIK: Basinch gazlar yardimiyla giiciin iletimi, kontrolii ve kullanimu ile ilgili teknolojiyi,

PROJE: Bir ekibin, 6zglin bir otomasyon {iriin veya 0zgiin bir otomasyon {retim sistemini
gerceklestirmek iizere, baslangici ve bitisi belirli bir siire ve smirli bir finansman iginde, birtakim
kaynaklar kullanarak; miisteri memnuniyetini, kaliteyi ve olast riskleri yonetmek kosuluyla,
tanimlanmis teknik ve ticari hedefler dogrultusunda 6zgiin bir plan1 baglatma, yiiriitme, kontrol etme ve
sonuca baglama siirecini,

PROSES: Olgularin ya da olaylarin, belli bir taslaga uygun ve belli bir sonuca varacak bigimde
diizenlenmesi siirecini,

RAY:: Tasiyici elemani,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligi ile sonuglarinin bilesimini,
SAYICI: Kumanda igsleminde sayma yapan devre elemanini,

SINYAL LISTESI: Girislerin ve ¢ikislarin anlamli bir sekilde siralandig: listeyi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek olasi
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TOLERANS: Bir dl¢iiyle ilgili kabul edilebilir sinir degerlerini
ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendirici olarak gorev alacak kisilerin asagidaki kosullardan birini saglamasi gerekir;

a) Elektrik, Elektrik-Elektronik, Elektronik ve Haberlesme, Kontrol ve Otomasyon veya Mekatronik ve
Mekatronik Sistemleri alaninda lisans egitimi almis ve ilgili alanda en az ii¢ (3) yil tecriibeli olmak,

b) Meslek yiiksekokullarinda veya Ttniversitelerde elektrik, elektrik-elektronik ve elektronik
branslarinin birinde en az ii¢ (3) yil egitim vermis olmak,

C)Mesleki ve teknik egitim veren kurumlarda elektrik, elektrik-elektronik ve elektronik
branslarinin birinde 6gretmen olarak fiilen en az ii¢ (3) y1l egitim vermis olmak,

d) Elektrik veya Elektrik-Elektronik alaninda 6n lisans egitimi almis ve ilgili alanda en az bes (5) yil
tecriibeli olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere;

ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gérev alacag: ulusal

yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, dlgme-degerlendirme, 6lgme-degerlendirmede kalite

giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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