12UY0075-5 Rev 02 Elektrik Pano Montajcisi
Performans Sinavi Cercevesi

1: is Emri ve imalat Programi (Performans Sinavi Senaryosu) cergevesi;
a) isin adi ve tanimi agik ve net olarak belirtilmelidir.
b) Sorular/talimatlar, Ogrenme Ciktisi, Beceri Yetkinlikler dikkate alinarak olusturulmalidir.
c) Ana pano karkas projesi, modiler dikili tip pano olgllerine uygun, dlcilendirilmesi, yerlesim plani,
gorindsleri vb. temiz ve okunabilir sekilde ayrintil ¢izilmis olmali, projede kullanilan malzeme
Ozellikleri de belirtilmelidir.
d) Projede en az li¢ fazl bir adet motor ile birlikte bir adet PLC/Akilli role kullaniimalidir. Her ikisi
birlikte ayni devrede (PLC ile motoru ¢alistirma) kullanilabilecegi gibi, ayri ayri devrelerde de
kullanilabilir. Ug fazli motor igin; devir yoni degistirme, yildiz-liggen ya da zaman ayarli ¢alistirmadan
biri secilerek proje ¢izilmelidir. PLC/Akilli rélenin ayri kullaniimasi durumunda, en az bir aliciy1 kontrol
etmelidir.
e) Sinav sahasinda, projede belirtilen motor ile degisik 6zellikte bir motor daha (6rnegin yildiz/G¢gen
calisan, yildiz calisan iki motor, tek fazli bir motor), aday bunlarin icinden projeye uygun olani secip
kullanmalidir. Eger proje baska bir alici igin yapilmis ise, ayni alicidan degisik 6zellikte iki gesit alici
bulundurulmali, aday bunlarin iginden projeye uygun olanini segmelidir.
f) Projenin hazirlanmasi asamasinda, proje tizerinde bir boliim (6r: glic devresindeki bir kontaktor
baglantisi ya da kumanda devresindeki buton baglantilari ya da elektrik hat ¢izimindeki bir kisim ya da
PLC giris baglantisi ya da eksik bara ¢izilmesi ya da eksik kablo rengi ve kesiti vb.) eksik birakilmalidir.
Adayin, projeyi inceleyerek uygunsuzluklari belirlemesi saglanmahdir.

2: Proje inceleme asamasinda, projede olusturulan uygunsuzluk, aday tarafindan tespit edilip proje
Uzerinde tamamlandiktan sonra hazirlanan rapor sinav yapici tarafindan kontrol edilmelidir.

3: Performans sinavinda kullanilan panonun; bazasi, yatay ve dikey tasiyicilari, izolatér kaideleri,
montaj plakalari, tasima kancalari vb. olmalidir.

4: Aday, projede verilen 6lclilere uygun, pano karkas parcalarini secip, montaj masasina tasimalidir.
Sinav alaninda, projede verilen pano olcilerinin (projeye uygun olmayan olgllerde) disinda, en az iki
takim daha pano karkas pargalari olmalidir. Bu setler timiiyle demonte olmalidir. Ancak pano setini
olusturan pargalar birbirleri ile karisik bulundurulmamalidir.

5: Kumanda ve gii¢ devresinde, kullanilacak olan malzemelerin (kontaktor, kagak akim rélesi, asir
akim rolesi, 6l¢l aleti, kablo, sigorta vb.) icinde, projeye uygun olmayanlar da karisik olarak bir yerde
bulunmalidir. Adaylar, bunlarin igcinden uygun olanlarini, kontrol ederek segmeli ve ¢alisma alanina
getirmelidir. PLC ya da akilli r6lelerin projeye uygun programlari daha dnceden yapilmahdir.

6: Pano montajinda kullanacag alet ve takimlari segerek ¢alisma alanina getirmelidir.

7: En az (15x3 mm —45mm?2 ) blcllerinde, her proje icin yeter uzunlukta bara olmaldir. Markalama,
kesme, delme ve sekil verme islemlerinin yapilabilmesi icin (arag, gereg, bara isleme makinasi gibi)
gerekli ortam hazirlanmalidir. Bara isleme isi, en az fazlardan biri icin yapilip, diger iki faz icin 6nceden
hazirlanmis baralar kullanilabilir.

8: izolatdr, ray, kablo, etiket, kodlama malzemeleri gibi ilgili tiim malzemeler gesitli élciilerde
olmalidir. Kablo kanallari ve Raylar adaya ol¢isiinde kesilmis olarak verilmemeli. Aday montajini
yaptigl panoya gore kendisi 6lcl alip kesmeli ve monte etmelidir. Senaryonun tamamiyla uygulanmasi
serekmekte olup etiketleme, izolator, bara montaji ve diger islemler tam yapilmasi halinde
puanlanmalidir. Kismen yapilan islemlere puan verilmemelidir.

9: Pano ambalaj malzemeleri ile atik toplama kutulari olmaldir.

10: Beceri ve Yetkinlik ifadeleri olan “*BY.42, *BY.43, *BY.44”, Sinav Yapici tarafindan, sinav siiresince
aday gozlemlenerek degerlendirilmelidir.

11: Her bir yeterlilik birimi icin hazirlanan is Emri ve imalat Programi (senaryosu), baslangic ve bitis
suresi ile tek oturumluk olmalidir.




12: Pano montajl tamamlandiktan sonra, soguk test yapilmali, Aday, soguk testi yapma sirecinde,
hangi baglanti uglarinin 6lgimind yaptigini, proje Gzerinden ve sesli olarak kameraya séylemelidir.

13: Soguk test basarili ise; sinav yapici ilgili giivenlik (iSG) énlemlerini aldiktan sonra, aday tarafindan
alicilar/yukler (motor vb.) pano ¢ikisina baglanip, panoya enerji verilerek sicak testi yapiimalidir.

14: Sinav Yapicl, performans sinavini, sozel (milakat) sinava donlistirmemelidir. Sorulacak s6zll soru
var ise (Ornek: Aciklar, tanimlar, bilir sézciikleri ile biten BY ve BO lerde olabilir.) nceden yazili olarak
sorular ve aciklamalari hazirlanmali, performans degerlendirme formunun eki olarak veya ilgili BY nin
degerlendirme formunda altina yazilarak her adaya sorulmaldir. Adaylarin yazil veya sozlii olarak
cevaplandirmasi saglanmalidir. Bu sorularda performans degerlendirme formunda degerlendirmeye
alinmalidir. Eger sozlii olarak soruluyor ise kamera kayitlarinda konusmalar net olarak anlasilacak
sekilde olmalidir.

15:Sinavda cekilen kamera kayitlari ile sinava giren adayin, yeniden degerlendirilmesi yapilabilmelidir.
Bunun i¢in gereken 6nlem (Yakin ¢cekim yapilmasi, kamera sayisinin artirilmasi, yardimci personel
gdreviendirilmesi vb.) alinmalidir. Degerlendirme tablosunda bulunan BY ve BO’ lerin adaylar
tarafindan basarilip basarilamadigi, kamera kayitlarindan tespit edilebilmeli ve yeniden
degerlendirilebilmelidir.

SINAV ORTAMINDA BULUNMASI GEREKEN MALZEMELER

Temel el aletleri (tornavida, pense, anahtar takimi, ¢ekic, demir testeresi, ege takimi ve benzeri)
Cesitli 6lcme ve kontrol aletleri (metre, kumpas, gonye, cetvel ve benzeri),

Kisisel Koruyucu Donanimlar (baret, yalitkan is givenligi ayakkabisi, elektrik ve mekanik risklere karsi
is eldiveni, kulak tikaci, koruyucu gozlik, is elbisesi ve benzeri),

Olcme devresi malzemeleri (Kontrol etmeyi ve secmeyi saglayacak 6zelliklerde ve sayida),

Tork anahtari,

Projede kullanilan malzemeler, arac ve geregler vb. (Ornegin; akim transformatori, start ve stop
butonlari, cesitli asiri akim roleleri, PLC, Akilli Role, Zaman Roleleri, cesitli renklerde markalama
kalemi, kodlama ve etiketleme malzemeleri muhtelif bara izolatorleri, muhtelif klemensler, muhtelif
kontaktorler, muhtelif otomatik sigortalar, paket salterler, ¢ fazli motor, tek fazli motor, valfler,
piston vb.),

Delik agma aparati (punch),

El breyzi,

Faz kontrol kalemi,

Kablo pabucu sikma pensesi,

Kablo soyma pensi,

Matkap,

Mengene,

Multimetre,

Pens ampermetre,

Sarjli tornavida takimi,

Takometre / Turmetre




