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11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

ONSOZ
Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgis1 (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Dogalgaz Dagiticilar Birligi (GAZBIR) tarafindan hazirlanmus, sektdrdeki
ilgili kurum ve kuruluslarin gortigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Enerji Sektor

Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Y6netim Kurulunca onaylanmustir.

Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgist (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 22/03/2017 tarih ve
2017/31 sayili MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliie konulmasinda temel Olgiitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y onetmelik”’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.
C) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1r ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile

ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu Ogrenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru icermez.

9) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Seviye 3 Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02

11UY0034-3 DOGAL GAZ POLIETiLEN BORU KAYNAKCISI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILiGIN ADI Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakg¢isi
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3
3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI i
4 | SINIFLANDIRMADAKI YERi | '°¢© 08 7212
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 02.11.2011
7 | BIREVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 22/03/2017
Ulkemizde dogal gaz sektdriiniin gelismesiyle polietilen boru
kaynagi yapan, devreye alan, bakim ve tamir islemlerini
gerceklestiren sektorde kalite ve giivenligi saglayabilen
nitelikli is glicii ihtiyacin1 karsilamak iizere bu yeterliligin
amact;
8 | AMAC e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
ve yetkinlikleri tanitmlamak,
e Adaylarin gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, simnav ve belgelendirme kuruluglarina
referans ve kaynak olusturmaktir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Birlestirmeler

09UMS0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgist Seviye 3 Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynake1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynag1 Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0034-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
11UY0034-3/A2 Plastik Kaynaklariyla Ilgili Genel Mesleki Bilgi (TS EN 13067 Madde 5.3)
11UY0034-3/A3 Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga Hazirlik Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

Borularin Birlestirilmesi
Birlestirilmesi
Borularin Birlestirilmesi

Borularin Birlestirilmesi

Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B1 Elektrofiizyon Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen
11UY0034-3/B2 Elektrofiizyon Kaynagi ile Dogal Gaz Polietilen Borusuna Semer Mesnet
11UY0034-3/B3 Elektrofiizyon Kaynag1 ile Anma Cap1 315 mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen
11UY0034-3/B4 Isitilmig Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen

11UY0034-3/B5 Isitilmis Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen
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11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Seviye 3 Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan ve se¢meli
yeterlilik birimlerinin en az birinden basarili olmas1 gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili
olmalar1 gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

olmasi1 gerekmektedir.

Belge, asagidaki sartlarin yerine getirilmesi kaydiyla 2 yil
siiresince gegerlidir:
13 BELGE GECERLILIK Kaynakeinin, yeterlilik sinav belgesine karsilik gelen nitelik
SURESI aralig1 icerisinde kaynak isini siirdiirmesi sorumlulugu taahhiit
edilmelidir. Kaynake1 6 aydan daha fazla kaynak yapma isine
ara vermemelidir.
Belge sahibinin gozetimi;
a) Kaynake¢inin yeterlilik sinav belgesine karsilik gelen nitelik
. . = aralig1 icerisinde kaynak isini 6 aydan fazla ara vermeksizin
Sl RCOZET I B sirdirdiglinii kanitlamak iizere kaynak¢inin calistigi is
yerinden veya is yerinin bagl ¢alistigi kurulustan yazili bilgi
istenmesi ile gerceklestirilir.
BELGE YENILEMEDE Belge sahibi, gozetim sartlarini yerine getirmek kosuluyla
o i yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
15 %;%Lé;il;ﬁ%ﬁg\&LCME tanimlanan pratik (P1) smava tabi tutularak, basarili olan
YONTEMi adaylar yeniden belgelendirilir ve belge gegerlilik siireleri iki
(2) y1l daha uzatilir.
YETERLILiGi GELISTIREN
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Dogal Gaz Dagiticilar Birligi
Dernegi (GAZBIR)
YETERLILIGI ]
17 | DOGRULAYAN SEKTOR Enerji Sektor Komitesi
KOMITESI
MYK YONETIM KURULU Ik On,ay : 02/. 11/2011 —2011/73
18 ONAY TARIHi VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 03/04/2013 —2013/26
02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31
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11UY0034-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi,
Kalite ve Cevre

Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

11UY0034-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, KALITE VE CEVRE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Is Saglhigr ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 22/03/2017

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Basarim Olciitleri:
1.1: Is saglip1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmayi tarif eder.

1.3: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygulamayn tarif eder.

1 4 Cevresel rlsklerln azaltllmasml tarif eder.

n :
Basarim Olgiitleri:
2.1: Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik calismalari tarif eder.
2.2: Is i¢in uygun ¢alisma alani 6zelliklerini tanimlar.

| OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan degerinde en az 10 soruluk yazili
simnav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz,
adaylara her soru i¢in ortalama 1 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az % 60 puan alan
aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini
(Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi, birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

L EN I HIB LTI Tiirkiye Dogal Gaz Dagiticilart Birligi
9 | GELISTIREN Dernegi (GAZBIR)
KURUM/KURULUS(LAR) &

YETERLILIiK BiRiMINi

10 | DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | g 0280 o S0 HES s
TARIHI ve SAYISI U sevizyon.

02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIK BiRIMi EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim i¢erigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

edilir.
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11UY0034-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
Kalite ve Cevre

Egitim Icerigi:

Acil durum

Calisma alani 6zellikleri

Ekip i¢inde ¢alisma

Hata ve arizalarin giderilmesi

Is saghig1 ve giivenligi

Koruma kurtarma

Proseslerde saptanan hata ve arizalar
Risk ve tehlike analizi

Tehlikeli atik

10. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler

© 0N gk~ wDdPE

11. Yangin ve yangindan korunma

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ums | Yeterlilik
; i L Deserlendi
No Bilgi ifadesi ilgiti | Birimi egerlendirme
Bilii Bflsarlm Araci
ouml Oleitii
BG.1 Yapilan ige uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu A1 11 T
donanimlar1 agiklar.
BG.2 Is saglig1 ve gﬁvenligi koruma ve rm'idahalve araclarini A13 11 T1
uygun ve calisir sekilde nasil bulunduracagini agiklar.
BG.3 |Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri tarif eder. A2l 1.2 T1
BG4 Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik ¢aligsmalari Y. 12 T1
aciklar.
BG5 Tehlike durilmlarlm sap:[aylp h'1211 bir sekilde yok etmek A31 13 T1
lizere nasil 6nlem alacagini tarif eder.
BG.6 |Ozel acil durum prosediirlerinin uygulanmasini agiklar. | A.3.3 13 T1
BG.7 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirleri tarif eder. | A.4.1 13 T1
Cevresel risklerin (yanici ve parlayict malzemelerin
BG.8 giivenli sekilde tutulmasi vb.) azaltilmasini tarif eder. B.23 14 T1
Proseslerde saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik
BG.9 |calismalar tarif eder. C31 2.1 T1
BG.10 Is icin uygun ¢alisma alani 6zelliklerini tanimlar. D12 29 T1
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11UY0034-3/A2 Plastik Kaynaklar ile Tlgili Genel Mesleki
Bilgi (TS EN 13067 Madde 5.3)

Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02

11UY0034-3/A2 PLASTIK KAYNAKLARI iLE iLGiLi GENEL MESLEKi BILGI
(TS EN 13067 MADDE 5.3) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI E’_Il_asstélf\l Iiggrge;k&zgdéls 51.13%)111 Genel Mesleki Bilgi
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynake¢1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1_1: Plastik Kavnaklar ile ilgili_genel mesleki bilgileri aciklar. (TS EN 13067
Madde 5.3).

Basarim Olgiitleri:

1.1: Kaynak techizatinin ¢alistirilmasi ve izlenmesini tarif eder.

1.2: Termoplastiklerin alt gruplarinin 6zelliklerini tarif eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Kaynak islemini yapmayi tarif eder.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Kaynak proseslerini tarif eder.

2.2: Kaynak malzeme ve ekipmanlarini hazirlamayn tarif eder.

2.3: Kaynak islemini yapmay tarif eder.

2.4: Kaynak igleminin kontroliinii yapmay tarif eder.

2.5: Uygulanan kaynak prosesleri icin gerekli olan tahribatli ve tahribatsiz muayeneleri tanimlar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simmav

T1: A2 birimine yonelik teorik smav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan degerinde en az
10 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en
az % 70 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi, birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Tiirkiye Dogal Gaz Dagiticilar1 Birligi
KURUM/KURULUS(LAR) Dernegi (GAZBIR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN Enerji Sektdr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY Tk On)ay 1 02/11/2011 - 2011/73
11 TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Revizyon: 03/04/2013 —2013/26
02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31
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11UY0034-3/A2 Plastik Kaynaklar ile Tlgili Genel Mesleki Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02
Bilgi (TS EN 13067 Madde 5.3)

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim Icerigi:

. TS EN 13067 (Madde 5)

. Termoplastik malzemelerin 6zellikleri

. Termoplastik malzemelerin gruplandirilmasi

. Termoplastik malzemelerin kaynaklari

. Termoplastik malzemelerin kaynak hatalar1

. Termoplastik malzemelerin kullanim alanlar1

. Termoplastik malzemelerin depolama kosullar1
. Termoplastik malzemelerin kaynak muayenesi

~No Ok~ WN

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ums | Yeterlilik
No Bilgi ifadesi ilgiri | Birimi | Degerlendirme
Bolii Basarim Araci
oMl Oleiitii
BG.1 Kaynak techizatinin calistirilmasi ve izlenmesini tarif| TS EN 11 T1
eder. 13067
BG.2 PE eIektrs)fuzyon,.se;mer-mesnet, alin kaynak ve gegme E292 11 T1
kaynak yontemlerini agiklar.
o oo TSEN
BG.3 |Saha kaynaklari ile ilgili gereken bilgileri agiklar. 13067 11 T1

PE boru ve baglanti elemanlarini ve gerekli kaynak
BG.4 malzemelerini uygulayacagi kaynak yontemine ve F11 12 T1
imalatg1 tarafindan hazirlanan kullanma kilavuzuna goére
eksiksiz olarak hazirlanmasini agiklar.

o S TSEN
BG.5 |Termoplastiklerin alt gruplarinin dzelliklerini tarif eder. 13067 12 T1
BG.6 |Kaynak proseslerini tarif eder. 2.1 T1
BG.7 Kaynak malzeme ve ekipmanlarini hazirlamayi tarif 29 T1
eder.
Kaynak baglatma, gézlemleme ve sonlandirma
BG.8 [islemlerinin, igyeri prosediirleri ve talimatlari ile imalat¢1 | F.10.2 2.3 T1
kullanma kilavuzuna uygun olarak yapilmasini tarif eder.
BG.9 |Kaynak verilerini raporlamayn tarif eder. F.10.3 2.3 T1
BG.10 Kaynak islemindg hata olup olmadigim fiziksel ve F121 24 T1
islevsel olarak tarif eder.
BG.11 |[Kaynagin kabul veya reddine gore planlamalar tarif eder| F.12.2 2.4 T1
BG.12 |Gozle muayene kriterlerini tarif eder. Igoil;l 25 T1
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11UY0034-3/A3 Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02
Hazirlik Islemleri

11UY0034-3/A3 DOGAL GAZ POLIETILEN BORULARIN HAZIRLIK iSLEMLERI

YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/A3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 02/11/2011
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHi 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynake¢1 Nitelik Sinavlart — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemine hazirhk yapar.
Basarim Olgiitleri:
1.1 Kaynak yontemine ve imalatgi tarafindan hazirlanan kullanma kilavuzuna gére PE boru ve baglanti
elemanlarini nasil hazirlayacagimni tarif eder.

1.2 Calisma alanini kaynaga uygunluk agisindan nasil kontrol ettigini agiklar.
1.3 Polietilen borular1 kesme yontemlerini tarif eder.

1.4 Polietilen borulari kazir.

1.5 Polietilen boru ve baglanti elemanlarini temizler.

1.6 Polietilen boru {izerine isaretleme yapar.

1.7 Polietilen boru montaj islemlerini yapar.

1.8 Kaynak bolgesini sabitler.

Ogrenme Ciktis1 2: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

T1: A3 birimine yonelik teorik smav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde en az
10 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in ortalama 1 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en
az % 60 puan alan aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik siav ile dl¢iilmesi ongoriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2°de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir.

Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali siav ile dl¢iilmelidir. Uygulama

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 9



11UY0034-3/A3 Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga
Hazirlik Islemleri

Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02

sinavi i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in dngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava

son verilir.

4IRS, LIS Tirkiye Dogal Gaz Dagiticilar Birligi

e Dernegi (GAZBIR)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU | ilk Onay: 02/11/2011 — 2011/73

11 | ONAY TARIiHi ve 01 No’lu Revizyon: 03/04/2013 — 2013/26
SAYISI 02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler.

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye

edilir.
Egitim igerig“i:

©WoNoOk~wWNE

Polietilen borular1 kazima

Kaynak bolgesini sabitleme kurallar

Kaynak ile ilgili islerde ¢evresel riskler

Kaynak ile ilgili islerde is sagligi ve giivenligi
Kaynak ile ilgili islerde kalite uygulamalari

Ortam kosullariin Polietilen kaynagina uygunlugu
Polietilen boru montaj islemleri

Polietilen boru lizerine isaretleme yapma

Polietilen boru ve baglanti elemanlarinm temizleme

10. Polietilen borular1 kesme yontemleri
11. Polietilen kaynak malzeme ve ekipmanlarin hazirlamasi

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ums | Yeterlilik
fleili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Bolim | Gigiitii
Kaynak yontemine ve imalatg1 tarafindan hazirlanan
BG.1 |kullanma kilavuzuna gore PE boru ve baglanti F.11 11 T1
elemanlarin nasil hazirlayacagini tarif eder.
BG.2 Caligma alanimi kaynaga uygunluk ac¢isindan nasil F22 12 T1
kontrol ettigini agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20..
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11UY0034-3/A3 Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga Yayin Tarihi:02.11.2011 Rev. No:02
Hazirlik Islemleri

UMS Yeterlilik
fleili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim R
Olciitii
Boru ¢apina uygun PE kesici makas kullanarak PE
BG.3 |borular1 kesme teknigine uygun olarak kesmeyi tarif | F.4.2 13 T1
eder.
BG.4 |Kazima alaninin tespitini tarif eder. F.5.1 14 T1
BG.5 Ie(dizrlma teknigine uygun olarak boruyu kazimay tarif F52 14 T1
Uygun temizleyici solventi segerek temizleme
BG.6 |islemini teknigine uygun olarak gergeklestirmeyi tarif| F.6.1 15 T1
eder.
BG.7 Boruya zarar vermeyecek 6;ellikte isaretleme F71 16 T1
malzemeleri kullanmayn tarif eder.
BG.S Earetleme teknigine uygun olarak boru tizerinde E792 16 T1
isaretleme yapmayn tarif eder.
BG.9 Montaj islemlerini dogru siralamada gergeklestirmeyi F82 17 T1
aciklar.
BG.10 Boru bqyutuna uygun sal?itleyici segerek sabitleme F91 18 T1
islemini gergeklestirmeyi tarif eder.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
ums | el o
ileili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim L
Olgciitii
*BY 1 Earetleme teknigine uygun olarak boru iizerinde F72 16 P1
isaretleme yapar.
*BY.2 |Kazima teknigine uygun olarak boruyu kazir. F.5.2 14 P1
BY 3 Uygun Femiz}eyici solventi secerek temizlgme F6.1 15 P1
islemini teknigine uygun olarak gergeklestirir.
BY 4 |Montaj islemlerini dogru siralamada gerceklestirir. F.8.2 1.7 P1
BY 5 Boru bgyutuna uygun sabitleyici secerek sabitleme F91 18 P1
islemini gergeklestirir.
*BY.6 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1
donanimlar1 kullanir.
*BY.7 |Yapilan calismaya ait uyari isaret, levhalar ve 21 P1
talimatlar dogrultusunda ¢alismalarini gergeklestirir.
*BY.8 |islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara 2.2 P1
gore kalite gerekliliklerini uygular.
*BY.9 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore 2.2 P1
kalite gerekliliklerini uygular.
BY.10 |is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari 2.3 P1
ayristirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 11



11UY0034-3/B1 Elektrofiizyon Kaynag: ile Anma Cap1 315 Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen Borularm Birlestirilmesi

11UY0034-3/B1 ELEKTROFUZYON KAYNAGI ILE ANMA CAPI 315 mm VE ALTINDAKI
DOGAL GAZ POLIETiLEN BORULARIN BIiRLESTIiRILMESI YETERLILIiK BiRiMi

2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/B1
SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | BIREVIZYON NO 02
C)REVIiZYON TARIiHi 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynakg1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemini yapar.

1.2 Kaynak bolgesini sogutur.

1.3 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2 : iSG, cevre ve Kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: B1 Yeterlilik Birimine yonelik Performansa dayali sinavda;

Adayin performans smavi, anma ¢ap1 63 mm ila 125 mm arasinda SDR < 17,6 boyutlarina uygun simav
parcalari ile gergeklestirilmelidir.

Kaynak numunesinin TS EN 13100-1 standardinda belirtilen kabul kriterlerini saglayarak, performansa
dayali smav Ek Bl-2’de yer alan tim beceri ve yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde
gerceklestirilmelidir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir.

Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye lliskin Diger Kosullar

Adaymm Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi
gerektirecek bir hata yapmamalidir).

Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlari altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 12



11UY0034-3/B1 Elektrofiizyon Kaynag1 ile Anma Cap1 315
mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen Borularm Birlestirilmesi

Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

YETERLILIK BIRIMINI Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar: Birligi Dernegi (GAZBIR)
9 | GELISTIREN

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIiMIiNi .. ) o
10 | DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI

) ) [k Onay :02/09/2009 — 2009/41
11 3;‘2; ‘ﬁﬁg%gﬁ%}gl” 01 No’lu Revizyon: 02/11/2011 — 2011/73
v 02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim igerig“i:

Kaynak bolgesinin sogutulmasi

Kaynak igleminin kontroliiniin yapilmas1
Kaynak islemlerinin yapilmasi

Kaynak ile ilgili islerde ¢evresel riskler
Kaynak ile ilgili islerde is saglig1 ve glivenligi
Kaynak ile ilgili islerde kalite uygulamalari
Mukavemet testinin yapilmasi

Sizdirmazlik testinin yapilmasi

©ooNOR~ WD

. Test malzemelerinin hazirlanmas1
10. Test sonuglarmnin degerlendirilmesi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili |~ Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.1 |Kaynak verilerini raporlar. F.10.3 1.1 P1
*BY.2 |EF kaynak makinesine, kaynak parametreleri girisini yapar. |TS EN 13067 1.1 P1
BY 3 Kaynak igsleminde hata olup olmadigin fiziksel ve islevsel F 112 11 P1
olarak kontrol eder.
BY 4 Soguma stiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-fiziksel F12.1 12 P1
etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre kosullarindan korur.
*BY 5 Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda uygunlugunu TS EN 13 P1
™ |kontrol eder. 13100-1 '
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu P1
*BY.6 2.1
donanimlar1 kullanir.
*BY 7 Yapilan ¢alismaya ait uyari igaret, levhalar ve talimatlar 21 P1
" |dogrultusunda ¢aligmalarini gergeklestirir. '
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 13




11UY0034-3/B1 Elektrofiizyon Kaynag: ile Anma Cap1 315 Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen Borularm Birlestirilmesi

Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite Pl
*BY.8 e 2.2
gerekliliklerini uygular.
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite P1
*BY.9 g 2.2
gerekliliklerini uygular.
*BY 10 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari ayristirir. 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 14



11UY0034-3/B2 Elektrofiizyon Kaynagi ile Dogal Gaz Polietilen Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
Borusuna Semer Mesnet Birlestirilmesi

11UY0034-3/B2 ELEKTROFUZYON KAYNAGI iLE DOGAL GAZ POLIETIiLEN BORUSUNA
SEMER MESNET BiRLESTIRILMESI YETERLILIK BiRiIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI lgii(;rrol\tj[lezsyr?; 113(1;11}2;?1%1 rﬁzs iDogal Gaz Polictilen Borusuna
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynakg1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemini yapar.

1.2 Kaynak bolgesini sogutur.

1.3 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: B2 Yeterlilik Birimine yonelik Performansa dayali sinavda;

Adayin, performans sinavini, anma ¢ap1 63 mm ila 125 mm arasinda, brangsman ¢ap1 63 mm’den kiigiik
SDR < 17,6 boyutlarina uygun sinav pargalari ile gergeklestirilmelidir.

Kaynak numunesinin TS EN 13100-1 standardinda belirtilen kabul kriterlerini saglayarak, performansa
dayali sinav Ek B2-2’de yer alan tiim beceri ve yetkinlik ifadelerini dlgecek sekilde gergeklestirilmelidir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmayi gerektirecek
bir hata yapmamalidir).

Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 | YETERLILIK BiRIMIiNi Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar Birligi Dernegi (GAZBIR)
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11UY0034-3/B2 Elektrofiizyon Kaynagi ile Dogal Gaz Polietilen Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
Borusuna Semer Mesnet Birlestirilmesi

GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRIMINI .. . L
10 | DOGRULAYAN Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
) ) Ik Onay: 02/09/2009 — 2009/41
11 | MYKYONETIMKURULU | | o1y Revizyon:02/11/2011 — 2011/73

ONAY TARIHIi ve SAYISI

02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.
Egitim icerigi:
1. Kaynak iglemlerinin yapilmasi
2. Kaynak bolgesinin sogutulmasi
3. Kaynak isleminin kontroliiniin yapilmas1
4. Kaynak ile ilgili islerde ¢evresel riskler
5. Kaynak ile ilgili islerde is sagligi ve giivenligi
6. Kaynak ile ilgili iglerde kalite uygulamalari
7. Test malzemelerinin hazirlanmasi
8. Mukavemet testinin yapilmasi
9. Sizdirmazlik testinin yapilmasi
10. Test sonuglarinin degerlendirilmesi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.1 |Kaynak verilerini raporlar. F.10.3 1.1 P1
*BY.2 |EF kaynak makinesine, kaynak parametreleri girisini yapar. |TS EN 13067 11 P1
BY 3 Kaynak igsleminde hata olup olmadigini fiziksel ve iglevsel F112 11 P1
olarak kontrol eder.

BY 4 Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-fiziksel F121 12 P1

" |etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre kosullarindan korur. o '
*BY 5 Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda uygunlugunu TS EN 13 P1

™ |kontrol eder. 13100-1 '
*BY 6 Yapilan igse uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 21 P1

" |donanimlar1 kullanir. '
*BY 7 Yapilan ¢aligsmaya ait uyari isaret, levhalar ve talimatlar 21 Pl

" |dogrultusunda ¢aligmalarini gergeklestirir. '

4 g

“BY 8 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite 59 P1

" |gerekliliklerini uygular. '
*BY 9 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite 99 P1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. 16




11UY0034-3/B2 Elektrofiizyon Kaynagi ile Dogal Gaz Polietilen Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
Borusuna Semer Mesnet Birlestirilmesi

gerekliliklerini uygular.

*BY 10 Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari ayristirir. 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0034-3/B3 Elektrofiizyon Kaynag: ile Anma Cap1 315 Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B3 ELEKTROFUZYON KAYNAGI iLE ANMA CAPI 315 mm UZERINDEKI
DOGAL GAZ POLIETILEN BORULARIN BIRLESTIRILMESI YETERLILIK BIRIMi

o L Elektrofiizyon Kaynagi ile Anma Capt 315 mm
1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin
Birlestirilmesi

2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/B3

SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | BIREVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIiHI 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
TS EN 13067 Kaynake¢1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemini yapar.

1.2 Kaynak bolgesini sogutur.

1.3 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarma uyar.

2.2: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

P1: B3 Yeterlilik Birimine yonelik Performansa dayali sinavda;

Adayin performans sinavi, anma ¢apt 315 mm ve iizerindeki, SDR < 17,6 boyutlarina uygun siav
pargalar ile gerceklestirilmelidir.

Kaynak numunesinin TS EN 13100-1 standardinda belirtilen kabul kriterlerini saglayarak, performansa
dayali sinav Ek B3-2’de yer alan tiim beceri ve yetkinlik ifadelerini 6l¢cecek sekilde gergeklestirilmelidir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayn, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adaym kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1
gerektirecek bir hata yapmamalidir).

Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacag siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.
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11UY0034-3/B3 Elektrofiizyon Kaynagi ile Anma Cap1 315
mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN | Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilari Birligi Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR) (GAZBIR)
o | VETERLILIK BIRiMINi Enerji Sektor Kornites
SEKTOR KOMITESI _
) ) flk Onay: 02/09/2009 — 2009/41
11 %‘I‘A‘SI?H‘;%NSII‘I{?SFURULU ONAY 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim icerigi:

1. Kaynak islemlerinin yapilmasi

2. Kaynak bolgesinin sogutulmasi

3. Kaynak isleminin kontroliiniin yapilmas1

4. Kaynak ile ilgili islerde ¢evresel riskler

5. Kaynak ile ilgili islerde is saglig1 ve giivenligi
6. Kaynak ile ilgili islerde kalite uygulamalari

7. Test malzemelerinin hazirlanmasi

8. Mukavemet testinin yapilmasi

9. Sizdirmazlik testinin yapilmasi

10. Test sonuglarinin degerlendirilmesi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS Pgﬂl Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.1 |Kaynak verilerini raporlar. F.10.3 1.1 P1
*BY.2 |EF kaynak makinesine, kaynak parametreleri girigini yapar. |TS EN 13067 11 P1
BY 3 Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve islevsel F 112 11 P1
olarak kontrol eder.
BY 4 Soguma stiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-fiziksel F121 12 P1
etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre kosullarindan korur.
*BY 5 Yapilan kaynak numunesinin ilgili standarda uygunlugunu TS EN 13 P1
™ |kontrol eder. 13100-1 '
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu P1
*BY.6 2.1
donanimlari kullanir.
*BY 7 Yapilan galigsmaya ait uyari isaret, levhalar ve talimatlar 91 Pl
" |dogrultusunda galismalarim gergeklestirir. '
*BY 8 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite 59 P1
" |gerekliliklerini uygular. '
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite P1
*BY.9 e 2.2
gerekliliklerini uygular.
*BY.10 |s siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklar1 ayristirir. 2.3 P1
(*) Performans siavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0034-3/B4 Isitilmis Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B4 ISITILMIS ELEMAN KAYNAGI ILE ANMA CAPI 315 mm VE ALTINDAKI
DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAGININ GERCEKLESTIRILMESI

YETERLILIK BiRiMi
P P Isitilmig Eleman Kaynagi ile Anma Capt 315 mm ve

e Altindaki Dogal Gaz P(})Ilriletﬁen Borularin Birleslt)irilmesi
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | B)REVIZYON NO 02

C)REVIZYON TARIHI 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynake1 Nitelik Smavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemini yapar.

1.2 Kaynak bolgesini sogutur.

1.3 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.
8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayal Sinav
P1: B4 Yeterlilik Birimine yonelik Performansa dayali sinavda;
Adayin performans sinavi, anma ¢ap1 110 mm ila 180 mm arasinda SDR < 17,6 boyutlarina uygun
sinav parcalari ile gerceklestirilmelidir.
Kaynak numunesinin TS EN 13100-1 standardinda belirtilen kabul kriterlerini saglayarak, performansa
dayali smav Ek B4-2’de yer alan tiim beceri ve yetkinlik ifadelerini Olgecek sekilde
gergeklestirilmelidir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye lliskin Diger Kosullar
Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performansi yeterli olmalidir. (kaynagi sonlandirmay1
gerektirecek bir hata yapmamalidir).
Uygulama sinavi i¢in adaym kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik
gelmelidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davramis gdstermesi halinde
siava son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilar Birligi Dernegi (GAZBIR)
9 | GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)
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11UY0034-3/B4 Isitilmis Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

YETERLILIK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

Enerji Sektor Komitesi

— flk Onay: 02/09/2009 — 2009/41
11 &i‘;‘f&gﬁ?‘ EK%}JSIIJU 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
ve 02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim Icerigi:

1. Kaynak iglemlerinin yapilmasi

2. Kaynak bdlgesinin sogutulmasi

3. Kaynak isleminin kontroliiniin yapilmas1

4. Kaynak ile ilgili islerde ¢evresel riskler

5. Kaynak ile ilgili islerde is saglig1 ve giivenligi

6. Kaynak ile ilgili igslerde kalite uygulamalari

7. Test malzemelerinin hazirlanmasi
8. Mukavemet testinin yapilmasi
9. Sizdirmazlik testinin yapilmasi
10. Test sonuglarinin degerlendirilmesi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS llgili | Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii

BY.1 |Kaynak verilerini raporlar. F.10.3 11 P1

*BY.2 Borular1 kaynak makinesi iizerine uygun sekilde sabitler. TS EN 13067 11 P1

BY.3 Tiraglayici ile borularin agizlarin diizeltir. TS EN 13067 11 P1

"BY.4 Borularin uglarini temizleyici solvent ile temizler. TS EN 13067 1.1 P1

BY.5 |Alin kaynak makinesi kaynak basimcini kullanim TSEN 13067 11 P1
kilavuzundan tayin eder.

BY.6 |Birlestirme icin 1sitici sicakliginin gerekli derecede iki TS EN 13067 1.2 p1
yiizeye de yayildigini 1s1 6lger ile kontrol eder.

*BY.7 |Boru yiizeylerinin 1sitic1 ile temasi i¢in gerekli basing, siire  |TS EN 13067 1.2 P1
ve dudak yiiksekligini kullanim kilavuzundan tayin eder.

*BY.8 |Boru ylizeyleri arasina 1siticiy1 yerlestirerek kademeli olarak |TS EN 13067 1.2 p1
basinci artirir.

BY.9 [Dudak yiiksekligi yeterli olunca basinci diistirerek basingsiz |TS EN 13067 1.2 P1
1sitma siiresi kadar bekler.
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11UY0034-3/B4 Isitilmis Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lgili Birimi | Degerlendirme
Boliim Bfl;arlm Araci
Olgiitii
BY.10 |Isiticiy1 yeterli siire iginde 1sitilmig borularin arasindan TS EN 13067 1.2 p1
cikarir.

*BY.11 Borular1 yanastirarak kademeli olarak basinci artirir. TS EN 13067 1.2 P1
BY.12 Basing altinda borularin sogumasi icin bekler. TS EN 13067 12 P1
BY.13 [Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-fiziksel F.11.2 1.2 P1

etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre kosullarindan korur.
*BY.14 |Kaynak isleminde hata olup olmadigin fiziksel ve islevsel F.12.1 1.3 P1
olarak kontrol eder.

*BY.15 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY.16 |Yapilan ¢caligmaya ait uyar isaret, levhalar ve talimatlar 2.1 P1
dogrultusunda ¢alismalarin1 gergeklestirir.

*BY.17 |Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite 2.2 P1
gerekliliklerini uygular.

*BY.18 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite 2.2 P1
gerekliliklerini uygular.

BY.19 (Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari ayristirir. 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0034-3/ B5 Isitilmig Eleman Kaynagi ile Anma Capi 315 mm Yaym Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B5 ISITILMIS ELEMAN KAYNAGI inE ANMA CAPI 315 mm UZERINDEKI
DOGAL GAZ POLIETILEN BORU KAYNAGININ GERCEKLESTIRILMESI

YETERLILIK BiRiMi
11UY0034-3/B5 Isitilmis Eleman Kaynagi ile Anma Cap1
.. s . 315 mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI .
Birlestirilmesi
2 | REFERANS KODU 11UY0034-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22/03/2017
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 22/03/2017
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMSO0005-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
TS EN 13067 Kaynake¢1 Nitelik Sinavlar1 — Plastik Kaynagi Yapan Personel — Kaynakli Termoplastik
Birlestirmeler

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kaynak islemini yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1 Kaynak islemini yapar.

1.2 Kaynak bolgesini sogutur.

1.3 Kaynak isleminin kontroliinii yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerine uyar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarina uyar.

2.2: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

2.3 Gergeklestirdigi iglerde ¢cevre koruma gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDiRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayal Sinav

P1: BS Yeterlilik Birimine yonelik Performansa dayali sinavda;

Adayin performans sinavi, anma c¢ap1 400 mm ve iizerinde SDR < 17,6 boyutlarina uygun sinav parcgalari
ile gergeklestirilmelidir.

Kaynak numunesinin TS EN 13100-1 standardinda belirtilen kabul kriterlerini saglamasi ve belirlenmis
hat tizerinde kaynak ve test islemlerinin gergeklestirilmesi gerekmekte olup, performansa dayali sinav Ek
B5-2’de yer alan tiim beceri ve yetkinlik ifadelerini 6lgecek sekilde gerceklestirilmelidir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmas1 zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ) Olcme ve Degerlendirmeye lliskin Diger Kosullar

Adayin Kaynak uygulama esnasindaki performans: yeterli olmalidir. (Kaynagi sonlandirmayi
gerektirecek bir hata yapmamalidir).

Uygulama sinavi i¢in adayin kullanacagi siire imalat sartlar1 altinda kullanilan siireye karsilik gelmelidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

9 | YETERLILIiK BiRiMiNi | Tiirkiye Dogalgaz Dagiticilari Birligi Dernegi (GAZBIR)
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11UY0034-3/ BS Isitilmig Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm
Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

Yaym Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)
10 ggggﬁigfﬁlml“ml Enerji Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI |
— flk Onay: 02/09/2009 — 2009/41
11 3;‘2; ‘ﬁﬁgi‘:&%}gl” 01 No’lu Revizyon:02/11/2011 — 2011/73
02 No’lu Revizyon: 22.03.2017-2017/31

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi tavsiye
edilir.

Egitim igerig“i:

1
2
3
4,
5.
6
7
8
9.

Kaynak iglemlerinin yapilmasi

Kaynak bolgesinin sogutulmasi

Kaynak igleminin kontroliiniin yapilmas1
Kaynak ile ilgili islerde ¢evresel riskler
Kaynak ile ilgili islerde is saglig1 ve glivenligi
Kaynak ile ilgili islerde kalite uygulamalari
Test malzemelerinin hazirlanmasi
Mukavemet testinin yapilmasi

Sizdirmazlik testinin yapilmasi

10. Test sonuglarinin degerlendirilmesi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh Sl D B
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.1 [Kaynak verilerini raporlar. F.10.3 11 P1
*BY.2 Borular1 kaynak makinesi iizerine uygun sekilde sabitler. TS EN 13067 1.1 P1
BY.3 Tiraslayici ile borularin agizlarimi diizeltir. TS EN 13067 11 P1
*BY-4 |Borularmn uglarini temizleyici solvent ile temizler. TSEN13067| 1.1 P1
BY.5 |Alin kaynak makinesi kaynak basincini kullanim TS EN 13067 1.1 P1
kilavuzundan tayin eder.
BY.6 |Birlestirme icin 1sitici sicakliginin gerekli derecede iki TS EN 13067 1.2 p1
ylizeye de yayildigini 1s1 6lger ile kontrol eder.
*BY.7 |Boru yiizeylerinin 1sitic1 ile temasi i¢in gerekli basing, siire  [TS EN 13067 1.2 p1
ve dudak yiiksekligini kullanim kilavuzundan tayin eder.
*BY.8 |Boru yiizeyleri arasina isiticiy1 yerlestirerek kademeli olarak |TS EN 13067 1.2 p1
basinci artirir.
BY.9 Dudak yiiksekligi yeterli olunca basinci diisiirerek basingsiz TS EN 13067 1.2 P1
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11UY0034-3/ B5 Isitilmig Eleman Kaynagi ile Anma Capi 315 mm Yaym Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02
Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen Borularin Birlestirilmesi

) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lgili Birimi | Degerlendirme
Boliim Bfl;arlm Araci
Olgiitii
1sitma siiresi kadar bekler.
BY.10 |Isiticiy1 yeterli siire iginde 1sitilmig borularin arasindan TS EN 13067 1.2 P1
cikarir.

*BY.11 Borular1 yanastirarak kademeli olarak basinci artirir. TS EN 13067 1.2 P1
BY.12 Basing altinda borularin sogumasi igin bekler. TS EN 13067 1.2 P1
BY.13 [Soguma siiresi boyunca kaynak bolgesini mekanik-fiziksel F11.2 1.2

. P1
etkilerden ve olumsuz hava ve ¢evre kosullarindan korur.
*BY.14 |Kaynak isleminde hata olup olmadigini fiziksel ve islevsel F.12.1 1.3 P1
olarak kontrol eder.

*BY.15 |Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu 2.1 P1
donanimlar1 kullanir.

*BY.16 |Yapilan calismaya ait uyari isaret, levhalar ve talimatlar 2.1 P1
dogrultusunda ¢aligmalarini gergeklestirir.

*BY.17 |Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite 2.2 P1
gerekliliklerini uygular.

*BY.18 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite 2.2 P1
gerekliliklerini uygular.

BY.19 (Is siirecleri ve islemler sonucu ortaya ¢ikan atiklari ayristirir. 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Seviye 3 Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri
11UY0034-3/A1 is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre

11UY0034-3/A2 Plastik Kaynaklariyla Ilgili Genel Mesleki Bilgi (TS EN 13067 Madde 5.3)
11UY0034-3/A3 Dogal Gaz Polietilen Borularin Kaynaga Hazirlik Islemleri

11UY0034-3/B1 Elektrofiizyon Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen
Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B2 Elektrofiizyon Kaynagi ile Dogal Gaz Polietilen Borusuna Semer Mesnet Birlestirilmesi

11UY0034-3/B3 Elektrofiizyon Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen
Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B4 Isitilmig Eleman Kaynagi ile Anma Cap1 315 mm ve Altindaki Dogal Gaz Polietilen
Borularin Birlestirilmesi

11UY0034-3/B5 Isitilmis Eleman Kaynag: ile Anma Cap1 315 mm Uzerindeki Dogal Gaz Polietilen
Borularin Birlestirilmesi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALIN KAYNAGI: Birlestirilecek pargalarin diizgiin kesilmis alin kisimlarmm belirli sicaklikta
sitilmalarindan sonra alin alina getirilmesiyle basing uygulayarak yapilan kaynak islemi.

ALT YAPI: Yeraltina dosenen su, elektrik, kanalizasyon, gaz gibi tesislerin tiimiine verilen genel ad.

AS-BUILT: Mevcut dogal gaz sebekesinin durumu ve bu sebekenin gectigi gilizergah ile dogal gaz
hattinin kesistigi diger altyapilarin konumlarini gosteren harita.

BAR: 0,986 atmosfer basincina esdeger basing birimi.
BOGMA: Gazli hatlarda, 6zel ekipmanlar kullanmak suretiyle polietilen boru hattinin ezilerek; gaz

akiginin durdurulmasi islemi.

BORU KANALI (TRANSE): Dogal gaz boru hatlariin dosenmesi/serilmesi amaciyla belirlenmis
boyutta agilan kanal.

BOLGE BASINC DUSURME ISTASYONU: Ana celik sebeke hattindaki dogal gazi; dagitim
sebekesinin belirlenmis bir bolgesinin ihtiyaci i¢in daha diisiik bir basinca getirerek polietilen dagitim
hattina veren, ¢esitli emniyet ekipmanlari ile donatilmig ve belirli bir gaz ¢ekis kapasitesine sahip kapali
kabin i¢indeki mekanizma.

BY-PASS: Ariza aninda sistemin ¢aligma siirekliliginin saglanmasi i¢in olusturulan, sisteme paralel
devre.
DEVREYE ALMA: Bir sisteme ait tesisat ve elemanlarin gerekli kontrollerinin yapilmasinin ardindan

ilk ¢calistirmanin yapilmasi iglemi.

ELEKTROFUZYON: Plastik malzemelerin birlestirilmesinde kullanilan, ek par¢asinda bulunan
rezistanslar vasitasi ile ekleme bolgesinin elektrik enerjisi ile 1sitilmasi sonucu eritilerek birlestirilmesini
saglayan kaynak yontemi.

EN: Avrupa standardi.

GAZLI HAT: Havadan arindirilip tamamen (% 100) dogal gaz ile doldurularak devreye alinmig olan
dogal gaz boru hatti.
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11UY0034-3 Dogal Gaz Polietilen Boru Kaynakgisi Seviye 3 Yayin Tarihi: 02.11.2011 Rev. No:02

GAZSIZ HAT: Igine dogal gaz doldurulmamis veya dogal gazdan tamamen arindirilmis dogal gaz
boru hatt.

GECME: iki borunun birlestirilmesi icin elektrofiizyon baglanti elemanlar1 (manson) kullamlmak
suretiyle yapilan kaynak yontemi.

ISCO: Uluslararas: meslek siiflandirma standard.

KAYNAK: Metal ya da plastik malzemeleri 1s1, basing veya her ikisini birden kullanarak ve aym
cinsten, erime aralig1 ayni veya yaklasik bir malzeme katarak veya katmadan birlestirme islemi.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligini
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan; c¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihaz.

KOMPRESOR: Gaz halindeki maddeleri emmek suretiyle sikistirip, basinglarmin yiikselmesini
saglayan cihaz

KONTROLSUZ GAZ CIKISI: Sebekeye ait boru hatt1 ve isletim tesisinde hasar, darbe, catlama,
¢lirime, montaj hatasi veya hatali islem nedenine bagli olarak olusan gaz ¢ikisi.

KULLANMA KILAVUZU: Bir malzeme hakkinda imalat¢1 tarafindan hazirlanan ve malzemenin
kullanimina iliskin sartlarin belirtildigi dokiiman.

MANOMETRE: Kapali hacimlerdeki gaz basincini 6lgmede kullanilan cihaz.

MUKAVEMET TESTI: Boru hatti ve donamminin dayanimim belirlemek amaciyla; normal isletme
sartlarindaki basincin en az 1,5 kati ile belirli bir siirede hava ile yapilan test iglemi.

POLIETILEN KESiCi MAKAS: PE borular1 kesmeye yarayan 6zel imalat makasi.
POLIETILEN (PE) : Petrol tiirevlerinden iiretilen termoplastik malzeme.

POZiISYONER: Kaynak bolgesini mekanik zorlamalara karsi koruyan, kaynagin kasintisiz ve diizgiin
eksende gergeklesmesini saglayan dogrultma ekipman.

PROSEDUR: Bir faaliyeti veya siireci gergeklestirmek icin belirlenen yolu ortaya koyan dokiiman.
SBO (SDR): Boru dis ¢apinin boru et kalinligina oran.
SEMER-MESNET: Elektrofiizyon kaynagi i¢cin ¢ogunlukla gazli hatlarda gazi kesmeden dagitim

hatlarinda u¢ alma i¢in, polietilen esaslt malzemeyle yapilan kaynak yontemi.

SERVIS HATTI: Dagitim sebekesini abone servis kutusuna veya “basing diisiirme ve olgiim
istasyonu” na baglayan boru hatt1 ile servis kutusunu ya da “basing diisiirme ve 6l¢iim istasyonu” dahil
ilgili techizat.

SERVIS KUTUSU: Servis hatt1 sonuna konulan, icerisinde bulundurdugu regiilatér ve ilgili techizat
vasitasiyla dagitim hattindaki gaz basincini abone kullanim basincina diisiiren; darbe, yangin ve diger
dis etkenlere kars1 dayanimi olan koruyucu kutu.

SIZDIRMAZLIK TESTI: Akiskanm, isletme sartlari altinda boru iginde kalacagmi ve bir sizma
yapmayacagini dogrulamak amaci ile basingl hava kullanmak suretiyle yapilan test.

SOLVENT: Malzeme ve ekipmanin yag, kir ve diger atmosfer etkenlerinden aridirilmasin saglamak
amaciyla kullanilan ugucu kimyasal.

TALIMAT: Detay ¢alismalarin kim tarafindan, nasil, nerede ve ne zaman yapilacagim belirten is
yerine ait kalite sistem dokiiman.
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TAMIR KELEPCESI: Boru iizerinde olusan lokal centik veya darbelerin yol agtign gaz ¢ikislarini
gecici olarak durdurmak amaciyla tiretilmis onayli ekipman.

TEST ISLEMI: Yapimi tamamlannmus hatlarin, dayamim ve sizdirmazlik yoniinden kontroliiniin;
belirlenmis yontemlerle 6lgiilmesi.

TOPRAKLAMA: Statik elektrik yiiklemelerini ve kagak akimlari bertaraf amaclh olarak; elektrik
devresinde veya elektrikle calisan bir aracta; bir noktay1 toprakla birlestirme.

YANGIN SONDURME CIHAZLARI: Ahsap-kagit(A sinifi), akaryakit (B sinifi), gaz (C sinifi) ve
metal (D sinifi) yanginlara miidahale i¢in kullanilan; kuru kimyasal tozlu ya da karbondioksit konulmus
tiip.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

Bilgi beceri ve yetkinliklerini gelistirerek ayn1 meslekte 4. Seviye Mesleki Yeterlilik Belgesini edinme
imkan1 bulunmaktadir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin, deneyim sartt aranmaksizin; Uluslararasi Kaynak Enstitiisii (IIW) kurallarina gore
kaynak mithendisi (IWE / EWE), kaynak teknikeri (IWT), kaynak uzmani (IWS) olmas1 veya

TS EN 13067 standardi hakkinda egitim almis olmak kosuluyla asagidaki sartlardan en az birini
saglamasi gerekmektedir.

a. Miihendislik, teknik egitim, teknoloji fakiiltelerinin ilgili bdlimlerinden lisans diizeyinde
mezuniyeti sonrasi, dogal gaz dagitim iletim isletmeciligi alaninda faaliyet gosteren isletmeler
veya egitim kurumlarinda; yonetici/teknik uzman veya egitmen olarak en az 5 (bes) y1l deneyim.

b. Meslek yiiksek okullarinin ilgili teknik boliimlerinden on lisans diizeyinde mezuniyeti sonrasi
dogal gaz dagitim iletim isletmeciligi alaninda faaliyet gosteren isletmeler veya egitim
kurumlarinda; yonetici/teknik uzman veya egitmen olarak en az 7 (yedi) yil deneyim.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6l¢me ve degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere;
ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin gorev alacagi ulusal
yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme-degerlendirme ve 6lgme-degerlendirmede kalite
giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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