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18UY0379-3 Yeralt: Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

ONSOZ

Yeralt1 Hazirhik Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yénetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Kamu Isletmeleri
Isverenleri Sendikasi (KAMU-IS) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Maden Sektor Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0379-3 Yeralt: Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y onetmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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18UY0379-3 Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3)

Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

18UY0379-3 YERALTI HAZIRLIK iSCiSi ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI

Yeralt:1 Hazirlik iscisi

2 | REFERANS KODU 18UY0379-3

3 | SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 8'1 11 (Maden ve tagsocagi makine ve tesis
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatdrleri)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
7 | BJREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
Yeraltt Hazirhk Iscisi (Seviye 3) mesleginin verimli,
kaliteli ve standartlara uygun icra edilmesi ve
stirdiiriilebilmesi igin;
- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

- Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

- Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Yeralt1 Hazirlik Is¢isi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

Sinava girecek adaya meslege iliskin bilgi ve deneyim sahibi olup olmadiginin tespit edilmesi amaciyla
sinava girecegl birimlerde yer alan kritik adimlari igerek sekilde sorular sorularak 6n degerlendirmeye
tabi tutulur, 6n degerlendirmeler sesli ve goriintiilii kayit altina alinir. Adaylar tarafindan verilen cevaplar
iizerinden yapilan degerlendirme sonucu yeterli diizeyde mesleki bilgi ve deneyime sahip olmadig1 ve
uygulama sinavina girdigi takdirde is saglhigt ve giivenligi agisindan risk teskil edeceginin
degerlendirilmesi durumunda aday sinavlara alinmaz.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0379-3 /Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0379-3 /A2: Galeri Tesisat Isleri

11-b) Se¢meli Birimler

18UY0379-3 /B1: Klasik Sistemde Galeri Agma

18UY0379-3 /B2: Mekanize Sistemde Galeri A¢ma Islemine Destek Verme
18UY0379-3 /B3: Celik Bag ile Tahkimat

18UY0379-3 /B4: Ahsap Bag ile Tahkimat

18UY0379-3 /B5: Diger Metotlar ile Tahkimat
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18UY0379-3 Yeralt: Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

Yeralti Hazirlik Iscisi (Seviye 3) mesleki yeterlilik belgesini alabilmek icin asagida belirtilen zorunlu
alternatiflerden en az biri saglanmalidir. Bu alternatiflerin iizerine diger se¢meli birimlerden ekleme
yapilabilir.

Zorunlu Alternatifler:

Alternatif 1: A1 + A2 + B1 + B3

Alternatif 2: A1 + A2 + B1 + B4

Alternatif 3: A1 + A2 + B1 + B5

Alternatif 4: A1 + A2 + B2 + B3

Alternatif 5: A1+ A2 + B2 + B5

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sarti vardir. “11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve
[lave Ogrenme Ciktilarr” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan birini segecek olan aday, sectigi
alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinavlara girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildur.

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adayin performansi belge aldig: tarihten itibaren
2. yil ile 3. wyil arasinda smav ve belgelendirme
kurulusunca  belirlenen  gbzetim  yontemi  ile
degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI Gozetim sonucu performans: yeterli bulunmayan veya
gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gegerliligi gegerlilik stiresi
sonuna kadar devam eder

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢inde yeterlilik belgesi
BELGE YENILEMEDE kapsaminda en az toplamda 2 yil calistigina dair resmi
15 | UYGULANACAK OLCME- kayit,

DEGERLENDIRME YONTEMIi b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan performansa dayali sinavlarm (P1) yapilmasi.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
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18UY0379-3 Yeralt: Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

YETERLILIGI GELISTIREN : . . E
16 KURULUS(LAR) Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
YETERLILiGi DOGRULAYAN i} L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Maden Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 |+ ARIHI VE SAVISI 24.10.2018-2018/33
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18UY0379-3 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:24/10/2018 Rev. No:00

18UY0379-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3 /A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is saghg ve giivenligi onlemlerini agiklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim siirecinde uygulanmasi gereken is sagligi ve giivenligi dnlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gére uygulamasi gereken giivenlik dnlemlerini siralar.

1.3: Acil durum ve kazalarda yapmasi gerekenleri siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili 5nlemleri aciklar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma gerekliliklerini agiklar.
2.2: Kaynak tasarruflu ve verimli ¢alismaya iligskin hususlar1 agiklar.

Ogrenme Ciktisi 3: Kalite gerekliliklerini agiklar.

Bagarim Olgiitleri:
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
3.2: Kalite konusunda yapmasi1 gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on dokuz (19) soruluk 4
secenekli coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az
% 60’1ma dogru yanit veren basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde T1 sinawvi ile dl¢lilmesi dngdriilen
tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6l¢gmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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18UY0379-3 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:24/10/2018 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘ ‘ _
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

1 TARIHI VE SAYISI

24.10.2018-2018/33

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1. Is Saghg ve Giivenligi
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Calisma ortaminda saglik ve giivenlik isaretleri
1.3.Yeralt1 hazirlik ¢alismasinda is sagligi ve giivenligi
2. Yeralti Hazirlik Caligmalarinda Cevre Koruma
2.1.Yeralt1 hazirlik islemlerinde atiklarin kaynaktan ayrilmasi ve geri doniisiim
2.2.Yeralt1 hazirlik islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
3. Yeralt1 Hazirlik islemlerinde Kalite
3.1.Kalite gereklilikleri
3.2.Raporlama

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ks Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim P
Olciitii

Calismalar esnasinda, is sagligi ve gilivenligi icin
BG.1 |gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A.1.4 11 T1
donanimlarini siralar.

Caligmalar esnasinda, is saghigi ve giivenligi igin
BG.2 |gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A.1.4 11 T1
donanimlar1 nasil kullanilmas1 gerektigini aciklar.

Is saghg ve giivenligi ile ilgili mevzuat ve talimatlari

BG.3 All 11 T1
aciklar.
Caligmakta oldugu is kolunda goriilen meslek| A.1.3

BG4 hastaliklarimi tanir. A2l 11 T
Caligmakta oldugu is kolunda gorilen meslek A13

BG.5 |hastaliklarindan korunmak i¢in yapilmasi gerekenleri A.2.1 11 T1
aciklar. o

< , _ . A.l13
BG.6 |Saglik ve giivenlik isaretlerinin anlamlarim agiklar. A2D 1.2 T1
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18UY0379-3 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:24/10/2018 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
. . . . A2l
BG.7 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri siralar. A2 1.2 T1
Calisma ortamindaki tehlike ve risklerde karsi] A.2.1
BG.8 N . 1.2 T1
alinmasi gereken onlemleri siralar. A22
BG9 Rlsk fa1.<torler1n1n siddetinin azaltilmasima yonelik A21 12 T
tedbirleri agiklar.
A3l
BG.10 |Acil durumlarda yapmasi gerekenleri siralar. A3.2 13 T1
A.3.3
. . A3.2
BG.11 |Is kazas1 durumunda yapmasi gerekenleri siralar. A33 13 T1
BG.12 Islemlerin ¢evreye olan olasi olumsuz etkilerini| A.4.1 21 T1
aciklar. A4.2
Islemlerin ¢evreye olan olumsuz etkilerini karsi| A.4.1
BG.13 alinacak tedbirleri agiklar. A4.2 2.1 T
Kullanilan cihaz, donanim ve araglarin ¢evresel
BG.14 |acidan olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlarmin| A.5.3 21 T1
giivenli olarak nasil kullanilacagini aciklar.
Caligtigr alanda (hammadde, enerji, sarf malzemeleri
BG.15 [ve benzeri) kaynaklarin tasarruflu bir sekilde| A.4.2 2.2 T1
kullanilmasina iliskin alinabilecek tedbirleri agiklar.
BG.16 |Verimli ¢alisma kavramini agiklar. A4.2 2.2 T1
BG.17 Is siireclerinde uymasi gereken kalite gerekliliklerini| A.5.1 31 T
agiklar. Ab5.2
BG.18 Makm.e? al§t,. donanim ya da sistemlerin kalite A53 31 T1
gerekliliklerini agiklar.
BG.19 iﬁﬁi{; konusunda yapmasi gereken raporlamayi A5.4 39 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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18UY0379-3 Galeri Tesisat Isleri Yayin Tarihi:24/10/2018 Rev. No:00

18UY0379-3/A2 GALERI TESISAT ISLERi YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Galeri Tesisat Isleri
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim iglemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim islemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim iglemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calismada kullanilacak makine, arag, gerec ve ekipmani belirler.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklari {istlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Galeri tesisatim doser.
Basarim Olgiitleri

3.1: Nakliyat hatlarin1t monte eder.

3.2: Boru hatlarin1 monte eder.

3.3: Havalandirma hatlarint monte eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: A2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 siavi ile 6l¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
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18UY0379-3 Galeri Tesisat Isleri Yayin Tarihi:24/10/2018 Rev. No:00

gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari gdstermesi gerekir. Performansa dayali
sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki stireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek
veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _ '
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikasi (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 24.10.2018-2018/33

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1. Galeri tesisat islerinde ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerinde iSG kurallar1
1.2.Uretim islemlerinde gevre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve i organizasyonu
2.1.Vardiyayi teslim alma — teslim etme islemleri
2.2.Yapilan islerin kayit islemleri
2.3.Calismada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4.Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar
3. Galeri tesisatinin déosenmesi
3.1.Nakliyat hatlarinin baglanmasi
3.2.Boru hatlarinin baglanmast
3.3.Havalandirma hatlarinin baglanmasi

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
e Ylgti?"i‘:rlll iIk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili 5
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gereken B11 2.1 T1
hususlari agiklar. 2.2
BG.2 Galer} tesisat islerinde kullanilan makine, arag, gereg B21.3 23 T1
ve ekipmani tanimlar.
BG.3 [Nakliyat hatlarinin baglanmasi islemlerini agiklar. F.1.1-5 3.1 T1
BG.4 (Boru hatlarimin baglanmasi igslemlerini agiklar. F.2.1-3 3.2 T1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
BGS5 Havalandirma hatlarimin ~ baglanmas1  islemlerini F31-2 33 T
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
i Y;ti?‘?:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figili -
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
- komiir isletmelerinde cakmak, cep telefonu ve
BY.1 . — Al4 11 P1
benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*BY.2 |maskesi, baret, burun koruyuculu giivenlik| A.1.4 11 P1
botu/cizmesi, oksijenli ferdi kurtarict maske,
reflektif is kiyafeti gibi) kullanir.
“BY 3 Isyerinde bulunan uyarici isaret ve levhalara uygun A13 11 p1
hareket eder.
“BY 4 AC}I durumlarda acil durum prosediirlerini tam ve A3.1-3 11 p1
dogru olarak uygular.
“BY 5 ngﬂan islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad1-2 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY 6 Isleml_erm gevreye olas1 olumsuz etkilerine yonelik Ad1-2 12 p1
gerekli tedbirleri uygular.
“BY 7 Islemlerde Kkalite gerekliliklerini dikkate alarak A5.1-4 13 p1
caligir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyay1 teslim alir. | B.1.1 2.1 P1
“BY 9 V.ar('ilyz'm stiresince yaptl.gl is ve islemlerle ilgili A54 29 p1
bilgileri vardiya raporuna igler.
Miktar ve islevsellik agisindan yapacagi islemlere
. . B.2.1 1.3
*BY.10 luygun arag, gereg, sarf malzemesi ve ekipmanlari B 23 23 P1
belirler. o '
Madene uygun mobil delici makineyi, makinenin
ontrol listes1 dogrultusunda hazirlar.
BY.11 K I listesi dogrul da hazirl B.2.2 2.4 P1
BY 12 lg/izlglrne ve donanimlarinin fiziksel kontrollerini B2 24 p1
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
Makine ve donamimlarinin kontrolleri sonucunda
BY 13 kars.ll-asllar.l olagandis1  durumlarda  yetkisi B2 24 p1
dahilindeki bakim ve onarimlarin yapilmasina
yardimct1 olur.
BY 14 Is emrinde belirtilen ray tlriini uygun sekilde £113 31 p1

tabana doser.

Isletme talimatina gére kurulacak hat icin (zincirli
BY.15 [konveyor hattt veya bant konveyor hatti) amirinden| F.1.4-5 3.1 P1
aldig1 talimat uyarica zemini hazirlar.

BY.16 |Su hattini sizma olusmayacak sekilde baglar. F.2.1-2 3.2 P1

Basingli  hava  borusunu, gerekli giivenlik
BY.17 [tedbirlerini alarak, baglanti civatalarinin uglari| F.2.3 3.2 P1
galeri ¢ikis istikametini gosterecek sekilde baglar.

Eklenecek vantiipii, mevcut vantiip ¢apina uygun

BY.18 olacak sekilde ilave eder.

F.3.1 3.3 P1

Emici vantiipii (spiral, sac) talimatlar uyarmca

BY.19 baglar.

F.3.2 3.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0379-3/B1 KLASIK SISTEMDE GALERI ACMA YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Klasik Sistemde Galeri Agma
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim iglemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim iglemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calismada kullanilacak makine, arag, gerec ve ekipmani belirler.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar1 {istlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Aynada galeri alam acar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Calisma alanini kontrol eder.

3.2: Delik deler.

3.3: Kavlak kontrolii yapar.

3.4: Galeri kesitini tahkimata uygun hale getirir.
3.5: Pasa/Y18in alir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: B1 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru igin ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 siavi ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
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Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali
sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek
veya gercegine uygun olarak diizenlenmis caligma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile dlglilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘ ‘ _
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHi VE SAYISI

24.10.2018-2018/33

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. 1ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerinde ISG kurallar
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve is organizasyonu
2.1.Vardiyayi teslim alma — teslim etme islemleri
2.2.Yapilan igler i¢in kayit tutma iglemleri
2.3.Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4.Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar
3. Aynada galeri alan1 agilmasi
3.1.Caligma alani kontrolii
3.2.Delik delinmesi
3.3.Kavlak kontrolii
3.4.Galeri kesitini tahkimata uygun hale getirme
3.5.Pasanin/Y1ginin alinmasi

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
IS Ylgti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili &
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gereken B11 2.1 T1
hususlar agiklar. 2.2
BG.2 Klasilk sistemde galeri ~agma iglerinde kullanilan B21-3 23 T
makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar.
BG.3 Calisma alam kontroliinde dikkat edilmesi gereken C115 31 T1
hususlar agiklar.
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Yeterlilik
o . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili Ve Aract
Bolim | )it
BG.4 |Delik delinmesi islemlerini agiklar. C.2.1-5 3.2 T1
BG5S Kavlak kontroliinde dikkat edilmesi gereken hususlari C31-4 33 T1
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
N . oL - UMS Birimi Degerlendirme
0 Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili
Béliim Bpsanm Araci
" Olciitii
Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
«BY 1 komur_ isletmelerinde gakn_qak,_ cep telefonu ve Al4 11 p1
benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini gikarir.
Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*BY.2 |maskesi, baret, burun koruyuculu giivenlik| A.1.4 11 P1
botu/cizmesi, oksijenli ferdi kurtarict maske,
reflektif is kiyafeti gibi) kullanir.
“BY 3 Isyerinde bulunan uyarici isaret ve levhalara uygun A13 11 p1
hareket eder.
“BY 4 Acil durumlarda acil durum prosediirlerini tam ve A31-3 11 p1
dogru olarak uygular.
“BY 5 ngﬂan islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad12 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY .6 Islemls:rm gevreye olas1 olumsuz etkilerine yonelik Ad12 12 p1
gerekli tedbirleri uygular.
«BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A5 1-4 13 p1
caligir.
BY.8 [|Vardiya raporunu inceleyerek vardiyay: teslim alir. | B.1.1 21 P1
“BY 9 V.ar('ilyz'm stiresince yaptl.gl is ve islemlerle ilgili A54 29 p1
bilgileri vardiya raporuna igler.
Miktar ve iglevsellik agisindan yapacagi islemlere
. . B.2.1 1.3
*BY.10 [uygun arag, gerec, sarf malzemesi ve ekipmanlar P1
> B.2.3 2.3
belirler.
Isyeri talimatlari  dogrultusunda makine ve
BY.11 |donanimlarin1 kontrol ederek varsa yetki alanma| B.2.2 24 P1
giren eksiklikleri tamamlar.
Isyeri talimatlar1 dogrultusunda yaptig1 kontrolde
BY.12 |yetki alan1 diginda tespit ettigi eksiklikleri amirine| B.2.2 2.4 P1
bildirir.
*BY 13 Calisma alanini igyeri talimatlart dogrultusunda C.115 31 p1
kontrol eder.
Amirinden aldig1 talimatlar dogrultusunda aynada C22
BY.14 acilacak deliklerin yerlerini isaretler. C.23 3.2 Pl
BY.15 |Uygun sekilde delikleri deler. C24 3.2 P.1
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Yeterlilik
. s Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
v Basarim Araci
Boliim PR
Olciitii
BY 16 Delinen deliklerin i¢inde kalan malzemeleri C25 32 p1

temizler.

Patlatma sonucu veya Oncesinden acilmig galeri
BY.17 |kesitinde ana kayagtan ayrilmig diisme riski olan| C.3.1 3.3 P.1
kayalar1 amiri ile birlikte belirler.

Uygun ekipman kullanarak kontrollii bir sekilde

*
BY.18 kavlaklar diisiiriir.

C3.2 3.3 P.1

Amiri ile birlikte tahkimata uygun olmayan yerleri

*
BY.19 tespit eder.

C51 3.4 P.1

Amirinden  aldigt  talimatlar  dogrultusunda
BY.20 |tahkimata uygun olmadigi tespit edilmis yerleri| C.5.2 3.4 P.1
tahkimat yapmaya uygun hale getirir.
Dokiilen kavlaklari ve is emrinde belirtilen C.4.1-2
BY.21 [pasayi/yigini el aletleri veya makine yardimui ile C'5.1-2 3.5 P.1
temizler. -

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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Destek Verme

18UY0379-3/B2 MEKANIZE SISTEMDE GALERiI ACMA ISLEMINE DESTEK VERME

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Mekanize Sistemde Galeri A¢ma Islemine Destek Verme
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri:

1.1: Uretim islemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim iglemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calismada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmani belirler.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar {istlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Mekanize galeri agmaya destek verir.
Basarim Olgiitleri

3.1: Makine ¢alisma zeminini hazirlar.

3.2: Kaz1 yapilmasina destek olur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az dort (4) soruluk 4 segenekli
coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 siavi ile 6l¢lilmesi ongdriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir.
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Destek Verme

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayall
sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek
veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lglilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Birim
icin Ongoriilen simavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigr tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in bagarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _ '
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikasi (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

1 TARIHi VE SAYISI

24.10.2018-2018/33

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. 1ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerinde ISG kurallar
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve i organizasyonu
2.1.Vardiyayi teslim alma - teslim etme islemleri
2.2.Yapilan isler igin kayit tutma islemleri
2.3.Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4.Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Mekanize galeri agma
3.1.Makine i¢in ¢alisma zemini hazirlama
3.2.Kaz1 yapilmasina destek

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
; S Y;ti?"i‘rl’::ilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gereken B11 2.1 T1
hususlar agiklar. 2.2
BG.2 Mek-amze sistemde galer'l acma iglerinde kullanilan B21.3 23 T1
makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar.
BG3 Mekanize kazi makinesinin ¢alisabilmesi i¢in gerekli D.21-2 31 T1
uygun ¢aligma sartlarini agiklar.
BG4 Mekamz.e' kaz1  siireglerinde destek saglama D3.1-3 32 T
stireclerinin kapsamini tanimlar.
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Destek Verme

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik

s Birimi Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili g

v Basarim Araci

Boliim P
Olciitii

Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
«BY 1 komiir isletmelerinde ¢akmak, cep telefonu ve Al4 11 p1

benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini ¢ikarir..

Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*BY.2 |maskesi, baret, burun koruyuculu giivenlik| A.1.4 11 P1
botu/cizmesi, oksijenli ferdi kurtarict maske,
reflektif is kiyafeti gibi) kullanir.

Isyerinde bulunan uyarici isaret ve levhalara uygun

*
BY.3 hareket eder. A.l3 11 P1
«BY 4 Acil durumlarda acil durum prosediirlerini tam ve A31-3 11 p1
dogru olarak uygular.
“BY 5 Yapllan islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad12 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY 6 Islemlerin gevreye (_)las1 Qlumsuz etkilerine yonelik A4.1-2 12 p1
tanimlayarak gerekli tedbirleri uygular.
«BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A5 1-4 13 p1
caligir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teslim alir. | B.1.1 21 P1
“BY 9 V.ar(.hye.m siiresince yaptigl is ve islemlerle ilgili A5 29 p1
bilgileri vardiya raporuna isler.
Miktar ve iglevsellik agisindan yapacagi islemlere
: . B.2.1 13
*BY.10 [uygun arag, gereg, sarf malzemesi ve ekipmanlari P1
> B.2.3 2.3
belirler.
BY 11 Madene uygun mobil delici makineyi, makinenin B2 24 p1

kontrol listesi dogrultusunda hazirlar.

BY 12 Maklpe ve dor.lammlarm}n" -ﬁzﬂ{-se-l kontrollerini B 22 24 p1
galeri agma makine operatdrii ile birlikte yapar.

Makine ve donanimlarinin kontrolleri sonucunda
karsilasilan ~ olagandist  durumlarda  makine
operatdrii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim ve
onarimlari yapilmasina yardimer olur.

BY.13 B.2.2 2.4 P1

Galeri ¢alisma zemininde su ve c¢amur gibi
BY.14 |makinenin caligsmasini etkileyebilecek| D.2.1 3.1 P1
olumsuzluklari kontrol eder.

Makinenin calisacagi alanda amirinin belirledigi

BY.15 malzemeyi kullanarak zemini saglamlagtirir.

D.2.2 3.1 P1
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Destek Verme

Yeterlilik
. e . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
e Basarim Araci
Boliim P
Olciitii

Kazi yapilirken ¢ikan pasa veya cevherin galeri
BY.16 |agma makinesi nakliye {initesine aktarildigim1 gozle| D.3.2 3.2 P1
kontrol eder.

Galeri agma makinesi operatoriinii el veya lamba
*BY.17 |isareti ile yonlendirerek direk diplerinin agilmasina| D.3.3 3.2 P1
yardimeci olur.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0379-3/B3 CELIiK BAG iLE TAHKIMAT YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMIi ADI Celik Bag ile Tahkimat
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim iglemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim islemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim iglemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calismada kullanilacak makine, arag, gerec ve ekipmani belirler.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklari {istlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Celik bag ile tahkimat yapar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Celik bag baglar.

3.2: Bagi saglamlastirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B3 yeterlilik birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az dort (4) soruluk 4 secenekli
coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Smavda adaylara her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren bagarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dlglilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari gdstermesi gerekir. Performansa dayali
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smavin siiresi gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek
veya ger¢egine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile dlglilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmast i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigr tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _ '
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 24.10.2018-2018/33

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. 1ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerinde iSG kurallar1
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve i organizasyonu
2.1.Vardiyayi teslim alma - teslim etme islemleri
2.2.Yapilan isler i¢in kayit tutma iglemleri
2.3.Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4.Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Celik bag ile tahkimat
3.1.Celik bag baglatma
3.2.Bagin saglamlastirilmasi

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi flgili Ellall PP os BTG
serre Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gereken B.11 2.1 T1
" |hususlar agiklar. " 2.2
BG .2 Celik bag ile tahkimat yapma islemlerinde kullanilan B21-3 23 T1
"~ |makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar. o '
Celik bag baglama sirasinda dikkat edilmesi gereken )
BG.3 hususlar1 agiklar. E.11-5 31 T
Celik bagin saglamlastirllmas1 sirasinda  dikkat )
BG4 edilmesi gereken hususlar1 agiklar. E2.15 3.2 T
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
. L-JMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
vee Basarim Araci

Boliim PR

Olciitii

Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
*BY 1 komiir isletmelerinde c¢akmak, cep telefonu ve Al4 11 p1

benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini ¢ikarir.

Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*BY.2 |maskesi, baret, burun koruyuculu giivenlik| A.1.4 1.1 P1
botu/cizmesi, oksijenli ferdi kurtarict maske,
reflektif is kryafeti gibi) kullanir.

Isyerinde bulunan uyarici isaret ve levhalara uygun

*
BY.3 hareket eder. Al3 11 P1
«BY 4 Acv11 durumlarda acil durum prosediirlerini tam ve A31-3 11 p1
dogru olarak uygular.
“BY 5 Yap11an islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad12 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY .6 Islemls:rm gevreye olas1 olumsuz etkilerine yonelik Ad12 12 p1
gerekli tedbirleri uygular.
*BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A5 1-4 13 p1
calisir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teslim alir. | B.1.1 21 P1
“BY.9 Yar41yq51 siiresince yaptigt is ve islemlerle ilgili A5.4 29 p1
bilgileri vardiya raporuna igler.
Miktar ve iglevsellik agisindan yapacagi islemlere
. . B.2.1 13
*BY.10 [uygun arag, gerec, sarf malzemesi ve ekipmanlar P1
> B.2.3 2.3
belirler.
BY 11 Madene uygun mobil delici makineyi, makinenin B.22 24 p1

kontrol listesi dogrultusunda hazirlar.

BY 12 Makllne ve dor.lammlarm}n" -ﬁzﬂ(-se-l kontrollerini B2 24 p1
galeri agma makine operatdrii ile birlikte yapar.

Makine ve donamimlarinin kontrolleri sonucunda
karsilasilan  olagandisi  durumlarda  makine

BY.13 operatorii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim ve B.2.2 24 P1
onarimlari yapilmasina yardimer olur.
Olusan yiizey bozukluklarini tespit etmek amaci ile
*
BY.14 onceki tahkimatlar1 kontrol eder. E1l 3.1 P1
BY 15 Galeri tavanim1  amirinden aldigi talimatlar E12 31 p1

dogrultusunda c¢alisma i¢in giivenli hale getirir.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii

BY 16 Uygun ekipman kullanarak yeterli derinlikte direk D13 31 p1
dibi ¢ukuru acar.

*BY 17 Dlreklc?r.l direk dibi c¢ukuruna uygun sekilde E13 31 p1
yerlestirir.

*BY .18 Dlrekle.rl uygun.r.nalzeme (pabug, kelepge, oynar E13 31 p1
baslik) ile birlestirir.

*BY 19 Iki baglq arasindaki mesafeyi koruyarak uygun E21 39 p1
malzeme ile firca atar.

*BY .20 Baglanan bagin etrafini amirinden aldig1 talimat E22 39 p1
dogrultusunda kamalar.

*BY 21 183&12;)%1?;, siktirma takozu veya gerdirme aparatlari ile E23 39 p1
Bag ile galeri ylizeyi arasinda olusan bosluklar

*

BY.22 amirinden aldig: talimatlar dogrultusunda doldurur. E25 3.2 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0379-3/B4 AHSAP BAG iLE TAHKIMAT YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ahsap Bag ile Tahkimat
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim iglemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim iglemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calismada kullanilacak makine, arag, gerec ve ekipmani belirler.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklari {istlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktis1 3: Ahsap bag ile tahkimat yapar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Ahsap bag baglar.

3.2: Bagi saglamlastirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Siav: B4 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az dort (4) soruluk 4 secenekli
coktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Siavda adaylara her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren bagarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dlglilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari gdstermesi gerekir. Performansa dayali
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smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek
veya ger¢egine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile dlglilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 simnavindan basarili olmast gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigr tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in bagarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _ '
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikasi (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

= TARIHIi VE SAYISI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. 1ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerinde iSG kurallar1
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3.Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve is organizasyonu
2.1.Vardiyayi teslim alma - teslim etme islemleri
2.2.Yapilan isler i¢in kayit tutma iglemleri
2.3.Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4.Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Ahsap bag ile tahkimat
3.1. Ahsap bag baglatma
3.2.Bagin saglamlastiriimasi

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi flgili Ellall PP os BTG
serre Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gereken B.11 2.1 T1
hususlar agiklar. 2.2
BG .2 Ahsa}p bag ile tahkimat yapma islemlerinde kullanilan B21-3 23 T1
makine, arag, gere¢ ve ekipmani tanimlar.
BG.3 Ahsap bag baglama sirasinda dikkat edilmesi gereken E 115 31 T1
hususlar1 agiklar.
BG4 Ahsap .bagln saglamlasgtirilmas1 sirasinda  dikkat E215 39 T1
edilmesi gereken hususlari agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
. L-JMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
vee Basarim Araci

Boliim PR

Olciitii

Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
*BY 1 komiir isletmelerinde c¢akmak, cep telefonu ve Al4 11 p1

benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini ¢ikarir.

Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*BY.2 |maskesi, baret, burun koruyuculu giivenlik| A.1.4 11 P1
botu/cizmesi, oksijenli ferdi kurtarict maske,
reflektif is kryafeti gibi) kullanir.

Isyerinde bulunan uyarici isaret ve levhalara uygun

*
BY.3 hareket eder. Al3 11 P1
*BY 4 ACJ| durumlarda acil durum prosediirlerini tam ve A3.13 11 p1
dogru olarak uygular.
“BY 5 Yap11an islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad12 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY .6 Islemls:rm gevreye olas1 olumsuz etkilerine yonelik Ad12 12 p1
gerekli tedbirleri uygular.
“BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A5.1-4 13 p1
calisir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teslim alir. | B.1.1 21 P1
“BY.9 Yar41yq51 siiresince yaptigt is ve islemlerle ilgili A5.4 29 p1
bilgileri vardiya raporuna igler.
Miktar ve iglevsellik agisindan yapacagi islemlere
. . B.2.1 13
*BY.10 [uygun arag, gerec, sarf malzemesi ve ekipmanlar P1
> B.2.3 2.3
belirler.
BY 11 Madene uygun mobil delici makineyi, makinenin B.22 24 p1

kontrol listesi dogrultusunda hazirlar.

BY 12 Maklpe ve dor.lammlarm}n" -ﬁzﬂ{-se-l kontrollerini B2 24 p1
galeri agma makine operatdrii ile birlikte yapar.

Makine ve donamimlarinin kontrolleri sonucunda
karsilasilan  olagandisi  durumlarda  makine

BY.13 operatorii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim ve B.2.2 24 P1
onarimlarm yapilmasina yardimer olur.
Olusan bozukluklari tespit etmek amaci ile onceki
*
BY.14 tahkimatlar1 kontrol eder. E1l 3.1 P1
BY 15 Galeri tavanim1  amirinden aldigi talimatlar E12 31 p1

dogrultusunda ¢aligma igin giivenli hale getirir.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
BY 16 Direk diplerini  uygun ekipman kullanarak E13 31 p1
' derinlestirir. o '
*BY 17 Dlreklc?r.l direk dibi c¢ukuruna uygun sekilde E13 31 p1
yerlestirir.
*BY .18 Boyundurugu (tavan diregi), direklerin {izerine E13 31 p1
7 luygun sekilde yerlestirir. - '
Iki bagin arasindaki mesafeyi koruyarak amirinden
*
BY.19 aldig1 talimat dogrultusunda firga atar. E21 3.2 Pl
Bag ile galeri ylizeyi arasinda olusan bosluklar
*
BY.20 amirinden aldig1 talimat dogrultusunda doldurur. E25 3.2 Pl
*BY 21 Baglanan bagin etrafin1i amirinden aldigi talimat E22 32 p1
""" |dogrultusunda kamalar. o '

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0379-3/B5 DIGER YONTEMLER iLE TAHKIMAT YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Diger Yéntemler ile Tahkimat
2 | REFERANS KODU 18UY0379-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 24.10.2018
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Yeralt1 Hazirlik Iscisi (Seviye 3) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0543-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim iglemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim islemlerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim islemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslimi ve is organizasyonunu yapar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

2.3: Calismada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmani belirler.

2.4: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklari {istlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 3: Galeride piiskiirtme, kaya saglamasi veya enjeksiyon ile tahkimat yapar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Beton piiskiirtme yapar.

3.2: Kaya saplamasi yapar.

3.3: Enjeksiyon yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: B5 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢gmeli sorularla diizenlenmis
sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1,5-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 smawv1 ile 6l¢lilmesi dngdriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B5-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) BS birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
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gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basari gdstermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek
veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile 6lgtilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘ ‘ _
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 24.10.2018-2018/33

11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. 1ISG, gevre ve kalite gereklilikleri
1.1.Uretim islemlerinde ISG kurallar
1.2.Uretim islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.3. Uretim islemlerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve i organizasyonu
2.1.Vardiyayi teslim alma - teslim etme islemleri
2.2.Yapilan igler i¢in kayit tutma islemleri
2.3.Kullanilabilecek makine, arag, gere¢ ve ekipman
2.4.Makine aksaminda olabilecek aksakliklar
3. Galeride ptiskiirtme, kaya saglamasi veya enjeksiyon ile tahkimat
3.1.Beton piiskiirtme
3.2.Kaya saplamasi
3.3.Enjeksiyon

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L < .
No Bilgi ifadesi flgili Birimi Degerlendirme
veTes Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
BG.1 Vardiya teslimlerinde dikkat edilmesi gereken B11 2.1 T1
hususlari agiklar. 2.2
BG.2 |Kullanilan makine, arag, gerec ve ekipmani tanimlar. | B.2.1-3 2.3 T1
BG3 Beton piiskiirtme islemlerinde dikkat edilmesi E3.1-4 31 T1
gereken hususlar agiklar.
BG4 Kaya saplamasi islemlerinde dikkat edilmesi gereken E412 39 T1
hususlar agiklar.
BG5S Enjeksiyon ile tahkimat islemlerinde dikkat edilmesi E5.1-2 33 T1
gereken hususlar agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
. L-JMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
vee Basarim Araci

Boliim PR

Olciitii

Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
*BY 1 komiir isletmelerinde c¢akmak, cep telefonu ve Al4 11 p1

benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini ¢ikarir.

Yapacag1 islere gore, talimatlara uygun kisisel
koruyucu donanimlarini (6zel koruyucu gozliik, toz
*BY.2 |maskesi, baret, burun koruyuculu giivenlik| A.1.4 11 P1
botu/cizmesi, oksijenli ferdi kurtarict maske,
reflektif is kryafeti gibi) kullanir.

Isyerinde bulunan uyarici isaret ve levhalara uygun

*
BY.3 hareket eder. Al3 11 P1
«BY 4 Acv11 durumlarda acil durum prosediirlerini tam ve A31-3 11 p1
dogru olarak uygular.
“BY 5 Yap11an islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad12 12 p1
dikkate alarak calisir.
“BY .6 Islemls:rm gevreye olas1 olumsuz etkilerine yonelik Ad12 12 p1
gerekli tedbirleri uygular.
“BY 7 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A5.1-4 13 p1
calisir.
BY.8 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teslim alir. | B.1.1 21 P1
“BY.9 Yar41yq51 sﬁ'resmce yaptl.gl is ve islemlerle ilgili A5.4 29 p1
bilgileri vardiya raporuna igler.
Miktar ve iglevsellik agisindan yapacagi islemlere
. . B.2.1 13
*BY.10 [uygun arag, gerec, sarf malzemesi ve ekipmanlar P1
> B.2.3 2.3
belirler.
BY 11 Madene uygun mobil delici makineyi, makinenin B.22 24 p1

kontrol listesi dogrultusunda hazirlar.

BY 12 Maklpe ve dor.lammlarm}n" -ﬁzﬂ{-se-l kontrollerini B2 24 p1
galeri agma makine operatdrii ile birlikte yapar.

Makine ve donamimlarimin kontrolleri sonucunda
karsilasilan  olagandisi  durumlarda  makine

BY.13 operatorii ile birlikte yetkisi dahilindeki bakim ve B.2.2 24 P1
onarimlarm yapilmasina yardimer olur.

BY 14 Kazt yapilmisg _olan galeri ylizeyine basingli su E31 31 p1
uygulayarak temizler.

BY 15 Piiskiirtme beton makinesini kontrol listesine gore E3.2 31 p1

kontroliinii yaparak ¢aligma alanina getirir.
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Elektrik baglantisin1 yaparak makineyi caligmaya

BY.16 hazir hale getirir. E33 3.1 P1
*BY 17 Beton mikserini ¢alisma alanina  getirerek E3.4 31 p1

pliskiirtme islemini yapar.

Galeri  yilizeyine, amirinden aldig1 talimat
BY.18 |dogrultusunda, belirlenmis uzunluk ve capta kaya| E.4.1 3.2 P1
saplama delikleri acar.

Galeri ylizeyine acilan deliklere ¢imento veya

*
BY.19 recine uygulayarak kaya saplamalarini sabitler. E4.2 3.2 P1
BY 20 Galeri ylzeyine - delik  delerek  enjeksiyon E51 33 p1
cubuklarini yerlestirir.
*BY 21 Agcilan deliklere pompa ile ¢imento veya kimyasal E5.2 33 p1

karisimi enjekte eder.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 29



18UY0379-3 Yeralt: Hazirlik Iscisi (Seviye 3) Yayin Tarihi:24/10/2018 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0379-3 /Al: Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

18UY0379-3 /A2: Galeri Tesisat Isleri

18UY0379-3 /B1: Klasik Sistemde Galeri A¢gma

18UY0379-3 /B2: Mekanize Sistemde Galeri A¢ma Islemine Destek Verme
18UY0379-3 /B3: Celik Bag ile Tahkimat

18UY0379-3 /B4: Ahsap Bag ile Tahkimat

18UY0379-3 /B5: Diger Yontemler ile Tahkimat

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

ARIN/ALIN/AYNA: Ayak, taban veya galeri (lagim, kilavuz, bas asagi, bas yukar1 ve benzeri)
ilerlemelerinde ve acik isletmelerde cevher, komiir veya tasta iiretim ve ilerleme calismalarinin
yoneldigi dikey yiizey parcasini,

BAG: Normal olarak iki yan direk ve bir boyunduruktan ibaret aga¢ veya madeni tahkimat tinitesini,
FIRCA: Baglarin birlikte calismalarini saglamak ve bag araliklarimi esit mesafelerde tutmak igin,
baglar arasina vurulan iki tarafi kurtagzi veya uygun sekilde hazirlanmig ince direk pargalari,
GALERI: Yer altinda agilan bir tarafi kapali tiinel/gegit yolunu,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Smiflamasin,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IS PLANI: Hedeflenen bir amaca ulasilmasim saglayacak adimlardan olusan yontemi,

KAMA: Agac veya madeni baglarin arkasini pekistirmek, tahkimatin normal ¢alismasini saglamak ve
gevsek kayac parcalarinin diismesini engellemek icin kullanilan, testere ile ortasindan (ekseninden)
kesilmis ince maden direginin bir tarafini,

KAMALAMA: Agag, sac, beton lata veya tel 6rgii gibi tahkimat malzemeleri ile tahkimat birimlerini
bir araya getirmek, gevsek kayac¢ parcalarinin diismesini engellemek, kayac icindeki basincin baglar
iizerine esit bir sekilde dagilmasini saglamak amaciyla aga¢ veya madeni baglarin arkalarinin takviyesi
ve kaplanmasini,

KAVLAK: Maden ocaklarinda atimdan sonra meydana gelen catlaklar veya diger yerlerde herhangi
bir nedenle olusan kilcal catlaklarin zamanla biiyiimesi suretiyle ana kayagtan ayrilip kalan ve tehlike
yaratan, tiklatildiginda kof ses ¢ikaran tas veya cevher pargalar1 veya bloklari,

KAYA SAPLAMASI: Yeraltinda yapilan kazi sonucunda olusan boslugun tavani ve/veya duvarinda
acilan deliklere konulan ve mekanik olarak veya ¢imento serbeti veya recine ile kayaca tespit edilen ve
kayaci giiclendirmek ya da kayalar1 birbirine baglamak sureti ile galerinin giivenligini saglamak igin
kullanilan tahkimat yontemini,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KONVEYOR: Yatay veya az meyilli yerlerde ¢alisan, malzemenin dokiildiigii zeminin hareket etmesi
(bant) suretiyle veya oluk iizerinde bulunan zincirin ¢ekilmesiyle tasima yapan diizeni,

ORTA CATAL: Boyunduruk, sarma veya belleme altina, destek veya ek destek olarak yetistirilen bir
ucu kurtagizli diger ucu sivriltilmis maden diregini,

PABUC: Raylar birbirine baglamaya yarayan parcay,

PASA: Uretim teknigi geregi ocaktan cikarilan ve mevcut ekonomik ve teknik sartlara gore
degerlendirilmesi miimkiin olmayan malzemeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢aligsmalari,

SAC: Kuyu, bas asagi, varagel gibi yerlerin dip, bas ve ara katlarinda araba manevrasinin yapilmasini
saglayan ince ve yassi celik pargayi,

SLAM: Toz halindeki cevher veya komiiriin su ile karigmis seklini,

TAHKIMAT: Maden ocagini teskil eden galeri, kuyu ve iiretim yerlerini mal ve can emniyeti
bakimindan calisabilir duruma sokmak ve calisilabilir durumda tutmak i¢in yerine gore agac, demir,
beton, kaya saplamasi, pliskiirtme beton ve tel hasir kullanilarak yapilan takviye destek diizenini,
TAHLISIYE: Yeralti maden isletmelerinde, ocak atmosferinin yogun olarak zehirli ve bogucu gazlar
ihtiva ettigi, yiiksek sicaklik ve tehlikeli durumlarin bulundugu ortamlara, can ve malzemeyi
kurtarmak i¢in gorevlendirilmis ve c¢esitli madencilik sanatlarindan segilmis 6zel olarak egitilmis
kisileri,

TARAMA: Tavan, yan veya taban basinct sonucunda, daralan galerileri eski boyutlarina getirebilmek
icin veya herhangi bir galerinin boyutlarini biiyiitmek icin yapilan genisletme islemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

VANTUP: Tali veya cebri havalandirma sistemlerinde vantilatoriin verici borusunu,

VARDIYA RAPORU: Madencilikte isgilerin bir giin icerisinde yapacag ndbetlese ¢alisma siiresi
igerisinde gerceklestirdikleri iglere dair tuttuklart kayit formunu

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki sartlardan en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

Universitelerin maden ile ilgili boliimlerinde 6gretim iiyesi olmak,
Miihendis olarak yer altt maden isletmelerinde en az 2 y1l calismis olmak
Yeralt1 hazirlik iglemleri alaninda en az 2 yil egitmen olarak ¢alismis olmak,
Lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 3 yil ¢alismis olmak,

On lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 5 yil ¢alismis olmak,

Bu meslekte en az 7 y1l calismis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; smnav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme,
dlgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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