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12UY0109-4 Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

ONSOZ

Cimento Uretim Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Cimento Enddistrisi
Isverenleri Sendikas1 (CEIS) tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.

Cimento Uretim Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 25.05.2017 tarih ve 2017/48 sayili

MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Cimento Uretim Elemam (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 20.05.2020
tarih ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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12UY0109-4 Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlari veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite gilivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlar1 igerir.
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12UY0109-4 Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

12UY0109-4 CIMENTO URETIM ELEMANI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILiGiN ADI CIMENTO URETIM ELEMANI
2 | REFERANS KODU 12UY0109-4
3 | SEVIYE 4
ULUSLARARASI ,
4 | SINIFLANDIRMADAKI YER| | '°C© 083139
5 | TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/12/2012
. : Rev. No: 02
7 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
. . .. |02 No’lu Revizyon 25.05.2017-2017/48
OREVIZYON/TADIL TARIHL | | 101 Tadil 20/05/2020-1570
Bu ulusal yeterliligin amaci; Cimento Uretim Elemani
(Seviye 4) mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yiiriitilmesi ve c¢alismalarda kalitenin
artirilmasi i¢in;
e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,
§ | A beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olugturmaktir.
9 | YETERLILiGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0187-4 Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0109-4/Al: Is Siireglerinde Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Giivenligi, Organizasyon ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

12UY0109-4/B1: Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalar
12UY0109-4/B2: Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari
12UY0109-4/B3: Klinker Uretim (Firin) Sahas1 Uygulamalari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi igin A grubu yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017



12UY0109-4 Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan
sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tim birimlerin gecerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Cimen'to. Uretim 'Elefnan'l (Seviye 4) mesleki yeterlilik
belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI )
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda en az iki
BELGE YENILEMEDE y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini gosteren
15 | UYGULANACAK OLCME- kayitlar1  (hizmet dokiimii, referans yazisi/mektubu,
DEGERLENDIRME YONTEMI | sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 ggggiﬁé%{g{{?ELlSTlREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS)
17 S‘;lli;r'lp (?l% %(I)(;/}iggsGiRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
18 | MYK YONETIM KURULU flk onay: 26.12.2012 — 2012/98
ONAY TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.05.2017 - 2017/48
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12UY0109-4/A1 Is Siireclerinde Is Saglhig ve Giivenligi, Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Cevre Giivenligi, Organizasyon ve Kalite

12UY0109-4/A1 iS SURECLERINDE iS SAGLIGI ve GUVENLIiGi, CEVRE
GUVENLIGIi, ORGANIiZASYON ve KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Sure':gzlermde Is Saghgl ve Giivenligi, Cevre Glivenligi,
Organizasyon ve Kalite

2 | REFERANS KODU 12UY0109-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26.12.2012
Rev. No: 02

5 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

02 No’lu Revizyon 25.05.2017-2017/48

OREVIZYON/TADIL TARIHL | ), (11| T4dil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0187-4 Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: s siireclerinde ISG ve cevre giivenligi risklerini ve 6nlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:
1.1. Calisma siireclerindeki isler ile olasi tehlike ve risklere gore ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2. Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri ayirt eder.
1.3. Uretim ortaminda cevre giivenligi uygulamalarini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Is organizasyonu ve Kkalite ile ilgili prosediirleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:
2.1. Sorumlu oldugu ¢alisma siireglerinde organizasyon ve kayit tutma kurallarini agiklar.
2.2. Is siireglerinin gelistirilmesi ve verimliligine iliskin énlemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 secenekli ¢goktan segmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanls
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin dlgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Cimpnto Endiistrisi Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR) (CEIS)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak
SEKTOR KOMITESI Sektor Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve | ilk onay: 26.12.2012 — 2012/98
SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.05.2017- 2017/48
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12UY0109-4/A1 Is Siireclerinde Is Saglhig ve Giivenligi,
Cevre Giivenligi, Organizasyon ve Kalite

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1.
2.
3.

Cimento iiretiminde ISG ve acil durumlar
Cimento iiretiminde gevre giivenligi
Cimento iiretim sahasinin organizasyonu

4. Cimento tiretiminde verimliligi belirleyen saha uygulamalari

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 ISG acisindan tehlike, risk, risk degerlendirmesi ve| A.1.1, 11 T1
"~ |ramak kala olay terimlerini agiklar. A.1.7-10 '
BG .2 Cimento iiretim sahalarindaki kosullara gére, temel ISG| A.1.1, 11 T
" |risk, tehlike ve ilgili 6nlemleri agiklar. A.1.7-10 '

Cimento iiretim sahalarindaki islere ve risklerine 6zgii

BG.3 |KK D leri belirler. Alz4 Ll T
Cimento iretim sahalarindaki islere ve risklere gore,

BG.4 yanlig KKD kullanimlarini ayirt eder. AlB 11 B
Sahada isler ve ortamlarin Ozelliklerine (kapali,
yiiksekte, giiriiltiili, gazli ve tozlu, radyoaktif, yanici,

BG.5 |parlayici ve patlayict unsurlar igeren, yiiksek basingli|A.1.5-6-7-9 11 T1
ekipmanlarla ¢alisilan, vb. ortamlar) uygun Onlemleri
ayirt eder.

BG.6 Acil durum kapsamimi ve “ac11 dur'um planini, acil A212 12 T1
durumlara uygun davranig ve 6nlemleri ayirt eder.
Is kazasi, ramak kala olay ve meslek hastaligi

BG.7 |durumlarinda uygulanacak prosediirleri yasal kurallarina| A.2.1-2 12 T1
gore aciklar.

BG.8 N{eslek.lv .faghyet.lermln gerceklestigi ortamlardaki ¢evre A31-7 13 T1
giivenligi risklerini ayirt eder.

BG.9 N‘I‘eslek.lv'faiahyetler'm.ln. gergekle‘z‘stlgl ortamlardaki cevre A31-7 13 T1
giivenligi dnlemlerini risklere gore agiklar.

. e . o e o | BULL-3,

BG.10 g/.zlqullyz.l digl@ll’l’l}erl, 1srtka311tlar1 ve ISG ile ilgili kritik BA12. 21 T1
ilgileri, islere gore ayirt eder. B 5 1-3

BG.11 Saha organizasyonu - ve iletisimine yonelik gerekli| B.2.1-3, 21 T1
uygulamalari iglere gore ayirt eder. B.3.1-3

BG.12 'U.retllm. 151stemler1n1n proses akisini/igleyisini  ve A 413 29 T1
iligkilerini agiklar.

BG.13 gjlmeqto iretiminde verimlilik ve kaliteyi belirleyen Ad1-3 29 T1
Ogeleri ayirt eder.
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12UY0109-4/B1 Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari

12UY0109-4/ B1 BILYELi DEGIRMEN KULLANILAN SAHALARDA FARIN VE CIMENTO
URETIMi UYGULAMALARI YETERLILiK BiRiMi

Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin ve Cimento

1 | YETERLILiK BiRiMi ADI Uretimi Uygulamalan
2 | REFERANS KODU 12UY0109-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/12/2012
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO .'?:é’i'l'\ll\lo&oozl

02 No’lu Revizyon 25.05.2017-2017/48

OREVIZYON/TADIL TARIHL | ), (1| Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0187-4 Cimento Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI
Ogrenme Ciktisi 1: Uretim sahalarinda planh bakima yénelik kontrol uygulamalarimi yapar.
Basarim Olciitleri:
1.1. Uretim sahasi/sistemlerinin ekipman kontrollerini yapar.
1.2. Kapali ve agik sevk ekipmanlarinin kontrollerini isletme talimatina gore yapar.
1.3. Olgiim halatlarin silonun igine iist kapagindan sarkitarak silolardaki boslugu dlger.
1.4. Sistemin kontrollii bicimde devreye alinmasi sirasindaki olast sorunlarin giderilmesine dair
uygulamalar agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim sahasinda ariza tespiti ve ariza giderme uygulamalarimi aciklar.
Basarim Olgiitleri:
2.1. Uretim sistemlerinde olusan arizalarda sorunun kaynaginin nasil tespit edilecegini agiklar.
2.2. Farin ve ¢imento degirmen sistemleri arizalarina iligkin uygulamalar: igletme talimatina gore
aciklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Farin ve cimento degirmeni sahasinda kapah alanin ve sevk ekipmanlarinin
miidahale ve temizlik uygulamalarini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Bunker ¢ikisi/sutun tikanmalarina miidahale eder.

3.2. Dozajli besleyicilerin kantar temizligini yontemine gore yapar.

3.3. Hammadde kiricisinin (konkasor) temizlik teknikleri ve asamalarini agiklar.

3.4. Torbali filtrelerin kontrol ve temizliklerini yontemlerine gore yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Bilyeli degirmenin bakim uygulamalarini yapar.
Basarim Olgiitleri:
4.1.  Bilyeli degirmenin bilye sarj1 yontemini agiklar.
4.2.  Bilyeli degirmenin astar plakalarinin kontrol ve bakimini yapar.
4.3.  Bilyeli degirmende olusan kemerlerin bertarafina yonelik uygulama adimlarini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 5: Farin ve cimento iiretim sistemlerinin kontrol ve miidahale uygulamalarinda
enerji kesme ve ISG énlemlerini alir.
Basarim Olgiitleri:
5.1. Farin ve c¢imento iretim sahalarindaki kontrol ve miidahale uygulamalarinda teknik
prosediiriine uygun EKED uygular.
5.2. Farin ve ¢imento iiretim sahalarindaki kontrol ve miidahale uygulamalarim ISG kurallarina
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12UY0109-4/B1 Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari

uygun olarak yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): Bl birimine yonelik teorik simav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tim bilgi ifadelerini (EK B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Bl birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore, gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. (P1)
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami (P1) performansa
dayali smav ile 6l¢iilmelidir.

(P2): Ek B1-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, senaryo formatinda gelistirilmis, degerlendirici tarafindan sozlii olarak
bildirilen, aday1 gerekli islemleri gostererek uygulamaya ve agiklamaya yonlendiren sorular {izerinden
gerceklestirilir. Adaylara yoneltilen sorularla adaylar; “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2)
olarak belirlenmis islemleri (temin etme, belirleme, agiklama, tanimlama, gosterme, karsilastirma,
iligkilendirme vb.) ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis caligma ortaminda gergeklestirir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adaym, (P2) performans smavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayal1 sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. (P2)
olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B1-2) tamami (P2) performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Cimpnto Endiistrisi Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR) (CEIS)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHi ve | ilk onay: 26.12.2012 — 2012/98
SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.05.2017 - 2017/48

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Bilyeli degirmenlerin kontrol ve bakimi
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12UY0109-4/B1 Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari

Cimento {iretiminde 6giitme sistemleri ve sahasinin planli bakim kontrolleri

Farin ve ¢imento 6giitme sistemlerinde durus kosullar

Farin ve ¢imento 6giitme sistemlerinin devreye alinmasi

Farin ve ¢imento tiretim sahasi kapal1 alan temizlik ve miidahaleleri

Farin ve ¢imento {iretim sahasi sevk ekipmanlarinin temizlik ve miidahaleleri

Farin ve ¢imento iiretim sahasi ve sistemleri kontrol, bakim, onarim ve miidahalelerinde ISG
Farin ve ¢imento tiretim sistemleri arizalar1 ve ariza gidermede saha uygulamalari

Farin ve ¢imento tiretim sistemleri teknolojisi

0. Torbal filtrelerin temizlik ve bakimi

BOON RGN

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Sistemdeki rediiktorler ve hava kacagina dair kontrol C11-3-6 11 T1

yontemini agiklar.
Hiicre tekerindeki malzeme sevki ve kirilma ile ilgili
BG.2 |sorunlar1 (devir bekgisi tarafinda hareket) ve tespit] C.2.1-2 11 T1
yontemini agiklar.
Helezonlara dair sorunu (slirtme durumu) ve kontrol

BG.3 teknigini agiklar. c2l 12 B

BG.4 Havali banda ait filtrelerin temizlik kontrolii teknigini C312 12 T1
agiklar.

BG.5 |Elevatoriin islevselligine dair kontrol teknigini agiklar. C4.1-2 12 T1
Tastyict lastik bantlarin ilizerinde yipranma, asinma,

BG. 6 yirtik, perginlerde ayrilma durumlart ile tambur C71C77 12 T1

yataklarimin ~ yaglama  durumuna (yagsiz  kalip
kalmadigina) dair kontrol tekniklerini agiklar.

Sistemin kontrollii bigimde devreye alinmasi sirasindaki
olasi sorunlarin  (motorun ¢alismamasi, helezon| C.9.3,

BG.7 motorunun uglarinin  ters baglatilmasi, klapalarm| F.6.1-4 14 e
sikismasi gibi) giderilmesine dair uygulamalar agiklar.
Farin ve ¢imento degirmeni {initelerinde arizali cihaz 5

BG.8 |/makinede, yontemlerine gore, sorunun kaynagini ?:'85'1_3’ 21 T1
(lokal) ve/veya nedenini tespit eder. "
Farin ve ¢imento degirmeni initelerinde durus F6.1-4

BG.9 |gerektiren ariza, bakim ve onarim sorunlari ve miidahale F. 7' 1_3’ 2.1 T1
uygulamalarini agiklar. n
Uretim siirecinde yasanan sorunun/arizanin niteligine

BG.10 gore, sistemde (makine, elgipman) yiiksek diizeyde zarar| C.9.1-2, 29 T1

' verme ihtimali bulunan ISG ve/veya ¢evre acisindan| F.6.1-4 '

riskli durumlar agiklar.

BG.11 |Bunker temizligi yontem ve 6nlemlerini agiklar. D.8.1-7 3.1 T1
Sisleme ve bunker patlaglariyla agilamayan bunkerlerin

BG.12 |temizligi i¢in su jeti ve kardoks tiipli kullanarak agma| D.5.7-8 3.1 T1
yontemini agiklar.

BG.13 Hammadde kiricisinin (konkasor) temizlik teknikleri ve D713 33 T1
asamalarini agiklar.

BG.14 |Bilyeli degirmenin bilye sarj1 yontemini agiklar. F.1.1-8 4.1 T1
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12UY0109-4/B1 Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda
Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

Yeterlilik
UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Biliim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.15 Degirmende olusan kemerlerin bertarafina yonelik F31-3 43 T
uygulama adimlarini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim Basarim Araci
Oliitii
BY 1 Rec}uktorlerde, kayis kasnak grujbunda (.tahrlk grubu) c11 11 p1
olagan dis1 durumlar olup olmadigini tespit eder.
BY 2% Motorlar_dakl olagan dis1 durumlari (1sitnma ses, titreme C12 11 p1
vb.) tespit eder.
BY 3* Slst.emlerm filtrelerinin kontrollerini teknigine uygun C14 11 p1
sekilde yapar.
BY 4 Ie(dzg;hnlerde civata eksikligi olup olmadigimi tespit C15 11 p1
BY 5 Helezor'}lafda'p n_lalzerfle tagma sorununa  dair C22 12 p1
kontroliinii yontemine gore yapar.
BY.6 |Havali bantlarin i1sinma durumunu kontrol eder. C.3.2 1.2 P1
Tasiyic1 lastik bantlarin  (firin  hari¢) rdlelerinin,
BY.7 |tamburlarin ve tambur yataklarinin, 1s1 ve temizligini| C.7.2-3 12 P1
kontrol eder.
BY 8 Tasiyici lastik bant bunkerlerinin ve silgisinin, siyirict/ c74 12 p1
kaziyicilarin (varsa) yipranma durumunu kontrol eder.
Tastyic1 lastik bantlarin rélelerinin, tamburlarinin ve
BY.9 |tambur yataklarinin ¢alisip ¢alismadigina dair kontrolii| C.7.5-6 1.2 P1
yapar.
BY 10 O_l(;l_lm halati _11e Olciimleyerek silo boslugunu metre D.12.1-2 13 p1
cinsinden tespit eder.
BY.11 |Olgiim sonrast silo kapagini kapatir. D.12.1-2 1.3 P1
BY 12 I“Sunlfer goﬂzetleme kapaklarmdan. ve/veya . bunker D51 31 p1
tizerinden gozlemleyerek daralma miktarini belirler.
Belirledigi daralma miktarina gore yapilacak miidahale
BY.13 |yontemini (sisleme, bunker patlaglar1 kullanma)] D.5.2-3 3.1 P1
belirler.
BY 14 Bunker patlaglarin1 pano iizerinden “0” konuma D5.4 31 p1
getirerek devre dis1 birakir.
BY 15 Sisleme }le agrnqda; 't11.<an11.<hg1n niteligine gore D55 31 p1
kullanacagi kisa ve ince sisi belirler.
BY 16 Sisleme ile ac¢mada; belirledigi sis 11? ) 1Pt1ka1 D5.6 31 p1
kapaklarinda daralmaya neden olan parcay1 diisiiriir.
BY 17 D(iza]h besleyici kantarmm bandinin durdurulmasini D61 32 p1
saglar.
BY 18 K"antanp bandini uygun arag-gereg ve malzeme ile D 6.2-3 39 p1
yontemine uygun sekilde temizler.
BY 19 Filtrenin 1(;1ndek1v mevcut malzemenin uygun yontemle D91 34 p1
bosaltilmasini saglar.
BY.20 |EKED uygulanmus filtrenin soklama havasini kapatir. D.9.3 3.4 P1
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12UY0109-4/B1 Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari

Yeterlilik
; UMS Ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Filtre alt ve yan kapaklarimi agarak, yan duvarlardaki
BY.21 |yapismis malzeme/tortuyu spatula, sis gibi araglarla D.9.4 3.4 P1
temizler.
BY 22 Filtre helezon ve hiicre tekerini ¢aligtirarak i¢cinde kalan D95 34 p1
tozu bosaltir.
BY.23 |Filtre alt ve yan kapaklarini kapatir. D.9.6-7 34 P1
BY.24 |Bacadan toz ¢ikisi kontroliinii gorsel olarak yapar. D.10.1 3.4 P1
BY 25 Hava emisi olan yerlerd? ses. degisimlerine dayali C.1.3 D.10.2 34 P1
olarak sizdirmazlik kontroliinii isitsel olarak yapar.
BY 26 Filtre govdelerinde sizdirmazlik kontroliinii gorsel D.10.2 34 P1
olarak yapar.
BY.27 |Soklama sistemlerinin kontroliinii igitsel olarak yapar. D.10.3 34 P1
BY 28 Soklama havalarinin basing kontroliinii gostergeleri D.10.3 34 P1
' okuyarak yapar. o '
Helezonlarda ve/veya hiicre tekerinde siirtme sesindeki P1
BY.29 |olagan ya da olagan dist durum kontroliini isitsel D.10.4 3.4
olarak yapar.
BY 30 Helezon  ve/veya hucr? ) t?kerl govdesindeki D.10.4 34 P1
deformasyon durum kontroliinii gorsel olarak yapar.
Helezon ve/veya hiicre tekeri iist kapaklarinin P1
BY.31 |gevseme, deformasyon ve tasan malzeme kontroliinii D.10.4 34
gorsel olarak yapar.
BY 32 Bilyeli degirmenin plakalarin diisme ve hasar £29.3 49 P2
durumunu kontrol eder.
BY 33 Diisen deglrmen ple.lkauv'e': Eakozlarlnln yerine yenisinin £24 4.2 P>
takilmasi islemlerini yiiriitiir.
BY.34 |Diisen civata ve somunlarin yerine yenilerini takar. F.25 4.2 P2
A.16,
Farin ve ¢imento degirmeni sistem ve ekipmanlarinin| D.6.1,D.7.1,
BY.35* |kontrolii uygulamalarinda, EKED, is izni ve is emri| D.8.4, D.9.2, 5.1 P1/P2
prosediirlerini uygular. D.10.2, F.2.1,
F.3.1
A.l6,
Farin ve ¢imento degirmeni sistem ve ekipmanlarinin| D.6.1,D.7.1,
BY.36* |bakim ve miidahale uygulamalarinda, EKED, is izni ve| D.8.4, D.9.2, 51 P1/P2
is emri prosediirlerini uygular. D.10.2, F.2.1,
F.3.1
Farin ve ¢imento iiretim sahasindaki tiim kontrol ve
BY.37* |miidahale uygulamalarinda is elbisesi, is ayakkabisi ve| A.1.2-3-4-8 5.2 P1
baret giyer.
Bilyeli degirmen kontrol, bakim, temizlik ve miidahale A1.2-3-4-7-
BY.38* |uygulamalarinda (bunker, kantar, torbali filtre, silo ve 8' D 12.1-2 5.2 P1
benzeri) toz maskesi, eldiven, gozliik, kulak tikaci, yiiz| —' ~
siperligi ve benzeri KKD’leri kullanir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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12UY0109-4/B2 Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
ve Cimento Uretimi Uygulamalari

12UY0109-4/ B2 DIK DEGIRMEN KULLANILAN SAHALARDA FARIN ve
CIMENTO URETIMi UYGULAMALARI YETERLILIK BIRIMi

Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin ve Cimento

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Uretimi Uygulamalart
2 | REFERANS KODU 12UY0109-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/12/2012
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO .'?:é’i'l'\ll\lo&oozl

02 No’lu Revizyon 25.05.2017-2017/48

OREVIZYON/TADIL TARIHL |, (1| T4dil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0187-4 Cimento Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Uretim sahalarinda planh bakima yénelik kontrol uygulamalarim yapar.
Basarim Olciitleri:
1.1. Uretim sahasi/sistemleri ekipmanlarinin kontrollerini yapar.
1.2. Kapali ve agik sevk ekipmanlarinin kontrollerini isletme talimatina gore yapar.
1.3. Olgiim halatlarin silonun igine iist kapagindan sarkitarak silolardaki boslugu dlger.
1.4. Sistemin kontrollii bicimde devreye alinmasi sirasindaki olasi sorunlarin giderilmesine dair
uygulamalar agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Uretim sahasinda ariza tespiti ve ariza giderme uygulamalarim aciklar.
Basarim Olgiitleri:
2.1. Uretim sistemlerinde olusan arizalarda sorunun kaynaginin nasil tespit edilecegini agiklar.
2.2. Farin ve ¢imento degirmen sistemleri arizalarina iligkin uygulamalar: igletme talimatina gore
aciklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Farin ve cimento degirmeni sahasinda kapali alanin ve sevk ekipmanlarinin
miidahale ve temizlik uygulamalarini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Bunker ¢ikisi/sutun tikanmalarina miidahale eder.

3.2. Dozajli besleyicilerin kantar temizligini yontemine gore yapar.

3.3.  Hammadde kiricisinin (konkasor) temizlik tekniklerini ve asamalarimi agiklar.

3.4. Torbali filtrelerin kontrol ve temizliklerini yontemlerine gore yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Dik degirmenin temizlik ve bakim uygulamalarim yapar.
Basarim Olgiitleri:
4.1. Dik degirmenin temizlik kontrollerini yapar.
4.2. Dik degirmenin ¢alisirlik kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: Farin ve cimento iiretim sistemlerinin kontrol ve miidahale uygulamalarinda
enerji kesme ve ISG 6nlemlerini alr.
Basarim Olgiitleri:
5.1. Farin ve c¢imento {retim sahalarindaki kontrol ve miidahale uygulamalarinda teknik
prosediiriine uygun EKED uygular.
5.2. Farin ve ¢imento iiretim sahalarindaki kontrol ve miidahale uygulamalarim ISG kurallarina
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12UY0109-4/B2 Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
ve Cimento Uretimi Uygulamalari

uygun olarak yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): B2 birimine yonelik teorik simav EK B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore, ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans géstermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. (P1)
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami (P1) performansa
dayali smav ile 6l¢iilmelidir.

(P2): Ek B2-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, senaryo formatinda gelistirilmis, degerlendirici tarafindan sozlii olarak
bildirilen, aday1 gerekli islemleri gostererek uygulamaya ve agiklamaya yonlendiren sorular {izerinden
gerceklestirilir. Adaylara yoneltilen sorularla adaylar; “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P2)
olarak belirlenmis islemleri (temin etme, belirleme, agiklama, tanimlama, gosterme, karsilagtirma,
iligkilendirme vb.) ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis caligma ortaminda gergeklestirir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, (P2) performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayal1 sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. (P2)
olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B2-2) tamami (P2) performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngodriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas
KURUM/KURULUS(LAR) (CEIS)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARIiHi ve | ilk onay: 26.12.2012 — 2012/98
SAYISI 01 No’lu Revizyon: 25.05.2017 - 2017/48

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Cimento iiretiminde dgiitme sistemleri ve sahasinin planli bakim kontrolleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017 11



12UY0109-4/B2 Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin
ve Cimento Uretimi Uygulamalari

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
1

0.

Dik valsli degirmenlerin kontrol ve bakimi
Farin ve ¢imento 6giitme sistemlerinde durus kosullar
Farin ve ¢imento 6giitme sistemlerinin devreye alinmasi

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

Farin ve ¢imento liretim sahas1 kapal1 alan temizlik ve miidahaleleri
Farin ve ¢imento {iretim sahasi sevk ekipmanlarinin temizlik ve miidahaleleri
Farin ve ¢imento liretim sahasi ve sistemleri kontrol, bakim, onarim ve miidahalelerinde ISG

Farin ve ¢imento iiretim sistemleri arizalari ve ariza gidermede saha uygulamalari

Farin ve ¢imento iiretim sistemleri teknolojisi
Torbali filtrelerin temizlik ve bakim

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

; Yeterlilik
UMS llgili| Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim | Basarim Araci
Olgiitii

BG.1 S}‘stemC@el.q rediiktorler ve hava kacagina dair kontrol C11-36 11 T1
yontemini agiklar.
Hiicre tekerindeki malzeme sevki ve kirilma ile ilgili

BG.2 |sorunlar1 (devir bekgisi tarafinda hareket) ve tespit] C.2.1-2 11 T1
yontemini agiklar.

BG3 Hele.zvqn.lara dair sorunu (slirtme durumu) ve kontrol C21 12 T
teknigini agiklar.

BG.4 Havali banda ait filtrelerin temizlik kontrolii teknigini C312 12 T1
agiklar.

BG.5 |Elevatdriin islevselligine dair kontrol teknigini agiklar. C4.1-2 1.2 T1
Tastyict lastik bantlarin iizerinde yipranma, asinma,

BG. 6 yirtik, perginlerde ayrilma durumlart ile tambur C71C77 12 T1

"7 |yataklarmin  yaglama  durumuna (yagsiz  kalip| T T '

kalmadigina) dair kontrol tekniklerini agiklar.
Sistemin kontrollii bigimde devreye alinmasi sirasindaki

BG.7 olasi sorunlarin  (motorun ¢alismamasi, helezon| C.9.3, 14 T

" |motorunun uglarinin ters baglatilmasi, klapalarm| F.6.1-4 '

sikismasi gibi) giderilmesine dair uygulamalari agiklar.
Farin ve ¢imento degirmeni linitelerinde arizali cihaz C8.1-2

BG.8 |/makinede, yontemlerine gore, sorunun kaynagmi| .7 21 T1

. : F.5.1-3

(lokal) ve/veya nedenini tespit eder.
Farin ve ¢imento degirmeni ({initelerinde durus F6.1-4

BG.9 |gerektiren ariza, bakim ve onarim sorunlari ve miidahale F. 7' 1_3’ 2.1 T1
uygulamalarini agiklar. n
Uretim siirecinde yasanan sorunun/arizanin niteligine
gore, sistemde (makine, ekipman) yiiksek diizeyde zarar C.9.1-2

BG.10 |verme ihtimali bulunan ISG ve/veya ¢evre agisindan O 2.2 T1
S i . F.6.1-4
riskli  durumlar1  ve bunlara gbére ani durus
uygulamalarim agiklar.

BG.11 |Bunker temizligi yontem ve 6nlemlerini agiklar. D.8.1-7 3.1 T1
Sisleme ve bunker patlaglariyla agilamayan bunkerlerin

BG.12 |temizligi i¢in su jeti ve kardoks tiipii kullanarak agma| D.5.7-8 3.1 T1
yontemini agiklar.

BG.13 Hammadde kiricisinin (konkasdr) temizlik teknikleri ve D.7.1-3 33 T1
asamalarini agiklar.

BG.14 Degirmen ogutme j[abl?}s1 plaka.lap, vals plakalar1 ve gaz F43.6 41 T1
kanallarinin temizlik yontemlerini agiklar.
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ve Cimento Uretimi Uygulamalari

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

Yeterlilik
UMS ilgili| Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Biliim | Basarim Araci
Olgiitii
BG.15 Dik deglrm'e.:nm. gaz kanalinda olusan birikimlerin F46 a1 T
bertarafina yonelik uygulama adimlarini agiklar.
BG.16 |Dik degirmenin dis kontrol yontemlerini agiklar. F.4.1-6 4.2 T1
Degirmen 6giitme tablasi plakalari, vals plakalari, dam-
BG.17 |ring, seperator ve gaz kanallarmin kontrol yontemlerini| F.4.1-6 4.2 T1
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
) Yeterlilik
; UMS Ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 Re(%uktorlerde, kayis kasnak gru})unda (.tahrlk grubu) c11 11 p1
olagan dis1 durumlar olup olmadigini tespit eder.
BY 2% Motorlar_dakl olagan dis1 durumlari (1sitnma ses, titreme C12 11 p1
vb.) tespit eder.
BY 3* Sls'gemlerln filtrelerinin kontrollerini teknigine uygun C14 11 p1
sekilde yapar.
BY 4 Ie(dzprhnlerde crvata eksikligi olup olmadigini tespit C15 11 p1
BY 5* Dik deglrmend"e, "6gﬁtme plakasi ve vals plakalarinin C17 11 P2
asinma kontroliinii yapar.
BY 6 Dik degumend@ gaz ve malzeme tasma kanallarinin C17 11 )
kontrolil ve temizligini yapar.
BY.7* |Dik degirmen gdvde kontrollerini yapar. C.17 11 P1
BY 8 Helezorzlafda_p malz"eme tagma  sorununa  dair C22 12 p1
kontroliinii yonteme gore yapar.
BY.9 |Havali bantlarin i1sinma durumunu kontrol eder. C.3.2 1.2 P1
Tasiyict lastik bantlarin  (firin  hari¢) rdlelerinin,
BY.10 |[tamburlarin ve tambur yataklarinin, 1s1 ve temizligini| C.7.2-3 12 P1
kontrol eder.
BY 11 Tasiyict lastik bant bunkerlerinin ve silgisinin, styirici/ c74 12 p1
kaziyicilarin (varsa) yipranma durumunu kontrol eder.
Tastyic1 lastik bantlarin rélelerinin, tamburlarinin ve
BY.12 |tambur yataklarinin ¢alisip ¢alismadigina dair kontroliii C.7.5-6 1.2 P1
yapar.
BY 13 0.1(;1.11’1’1 halati .1le Olciimleyerek silo boslugunu metre D.12.1-2 13 p1
cinsinden tespit eder.
BY.14 |Olgiim sonrast silo kapagin kapatir. D.12.1-2 13 P1
BY 15 I“Bunl.cer goﬂzetleme kapaklarmdan_ vel/veya . bunker D51 31 p1
iizerinden gozlemleyerek daralma miktarim belirler.
Belirledigi daralma miktarina gore yapilacak miidahale
BY.16 |yontemine (sisleme, bunker patlaglart kullanma) karar| D.5.2-3 3.1 P1
Verir.
BY 17 Ege;;rledlgl miidahale yontemini uygulayarak daralmay1 D 5.4-6 31 p1
BY 18 ?aogﬁih besleyici kantarmm bandinin durdurulmasini D.6.1 39 p1
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12UY0109-4/B2 Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin
ve Cimento Uretimi Uygulamalari

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

; Yeterlilik
; UMS Ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
Kantarin bandin1 uygun arag-gere¢ ve malzeme ile
BY.19 | . . . . D.6.2-3 3.2 P1
yontemine uygun sekilde temizler.
BY 20 Flltremn" icindeki tikanmaya neden olan malzemeyi D91 34 p1
uygun yontemle bosaltir.
BY.21 |EKED uygulanmis filtrenin soklama havasini kapatir. D.9.3 3.4 P1
Filtre alt ve yan kapaklarmi agarak, yan duvarlardaki
BY.22 |yapismis malzeme/tortuyu spatula, sis gibi araglarla D.9.4 3.4 P1
temizler.
BY 23 Filtre helezon ve hiicre tekerini ¢aligtirarak i¢cinde kalan D95 34 p1
tozu bosaltir.
BY.24 |Filtre alt ve yan kapaklarini kapatir. D.9.6-7 3.4 P1
BY.25* |Bacadan toz ¢ikisi kontroliinii gérsel olarak yapar. D.10.1 3.4 P1
BY 26 Hava emisi olan yerlerd? ﬁe's.deg1$1mler1ne dayali C.1.3 D.10.2 34 P1
olarak sizdirmazlik kontroliinii isitsel olarak yapar.
BY 27 Filtre govdelerinde sizdirmazlik kontroliinii gorsel D.10.2 34 P1
olarak yapar.
BY.28 |Soklama sistemlerinin kontroliinii igitsel olarak yapar D.10.3 34 P1
BY 29 Soklama havalarinin basing kontroliinii gdstergeleri D.10.3 34 P1
okuyarak yapar.
Helezonlarda ve/veya hiicre tekerinde siirtme sesindeki P1
BY.30 |olagan ya da olagan dist durum kontroliini isitsel D.10.4 3.4
olarak yapar.
BY 31 Helezon  ve/veya hucr? ) t?kerl govdesindeki D.10.4 34 P1
deformasyon durum kontroliinii gorsel olarak yapar.
Helezon ve/veya hiicre tekeri iist kapaklarinin P1
BY.32 |gevseme, deformasyon ve tasan malzeme kontroliinii D.10.4 34
gorsel olarak yapar.
BY.33 |Dik degirmenin gaz kanallarinin temizligini yapar. F.4.3 41 P2
BY.34 |Ogiitme tablasmnin temizligini yapar. F.4.4 4.1 P2
BY 35 Su piiskiirtme sisteminin g:alls.lrhglnlr.l .lfc-)ntrolunu F45 41 )
yaparak, uygunsuzluk halinde fiskiye temizligi yapar.
BY 36 Ga_z plakal_arlmn kontroliinli yaparak uygunsuzluk F46 41 P2
halinde temizler.
BY 37 Dik degirmen 6giitme ve vals plakalarinin kontroliinii £43.6 492 P>
yapar.
BY.38 |Dam-ring kontroliinii yontemine gore yapar. F.4.1 4.2 P2
BY.39 |Seperator kontroliinii yontemine gore yapar. F.4.2 4.2 P1
A.1.6,
Farin ve ¢imento degirmeni sistem ve ekipmanlarinin| D.6.1,D.7.1,
BY.40* |kontrolii uygulamalarinda, EKED, is izni ve is emri| D.8.4, D.9.2, 51 P1/P2
prosediirlerini uygular. D.10.2, F.2.1,
F.3.1
Farin ve ¢imento iiretim sahasindaki tiim kontrol ve
BY.41* |miidahale uygulamalarinda is elbisesi, is ayakkabisi ve| A.1.2-3-4-8 52 P1
baret giyer.
Dik degirmen kontrol, bakim, temizlik ve miidahale A12-3-4-7-8
BY.42* |uygulamalarinda (bunker, kantar, torbali filtre, silo ve D 12.1-2 ' 5.2 P1
benzeri) ), toz maskesi, eldiven, gozlik, kulak tikaci, o
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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12UY0109-4/B2 Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
ve Cimento Uretimi Uygulamalari

Yeterlilik
UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim Basarim Araci
Olciitii
yiiz siperligi ve benzeri KKD’leri kullanir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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12UY0109-4/B3 Klinker Uretim (Firin) Sahasi Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Uygulamalari

12UY0109-4/B3 KLINKER URETIM (FIRIN) SAHASI UYGULAMALARI

YETERLILIiK BiRiMi
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Klinker Uretim (Firmn) Sahas1 Uygulamalar
2 | REFERANS KODU 12UY0109-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 26/12/2012
c c Rev. No: 02
5 | BIREVIZYONNO/TADILNO | '\ "o
. . .. [ 02 No’lu Revizyon 25.05.2017-2017/48
OREVIZYON/TADIL TARIHL | ), (.1, Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BiIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0187-4 Cimento Uretim Elemani (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Déner firin sahasimin kontrollerini yapar.
Basarim Olgiitleri:
1.1. Firn sevk ekipmanlarinin kontrollerini yapar.
1.2. Firin ana ekipmanlarinin kontrollerine dair yontemleri uygular.
1.3. Firinin sogutma tinitesi kontrollerini yapar.
1.4. Firin sahasi toz tutma ekipmanlarinin kontrollerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Déner firin miidahalelerini yapar.
Basarim Olgiitleri:
2.1. Atesleme sistemini devreye alir.
2.2. Firmin durus ve devreye alinmasi siire¢lerinin agamalari, yontemleri ve dnlemlerini agiklar.
2.3. Baca gazi faninin temizlik adimlarini agiklar.
2.4. Intikal alan1 daralmalarina yontemine uygun miidahale eder.
2.5. Sogutma plakalarinin temizlik adimlarini agiklar.
2.6. Kalsinasyon numunesini prosediiriine uygun olarak alir.
2.7. Siklon tikaniklarina yontemine gore miidahale eder.
2.8. Doner firin sistemleri arizalar1 ve revizyonlarina iliskin uygulamalar1 prosediir ve talimatlaria
gore agiklar.

Ogrenme Ciktis1 3: Klinker iiretim sistemlerinin kontrol ve miidahale uygulamalarinda enerji
kesme ve ISG onlemlerini alir.

Basarim Olgiitleri:
3.1. Firin sahasindaki kontrol ve miidahale uygulamalarinda teknik prosediiriine uygun EKED
uygular.

3.2. Firmn sahasindaki kontrol ve miidahale uygulamalarimi iSG kurallarina uygun olarak yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): B3 birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 se¢enekli coktan se¢meli ve her biri esit puan
degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis smavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama
iki dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
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12UY0109-4/B3 Klinker Uretim (Firin) Sahasi Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Uygulamalari

Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore, ger¢cek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. (P1) Performansa dayali
sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. (P1) olarak
belirlenen Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami (P1) performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can gilivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (CEIS)

10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor
SEKTOR KOMITESI Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY TARiHI ve | ilk onay: 26.12.2012 — 2012/98
SAYISI 02 No’lu Revizyon: 25.05.2017 — 2017/48

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Doner firin ategleme sistemi saha uygulamalari

Doner firin intikal alan1 daralmalarina miidahale

Doner firin sistemleri arizalari ve ariza gidermede saha uygulamalari

Doner firinda ani durus 6nlemleri

Doner firinda baca gazi fan1 ve sogutma plakalar1 temizligi

Kalsinasyon numunesi alimi

Klinker iiretimi ve doner firin sahasi ve sistemleri kontrol, bakim, onarim ve miidahalelerinde
ISG

8. Klinker iiretimi ve doner firin sistemi ve sahasinin kontrol ve takibi

9. Klinker tiretimi ve doner firin sistemleri arizalari ve ariza gidermede saha uygulamalari
10. Klinker iiretimi ve doner firin sistemleri teknolojisi

11. Klinker iiretimi ve doner firin sistemlerinin kontrollii devreye alinmasi

12. Siklon tikanmalarina miidahale yontemleri (sisleme, su jeti ve kardoks kullanimi)

13. Siklon tikanmalarina miidahalede (sisleme, su jeti ve kardoks kullaniminda) ISG

Nook~wdhE

EK B3-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
UMS 1lgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim | Basarim Araci
Olgiitii
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12UY0109-4/B3 Klinker Uretim (Firin) Sahasi

Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02

Uygulamalari
; Yeterlilik
. UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Firinin vkonurnuna ait hangi ring ve nereden referans C53 19 T1
almacagini agiklar.
BG.2 Ring yastiklarinda ve g:ember.lermde kayma, diisme, C56-7 19 T1
catlama, kopma durumlarini belirler.
BG.3 Gale yatak . sularlnlnn/sogt.ltr.na suyunun akigkanlik C58 19 T1
durumunu belirleme yontemini aciklar.
BG4 Firimin  giris  ve .g.:llqs s?gmentl.ermln sizdirmazlik C510 19 T1
durumunu (durus bi¢cimine gore) belirler.
Baca gazi fam1 ve sogutma filtre fanindaki vibrasyon,
BG.5 sasesindeki bozulmalar1 (catlak, kirik, vb.) ayirt eder. C5.12 1.2 T
BG.6 Uretim sur.ec.lnd? firm revizyonu sonrasi sifir tugla D113 21 T1
ateslemelerinin yontemlerini agiklar.
BG.7 Ate§leg}eden_ sonra, firm diizenegine gore asil yakita D113 21 T1
gecis yontemini agiklar.
BG.8 Firinin ani duruglarinda yardimer tahrik motorunu D.2.1-2 29 T1
devreye alma adimlarini agiklar.
Firinin  ani/planli/kontrolli  durus ve devreye alma| F.5.1-4,
BG.9 | . . 2.2 T1
siireclerinin asamalarini agiklar. F.6.1-3
BG.10 |Baca gazi faninin temizlik adimlarini agiklar. D.3.3-9 2.3 T1
BG.11 [Sogutma plakalarinin temizlik adimlarini agiklar. D.11.1-6 25 T1
Tikanikligimn durumuna uygun miidahale yontemi ile E15
BG.12 |agma islemi sonunda siklonun agilma durumunun = 2.7 T1
U E.5.1-2
kontrol teknigini ayirt eder.
BG.13 leamlfhgln nltgllglne gore kullanacagi sis kalinligini ve E21 27 T1
uzunlugunu belirler.
Kardoks tiipii patlatarak siklon ve intikal tikaniklig: E 3.1-2
BG.14 |agma yoOnteminin hazirlik ve uygulama adimlar ile o~ 2.7 T1
) . E.5.1-2,D.4.7
Onlemlerini agiklar.
BG.15 Su jeti kullanarak siklon agma yontemi adimlarini| E.4.1-3, 27 T1
agiklar. E.5.1-2
; . . . C.8.1-2,
Déner firin sisteminde, sorunun/arizanin olasi kaynagini
BG.16 D . N . C.9.1-3, 2.8 T1
(lokal) ve/veya nedenini yontemlerine gore tespit eder. F51-3
C.8.1-2,
; . . : C.9.1-3,
Doner firin sisteminde durus gerektiren ariza, bakim ve
BG.17 i F.5.1-3, 2.8 T1
onarim sorunlar1 ve miidahale uygulamalarini agiklar. F6.1-4
F.7.1-3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
; Yeterlilik
) UMS Ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 Kovali banc}m tekerlermde kl.rllrna, diisme, yipranma C5.1 11 p1
olup olmadigina dair kontrolleri yapar.
BY 2 K.ovah. bandin zincirlerinde kvmlma,' kopma, yipranma, C5.2 11 p1
pimlerinde ¢ikma olup olmadigina dair kontrolleri yapar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2017
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12UY0109-4/B3 Klinker Uretim (Firin) Sahasi Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
Uygulamalari

Yeterlilik
; UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 3 Firinin disindaki ringin bandajlar ilizerine tam oturup C5.3 12 p1

oturmadigina dair kontrolleri yapar.

Firin ile disindaki ringi isaretleyerek bir tur sonucu
BY.4 |isaretlerin aym1 hizada olup olmadigina gore ringin| C.5.4-5 1.2 P1
doniip donmedigini (r6latif hareket) tespit eder.

Firinin aynasindan/gdzetleme kapagindan bakarak alev
BY.5 |borusu iizerinde malzeme (klinker tozu) birikip C.5.9 1.2 P1
birikmedigine dair kontrolii yapar.

Firmm fener dislisinin yaglanma durumuna dair kontrolii

BY.6 C511 1.2 P1
yapar.
Sogutma {iinitesinin  gbzetleme kapagini acarak,

BY 7 malzemenin belirlenen seviyede olup olmadigini ve C6.1-3 13 p1

sogutma girisinde sandel (uygunsuz mal
yi1gilimi/yapismasi) olup olmadigini kontrol eder.
Sogutma {initesinin toz transfer sisteminde, iri taneli
BY.8 |klinker olup olmadigina bakarak plakalarda diisme veya| C.6.1-3 13 P1
mekanik sorun olup olmadigini belirler.

Sogutma cidarlari1 kizarti veya sicaklik artis1 olan
yerleri tespit eder.

Sogutma tahrik motorunun itici kollarinin, tasiyict
millerinin, yagli olup olmadigini1 gozle belirler.

Sogutma kiricisinin motorunda ve tahrik ekipmanlarinda
BY.11 |olagandis1 ses, sicaklik yiikselmesi (kizarti) olup| C.6.1-3 1.3 P1
olmadigim gozle belirler.

BY.9 C.6.1-3 1.3 P1

BY.10 C.6.1-3 13 P1

BY.12* |Bacadan toz ¢ikist kontroliinii gorsel olarak yapar. D.10.1 14 P1

BY 13 Hava emisi olan yer‘l‘erfle. ses degisimlerine dayali olarak D.10.2 14 p1
sizdirmazlik kontroliinii isitsel olarak yapar.

BY 14 Filtre govdelerinde sizdirmazlik kontroliinii isitsel olarak D 10.2 14 p1
yapar.

BY.15 |Soklama sistemlerinin kontroliinii isitsel olarak yapar. D.10.3 14 P1

BY 16 Soklama havalarmin basing kontroliinii gostergeleri D.10.3 14 p1
okuyarak yapar.
Helezonlarda ve/veya hiicre tekerinde siirtme sesindeki

BY.17 |olagan ya da olagan dis1 durum kontroliinii isitsel olarak D.10.4 14 P1
yapar.

BY 18 Helezon ve/veya hiicre tekeri govdesindeki deformasyon D.10.4 14 p1

durum kontroliinii gorsel olarak yapar.

Helezon ve/veya hiicre tekeri {ist kapaklarinin gevseme,
BY.19 |deformasyon ve tasan malzeme ve tasan malzemenin D.10.4 14 P1
kaynagimin kontroliinii gorsel olarak yapar.

Yakit tankindaki yakit miktarmin yeterli seviyede olup
olmadigini kontrol eder.

Yakit tankindaki yakiti, 1sitma diizenegine uygun
BY.21 |yontemle (uygun/dogru basingta olacak sekilde buharla, D.1.1 21 P1
rezistanslarin devreye alarak elektrikle, vb.) 1sitir.

Yakit tankindaki devir daim sisteminin vanalarini akisi

BY.20 D.11 21 P1

BY.22 | . . D.1.1 2.1 P1
saglayacak sekilde acar.

BY 23 ;larklt pompasini, diizenegine uygun yontemle devreye D11 21 p1

BY.24 |Lansa giden buhar vanasini acarak lansa buhar verir. D.1.1 21 P1
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12UY0109-4/B3 Klinker Uretim (Firin) Sahasi Yayin Tarihi:26/12/2012 Rev. No:02
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; Yeterlilik
; UMS llgili | Birimi |Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY.25* |Atesleme Oncesi siklon ve intikal kapaklarini kapatir. D.1.1 21 P1
BY.26 |Mesaleyi dogru teknikle hazirlar. D.1.2 21 P1
BY 27 Intikal patlaglarini pano iizerinden “0” konuma getirerek D41 24 p1

devre dis1 birakir.

Intikal gbzetleme kapaklarindan alandaki daralma
BY.28* |durumunu ve daralma miktarina gbre yapacagi| D.4.2-3 2.4 P1
miidahaleyi belirler.
Intikal alanindaki daralmay: sisleme ydntemine uygun D.4.5,

BY.29 sekilde acar. E.2.1-2 2.4 P1
Intikal alanindaki daralmay1 su jeti yontemine uygun|D.4.6, D.3.3-

BY.30 sekilde agar. 6, E.4.1-3 2.4 Pl

BY.31 |Kalsinasyon numunesi alimi dncesinde patlact durdurur. | D.13.1-2 2.6 P1

BY 32 Kals.masyon numunesini, uygun arag-gereci kullanarak D 13.1-2 26 p1
teknik prosediiriine gore alir.

BY 33 Klapalar1 yerinden oynatarak hareket edip etmedigini E11-2 27 p1

kontrol eder.

Bildirilen siklonun patlaglariin havasin1  kapatarak
BY.34 |sogutma ve kovali banttan bulundugu yere kadar akis E.1.3 2.7 P1
hattinin bos olup olmadigini belirler.

Havasi kapatilan patlaglar giivenlik ve teknik talimatina

BY.35 . E.1.4-6 2.7 P1
uygun sekilde patlatir.
Firin  sahast sistem ve ekipmanlarmin kontrolii

BY.36* {uygulamalarinda, EKED ve is izni prosediirlerini| A.1.6, D.3.1 3.1 P1
uygular.
Firm sahasi sistem ve ekipmanlariin bakim ve

BY.37* |miidahale uygulamalarinda, EKED ve is izni| A.1.6,D.3.1 3.1 P1
prosediirlerini uygular.

BY 38* Tiim firin sahasi kontrol ve miidahale uygulamalarinda is A12-3-4-8 39 p1

elbisesi, is ayakkabisi ve baret giyer.

Firm sahast kontrol, bakim, temizlik ve midahale
uygulamalarida (siklon, intikal, filtre, atesleme, alev| A.1.2-3-7-8,
BY.39* |borusu {tizeri, sogutma, klinker kovali bantlar), toz|D.4.4,D.1.1- 3.2 P1
maskesi, eldiven, gozliik, kulak tikaci, yiz siperligi ve| 3,E.4.1,
benzeri KKD’leri kullanir.

Ateslemede firin sahasi boyunca farin degirmeninden
sogutma tinitesine kadar tiim gaz ge¢is hatlarinda|A.1.7, D.1.1-
platform, risk teskil edecek agik kapak ve personel 3
bulunmadigina dair kontrol ve teyit énlemlerini alir.
Intikal alam daralmasina dair uygulamada, miidahale
yapilan alana giris ¢ikist sinirlandirma, alandaki herkesin A1.2-3-4-7-
BY.41* lJuygun KKD kullanip kullanmadigm kontrol etme,| 3.2 P1

BY.40 3.2 P1

< 8,D.4.3-4
uygun olmayanlarin ya kullanmasini saglama ya da
alandan ¢ikarma kurallarini uygular.
. i . | A1.2-7-8,
« |Sisleme ve su jeti kullaniminda, sicak malzemenin geri
BY.42 A L E.2.1-2, 3.2 P1
tepmesi riski halinde yanmaz elbise giyer. E41-3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0109-4/A1: Is Siireclerinde Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Giivenligi, Organizasyon ve Kalite
12UY0109-4/B1: Bilyeli Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalar1
12UY0109-4/B2: Dik Degirmen Kullanilan Sahalarda Farin ve Cimento Uretimi Uygulamalari
12UY0109-4/B3: Klinker Uretim (Firin) Sahas1 Uygulamalari

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ANI DURUS: Planli olmayan, arizaya bagl olarak sistemin kendiliginden durmasini,
BACA GAZI (ABGAZ): Firin sistemindeki emisi saglayan fani,

BUNKER: Malzeme stoklamaya yarayan hazneyi,

EKED: “Emniyete al, kilitle, etiketle, dene” kisaltmasini,

ELEVATOR: Malzeme tasiyan asansorii,

FENER DIiSLIiSi: Firin dénmesini saglayan disliyi,

GALE YATAGI: Gale milinin iginde ¢alistig1 yeri,

HELEZON: Malzeme sevk eden burgulu metal bandi,

HUCRE TEKERI: Malzemeyi belli miktarlarda sevk etmeye yarayan yildiz besleyiciyi,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISTINAT ROLESI: Firin1 asag1 yukar1 hareket ettiren roleyi,

KALSINASYON: Cevherden (madenden) eritilmeden, 1sitilarak karbondioksitin uzaklastirma islemi
KAPLIN: Motorla rediiktdr arasindaki baglant1 ara ekipmanini,

KARDOKS: Yiiksek basingli karbondioksit tiipiinii,

KATKI MALZEMESI: Cimento iiretim silirecinde kullanilan kiil, tras, ciliruf gibi katki
malzemelerini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: (KKD) : Calisan, yiiriitillen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktar1 ve/veya yoniinii ayarlamayi saglayan ekipmant,

KLINKER: Yar: mamul ¢imento malzemesini,

KONTROLLU DURUS: Arizaya bagli olarak sistemin denetimli bicimde durdurulmasini,

PLANLI DURUS: Zamani ve igerigi 6nceden planlanan durusu,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

REDUKTOR: Motordan aldig1 devri artiran veya azaltan disli grubunu,

RING YASTIGI: Ringin altinda bulunan metal plakay1,
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RING: Firmin dénmesini saglayan disindaki celik cemberleri,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

ROLE/ROLE/RULO: Bantlarin altinda ve yanlarinda bulunan destekleyici tekerlegi,

SEKMAN: Sizdirmazlik saglayan metal plakalari,

SILGI: Bant styiricisini/temizleyicisini,

SiLO: Kapali, korumali, sizdirmaz stoklama sahasini,

SOGUK TEST: Sistem devreye alinmadan sadece ekipmanin yiiksiiz test edilmesini,

SANDEL/KARDANADAM: Firindan sogutmaya dokiilen malzemenin birbirine kaynamis ve
yapismus halini,

TASIYICI LASTIK BANT/KONVEYOR BANT: Cimento fabrikalarinda, hammadde, mamul veya
yart mamul malzemeleri, liretim alan1 dahilinde, bir yerden bagka bir yere nakletmede kullanilan lastik
bantl diizenegi,

TAMBUR: Bandi iizerinde tasiyarak hareket veren silindiri,
TASIYICI CELIK PALET: Malzemeyi tasimaya yarayan celik bandi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

Cimento Uretim Eleman1 (Seviye 4) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte dikey ilerleme
yollar1 kapsaminda, yeterlilik birimlerinde tanimlanan sinavlardan basarili olduklari takdirde Merkezi
Kumanda Operatorii-Farin (Seviye 5), Merkezi Kumanda Operatorii-Firin (Seviye 5) ya da Merkezi
Kumanda Operatorii-Cimento (Seviye 5) mesleki yeterlilik belgelerine sahip olabilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e Universitelerin kimya, makina, endiistri, seramik, elektrik/elektronik, fizik, insaat, metalurji,
malzeme, jeoloji, maden, ¢evre, enerji, mekatronik ile ilgili boliimlerinden lisans mezunu
olmak ve ¢imento tiretimi yapan igletmelerin {iretim iinitelerinde asgari 2 y1l deneyimli olmak,

e Meslek yiiksekokullarinin ilgili boliimlerinden mezun, ¢imento iiretimi yapan isletmelerin
tiretim tinitelerinde en az 3 yil deneyime sahip olmak,

o Meslek liselerinin kimya teknolojisi, toprak, seramik ve cam teknolojisi elektronik/elektrik
teknolojileri, metal teknolojisi, tesisat teknolojisi ve iklimlendirme, tasarim teknolojileri ile
ilgili programlarinda, en az 2 yil 6gretmen olarak ¢alismis olmak.

Yukaridaki ozelliklere sahip olan ve Olgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢me-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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