10UY0002-3 REV 03 MAKINE BAKIMCI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIiGI

B1 (Onleyici Bakim) Yeterlilik Birimi

No Beceri Yetkinlik ifadesi Asgari Yapilmasi Gerekenler
- Gii¢ Uniteleri,
- Hareket aktarim sistemleri,
BY.1 Makine|erin temel ¢alisma prensiplerini Sinav yapilan ilgili makine iizerinde aday
inceler. yukaridaki sistemleri inceler, sistemi
olusturan pargalar1 gostererek, isimlerini
ve gorevlerini kisaca izah eder.
- Bakim kataloglar1 inceler,
BY 2 Makineye ait kataloglar1 inceleyerek detay - Sinavda ad1 gegcen makine
' resimlerinden makine elemanlarin1 tanir. elemanlarindan en az iki (2) tanesinin
isimlerini ve gorevlerini kisaca izah eder.
- Sarf malzemeler (rulman, filtre,
sizdirmazlik elemanlari, kayis, madeni
BY 3 Kullanilacak malzemeleri yapilacak yaglar vb.)
' caligmalara uygun olarak hazirlar. - Bezler ve temizlik sivilari vb.
Aday, belirtilen malzemeleri uygun bir
alan/ortamda hazirlar.
- Cektirme,
- Kecge takma aparati,
BY 4 Calisma i¢in gerekli aparat, makine ve - Rulman takma aparati,
' donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir. - Kays gerginlik kontrol aparati,
Aday, Dbelirtilen aparat ve donanimlari
uygun bir alan/ortamda hazirlar.
) . g Aday, kullanilacak o6l¢ii ve kontrol
Belirlenen isleme gore 6l¢ii ve kontrol - .
BY.5 aletlerini hazirlar aletlerini (kumpas, mikrometre vb.) uygun
) bir alan/ortamda hazirlar.
Bflklml yapll?lce}k me‘llf?n'enin' gitvenlik - Start-stop butonlarini,
BY.6 diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun
. - Koruma kapaklarini kontrol eder.
sekilde kontrol eder.
BY 7 Makine ile ilgili gerekli giivenlik tedbirlerini - Enerjiyi keser,
' alir. - Uyari levhalarini yerlestirir.
Bakimi yapilacak makine veya ¢aligma alani
BY.8 ile 1lgili irtibatli olabilecek tiim tesisat
baglantilarin1 kapatir veya kontrol altina alir.
. . - Aday, makineye ait yaglama semasi veya
Makinelerin yaglanmasi gereken kisimlarini bak talimatind 1 K
*BY.9 | kullamim kilavuzlarina veya bakim anm atmat nean yaratianats s,
y aglanmasi ereken kisimlart  dogru
talimatlarina uygun olarak yaglar. yag B &
aletlerle yaglar.
Aday, bakim yapilan kisimlarda ve genel
BY 10 Gevsemesi muhtemel parcalar1 ve baglantilar yap_lda} geyseklik kontrollerini yapar ve
' kontrol ederek sikma iglemini gerceklestirir. eksiklikleri (boru veya baglanti civatalarin
gevsemesi, yapilan islem kontrolii) giderir.
+BY 11 Makineyi yag, toz, pas, metal parcalari
' tiriinden yabanci maddelerden temizler.
- Aday makineye ait depo/tanktan yagi
*BY.12 | Makinelerin yag degisimini gerceklestirir. bosaltir,

- Uygun bir kapta gegici depolar,




- Dogru miktar ve cinste yaglayan ile
doldurur,
- Seviye kontroliinii yapar.

Mikrometre, kumpas ve uygun 6l¢ii aletlerini

- Aday, siavda kullanacag 6lgii ve

BY.13 Sy . kontrol aletleri ile 6l¢tim islemini yapar.
kull k kli 6l¢timl . .
ulanatak gerekit oleumieti yapar - Kalibrasyon kontrolii yapar.
. T Aday, sisteme ait bir filtreyi soker ve
* ’
BY.14 | Filtreyi degistirir. yenisi ile degistirir.
Aday, sizdirmazlik elemanmi (kege,
*BY.15 | Sizdirmazhik elemanim degistirir o'ring, conta) inceler, gerekli kontrolleri
' ' yapar, dogru ara¢ geregleri Kkullanarak
yenisi ile degistirir.
- Aday kayis gerdirme mekanizma yiikiinii
bosaltir,
* o e e
BY.16 | Kayisi degistirir. . Kayist cikarr,
- Yenisi ile degistirir.
- Aday, rulmani ¢ektirme kullanarak
« .. yatak/muhafazasindan soker,
BY.17 | Rulmam degistirir. . Yenisi ile degistirir,
- Uygun aparatla takar.
Degisen ve ayar gerektiren parcalarin Ad_ay,. ayar gerektiren pargalgrdan b.i rind@
BY.18 | ayarlarini yaparak istenen sekilde ¢alismalarini belirgin ve gnlaslllr sekilde bir ayar 1s.len.11
saglar. gzr)gekle$t1r1r (basing, paralellik, diklik
VD.).
Bakimi yapilan makineyi calistirir veya Aadéﬁ’;bﬂnﬁll;l;l;leeyl imlzgﬁ ace;g;l aIZZEtrOll.ﬁrrel
BY.19 | calistirilmasini saglayarak son kontrollerini yap . any .
Anar kadar c¢alistirarak harici ses kontroli,
yapar. sizint1 veya kagak kontrollerini yapar.
“BY 20 Yapilan bakim islemlerini makine bakim Aday, hazirlanmis olan forma bakimla ilgili
' kontrol kartlarina isler. yaptig1 islemleri belirtir.
gy o1 | Gerseklestirdigi islerde ISG kurallarim
' uygular.
% Gerceklestirdigi islerde cevre koruma
BY.22 | . . .
onlemlerini uygular.
*BY?23 Gerceklestirdigi islerde kalite

gerekliliklerini uygular.




10UY0002-3 REV 03 MAKINE BAKIMCI (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGI

B2 (Diizeltici Bakim) Y eterlilik Birimi

No Beceri Yetkinlik ifadesi Asgari Yapilmasi Gerekenler
. Gii¢ Uniteleri,
- Hareket aktarim sistemleri,
BY 1 Makinelerin temel c¢aligma prensiplerini | Sinav yapilan ilgili makine {izerinde aday
inceler. yukaridaki sistemleri inceler, sistemi olusturan
pargalar1 gostererek, isimlerini ve gorevlerini
kisaca izah eder.
Makineye ait kataloglart inceleyerek + Bakim kataloglar: |nce|'er,
BY.2 detay resimlerinden makine elemanlarmi | - Sln_a\_/da o geeen r.ne'1k1ne-el'eman'1.ar1nda'n on
tanir. az iki (2) tanesinin isimlerini ve gorevlerini
kisaca izah eder.
- Sarf malzemeler (rulman, filtre, sizdirmazlik
BY 3 Kullanilacak ~ malzemeleri  yapilacak | g:z:fift’eﬁi}; llsli(r;lla\ile;i i//etl)glar Vo)
' calismalara uygun olarak hazirlar. N s i
Aday, belirtilen malzemeleri uygun bir
alan/ortamda hazirlar.
- Cektirme,
- Kece takma aparati,
BY 4 Calisma i¢in gerekli aparat, makin.e've - Rulman takma aparati,
donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir. | . Kayis gerginlik kontrol aparat,
Aday, belirtilen aparat ve donanimlar1 uygun
bir alan/ortamda hazirlar.
. . e Aday, kullanilacak 6l¢ii ve kontrol aletlerini
Belirlenen isleme gore olgii ve kontrol . .
BY.5 aletlerini hazirlar (kumpas, mikrometre vb.) uygun bir
' alan/ortamda hazirlar.
Onarmmi yapilacak makinenin giivenlik
BY.6 dﬁzenekle}r]ir?in islerligini taﬁmatlara + Start-stop butonlarin,
. - Koruma kapaklarini kontrol eder.
uygun sekilde kontrol eder.
BY 7 Makine ile ilgili gerekli giivenlik | - Enerjiyi keser,
' tedbirlerini alir. - Uyari levhalarim yerlestirir.
Onarimi yapilacak makine veya calisma
BY 8 alapl ile 1lgili irtibath olabilecek tim
tesisat baglantilarini kapatir veya kontrol
altina alir.
Aday, sizdirmazlik elemanini (kege, o’ring,
*BY.9 SlZdlrma.th. elemamndan - kaynakh contZ) inceler, gerekli kontrolleri yapar, dogrgu
arizay! giderir. arac geregleri kullanarak yenisi ile degistirir.
Mikrometre, kumpas ve uygun Olgii | - Aday, sinavda kullanacagi 6l¢ii ve kontrol
BY.10 aletlerini kullanarak gerekli Ol¢limleri | aletleri ile 6l¢lim iglemini yapar.
yapar. - Kalibrasyon kontrolii yapar.
Yabanci/tehlikeli maddeleri  uzak
*BY.11 | tutmak gibi c¢ahsma ortaminin
giivenligini saglayacak onlemleri alir.
BY 12 Degisen ve ayar gerektiren pargalarin | Aday, ayar gerektiren pargalardan birinde

ayarlarini  yaparak istenen sekilde

belirgin ve anlasilir sekilde bir ayar islemi




calismalarini saglar.

gerceklestirir (basing, paralellik, diklik vb.).

Arizaya neden olan parcalara ulasmak
icin sokiilmesi gereken parcalari

- Bakim kataloglari,

*BY.13 talimatlara ve Kkullamm kilavuzlarma | . Teknik reﬁlm.le”’ . .
. . Inceler ve sokiilmesi gereken pargalar1 soker.
gore zarar vermeden soker.
Yeni parcalar1 talimatlara veya | - Bakim kataloglari,
*BY.14 | kullammm kilavuzlarima gore yerlerine | - Teknik resimler,
takar. Inceler ve yeni pargalari takar.
- Aday arizayi tespit eder,
*BY 15 Mekanik parc¢alardan kaynakh | - Arizali pargalari soker,
' arizalan giderir. - Parcay1 yenisi ile degistirir,
- Dogru arag gerecleri kullanir.
S Aday, makineyi apacagi kontrolleri
- calistirarak harici ses kontrolii, sizint1 veya kagak
kontrollerini yapar. kontrollerini yapar.
BY 17 Yapilan bakim isl.emlerini makine bakim Adayv, hazirlanmis olan forma bakimla ilgili
kontrol kartlarma isler. yaptig1 islemleri belirtir.
«gy 1g | Gerseklestirdigi islerde ISG
kurallarin1 uygular.
*BY 19 Gerceklestirdigi islerde cevre koruma
' onlemlerini uygular.
*BY 20 Gerceklestirdigi islerde kalite

gerekliliklerini uygular.




Makine Bakime1 — Seviye 3-4-5 Performans Sinavlarina iliskin Aciklamalar

Makine Bakimci ulusal yeterlilikleri endiistriyel tesislerde iiretimde kullanilan
makinelerin onleyici/diizeltici/kestirimci bakimlarini yapan ve bu makinelerdeki arizalari
giderebilen, kisaca isletmelerin tamir-bakim atdlyelerinde calisan bireylerin sahip olmasi

gereken bilgi, beceri ve yetkinlikleri belirlemek iizere hazirlanmistir.

Makine Bakimci — Seviye 3-4-5 ve Makine Montajcisi — Seviye 3-4 ulusal
yeterliliklerinin “8 b) Performansa Dayali Sinav” boliimiinde “...... Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir.” ... ifadesi
yer almaktadir. Burada gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortamindan kasit, gergek
is ortaminda kullanilan makinelerin performans sinav alaninda bulundurularak sinavin

yapilmasidir.

Giintimiizdeki iiretimde kullanilan sayisiz makine olmasi nedeniyle makine ismi
verilmemistir. Talaghi imalat makineleri (torna, freze, matkap, taslama tezgahi, CNC tezgahlari
vb.) plastik tiretiminde kullanilan makineler (plastik enjeksiyon/ekstriizyon/sisirme vb.), metal
kesim makineleri (presler, giyotin/kombine makaslar vb.), tekstil iiriinleri tiretim makineleri ve
benzeri makineler performans sinavlarimin yapilabilecegi ilk akla gelen makineler olarak

degerlendirilmektedir.

Kuruluslarin performans simavlarinda kullanmalar1 gereken makineler ve sinav

senaryolarinda dikkat etmeleri gereken hususlar asagida belirtilmistir.

1) Performans siavlarinda kullanilacak olan makine/techizatin asgari gereklilikleri

llgili birimlerde yer alan performans smnavlarinda kullanilmak iizere; {iriin-gikt1
iliskisine dayanan, imalat veya bakim-onarimda gegerliligi olan, CE veya TSE belgeli
makine/techizatin kullanilmasi1 gerekmektedir. Makine iizerinde ilgili Beceri Yetkinlik

ifadelerini karsilamasi igin yapilan ilaveler kabul edilmeyecektir.

Performans Sinavlarinda Beceri ve Yetkinlik ifadelerini 6l¢ebilmek i¢in birden fazla
Makine/Techizat kullanilabilecektir. Beceri ve yetkinlik ifadeleri 6ncelikle yukarida baslica

ornekleri verilen makine/techizatta 6lgiilmelidir. Bu makine veya teghizatlarda dlglilemeyen



beceri ve yetkinlik ifadeleri i¢in tamamlayici makine/teghizat kullanilabilir. Ayrica sinavin

yapildig1 esas makine atolye ortaminda sabit ve kurulu olmalidir.

Ornek vermek gerekirse, bir CNC tezgahini sabit ve kurulu makine/techizat olarak

kabul ederken, 300 litrenin altina inmeyecek sekilde bir kompresor veya dikey siitunlu matkap

da tamamlayic1 makine olarak kabul edilecektir.

2) Performans smav senaryolarmin hazirlanmasinda dikkat edilmesi gereken

hususlar (Ornekler Makine Bakimei Seviye 3 icin verilmistir)

a)

b)

c)

d)

f)

9)

h)

Makine Bakim Seviye 3, 4 ve 5 Ulusal Yeterliligi performans sinavlari tek adayla
yapilacaktir.

Ayni smav alaninda ardisik olarak yapilan performans smavlarinda farkh
senaryolarin kullanilmas: gerekmektedir.

Makine Bakim Seviye 3 ve 4 Ulusal Yeterliligi performans sinav senaryolar1 ayni
olmamali, seviye farklar1 gozetilerek hazirlanmalidir.

Ilgili birimlerde yer alan beceri yetkinlik ifadelerini tam olarak karsilamadigindan,
performans smavlarinda ana makine/techizat olarak kompresér ve masa tipi
tezgahlarin kullanilmas1 uygun degildir.

Ilgili ulusal yeterliliklerin B1 (Onleyici Bakim) ve B2 (Diizeltici Bakim)
birimlerinin performans smavlarinda miikerrer islemler kabul edilmeyecektir
(Ornek; B2-BY9 ile B1-BY15 ve B2-BY15 ile B1-BY17).

B2 (Diizeltici Bakim) biriminde yer alan “*BY.9 Sizdirmazhk elemanindan
kaynakh arizay giderir.” ve “*BY.15 Mekanik parc¢alardan kaynakh arizalar
giderir.” beceri yetkinlik ifadelerinin karsilanabilmesi i¢in arizanin tespiti ve
giderilmesi islemlerinin meslege ve gercege uygun hale getirilerek senaryolarin
yeniden  diizenlenmesi  gerekmektedir.  (Ornekler; patlak  hortumun
degistirilmesi, gevsek hortumun sikilmasi, kayisin yerine takilmasi vb. islemler
kabul edilmeyecektir).

B1 (Onleyici Bakim) biriminde yer alan “*BY.14 Filtreyi degistirir.” ifadesi iin,
yukarida tanimlanan makine/teghizatta bulanan yag filtresinin degistirilmesi
gerekmektedir.

Aday, yaptig1 islemlerden sonra gerekli kontrolleri yapacak kadar makine/techizati

calistirarak harici ses kontrolii, s1zint1 veya kacak kontrollerini yapmalidur.



i)

)

K)

Ilgili ulusal yeterliliklerin B1 (Onleyici Bakim) ve B2 (Diizeltici Bakim)
birimlerinde belirtilen formlar hazirlanarak sunulacaktir (Ornek; B1-BY20 ile B2-
BY17).

Performans sinavlarinda kullanilacak olan alet, takim ve aparatlarin adayin se¢im
yapmasina imkan saglayacak ¢esit ve sayida bulundurulmasi gerekmektedir (6rnek;
lokma takimi, y1ldiz anahtar takimi, agikagiz anahtar takimi vb.).

Performans smavlarinin gercege yakin smav ortaminda yapilmasi gerekmektedir
(biiro, yemekhane vb. yerlerde yapilan performans smavlar1 kabul

edilmeyecektir).



B1 Onleyici Bakim Birimi "BY 20" i¢in kullamlacak Bakim Onarim Kart1 Ornegi

*Asagidaki is ve islemler 6rnek olarak verilmistir.

BAKIM ONARIM KARTI
MAKINE ADI ABC Makinesi
TiPi VE MODELI XYZ /1995
ADAY
SIRA TARIH YAPILAN ONLEYICI BAKIM iSi* AD
SOYAD/IMZA
1 01/07/2021 Makmenl_n V kayis1 degistirildi. Kayis gergi ayart yapildi ve
kontrol edildi.
2 01/07/2021 | *Makinenin kuyruk mili rulmani degistirildi ve kontrol edildi.
3 01/07/2021 | *Makinenin piston bogaz kegesi degistirildi ve kontrol edildi.
4 01/07/2021 | *Makinenin yag filtresi degistirildi ve kontrol edildi.
*Makinenin yag1 (HD32) degistirildi. 4 Litre yag dolduruldu.
S 01/07/2021 Makine ¢aligtirild1 ve kontrol edildi.
6 01/07/2021
7 01/07/2021
TARIH DEGERLENDIRICI ADI-SOYADI iMZA
01/07/2021




B2 Diizeltici Bakim Birimi "BY 17" icin kullamlacak Ariza Tespit ve Onarim Karti
Ornegi

*Asagidaki is ve islemler 6rnek olarak verilmistir.

ARIZA TESPIT VE ONARIM KARTI

MAKINE A
ABC Makinesi
DI
TiPi VE MODELI XYZ /1995
ARIZA TESPITI
- - o < . e
S1zdirmazlik Arizasi Mgklng us‘F kgpagl ile blok arasindan yag sizintis1 oldugundan dolayi yag eksildigi
. tespit edilmistir.
Tespiti Vb

*Makinenin titresimli ve giiriiltiilii calismasinin gii¢ aktarma organlarindan
Mekanik Parca kaynaklandigi tespit edilmistir.
Kaynakli Ariza Tespiti | *Vb.............

Burada rulman arizast ve kayis arizast igslem olarak kabul edilmeyecektir.

ADAY
SIRA TARIH YAPILAN DUZELTICi BAKIM iSi** AD
SOYAD/IMZA
Makinenin iist kapag: sokiildi. Yapilan incelemede st kapak
1 01/07/2021 | contasiin yirtildig: tespit edildi. Ust kapak contasi yenisi ile
degistirildi ve makine kontrol edildi.
Makinenin kaplin baglantis1 sokiildi. Kaplin lastik takozlarin
2 01/07/2021 | asindigi/koptugu goriildii. Kaplin lastik takozlar1 degistirildi
ve gerekli ayarlar yapildi. Makine ¢aligtirilarak kontrol edildi.
TARIH DEGERLENDIRICI ADI-SOYADI iMzA
01/07/2021




