Makine Bakime1 — Seviye 3-4-5 Performans Sinavlarina iliskin Aciklamalar

Makine Bakimci ulusal yeterlilikleri endiistriyel tesislerde iiretimde kullanilan
makinelerin onleyici/diizeltici/kestirimci bakimlarini yapan ve bu makinelerdeki arizalari
giderebilen, kisaca isletmelerin tamir-bakim atdlyelerinde calisan bireylerin sahip olmasi

gereken bilgi, beceri ve yetkinlikleri belirlemek iizere hazirlanmistir.

Makine Bakimci — Seviye 3-4-5 ve Makine Montajcisi — Seviye 3-4 ulusal
yeterliliklerinin “8 b) Performansa Dayali Sinav” boliimiinde “...... Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir.” ... ifadesi
yer almaktadir. Burada gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortamindan kasit, gergek
is ortaminda kullanilan makinelerin performans sinav alaninda bulundurularak sinavin

yapilmasidir.

Giintimiizdeki iiretimde kullanilan sayisiz makine olmasi nedeniyle makine ismi
verilmemistir. Talaghi imalat makineleri (torna, freze, matkap, taslama tezgahi, CNC tezgahlari
vb.) plastik tiretiminde kullanilan makineler (plastik enjeksiyon/ekstriizyon/sisirme vb.), metal
kesim makineleri (presler, giyotin/kombine makaslar vb.), tekstil iiriinleri tiretim makineleri ve
benzeri makineler performans sinavlarimin yapilabilecegi ilk akla gelen makineler olarak

degerlendirilmektedir.

Kuruluslarin performans simavlarinda kullanmalar1 gereken makineler ve sinav

senaryolarinda dikkat etmeleri gereken hususlar asagida belirtilmistir.

1) Performans siavlarinda kullanilacak olan makine/techizatin asgari gereklilikleri

llgili birimlerde yer alan performans smnavlarinda kullanilmak iizere; {iriin-gikt1
iliskisine dayanan, imalat veya bakim-onarimda gegerliligi olan, CE veya TSE belgeli
makine/techizatin kullanilmasi1 gerekmektedir. Makine iizerinde ilgili Beceri Yetkinlik

ifadelerini karsilamasi igin yapilan ilaveler kabul edilmeyecektir.

Performans Sinavlarinda Beceri ve Yetkinlik ifadelerini 6l¢ebilmek i¢in birden fazla
Makine/Techizat kullanilabilecektir. Beceri ve yetkinlik ifadeleri 6ncelikle yukarida baslica

ornekleri verilen makine/techizatta 6lgiilmelidir. Bu makine veya teghizatlarda dlglilemeyen



beceri ve yetkinlik ifadeleri i¢in tamamlayici makine/teghizat kullanilabilir. Ayrica sinavin

yapildig1 esas makine atolye ortaminda sabit ve kurulu olmalidir.

Ornek vermek gerekirse, bir CNC tezgahini sabit ve kurulu makine/techizat olarak

kabul ederken, 300 litrenin altina inmeyecek sekilde bir kompresor veya dikey siitunlu matkap

da tamamlayic1 makine olarak kabul edilecektir.

2) Performans smav senaryolarmin hazirlanmasinda dikkat edilmesi gereken

hususlar (Ornekler Makine Bakimei Seviye 3 icin verilmistir)
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Makine Bakim Seviye 3, 4 ve 5 Ulusal Yeterliligi performans sinavlari tek adayla
yapilacaktir.

Ayni smav alaninda ardisik olarak yapilan performans smavlarinda farkh
senaryolarin kullanilmas: gerekmektedir.

Makine Bakim Seviye 3 ve 4 Ulusal Yeterliligi performans sinav senaryolar1 ayni
olmamali, seviye farklar1 gozetilerek hazirlanmalidir.

Ilgili birimlerde yer alan beceri yetkinlik ifadelerini tam olarak karsilamadigindan,
performans smavlarinda ana makine/techizat olarak kompresér ve masa tipi
tezgahlarin kullanilmas1 uygun degildir.

Ilgili ulusal yeterliliklerin B1 (Onleyici Bakim) ve B2 (Diizeltici Bakim)
birimlerinin performans smavlarinda miikerrer islemler kabul edilmeyecektir
(Ornek; B2-BY9 ile B1-BY15 ve B2-BY15 ile B1-BY17).

B2 (Diizeltici Bakim) biriminde yer alan “*BY.9 Sizdirmazhk elemanindan
kaynakh arizay giderir.” ve “*BY.15 Mekanik parc¢alardan kaynakh arizalar
giderir.” beceri yetkinlik ifadelerinin karsilanabilmesi i¢in arizanin tespiti ve
giderilmesi islemlerinin meslege ve gercege uygun hale getirilerek senaryolarin
yeniden  diizenlenmesi  gerekmektedir.  (Ornekler; patlak  hortumun
degistirilmesi, gevsek hortumun sikilmasi, kayisin yerine takilmasi vb. islemler
kabul edilmeyecektir).

B1 (Onleyici Bakim) biriminde yer alan “*BY.14 Filtreyi degistirir.” ifadesi iin,
yukarida tanimlanan makine/teghizatta bulanan yag filtresinin degistirilmesi
gerekmektedir.

Aday, yaptig1 islemlerden sonra gerekli kontrolleri yapacak kadar makine/techizati

calistirarak harici ses kontrolii, s1zint1 veya kacak kontrollerini yapmalidur.



i)

)

K)

Ilgili ulusal yeterliliklerin B1 (Onleyici Bakim) ve B2 (Diizeltici Bakim)
birimlerinde belirtilen formlar hazirlanarak sunulacaktir (Ornek; B1-BY20 ile B2-
BY17).

Performans sinavlarinda kullanilacak olan alet, takim ve aparatlarin adayin se¢im
yapmasina imkan saglayacak ¢esit ve sayida bulundurulmasi gerekmektedir (6rnek;
lokma takimi, y1ldiz anahtar takimi, agikagiz anahtar takimi vb.).

Performans smavlarinin gercege yakin smav ortaminda yapilmasi gerekmektedir
(biiro, yemekhane vb. yerlerde yapilan performans smavlar1 kabul

edilmeyecektir).



B1 Onleyici Bakim Birimi "BY 20" i¢in kullamlacak Bakim Onarim Kart1 Ornegi

*Asagidaki is ve islemler 6rnek olarak verilmistir.

BAKIM ONARIM KARTI
MAKINE ADI ABC Makinesi
TiPi VE MODELI XYZ /1995
ADAY
SIRA TARIH YAPILAN ONLEYICI BAKIM iSi* AD
SOYAD/IMZA
1 01/07/2021 Makmenl_n V kayis1 degistirildi. Kayis gergi ayart yapildi ve
kontrol edildi.
2 01/07/2021 | *Makinenin kuyruk mili rulmani degistirildi ve kontrol edildi.
3 01/07/2021 | *Makinenin piston bogaz kegesi degistirildi ve kontrol edildi.
4 01/07/2021 | *Makinenin yag filtresi degistirildi ve kontrol edildi.
*Makinenin yag1 (HD32) degistirildi. 4 Litre yag dolduruldu.
S 01/07/2021 Makine ¢aligtirild1 ve kontrol edildi.
6 01/07/2021
7 01/07/2021
TARIH DEGERLENDIRICI ADI-SOYADI iMZA
01/07/2021




B2 Diizeltici Bakim Birimi "BY 17" icin kullamlacak Ariza Tespit ve Onarim Karti
Ornegi

*Asagidaki is ve islemler 6rnek olarak verilmistir.

ARIZA TESPIT VE ONARIM KARTI

MAKINE A
ABC Makinesi
DI
TiPi VE MODELI XYZ /1995
ARIZA TESPITI
- - o < . e
S1zdirmazlik Arizasi Mgklng us‘F kgpagl ile blok arasindan yag sizintis1 oldugundan dolayi yag eksildigi
. tespit edilmistir.
Tespiti Vb

*Makinenin titresimli ve giiriiltiilii calismasinin gii¢ aktarma organlarindan
Mekanik Parca kaynaklandigi tespit edilmistir.
Kaynakli Ariza Tespiti | *Vb.............

Burada rulman arizast ve kayis arizast igslem olarak kabul edilmeyecektir.

ADAY
SIRA TARIH YAPILAN DUZELTICi BAKIM iSi** AD
SOYAD/IMZA
Makinenin iist kapag: sokiildi. Yapilan incelemede st kapak
1 01/07/2021 | contasiin yirtildig: tespit edildi. Ust kapak contasi yenisi ile
degistirildi ve makine kontrol edildi.
Makinenin kaplin baglantis1 sokiildi. Kaplin lastik takozlarin
2 01/07/2021 | asindigi/koptugu goriildii. Kaplin lastik takozlar1 degistirildi
ve gerekli ayarlar yapildi. Makine ¢aligtirilarak kontrol edildi.
TARIH DEGERLENDIRICI ADI-SOYADI iMzA
01/07/2021




