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ONSOZ

Haddeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hikkiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 06.11.2012 tarihinde imzalan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Tiirkiye
Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Metal Sektér Komitesi
tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK
Yonetim Kurulunun 10.04.2013 tarih ve 2013/27 sayili karari ile onaylanarak Ulusal

Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Haddeci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10.06.2020 tarih ve 1570 sayil

karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y Onetmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler agagidaki unsurlar1 icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim oSlgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri,

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
» Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
= Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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13UY0148-4 HADDECI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIiGIN ADI HADDECI

2 | REFERANS KODU 13UY0148-4

3 |SEVIYE 4
ULUSLARARASI _

& SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7221/8121

5 |TUR -

6 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 10/04/2013
. . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

Bu ulusal yeterlilik, adaylarin ve ¢alisanlarin Haddeci
(Seviye 4) meslegindeki niteliklerinin belirlenmesi ve
meslekte yeterliliklerini, gegerli ve giivenilir bir belge
ile kanitlamalar1 amaciyla hazirlanmigtir.

Bu calisma; ayn1 zamanda egitim sistemi ile sinav ve
belgelendirme kuruluslari i¢in referans niteligindedir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0043-4 HADDECI (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

13UY0148-4/A1 HADDE ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM
SISTEMLERI

13UY0148-4/A2 KALITE YONETIM SISTEMI

13UY0148-4/A3 HADDE IS ORGANIZASYONU, ON HAZIRLIK VE KONTROL ISLEMLERIN]
YAPMA VE DENETLEME

13UY0148-4/A4 HADDELEME ISLEMi

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmast
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME
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- Adaylar teorik ve performansa dayali sinava tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
teorik ve uygulamaya dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
- Teorik sinavlar, yeterlilik birimlerinin ilgili 6grenme c¢iktilarin1 kapsayacak sekilde diizenlenir.
Performansa dayali sinavlarda ise adaylar uygulama ile dl¢iilen 6grenme ¢iktilarindan sinava tabi tutulur
ve degerlendirilir.
- Smavin teorik ya da performansa dayal1 boliimlerinin birinden basarili olan fakat diger béliimiinden
basarisiz olanlar 1 yil i¢inde tekrar sinav bagvurusunda bulundugu takdirde basarili oldugu boliimden
muaf tutulur.
Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, belgenin
.. .. . diizenlendigi tarihte baslar. Belge, Haddecinin 24
13 | BELGE GECERLILIK SURESI aydan daha fazla Haddecilik isine ara vermemesi
kaydiyla 5 y1l gecerlidir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin ~ performanst  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda
BELGE VENILEMEDE T sl by 1 s
Tl R (")LC--ME_ . Eefeiar%s §a2151/mektugu sOzlesme fatura’
DEGERLENDIRME YONTEMI portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama simavlarina
katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
16 YETERLILiGi GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . i
17 SEKTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHi VE SAYISI 10.04.2013 — 2013/27

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013
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13UY0148-4/A1 Hadde islemlerinde is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim  Yayin Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00
Sistemleri

13UY0148-4/A1 HADDE iSLEMLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, CEVRE YONETIM
SISTEMLERI YETERLILIK BiRiMi

. . HADDE ISLEMLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI,
1 | YETERLILIK BIRIMIADL | -y v ¢SNETIM SISTEMLERI
2 | REFERANS KODU 13UY0148-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 10/04/2013

. . Rev. No: 00

5 | BREVIZYON/TADILNO | _ '\ *

C)REVIZYON/TADIL , .

TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0043-4 HADDECI (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: is Saghd ve Giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari uygular

Basarim Olgiitleri:

1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglhig1 ve Giivenligi konusunda gerekli bilgiye sahiptir.

1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlar kullanir.

1.3. Yapilan caligmaya ait uyari isaret ve levhalari talimatlar1 dogrultusunda yerlestirir.

1.4. Yapilan calismaya ait uyari isaretleri ve levhalari talimatlar dogrultusunda yerlestirerek ve ¢alisma
sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin giivenligini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Tehlike durumunda acil durum prosediirlerini uygular

Basarim Olgiitleri:

2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptar. Tehlike durumlarinda hizli bir sekilde 6nlem alma
caligmalarina katki saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere veya isletme disinda
ilgili kurumlara bildirir.

2.3. Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular.

2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kagis talimatlarini uygular.

Ogrenme Ciktis1 3: Cevre koruma standart ve yontemlerini uygsular

Basarim Olgiitleri:

3.1. Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢gevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi ¢alismalarina
katilir.

3.2. g siireclerinin uygulanmasi sirasinda ¢evre etkilerini dogru sekilde gozler.

3.3. Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin &nlenmesi ¢alismasina katilir.

Ogrenme Ciktisi 4: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur

Basarim Olciitleri:

4.1. Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflandirma islemlerini
yapar.

4.2. Tehlikeli ve zararh atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir.
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13UY0148-4/A1 Hadde islemlerinde is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim  Yayin Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00
Sistemleri

4.3. Tehlikeli ve zararli atiklar i¢in gerekli onlemleri alarak gecici olarak depolamasini saglar.

4.4, Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donanim ve malzemelerin aldig
talimatlar dogrultusunda kullanir veya birlikte ¢alistig1 kisilerin kullanmasini saglar.

4.5. Dokiilme ve s1zintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir bulundurur.
4.6. Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasi igin gerekli yontemleri uygular.

8 |OLCME VE DEGERLENDiIiRME

8 a) Teorik Smav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk siav yapilir. Soru basina 1,5-2 dakika araliginda siire
verilir. Yanlig cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar tizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 70 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik birimi i¢in bagimsiz performansa dayali sinav uygulanmaz. Diger taraftan adaylarin A3 ve A4
yeterlilik birimlerine yonelik uygulanacak performansa dayal sinavlarda Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre
Yonetim Sistemleri yeterlilik biriminde yer alan basarim 6lgiitlerine gore davranmasi uygun bir kontrol
listesi ile gozlemlenir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN " N

O e ORI OMITES MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/IAnPTSSI{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10.04.2013 — 2013/27

EKLER

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas1 igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Acil durum bilgisi

- Cevre koruma bilgisi

- Is saglig1 ve giivenligi bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin giivenligi bilgisi

- Geri doniistimlii atik bilgisi

- Temel ilk yardim bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 6



13UY0148-4/A1 Hadde islemlerinde is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Yonetim  Yayin Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00
Sistemleri

Uyqgulama Becerisi:

- Ekip i¢inde calisma becerisi
- El Becerisi

- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

- Tehlikeli atik ayirma becerisi
- Zamani iyi kullanma becerisi

EK [A1]-20: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen Basarim
Olgciitlerine iliskin Tablo

OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 1.1. Yapilan is ile ilgili Is Saglig1 ve Giivenligi konusunda gerekli bilgiye T1
sahiptir.

) 1.2. Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari T1
kullanir.

1.3. Yapilan ¢aligmaya ait uyari igaret ve levhalari talimatlari T1

dogrultusunda yerlestirir.

1.4. Yapilan ¢alismaya ait uyar1 isaretleri ve levhalari talimatlar T1
4dogrultusunda yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve

ersonelinin giivenligini saglar.

2.1. Tehlike durumlarini dogru sekilde saptar. Tehlike durumlarinda hizl T1

bir sekilde 6nlem alma ¢alismalarina katki saglar.

2.2. Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve T1

yetkililere veya isletme disinda ilgili kurumlara bildirir.

72.3. Makineye ve yapilan isleme 6zel acil durum prosediirlerini uygular. T1
2.4. Acil durumlarda uygulanmasi gereken ¢ikis veya kagis talimatlarini T1
uygular.

93.1. Gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde T1
saptanmasi ¢aligmalarina katilir.

103.2. Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda gevre etkilerini dogru sekilde T1
gozler..

1 3.3. Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda olusabilecek zararli sonuglarin T1
Onlenmesi ¢aligmasina katilir.

124.1. Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimu i¢in gerekli ayirma ve T1
siniflandirma iglemlerini yapar.

1 4.2. Tehlikeli ve zararl atiklari, verilen talimatlar dogrultusunda diger T1
malzemelerden ayristirir.

1 44.3. Tehlikeli ve zararl1 atiklar igin gerekli 6nlemleri alarak gegici olarak T1
depolamasini saglar.
4.4. Islem sirasinda ve hazirlik asamalarinda kisisel koruyucu donamim ve T1

15malzemelerin aldigi talimatlar dogrultusunda kullanir veya birlikte
calistig1 kigilerin kullanmasini saglar.

164.5. Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme T1
ve ekipmani hazir bulundurur.

174.6. Yanic1 ve parlayict malzemelerin giivenli bir sekilde tutulmasi igin T1
gerekli yontemleri uygular.

(*): Bu ekler, yeterlilik taslaklarimin degerlendirilmesi ve/veya yetkilendirilmis kuruluslar igin
saklanacak olup yeterliliklerin kamuya a¢ik olan niishalarinda yayinlanmayacaktir.
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13UY0148- 4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yaymn Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00

13UY0148-4/A2 KALITE YONETIM SiSTEMi YETERLILIiK BiRiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI |KALITE YONETIM SISTEMI
2 |REFERANS KODU 13UY0148-4/A2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 10/04/2013
s | BREVIZYON/TADIL NO $§gi.ll\ll\|oo::0001
Tcil;I].E}‘IfiIZYON/ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0043-4 HADDECI (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ise ait kalite gerekliliklerini uygular

Bagarim Oliitleri:
1.1. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére uygulanacak kalite gerekliliklerini uygular.

1.2. Kalite gerekliliklerine gore uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalar1 uygular.
1.3. Makine, tezgah, donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun galisir.

Osrenme Ciktis1 2: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular

Basarim Olgiitleri:
2.1. Yapilacak islemin tiirline gore kalite saglama tekniklerini uygular.

2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru sekilde uygular.
2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarinin karsilanmasi saglar.
2.4. Calismayla ilgili kalite ve fire/hata formlarini1 dogru sekilde doldurur.

Ogrenme Ciktis1 3: Yapilan calismalarin kalitesini denetim altinda tutar

Basarim Olgiitleri:
3.1. Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina katilir.

3.2. Hadde tezgahi iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetler.
3.3. Haddeleme islemleri tamamlanan malzemenin teknik &zelliklere uygunlugunu denetler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME
8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 secenekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5-2 dakika araliginda siire
verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar {izerinde yapilir.

Basani Olgiitii:_100 puan iizerinde en az 70 puan almasi gerekir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 8




13UY0148- 4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yaymn Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00

8 b) Performansa Dayah Sinav

Yeterlilik birimi i¢in bagimsiz performansa dayali sinav uygulanmaz. Diger taraftan adaylarin A3 ve A4
yeterlilik birimlerine yonelik uygulanacak performansa dayali smavlarda Kalite YoOnetim Sistemi
yeterlilik birimlerinde yer alan basarim Olgiitlerine gore davranmasi uygun bir kontrol listesi ile
gozlemlenir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiRIMiNI DOGRULAYAN « i

10 | cPRTOR KOMITESI MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/'IA\S;ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 10.04.2013 — 2013/27

EKLER

EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:
Bilgi:

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli spesifikasyonlar bilgisi
- Kalite giivence/yonetim sistemler bilgisi
- Olgme bilgisi

Uyqgulama Becerisi:

- Kayit tutma becerisi
- Planlama becerisi

- Problem ¢6zme becerisi

EK [A2]-27): Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglari ile Olgiilen Basarim Olgiitlerine

[liskin Tablo V -
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 1.1. Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore uygulanacak T1
kalite gerekliliklerini uygular.

2 1.2. Kalite gerekliliklerine gére uygulamada izin verilen tolerans ve T1
sapmalar1 uygular.

3 1.3. Makine, tezgah, donanim ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun T1
caligir.

4 2.1. Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular. T1

5 2.2. Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri dogru T1
sekilde uygular.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 9



13UY0148- 4/A2 Kalite Yonetim Sistemi Yaymn Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00

6 2.3. Ise uygun 6zel kalite sartlarmin karsilanmasi saglar. T1

7 |2.4. Caligmayla ilgili kalite ve fire/hata formlarin1 dogru sekilde doldurur. Tl

8 3.1. Operasyon bazinda ¢aligmalarin kalitesini denetleme ¢alismalarina T1
katilir.

9  [3.2. Hadde tezgahi iizerinde yapilan ayarlarin uygunlugunu denetler. T1

10 [3.3. Haddeleme Islemleri tamamlanan malzemenin teknik 6zelliklere T1
uygunlugunu denetler.

(*): Bu ekler, yeterlilik taslaklarinin degerlendirilmesi ve/veya yetkilendirilmis kuruluslar igin
saklanacak olup yeterliliklerin kamuya agik olan niishalarinda yaymlanmayacaktir.
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13UY0148-4/A3 HADDE IS ORGANIZASYONU, ON HAZIRLIK VE KONTROL
ISLEMLERINI YAPMA VE DENETLEME YETERLILIK BiRiMi

S HADDE IS ORGANIZASYONU, ON HAZIRLIK VE

1 | YETERLILIK BIRIMEADL | )\ p ISLEMLERINI YAPMA VE DENETLEME
2 | REFERANS KODU 13UY0148-4/A3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 10/04/2013

. . Rev. No: 00

5 | BREVIZYON/TADILNO | . "

C)REVIZYON/TADIL , .

By G 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0043-4 HADDECI (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Hadde is organizasyonu yapar.

Basarim Olciitleri:
1.1. Uretimin kalitesi ve fiziksel 6zellikleri ile ilgili bilgileri temin eder.
1.2. Calismada kullanilacak olan aparat, makine, tezgah ve donanimi verilen is talimatlarina gore

konumlandirarak hazir hale getirir.

1.3. Donanimin diizgiin ve siirekli ¢alismalarini saglamak iizere gerekli bakim asamalarini uygular.
1.4. Planlama boliimii tarafindan belirlenen onceliklere gore iiretim siralamasini yapar.
1.5. Kullanilan haddeleme sivisini dikkate alarak {iretim detay programini yapar.
1.6. Haddelenecek malzemenin bilgilerini kayzitlar ile karsilastirarak dogrulugunu teyit eder.

Ogrenme Ciktis1 2: Haddeleme éncesi 6n hazirhk yapar.
Basarim Olgiitleri:
2.1. istenilen iiriin dogrultusunda haddeleme programini secerek en uygun haddeleme islemine gore
hatt1 hazirlar.
2.2. Haddeleme bolgesindeki ekipmanin ¢aligtiritlmasina karar verir ve kumanda sistemlerinden bu
calisma seklini seger.
2.3. Haddeleme setlerini kontrol eder ve ekipmanin bu setlere uygun ¢aligmasini saglar.
2.4. Malzemelerin genislik, kalinlik, sicaklik, yiizey kalitesi, diizgiin sarilmasi tiirlinden 6zelliklerinin
toleranslar i¢cinde olmasini saglar.
2.5. Hattin kapasitesini ve Uriin kalitesini dikkate alarak saatlik iiretim adetlerini belirler ve hatti
hazirlar.
2.6. Bilgisayardaki referans hiz, gergi ve haddeleme yiiklerini baz alir, malzemede dalga, bukle,
merdane
yaralar1 olmamasini saglar.
2.7. Yag odas1 ekipmaninin ve hidrolik sistemlerin periyodik kontrollerini yapar.
2.8. Yar1 irlinlin dig yilizeyindeki oksitlenme, tufallesme, ezilme ve ovallik tiirlinden
uygunsuzluklari
tespit eder.
2.9. Talimatlara gore, kabul sinirlamalarina uymayan yari iirlinleri belirler ve uygun olmayan bu
iriinleri
iretime almayarak ayirir.
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Ogrenme Ciktisi 3: Hadde tezgahi ve donanimu ayarlar ve kontrollerini yapar.
Basarim Olgiitleri:
3.1. Sogutma suyu ve haddeleme sivisi debisini ve konsantrasyonu iiretim kosullarina gore ayarlar.
3.2. Bir dnceki haddeleme isleminden ¢ikan veya iiretici firma tarafindan temin edilen yar1
iirtinlerin
kalinlik, genislik tiirlinden oOlgiilerini kontrol eder.
3.3. Malzemenin mekanik 6zellikleri, iirlin ve yar1 Uiriiniin boyut bilgileri, bir sonraki siire¢ ve
merdane
bilgilerine gore haddeleme programini olusturur.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan segmeli 4 segenekli sinav

Her sorunun esit degerde oldugu en az 10 soruluk sinav yapilir. Soru basina 1,5-2 dakika araliginda siire
verilir. Yanlig cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinden yapilir. Her soru esit
puanhidir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 60 puan almasi gerekir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Hadde Is Organizasyonu, On Hazirlik ve Kontrol islemleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1) yaptirilir.
Degerlendirme, ilgili is organizasyonu, on hazirlik ve kontrol islemlerinin temel uygulamalari {izerinden
yapilir. Islemler sirasinda adayin performansi izlenir ve olusturulan performans degerlendirme listesine
gore degerlendirilir. Adayin gergeklestirdigi faaliyetlerde sinav materyallerinde belirtilen davranis ve siire
Ol¢iitlerine gore basarili olmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz ¢alisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adaymn, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

9 YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BiIRIMINi DOGRULAYAN « o

O ORI OB MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 gg{lfss{ONETlM KURULU ONAY TARIHI ve 10.04.2013 — 2013/27

EKLER

EK [A3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Egitim Icerigi:
Bilgi:

- Alarm ve tehlike isaretleri bilgisi
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- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Donanim ve araglarin kullanim bilgisi

- Firin gesitleri bilgisi

- s talimatlar1 bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
- Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi

- Kullanilan malzeme ve gereglerin 6zellikleri bilgisi

- Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

- Mesleki teknik terim bilgisi

- Olgme ve muayene araglar1 kullanimi bilgisi

- Risk analizi bilgisi

- Sapanlama kullanim bilgisi

- Tavan vinci kullanim bilgisi

- Uriin bilgisi

Uyqulama Becerisi:

- Donanim ve araglarin kullanim Becerisi

- El becerisi

- El, gbz ve zihin koordinasyonu yetenegi

- Kontrol ve uygulama teknikleri becerisi

- Manipiilasyon, tagima ve sabitleme donanimi1 kullanim becerisi

- Olgme ve muayene araglar kullanim1 becerisi
- Sapankullanimi becerisi

- Tavan vinci kullanim becerisi

EK [A3]-2M: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araclar1 Ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo

OLCULEN PERFORMANS KRITERLERI DEGERLENDIRME
ARACI

1 [1.1. Uretimin kalitesi ve fiziksel dzellikleri ile ilgili bilgileri temin eder. T1,P1
1.2. Caligmada kullanilacak olan aparat, makine, tezgah ve donanimi

2 L - o P1
verilen is talimatlarina gére konumlandirarak hazir hale getirir.
1.3. Donanimin diizgiin ve siirekli ¢aligmalarint saglamak iizere gerekli

3 T1,P1
bakim agamalarini uygular.

4 1.4. Planlama boliimii tarafindan belirlenen 6nceliklere gore tiretim T1
siralamasini yapar.

5 1.5. Kullanilan haddeleme sivisini dikkate alarak iiretim detay programini T
yapar.
1.6. Haddelenecek malzemenin bilgilerini kayitlar ile karsilagtirarak

6 SR . T1,P1
dogrulugunu teyit eder.
2.1. Istenilen iiriin dogrultusunda haddeleme programini segerek en uygun

7 : .S T1,P1
haddeleme islemine gore hatt1 hazirlar.
2.2. Haddeleme bolgesindeki ekipmanin ¢alistirilmasina karar verir ve

8 . . L T1,P1
kumanda sistemlerinden bu ¢alisma seklini secer.
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9 2.3. Haddeleme setlerini kontrol eder ve ekipmanin bu setlere uygun p1
calismasini saglar.
2.4. Malzemelerin genislik, kalinlik, sicaklik, yiizey kalitesi, diizgiin

10 e AN D o T1,P1
sar1lmasi tiiriinden 6zelliklerinin toleranslar i¢cinde olmasini saglar.

11 2.5. Hattin kapasitesini ve triin kalitesini dikkate alarak saatlik iiretim) p1
adetlerini belirler ve hatt1 hazirlar.
2.6. Bilgisayardaki referans hiz, gergi ve haddeleme yiiklerini baz alir,

12 - T1,P1
malzemede dalga, bukle, merdane yaralari olmamasini saglar.

13 2.7. Yag odas1 ekipmaninin ve hidrolik sistemlerin periyodik kontrollerini p1
yapar.
2.8. Yar iriiniin dis yiizeyindeki oksitlenme, tufallesme, ezilme ve

14 e . P1
ovallik tirinden uygunsuzluklar1 tespit eder.

15 2.9. Talimatlara gore, kabul simirlamalarma uymayan yari iriinleri p1
belirler ve uygun olmayan bu iiriinleri tiretime almayarak ayirir.

16 3.1. Sogutma suyu ve haddeleme s1visi debisini ve konsantrasyonu p1
iiretim kosullarina gore ayarlar.
3.2. Bir dnceki haddeleme isleminden ¢ikan veya iiretici firma

17 [tarafindan temin edilen yar1 {iriinlerin kalinlik, genislik tiiriinden P1
Olciilerini kontrol eder.
3.3. Malzemenin mekanik 6zellikleri, iiriin ve yari iiriiniin boyut bilgileri,

18 |bir sonraki siire¢ ve merdane bilgilerine gore haddeleme programin T1,P1
olusturur.

(*): Bu ekler, yeterlilik taslaklarimin degerlendirilmesi ve/veya yetkilendirilmis kuruluslar igin
saklanacak olup yeterliliklerin kamuya agik olan niishalarinda yaymlanmayacaktir.
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13UY0148-4/A4 HADDELEME ISLEMIi YETERLILIK BiRiMi

1 |YETERLILIK BiRiMi ADI | HADDELEME ISLEMI
2 | REFERANS KODU 13UY0148-4/A4
3 [SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/04/2013
s | BREVIZYON/TADIL NO 'lizzj/ill\ll\loc;:oool
TCQI;;:;;ZYON/ TADIL 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0043-4 HADDECI (SEVIYE 4) ULUSAL MESLEK STANDARDI
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: Uretim programina uygun sekilde haddeleme programm belirler

Basarim Olgiitleri:

1.1. Hadde ayarlama programina bakarak imalat emirlerinin uyumlulugunu kontrol eder.

1.2. Malzeme genisliklerini/kalinliklarin1 kontrol ederek, {iretimin istenen genislikte/kalinlikta
¢ikmasini

saglar.

1.3. Hatta girecek yar1 mamul bilgilerini kayitlarla karsilastirarak kontrol eder.

1.4. Malzeme kalitesine gore, istenen uzamay1 verir.

1.5. Yiizey ve sekil diizgiinliiglinii saglamak icin hat gergi, yiik ve hava payi ayarlarini yapar.

1.6. Malzemeyi haddeleme sirasinda, merdaneler arasindaki aciklik ayarlar1 ve bant gerdirme ayarlari
icin

kumandalar1 ¢alistirir.

1.7. Haddenin ve bandin alt ve {ist ylizey durumlarini periyodik olarak kontrol eder.

Osrenme Ciktis1 2: Haddeleme islemi boyunca donanimi kontrol eder

Basarim Olgiitleri:

2.1. Haddeleme siiresince siirekli parametreleri takip ederek haddeleme islemini kontrol eder.
2.2. Operasyondaki siirekliligi saglamak i¢in gerekli tedbirleri alir.

2.3. Operasyonun kesilmesi halinde sisteme miidahale eder.

2.4. Malzemelere gore merdane baski ayarlarinda gerekli degisiklikleri yapar.

2.5. Uretilen haddeleme iiriiniiniin sarilmas1 igin hattin ve bobin saricinin siiratlerini ayarlar.
2.6. Yapilan haddeleme iglemlerinin diizgiin ve hizl1 olmasini saglar.

2.7. Hattin hiz ve gergi ayarlarini kontrol eder.

2.8. Haddeleme sivisinin sicaklik, seviye ve konsantrasyon degerlerini kontrol ederek gerekli ayarlari
yapar.

2.9. Merdane ve saftlardaki uygunsuzluklari belirler ve ilgililere haber verir.

Osrenme Ciktis1 3: Uretimde uygunlugu saglar

Bagarim Olgiitleri:
3.1. Islenen malzemenin giris, ¢ikis ve sarilma sicakliklarinin programa uygun olmasini saglar.
3.2. Uretime baslamadan dnce haddelenecek malzemenin yiizey temizligini yapar.
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3.3. Haddelenmeye engel olacak kenar kusurlarinin ¢ikartilmasi i¢in uygun kenar kesme islemini
toleranslar dahilinde yapar.

3.4. Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini dnlemek icin talimatlara gore periyodik olarak
malzeme yiizeyini ve kalinligini kontrol eder.

Osrenme Ciktis1 4: Haddelenmis iiriinii raporlar, ilgili yerlere sevkini saglar

Basarim Olciitleri:

4.1. Haddeleme programinin ne zaman degistirilecegine karar verir.

4.2. Uretilen malzemenin kalmhg ve yiizey kalitesi ile ilgili 6l¢iimleri yapar.

4.3. Haddeleme sonunda iirlinde meydana gelen kusurlar tespit eder ve ilgililere bildirir.
4.4, Gerektiginde talimatlara gore birden fazla bobinin birlestirilerek sarilmasini saglar.
4.5. Malzemenin bozuk kenarlarini keser.

4.6. Haddeleme hattindan ¢ikan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini saglar.

4.7. Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile ilgili iiretim bilgilerini rapor
haline getirir.

4.8. Tespit ettigi bakim ihtiyaclarini amirine bildirir.

4.9. Periyodik ve haftalik bakim taleplerini/raporlarini hazirlayarak amirine verir.

4.10. Haddeleme bdlgesinin ekipman durumunu kontrol eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli 4 se¢enekli sinav
Her sorunun esit degerde oldugu en az 15 soruluk siav yapilir. Soru basina 1,5-2 dakika araliginda siire
verilir. Yanlis cevaplar dikkate alinmayip degerlendirme dogru cevaplar iizerinde yapilir.

Basar1 Olgiitii: 100 puan iizerinde en az 70 puan almas gerekir.

8 b) Performansa Dayahl Sinav

Yeterlilik biriminde yer alan 6grenme ¢iktilar1 ve basarim olgiitleri ile ilgili olarak bir uygulama (P1)
yaptirilir. Degerlendirme materyali olarak onceden gerekli teknik detaylari bilinen bir malzeme
kullanilir. Adaym bu malzemeyi haddeleyerek istenilen iiriinii elde etme islemlerini yapmasi izlenir ve
aday bu performans degerlendirme listesine gore degerlendirilir. Bu islemlerin uygulanmasinda sinav
materyalinde belirtilen azami siire i¢erisinde sonug¢ alinmasi beklenir.

Basar1 Olgiitii: Aday, yapilan islemle ilgili olarak hatasiz calisma ve beklenen sonucu alma agisindan
degerlendirilir. Uygulama sinav kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basaril
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gstermesi gerekir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye fliskin Diger Kosullar

Yazili sinav ve uygulamaya dayali sinavlarin her ikisinden de basarili olma sart1 vardir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELIiSTIREN TURKIYE METAL SANAYICILERI
KURUM/KURULUS(LAR) SENDIKASI (MESS)
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN , . .

10 TR O T MYK METAL SEKTOR KOMITESI

1 g/’[A\S;ITSSI(ONETIM KURULU ONAY TARIiHI ve 10.04.2013 — 2013/27
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EK [A4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

Bilgi:

- Bilgisayar kullanma bilgisi

- Calisma ve kontrol prosediirleri bilgisi

- Donanim ve araglarin kullanim bilgisi

- Geri doniistimlii atik bilgisi

- Haddeleme bilgisi

- Is talimatlar bilgisi

- Islem dokiimantasyonu ve cesitli teknik spesifikasyonlar bilgisi
- Isyeri diizenleme bilgisi

- Isyerine 6zgii mevzuat ve ¢alisma prosediirleri bilgisi
- Kontrol ve uygulama teknikleri bilgisi

- Makine ve gereclerin kullanim bilgisi

- Malzeme ve siire¢ tanimlama kodlar1 bilgisi

- Meslek matematigi bilgisi

- Mesleki teknik terim bilgisi

- Oksi gaz ile kesme bilgisi

- Olgme ve muayene araglar1 kullanimi becerisi

- Risk analizi bilgisi

- Sapanlama bilgisi

- Siireg bilgisi

- Tehlikeli atik bilgisi

- Uriin bilgisi

- Yag ve yaglama sistemleri bilgisi

- Yakit ve yanma bilgisi

Uygulama Becerisi:
- Donanim ve araglarin kullanim becerisi

- Ekip ¢aligmas1 yetenegi

- El becerisi

- El, g6z ve zihin koordinasyonu yetenegi

- Haddeleme becerisi

- Kontrol ve uygulama teknikleri kullanim becerisi
- Makine ve gereglerin kullanim becerisi

- Oksi gaz ile kesme becerisi

- Olgme ve muayene araglari kullanimi becerisi

- Sapanlama becerisi

- Tehlikeli atik ayirma becerisi

EK [A4]-20: Yeterlilik Biriminde Belirtilen Degerlendirme Araglar1 Ile Olgiilen Basarim
Olgiitlerine iliskin Tablo
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- - . DEGERLENDIRME
OLCULEN BASARIM OLCUTLERI ¢ N
ARACI

1.1. Hadde ayarlama programina bakarak imalat emirlerinin

1 N T1,P1
uyumlulugunu kontrol eder.

5 1.2. Malzeme genisliklerini/kalinliklarin kontrol ederek, iiretimin istenen T1 P1
genislikte/kalinlikta ¢ikmasini saglar. '

3 1.3. Hatta girecek yar1 mamul bilgilerini kayitlarla karsilagtirarak kontrol p1
eder.

4 1.4. Malzeme kalitesine gore, istenen uzamay1 verir. P1

5 1.5. Yiizey ve sekil diizgiinliigiinii saglamak icin hat gergi, yiik ve hava p1
payi ayarlarini yapar.
1.6. Malzemeyi haddeleme sirasinda, merdaneler arasindaki aciklik

6 . L P1
ayarlar1 ve bant gerdirme ayarlari i¢cin kumandalari calistirir.

7 1.7. Haddenin ve bandin alt ve iist ylizey durumlarini periyodik olarak p1
kontrol eder.
2.1. Haddeleme siiresince siirekli parametreleri takip ederek haddeleme

8 ; o T1,P1
islemini kontrol eder.

9 2.2. Operasyondaki siirekliligi saglamak i¢in gerekli tedbirleri alir. T1 P1

10 2.3. Operasyonun kesilmesi halinde sisteme miidahale eder. P1

11 2.4. Malzemelere gore merdane baski ayarlarinda gerekli degisiklikleri p1
yapar.

12 2.5. Uretilen haddeleme iiriiniiniin sarilmas icin hattin ve bobin saricinin P1
stiratlerini ayarlar.

13 2.6. Yapilan haddeleme iglemlerinin diizgiin ve hizl1 olmasini saglar. p1

14 2.7. Hattin hiz ve gergi ayarlarini kontrol eder. p1
2.8. Haddeleme sivisinin sicaklik, seviye ve konsantrasyon degerlerini

15 . P1
kontrol ederek gerekli ayarlari yapar.

16 2.9. Merdane ve saftlardaki uygunsuzluklari belirler ve ilgililere haber T1 P1
Verir. ’

17 3.1. Islenen malzemenin giris, ¢ikis ve sarilma sicakliklarinin programa T1 P1
uygun olmasini saglar. ’

18 3.2. Uretime baslamadan 6nce haddelenecek malzemenin yiizey P1
temizligini yapar.
3.3. Haddelenmeye engel olacak kenar kusurlarinin ¢ikartilmasi igin

19 ) . o P1
uygun kenar kesme islemini toleranslar dahilinde yapar.
3.4. Uretim esnasinda, kusurlu malzeme ¢ikmasini dnlemek igin

20 [talimatlara gore periyodik olarak malzeme yiizeyini ve kalinligini kontrol P1
eder.

1 4.1. Haddeleme programinin ne zaman degistirilecegine karar verir. T1P1

29 4.2. Uretilen malzemenin kalinh@ ve yiizey kalitesi ile ilgili 6l¢iimleri P1
yapar.
4.3. Haddeleme sonunda iiriinde meydana gelen kusurlari tespit eder ve

23 | i T1,P1
ilgililere bildirir.

o4 4.4. Gerektiginde talimatlara gore birden fazla bobinin birlestirilerek P1
sarilmasini saglar.

o5 4.5. Malzemenin bozuk kenarlarini keser. p1

26 4.6. Haddeleme hattindan ¢ikan malzemenin ilgili yerlere sevk edilmesini p1
saglar.
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4.7. Uretim miktar1, gecikmeler ve tolerans harici olan malzemeler ile

27 | S . . P1
ilgili liretim bilgilerini rapor haline getirir.

28 4.8. Tespit ettigi bakim ihtiyaglarini amirine bildirir. T1, P1

29 4.9. Periyodik ve haftalik bakim taleplerini/raporlarini hazirlayarak T1 P1
amirine verir. ’

30 4.10. Haddeleme bolgesinin ekipman durumunu kontrol eder. p1

(*): Bu ekler, yeterlilik taslaklarinin degerlendirilmesi ve/veya yetkilendirilmis kuruluslar icin
saklanacak olup yeterliliklerin kamuya a¢ik olan niishalarinda yayinlanmayacaktir.
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

13UY0148-4/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE YONETIM SISTEMLERI
13UY0148-4/A2 KALITE YONETIM SISTEMI

13UY0148-4/A3 HADDE IS ORGANIZASYONU, ON HAZIRLIK VE KONTROL ISLEMLERIN{
YAPMA VE DENETLEME

13UY0148-4/A4 HADDELEME ISLEMI

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklar1 yerine getirebilme yetenegi.

BLUM: Ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen, kesiti kare seklinde, boyuna olan uzunlugu kesitine
gdre uzun olan iiriin.

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesi.

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetme.

HADDE SIVISI: Bir stvinin ¢6ziinmedigi baska bir siv1 igerisinde mikroskobik boyutlu damlaciklar
halinde dagilip asili kalmas1 halinde olusan s1v1 karigim.

HADDE TEZGAHI: Cok giiclii bir motor, devir diisiiriicli, volan, disliler, miller ve merdanelerden
olusan diizenek.

HADDELEME PROGRAMI: Haddelenecek yari iiriiniin boyut ve 6zellikleri ile son {irliniin boyut
ve Ozellikleri verildiginde haddeleme islemlerinin sirasi ve diger ayrintilarini belirten gizelge.

ISCO-08: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi.
INGOT: Ergimis metalin kaliba dokiimiiyle iiretilen biiyiik boyutlu kiitiik.
ISG: Is sagh@ ve giivenligi.

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢iim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemi.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlar.

KUTUK: ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen, kesiti kare veya dikdértgen seklinde olan, boyutlari
“blum”a gore daha kisa olan riin.

LEVHA: Genellikle kalinligi Smm’den biiyiik, slablardan sicak haddeleme yolu ile iiretilen, genis,
uzun metal pargast.

MERDANE: Karsilikli olarak ayn1 hizda fakat ters yonlerde donen ve basma kuvveti ile arasina aldig1
metale sekil veren parca.
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PASO: Haddeleme islemleri sirasinda bir geciste yapilan kesit indirme miktarini veya kesitte
indirmeyi saglayan her bir gegis.

PROFIL CESITLERI: Profil haddeleme ile iiretilen gesitli profiller.
PROFIiL HADDELEME: Ara haddelenmis malzemeden profil gesitlerinin iiretilmesi.
SAC: Genellikle kalinlig1 Smm’den kiiciik, slablardan veya levhadan haddeleme yolu ile iiretilen {iriin.

SICAK HADDELEME: Haddelemenin bir c¢esidi olarak, metaller i¢in kullanilan, malzeme
sicakliginin, yeniden kristallenme sicakliginin iizerinde oldugu haddeleme.

SLAB: Siirekli dokiim tesislerinde sivi ¢eligin dikdortgen seklindeki kaliplara dokiilmesi ile elde
edilen haddeleme 6n malzemesini veya ingotlardan haddeleme yoluyla iiretilen dikdortgen seklindeki
yari-urun.

SOGUK HADDELEME: Haddelemenin bir ¢esidi olarak, 6n 1sitma yapmaksizin, metallerin istenilen
kesitlerde sekillendirilip, dayanikli ve diizgiin yiizeyli iiriinler elde etme teknigi.

SOGUTMA SUYU: Haddeden ¢ikan iiriiniin ve hadde tezgdhinin sogutulmasi veya temizlenmesi
amaciyla kullanilan su.

SERIT-BANT: Genellikle kalinlig1 Smm’den daha ince, slablardan haddeleme yolu ile iiretilen dar ve
¢ok uzun {irtin.

TUFAL: Demir-gelik malzeme veya iiriinlerinde belirli bir sicakligin iizerinde, atmosfer ile reaksiyon
sonucu olusan ve ylizeyde biriken tabaka.

VOLAN: Belirli bir donme hizina ulastiktan sonra yiiklendigi enerji nedeniyle makinenin veya
diizenegin donel hareketinin hizin1 diizgiin tutmaya yarayan yiiksek eylemsizlik momentli ve
genellikle dairesel bi¢imli parga.

YENIDEN KRISTALLENME: Malzemeye uygulanan plastik deformasyondan serbest yeni
tanelerin ¢ekirdeklenmesi ve biiyiimesine kadar gegen evre.

YARI URUN: Belirli imalat asamalarindan ge¢mis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamus {iriin.

YASSI HADDELEME: Dikdortgen kesitli malzemenin kalinligim1 azaltmak amaciyla uygulanan
haddeleme yontemi.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin:

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 ULUSAL YETERLILIK 21



13UY0148-4 Haddeci Seviye 4

e Miihendislik, teknoloji veya teknik egitim fakiiltelerinin Metaliirji, Malzeme Miihendisligi ve
ya metal egitimi programindan mezun, haddecilik alaninda en az ii¢ (3) yil deneyime sahip,

e Meslek yiiksek okullarinin ilgili boliimlerinden mezun, haddecilik alaninda en az bes yil
deneyime sahip,

e Sinav ve sinav yontemleri ile 6lgme degerlendirme konusunda egitim almis, Ulusal Meslek
Standartlar: ve Ulusal Yeterlilikler hakkinda bilgi sahibi olmas1 gerekmektedir.

EK 50: Resmi Goriise Gonderilmesi Oncesinde Yeterlilik Taslagina Katkida Bulunan
Kurum/Kuruluslar

1

2

3

. ERDEMIR
. KROMAN CELIK

. ASSAN ALUMINYUM

4. ICDAS

5

. BORCELIK

EK 60 Yeterlilik Taslaginin Goriise Gonderildigi Kurum ve Kuruluslar

1

8.
9.

. ANADOLU DOKUM SANAYICILERI DERNEGI

. ANKARA MADENI DOKUMCULER ODASI
BORCELIK CELIK SANAYII TICARET A.S.

. CER DOKUM VE MAKINA SANAYI A.S.
CEVHER DOKUM SANAYII A.S.

. CELIK HALAT VE TEL SANAYII A S.

. CELIK THRACATCILARI BIRLIGI

CESAN YUKSEK KALITELI CELIK SANAYI A S.

DEMISAS DOKUM EMAYE MAMULLERI SANAYI AS.

10.EGE CELIK ENDUSTRISI SAN. VE TIC. A.S.

1

1.ERDEMIR CELIK SERVIS MERKEZI SAN. VE TIC. A.S.

12. EREGLI DEMIR VE CELIK FABRIKALARIT.A.S.

13. FERAY ALASIM SAN. VE TIC. LTD. STI.

14. FERRO DOKUM SANAYI VE DIS TICARET A.S.

15. ICDAS CELIK ENERJI TERSANE VE ULASIM SANAYI A.S.

16. IZMIR DEMIR CELIK SANAYT A.S.

17. KERIM CELIK MAMULLERI IMALAT VE TICARET A.S.

18. KROMAN CELIK SANAYII A.S.
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19.
20.
21.
22.
23.
24,
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.

48.

METALURJi MUHENDISLERI ODASI

TRAKYA DOKUM SANAYI VE TICARET A.S.
TURK DEMIR DOKUM FABRIKALARI A.S.
TURKIYE DEMIR CELIK URETICILERI DERNEGI
TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI
ADANA SANAYI ODASI

AKDENIZ UNIVERSITESI REKTORLUGU
ANADOLU UNIVERSITESI REKTORLUGU
ANKARA SANAYI ODASI

ANKARA TICARET ODASI

ANKARA UNIVERSITESI REKTORLUGU
ATATURK UNIVERSITESI REKTORLUGU
ATILIM UNIVERSITESI REKTORLUGU
BAHCESEHIR UNIVERSITESI REKTORLUGU
BASKENT UNIVERSITESI REKTORLUGU
BEYKENT UNIVERSITESI REKTORLUGU
BILKENT UNIVERSITESI REKTORLUGU
BIRLESIK METAL ISCILERI SENDIKASI
BOGAZICI UNIVERSITESI REKTORLUGU
BURSA TICARET VE SANAYI ODASI

CELAL BAYAR UNIVERSITESI REKTORLUGU
CANAKKALE UNIVERSITESI REKTORLUGU
CANKAYA UNIVERSITESI REKTORLUGU
CELIK IS SENDIKASI

CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI
CUKUROVA UNIVERSITESI REKTORLUGU
DEVRIMCI ISCi SENDIKALARI KONFEDERASYONU
DOGUS UNIVERSITESI REKTORLUGU
DOKUZ EYLUL UNIVERSITESI REKTORLUGU
EGE BOLGESI SANAYI ODASI

EGE UNIVERSITESI REKTORLUGU
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49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.

71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.

FATIH UNIVERSITESI REKTORLUGU
GALATASARAY UNIVERSITESI REKTORLUGU
GAZI UNIVERSITESI REKTORLUGU

HACETTEPE UNIVERSITESI REKTORLUGU

HAK ISCi SENDIKALARI KONFEDERASYONU

ISIK UNIVERSITESI REKTORLUGU

ISTANBUL AYDIN UNIVERSITESI REKTORLUGU
ISTANBUL KULTUR UNIVERSITESI REKTORLUGU
ISTANBUL SANAYI ODASI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU
ISTANBUL TICARET ODASI

ISTANBUL TICARET UNIVERSITESI REKTORLUGU
ISTANBUL UNIVERSITESI REKTORLUGU

[ZMIR SANAYI ODASI

[ZMIR TICARET ODASI

KADIR HAS UNIVERSITESI REKTORLUGU
KARABUK UNIVERSITESI REKTORLUGU
KARADENIZ TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU
KOCAELI SANAYI ODASI

KOCAELI UNIVERSITESI REKTORLUGU

KOC UNIVERSITESI REKTORLUGU

Yayin Tarihi:10/04/2013 Rev. No:00

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME IDARESI
BASKANLIGI

MALTEPE UNIVERSITESI REKTORLUGU
MARMARA UNIVERSITESI REKTORLUGU
ONDOKUZ MAYIS UNIVERSITESI REKTORLUGU
ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI REKTORLUGU
SABANCI UNIVERSITESI REKTORLUGU

SAKARYA TICARET VE SANAYI ODASI

SAKARYA UNIVERSITESI REKTORLUGU

T.C. BASBAKANLIK TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

T.C. BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI
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80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.

T.C. CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI

T.C. M.E.B HAYAT BOYU OGRENME GENEL MUDURLUGU

T.C. M.E.B ORTAOGRETIM GENEL MUDURLUGU

T.C. M.E.B YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERT GENEL MUDURLUGU
T.C. M.E.B MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL MUDURLUGU

T.C. M.E.B OGRETMEN YETISTIRME VE GELISTIRME GENEL MUDURLUGU
T.C. M.E.B TALIM VE TERBIYE KURULU BASKANLIGI

T.C. MILLI EGITIM BAKANLIGI

T.C. ULASTIRMA, DENIZCILIK VE HABERLESME BAKANLIGI
TEKIRDAG TICARET VE SANAYI ODASI

TOBB EKONOMI VE TEKNOLOJI UNIVERSITESI REKTORLUGU
TRAKYA UNIVERSITESI REKTORLUGU

TURK METAL SENDIKASI

TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI

TURKIYE ESNAF VE SANATKARLARI KONFEDERASYONU

TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE IS KURUMU

TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE iSVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU

TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK SANAYI iSVERENLERI SENDIKASI

100. TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGi

101. ULUDAG UNIVERSITESI REKTORLUGU

102. YEDITEPE UNIVERSITESI REKTORLUGU

103. YILDIZ TEKNIiK UNIVERSITESI REKTORLUGU

104. YUKSEKOGRETIM KURULU BASKANLIGI
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