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18UY0382-4 Endiistriyel Reklamc1 (Seviye 4) Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

ONSOZ
Endiistriyel Reklameci (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi, 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlariin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Agikhava Reklamcilar
Dernegi tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK

Yonetim Kurulunca onaylanmastir.

Endiistriyel Reklamc1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin 20.05.2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0382-4 Endiistriyel Reklamc1 (Seviye 4) Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yd&netim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmastir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc bir anlayigla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 i



18UY0382-4 Endiistriyel Reklamc1 (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

18UY0382-4 ENDUSTRIYEL REKLAMCI ULUSAL YETERLILIGi

1 | YETERLILIGIN ADI

Endistriyel Reklamci

2 | REFERANS KODU 18UY0382-4

3 | SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI ) . ISC(? 02%: 7316 (Tabela yazicilar, dekoratif boyacilar,
SINIFLANDIRMADAKI YERI graviirciiler ve oymacilar)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
. . Rev. No: 00
7 | B)REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01

C)REVIZYON/TADIL TARIHI

01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

8 | AMAC

Bu yeterlilik, Endiistriyel Reklamci (Seviye 4)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan  yiiritilmesi ve c¢alismalarda kalitenin
artirilmasi i¢in;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak;
e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek;
e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelaci) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0382-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

18UY0382-4/B1 Metal Aksamli Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B2 Akrilik Aksamli Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B3 Ahsap Aksamli Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B4 Dijital Baski Ile Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B5 Serigrafi ile Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en az bir

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018




18UY0382-4 Endiistriyel Reklamc1 (Seviye 4)

Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

12

OLCME VE DEGERLENDIRME

olmas1 gerekmektedir.

Endistriyel Reklamci (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 (iki) yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

DEGERLENDIRME YONTEMI

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik stiresi bes (5) yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet ~— dokiimii,  referans

yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

16

YETERLILiGi GELISTIREN

Acikhava Reklamcilart Dernegi (ARED)

TARIHi VE SAYISI

KURULUS(LAR)

YETERLILIGI DOGRULAYAN . L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY |, /1 05018-2018/33
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18UY0382-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

18UY0382-4 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALIiTE YETERLILiK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0382-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $:;{|’T\106:0001
C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelaci) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is sagh$ ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar.

2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik caligmalar tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli coktan segmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 25 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru icin 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az %
60’1mma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulart bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye liskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 (iki) yildir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Acgikhava Reklamcilart Dernegi (ARED)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

1 TARIHI VE SAYISI

24/10/2018-2018/33
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18UY0382-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
1. Is saghg ve giivenligi ile gevre
1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi
1.3. Acil durum
1.4. Alarm ve tehlike isaretleri
1.5. Yangin ve yangindan korunma
1.6. Cevre koruma onlemleri
1.7. Cevre ve gevre kirliligi
1.8. Geri doniigiimli atik
1.9. Tehlikeli atik
1.10. Uretimden kaynaklanan gevresel riskler
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hata ve ar1za saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g o
Boliim [Bagarim Olciitii “
BG.1 |is saglig1 ve giivenligi konusundaki kurallar1 siralar. All 1.1 T1
. . 11
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.3 12 T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi Al4 11 T
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saghig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini AL5 11 T1
siralar. 1.2
Is saghigi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. ALS 1.2 T
BG6 Yapilan ¢alismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarm AL6 19 T1
siralar.
BG.7 {llsk faktf')rlermm azaltilmasina yonelik almacak A21 11 T1
onlemleri listeler. 1.2
BG.8 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.2 1% T1
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. A3l 1.3 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 4



18UY0382-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e'n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 Makln? ve .yapllan isleme 0Ozel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

S . o B.1.1

BG.13 |Gergeklestirilen iglemlerin ¢evreye etkilerini siralar. B.12 14 T1

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B2 1 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararh atiklar1 siralar. B.2.2 1.4 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B2.2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanici ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama B24 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B25 14 T1
kullanim1 esaslarini listeler.

BG.21 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.22 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.23 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 29 T1
tanimlar.

BG.24 giﬁ?a sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalar C32 29 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 5



18UY0382-4/B1 Metal Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

18UY0382-4/B1 METAL AKSAMLI ENDUSTRIYEL REKLAM URUNU URETIMI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Metal Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
2 | REFERANS KODU 18UY0382-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $:(\j/illl\llloo.:0001

C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelact) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu ve hazirlik cahsmalarimi yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: I programi yapar.

1.2: Calisma alanmin uygunlugunu kontrol eder.

1.3: Makine ve ekipmanlar1 hazir hale getirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Metal aksamin imalatini yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Metal levha/profili boyutlandirir.

2.2: Boyutlandirilmis metal pargalarina sekil verir.
2.3: Metal pargalarini birlestirir.

Ogrenme Ciktisi 3: Boyama islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Boyama 6ncesi hazirlik yapar.

3.2: Boyama yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: Finisaj yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Hazirlanmis aplikasyonu uygular.
4.2: Ambalajlama ve etiketleme yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

5.1: Is siireglerinde ISG kurallarini uygular.

5.2: Is siireclerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular

5.3: Is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Smav: Bl birimine yonelik teorik smnav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
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18UY0382-4/B1 Metal Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Bl birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Acikhava Reklamcilari Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 24/10/2018-2018/33

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
1. Is organizasyonu ve hazirlik ¢aligmalar
1.1.1s plam
1.2.Calisma alaninin uygunlugunu kontrol etme islemleri
1.3.Makine ve ekipmanlar ile bunlarin hazirlik iglemleri
2. Endiistriyel reklam iiriiniinde metal aksam imalati
2.1.Metal levha/profil boyutlandirma
2.2.Boyutlandirilmig metal parcalarina sekil verme
2.3.Metal pargalarini birlegtirme
3. Endiistriyel reklam tirliniinde metal aksamin boyanmasi iglemleri
3.1.Boyama oncesi hazirlik iglemleri
3.2.Boyama teknikleri ve kurutma iglemleri
4. Finisaj
4.1.Metal aksamli endiistriyel reklam tirtiniinde aplikasyon uygulama
4.2. Ambalajlama ve etiketleme
5. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
5.1.1SG kurallart
5.2.Cevre koruma gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 7



18UY0382-4/B1 Metal Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

5.3.Kalite gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
A Y;tii:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
sy oo Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
BG.1 |Is plan: siireclerini agiklar. D.11 11 P1
Metal aksamli endiistriyel reklam tiriinii tiretiminde
BG.2 |kullanilan ekipmanlar ile sarf malzemelerini| D.3.3 1.3 T1
tanimlar.
BG3 Metal boyutlandirmada dikkat edilmesi gereken| E.1.1 21 T1
hususlar agiklar. E.1.2
BG.4 |is emrinde bulunmasi gereken hususlari agiklar. E.2.2 2.2 T1
BG5S 1\/{6&11 pargalarlnl birlestirmede  kullanilan| E.3.2 23 T1
yontemleri agiklar. E.3.3
Metal  parcalarmi  birlestirmede  kullanilan E32
BG.6 |yontemlere gore dikkat edilmesi gereken hususlari E. 3'3 2.3 T1
aciklar. o
. 3.1
BG.7 |Kullanilan kimyasallart agiklar. Al7 3.9 T1
BG.S Kullanilan ~ kimyasallara gore dikkat edilmesi A7 3.1 T
gereken hususlar agiklar. 3.2
BG.9 Boyama hazirhig: siirecinde dikkat edilmesi gereken H.1.1-4 31 T1
hususlar1 agiklar.
BG.10 |Boyama siirecini agiklar. H.2.1-5 3.2 T1
BG .11 Boyama siirecinde dikkat edilmesi gereken H2 1.5 32 T1
hususlar1 agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;tii:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
Boliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BY 1 Calisma alaninin  is  saghigt  ve giivenligi D.2.1 11 P1
" |cergevesinde kontroliinii yapar. o 1.2
BY 2 Calisma esnasinda kullanilan ekipmanin dogru ve D.2.2 12 P1
" |giivenli bir sekilde ¢alistiginin kontroliinii yapar. o 1.3
BY 3 Calisma esnasinda kullanilacak sarf malzemelerini D.3.3 13 P1
"~ [temin eder. - '
*BY 4 Metal malzeme iizerinde, is emrinde belirtilen E11 21 p1
" |6l¢iilerde markalama islemini yapar. o '
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18UY0382-4/B1 Metal Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi lgili E
me Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
*BY 5 Is emrine uygun sekil ve dlgiide metal malzemeyi E12 21 p1
boyutlandirr.
*BY 6 Boy}ltlandlrllrms .metfll "pargalarlmn lizerinde is E2.1 29 P1
emrine uygun sekilde 6l¢ii alarak markalama yapar.
*BY 7 15 emine uygun sekilde. boy}ltlandlrllmls parcalara E29 29 P1
is emrinde belirtilen sekli verir.
*BY 8 Is ernrinde. belir.lenen yénterpi ku'llana.ra.k metal E33 23 P1
parcgalarini i emrine uygun sekilde birlestirir.
BY.9 Y"i'lzey.de" l.?uh.l.nan yiize.y' artiklarim1  temizleyerek E34 23 p1
ylizeyi pliriizsiiz hale getirir.
BY 10 Yiizeyi ve bagla}.ntl yerlerini gozle kontrol ederek E35 23 P1
uygun sekilde miidahale eder.
*BY 11 Boy_a yapilacak yiizeyi is emrine uygun sekilde H11 31 P1
temizler.
BY.12 |Uygun yiizey tutucuyu talimatlara gore hazirlar. H.1.2 31 P1
BY.13 |Talimatlara uygun sekilde tutucuyu yiizeye uygular. | H.1.2 31 P1
BY 14 g;lilrsilrlacak ortami boya uygulamasia hazir hale H.13 31 p1
BY.15 Is emri dogrultusunda uygun incelticiyi kullanarak H.1.4 31 P1
boya karigimini hazirlar.
*BY 16 Hazirladigi boyay1 is emrinde belirtilen yiizeye H21 3.2 p1
uygular.
BY 17 Uygulama yapilan yilizeyin kurutulmasi islemini H.2.4 3.2 p1
takip eder.
BY.18 |Boya yapilan yiizeyi gozle kontrol eder. H.2.5 3.2 P1
BY.19 Is .emrinde b?lirtilen reklam iirlinlinii metal aksama K21 41 p1
talimatlar dogrultusunda uygular.
BY.20 |Yaptig1 uygulamay1 kontrol eder. K.2.2 4.1 P1
BY.21 |Uriinii zarar gérmeden tasmacak sekilde ambalajlar. | K.3.1 4.2 P1
BY 22 Ambalajlgnrms iiriindi is emri dogrultusunda uygun K 3.2 49 p1
sekilde etiketler.
*BY.23 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. All 5.1 Pl
*BY 24 Gergeklestirdigi islerde c¢evre koruma oOnlemlerini B21 59 P1
uygular.
Gergeklestirdigi  islerde  kalite  gerekliliklerini C.13
*BY.25 C.23 5.3 P1
uygular. cai

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0382-4/B2 Akrilik Aksamli Endiistriyel Reklam Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uriinii Uretimi

18UY0382-4/B2 AKRILiK AKSAMLI ENDUSTRIYEL REKLAM URUNU URETIMIi

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Akrilik Aksamli Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
2 | REFERANS KODU 18UY0382-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?:;{I'T\Ioazoool

C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelact) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu ve hazirlik cahsmalarimi yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is programi yapar.

1.2: Calisma alanmin uygunlugunu kontrol eder.

1.3: Makine ve ekipmanlar1 hazir hale getirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Akrilik aksamin imalatim yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Levha/profili boyutlandirir.

2.2: Boyutlandirilmis parcalara sekil verir.

2.3: Pargalar birlestirir.

Ogrenme Ciktisi 3: Boyama islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Boyama 6ncesi hazirlik yapar.

3.2: Boyama yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Finisaj yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Hazirlanmis aplikasyonu uygular.
4.2: Ambalajlama ve etiketleme yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

5.1: Is siireglerinde ISG kurallarini uygular.

5.2: Is siireclerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular

5.3: I siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 seg¢enekli ¢coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) dl¢melidir.
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18UY0382-4/B2 Akrilik Aksamli Endiistriyel Reklam Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uriinii Uretimi

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smmavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Acikhava Reklamcilari Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 24/10/2018-2018/33

11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
1. Is organizasyonu ve hazirlik ¢aligmalar
1.1.1s plam
1.2.Calisma alaninin uygunlugunu kontrol etme islemleri
1.3.Makine ve ekipmanlar ile hazirlik islemleri
2. Endiistriyel reklam iiriiniinde akrilik aksam imalati
2.1. Akrilik levha/profil boyutlandirma
2.2.Boyutlandirilmis akrilik parcalara sekil verme
2.3. Akrilik parcalarini birlestirme
3. Endiistriyel reklam tirliniinde akrilik aksamin boyanmas1 iglemleri
3.1.Boyama oncesi hazirlik islemleri
3.2.Boyama teknikleri ve kurutma islemleri
4. Finisaj
4.1. Akrilik aksamli endiistriyel reklam tirtiniinde aplikasyon uygulama
4.2. Ambalajlama ve etiketleme
5. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
5.1.1SG kurallart
5.2.Cevre koruma gereklilikleri
5.3.Kalite gereklilikleri
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18UY0382-4/B2 Akrilik Aksamli Endiistriyel Reklam Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uriinii Uretimi

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik

UMS Birimi Degerlendirme

No Bilgi ifadesi lgili &
vy ee Basarim Araci
Boliim L
Olciitii

BG.1 |Is plan1 siireclerini agiklar. D.11 11 P1

Akrilik  aksamli  endistriyel reklam  {iriini
BG.2 |lretiminde kullanilan  ekipmanlar ile sarf] D.3.3 1.3 T1
malzemelerini tanimlar.

Akrilik boyutlandirmada dikkat edilmesi gereken

BG.3 hususlar1 agiklar. F11-2 21 T
BG.4 |is emrinde bulunmasi gereken hususlar1 agiklar. F.2.2 2.2 T1
Akrilik parcalar1 birlestirmede kullanilan yontemleri| F.3.2
BG.S aciklar. F.3.3 23 T
Akrilik  pargalar1  birlestirmede  kullanilan F32
BG.6 |yontemlere gore dikkat edilmesi gereken hususlar F. 3' 3 2.3 T1
aciklar. o
Yiizeyi ve baglantt yerlerini uygun sekilde
BG.7 F.3. 2. T1
G miidahale etme yontemlerini aciklar. 35 3
1
BG.8 |Kullanilan kimyasallart agiklar. Al7 g 5 T1
BG.9 Kullanilan kimyasallara gore dikkat edilmesi AL7 3.1 T1
" |gereken hususlari agiklar. o 3.2
Boyama hazirlig: siirecinde dikkat edilmesi gereken
BG.1 H.1.1-4 1 T1
G.10 hususlar agiklar. 3
BG.11 |Akrilik aksam i¢in boyama siirecini agiklar. H.1.1-4 3.1 T1
Akrilik aksam igin boyama siirecinde dikkat
BG.12 H.2.1- 2 T1
G edilmesi gereken hususlar1 agiklar. > 3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;tii:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
Bilim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 Calisma alanmmin  is  saglhign  ve  giivenligi D.2.1 11 P1
" |gercevesinde kontroliinii yapar. o 1.2
BY 2 Calisma esnasinda kullanilan ekipmanin dogru ve D.2.2 12 P1
" |giivenli bir sekilde ¢alistiginin kontroliinii yapar. o 13
BY 3 Calisma esnasinda kullanilacak sarf malzemelerini D.3.3 13 P1
"~ |temin eder. - '
*BY 4 Akrilik malzeme fizerinde, is emrinde belirtilen F11 21 p1
" |6l¢iilerde markalama islemini yapar. o '
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18UY0382-4/B2 Akrilik Aksamli Endiistriyel Reklam Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uriinii Uretimi

UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgiti |- & Arac
Bolim | a0
Olciitii
*BY 5 Is emrine uygun sekil ve dlgiide metal malzemeyi F12 21 p1
" |boyutlandirir. - '
*BY 6 Boyutlandirilmis pargalar iizerinde is emrine uygun F21 29 P1
" |sekilde 6l¢ii alarak markalama yapar. o '
*BY 7 Is emrine uygun sekilde boyutlandirilmis pargalara F29 29 P1
" |is emrinde belirtilen sekli verir. o '
“BY 8 Is emrinde belirlenen ydntemi kullanarak parcalari £33 23 p1
" |is emrine uygun sekilde birlestirir. e '
BY 9 Yiizey artiklarini temizleyerek yiizeyi piiriizsiiz hale F3.4 93 P1
"~ |getirir. h '
BY 10 Yiizeyi ve baglanti yerlerini gozle kontrol ederek F35 23 P1
" |uygun sekilde miidahale eder. o '
BY 11 [Boya yapilacak ylizeyi is emrine uygun sekilde H11 3.1 P1
"7 Jtemizler. o '
BY.12 |Uygun yiizey tutucuyu talimatlara gore hazirlar. H.1.2 3.1 P1
BY.13 [Talimatlara uygun sekilde tutucuyu yiizeye uygular.| H.1.2 3.1 P1
BY 14 Cal_ls_llacak ortami boya uygulamasma hazir hale H13 31 P1
getirir.
BY 15 Is emri dogrultusunda uygun incelticiyi kullanarak H14 31 P1
boya karigimini hazirlar.
*BY 16 Hazirladigi boyayir is emrinde belirtilen ylizeye H21 3.2 P1
" |uygular. - '
BY 17 Uygulama yapilan yiizeyin kurutulmasi islemini H.2.4 3.2 P1
" |takip eder. B '
BY.18 |Boya yapilan yiizeyi gozle kontrol eder. H.2.5 3.2 P1
BY .19 Is emrinde belirtilen reklam iiriiniinii akrilik aksama K21 41 p1
" |talimatlar dogrultusunda uygulayarak kontrol eder. o '
BY.20 |Uriinii zarar gérmeden tasmacak sekilde ambalajlar. | K.3.1 4.2 P1
BY 21 Ambalajlanmis tirlinii is emri dogrultusunda uygun K 3.2 4.9 p1
' sekilde etiketler. o '
*BY.22 |Gergeklestirdigi islerde iSG kurallarmi uygular. All 5.1 P1
*BY 23 Gergeklestirdigi islerde c¢evre koruma onlemlerini B21 59 p1
" |uygular. - '
Gergeklestirdigi  iglerde  kalit kliliklerini ¢.13
*gy 24 |Gereeklestirdigi islerde  kalite  gerekliliklerini| "5 53 p1
uygular. cail

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0382-4/B3 Ahsap Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

18UY0382-4/B3 AHSAP AKSAMLI ENDUSTRIYEL REKLAM URUNU URETIMI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ahsap Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
2 | REFERANS KODU 18UY0382-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
5 | B)REVIZYON/TADIL NO ?Z;{I'T\Ioazoool

C)REVIZYON/TADIL TARIiHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelact) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu ve hazirlik cahsmalarini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is programi yapar.

1.2: Calisma alanmin uygunlugunu kontrol eder.

1.3: Makine ve ekipmanlar1 hazir hale getirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Ahsap aksamin imalatim yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Levha/profili boyutlandirir.

2.2: Boyutlandirilmis ahsap parcalarina sekil verir.

2.3: Ahsap parcalarini birlestirir.

Ogrenme Ciktisi 3: Boyama islemini yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Boyama 6ncesi hazirlik yapar.

3.2: Boyama yapar.

Ogrenme Ciktisi 4: Finisaj yapar.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Hazirlanmis aplikasyonu uygular.
4.2: Ambalajlama ve etiketleme yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

5.1: Is siireglerinde ISG kurallarini uygular.

5.2: Is siireclerinde ¢evre koruma gerekliliklerini uygular

5.3: Is siireglerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Smav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 seg¢enekli ¢coktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simavda sorularin en az %60’1mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) dlgmelidir.
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18UY0382-4/B3 Ahsap Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu Kkritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smmavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Acikhava Reklamcilari Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 24/10/2018-2018/33

11

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
1. Is organizasyonu ve hazirlik ¢aligmalar
1.1.1s plam
1.2.Calisma alaninin uygunlugunu kontrol etme islemleri
1.3.Makine ve ekipmanlar ile hazirlik islemleri
2. Endiistriyel reklam iiriiniinde ahgap aksam imalati
2.1. Ahsap levha/profil boyutlandirma
2.2.Boyutlandirilmis ahsap pargalara sekil verme
2.3. Ahsap parcalarini birlestirme
3. Endiistriyel reklam iirliniinde ahsap aksamin boyanmasi iglemleri
3.1.Boyama Oncesi hazirlik iglemleri
3.2.Boyama teknikleri ve kurutma
4. Finisaj
4.1. Ahsap aksamli endiistriyel reklam tirtiniinde aplikasyon uygulama
4.2. Ambalajlama ve etiketleme
5. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
5.1.1SG kurallart
5.2.Cevre koruma gereklilikleri
5.3.Kalite gereklilikleri
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18UY0382-4/B3 Ahsap Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Ylgtii::: iIk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
vy ee Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
BG.1 |Is plan siireclerini agiklar. D.11 11 P1
Ahsap aksamli endiistriyel reklam {iriinii tiretiminde
BG.2 |kullanilan ekipmanlar ile sarf malzemelerini| D.3.3 1.3 T1
tanimlar.
BG3 Ahsap boyutlandirmada dikkat edilmesi gereken G11-2 91 T1
hususlart agiklar.
BG.4 |is emrinde bulunmasi gereken hususlari agiklar. G.2.2 2.2 T1
BG5S A“hsap par(;alarlm birlestirmede  kullanilan G315 93 T1
yontemleri agiklar.
Ahsap  pargalarimi  birlestirmede  kullanilan
BG.6 |yontemlere gore dikkat edilmesi gereken hususlari| G.3.1-5 2.3 T1
agiklar.
. 3.1
BG.7 |Kullanilan kimyasallar1 agiklar. Al7 3.9 T1
BG.S Kullanilan kimyasallara gore dikkat edilmesi AL7 3.1 T
gereken hususlar agiklar. 3.2
BG.9 Boyama hazirlig siirecinde dikkat edilmesi gereken H.11-4 31 T1
hususlart agiklar.
BG.10 |Boyama siirecini agiklar. H.2.1-5 3.2 T1
BG.11 Boyama siirecine dikkat edilmesi gereken hususlari H.21.5 3.2 T1
agiklar.
BG.12 Is emrinde belirtilen reklam iiriiniinii (aplikasyon) K21 41 p1
' ahsap aksama uygulama yontemlerini agiklar. o '
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Ylgtii:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
sy e Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BY 1 Calisma alaninin i saghigt  ve giivenligi D.2.1 11 P1
" |gergevesinde kontroliinii yapar. o 1.2
BY 2 Calisma esnasinda kullanilan ekipmanin dogru ve D.2.2 12 P1
" |giivenli bir sekilde ¢alistiginin kontroliinii yapar. o 1.3
By 3 |Galisma esnasinda kullamlacak sarf malzemelerini| 4 13 P1
" |temin eder. " '
*BY 4 Ahsap malzeme iizerinde, is emrinde belirtilen G.1.1 21 P1
Ol¢iilerde markalama iglemini yapar.
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Yeterlilik
UMS ;tlilr:lll Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgiti |- & Arac
Bolim | oo
Olciitii
*BY 5 Is emrine uygun sekil ve dlgiide metal malzemeyi G192 21 p1
" |boyutlandirir. o '
*BY 6 Boyutlandirilmis pargalar iizerinde is emrine uygun G21 29 P1
" |sekilde 6l¢ii alarak markalama yapar. o '
*BY 7 Is emrine uygun sekilde boyutlandirilmis pargalara G.22 29 p1
" |is emrinde belirtilen sekli verir. o '
*BY .8 Is emrinde belirlenen ydntemi kullanarak pargalari G.33 23 p1
" |is emrine uygun sekilde birlestirir. o '
BY.9 Yiizey artiklarini temizleyerek yiizeyi piiriizsiiz hale G.3.4 23 p1
" |getirir. " '
BY .10 Yiizeyi ve baglant1 yerlerini gozle kontrol ederek, G35 23 p1
" |uygun sekilde miidahale eder. e '
*BY 11 Boy_a yapilacak yiizeyi is emrine uygun sekilde H11 23 p1
temizler.
BY.12 |Uygun yiizey tutucuyu talimatlara gore hazirlar. H.1.2 3.1 P1
BY.13 |Talimatlara uygun sekilde tutucuyu yiizeye uygular. | H.1.2 3.1 P1
BY 14 Calisilacak ortami1 boya uygulamasma hazir hale H.1.3 31 p1
" |getirir. T '
BY 15 Is emri dogrultusunda uygun incelticiyi kullanarak H14 31 p1
' boya karigimimi hazirlar. - '
*BY .16 Hazirladig1 yas boyay is emrinde belirtilen yiizeye H21 39 p1
" |uygular. - '
Sirasiyla yiizey temizleme ve boya uygulama
BY.17 |islemlerini yeterli miktarda boya miktarina ulagana| H.2.2 3.2 P1
kadar tekrar eder.
BY.18 Boya yeterli miktara ulasinca uygun sekilde H.2.3 39 p1
" |vernikleme yapar. - '
BY 19 Uygulama yapilan ylizeyin kurutulmasi iglemini H 2.4 39 p1
7 Jtakip eder. T '
BY.20 |Boya yapilan yiizeyi gozle kontrol eder. H.2.5 3.2 P1
Is emrinde belirtilen reklam iiriiniinii (aplikasyon)
BY.21 |ahsap aksama talimatlar dogrultusunda uygulayarak| K.2.1 4.1 P1
kontrol eder.
BY.22 |Uriinii zarar gormeden tasinacak sekilde ambalajlar. | K.3.1 4.2 P1
BY 23 Ambalajlanmis tirlinii is emri dogrultusunda uygun K.3.2 492 p1
" |sekilde etiketler. - '
*BY.24 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. All 5.1 P1
*BY .25 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma Onlemlerini B.2.1 5.2 P1
" |uygular. o '
C.13
*BY.26 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. | C.2.3 5.3 P1
C41

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0382-4/B4 DIiJITAL BASKI iLE ENDUSTRIYEL REKLAM URUNU URETIMI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Dijital Baski ile Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
2 | REFERANS KODU 18UY0382-4/B4
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:(\j/illl\llloo.:oOol

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelact) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu ve hazirlik cahsmalarim yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is programi yapar.

1.2: Calisma alanmin uygunlugunu kontrol eder.

1.3: Makine ve ekipmanlar1 hazir hale getirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Dijital baski islemlerini yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Baski oncesi hazirlik islemlerini yapar.

2.2: Baski yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Baski sonrasi islemleri yapar.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Uriine yiizey koruyucu islemi (laminasyon) yapar.
3.2: Yiizey stvama yapar.

3.3: Ambalajlama ve etiketleme yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

4.1: Is siireglerinde ISG kurallarmi uygular.

4.2: Is siireglerinde gevre koruma gerekliliklerini uygular

4.3: Is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan Se¢meli Smav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 secenekli goktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) B4 birimine ydnelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
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tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIiK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Acgikhava Reklamcilar1 Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHIi VE SAYISI

24/10/2018-2018/33

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim icerigi:
1. Is organizasyonu ve hazirlik ¢aligmalari
1.1.1s plam
1.2.Calisma alaninin uygunlugunu kontrol etme islemleri
1.3.Makine ve ekipmanlar ile hazirlik iglemleri
2. Dijital baski iglemlerini yapma
2.1.Baski1 oncesi hazirlik islemleri
2.2.Baski iglemleri
3. Baski sonrasi islemleri
3.1. Uriin yiizeyi koruyucu islemler
3.2.Y{lizey stvama iglemleri
3.3.Ambalajlama ve etiketleme
4. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri
4.1.1SG kurallart
4.2.Cevre koruma gereklilikleri
4.3.Kalite gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 19



18UY0382-4/B4 Dijital Baski ile Endiistriyel Reklam Uriinii Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00
Uretimi

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili &
vy ee Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
BG.1 |Is plan siireclerini agiklar. D.11 11 T1
Dijital baski makinesinin bakimina ve kullanimina
BG.2 2.1 1. T1
G iliskin dikkat edilmesi gereken hususlari agiklar. ¢ 3
BG3 Baski Oncesinde makinenin kontroliine iliskin| C.2.1 1.3 T
"~ |hususlar ag¢iklar. 1.1.3 2.1
BGA Baski makinesinde kullanilacak malzemeye gore| C.2.1 21 T1
yapilmas1 gereken ayarlari agiklar. 1.1.3
BG5S Dijital baski tirtinlerindeki materyallerin kullanim 112 921 T1
alanlarimi agiklar.
BG6 Dijital bask.1 tirlinlerinin imalatinda kullanilabilecek 112 21 T1
malzemeleri
. 3.1
BG.7 |Kullanilan kimyasallart agiklar. Al7 3.2 T1
BGS Kimyasallarin kullaniminda dikkat edilmesi gereken AL7 3.1 T1
hususlar1 aciklar. 3.2
BG.9 Laminasyon isleminin uygulanabilecegi iiriinleri 124 31 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili &
Boliim Basarim Araci
" Olciitii
BY 1 Calisma alanimin  is  saglhign  ve giivenligi D.2.1 11 P1
" |ger¢evesinde kontroliinii yapar. o 1.2
BY 2 Calisma esnasinda kullanilan ekipmanin dogru ve D.2.2 12 p1
" |glivenli bir sekilde galistiginin kontroliinii yapar. h 13
BY 3 Call_sma esnasinda kullanilacak sarf malzemelerini D33 13 p1
temin eder.
*BY 4 Gorseli, baskida kullanilacak materyale gore kenar 111 21 P1
" |paylarim dikkate alarak hazirlar. o '
BY.5 |Baski yapilacak materyali makineye yiikler. 1.1.2 2.1 P1
BY 6 Makmenm ayarlarini i emrine ve talimatlara uygun 113 21 p1
sekilde yapar.
BY.7 |Makineyi calistirarak numune baski yapar. 1.2.1 2.2 P1
BY.8 |Numune baskiy1 onaya sunar. 1.2.2 2.2 P1
1.2.2
*BY.9 |Onaylanan numunenin baskismna devam eder. 2.2 P1
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UMS Yeterlilik
. e . e Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili Basarim Aract
Bolim | a0
Olciitii
BY 10 Uru.nlerln tasnifini isgyeri talimatlarina uygun 124 29 P1
sekilde yapar.
BY 11 Lflmlna.S)/.0n yapllacak malzemeyi ve laminasyon 124 31 p1
yontemini belirler.
BY 12 Laminasyon ekipmanini hazirlayarak ayarlarm 124 31 P1
yapar.
*BY.13 |Laminasyon uygulamasini is emri uyarinca yapar. 1.2.4 3.2 P1
BY.14 |Uriinii is emrine uygun sekilde ebatlar. 1.2.4 3.2 P1
BY.15 |Uriinii is emrinde belirtilen zemine uygular. 1.2.4 3.2 P1
BY 16 Zemine uygqlama yapllmls triinli zarar gérmeden K 3.1 3.3 P1
taginacak sekilde ambalajlar.
BY 17 Am.balajlgnmls irlini is emri dogrultusunda uygun K 3.2 33 P1
sekilde etiketler.
*BY.18 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. All 4.1 P1
*BY 19 Gergeklestirdigi islerde g¢evre koruma oOnlemlerini B21 4.2 P1
uygular.
estirdizi  islerde  Kali Wiliklerini C.13
*BY 20 |Ocreeklestirdigi  islerde  kalite  gerekliliklerini ~ 5 4 43 P1
uygular. c.41

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0382-4/B5 SERIGRAFIi BASKI iLE ENDUSTRIYEL REKLAM URUNU URETIMIi

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Serigrafi Baski ile Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
2 | REFERANS KODU 18UY0382-4/B5
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 24/10/2018
5 | B)REVIZYON/TADIL NO 'F;:(\j/illl\llloo.:oOol

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0627-4 Endiistriyel Reklamci (Tabelact) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is organizasyonu ve hazirlik cahsmalarini yapar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is programi yapar.

1.2: Calisma alanmin uygunlugunu kontrol eder.

1.3: Makine ve ekipmanlar1 hazir hale getirir.

Ogrenme Ciktis1 2: Serigrafi baski islemlerini yapar.
Basarim Olciitleri:

2.1: Baski 6ncesi hazirlik islemlerini yapar.

2.2: Baski yapar.

2.3: Ambalajlama ve etiketleme yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

3.1: Is siireglerinde ISG kurallarini uygular.

3.2: Is siireclerinde gevre koruma gerekliliklerini uygular

3.3: Is siireglerinde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

Coktan Se¢meli Sinav: B5 birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 10 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili simnavda sorularin en az %60’1mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) BS birimine yonelik performansa dayali smmav Ek B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali smnav ile
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Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.

Yeterlilik biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Agikhava Reklamcilar1 Dernegi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

i1 TARIHIi VE SAYISI

24/10/2018-2018/33

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.
Egitim Icerigi:
1. Is organizasyonu ve hazirlik ¢aligmalar
1.1.1s plam
1.2.Calisma alaninin uygunlugunu kontrol etme islemleri
1.3.Makine ve ekipmanlar ile bunlarin hazirlanmasi islemleri
2. Serigrafi baski iglemlerini yapma
2.1.Baski1 oncesi hazirlik islemleri
2.2.Baski yapma islemleri
2.3.Ambalajlama ve etiketleme
3. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
3.1.1SG kurallart
3.2.Cevre koruma gereklilikleri
3.3.Kalite gereklilikleri

EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS Igiiimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili &
s Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG.1 |Is plan siireclerini agiklar. D.11 11 P1
BG.2 Serigrafi kalibinin hazirlanmasinda dikkat edilmesi 311 21 T1
gereken hususlar agiklar.
Gergeklestirilecek iiriine uygun boya seg¢imini
BG.3 J.1.4 21 T1
agiklar.
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S Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
me Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG4 Boya kullannminda dikkat edilmesi gereken 114 21 T1
hususlart agiklar.
BG5S Gergeklestirilecek {irline uygun ipek secimini J15 21 T1
aciklar.
BG6 Serigrafi baski uygulamasinda dikkat edilmesi 1914 99 T
gereken hususlar1 agiklar.
BG.7 Serl.gr'flﬁ. baski §opra51 gerceklestirilmesi gereken 124 59 T1
temizlik iglemlerini agiklar.
BG.8 |Kullanilan kimyasallar aciklar. Al7 2; T1
BG.9 Kimyasallarin kullaniminda dikkat edilmesi gereken AL7 3.1 T1
hususlar1 agiklar. 3.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi figili &
Boliim Basarim Araci
" Olciitii
BY 1 Calisma alaninin  is  saghign  ve  giivenligi D.2.1 11 P1
" |ger¢evesinde kontroliinii yapar. o 1.2
BY 2 Cflllsmg c.esnas%nda kullarvnlan ekipma"nl{l dogru ve D.2.2 12 p1
giivenli bir sekilde ¢alistiginin kontroliinii yapar. 13
BY 3 Call_sma esnasinda kullanilacak sarf malzemelerini D33 13 p1
temin eder.
Is emrinde bulunan gorseli gerekli dokiimanlarla
BY.4 |birlikte is emrindeki bilgilere gore kalip ¢ekimi| J.1.1 2.1 P1
yapilmasi i¢in kaliphaneye gonderir.
BY 5 Serigrafi islemi ig:ir} is emrine uygun sekilde J1.2 21 P1
hazirlanan kalib1 makineye takar.
BY 6 Is eITlrinc.ie belirtilen baski malzemesini hazirlayarak 313 21 P1
makineyi/tezgahi besler.
*BY.7 |Is emrinde belirtilen iiretime uygun boyay1 hazirlar. | J.1.4 21 P1
*BY 8 IS.. emr1n4e bghrtllen kalip, ipek ve boya bilgisine 115 21 P1
gore makinenin/tezgahin ayarlarini yapar.
*BY.9 |Makineyi galistirarak/tezgahta numune baski yapar. | J.2.1 2.2 P1
BY.10 |Numune baskiy1 onaya sunar. J.2.2 2.2 P1
J.2.2
*BY.11 |Onaylanan numunenin baskisina devam eder. 123 2.2 P1
BY 12 Uru.nlerm tasnifini igyeri talimatlarma uygun 324 29 p1
sekilde yapar.
BY.13 |Uriinii zarar gérmeden tagiacak sekilde ambalajlar. | K.3.1 23 P1
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18UY0382-4/B5 Serigrafi Baski Ile Endiistriyel Reklam

Uriinii Uretimi

Yayn Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

UMS Y;ti?‘:::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgiti |- & Arac
Boliim | o
Olgiitii
BY 14 Am.balajla.mrms iriinii ig emri dogrultusunda uygun K 3.2 23 P1
sekilde etiketler.
*BY.15 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. All 3.1 P1
*BY 16 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma oOnlemlerini B2.1 3.2 P1
uygular.
Gergeklestirdigi  islerde  kalit kliliklerini ¢.13
*gy 17 |Cereeklestirdigi  islerde  kalite  gerekliliklerini ~ 5 4 33 p1
uygular. c.41

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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18UY0382-4 Endiistriyel Reklamci (Seviye 4) Yayin Tarihi: 24/10/2018 Rev. No:00

YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

18UY0382-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0382-4/B1 Metal Aksamli Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B2 Akrilik Aksaml1 Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B3 Ahsap Aksamli Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B4 Dijital Baski ile Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi
18UY0382-4/B5 Serigrafi Ile Endiistriyel Reklam Uriinii Uretimi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

AKRILIK: Dokiim ve ¢ekim teknigi ile iiretilen yiizey kaplama ve {iretim malzemesini,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DIJITAL BASKI: Dijital ortamda hazirlanan gorsel tasarimlarin, bilgisayar iizerinden uygun
programlar vasitast ile piiskiirtme teknolojisi kullanilarak baski makinelerinden her tiirli malzeme
uizerine aktarilmasini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme ve benzeri islemlerin
yerlerinin is pargasi lizerine isaretlenmesi islemi,

MGBF(MSDS): Malzeme Giivenlik Bilgi Formunu,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmanim zarara ugratma
potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gereken ¢aligmalari,

SERIGRAFI BASKI: Miirekkebin ipek kaliplari isli alanlarindan bir styirict yardimiyla gegirilerek
baski materyaline transfer yontemini,

TABELA: Uzerinde kismen ya da tamamen reklam ve tanitim niteligi tastyan (kisi, kurum, sektor ile
ilgili bilgi veren) yazili ve/veya gorsel mesajlarin yer aldigi, ahsap, metal gibi ¢esitli boyutlarda ve
¢esitli malzemelerden tretilebilen, degisik sekil ve ebatlarda 151kl ya da 1s1ks1z teshir {initeleri,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

Endiistriyel reklamcilik konularinda egitim veren kurumlarda egitmen olarak en az i (3) yil
gorev yapmis olmak

En az lisans mezunu olmak kaydiyla endiistriyel reklamcilik konusunda en az ig (3) yil gorev
yapmis olmak,

En az onlisans mezunu olmak kaydiyla endiistriyel reklamcilik konusunda en az bes (5) yil
gbrev yapmis olmak,

Usta ogretici belgesine sahip olmak ve endiistriyel reklam alaninda faaliyet gdsteren bir
isletmede en az yedi (7) yil isveren veya yOnetici olarak gérev yapmis olmak,

En az lise mezunu olmak kaydiyla endiistriyel reklamcilik konusunda en az on (10) yil gorev
yapmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; smnav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacagr wulusal yeterlilik(ler), 1ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar);, &lgme-
degerlendirme, 6lgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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