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18UY0365-4 Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4) Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

ONSOZ

Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Y®&netmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Kamu Isletmeleri
Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is) tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Maden Sektor Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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18UY0365-4 Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4) Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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18UY0365-4 Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4) Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

18UY0365-4 PRES ISCiSi (MADEN) ULUSAL YETERLILIGi

1 | YETERLILIGIN ADI Pres Is¢isi (Maden)

2 | REFERANS KODU 18UY0365-4

3 | SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI ) . ISCO 08: 8'1 11 (Maden ve tagsocagi makine ve tesis
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatdrleri)

5 | TUR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 25/07/2018
7 | BJREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARiHi -

Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4) mesleginin verimli,
kaliteli ve standartlara uygun icra edilmesi ve
stirdiiriilebilmesi igin;

- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 | AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

- Adaylarin, gegerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

- Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Mekanizasyon-Pres Iscisi (Seviye 4) - Ulusal Meslek Standard1 16UMS0530-4

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

Sinava girecek adaya meslege iliskin bilgi ve deneyim sahibi olup olmadiginin tespit edilmesi amaciyla
sinava girecegl birimlerde yer alan kritik adimlar igerek sekilde sorular sorularak 6n degerlendirmeye
tabi tutulur, 6n degerlendirmeler sesli ve goriintiilii kayit altina alinir. Adaylar tarafindan verilen cevaplar
iizerinden yapilan degerlendirme sonucu yeterli diizeyde mesleki bilgi ve deneyime sahip olmadig1 ve
uygulama sinavina girdigi takdirde is sagligt ve giivenligi agisindan risk teskil edeceginin
degerlendirilmesi durumunda aday sinavlara alinmaz.

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

18UY0365-4/Al: Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0365-4/A2: Pres Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar1 her bir
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18UY0365-4 Pres Iscisi (Maden) (Seviye 4)

Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz

yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik

birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

olmasi1 gerekmektedir.

13 BELGE GECERLiLiK SﬁRESi Belgenin ge(;erhhk siiresi bes (5) ylldlr.

Belge gegerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime tabi
tutulur. Adaym performansi belge aldig: tarihten itibaren
2. yil ile 3. wyil arasinda sinav ve belgelendirme
kurulusunca  belirlenen  gbzetim  yontemi  ile
degerlendirilir.

T | GO LUIL] Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan veya
gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan nedenlerle
yapilamayan belge sahiplerinin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan belge
sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gecerlilik siiresi
sonuna kadar devam eder
5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

BELGE VENILEMEDE D e et s e el e

15 | UYGULANACAK OLCME- Kt P v SasHe

L1ES S L B NI L L5 O NN S b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1) yapilmasi.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILIGI GELISTIREN : s . . .
16 KURULUS(LAR) Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
YETERLILIGI DOGRULAYAN ] o
17 SEKTOR KOMITESI MYK Maden Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY
18 TARIHi VE SAYISI 25/07/2018 — 2018/102
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18UY0365-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

18UY0365-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 18UY0365-4/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25/07/2018
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Mekanizasyon-Pres Iscisi (Seviye 4) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0530-4
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Is saghg ve giivenligi onlemlerini agiklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim siirecinde alinmas1 gereken is saghig1 ve giivenligi dnlemlerini agiklar.
1.2: Is ve makineye gore almasi gereken giivenlik dnlemlerini siralar.

1.3: Acil durum ve kazalarda yapmasi gerekenleri siralar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili 5nlemleri aciklar.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Cevre koruma gerekliliklerini agiklar.
2.2: Kaynak tasarruflu ve verimli ¢alismaya iligskin hususlar1 agiklar.

Ogrenme Ciktisi 3: Kalite gerekliliklerini agiklar.

Bagarim Olgiitleri:
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
3.2: Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamayi agiklar

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Seg¢meli Sorularla Smav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk 4
secenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az %
60’1ma dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile dl¢iilmesi ongdriilen tim
bilgi ifadelerini (Ek Al-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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18UY0365-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _ '
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikasi (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 25/07/2018 — 2018/102

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1. Is Saghg ve Giivenligi
1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Calisma ortaminda saglik ve giivenlik isaretleri
1.3.Pres alaninda is saglig1 ve giivenligi
2. Pres islemlerinde Cevre Koruma
2.1.Pres iglemlerinde atiklarin kaynaktan ayrilmasi ve geri doniisiim
2.2.Pres islemlerinde ¢evre koruma gereklilikleri
3. Pres Islemlerinde Kalite
3.1.Kalite gereklilikleri
3.2.Raporlama

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS ;tie:‘imi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi figili &
Boliim Bfnsarlm Araci
Olgiitii

Calismalar esnasinda, is sagligi ve gilivenligi icin
BG.1 |gerekli olan is elbiseleri ve kigisel koruyucu| A.1.4 11 T1
donanimlarini agiklar.

Calismalar esnasinda, is sagligi ve gilivenligi icin
BG.2 |gerekli olan is elbiseleri ve kisisel koruyucu| A.1.4 11 T1
donanimlarin nasil kullanilmasi1 gerektigini agiklar

Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili mevzuat ve talimatlart

BG.3 Al2 11 T1
aciklar.

BG.4 Caligmakta oldugu is kolunda gorillen meslek A12 11 T1
hastaliklarini tanir.
Caligmakta oldugu is kolunda goriilen meslek

BG.5 |hastaliklarindan korunmak igin yapilmasi gerekenleri| A.1.2 11 T1
aciklar.

BG.6 |Saglik ve giivenlik isaretlerinin anlamlarim agiklar. Al3 1.2 T1

BG.7 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri siralar. A21-2 12 T1
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18UY0365-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

UMS Ylgti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
e Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
BGS Calisma ortamindaki tf:hhke ve risklere yonelik A21-2 12 T1
olarak alinmasi gereken onlemleri siralar.
BG9 Rlsk falftorlerlmn siddetinin azaltilmasima yonelik A21 12 T1
tedbirleri agiklar.
BG.10 |Acil durumlarda yapmasi gerekenleri siralar. A.3.1-3 1.3 T1
BG.11 |is kazas1 durumunda yapmas1 gerekenleri siralar. A.3.2-3 1.3 T1
BG.12 Is siireglerinin, islemlerin gevresel etkileri ve riskleri Ad1-2 21 T1
aciklar.
BG.13 Is silireglerinin ve islemlerin ¢evresel etkilerini A4.1-2 21 T1
aciklar.

BG.14 |Cevresel risklere alinmasi gerekli tedbirleri agiklar.

Kullanilan cihaz, donanim ve araglarin ¢evresel
BG.15 |acidan olumsuz etki yaratabilecek fonksiyonlarmin| A.4.1 21 T1
giivenli ve saglikli calisma tedbirlerini acgiklar.

Calistig1 alanda (hammadde, enerji, sarf malzemeleri
BG.16 |[ve benzeri) kaynaklarin tasarruflu bir gekilde| A.4.1-2 2.2 T1
kullanilmasina iliskin alinabilecek tedbirleri agiklar.

BG.17 |Verimli ¢alisma kavramini ayirt eder. Ad2 2.2 T1

BG.18 Is siireglerinde uymasi gereken kalite gerekliliklerini| A.5.1-2 31 T1
aciklar.

BG.19 Makm‘e3 ale.:t,. donanim ya da sistemlerin kalite A53 31 T1
gerekliliklerini agiklar.

BG.20 Kalite konusunda yapmasit gereken raporlamay1 A5.4 39 T1

aciklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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18UY0365-4/A2 Pres Islemleri Yayin Tarihi:25/07/2018 Rev. No:00

18UY0365-4/A2 PRES ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Pres islemleri
2 | REFERANS KODU 18UY0365-4/A2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25/07/2018
5 | BIREVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Mekanizasyon-Pres Iscisi (Seviye 4) - Ulusal Meslek Standardi 16UMS0530-4
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Uretim iglemlerinde ISG kurallarini uygular.

1.2: Uretim islemlerinde cevre koruma gerekliliklerini uygular.

1.3: Uretim iglemlerinde kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Vardiya teslim ve kayit islemlerini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Vardiyayi teslim alir.

2.2: Yapilan islerin kaydini tutarak vardiyayi teslim eder.

Ogrenme Ciktis1_3: Kullamlacak makine, arac, gere¢c ve ekipmanin caliymaya hazir hale
getirilmesini saglar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Calismada kullanilacak makine, arag, gerec ve ekipmani belirler.

3.2: Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklari iistlerine rapor eder.

Ogrenme Ciktisi 4: Is emrinde belirtilen parcay: pres ile sekillendirir.
Basarim Olgiitleri

4.1: Sekillendirilecek metali pres tinitesine yerlestirir.

4.2: Pargayi pres ile sekillendirir.

4.3: Par¢anin uygunlugunu kontrol eder.

Ogrenme Ciktisi 5: Is emrinde belirtilen deforme parcay pres ile diizeltir.
Basarim Olgiitleri

5.1: Diizeltilecek pargay1 pres iinitesine yerlestirir.

5.2: Parcayi pres ile diizeltir.

5.3: Par¢anin uygunlugunu kontrol eder.

Ogrenme Ciktis1 6: Pres makinesinin bakimim yapar.
Basarim Olgiitleri

6.1: Pres makinesinin periyodik bakimin1 yapar.

6.2: Bakim sirasinda tespit ettigi arizalara miidahale eder.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: A2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2°de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 segenekli
coktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
smavda bos birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama 1-2 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az % 60’1na
dogru yanit veren basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek A2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2- 2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildigi tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINi{ _ . _
9 | GELISTIREN Kamu Isletmeleri Isverenleri Sendikas1 (Kamu-Is)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRiIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Maden Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY

TARIHI VE SAYISI 25/07/2018 — 2018/102

11

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1. 1SG, Cevre Koruma ve Kalite

1.1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri
1.2.Calisma ortamindaki saglik ve giivenlik isaretleri
1.3.Pres islerinde ¢evre koruma gereklilikleri
1.4.Pres islerinde is saglig1 ve glivenligi
1.5.Pres islerinde kalite gereklilikleri
2. Vardiya teslimi ve kayitlar
2.1.Vardiyayi teslim alma-teslim etme
2.2.Yapilan islerin kaydini tutma
3. Kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmanin ¢alismaya hazir hale getirilmesi
3.1.Calismada kullanilacak makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2.Makine aksaminda olan ve olabilecek aksakliklar
4. Metal pargay1 pres ile sekillendirme
4.1.Pres ile lretilebilecek sablon ve kaliplar
4.2.Metali pres tinitesine yerlestirme
4.3.Pres ile metal pargaya sekil verme
4.4.Sekillendirilmis par¢anin uygunlugu kontrol etme
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5. Deforme pargay1 pres ile diizeltme
5.1.Diizeltilecek parcay1 pres lnitesine yerlestirme
5.2.Pargaya pres yaparak diizeltme
5.3: Parganin uygunlugunu kontrol etme

6. Pres {initesinin bakimini yapar.
6.1.Pres iinitesinin periyodik bakimi
6.2.Pres Unitesinde olabilecek arizalar

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi lgili E
st Basarim Araci
Boliim .o
Olgiitii
4.1
4.2
Pres yaparken dikkat edilmesi gereken hususlar 4.3
BGL| o TP g i TR 44 T1
sricar 5.1
5.2
53
BG.2 Pres umtes1.1le um?enm.bulundugu alanin periyodik E21 6.1 T1
bakiminda dikkat edilmesi gereken hususlar1 agiklar.
BG.3 |Pres linitesinde olusabilecek olas1 arizalari agiklar. E.2.2 6.2 T1
Pres linitesinde olusabilecek yetkisi dahilindeki
BG.4 |arizalarin  giderilmesi i¢in yapilmasit gerekenleri| E.2.2 6.2 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
IS Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
Is oncesinde kolye, yiiziik (yeraltinda bulunulan
*BY 1 komur_ isletmelerinde (;akrpak,_ cep telefonu ve A12 11 p1
benzeri yanma patlama tehlikesi bulunan maddeler
dahil) gibi aksesuarlarini ¢ikarir.
Yapacag: islere gore, kisisel koruyucu donanimlar
(6zel koruyucu gozliikk, toz maskesi, demir uglu
*
BY.2 bot/gizme, baret, eldiven, fosforlu is kiyafeti gibi) Al4 11 P1
talimatlara uygun kullanir.
*BY 3 Isyerinde bulunan uyan isaret ve levhalara uygun A12 11 p1
hareket eder.
“BY 4 Acil c'j'urur.nl.arda kendisine verilen acil durum A31-3 11 p1
prosediirlerini uygular.
“BY 5 Yapllan islemlerde cevre koruma gerekliliklerini Ad12 12 p1
dikkate alarak caligir.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
“BY 6 Islemlerde kalite gerekliliklerini dikkate alarak A5.1 13 p1
calisir.
BY.7 |Vardiya raporunu inceleyerek vardiyayi teslim alir. | B.1.1-2 21 P1
BY 8 Vardiyasi siiresince yaptigi is ve islemlerle ilgilif A.5.4 13 p1
" |bilgileri vardiya raporuna igler. B.1.1 2.2
Miktar ve iglevsellik agisindan yapacagi islemlere
*BY.9 |uygun arag, gereg, sarf malzemesi ve ekipmanlari| B.2.1 3.1 P1
belirler.
Makine kontrol listesine gdre makine ve
BY.10 |donanimlarimi kontrol ederek yetki alanina giren| B.2.2 3.2 P1
eksiklikleri tamamlar.
Makine kontrol listesine gore yaptigi kontrolde
BY.11 |yetki alan1 diginda tespit ettigi eksiklikleri amirine| B.2.3 3.2 P1
bildirir.
*BY 12 Sekﬂlendlrllecek. metali pres iinitesinde bulunan E12 41 p1
kaliba uygun sekilde yerlestirir.
*BY 13 Pres ko.lu, pres pefiall veya cifte etkili diigme E192 492 p1
vasitasl ile presleme iglemini baglatir.
*BY 14 Parc;ayl takip ederek istenilen Sl¢liye gelene kadar E12 492 p1
isleme devam eder.
BY 15 Pre§ 15}61.111 .blttlkten sonra, talimatlara uygun E12 492 p1
sekilde liniteyi durdurur.
BY 16 Par.ganm elle, g‘oz'l.e ve isyeri tallm?tlflda bulunmast E192 43 p1
halinde uygun 6l¢ii aleti ile kontroliinii yapar.
*BY 17 {’re.slenen parcayt tahmatta belll:tll_dlgl sekilde E15 43 p1
tiniteden alarak belirlenmis yerlerde istifler.
“BY 18 Dﬁ;eltllecek ckforme metali pres iinitesine uygun E14 51 p1
sekilde yerlestirir.
*BY 19 Pres kolu veya pedali vasitasi ile pres islemini E14 59 p1
bagslatir.
*BY 20 Pargayl takip ederek uygun Olciliye gelene kadar E14 59 p1
isleme devam eder.
BY 21 Preg 1§}er'n1 .blttlkten sonra, talimatlara uygun E14 59 p1
sekilde {initeyi durdurur.
BY 22 Par.gamn elle, g“é')z'l.e ve isyeri tahm'a'ltl.r‘lda bulunmasi E14 53 p1
halinde uygun 6l¢ii aleti ile kontroliinii yapar.
Preslenen parcayr talimatta belirtildigi sekilde
*
BY.23 iiniteden alarak belirlenmis yerlerde istifler. E15 53 P1
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Yeterlilik
. ST . UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii

Pres iinitesinin calisma durumunu ve giivenlik
BY.24 |diizeneklerinin iglerligini talimatlara uygun sekilde| E.2.1 6.1 P1
periyodik olarak kontrol eder.

Pres {initesinin kontrolii sirasinda tespit ettigi sorun

BY.25 ve arizalardan yetkisi dahilinde olanlar1 giderir.

E.2.1 6.2 P1

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Yeterlilik Birimleri
18UY0365-4/A1: Is Saglhigi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
18UY0365-4/A2: Pres Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plan,

CARASKAL.: Elektrikli vinglerin kullanilamadig1 yerlerde mantiel kaldirmay1 ve ¢ekmeyi saglayan
portatif vinci,

CEVHER: Dogrudan dogruya veya bazi iglemler sonucu zenginlestirilerek endiistride tiiketim yeri
bulunabilen ve ekonomik degeri olan bir veya birka¢ mineralden olusmus kayaci,

CEKTIRME: Siki gegme yontemiyle baglanmis makine elemanlarin1 ayirmak icin kullamilan iki ucu
kanca seklinde ortasinda crvata/disli bulunan gevrilerek istenilen aparati yerinden ¢ikartma islemini,
DESTEKLEME APARATI: Pres yapilan profilin altina konulan destek malzemesini,

HIDROLIK SISTEM: Sikistinlamaz ozellikteki akiskanlarm kullanildigi, akiskan basmcinin,
debisinin ve yoniiniin kontrol edilebildigi ve elde edilen bu enerji ile dogrusal, dairesel ve agisal
hareketlerin iiretildigi sistemleri,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan, bu
amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KONVEYOR: Yatay veya az meyilli yerlerde calisan, malzemenin dokiildiigii zeminin hareket etmesi
(bant) suretiyle veya oluk tizerinde bulunan zincirin ¢ekilmesiyle tasima yapan diizeni,
MEKANIZASYON: Maden ocaklarinda komiiriin veya cevherin makine giicii ile kazilip yiiklenmesi
islemini,

KANPNOMATIK SiSTEM: Hava ile ¢alisan mekanik sistemi,

PRES: Isleme, onarma, diizeltme gibi islemlerin uygulanmasi icin bir nesneyi, iki agirlik arasinda
mekanik olarak sikigtirma isini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastiriimasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢alismalari,

TAHKIMAT: Maden ocagini teskil eden galeri, kuyu ve iiretim yerlerini mal ve can emniyeti
bakimindan calisilabilir duruma sokmak ve ¢alisilabilir durumda tutmak igin yerine gore agac, demir
ve beton kullanilarak yapilan takviye destek diizenini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TRIKO: Ocaga maden diregi ve benzeri malzeme tagimak icin kullamlan agik veya kafes seklinde
imal edilmis 6zel ocak arabasini,

TUMBA: Ocak arabalarini (vagonlar1) 360 derece donerek bosaltmaya yarayan tesisi,

TULUMBA: Suyu ve herhangi bir akiskani belli bir mesafeye dikey ve yatay olarak c¢ikaran
ekipmant,

UNITE: Calisma tezgahini,

VARDIYA RAPORU: Madencilikte iscilerin bir giin igerisinde yapacagi nobetlese calisma siiresi
igerisinde gerceklestirdikleri iglere dair tuttuklar1 kayit formunu

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari
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EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiricinin asagidaki sartlardan en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:
e Universitelerin metal isleme ile ilgili egitim veren béliimlerinde dgretim iiyesi olmak,
Miihendis olarak pres iglemleri alaninda en az 2 yil ¢alismig olmak,
Pres islemleri alaninda en az 2 yil egitmen olarak ¢alismis olmak,
Lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 3 yil ¢alismis olmak,
On lisans mezunu olmak ve bu meslekte en az 5 yil ¢aligmis olmak,
Bu meslekte en az 7 yil galigmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme,
dlgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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