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11UY0039-3/On Iplik Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02

ONSOZ

On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi “Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal

Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 22/01/2010 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen
Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve gortsler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
Uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 14/12/2011 tarih ve 2011/81 sayili

karar ile onaylanmustir.

On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 26.09.2018 tarih ve 2018/25 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

On Iplik Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makam1’nin 10/06/2020 tarih ve
1570 sayili karar1 ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0039-3/On Iplik Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlii§e konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1 ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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11UY0039-3/On Iplik Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02

11UY0039-3/ON iPLiK OPERATORU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI On Iplik Operatorii

2 | REFERANS KODU 11UY0039-3

3 |SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI SINIFLANDIRMADAKI ISCQ 08:.8151 (}Elyaf hazirlama, biikme ve sarma
YERI makineleri operatorleri)

5 |TUR ;

6 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
B)REVIZYON NO/TADIL NO Rev. No: 02
! ) Tadil No: 01

02 No’lu Revizyon 26.09.2018

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | 1 o1y Tadil 10.06.2020-1570

Bu vyeterlilik On Iplik Operatérii (Seviye 3)

mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yiiriitiilmesi

ve ¢alismalarda kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri,
bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

8 |AMAC e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak
vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0033-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0039-3/Al: is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0039-3/B1: Harman Hallagta Elyaf Isleme
11UY0039-3/B2: Tarak Seridi Uretimi
11UY0039-3/B3: Cer Seridi Uretimi
11UY0039-3/B4: Cekme Bandi Uretimi
11UY0039-3/B5: Penye Vatkasi Uretimi
11UY0039-3/B6: Penye Seridi Uretimi
11UY0039-3/B7: Penydz Band1 Uretimi
11UY0039-3/B8: Fitil Uretimi
11UY0039-3/B9: Finisor Fitil Uretimi
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11UY0039-3/On Iplik Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi igin A1 yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik birimlerinin en
az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

On Iplik Operatdrii (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi ic¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin  performanst  asagida  tanimlanan
yontemlerden en az  biri  kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi i¢erisinde toplamda
en az iki yil ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK calistigimi  gosteren kayitlart (hizmet dokiimi,

15 | OLCME- A
DECERLENDIRME YONTEMI referans  yazis/mektubu, sozlesme, fatura,
portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan uygulama simavlarina
katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikast
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR . . o L
17 KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
[k Onay: 14/12/2011-2011/81
1g |MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon 26/09/2018-2018/25

01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 2



11UY0039-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02
Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11UY0039-3/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, CEVRE KORUMA, iS ORGANIiZASYONU VE
KALITE YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Sa_ghgl ve Guvgnhgl, Cevre Koruma, Is
Organizasyonu ve Kalite

2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
Rev. No: 02

5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

02 No’lu Revizyon 26.09.2018

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | \o1y Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranig ve 6nlemleri agiklar.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: On iplik iiretim siirecinde is organizasyonu ve kalite gereklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Is siireclerinde is planlamas1 yontemi ve kurallarini agiklar.
2.2: Ise ait kalite gerekliliklerini agiklar.
2.3: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan etkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan segmeli, 4 secenekli en az yirmi (20) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1,5-2
dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en

az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6lgiilmesi ongoriilen
tiim bilgi ifadelerini (EK Al-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al Yeterlilik birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri B1, B2, B3, B4, B5, B6, B7, B8 ve B9
yeterlilik birimlerinin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda dlgme ve
degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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11UY0039-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02
Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

YETERLILIK BiRiIMINi GELISTIREN . . s . _
9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikast
ETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . . R L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu ReV}zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHi VE SAYISI 02 No’lu Revizyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is siireclerinde is saglhig ve giivenligi

1.2. Acil durum prosediirleri

1.3. Caligma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
2. Is Organizasyonu ve Kalite

2.1. Giinliik iglerin planlanmasi iglemleri

2.2. Iplik iiretiminde kalite gereklilikleri

2.3. Mesleki yenilik ve gelismelerin takip islemleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
. leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi ”g" Basarim Araci
Boliim e
Olciitii
All,
. . . . A.l3,
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. Ald 11 T1
Al5
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donanimlari| A.1.2 11 T1
aciklar.
BG.3 Uyar isaret ve levhalarinin, (;ahsma.ortamlnda uygun A 44 11 T
yerlerde bulundurulmasii gerekgeleriyle agiklar.
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere gore uyulmasi| A.1.1,
BG4 gereken kurallar agiklar. Al3 11 T
BG5S Caligma ortaminda yangma karst alinmasi gereken| A.1.1, 11 T1
" |tedbirleri gerekgeleriyle birlikte agiklar. Al3 '
BG.6 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. | A.1.4 1.2 T1
BG.7 |Acil durum planina uygun davraniglar agiklar. AlS5 1.2 T1
BG.8 |Acil durum planina uygun alinacak 6nlemleri agiklar. | A.1.5 1.2 T1
BG9 Caligma f)rtam.ln.da olusan atiklar geri doniisiim i¢in A21 13 T1
ayirma yontemini agiklar.
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11UY0039-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02
Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
BG.10 Is}etme . .kaynaklarmm tasarruflu kullanima A22 13 T1
yontemlerini agiklar.
Vardiya devir teslimi sirasinda iiretim siireciyle ilgili
BG.11 aktarmasi gereken bilgileri (makine ve/veya sistemde| 3.4.10 21 T1
""" |lolugan arizalardan kaynakli gecikme durumlarim ve| A.3.1 '
benzeri) agiklar.
BG.12 U"retlm.p.lamna gore giinlik is programi hazirlama| 3.4.3 21 T
yontemini agiklar. A3l
Gilinliik is programina gore calisma zamanini verimli| 3.4.2
BG.13 kullanima yontemlerini agiklar. A3l 2.1 T
BG 14 Is yeri kalite ile ilgili talimat ve planlarin igerigini A31 29 T1
aciklar.
BG.15 S'1'stem, donamr"n, ale.t ve araclarin kalite talimatina A32 29 T1
gore kullanim yontemini agiklar.
BG.16 Uretim esnasmda yart mamul ve n{arnulﬁn .kalltesmln A33 29 T1
bozulmamasi i¢in alinmasi gereken dnlemleri agiklar.
. o . D o .. G.1.1,
BG.17 1;/[3:11251 yenilik ve gelismeleri takip etme yontemlerini G12 23 T1
erar G.1.3
Mesleki bilgi ve is deneyimlerini birlikte calistigi| G.2.1,
BG.18 kisilere aktarma yontemini agiklar. G.2.2 23 T
BG.19 [Meslekle ilgili temel kavramlar agiklar. Cé]éi’ 2.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet.e.rlll.lk : .
Tleili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim L
Olciitii

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B1:Harman Hallagta Elyaf Isleme Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02

11UY0039-3/B1:HARMAN HALLACTA ELYAF ISLEME YETERLILIK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Harman Hallagta Elyaf Isleme
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0021
C)REVIZYON TARiHi/ TADIL TARiHIi 8? Egﬁ ?;gi‘lz-‘{glfoég'gg bz-(igo

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi onlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Harman hallacta elyaf isleme siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktist 3: Harman hallacta elyaf isleme hazirhiklarini yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlari hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Harman halla¢ makinesinde elyaf isler.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktis1 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makinenin ¢aligmasini kontrol eder.
5.2: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav: Bl yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak fiizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1,5-2
dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis galisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 IY({EJ;%F;/E%IIJIEII?II‘%ISI\&I‘i;;}ELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No:Iu Rev?zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu ReV}Zyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRiIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Elyaf isleme siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. Elyaf isleme siirecinde gevre koruma gereklilikleri.
2. Harman Hallagta Elyaf islemede Kalite
2.1. Elyaf islemede kalite gereklilikleri
2.2. Elyaf islemede hata ve ariza giderme islemleri
3. Harman Hallagta Elyaf Islemede Hazirlik islemleri
3.1. Elyaf islemede makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Elyaf islemede hammadde hazirlama islemleri
4, Harman Hallagta Elyaf Uretimi
4.1. Uretim takip islemleri
4.2. Telef ayristirma islemleri
5. Uretim Sonrasi Islemler
5.1. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
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11UY0039-3/B1:Harman Hallagta Elyaf Isleme Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02
5.2. Harman halla¢ makinesi temizleme islemleri

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk ) _
fleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi B! Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
Harman hallagta elyaf isleme siirecinde olusan hat .22,
BG.1 [Harman hallacta elyaf igleme siirecinde olusan hata ve| o'’ 29 T1
arizalan aciklar.
D.4.1
BG .2 Harman hallag:tg ‘elyaf isleme siirecindeki hatalarin| C.2.2, 29 T
olusum nedenlerini agiklar. D4.1
BG.3 Ha.rma? halla(;t:a elyaf isleme siirecinde hata giderme ile| C.3.2, 29 T1
ilgili yontemleri agiklar. D.4.1
B.1.1,
Harman hallagta elyaf isleme ile ilgili temel kavram ve| B.1.3,
BG4 kodlar1 agiklar. B.2.1, 3.1 T
B.2.3
Harman hallagta elyaf islemede iiretim ile ilgili
BG.5 makinelerinin pargalarini agiklar. c2l 3.1 T
BG.6 Harr_nan _he}llac;ta elyaf .1sleme(.16. dretim ile ilgili c21 31 T1
makinelerinin pargalarmin islevlerini agiklar.
BG.7 quman hallagta elyaf islemede kullanilan arag, gereg ve B21 31 T1
ekipmanlar agiklar.
BGS Harman hal‘la(;ta elyaf islemede kullanilan yart mamul ve c31 32 T
malzemeleri agiklar.
Harman hallag makinelerinin  kumanda panosundaki D.1.1,
BG.9 o S D.1.4, 4.1 T1
ekrandan kontrol edilen liretim parametrelerini agiklar. D15
BG.10 Harman halla¢ makinelerinin kumanda panosundaki Bii 41 T1
" |ekrandan kontrol edilen {iretim ile ilgili ikazlar1 agiklar. D. 1' 5’ '
Harman hallag makinelerindeki ikaz 1siklarinin D.14,
BG.11 S . . F.1.1, 4.1 T1
renklerine gore yapilmasi gereken miidahaleleri aciklar. Fo1
b) BECERI VE YETKINLIKLER.
Yeterlilik
LIJINIII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Yapilan ise uygun Kisisel koruyucu donanimlari (toz
*
BY.1 maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisgma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 tanimli alana birakir. A2l 11 Pl
BY.3 |Temizlik sonrasi hava tabancasini tanimli alana birakir. 'zji]é’ 11 P1
BY 4 Hava tabancasiyla temizlik sonrasi olusan ucuntuyu| D.4.2, 1.2, p1
" |meydan telefi kovasinda toplar. D.4.3 52
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 5 Ur_etlm sureucmde olusan atiklar1 tanmimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Metal yalfalay1c1 miknatis tarafindan yakalanan metal D41 21 p1
parcalar liretim hattindan ayirir.
BY 7 Hammadenin fiziki gériniimiinii goézle kontrol ederek C32 21 p1
uygunsuz olanlar1 ayurir.
Harman hallag makinelerinin kumanda panosundaki D14
BY.8 |ekran ve Kklavyeyi kullanarak ikazlar ile| 177 2.2 P1
< D.15
uygunsuzluklara miidahale eder.
BY 9 Is tahmatlga gore iretimi aksatmayacak sayida arag,| B.2.1, 31 p1
gereg ve ekipmani hazirlar. B.2.3
BY 10 Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddeyi, calisma| B.1.1, 32 p1
' alaninda tip degisim kartina gore hazirlar. B.1.3 '
Calisma alaninda hazirladigi harmandaki hammaddenin| B.1.3,
BY.11 |fiziki goriiniimiinii gozle kontrol ederek harman| C.3.2, 3.2 P1
yiizeyinde farkli cins ve renkteki elyafi ayirir. D.4.2
BY 12 Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddeyi (elle veya| C.3.1, 39 p1
' otomatik besleyici vasitasiyla) makineye besler. C.34 '
*BY.13 [Harman hallag makinelerini talimatina gére ¢aligtirir. D.1.2 4.1 P1
Harman hallag makinelerinden tarak makinesine
BY.14 |materyal beslemesini takip ederek iiretimin siirekliligini| C.3.4 4.1 P1
saglar.
Ureti da gikan telefleri ayirarak tanimli alanda| D>~
By.15 |Uretim esnasinda gikan telefleri ayirarak tanimli alanda) 7'y’ 492 p1
biriktirir.
D.3.3
BY 16 Uretlmden" glkap ku}lanablllr telefleri, telef agicidan| D.5.1, 492 p1
besleme yontemine gore besler. D.5.2
BY 17 Otomatik veya elle beslemeli balya agicidan materyal| E.1.1, 51 p1
' beslemesini durdurmak i¢in makinay1 kapatir. E.2.1 '
BY 18 Is bitiminde harman halla¢ makinelerini talimatina gore E21 51 p1
kapatir.
F.1.1,
Harman halla¢ makinelerinde kacak (yag, hava ve| F.1.2,
BY.19 benzeri) olup olmadigini kontrol eder. F.2.1, 51 P1
F.2.2
F.1.1,
C _ S F.1.2,
BY.20 |Yetkisi dahilindeki kagaklar1 giderir. £21 51 P1
F.2.2,
F.1.1,
BY 21 Y'etl_<1.51 dahilinde olmayan durumlar ilgili kisilere| F.1.2, 51 p1
bildirir. F.2.1,
F.2.2
BY 22 Is bitiminde, makinelerin ¢evresinde ve altinda olusan| C.1.1, 59 p1
' ucuntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini yapar. E.2.2 '
. .. oo €L,
BY 23 Hava tabancasiyla makine ve gevresinin temizligini Cl2 59 p1
yapar. E.2.2
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Bolim | "7
Olciitii
BY 24 Harman hallag .(.ianlresmdekl elyaf .nva.kl.l hatt1 metal D41 52 p1
yakalayic1 detektoriin miknatis temizligini yapar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B2: TARAK SERIDI URETIMI YETERLILIiK BIRiMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tarak Seridi Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0021

02 No’lu Revizyon 26.09.2018
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

C)REVIZYON TARIiHIi/ TADIL TARIHI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Tarak seridi iiretim siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Tarak seridi iiretimi hazirhklarim yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlari hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Osrenme Ciktis1 4: Tarak seridi iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli tanimli alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan segmeli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in dngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN s . s . .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . - - L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No,lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Tarak seridi tiretim siirecinde is saglig1 ve giivenligi
1.2. Tarak seridi tiretim stirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Tarak Seridi Uretiminde Kalite
2.1. Tarak seridi Gretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Tarak seridi tiretiminde hata ve ariza giderme
3. Tarak Seridi Uretiminde Hazirlik
3.1. Tarak seridi tiretiminde makine, arag, gereg¢ ve ekipmanlar
3.2. Tarak seridi tiretiminde hammadde hazirlama
4. Tarak Seridi Uretimi
4.1. Tarak seridi tiretimi takip islemleri
4.2. Telef ayristirma islemleri
5. Uretim Sonrasi Islemler
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5.1. Uriin istifleme
5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
5.3. Tarak makinesi temizleme

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
) LIJINIIISI Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
C.2.2,
BG.1 Tarak seridi tiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T1
agiklar. D.2.2,
D.4.1
BG.2 Tarak s.er.ldl iretimi siirecindeki hatalarin  olusum| C.2.2, 29 T1
nedenlerini aciklar. D.4.1
C.3.2,
Tarak seridi iiretimi siirecinde hata eid le ileili D.1.3,
BG.3 |farak seridi iretimi sijrecinde hata giderme ile ilgilif 55" 29 T1
yontemleri aciklar. D24
D.4.1
B.1.1,
BG4 Tarak seridi iiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlari| B.1.3, 31 T1
aciklar. B.2.1,
B.2.3
BG.5 |Tarak seridi iiretimi ile ilgili makine pargalarini agiklar. | C.2.1 3.1 T1
BG6 Tarak ‘sgrldl tretimi ile ilgili makine pargalarmin C21 31 T
islevlerini agiklar
BG.7 Tqrak seridi iretiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T
ekipmanlar agiklar.
BG.8 Tarak $€I‘1('11 iretiminde kullanilan yar1 mamul ve cal 39 T1
malzemeleri agiklar.
Tarak makinesinin  kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.9 e . D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D23
Tarak makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 S D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim ile ilgili ikazlar agiklar. D23
BG.11 Tarak makmesmdelq ikaz 1sl'klar1n1n renklerine gore D14 a1 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
LIJINIIE Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S Basarim Araci
Boliim N
Olgiitii
% Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar1 (toz
BY.1 maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Alz2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 tanimli alana birakir. A2l 11 P1
BY.3 |Temizlik sonrasi hava tabancasini tanimli alana birakar. illé, 11 P1
. A21,
Hava tabancasiyla temizlik sonrasi olusan uguntuyu 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
meydan telefi kovasinda toplar. D43 5.3
BY 5 Ur_etlm sﬁrevcmde olusan atiklar1 tanimli alanda, A21 19 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammadenin fiziki goriiniimiinii gézle kontrol ederek C32 21 p1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen tiilbendin fiziki goriiniimiinii goézle kontrol E12 21 p1
ederek uygunsuz olanlari ayirir.
Tarak makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara] 2" ” 2.2 P1
! D.1.5
miidahale eder.
BY 9 Knopan. ‘sve.rl.dl lfoyler hunisinden besleyerek {iretimin D22 29 p1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is qmrmde behr.“u.len partiye ait bos serit kovasini| B.2.2, 31 p1
makineye yerlestirir. B.2.3
BY 11 Is e_mrmde belirtilen partiye ait bos serit kovasini| D.2.3, 31 p1
makineye yedekler. D.24
BY 12 Is e_mrn_lde belirtilen partiye ait hammaddeyi tarak| C.3.1, 39 p1
makinesine besler. C34
BY.13 [Tarak makinesini talimatina gore ¢alistirir. D.1.2 4.1 P1
Serit gerginliginin, makine calistirma talimatindaki 4.1
BY.14 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 5.2 P1
BY 15 S_erlj[ gerglnllglndekl uygunsuzluklar ilgili kisilere D13 41 p1
bildirir.
BY 16 I'I')offer.l/f.’enyérii yavas hizda c¢alistirarak tiilbent D12 41 p1
iiretimini baslatir.
*BY 17 {(ov'ay'a ' seridin yerlesmesini kontrol ederek serit C33 41 p1
iiretimini baglatir.
BY 18 F.I;1k1. _goriintimii - uygun 01?19 tilbendi kalender c31 41 p1
silindirinden gegirip koyler hunisine besler.
BY 19 Uretim s'i’qecmde cikan telefleri, tekrar iiretime| D.3.1, 492 p1
aktarmak igin ayristirir. D.3.2
BY.20 |Ayirdigi telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 P1
BY.21 |is bitiminde makineyi talimatina uygun sekilde kapatir. | E.2.1 5.1 P1
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Yeterlilik
LIJINIII? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
BY 22 Is bitiminde iretilmis tarak seridini tamimli alana E13 51 p1
birakir.
BY 23 Is bitiminde yedek bos tarak kovasini tanimli alana E13 51 p1
birakir.
BY.24 |is bitiminde tarak besleme kismindaki elyafi bosaltir. D.3.1 5.1 P1
BY 25 Is . b1t1m1nd“e dofferi/peny6rii, makinenin kullammm| E.1.1, 59 p1
talimatina gore durdurur. E.2.1,
BY.26 |Tarak makinasina elyaf beslenmesini durdurur. EE]é]i, 5.2 P1
. . . C.1.1,
Hava tabancasi ile makine ve c¢evresinde olusan
BY.27 . e C.1.2, 5.3 P1
ucuntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini yapar. E2 92

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B3: CER SERIDI URETIMI YETERLILIK BIiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Cer Seridi Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0021

02 No’lu Revizyon 26.09.2018
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

C)REVIZYON TARIiHIi/ TADIL TARIHI

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Cer seridi iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.,

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Ogrenme Ciktisi 3: Cer seridi iiretimi hazirhklarim yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Cer seridi iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi i¢in makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli taniml1 alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smnavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 Noilu Rev%zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu ReV}Zyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Cer seridi iiretim siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. Cer seridi iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri.
2. Cer Seridi Uretiminde Kalite
2.1. Cer seridi iiretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Cer seridi tiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Cer Seridi Uretiminde Hazirlik
3.1. Cer seridi iiretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Cer geridi liretiminde hammadde hazirlama islemleri
4. Cer Seridi Uretimi
4.1, Cer seridi tiretimi takip islemleri
4.2. Telef ayrigtirma islemleri
5. Uretim Sonras1 Islemler
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5.1. Uriin istifleme
5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
5.3. Cer makinesi temizleme islemleri

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
C.2.2,
BG.1 Cer seridi tretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T1
agiklar. D.2.2,
D.4.1
BG.2 Cer ser.ld_l dretimi  slirecindeki  hatalarin  olusum| C.2.2, 29 T1
nedenlerini agiklar. D41
C.3.2,
Cer ‘i iiretimi siirecinde hata eid Qo ileili D.1.3,
BG.3 |Cer seridi dretimi sirecinde hata giderme ile ilgilif 55 29 T1
yontemleri aciklar. D24
D.4.1
B.1.1,
BG4 Cer seridi tiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlari| B.1.3, 31 T1
aciklar. B.2.1,
B.2.3
BG.5 |Cer seridi iiretimi ile ilgili makine par¢alarin agiklar. c2l1l 3.1 T1
BG6 Cer seridi iretimi ile ilgili makine pargalarinin iglevlerini c21 31 T
agiklar.
BG.7 Cgr seridi iretiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T1
ekipmanlar agiklar.
BGS Cer $6r1d1' iretiminde kullanilan yar1 mamul ve cal 39 T1
malzemeleri agiklar.
Cer makinesinin kumanda panosundaki ekrandan kontrol D.14,
BG.9 |7, .. S D.2.1, 4.1 T1
edilen tiretim parametrelerini agiklar. D23
Cer makinesinin kumanda panosundaki ekrandan kontrol D.14,
BG.10| .., .o D.2.1, 4.1 T1
edilen tiretim ile ilgili ikazlar1 agiklar. D23
BG.11 Cer makinesindeki ) ikaz 1slklar1nln renklerine gore D14 a1 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi o Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun Kisisel koruyucu donanimlari (toz
*
BY.1 maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 tanimli alana birakir. A2l 11 P1
BY.3 |Temizlik sonrasi hava tabancasini tanimli alana birakar. ':ié’ 11 P1
o A2l1,
Hava tabancasiyla temizlik sonrasi olusan uguntuyu, 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
meydan telefi kovasinda toplar. D43 5.3
BY 5 Ur_etlm surevcmde olugan atiklar1 tanimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammadenin fiziki goriiniimiinii gézle kontrol ederek C32 21 p1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen seridin fiziki goriiniimiinii gézle kontrol E12 21 p1
ederek uygunsuz olanlari ayirir.
Cer makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara| <.~ 2.2 P1
! D.1.5
miidahale eder.
BY 9 K"opan wsler}dl vyontemme gore baglayarak iiretimin D22 29 P1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is emrlnde beh?tl.len partiye ait bos serit kovasinmi| B.2.2, 31 P1
makineye yerlestirir. B.2.3
Is emrinde belirtilen partiye ait bos serit kovasmi| D.2.3,
BY.11 makineye yedekler. D.2.4 3.1 Pl
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddenin tanimli c31
BY.12 |alandan secimini yaparak cer makinesi besleme C' 3' 4’ 3.2 P1
bolgesine ceker. o
BY 13 Is e.mrnlld.e belirtilen partiye ait hammaddeyi cer B11 39 P1
makinesinin besleme masasina besler.
BY 14 }k?esleme masasina besledigi seridleri ¢ekim sistemine c33 39 p1
esler.
BY 15 ?er' mqkmesml yavas hizda calistirarak tiilbent D12 4.1 p1
iiretimini baglatir. 5.2
Serit gerginliginin, makine calistirma talimatindaki 4.1
BY.16 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 5.2 Pl
BY 17 S_erlj[ gergmhglndekl uygunsuzluklar ilgili kisilere D13 41 P1
bildirir.
*BY 18 {(ov.ay.a‘serldm yerlesmesini  kontrol ederek serit C33 41 P1
iiretimini baglatir.
BY 19 F.1;1k1. gorintimii - uygun oltar'l tillbendi  kalender cal a1 p1
silindirinden gegirip koyler hunisine besler.
BY 20 Uretim s'i’qecmde cikan telefleri, tekrar iiretime| D.3.1, 4.2 p1
aktarmak igin ayristirir. D.3.2
BY.21 |Ayirdigi telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 Pl
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | - . ..
Olciitii
BY 22 Is b1t1m1n§16 makineyi makinenin kullanim talimatina E21 59 p1
uygun sekilde kapatir.
BY.23 [Is bitiminde dolu serit kovasini makineden ¢ikartir. E.1.3 5.1 P1
BY.24 |is bitiminde iiretilmis cer seridini taniml alana birakir. | E.1.3 5.1 P1
BY 25 Is bitiminde yedek/bos cer kovasmi tanimli alana E13 51 p1
birakar.
BY 26 Is .bl.tlmlnde besleme masasi ile ¢ekim kismindaki D31 51 p1
seridi bosaltir.
BY 27 Is bitiminde cer makinesinin besleme bdlgesine cekmis| E.1.1, 51 p1
' oldugu serit dolu kovalar1 tanimli alana geri birakir. E.1.3 '
Hava tabancasi ile makine ve g¢evresinde olusan CLi,
BY.28 . C e C.1.2, 5.3 P1
ucuntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini yapar. Eoo

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B4: CEKME BANDI URETIMI YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Cekme Bandi Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0021

02 No’lu Revizyon 26.09.2018
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

C)REVIZYON TARIiHI/ TADIL TARIHI

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iISG ve cevre gserekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Caligma alaninda is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Cekme band iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Cekme bandi iiretimi hazirhklarimi yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Cekme band iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi igin makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli taniml1 alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B4 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 Noilu Rev%zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu ReV}Zyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRiIMI EKLERI
EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Cekme band iiretim siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. Cekme band: tiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri.
2. Cekme Band: Uretiminde Kalite
2.1. Bant tiretiminde Kkalite gereklilikleri
2.2. Bant tiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Cekme Bandi Uretiminde Hazirlik
3.1. Bant tiretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Bant {iretiminde hammadde hazirlama islemleri
4. Cekme Bandi Uretimi
4.1. Bant tiretimi takip islemleri
4.2, Telef ayrigtirma islemleri
5. Uretim Sonrasi Islemler
5.1. Uriin istifleme islemleri
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5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
5.3. Cekme makinesi temizleme islemleri

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_el_'lll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim w
Olciitii
C.2.2,
BG.1 Cekme bandi iiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T1
agiklar. D.2.2,
D.A4.1
BG.2 Cekme .b{?lndl iiretimi siirecindeki hatalarin olusum| C.2.2, 29 T1
nedenlerini aciklar. D.4.1
C.3.2,
Cekme bandi iretimi siirecinde hata giderme ile ilgili D.1.3,
BG.3 | . temleri actkl D.2.2, 2.2 T1
yontemleri agiklar. D.2.4
DA4.1
B.1.1,
BG4 Cekme bandi tiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlari| B.1.3, 31 T1
agiklar. B.2.1,
B.2.3
BG.5 |Cekme band: tiretimi ile ilgili makine parcalarini agiklar. | C.2.1 3.1 T1
BG6 .Cekme. l?andl tretimi ile ilgili makine pargalarinin c21 31 T1
islevlerini agiklar.
BG.7 Cgkme bandi {retiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T1
ekipmanlar agiklar.
BG.8 Cekme bar}dl iretiminde kullamlan yar1 mamul ve cail 39 T1
malzemeleri agiklar.
S . D.1.4,
Cekme makinesinin kumanda panosundaki ekrandan
BG.9 o . D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D23
Cekme makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 IS D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim ile ilgili ikazlar agiklar. D23
BG.11 Cekme maklnesmde'l'(l ikaz 15.1k1ar1n1n renklerine gore D14 41 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun Kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 taniml alana birakir. A.2.1, 11 -
BY.3 |Temizlik sonrasi hava tabancasini tanimli alana birakar. ':ié’ 11 P1
o A2l1,
Hava tabancasiyla temizlik sonrasi olusan uguntuyu, 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
meydan telefi kovasinda toplar. D43 5.3
BY 5 Ur_etlm surevcmde olugan atiklar1 tanimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammadenin fiziki goriiniimiinii gézle kontrol ederek C32 21 P1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen bandin fiziki goriiniimiinii gézle kontrol E12 21 p1
ederek uygunsuz olanlari ayirir.
Cekme makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara] Z7.°C 2.2 P1
! D.1.5
miidahale eder.
BY 9 Kuopaq .P.ar}dl vyontemme gore baglayarak {iretimin D22 29 P1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is emrlnde behm’len partiye ait bos bant kovasimi| B.2.2, 31 P1
makineye yerlestirir. B.2.3
Is emrinde belirtilen partiye ait bos bant kovasini| D.2.3,
BY.11 makineye yedekler. D.24 3.1 P1
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddenin tanimli c31
BY.12 |alandan sec¢imini yaparak ¢ekme makinesi besleme C' 3' 4’ 3.2 P1
bolgesine ceker. o
BY 13 Is emrlng belirtilen partiye ait hammaddeyi ¢ekme B11 39 P1
makinesinin besleme masasina besler.
BY 14 Besleme masasindan gegirilen bandi ¢ekim sistemine c33 39 p1
besler.
BY 15 ?ekmq makmemm yavag hizda calistirarak tiilbent D12 4.1 p1
iiretimini baglatir. 5.2
Bant gerginliginin, makine ¢alistirma talimatindaki 4.1
BY.16 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 5.2 Pl
BY 17 B_anj[ gergmhglndekl uygunsuzluklar ilgili kisilere D13 41 P1
bildirir.
“BY 18 {(ov.ay.a.bandm yerlesmesini kontrol ederek bant C33 41 P1
iiretimini baglatir.
BY 19 F.1;1k1. gorintimii  uygun olgr} tilbendi kalender cal a1 p1
silindirinden gegirip koyler hunisine besler.
BY 20 Uretim s'i’qecmde cikan telefleri, tekrar iiretime| D.3.1, 4.2 p1
aktarmak igin ayristirir. D.3.2
BY.21 |Ayirdigi telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 Pl
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | - . ..
Olciitii
BY 22 Is b1t1m1n§16 makineyi makinenin kullanim talimatina E21 59 p1
uygun sekilde kapatir.
BY.23 [Is bitiminde dolu bant kovasini makineden cikartir. E.1.3 5.1 P1
BY 24 Is bitiminde iiretilmis ¢ekme bandimi tanimli alana E13 51 p1
birakair.
BY 25 Is bitiminde yedek/bos cekme kovasini tanimli alana E13 51 p1
birakar.
BY 26 Is bitiminde besleme masasi ile ¢ekim kismindaki D31 51 p1
bandi bosaltir.
Is bitiminde cekme makinesinin besleme bdlgesine E11
BY.27 |cekmis oldugu bant dolu kovalari tanimli alana geri E. 1' 3’ 51 P1
birakir. o
H tabancasi ile makin resinde olusan C.L1,
BY.2g ['ava fabancasi e makine ve cevresinde owsan) o4, | g3 P1
ucuntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini yapar. E2 02

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B5: PENYE VATKASI URETIiMi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Penye Vatkas1 Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B5
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0021
C)REVIZYON TARiHi/ TADIL TARIHI 8? Egiﬁ 1;;;3’8%2%8362_%%

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Osr. Ciktis1 2: Penye vatkasi iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Penye vatkasi iiretimi hazirhklarim yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Penye vatkasi iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi igin makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli tanimli alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve gevresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B5 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smnavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN s . s . .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . - - L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 No’lu Reﬁzyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Penye vatkasi tiretim siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. Penye vatkast iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri.
2. Penye Vatkas1 Uretiminde Kalite
2.1. Penye vatkasi iiretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Penye vatkasi iiretiminde hata ve ariza giderme iglemleri
3. Penye Vatkas: Uretiminde Hazirlik
3.1. Penye vatkasi iiretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Penye vatkast tiretiminde hammadde hazirlama islemleri
4. Penye Vatkasi Uretimi
4.1. Penye vatkas: tiretimi takip islemleri
4.2. Telef ayrigtirma islemleri
5. Uretim Sonras1 Islemler
5.1. Uriin istifleme islemleri
5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
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5.3. Vatka makinesi temizleme islemleri

Yayin Tarihi:14.12.2011 Rev. No:02

EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi B | Bagarim Aracl
Bolim | ..~ . .
Olciitii
C.2.2,
BG.1 Penye vatkasi tiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T1
aciklar. D.2.2,
D.4.1
BG.2 Penye V.at.kas1 dretimi siirecindeki hatalarin  olusum| C.2.2, 29 Tl
nedenlerini agiklar. D4.1
C.3.2,
Penye vatkasi iiretimi siirecinde hata giderme ile ilgili D.L3,
BG.3 | e aerklar & D22, | 22 T1
yontemleri agiklar. D.2.4
D.4.1
B.1.1,
BG4 Penye vatkasi liretimi ile ilgili temel kavram ve kodlar1| B.1.3, 31 T1
agiklar. B.2.1,
B.2.3
BGS5 Penye vatkasi tiretimi ile ilgili makine pargalarini C21 31 T1
aciklar.
BG.6 Penye .V(?Itkam iretimi ile ilgili makine parcalarmin c21 31 T1
islevlerini agiklar.
BG.7 Pgnye vatkasi tretiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T1
ekipmanlar1 agiklar.
BGS Penye vatkas1 tretiminde kullanilan yar1 mamul ve c31 32 T1
malzemeleri agiklar.
Vatka makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.9 SN - D.2.1, 4.1 Tl
kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D23
Vatka makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 P D.2.1, 4.1 Tl
kontrol edilen {iretim ile ilgili ikazlan agiklar. D23
BG.11 Vatka makmesmdeknl ikaz 151'k1ar1n1n renklerine gore D14 41 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
Yeterlilik
%Nlll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
UMS |Yeterlilik| | . .
Tigili Birimi Dege;l::c(ilrme
Boliim | Basarim
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No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Olgiitii
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 tanimli alana birakir. A21 11 P1
BY.3 |Temizlik sonrasi hava tabancasini tanimli alana birakir. ':\‘]i ]é’ 11 P1
o A2l1,
Hava tabancasiyla temizlik sonrasi olusan uguntuyu, 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
meydan telefi kovasinda toplar. D43 5.3
BY 5 Ur_etlm sur€c1nde olugan atiklar1 tanimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammadenin fiziki goriiniimiinii goézle kontrol ederek C32 21 p1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen vatkanin fiziki goriinlimiinii goézle kontrol E12 21 p1
ederek uygunsuz olanlari ayirir.
Vatka makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara| <.~ 2.2 P1
! D.1.5
miidahale eder.
BY 9 Kuopaq wsler}dl vyéntemlne gore baglayarak iiretimin D22 29 p1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is erprmde behrt_ll_en partiye ait bos vatka makarasini| B.2.2, 31 P1
makineye yerlestirir. B.2.3
BY 11 Is er_nrmde belirtilen partiye ait bos vatka makarasini| D.2.3, 31 p1
makineye yedekler. D.24
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddenin tanimli c31
BY.12 |alandan seg¢imini yaparak vatka makinesi besleme C' 3' 4’ 3.2 P1
bolgesine ¢eker. o
BY 13 Besleme masasindan gecirilen seridi ¢ekim sistemine C33 32 p1
besler.
BY.14 |Vatka makinesini yavas hizda calistirir. D.1.2 g; P1
*BY 15 Vatkay1 kalender silindirinden gecirip makara iizerine| C.3.1, a1 p1
" |besleyerek vatka iiretimini baglatir. D.1.2 '
BY 16 Uretim s‘ﬁrecmde cikan telefleri, tekrar iretime| D.3.1, 492 p1
aktarmak i¢in ayristirir. D.3.2
BY.17 |Ayirdig telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 P1
BY 18 Is b1t1m1nde makineyi makinenin kullanim talimatina E21 59 P1
uygun sekilde durdurur.
BY.19 [Is bitiminde iiretilen vatkay1 makineden cikartir. E.1.3 51 Pl
BY.20 [s bitiminde iiretilmis vatkay1 taniml alana birakar. E.1.3 51 Pl
BY.21 |is bitiminde yedek bos makaralari tanimli alana birakir.| E.1.3 51 Pl
BY 22 Is bltlmlpde . yatka besleme masasi ve c¢ekim D31 51 P1
kismindaki seridi bosaltir.
Is bitiminde vatka makinesinin besleme bdlgesine E11
BY.23 |¢ekmis oldugu serit dolu kovalar1 tanimli alana geri E. 1' 3’ 51 P1
birakir. o
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | - . ..
Olciitii
. . . C.1.1,
Hava tabancasi ile makine ve c¢evresinde olusan
BY.24 . D e C.1.2, 5.3 Pl
ucuntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini yapar. E22

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B6: PENYE SERIDI URETIMI YETERLILIK BIiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Penye Seridi Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B6
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0021
CREVIZYON TARIHI TADIL TARINI | (» ol Kovio 2600208

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Osrenme Ciktis1 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Penye seridi iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Penvye seridi iiretimi hazirliklarinmi yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Osrenme Ciktisi 4: Penye seridi iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi igin makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli tanimli alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve gevresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B6 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B6-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan segmeli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
smav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK B6-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B6 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B6-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B6-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas:
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 Nojlu Rev@zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu ReV}Zyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B6]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Penye seridi {iretim siirecinde is saglig1 ve glivenligi
1.2. Penye seridi iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri.
2. Penye Seridi Uretiminde Kalite
2.1. Penye seridi iiretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Penye seridi tiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Penye Seridi Uretiminde Hazirlik
3.1. Penye seridi liretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Penye seridi iiretiminde hammadde hazirlama islemleri
4. Penye Seridi Uretimi
4.1. Penye seridi tiretimi takip islemleri
4.2. Telef ayrigtirma islemleri
5. Uretim Sonrasi Islemler
5.1. Uriin istifleme islemleri
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5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri

5.3. Penye seridi makinesi temizleme islemleri

EK [B6]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

¢) BILGILER

UMS Yet_el_'lll_lk : .
Tleili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
C.2.2,
BG .1 Penye seridi iiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T
agiklar. D.2.2,
D.4.1
BG.2 Penye S.el.‘ldl iiretimi  silirecindeki hatalarin  olusum| C.2.2, 29 T1
nedenlerini aciklar. D.4.1
C.3.2,
Penye seridi iiretimi siirecinde hata giderme ile ilgili D.1.3,
BG.3 | oYe seridi tretimi s g re el poo | 22 T1
yontemleri aciklar. D24
D.4.1
B.1.1,
BG4 Penye seridi tiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlar| B.1.3, 31 T1
agiklar. B.2.1,
B.2.3
BG.5 [Penye seridi liretimi ile ilgili makine pargalarini agiklar. | C.2.1 3.1 T1
BG6 Penye .$§I'1d1 iretimi ile ilgili makine pargalarmnin c21 31 T1
islevlerini agiklar.
BG.7 Pepye seridi dretiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T1
ekipmanlar agiklar.
BGS Penye serl'dl iretiminde kullanilan yari mamul ve c31 39 T
malzemeleri agiklar.
Penye makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.9 S . D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D23
Penye makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 PSS, D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim ile ilgili ikazlar agiklar. D23
BG.11 Penye maklnesmdelil ikaz 1$¥klar1n1n renklerine gore D14 41 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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,b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 taniml1 alana birakir. A2l 11 Pl
BY 3 Temizlik sonrasi elyaf temizleme tabancasimi tanimli| A.1.1, 11 p1
alana brrakir. Al3
L A2l1,
Elyaf tabancasiyla temizlik sonrasi olusan uguntuyu, 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
meydan telefi kovasinda toplar. D43 5.3
BY 5 Ur_etlm surevcmde olugan atiklar1 tanimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammaddenin fiziki goriiniimiinti gézle kontrol ederek C32 21 P1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen seridin fiziki goriiniimiinii gézle kontrol E12 21 p1
ederek uygunsuz olanlari ayirir.
Penye makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14 29
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara] Z7.°C ' P1
! D.1.5 5.2
miidahale eder.
BY 9 Kuopaq wsler}dl vyontemlne gore baglayarak iiretimin D22 29 P1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is emrlnde beh?tl.len partiye ait bos serit kovasinmi| B.2.2, 31 P1
makineye yerlestirir. B.2.3
Is emrinde belirtilen partiye ait bos serit kovasmi| D.2.3,
BY.11 makineye yedekler. D.24 3.1 P1
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddenin tanimli c31
BY.12 |alandan secerek penye makinesi besleme bolgesine C' 3' 4’ 3.2 P1
tasir. o
BY 13 Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddeyi penye| C.3.1, 39 P1
7 |makinesinin vatka besleme silindirine besler. C34 '
BY.14 |Vatka ucunu tarama bolgesi besleme silindirine besler. | C.3.3 3.2 P1
BY 15 ?enye' rpaklnesml yavas hizda calistirarak tiilbent D12 4.1 p1
iiretimini baglatir. 5.2
BY 16 Tl'il'ben(.h kaleqder .sﬂlndlrlnden gecirip  iretilen cal 41 P1
seridleri ¢ekim sistemine besler.
Serit gerginliginin, makine ¢aligtirma talimatindaki 4.1
BY.17 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 5.2 P
BY 18 S'erl_t gerglnllglndekl uygunsuzluklari ilgili kisilere D13 41 P1
bildirir. 5.2
BY 19 C.e'km.l. s1stem1'n'de uretllen“ tilbendi  kalender cal a1 p1
silindirinden gegirip koyler hunisine besler.
*BY 20 {(ov'ay'a ' seridin yerlesmesini kontrol ederek serit D12 41 p1
iretimini baslatir.
BY 21 Uretim s'u¥ecmde cikan telefleri, tekrar iiretime| D.3.1, 4.2 p1
aktarmak i¢in ayristirir. D.3.2
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | - . ..
Olciitii
BY.22 |Ayirdig telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 P1
BY 23 Is bitiminde makineyi talimatina uygun sekilde E21 51 p1
durdurur.
BY 24 Is bitiminde makineden ¢ikardigi dolu serit kovasini E13 51 p1
tanimli alana birakir.,
BY.25 [Is bitiminde yedek bos kovay: taniml1 alana birakir. E.1.3 51 P1
BY 26 Is b1t1m1nde begleme masasindaki seridler ile ¢ekim D31 51 p1
kismindaki seridi bosaltir.
Is bitiminde penye makinesinin vatka besleme| E.1.1,
BY.27 silindirindeki vatkay1 taniml1 alana birakir. E.1.3 5.2 Pl
Elyaf temizleme tabancasi ile makine ve c¢evresinde| C.1.1,
BY.28 |olusan uguntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini| C.1.2, 5.3 P1
yapar. E.2.2

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B7: PENYOZ BANDI URETIMI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Penydz Band: Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B7
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
. . Rev. No: 02
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01
. L . .. | 02 No’lu Revizyon 26.09.2018
OREVIZYON TARIHI/TADIL TARIHI | ) Njo°1y Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Penyoz bandi iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.,

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Penyoz bandi iiretimi hazirhiklarii yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Penyoz bandi iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi igin makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli tanimli alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B7 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B7-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
smav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK B7-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B7 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B7-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B7-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 Noilu Rev%zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu ReV}Zyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B7]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Peny6z band tiretim siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. Peny6z band tiretim siirecinde g¢evre koruma gereklilikleri.
2. Penydz Bandi Uretiminde Kalite
2.1. Penyo6z bandi tiretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Penydz bandi iiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Penydz Bandi Uretiminde Hazirlik
3.1. Peny6z bandi iiretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Penydz bandi iiretiminde hammadde hazirlama iglemleri
4. Penydz Bandi Uretimi
4.1. Penyoz band tretimi takip islemleri
4.2. Telef ayrigtirma islemleri
5. Uretim Sonras1 Islemler
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5.1. Uriin istifleme islemleri
5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
5.3. Peny6z makinesi temizleme islemleri

EK [B7]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

d) BILGILER

UMS Yet_el_'lll_lk : .
iloili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim L
Olciitii
C.2.2,
BG.1 Peny6z bandi iiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T1
agiklar. D.2.2,
DA4.1
BG.2 Penyoz .b{.:mdl iiretimi stirecindeki hatalarin olusum| C.2.2, 29 T1
nedenlerini aciklar. D.4.1
C.3.2,
Penyoz band: tiretimi siirecinde hata giderme ile ilgili D.1.3,
BG.3 | e g b2z 2.2 T1
yontemleri agiklar. D.2.4
DA4.1
B.1.1,
BG4 |Penyoz bandi iiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlari| B.1.3, 31 T1
agiklar. B.2.1,
B.2.3
BG.5 |Peny6z bandi tiretimi ile ilgili makine pargalarini agiklar.| C.2.1 3.1 T1
BG.6 I.:’enyé')z. pandl tretimi ile ilgili makine pargalarinin c21 31 T1
islevlerini agiklar.
BG.7 Pepyoz bandi {iretiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T1
ekipmanlar1 agiklar.
BGS Penyoz ba[:]dl tretiminde kullanilan yar1 mamul ve c31 39 T
malzemeleri agiklar.
) o . D.1.4,
Peny6z makinesinin kumanda panosundaki ekrandan
BG.9 o .. D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen {iretim parametrelerini agiklar. D23
Peny6z makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 O, D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen {iretim ile ilgili ikazlan agiklar. D23
BG.11 Penyoz makmesmde}(l ikaz 1$-1klar1n1n renklerine gore D14 41 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 tanimli alana birakir. A2l 11 P1
Temizlik sonrasi hava temizlik tabancasmm tanimli| A.1.1,
BY.3 alana birakir. A.1l.3, 11 -
L A1,
BY 4 Temizlik sonrast olusan uguntuyu, meydan telefi D42 1.2, p1
" |kovasinda toplar. O 5.3
D.4.3
Uretim siirecinde olusan atiklar1 tanimli alanda,
BY.S talimatlar dogrultusunda toplar. A2l 12 P1
BY 6 Hammaddenin fiziki goriiniimiinti gézle kontrol ederek C32 21 P1
" |uygunsuz olanlar1 ayirir. e '
BY 7 Uretilen bandm fiziki goriiniimiinii gozle kontrol E12 21 p1
" |ederek uygunsuz olanlar1 ayirir. o '
Peny6z makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara D. 1‘ 5’ 2.2 P1
miidahale eder. -
BY 9 Kopan bandi yontemine gore baglayarak {iretimin D22 29 P1
" |stirekliligini saglar. - '
BY .10 Is emrinde belirtilen partiye ait bos bant kovasim| B.2.2, 31 p1
' makineye yerlestirir. B.2.3 '
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddeyi taniml cail
BY.11 |alandan secerek penydz makinesi besleme bdlgesine C' 3' 4’ 3.2 P1
tasir. o
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddeyi penydz| C.3.1,
BY.12 makinesinin besleme masasina besler. C34 3.2 P
BY.13 [Bandlari tarama bolgesi besleme silindirine besler. C.33 3.2 P1
*BY 14 Peny6z makinesini yavas hizda caligtirarak tiilbent D12 4.1 p1
™ |liretimini baslatir. - 5.2
Tiilbendi kalender silindirinden gecirip iiretilen
BY.15 bandlar1 ¢ekim sistemine besler. c3l 41 P1
Bant gerginliginin, makine ¢aligtirma talimatindaki 4.1
BY.16 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 5.2 Pl
BY 17 ]siallg;rigrerglnllglndekl uygunsuzluklar ilgili kisilere D13 41 P1
Tarama  sisteminde  ¢ikan  tiilbendi  kalender
BY.18 silindirinden gegirip koyler hunisine besler. c3l 4.1 Pl
*BY 19 Kovaya bant vyerlesmesini kontrol ederek bant D12 a1 p1
7 |liretimini baslatir. o '
BY 20 Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime| D.3.1, 4.2 p1
' aktarmak igin ayristirir. D.3.2 '
BY.21 |Ayirdig telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 P1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S| Basarim Araci
Boliim | .- . .
Olciitii
BY 22 Is b1t1m1n§16 makineyi makinenin kullanim talimatina E21 59 p1
uygun sekilde durdurur.
BY 23 Is bitiminde makineden ¢ikardigi dolu bant kovasini E13 51 p1
tanimli alana birakir.
Is bitiminde besleme masasindaki bandlar ile ¢ekim
BY.24 kismindaki bandlar1 bosaltir. D.3.1 51 P1
Is bitiminde, penydz makinesinin besleme masasi ile| E.1.1,
BY.25 tarama kismindaki bandlar1 bosaltir. E.1.3 51 P1
Hava temizlik tabancasi ile makine ve cevresinde| C.1.1,
BY.26 |olusan uguntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini| C.1.2, 5.3 P1
yapar. E.2.2

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B8: FITIiL URETIiMI YETERLILIiK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Fitil Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B8
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0021

02 No’lu Revizyon 26.09.2018
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

C)REVIZYON TARIiHIi/ TADIL TARIHI

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Fitil iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Fitil iiretimi hazirhklarim yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktis1 4: Fitil iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi igin makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

Osrenme Ciktis1 5: Uretim sonrasi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli tanimli alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B8 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B8-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B8-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B8 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B8-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B8-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gecerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN s . s . .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN . N - L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektoér Komitesi
o . .+ |01 No’lu Revizyon: 03/09/2014-2014/56
11 |V ey RURELUONAYAARIHL 05 No'lu Revizyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B8]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Fitil iiretimi stirecinde is saglig1 ve giivenligi
1.2. Fitil iretimi siirecinde gevre koruma gereklilikleri.
2. Fitil Uretiminde Kalite
2.1. Fitil Gretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Fitil tiretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Fitil Uretiminde Hazirlik
3.1. Fitil liretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Fitil iiretiminde hammadde hazirlama iglemleri
4. Fitil Uretimi
4.1. Fitil {iretimi takip iglemleri
4.2. Telef ayrigtirma islemleri
5. Uretim Sonras1 Islemler
5.1. Uriin istifleme islemleri
5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
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5.3. Fitil makinesi temizleme islemleri

EK [B8]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

b) BILGILER

Yeterlilik
illl\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
C.2.2,
BG.1 |Fitil iiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari agiklar. 832)3’ 2.2 T1
DA4.1
BG.2 Fitil tretimi siirecindeki hatalarin olusum nedenlerini| C.2.2, 29 T1
aciklar. D.4.1
C.3.2,
Fitil tiretimi siirecinde hata giderme ile ilgili yontemleri D.L3,
BG3 || iior 4 D.2.2, 2.2 T1
aclicat: D.2.4,
D.4.1
B.1.1,
BG4 Fitil tiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlar1 agiklar. B.1.3, 31 T1
B.2.1,
B.2.3
BG.5 [Fitil iiretimi ile ilgili makine pargalarini agiklar. C.21 3.1 Tl
BG6 Fitil tretimi ile ilgili makine pargalarimin islevlerini c21 31 T1
aciklar.
BG.7 Fitil tretiminde kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanlar B21 31 T1
agiklar.
BGS Fitil tiretiminde kullanilan yar1 mamul ve malzemeleri c31 39 T
agiklar.
. L . D.1.4,
Fitil makinesinin kumanda panosundaki ekrandan
BG.9 o - D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D23
Fitil  makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 P D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen tiretim ile ilgili ikazlar agiklar. D23
BG.11 Fitil makmesmdekl" ikaz 1$1klar1n1n renklerine gore D14 41 T1
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari (toz
*
BY.1 maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 tanimli alana birakir. A2l 11 P1
BY 3 Temizlik sonras1 elyaf temizlik tabancasimi tammli| A.1.1, 11 p1
alana brrakir. Al3
L A2l1,
Temizlik sonrasi olusan ucuntuyu, meydan telefi 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
kovasinda toplar. 5.3
D.4.3
BY 5 Ur_etlm surevcmde olugan atiklar1 tanimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammaddenin fiziki goriiniimiinti gézle kontrol ederek C32 21 P1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen fitilin fiziki gériinlimiinii gozle kontrol ederek E12 21 p1
uygunsuz olanlar1 ayurir.
Fitil makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara| <.~ 2.2 P1
! D.1.5
miidahale eder.
BY 9 K"opan wsler}dl vyontemme gore baglayarak {iretimin D22 29 P1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is f?mrlnde bel.lr.tllen partiye ait bos makaralar| B.2.2, 31 P1
makineye yerlestirir. B.2.3
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddenin taniml cail
BY.11 |alandan se¢imini yaparak fitil makinesi besleme C' 3' 4’ 3.2 P1

bolgesine tagir.

Besleme bolgesindeki kovadan serit ucunu ¢aghk
BY.12 |lizerinde yer alan kilavuzlardan gecirerek c¢ekim| C.3.3 3.2 P1
sistemine besler.

Serit ucunu ¢ekim sistemine besledikten sonra baski

BY.13 tabancasin1 kapatir. C33 3.2 P
*BY 14 Fitil makinesini yavas hizda ¢alistirarak fitilij D.1.2, 4.1 p1
" |yontemine gore makaraya sardirir. C33 5.2
Fitil gerginliginin, makine ¢alistirma talimatindaki 4.1
BY.15 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 52 P1
BY 16 F _1t11_ gergmllglndekl uygunsuzluklar ilgili kisilere D13 41 P1
bildirir.
BY 17 Uretim s.ﬁ?ecmde cikan telefleri, tekrar iiretime| D.3.1, 492 P1
aktarmak i¢in ayrigtirir. D.3.2
BY.18 |Ayirdigi telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 P1
BY 19 Is b1t1m1nde makineyi makinenin kullanim talimatina E21 59 p1
uygun sekilde durdurur.
BY.20 |is bitiminde fitil bobinini makineden ¢ikartir. E.1.3 51 P1
BY 21 Is bitiminde beslenmis serit kovalar ile tiretilmis fitil E13 51 p1

bobinini taniml1 alana birakir.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | - . ..
Olciitii
Elyaf temizlik tabancasi ile makine ve c¢evresinde| C.1.1,
BY.22 |olusan uguntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini| C.1.2, 5.3 Pl
yapar. E.2.2

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0039-3/B9: FINIiSOR FiTiL URETiMi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Finisor Fitil Uretimi
2 | REFERANS KODU 11UY0039-3/B9
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 |B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(\j/i| %05:0021
CREVIZYON TARIHI TADIL TARINE | (» ol Kovio 2600208

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 On Iplik Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma alaninda is sagligi ve giivenligi dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Finisor fitil iiretimi siirecinde kalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar1 giderir.

Osrenme Ciktisi 3: Finisor fitil iiretimi hazirhiklarin yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar hazirlar.
3.2: Uretim igin hammaddeyi hazirlar.

Ogrenme Ciktisi 4: Finisor fitil iiretimini gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

4.1: Uretimin siirekliligi igin makinelerin isleyisini takip eder.
4.2: Uretim siirecinde ¢ikan telefleri, tekrar iiretime aktarmak icin ayristirir.

(")érenme Ciktisi 5: Uretim sonrasi islemleri vapar.

Basarim Olgiitleri:

5.1: Makineden ¢ikan {iriinli tanimli alanda istifler.
5.2: Makinenin ¢alismasini kontrol eder.
5.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B9 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B9-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B9-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B9 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B9-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smnavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B9-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olctilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁgi%g\(ﬁgii?ELlSTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINI
10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY 01 Noilu Rev%zyon: 03/09/2014-2014/56
11 TARIHI VE SAYISI 02 No’lu ReV}Zyon 26/09/2018-2018/25
01 No’lu Tadil 10.06.2020-1570

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B9]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Finisor fitil iiretim siirecinde is saglig1 ve giivenligi
1.2. Finisor fitil iiretim siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri.
2. Finisor Fitil Uretiminde Kalite
2.1. Finisor fitil Gretiminde kalite gereklilikleri
2.2. Finisor fitil Gretiminde hata ve ariza giderme islemleri
3. Finisér Fitil Uretiminde Hazirlik
3.1. Finisor fitil tiretiminde makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.2. Finisor fitil liretiminde hammadde hazirlama islemleri
4. Finisor Fitil Uretimi
4.1. Finisor fitil tiretimi takip islemleri
4.2. Telef ayrigtirma islemleri
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5. Uretim Sonrasi Islemler
5.1. Uriin istifleme islemleri
5.2. Uretim sonras1 makine kontrol islemleri
5.3. FinisOr makinesi temizleme islemleri

EK [B9]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

¢) BILGILER

Yeterlilik
%Nlll? Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
C.2.2,
BG.1 Finisor fitil iiretimi siirecinde olusan hata ve arizalari| C.3.2, 29 T1
aciklar. D.2.2,
D.4.1
BG .2 Finisor .fi.tll iiretimi  siirecindeki hatalarin  olusum| C.2.2, 29 T
nedenlerini agiklar. D.4.1
C.3.2,
Finisor fitil tiretimi siirecinde hata giderme ile ilgili D.1.3,
BG.3 | . . D.2.2, 2.2 T1
yontemleri agiklar. D.24
D.4.1
B.1.1,
BG4 Finisor fitil tretimi ile ilgili temel kavram ve kodlari| B.1.3, 31 T1
aciklar. B.2.1,
B.2.3
BG.5 |Finisor fitil {iretimi ile ilgili makine parcalarini agiklar. C21 3.1 T1
BG6 Flmsér. ﬁtll iretimi ile ilgili makine pargalarinin c21 31 T
islevlerini agiklar.
BG.7 Flplsér fitil dretiminde kullanilan arag, gere¢ ve B21 31 T1
ekipmanlar agiklar.
BGS Finisor fitl.ll tiretiminde kullanilan yari mamul ve c31 32 T1
malzemeleri agiklar.
o S . D.1.4,
Finisor makinesinin kumanda panosundaki ekrandan
BG.9 o .. D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D23
Finisoér makinesinin kumanda panosundaki ekrandan D.14,
BG.10 P D.2.1, 4.1 T1
kontrol edilen tiretim ile ilgili ikazlar agiklar. D23
BG.11 Finisor maklnesmde.l.(I ikaz 15.1k1ar1n1n renklerine gore D14 a1 T
yapilmasi gereken miidahaleleri agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
Elll\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim | 7 .. .
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari (toz
*
BY.1 maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.1.3,
BY.2 taniml1 alana birakir. A2l 11 Pl
BY 3 Temizlik sonrasi hava temizlik tabancasim tamimli| A.1.1, 11 p1
alana brrakir. Al3
L A2l1,
Temizlik sonrasi olusan ucuntuyu, meydan telefi 1.2,
BY .4 D.4.2, P1
kovasinda toplar. 5.3
D.4.3
BY 5 Ur_etlm surevcmde olusan atiklar1 tanimli alanda, A21 12 p1
talimatlar dogrultusunda toplar.
BY 6 Hammaddenin fiziki goriiniimiinti gézle kontrol ederek C32 21 P1
uygunsuz olanlar1 ayirir.
BY 7 Uretilen fitilin fiziki gériinlimiinii gozle kontrol ederek E12 21 p1
uygunsuz olanlar1 ayurir.
Finis6r makinesinin kumanda panosundaki ekran ve D14
BY.8 |klavyeyi kullanarak ikazlar ile uygunsuzluklara] Z7.°C 2.2 P1
! D.1.5
miidahale eder.
BY 9 K"opan .P.ar}dl vyontemme gore baglayarak iiretimin D22 29 P1
stirekliligini saglar.
BY 10 Is f?mrlnde bel.lr.tllen partiye ait bos makaralari| B.2.2, 31 p1
makineye yerlestirir. B.2.3
Is emrinde belirtilen partiye ait hammaddenin taniml cail
BY.11 |alandan segerek finisor makinesi besleme bolgesine C' 3' 4’ 3.2 P1
tasir. o
Besleme bolgesindeki kovadan bant ucunu ¢aghk
BY.12 |lizerinde yer alan kilavuzlardan gecirerek c¢ekim| C.3.3 3.2 P1
sistemine besler.
BY 13 Bant ucunu ¢ekim sistemine besledikten sonra baski C33 39 P1
tabancasini kapatir.
Finisor makinesini yavas hizda c¢alistinp, fitili C33 41
*BY.14 |yontemine gore makaraya sardirirarak fitil tretimini| 1", ' P1
D.1.2 5.2
baslatir.
Fitil gerginliginin, makine ¢alistirma talimatindaki 4.1
BY.15 degerlerde olup olmadigini kontrol eder. D.13 5.2 P1
BY 16 F_1t11_ gergmllglndekl uygunsuzluklar ilgili kisilere D13 41 P1
bildirir.
BY 17 Uretim s.ﬁ?ecmde cikan telefleri, tekrar iretime| D.3.1, 492 P1
aktarmak i¢in ayristirir. D.3.2
BY.18 |Ayirdig telefleri tanimlanmus telef kutularinda toplar. | D.3.3 4.2 P1
BY 19 Is b1t1m1nde makineyi, makinenin kullanim talimatina E21 59 p1
uygun sekilde durdurur.
BY.20 [is bitiminde fitil bobinini makineden ¢ikartir. E.1.3 51 P1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5! Basarim Araci
Boliim | - . ..
Olciitii
BY 21 Is b}t{mlnde beslenmis bant kovalar ile tretilmis fitil E13 51 p1
bobinini taniml1 alana birakir.
Hava temizlik tabancasi ile makine ve ¢evresinde| C.1.1,
BY.22 |olusan uguntu, telef ve benzeri artiklarin temizligini| C.1.2, 5.3 Pl
yapar. E.2.2

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0039-3/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite
11UY0039-3/B1: Harman Hallagta Elyaf Isleme

11UY0039-3/B2: Tarak Seridi Uretimi

11UY0039-3/B3: Cer Seridi Uretimi

11UY0039-3/B4: Cekme Bandi Uretimi

11UY0039-3/B5: Penye Vatkasi Uretimi

11UY0039-3/B6: Penye Seridi Uretimi

11UY0039-3/B7: Penydz Band1 Uretimi

11UY0039-3/B8: Fitil Uretimi

11UY0039-3/B9: Finisor Fitil Uretimi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BOBIN: Ipligin bobin masurast iizerine sarilmis halini,

FINISOR MAKINESI: Yapay veya dogal uzun kesikli elyaf seridinin/bandinin ¢ekimle
inceltilmesini, elde edilen ince demetteki lifleri ovalama islemi ile yalanci biikiim (sifir biikiim)
verilmesini ve ring iplik makinesine takilacak bi¢imde bobin halinde sarilmasini saglayan makineyi,
FITIL (FLAYER) MAKINESI: Yapay veya dogal kisa kesikli elyaf seridinin/bandinin ¢ekimle
inceltilmesini, elde edilen ince demetteki lifleri bir arada tutmak i¢in az bir biikiim verilmesini ve ring
iplik makinesine takilacak bigimde bobin halinde sarilmasini saglayan makineyi,

FITIL: Bandm/seridin iplik formuna en yakin haline kadar cekilip inceltilmesinden sonra 6n iplik
dairesinde aldig1 son sekli,

HAMMADDE: Ipligi olusturmak igin gerekli olan elyafin islenmeden énceki halini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

IKAZ LAMBASI: Uretim ve ariza takibi icin makine calisma durumunu operatére bildiren
sinyalizasyon sistemini,

ISG: Is Saghg1 ve Giivenligini,

IS EMRI (SIPARIS FORMU): Uretilecek mamule ait materyal cinsini (%100 veya karisim oran),
mamiil numarasini, biikiimii, siparis numarasini, siparisi veren firmayi, siparis miktarini, teslim
tarihini, ambalaj seklini (koli, ¢uval ve benzeri) igeren formu,

IS TALIMATTI: Yapilacak isle ilgili sézlii veya yazili kurallari,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmus tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

MAMUL: Hammaddenin iglenerek kullanima uygun duruma getirilmis halini,

PARTI: Tipleri birbirinden ayirt etmek veya takip etmek igin verilen kodu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢alismalari,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: istenmeyen elyaf veya elyaf dis1 dokiintiiyii,

TULBENT: Tarak makinesinde serit olusumu oncesi, doffer/penyér silindirinin iizerine sarilmus,
testere disli tel yiizeyinde yer alan gevsek yapili dokusuz elyaf yiizeyi, Cekme/Cer/Vatka makinasinda
serit/vatka olusumu oOncesi ¢ekimden ¢ikan, birbirine boyuna paralel dokusuz elyaf yiizeyi,
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Penye/Peny6z makinasinda tarama sonrasi (peny6z makinasindan farkli olarak ayn1 zamanda penye
serit olusumu o6ncesinde de ¢ekimden ¢ikan birbirine boyuna paralel dokusuz elyaf yiizeyi) taranmis
elyaf demetinin iist liste eklenmesi ile olusan dokusuz elyaf yiizeyi,

UCUNTU: Uretim sirasinda havaya ucan elyaf parcalarin,

YARI MAMUL: iplik olusturmak igin gerekli olan islem adimlarindan bir kismmmn tekstil
hammaddesine uygulanmis halini

ifade eder.
EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

“On Iplik Operatorii (Seviye 3)” olarak calisan bireylerin “On Iplik Operatérii (Seviye 4)” Ulusal
Yeterliliginde belirtilen 6grenme ¢iktilarini edinmeleri halinde mesleklerinde dikey olarak ilerleme ve
“On Iplik Operatérii (Seviye 4)” mesleki yeterlilik belgesini alma imkanlar1 vardir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6l¢me degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

o Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 3 yil deneyim sahibi olmak kosuluyla tiniversitelerin
tekstille ilgili boliimlerinde akademik personel veya finiversitelerin tekstille ilgili
boliimlerinden mezun mithendis, egitmen ya da tasarimei olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 5 yil deneyim sahibi ve meslek yiiksekokullarinin
iplikle ilgili boliimlerinden mezun tekniker olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 7 yil deneyim sahibi ve meslek liselerinin ilgili
boliimlerinden mezun olmak kosuluyla ilgili yeterliligin en az 5 adet performansa dayali
sinavinin dlgme ve degerlendirmesinde sinav yapicinin yaninda gorev almis ve yetkinligi
onaylanmig olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda ustalik belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime
sahip olmak.

e On iplik Operatérii (Seviye 3) ve On Iplik Operatorii (Seviye 4) MYK belgesine sahip olup en
az 5 y1l mesleki deneyime sahip olmak. (MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi sahibi kisi belgesinde
ver alan birimlerde degerlendirici olarak gorev alabilir)

o Tekstil teknolojisi uygulamalarinda Usta Ggretici belgesine sahip olup en az 3 yil mesleki
deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve dlgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda sinav& belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev
alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lari), 6lgme degerlendirme ve Olgme—
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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