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11UY0037-2/iplik Egirme Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

ONSOZ

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal

Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 22/01/2010 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen
Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmis ve gortsler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun gorisil alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 14/12/2011 tarih ve 2011/81 sayili

karar ile onaylanmustir.

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 21.04.2021 tarih ve 2021/52 sayilh MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0037-2/iplik Egirme Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak ylriirliige konulmasinda temel olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.
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11UY0037-2/iPLIK EGIRME OPERATORU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI iplik Egirme Operatérii
2 | REFERANS KODU 11UY0037-2
3 |SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8151 (Elyaf hazirlama, biikme ve sarma
SINIFLANDIRMADAKI YERI makineleri operatdrleri)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
7 |B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHI 21.04.2021
Bu vyeterlilik Iplik Egirme Operatorii (Seviye 3)
mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
8 |AMAC e Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim  sistemine, smmav  ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0031-3 iplik Egirme Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0037-2/A1: Is Saghig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0037-2/B1: Ring Iplik Egirme
11UY0037-2/B2: Open-End Iplik Egirme
11UY0037-2/B3: Hava Jetli Iplik Egirme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in Al yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar sart1 vardir. “11-c) Birimlerin
Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar” maddesinde belirtilen alternatifler arasindan
birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinavlara girer.
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Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildr.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMIi yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILIGi GELiSTIiREN . . . . .
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
YETERLILIGI DOGRULAYAN . - - o
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
1g |MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52
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11UY0037-2/Al: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yayn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02
Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11UY0037-2/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, CEVRE KORUMA, iS ORGANIiZASYONU VE
KALITE YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI ise SKaagllilt%l ve Giivenligi, Cevre Koruma, is Organizasyonu
2 | REFERANS KODU 11UY0037-2/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0031-3 iplik Egirme Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Is siireglerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranig ve 6nlemleri agiklar.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: iplik egirme siireclerinde is organizasyonu ve Kkalite gereklerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Is siireclerinde is planlamas1 yontemini agiklar.
2.2: Ise ait kalite gerekliliklerini aciklar.
2.3: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: Al Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan seg¢meli, 4 secenekli en az on yedi (17) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
icin, 1,5-2 dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
siav ile dl¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK Al-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al Yeterlilik birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri B1, B2 ve B3 yeterlilik birimlerinin beceri ve
yetkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢gme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢cin T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIiK BiRIMINI
GELISTIiREN

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
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11UY0037-2/Al: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yayn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02
Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BiRIMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI
11 |MYK YQNETiM KURULU ONAY | ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is siireclerinde is saglhig1 ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3. Caligma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri
1.5. Kisisel koruyucu donanimlari
1.6. Uyar igaret ve levhalari
1.7. Tehlike ve risklere gore uyulmasi gereken kurallar
1.8. Yangina kars1 alinmasi gereken tedbirler
1.9. Diisiik yogunluklu yangina miidahale teknikleri
1.10. Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirler
1.11. Calisma ortaminda olusan atiklar
1.12. isletme kaynaklarmin tasarruflu ve verimli kullanma yontemleri
1.13. Uretim islemlerinden ¢ikan teleflerin ayrilmas1 ve simiflandiriimasi
2. Is Organizasyonu ve Kalite
2.1. Giinliik iglerin planlanmasi iglemleri
2.2. Iplik iiretiminde kalite gereklilikleri
2.3. Mesleki yenilik ve gelismelerin takibi
2.4. Uretim esnasinda yar1 mamuliin kalitesinin bozulmasinin nedenleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet-EI-’|I|-Ik : .
. lili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi ,,g__ Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii
All,
. . . . A.l3,
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. A4 11 T1
A.15
Calisgma ortamindaki tehlike ve risklere gore
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donamimlari| A.1.2 11 T1
aciklar.
. All,
Uyar isaret ve levhalarinin, ¢alisma ortaminda uygun
BG.3 . A.13, 11 T1
yerlerde bulundurulmasini gerekgeleriyle agiklar. A15
BG4 Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gére uyulmasi| A.1.1, 11 T
" |gereken kurallar1 agiklar. A3.1, '
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Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
All,
Caligma ortaminda yangma karst alinmasi gereken
BG.5 . . 1 A.1l3, 11 T1
tedbirleri gerekceleriyle birlikte aciklar. A15
Yeni baglamig diisiik yogunlukl ngina miidahal ALl
BG.6 |\ S Ddaviamis Qusti yopumukiu yangiha mudahale A.l3, 11 T1
tekniklerini agiklar.
A.15
. . A.l4,
BG.7 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. A15 1.2 T1
BG.8 /‘f‘\CII durum planina uygun davranis ve alinacak| A.1.4, 19 T1
onlemleri aciklar. Al5
Calisma ortaminda olusan atiklari geri doniisiim icin
BG.9 i . A2l 13 T1
ayirma yontemini agiklar.
BG.10 Isletme kaynaklarin1 verimli kullanma yo6ntemlerini A2 13 T
aciklar.
Vardiya devir teslimi sirasinda iiretim siireciyle ilgili
BG.11 aktarmas1 gereken bilgileri (mak.lne ve/veya sistemde A31 21 T1
olusan arizalardan kaynakli gecikme durumlarmi ve
benzeri) aciklar.
Uretim planina gore giinliik is programi hazirlama
BG.12 | . L A3l 21 T1
yontemini agiklar.
BG.13 Uretim islemlerinden c¢ikan teleflerin cinsine gore A33 29 T
ayrilmasi ve siiflandirilmasini agiklar.
BG.14 |Kalite ile ilgili is talimatlarinin iceriklerini agiklar. A3.1 2.2 T1
BG.15 Uretim  esnasinda _yart mamuliin  kalitesinin A33 29 T1
bozulmasinin nedenlerini agiklar.
G.11,
Mesleki selisim faalivetlerinin. kalit mlilis G.1.2,
BG.16 [Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige| 'y 'y’ 23 T1
olan katkisini agiklar.
G.2.1,
G.2.2
G.11,
Mesleki bilgi is deneyimlerini Dbirlikt listig1 Gl2,
BG.17 | .oy ot PUSL Ve 1§ CETeyIn e © SNl G 13, 23 T1
kisilere aktarma yontemini agiklar. G21
G.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
ums | et o
lili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi “g" Basarim Araci
Boliim .
Olciitii
‘BY1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

11UY0037-2/B1: RiING iPLiK EGiRME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Ring Iplik Egirme
2 | REFERANS KODU 11UY0037-2/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0031-3 iplik Egirme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: iISG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Ring iplik egirmede kalite gereklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Osrenme Ciktis1 3: Ring iplik egirme faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yar1 mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonras1 islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Bl Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az dokuz (9) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6lciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayalh Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
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zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi igin T1 ve P1 smavlarindan basarili olmas1 gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIiK BiRiMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. iplik egirme siirecinde is saghig1 ve giivenligi
1.2. iplik egirme siirecinde gevre koruma gereklilikleri
2. Ring iplik Egirmede Kalite
2.1. Iplik egirmede Kalite gereklilikleri
2.2. Iplik egirmede hata ve ariza giderme islemleri
2.3. Ring iplik iiretiminde olusan hatalar
2.4. Ring iplik liretiminde olugan hatalarin olusum nedenleri
3. Ring Iplik Egirme
3.1. Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzeme hazirlik islemleri
3.2. Makinelerin igleyisinin takip iglemleri
3.3. Iplik egirmede makine, arag, gerec ve ekipmanlar
3.4. Iplik egirmede yar1 mamul ve malzemeler
3.5. Ring iplik makinesinin iplik {iretimi ile ilgili parcalar1
3.6. Ring iplik makinesinin iplik {iretimi ile ilgili parcalarinin islevleri
3.7. Ring iplik tiretimiyle ilgili teem kavram ve kodlar1
3.8. Ring iplik makinesinin kumanda panosundaki ekranindan kontrol edilen iiretim parametreleri
3.9. Ring iplik makinesinin kumanda panosundaki ekrandan kontrol edilen {iretim ile ilgili ikazlar
3.10. Uretim sonras1 islemler
3.11. Makine ve gevresinin temizlik islemleri
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EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
flgili &
No Bilgi Ifadesi Biliim Bflsaf‘lin Araci
Olciitii
D.3.2,
L D.3.3,
BG.1 |Ring iplik iiretiminde olusan hatalar1 agiklar. D 6.1 2.2 T1
D.6.2,
A.3.3,
BG.2 Ring ipli.k iretiminde olusan hatalarin  olusum| D.3.1, 29 T1
nedenlerini agiklar. D.3.2,
D.3.3
Ring iplik makinesiyle iplik iiretiminde olusan hatalari| D.3.2,
BG.3 | . R . 2.2 T1
giderme yontemlerini agiklar. D.3.3,
BG.4 Ring iplik makinesinin iplik iiretimi ile ilgili par¢alarmi| B.2.1, 31 T1
aciklar. B.2.2,
BG5 Ring ip.lilf makinesinin iplik iiretimi ile ilgili par¢alarmin| B.2.1, 31 T1
islevlerini aciklar. B.2.2,
BG6 Ring iplik ftretimiyle ilgili temel kavram ve kodlar| B.1.1, 31 T1
aciklar. B.1.2,
BG.7 Ring IpIIK egirmede kullanilan yar1 mamul ve| B.1.1, 31 T1
malzemeleri agiklar. B.1.2,
Ring iplik makinesinin  kumanda panosundaki
BG38 ekranindan kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D.13 3.2 T
Ring iplik makinesinin kumanda panosundaki ekrandan
BG.9 kontrol edilen iiretim ile ilgili ikazlar agiklar. D.13 3.2 T

b) BECERI VE YETKINLIKLER

umMs |Yeterlilik
flgili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi _— Bflsarlm Araci
Bolim | Qlgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 Pl
BY 2 Temizlik islemlerinden sonra temizlik tabancasini A13 11 p1
taniml1 alana birakir.
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.2.1, 1.1, P1
"~ |tanimlanan alana birakir. E.3.2, 3.4
Temizlik sonrasi, temizlik tabancasinda biriken D5.1,
BY .4 D.5.2, 1.2 P1
ucuntuyu meydan telefi kovasinda toplar. D5.3
BY 5 Is bitiminde emme (pnomofil) telefini alarak emme Bg; 12 p1
"™ |telefi kovasinda (atik biriktirme kabinda) toplar. D.5.3’ '
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11UY0037-2/B1: Ring Iplik Egirme Yaymn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

umMs |Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi voroe lesarlm Araci
Boliim | Olgiitii
Temizlikt k tikl dan telefi k d D.5.4,
BY 6 toerII;lrm en gikan atiklari meydan telefi kovasinda) g’ 12 p1
par. D.5.3,
Is emrinde belirtilen masura rengine gore kilavuz ipini| B.1.1, 2.1,
BY.7 P1
seger. B.2.1 3.1
Ring iplik makinesinin kumanda panosundaki| A.3.2, 21
BY.8 |ekrandan, iiretim parametrelerini ve ikazlar1 kontrol| D.1.1, 3' 2’ P1
ederek gideremedigi uygunsuzluklar: amirine bildirir. D.1.3 '
BY 9 Ring 1P11k r"nakmesmdekl iglerde kopuk iplik olup D31 21 p1
olmadigini gozle kontrol eder.
BY 10 R}ng 1p'11k n}aklneflnde tiretim silirecinde kopan ipleri| D.3.2, 29 p1
yontemine gore baglar. D.3.3
. . . L . .. 1 Da1,
BY 11 Is emrinde belirtilen partiye ait fitil bobinini fitil D42 31 P1
askisina takar.
D.4.3
. . . o . B.1.1,
BY.12 |Is emrinde belirtilen partiye ait masuray1 ige takar. B21 3.1 P1
BY 13 Fiti! asklsm.daki. bobipin fitil ucunu kilavuzdan| B.1.1, 31 p1
gecirerek ¢cekim sistemini besler. B.2.1,
C.2.1,
C.2.2,
BY 14 Kafes, thps ve baski silindirini sokiip takarak| F.1.1, 31 P1
calisirhigini kontrol eder. F.1.2,
F.2.1,
F.2.2.
BY 15 Fitil ucunu ¢ekim sistemine besledikten sonra baski c31 31 p1
tabancasini kapatir.
BY 16 Kilavuz ipini masuraya sardirmak i¢in igi, ig freni ile D21 31 P1
durdurur.
BY.17 |Kilavuz ipini masuraya gegirir. D.2.1 3.1 P1
BY 18 Bl_ng iplik makinesinin ig frenini bosa alarak kilavuz| C.4.1, 31 p1
ipini masuraya sardurir. D.21
BY.19 [Ring iplik makinesi igini, ig freni ile durdurur. D.2.1 3.1 P1
By.20 |Kilavuz ipini kopeadan, ~balon larieidan, ipliki o4 | 54 P1
rehberinden gegcirip ig frenini bosa alarak igi dondiiriir.
BY.21 |Uretimi baslatmak icin ring iplik makinesini calistirir. | D.1.2 3.2 P1
*BY 22 {(ﬂa.vu.z. ipini ¢ekilmig fitil ucuna vererek iplik D21 32 P1
iiretimini baglatir.
BY 23 Is bitiminde ring iplik makinesini talimatina gore E31 33 p1
kapatir.
Uretimi yapilan kopslar1 ve fitil bobinlerini makineden E.LL,
BY.24 yap ps/atl v E12, | 33 P1
toplayarak tanimli alana birakir. E2o
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11UY0037-2/B1: Ring Iplik Egirme Yaymn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

uMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme
Basarim Araci

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi _ .
Boliim Olciitii
BY 25 Makine cevresinde ve altinda olusan ucuntu, telef,| E.2.1, 34 p1
' masura, kops ve benzeri artiklarin temizligini yapar. E.3.2 '
BY 26 Uretim o6ncesi temizlik tabancasiyla ring iplik c11 34 p1
' makinesinin temizligini yapar. o '
BY 27 Is bitiminde makine gevresinin temizligini uygun alet E3.2 34 p1
' ve malzemeyle yapar. e '
C.21,
Tim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarin 8123%
BY 28 yetkisi dahilinde olanlarini, {iretim kartindaki degerlere Fll '1’ 21 p1
' getirilmesini  saglar, yetkisi dahilinde olmayan F.1.2’ 3.1
durumlari ilgili amire bildirir. o
F.2.1,
F.2.2.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0037-2/B2: Open-End iplik Egirme

Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

11UY0037-3/B2: OPEN-END iPLiK EGIiRME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Open-End Iplik Egirme
2 | REFERANS KODU 11UY0037-2/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0031-3 iplik Egirme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: Open-end iplik egirmede kalite gereklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Osrenme Ciktis1 3: Open-end iplik egirme faalivetlerini yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yar1 mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonras1 islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az dokuz (9) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5 -
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin
en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik smnav ile 6lgiilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021 6



11UY0037-2/B2: Open-End Iplik Egirme Yayn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiIMINi

10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Iplik egirmede siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. iplik egirmede siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Open-End iplik Egirmede Kalite
2.1. Iplik egirmede kalite gereklilikleri
2.2. Iplik egirmede hata ve ariza giderme islemleri
2.3. Open-end iplik iiretiminde olusan hatalar1
2.4. Open-end iplik tiretim siirecinde olusan hatalarin nedenleri
2.5. Open-end iplik tiretiminde olusan hatalar1 giderme yontemleri
3. Open-End iplik Egirme
3.1. Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzeme hazirlik islemleri
3.2. Makinelerin igleyisinin takip iglemleri
3.3. Iplik egirmede makine, arag, gerec ve ekipmanlar
3.4. Iplik egirmede yar1 mamul ve malzemeler
3.5. Open-end iplik tiretimi ile ilgili pargalari
3.6. Open-end iplik makinesinin iplik iiretimi ile ilgili parcalarinin islevleri
3.7. Open-end iplik tiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlari
3.8. Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki ekranindan kontrol edilen {iretim
parametreleri
3.9. Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki ekrandan kontrol edilen iiretim ile ilgili
ikazlar
3.10. Uretim sonras1 islemler
3.11. Makine ve gevresinin temizlik islemleri

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
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11UY0037-2/B2: Open-End Iplik Egirme Yayn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

a) BILGILER

UMS Y;ti‘::::;k Degerlendirme
lgili &
No Bilgi Ifadesi Boliim le$af'lill Araci
Olciitii
D.3.2,
T D.3.3,
BG.1 |Open-end iplik iiretiminde olusan hatalar agiklar. D 6.1 2.2 T1
D.6.2,
A3.3,
BG.2 Open—enq. iplik iretim siirecinde olusan hatalarin| D.3.1, 29 T1
nedenlerini acgiklar. D.3.2,
D.3.3
BG3 Oﬂpen-end. I.phk iretiminde olusan hatalar1 giderme| D.3.2, 29 T1
yontemlerini agiklar. D.3.3
BG.4 |Open-end iplik tiretimi ile ilgili par¢alarini agiklar. gg;’ 3.1 Tl
BG.S Open-end Ipllk mglqnesmm iplik tretimi ile ilgili| B.2.1, 31 T1
parcalariin iglevlerini agiklar. B.2.2,
BG.6 Open-end iplik tiretimi ile ilgili temel kavram ve kodlar1| B.1.1, 31 T1
aciklar. B.1.2,
BG.7 Open-end 1p11k egirmede kullanilan yar1 mamul ve| B.1.1, 31 T1
malzemeleri agiklar. B.1.2,
Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki
BG38 ekranindan kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D.13 3.2 T
Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki
BG.9 ekrandan kontrol edilen {iretim ile ilgili ikazlar agiklar. D.13 3.2 T

b) BECERI VE YETKINLIKLER

umMs | Yeterlilik
flgili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vey e Bflsarlm AN
Boliim Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P
BY 2 Temizlik islemleri sonrasi temizlik tabancasimi veya A13 11 P1
hava tabancasini tanimli alana birakir.
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.2.1, 1.1, p1
" |tanimlanan alana birakir. E.3.2, 3.4
BY 4 Uretim siirecinde olusan serit ve iplik teleflerini| D.5.2, 12 P1
* [tamimlanmus telef kovalarina ayr ayr toplar. D.5.3, '
Temizlik tabancasinda biriken uguntuyu veya hava| D.5.1,
BY.5 [tabancasiyla temizlik sonrasi olugan uguntuyu meydan| D.5.2, 12 P1
telefi kovasinda toplar. D.5.3,
Is bitiminde, temizlik tabancasinda biriken ucuntuyu| D.5.1,
BY.6 |veya hava tabancasiyla temizlik sonrast olusan| D.5.2, 1.2 P1
ucuntuyu, meydan telefi kovasinda toplar. D.5.3,
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11UY0037-2/B2: Open-End Iplik Egirme Yayn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

umMs |Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vt lesarlm Araci
Boliim Olciitii
D.1.1,
- L .| D.1.3,
Open-end iplik makinesinin kumanda panosundaki £11 21
BY.7 |ekrandan, liretim parametrelerini ve ikazlar1 kontrol| _7°7’ ) P1
. L RSP F.1.2, 3.2
ederek gideremedigi uygunsuzluklar: amirine bildirir. £o1
F.2.2
BY 8 Open-end |[3I|k rrlaklnesmdekl rotorlarda kopuk iplik D31 2.1, p1
olup olmadigini gozle kontrol eder. 3.2
BY 9 K"Opuk. Iple"rl, r(ztOmn icini temizledikten sonra D34 29 p1
yontemine gore baglar.
C.3.2,
BY 10 Stok alanindaki is emrinde belirtilen partiye ait serit| D.4.1, 31 p1
' kovalarinin makinenin caglik bolgesine dizimini yapar. | D.4.2, '
D.4.4
BY 11 Is emrinde belirtilen partiye ait masuray1 adaptorlere DAS 31 P1
takar.
Besleme bolgesindeki kovadan serit ucunu caglik 31
BY.12 [lizerinde yer alan kilavuzlardan gegirerek serit hunisi| D.2.2 3' 2’ P1
vasitasiyla agici silindirine besler. )
BY 13 ys'e_mrmde belirtilen masura rengine gore baslangic| B.1.1, 31 p1
ipini seger. B.2.1,
BY 14 Baslangig ipinin bir miktarini masuraya sararak rezerve CA42 31 p1
yapar.
*BY 15 Baglangic Ipinin dlger. ucunu rptpr iplik ¢ikis kanalina D22 32 p1
beslemek suretiyle iplik iiretimini baslatir.
BY 16 Uretimi baglatmak i¢in open-end iplik makinesini D12 3.2, p1
caligtirir. 3.3
BY 17 Is bitiminde open-end iplik makinesini talimatina gore E31 33 p1
kapatir.
BY 18 Uretimi yapilan bobinleri ve serit kovasini tamimlanmis| E.1.3, 33 P1
alanlarina birakir. E.2.2
BY 19 Uretim oncesi, ha}va t.abfavr-lce-m veya temizlik| C.1.1, 34 P1
tabancasiyla makinenin temizligini yapar. Cl2
Lo o C.1.1,
BY 20 .Is bltlmane, haya veya j@m_zhk tabancasiyla open-end C12 34 p1
iplik makinesinin temizligini yapar. Eo1
Is bitiminde, makine g¢evresinde ve altinda olusan
BY.21 |ucguntu, telef, masura ve benzeri artiklarin temizligini| E.3.2 3.4 P1
yapar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0037-2/B3: Hava Jetli Iplik Egirme

Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

11UY0037-3/B3: HAVA JETLI iPLiK EGIRME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Hava Jetli Iplik Egirme
2 | REFERANS KODU 11UY0037-2/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0031-3 iplik Egirme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Hava jetli iplik egirmede kalite gereklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Osrenme Ciktis1 3: Hava jetli iplik egirme faaliyetlerini yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yar1 mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonras1 islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢cmeli, 4 secenekli en az dokuz (9) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5 -
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin
en az % 60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi
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zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. Iplik egirmede siirecinde is sagligi ve giivenligi
1.2. iplik egirmede siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Hava Jetli iplik Egirmede Kalite
2.1. Iplik egirmede kalite gereklilikleri
2.2. Iplik egirmede hata ve ariza giderme islemleri
2.3. Hava jetli iplik iiretiminde olusan hatalar
2.4. Hava jetli iplik iiretim siirecinde olusan hatalarin nedenleri
2.5. Hava jetli iplik iiretiminde olugan hatalar1 giderme yontemleri
3. Hava Jetli Iplik Egirme
3.1. Uretim i¢in makine, ekipman, yart mamul ve malzeme hazirlik islemleri
3.2. Makinelerin igleyisinin takip islemleri
3.3. Iplik egirmede makine, arag, gere¢ ve ekipmanlar
3.4. Iplik egirmede yar1 mamul ve malzemeler
3.5. Hava jetli iplik makinesinin iiretim ile ilgili pargalari
3.6. Hava jetli iplik makinesinin tiretim ile ilgili par¢alarinin islevleri
3.7. Hava jetli iplik tiretimi ile ilgili temel kavramlar1 ve kodlari
3.8. Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki ekranindan kontrol edilen iiretim
parametreleri
3.9. Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki ekrandan kontrol edilen tiretim ile ilgili
ikazlar
3.10. Uretim sonras1 islemler
3.11. Makine ve gevresinin temizlik islemleri
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11UY0037-2/B3: Hava Jetli Iplik Egirme

Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

. No:02

a) BILGILER
UMS Y;ti?‘:::;k Degerlendirme
flgili &
No Bilgi Ifadesi Biliim Bflsaf‘lin Araci
Olciitii
D.3.2,
T D.3.3,
BG.1 |Hava jetli iplik iiretiminde olusan hatalar1 agiklar. D 6.1 2.2 T1
D.6.2,
A.3.3,
BG.2 Hava jgtl! iplik {retim siirecinde olusan hatalarin| D.3.1, 29 T1
nedenlerini agiklar. D.3.2,
D.3.3
BG.3 I—!gva jetl! .Iphk iiretiminde olusan hatalar1 giderme| D.3.2, 29 T1
yontemlerini agiklar. D.3.3
BG.4 Hava jetli iplik makinesinin iiretim ile ilgili par¢alarmi| B.2.1, 31 T1
aciklar. B.2.2,
BG5 Hava ]e.th iplik makinesinin iiretim ile ilgili parcalarinin| B.2.1, 31 T1
islevlerini aciklar. B.2.2,
Hava jetli iplik tretimi ile ilgili temel kavramlar1 ve| B.1.1,
BG.6 kodlar1 agiklar. B.1.2, 31 T
BG.7 Hava jetli .Ipllk egirmede kullanilan yar1 mamul ve| B.1.1, 31 T1
malzemeleri agiklar. B.1.2,
Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki
BG38 ekranindan kontrol edilen iiretim parametrelerini agiklar. D.13 3.2 T
Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki
BG.9 ekrandan Kontrol edilen tiretim ile ilgili ikazlar1 agiklar. D.13 3.2 T
b) BECERI VE YETKINLIKLER
uMs | Yeterlilik
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi o Bflsarlm Araci
Boliim Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P1
BY 2 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak| A.2.1, 11 p1
tanimlanan alana birakir. E.3.2,
Temizlik islemleri sonrasinda temizlik tabancasini 1.1,
BY.3 veya hava tabancasini tanimli alana birakir. Al3 34 P1
Is bitiminde, temizlik tabancasinda biriken veya hava| D.5.1,
BY.4 |tabancasiyla temizlik sonrasi olusan uguntuyu, meydan| D.5.2, 1.2 P1
telefi kovasinda toplar. D.5.3
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11UY0037-2/B3: Hava Jetli Iplik Egirme Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

uMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vy e B:’:lsarlm AN
Boliim | Olgiitii

Temizlik tabancasinda biriken veya hava tabancasiyla| D.5.1,

BY.5 [temizlik sonrasi olusan ucuntuyu, meydan telefi| D.5.2, 1.2 P1
kovasinda toplar. D.5.3,
BY 6 Uretim siirecinde olusan serit ve iplik teleflerini| D.5.2, 12 p1
" |tanimlanmuis telef kovalarina ayr1 ayr1 toplar. D.5.3, '
BY 7 Hava jwetli i“plik makinesindeki iglerde kopuk olup D31 21 p1
olmadigini gozle kontrol eder.
BY 8 Ipligin fiziki goriiniimiinii is talimatinda yazili hatalara D.6.1 21 p1

gore gozle kontrol eder.

Hava jetli iplik makinesinde emici kolun iplik ucunu
BY.9 |alamadigi durumlarda, iplik ucunu serbest birakarak| D.3.5 2.2 P1
emici kolun iplik ucunu bulmasini saglar.
Stok alanindaki is emrinde belirtilen partiye ait serit| D.4.1,

BY.10 [kovalarinin, makinenin caglik bolgesine dizimini| D.4.2, 3.1 P1
yapar. D.4.4
BY 11 Is emrinde belirtilen partiye ait masuray1 adaptdrlere D46 31 p1
takar.
Besleme bolgesindeki kovadan serit ucunu caglik 31
BY.12 |lizerinde yer alan kilavuzlardan gecirerek c¢ekim| C.3.3 3' 2’ P1
sistemine besler. '
BY 13 Is emrinde belirtilen masura rengine gore kilavuz ipini| B.1.1, 31 P1
seger. B.2.1,
BY 14 Hava Jethv iplik malggegmn bo}:>'1n degistirici robotuna cA43 31 P1
kopuk baglama bobinini yerlestirir.
BY 15 Uretimi baslatmak ic¢in hava jetli iplik makinesini D12 3.9 p1
calistirir,
*BY 16 Igleri g:ahstlvmllak. sgre:uyl.e, .O'Fomatlk iplik baglayici C33 39 P1
robot aracilig ile iplik iiretimini baslatir.
D.1.1,
o L .| D.1.3,
Hava jetli iplik makinesinin kumanda panosundaki F11
BY.17 |ekrandan, lretim parametrelerini ve ikazlar1 kontrol F.1.2’ 3.2 P1
ederek gideremedigi uygunsuzluklari amirine bildirir. F.2'1,
F.2.2
BY 18 Is bitiminde hava jetli iplik makinesindeki igleri E31 33 p1
kapatir.
BY 19 Uretimi yapilan bobinleri ve serit kovasii tanimlanmig| E.1.3, 33 p1
alanlarina birakir. E.2.2
BY 20 Uretim éncesg. hava .tal.oji-n(-:am veya temizlik| C.1.1, 34 P1
tabancastyla makinenin temizligini yapar. C.l2
BY 21 Is b1.t1m1r.1de, he‘we}vt.ab.ancam veya temizlik tabancasiyla| C.1.1, 34 P1
makinenin temizligini yapar. E.21
Is bitiminde, makine g¢evresinde ve altinda olusan
BY.22 |uguntu, telef, masura ve benzeri artiklarin temizligini| E.3.2 3.4 P1
yapar.
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11UY0037-2/B3: Hava Jetli Iplik Egirme Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

uMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vy e Bflsarlm AN
Boliim Olciitii

Tiim kontroller sonucunda uygun olmayan durumlarin
yetkisi dahilinde olanlarini, Gretim kartindaki degerlere| D.3.1,
getirilmesini  saglar, yetkisi dahilinde olmayan| D.6.1,
durumlar ilgili amire bildirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

BY.23 21 P1
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11UY0037-2/iplik Egirme Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri
11UY0037-2/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite
11UY0037-2/B1: Ring Iplik Egirme
11UY0037-2/B2: Open-End Iplik Egirme
11UY0037-2/B3: Hava Jetli Iplik Egirme
EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
BILEZIK: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan kopganin iizerinde gezdigi halkay,
BOBIN: Ipligin bos masuranin iizerine sarilmis konik veya silindirik formdaki halini,

CAGLIK: Fitil ve seridlerin makineye beslenmesini saglayan béliimiinii,

CEKIM: Elyafin iplik haline getirilmesi asamalarinda vatka, serit, band, fitil vb. formdaki elyaf
demetlerine uygulanan inceltme islemi,

FITIL: Ipligin iiretilmesi icin fitil makinelerinden ¢ikan mamuli,

HAVA JETLI iPLIK MAKINESI: Hava liilesi kullanilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
ISCO: Uluslararas: standart meslek simiflamasini,

iG: Ring makinesinde, fitilden iplik egirmekte kullanilan, konik gelikten yapilmis egirmenti,
KILAVUZ IPLIK: iplik iiretiminde, iiretilen ipligin hareketine yon vermek igin kullanilan ipligi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOPCA: Ring makinesinde iplik olusumuna katkida bulunan bilezigin ilizerinde serbestce gezinen
pargayl,

KOPS: Ring makinesinde iizerine iplik sarilmis masurayi,

KOVA: Seridin/bandin bir makineden diger makineye tasinmasi igin kullanilan gereci,
OPEN-END (ROTOR) IPLIK MAKINESI: Rotor kullanilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
RING IPLIK MAKINESI: Bilezik, ig ve kopea iigliisii kullamilarak iplik iiretimi yapilan makineyi,
ROTOR: Kendi ekseninde donerek iplik olusumunu saglayan pargayi,

SERIT (BAND): ipligin iiretilmesi igin tarak, penye(peny6z) veya cer (cekme) makinelerinden elde
edilen ara mamulij,

UCUNTU: Iplik iiretim siireclerinde hammadde, yar1 mamul veya mamul biinyesinden serbest kalan
kisa ve kiiciik lif pargaciklari/partikiilleri

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari
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11UY0037-2/iplik Egirme Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

Iplik Egirme Operatorii (Seviye 3) mesleginde belge sahibi olanlar ilgili mesleklerin yeterliliklerinde
yer alan ek bilgi ve becerileri tamamlayarak diger ilgili mesleklere gegis yapabilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6l¢me degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidir;

e  Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 3 yil deneyim sahibi olmak kosuluyla tiniversitelerin
tekstille 1ilgili boliimlerinde akademik personel veya {iniversitelerin tekstille ilgili
boliimlerinden mezun mithendis, egitmen ya da tasarimci olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 5 yil deneyim sahibi ve meslek yiiksekokullarinin
iplikle ilgili boliimlerinden mezun tekniker olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda ustalik belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime
sahip olmak.

e Iplik Operatorii (Seviye 4) MYK belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime sahip
olmak. (MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi sahibi kisi belgesinde yer alan birimlerde
degerlendirici olarak gérev alabilir)

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda usta 6gretici belgesine sahip olup en az 3 yil mesleki
deneyime sahip olmak,

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda smav belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi
ulusal vyeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), Olgme degerlendirme ve Olgme—
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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