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11UY0036-2/iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

ONSOZ

Iplik Bitim Isleri Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik
Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmast Hakkinda Yonetmelik” hiikiimlerine gore

hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 22/01/2010 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gorevlendirilen
Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorigleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak {izerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil,
Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin
uygun goriisli alindiktan sonra, MYK Yo6netim Kurulunun 14/12/2011 tarih ve 2011/81 sayili

karar1 ile onaylanmustir.

Iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 21.04.2021 tarih ve 2021/52 sayili

MYK Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0036-2/iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olglitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ercevesinde bireyin kendini geligtirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite glivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021 i
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11UY0036-2/iPLiK BiTiM ISLERi OPERATORU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI iplik Bitim Isleri Operatorii

2 | REFERANS KODU 11UY0036-2

3 |SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI ) . ISCQ 083 8151 (Elyaf hazirlama, bilkme ve sarma
SINIFLANDIRMADAKI YERI makineleri operatorleri)

5 |TUR -

6 | KREDIi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
7 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021

Bu vyeterlilik Iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3)

mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve

calismalarda kalitenin artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim  sistemine, smav ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmistir.

8 |AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

09UMS0030-3 iplik Bitim sleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIiK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0036-2/A1: is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0036-2/B1: Iplik Bobinleme
11UY0036-2/B2: Iplik Katlama
11UY0036-2/B3: Iplik Biikiim
11UY0036-2/B4: Iplik Fikseleme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve flave Ogrenme Ciktilari

Adaym mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi igin Al yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmas1 zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Iplik Bitim Isleri Operatorii (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini
alabilmeleri i¢in teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir. “11-C)
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Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve Ilave Ogrenme Ciktilar” maddesinde belirtilen alternatifler
arasindan birini segecek olan aday, sectigi alternatife ait yeterlilik birimleri i¢in hazirlanmis sinavlara
girer.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildr.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMIi yazisi/mektubu, sézlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILIGi GELiSTIiREN . . . . .
16 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . e L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay: 14/12/2011-2011/81

18 | TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52
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11UY0036-2/Al: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02
Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

11UY0036-2/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGi, CEVRE KORUMA, iS ORGANIiZASYONU VE
KALITE YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI ise SKaagllilt%l ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu
2 | REFERANS KODU 11UY0036-2/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 iplik Bitim isleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghdi ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Is siireclerindeki tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri agiklar.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre korumaya yonelik islemleri agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: iplik bitim isleri siireclerinde is organizasyonu ve kalite gereklerini aciklar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Is siireclerinde is planlamas1 yontemini agiklar.
2.2: Ise ait kalite gerekliliklerini aciklar.
2.3: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan katkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1): A1 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine goére
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere, ¢coktan se¢meli, 4
secenekli en az on yedi (17) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1.5-2 dakika siire
verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az
% 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al Yeterlilik birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri B1, B2, B3 ve B4 yeterlilik birimlerinin beceri
ve yetkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6lgme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

YETERLILIK BIRIMINi

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 [DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is siireclerinde is saglhig ve giivenligi
1.2. Acil durum prosediirleri
1.3. Caligma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.4. Caligma ortamindaki tehlike ve riskleri
1.5. Kisisel koruyucu donanimlari
1.6. Uyari isaret ve levhalari
1.7. Tehlike ve risklere gore uyulmasi gereken kurallar
1.8. Yangina kars1 alinmasi gereken tedbirler
1.9. Diisiik yogunluklu yangina miidahale teknikleri
1.10. Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirler
1.11. Calisma ortaminda olusan atiklar
1.12. isletme kaynaklarmin tasarruflu ve verimli kullanma yoéntemleri
1.13. Uretim islemlerinden ¢ikan teleflerin ayrilmasi ve smiflandiriimasi
2. Is Organizasyonu ve Kalite
2.1. Giinliik iglerin planlanmasi iglemleri
2.2. Iplik iiretiminde kalite gereklilikleri
2.3. Mesleki yenilik ve gelismelerin takibi
2.4. Uretim esnasinda yar1 mamuliin kalitesinin bozulmasinin nedenleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet.e.rlll.lk : .
. iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
All,
. . . . A.l3,
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. Al4 11 T1
Al5
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.2 |kullanilmasi gereken kisisel koruyucu donamimlari| A.1.2 11 T1
aciklar.
BG3 Uyar isaret ve levhalarinin, ¢alisma ortaminda uygun| A.1.1, 11 T1
" |yerlerde bulundurulmasini gerekgeleriyle aciklar. A3.1, '
BG4 Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gére uyulmasi| A.1.1, 11 T1
" |gereken kurallar agiklar. A3.1, '
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Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
All,
Caligma ortaminda yangma karsi alinmasi gereken
BG.5 . . . A.l.3, 1.1 T1
tedbirleri gerekceleriyle birlikte aciklar. A15
. - g . All,
BG.6 Yem. ba§lqm1§ diisiik yogunluklu yangina miidahale AL3, 11 T
tekniklerini agiklar.
Al5
. .y A.l4,
BG.7 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. A15 1.2 T1
BG.8 /‘f‘\CII durum planina uygun davranis ve alinacak| A.1.4, 19 T1
onlemleri aciklar. Al5
Calisma ortaminda olusan atiklari geri doniisiim icin
BG.9 i . A2l 13 T1
ayirma yontemini agiklar.
BG.10 Is}etme ke.ly.naklarlmn tasarruflu ve verimli kullanma A2 13 T1
yontemlerini agiklar.
Vardiya devir teslimi sirasinda iiretim siireciyle ilgili
aktarmas1 gereken bilgileri (makine ve/veya sistemde
BG.11 olusan arizalardan kaynakli gecikme durumlarini vb.) A3l 2.1 T
aciklar.
BG.12 Ufetlm.p.lamna gore giinlik is programi hazirlama A31 21 T1
yontemini agiklar.
BG.13 Uretim islemlerinden c¢ikan teleflerin ayrilmasi ve A33 29 T1
siniflandirilmasini agiklar.
BG.14 |Kalite ile ilgili is talimatlarinin igeriklerini agiklar. A3l 2.2 T1
BG.15 Uretim  esnasinda _yart mamuliin  kalitesinin A33 29 T1
bozulmasinin nedenlerini agiklar.
G.11,
Mesleki eelisim faalivetlerinin. kalit lilis G.1.2,
BG.16 [Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige G13 23 T1
olan katkisini agiklar.
G.2.1,
G.2.2.
G.1.1,
Mesleki bilgi ve is deneyimlerini birlikte calistig G.L2,
BG.17|,. " . . G.1.3, 2.3 T1
kisilere aktarma yontemini agiklar. Go1
G.2.2.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

UMS Yet_e_rlll_lk : .
fleili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi "g” Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
*
BY1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0036-2/B1: iPLIK BOBINLEME YETERLILIK BIRIiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Iplik Bobinleme
2 | REFERANS KODU 11UY0036-2/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: iplik bobinlemede kalite gerekliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Osrenme Ciktisi 3: iplik bobinleme faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yar1 mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonras1 islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): BI yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere, coktan se¢meli, 4
secenekli en az dokuz (9) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2 dakika siire verilir
ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az %
60’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Slgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (EK B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Bl birimine yonelik performansa dayali sinav EK B1-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine (P1) gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan
basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik
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adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 70 basari
gostermesi  gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama
sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak
diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami
performansa dayali sinav ile dlglilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen simavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 [ DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. iplik bobinleme siirecinde is saglhg ve giivenligi
1.2. Iplik bobinleme siirecinde gevre koruma gereklilikleri
2. Iplik Bobinlemede Kalite
2.1. Iplik bobinlemede kalite gereklilikleri
2.2. Iplik bobinleme siirecinde olusan hatalar
2.3. Iplik bobinleme siirecinde olusan hatalarin nedenleri
2.4. Iplik bobinlemede hata ve ariza giderme islemleri
3. Iplik Bobinleme
3.1. Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzeme hazirlik islemleri
3.2. Makinelerin igleyisinin takip islemleri
3.3. Iplik bobinlemede makine, arag, gereg ve ekipmanlar
3.4. Iplik bobinlemede yar1 mamul ve malzemeler
3.5. Iplik bobinleme ile ilgili pargalar
3.6. Iplik bobinleme ile ilgili pargalarim islevleri
3.7. Iplik bobinleme ile ilgili temel kavramlari ve kodlar
3.8. Iplik bobinleme makinesinin kumanda panosundaki ekranindan kontrol edilen {iretim
parametreleri ve ikazlar
3.9. Uretim sonras1 islemler
3.10. Makine ve gevresinin temizlik islemleri
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EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk : .
ilgili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim | D2sanm aracl
Olgiitii
BG.1 Bobmlemej . yapilan her partinin etiketlenmesinin E12 21 T
gerekeelerini agiklar.
BG.2 |iplik bobinleme siirecinde olusan hatalar1 aciklar. DD5512’ 2.2 T1
BG3 Iplik bobinleme siirecinde olusan hatalarin nedenlerini| D.5.1, 29 T
agiklar. D.5.2
BG.4 I}?'llk bobml;mede olusan hata ve bozukluklar1 giderme D5.3 29 T1
yontemlerini agiklar.
B.2.1,
. . G B.2.2,
BG.5 |Iplik bobinleme ile ilgili pargalarini agiklar. D12 3.1 Tl
E.2.1
B.2.1,
BG.6 Iplik bobinleme ile ilgili pargalarinin iglevlerini agiklar. gig’ 3.1 T1
E.2.1
BG.7 Iplik bobinleme ile ilgili temel kavramlar1 ve kodlari| B.1.1, 31 T1
aciklar. B.2.1
Iplik bobinlemede kullanil mamul ve malzemeleri ¢.21,
BG.8 ap Ha antian yari c22, 3.1 T1
prcar. C.2.3
. . L .| D.1.1,
Iplik bobinleme makinesinin kumanda panosundaki D15
BG.9 |ekranindan kontrol edilen {iretim parametreleri ve Fll '1’ 3.2 T1
ikazlarin neler oldugunu agiklar. F 2 '1 '

b) BECERI VE YETKINLIKLER

uMs |Yeterlilik
flgili | Birimi | Degerlendirme
Basarim Araci

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi et ..
Bolim | Qlciitii

Yapilan ise uygun Kkisisel koruyucu donanimlari

*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al.2 11 P1
BY.2 |Temizlik sonrasi hava tabancasini tanimli alana birakir. ':i :;’ 1.1 P1
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A21 1.1, p1
tanimlanan alana birakir. 3.4
BY 4 Uretim 6ncesi temizlikte kullanilan hava tabancasinda A21 12 p1

biriken uguntuyu meydan telefi kovasinda toplar.
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umMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vy e lesarlm AN
Boliim | Olgiitii
. . A2.1,
Uretim sonrasi temizlikte kullanilan hava tabancasinda

BYS5 | .. D.4.2, 1.2 P1
biriken uguntuyu meydan telefi kovasinda toplar. D43
Uretim siirecinde olusan iplik teleflerini tanimlanmis D.4.1, 1.2,

BY.6 D.4.2, P1
telef kovalarinda ayr1 ayr1 toplar. D43 3.4

A3.2,
Uretim parametrelerini  (metraj, iplik numarasi,| D.1.1,
digimleme ve kesme miktar1 ve benzeri) ve ikazlari| D.1.5, 2.1,

BY.7 |(yag, hava kagagi ve benzeri) makinenin kumanda| F.1.1, 2.2, P1
panosundaki ekrandan kontrol ederek tespit ettigi| F.1.2, 3.2
uygunsuzluklar giderir. F.2.1,

F.2.2
A3.2,
D.1.1,
Uretim parametreleri ve makine ikazlar ile ilgili D.L5, 2.1,

BYS8 |~ oy L e F.1.1, 2.2, P1

gideremedigi uygunsuzluklar1 amirine bildirir.
F.1.2, 3.2
F.2.1,
F.2.2
D.1.5,
BY 9 Iplik bobinleme makinesindeki iglerde kopuk olup| D.2.1, 2.1, P1
" |olmadigin1 gozle kontrol eder. D.5.1, 3.2
D.5.3
Igdeki kopuk ipi, igin alt ve iist emici kollarinin iplik
. L D.3.2, 2.2,

BY.10 |ucunu alamadigi durumlarda, iplik ucunu serbest D33 39 P1

birakarak emici kollarin iplik ucunu bulmasini saglar. o '
B.1.1,
Is emrinde belirtilen partiye ait kopslari/bobinleri| B.2.1 3.1,

BY.11 |.} A L P1
ig/magazin bolgesine dizimini yapar. c21 3.2

D.2.1
: . . . . B.1.1,
Is emrinde belirtilen partiye ait masurayi, masura 3.1,

BY.12 B.2.1, P1
yedekleme tavasina yedekler. Co1 3.2
Is emrinde belirtilen partiye ait masuray1 adaptorlere B.11,

BY.13 |} pattty urayl adap B2.1, | 31 P1
takar.

c.21
Alt iplik emicinin, kopstan/bobinden iplik ucunu B.LL,
BY.14 Imasi i¢in 181 cali t1,r1r B.21, S.1 P1
almasi i¢in igi calistirir. C21
. . L C.2.4,
Alt iplik emici noktasindan iplik ucunu alip, masuraya D12 31
*BY.15 |bir miktar ipligi elle sardirdiktan sonra sarim islemini Dll' 4’ 3' 2’ P1
baglatir. D21

BY 16 Is b1t1m1nd§ bobln" makinesindeki igi makinenin E21 33 p1

kullanim talimatina gore kapatir.
. D E.11,

BY 17 Uretimi yapilan bobinleri ve bos masuralar E13 33 P1
tanimlanmig alanlarina birakir. E15
Iplik bobinleme makinesinin artik iplik kanalinda

BY.18 biriken atik iplikleri temizleyerek, kanalin agik ve c.l3 34 P
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uMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vy e Bflsarlm AN
Boliim Olciitii

temiz olmasini saglar.

BY 19 Uretim 6ncesi hava tabancastyla makinenin temizligini| C.1.1,

yapar. C.13 34 P1
BY 20 Is bitiminde, hava tabancasiyla makinenin temizligini c11 34 p1
yapar.
Is bitiminde, makine cevresinde ve altinda olusan c11
BY.21 |ucguntu, telef, masura ve benzeri artiklarin temizligini E. 2' 2’ 3.4 P1

yapar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0036-2/B2: iPLIK KATLAMA YETERLILIK BIiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Iplik Katlama
2 | REFERANS KODU 11UY0036-2/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7/ | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: iplik katlamada kalite gereklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: iplik katlama faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonras1 islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere, ¢oktan se¢meli, 4
secenekli en az sekiz (8) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5 - 2 dakika siire verilir
ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Olglilmesi Ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine (P1) gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan
basarilmas1 zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik
adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1
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gostermesi  gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama
sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak
diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami
performansa dayali sinav ile 6l¢lilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. iplik katlama siirecinde is saglig1 ve giivenligi
1.2. Iplik katlama siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri
2. Iplik Katlamada Kalite
2.1. Iplik katlamada kalite gereklilikleri
2.2. Iplik katlama siirecinde olusan hatalar
2.3. Iplik katlama siirecinde olusan hatalarin nedenleri
2.4. Iplik katlamada hata ve ariza giderme islemleri
3. Iplik Katlama
3.1. Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzeme hazirlik islemleri
3.2. Makinelerin isleyisinin takip islemleri
3.3. Iplik katlamada makine, arag, gerec ve ekipmanlar
3.4. Iplik katlamada yar1 mamul ve malzemeler
3.5. Katlama yapilan her partinin etiketlenmesinin gerekceleri
3.6. Iplik katlama makinesinin iiretim ile ilgili parcalar
3.7. Iplik katlama makinesinin iiretim ile ilgili par¢alarimin islevleri
3.8. Iplik katlama ile ilgili temel kavramlar1 ve kodlar
3.9. Uretim sonras1 islemler
3.10. Makine ve gevresinin temizlik islemleri
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EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Y;ti?’::::ilk Degerlendirme
flgili &
No Bilgi Ifadesi Biliim Bflsa:‘l{n Araci
Olciitii
BG.1 Katlama .}.lapllan her partinin  etiketlenmesinin E12 21 T1
gerekeelerini agiklar.
BG.2 |Iplik katlama siirecinde olusan hatalar1 agiklar. DDsslz’ 2.2 T1
BG3 Iplik katlama siirecinde olusan hatalarin nedenlerini| D.5.1, 29 T
aciklar. D.5.2
BG.4 Ip.hk katlz}n.lada olusan hata ve bozukluklar1 giderme D5.3 29 T1
yontemlerini agiklar.
‘ B.2.1,
BG5S Iplik katlama makinesinin tiretim ile ilgili pargalarini| B.2.2, 31 T1
aciklar. D.1.2,
E.2.1
‘ B.2.1,
BG6 1p11k kqtlgma makinesinin iiretim ile ilgili pargalarinin| B.2.2, 31 T1
islevlerini aciklar. D.1.2,
E.2.1
BG.7 Iplik katlama ile ilgili temel kavramlar1 ve kodlar| B.1.1, 31 T
agiklar. B.2.1
Iplik katlamada kullanilan yar1 mamul ve malzemeleri .21,
BG.8 [P y C.2.2, 3.1 T1
aciklar. C23

b) BECERI VE YETKINLIKLER

uMs |Yeterlilik
flgili | Birimi | Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi _— Bflsarlm Arac
Boliim Olgiitii

Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari (

*
BY.1 kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir.

Al2 11 P1

Temizlik sonrasi, temizlik ara¢ ve malzemelerini| A.1.1,

BY.2 taniml1 alana birakir. Al3 11 Pl
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A21 1.1, P1
tanimlanan alana birakir. 34
L A21,
BY 4 ll'emlzlglé tsonlr2;51 olusan uguntuyu, meydan telefi D42 12 p1
ovasinda toplar. D43
L . . D.4.1,
Uretim siirecinde olusan iplik teleflerini tanimlanmig 1.2,
BY.5 D.4.2, P1
telef kovalarina ayr1 ayri toplar. D43 3.4
BY 6 Makinedeki iglerde kopuk olup olmadigin1 gozle D31 2.1, p1
kontrol eder. 3.2
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uMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vy e Bflsarlm AN
Boliim Olciitii

Iplik kopmasi durumunda, tek katli bobininden

BY 7 ipliklerin uglarin1 bularak bir araya getirdigi iplik D31 2.2, p1
" |uglarini, iplik rehberi ve iplik tansiyon tertibatindan| ~ 3.3
gecirir.
Adaptordeki sarili bobinden katli ipin ucunu bulup tiim 21
BY.8 |uglar1 goriinceye kadar eline sararak topladigi ipligi| D.3.1 2' 2’ P1

telef olarak ayirir.

Tek kath bobinlerden bir araya getirdigi iplik ucunu,
BY.9 |katli ipin ucuyla, el diigiim aparati olmadigi| D.3.1 2.2 P1
durumlarda el ile diigiimler.

El diiglim makinesinin olmadig1 durumlarda, diiglimde

BY.10 |fazla iplik ucu olugsmasi durumunda, olusan fazla ucu| D.3.1 2.2, P1
. . 3.2
iplik kesme makasi ile keser.
B.1.1,
. . - . . S B.1.2,
Is emrinde belirtilen partiye ait bobinlerin katlama 3.1,
BY.11 L oo S B.2.1, P1
makinesindeki iglere dizimini yapar. C22 3.2
D.2.2
. . - : . B.1.1,
Is emrinde belirtilen partiye ait masurayi, masura 3.1,
BY.12 B.2.1, P1
yedekleme tavasina yedekler. D292 3.2
Is emrinde belirtilen partiye ait masuray1 adaptorlere B.L1,
BY.13 | § Smrinde bEUrtien partiye ait masurayl acaploriel®l go1, | 3.1 P1
takar. C2o

Bobinlerden aldigi iplik uglarini, iplik rehberi ve iplik
BY.14 |tansiyon tertibatindan gegirerek adaptordeki masuraya| C.2.2 3.1 P1
yeterli miktarda sarar.

*BY.15 |Uretimi baslatmak icin igleri calistirir. D.1.2 3.2 Pl

BY 16 Is b1t1m1nd§ katlam? makinesindeki igi makinenin E21 33 p1
kullanim talimatina gore kapatir.
Uretimi yapilan bobinleri, yar1 mamul bobinleri ve bos ELL

BY.17 E.1.3, 3.3 P1
yedek masuralari tanimlanmig alanlarina birakir. E15

BY 18 Uretim  oncesi katlama makinesinin temizligini,| C.1.1, 34 P1

' katlama makinesi temizleme talimatina gore yapar. C.13 '

BY 19 Is b1.t1m1.nde, .katlama makmesm.l‘n temizligini, katlama Cc11 34 p1
makinesi temizleme talimatina gore yapar.
Is bitiminde, katlama makinesi c¢evresinde ve altinda c11

BY.20 |olusan uguntu, telef, masura ve benzeri artiklarin E. 2' 2’ 3.4 Pl

temizligini yapar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0036-3/B3: iPLIK BUKUM YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Iplik Biikiim
2 | REFERANS KODU 11UY0036-2/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: iplik biikkmede Kkalite gereklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Ogrenme Ciktis1 3: iplik bitkme faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonras1 islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere, ¢oktan segmeli, 4
secenekli en az sekiz (8) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5 - 2 dakika siire verilir
ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik smnav ile Olciilmesi Ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B3-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
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tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI

10 [ DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. iplik biikme siirecinde is saglig ve giivenligi
1.2. iplik biikme siirecinde ¢evre koruma gereklilikleri

2. Iplik Biikmede Kalite
2.1. Iplik biikkmede kalite gereklilikleri

2.2. Iplik biikme siirecinde olusan hatalar
2.3. Iplik biikme siirecinde olusan hatalarin nedenleri

2.2. Iplik biikkmede hata ve ariza giderme islemleri

3. Iplik Biikme
3.1. Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzeme hazirlik islemleri

3.2. Makinelerin igleyisinin takip islemleri

3.3. Iplik bitkmede makine, arag, gerec ve ekipmanlar

3.4. Iplik biikmede yar1 mamul ve malzemeler

3.5. Iplik bitkme makinesinin iiretim ile ilgili pargalar1

3.6. Iplik biikme makinesinin iiretim ile ilgili par¢alarinin islevleri
3.7. Iplik biikme ile ilgili temel kavramlari ve kodlari

3.8. Uretim sonras1 islemler

3.9. Makine ve ¢evresinin temizlik islemleri
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EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Y;ti?’::::ilk Degerlendirme
flgili &
No Bilgi Ifadesi Biliim Bflsa:‘l{n Araci
Olciitii
BG.1 Iplik bijkn.le-lsleml yapilan her partinin etiketlenmesinin E12 21 T1
gerekeelerini agiklar.
BG.2 |Iplik biikme siirecinde olusan hatalar1 agiklar. DDsslz’ 2.2 T1
BG.3 Iplik biikme siirecinde olugsan hatalarin nedenlerini| D.5.1, 29 T1
aciklar. D.5.2
BG.4 I[?.llk bﬁkm§de olusan hata ve bozukluklart giderme D5.3 29 T1
yontemlerini agiklar.
‘ B.2.1,
BG5 Iplik bitkme makinesinin iiretim ile ilgili pargalarini| B.2.2, 31 T
aciklar. D.1.2,
E.2.1
. B.2.1,
BG.6 1plik bﬁkrne makinesinin {iretim ile ilgili parcalarimin| B.2.2, 31 T1
islevlerini aciklar. D.1.2,
E.2.1
R o B.1.1,
BG.7 |Iplik biikme ile ilgili temel kavramlar1 ve kodlar1 agiklar. B21 3.1 T1
Iplik bilkkmede kullanilan yar1 mamul ve malzemeleri .21,
BG.8 [P y C.2.2, 3.1 T1
aciklar. C23

b) BECERI VE YETKINLIKLER

umMs | Yeterlilik
flgili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi __ | Basarim Arac
Boliim | Qlgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P
Temizlik sonrasi, temizlik ara¢ ve malzemelerini| A.1.1,
BY.2 tanimli alana birakir. Al3 11 P
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A21 1.1, P1
tanimlanan alana birakir. 34
Temizlik sonrasi olusan nt meydan telefi A2,
BY.4 | o ol O, ey D42, | 12 P1
ovasinda toplar. D43
Iplik kopmasi durumunda, katli bobinden katli ipin 19
BY.5 [ucunu bulup tiim uglarn goriinceye kadar eline sararak| D.3.1 2' 1’ P1
topladig ipligi telef olarak ayirir. '
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umMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi voroe Bflsarlm Araci
Boliim | Olgiitii
Adaptordeki sarili bobinden biikiilii ipin ucunu bulup 19
BY.6 [tim uclart goriinceye kadar eline sararak topladigi| D.3.1 2' 1’ P1
ipligi telef olarak ayirir. '
Uretim siirecinde olusan iplik teleflerini tanimlanmis D.4.1, 1.2,
BY.7 D.4.2, P1
telef kovalarina ayr1 ayr1 toplar. D43 3.4
BY 8 Iplik l}ﬁkmf makinesindeki iglerde kopuk olup D.3.1 2.1, p1
olmadigini gézle kontrol eder. 3.2
Iplik kopmas1 durumunda, katli bobinden ve biikiilmiis
BY.9 |bobinden buldugu iplik ucunu el diigim aparatii D.3.1 2.2 P1
olmadig1 durumlarda el ile diigiimler.
El diiglim makinesinin olmadig1 durumlarda, diigiimde 29
BY.10 |fazla iplik ucu olusmasi durumunda, olusan fazla ucu| D.3.1 3' 2’ Pl
iplik kesme makasi ile keser. '
BY 11 Ip‘hk biikme makinesini, makinenin kullanim talimatina D12 31 p1
gore galigtirir.
Is emrinde belirtilen partiye ait masuray1 adaptorlere B.L1,
BY.12 |3 -1 DTN PATE Al MU adaploriet®l B2, | 31 P1
' C.2.2
B.1.1,
. . . : : e B.1.2,
BY 13 Is emrinde belirtilen partiye ait bobinleri, iplik biikme B21 3.1, p1
' makinesindeki iglere dizimini yapar. C.2. 2’ 3.2
D.2.2
. . . . . C B.1.1,
Is emrinde belirtilen partiye ait masurayi, iplik biikkme 3.1,
BY.14 Lo T B.2.1, P1
makinesinin caglik kismina yedekler. D29 3.2
Igden gecirdigi ipi, iplik rehberinden de gegirerek 31
*BY.15 |yeterli miktardaki ipi masuraya sarip, ig frenini bosa| D.1.2 3' 2’ P1
¢ikarak tliretimi baglatir. '
Bobinlerden aldigi  kathh iplik wucunu, bikim
BY.16 |kelebeginden gecirip, kilavuz misina ile frenledigi| C.2.2 3.2 P1
igden gecirir.
BY 17 Is b1t1m1nd§ iplik "bukme makinesini, makinenin E21 33 p1
kullanim talimatina gore kapatir.
Uretimi yapilan bobinleri, yar1 mamul bobinleri ve bos ELL
BY.18 E.1.3 3.3 P1
yedek masuralari tanimlanmig alanlarina birakir. E15
BY 19 Iphl‘( bukmg makln(iSInln temizligini, makinenin| C.1.1, 34 p1
temizleme talimatina gére yapar. C.13
Is bitiminde, iplik bilkkme makinesi cevresinde ve c11
BY.20 |altinda olusan ucguntu, telef, masura ve benzeri| ) 3.4 P1
A E.2.2
artiklarin temizligini yapar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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11UY0036-2/B4: iPLIK FIKSELEME YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Iplik Fikseleme
2 | REFERANS KODU 11UY0036-2/B4
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 14.12.2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 21.04.2021
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
09UMS0030-3 iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: iSG ve cevre gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Calisma alaninda is saglig1 ve giivenligi 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.

Osrenme Ciktis1 2: iplik fikselemede kalite gereklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.
2.2: Uretim siirecinde olusan hata ve arizalar giderir.

Osrenme Ciktis1 3: iplik fikseleme faalivetlerini viiriitiir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Uretim igin makine, ekipman, yart mamul ve malzemeleri hazirlar.
3.2: Uretimin siirekliligi icin makinelerin isleyisini takip eder.

3.3: Uretim sonrasi islemleri yapar.

3.4: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B4 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere, ¢coktan se¢meli, 4
secenekli en az sekiz (8) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin, 1,5 - 2 dakika siire verilir
ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik simnav ile Slciilmesi Ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B4-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
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zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi igin T1 ve P1 smavlarindan basarili olmasi gerekir. Birim
icin Ongoriilen sinavlarin gecerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | Ilk Onay: 14/12/2011-2011/81
TARIHI VE SAYISI 02 No’lu Revizyon: 21/04/2021-2021/52

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre
1.1. iplik fikseleme siirecinde is saglig1 ve giivenligi
1.2. iplik fikseleme siirecinde gevre koruma gereklilikleri

2. Iplik Fikselemede Kalite
2.1. Iplik fikselemede kalite gereklilikleri

2.2. Iplik fikseleme siirecinde olusan hatalar
2.3. Iplik fikseleme siirecinde olusan hatalarmn nedenlerini
2.4. Iplik fikselemede hata ve ariza giderme islemleri

3. Iplik Fikseleme
3.1. Uretim i¢in makine, ekipman, yar1 mamul ve malzeme hazirlik islemleri

3.2. Makinelerin igleyisinin takip islemleri

3.3. Iplik fikselemede makine, arag, gerec ve ekipmanlar
3.4. Iplik fikselemede yar1 mamul ve malzemeler

3.5. Fikse makinesinin iiretim ile ilgili pargalari

3.6. Fikse makinesinin iiretim ile ilgili pargalarinin islevleri
3.7. Iplik fikseleme ile ilgili temel kavramlar1 ve kodlart
3.8. Uretim sonras1 islemler

3.9. Makine ve ¢evresinin temizlik iglemleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021 19



17UY0036-2/B4: Iplik Fikseleme Yayn Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet_e_rlll_lk : .
leili Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g” Basarim Araci
Boliim N
Olgiitii
BG.1 Flkseleme.1§1em1 yapilan her partinin etiketlenmesinin| D.5.1, 21 T
gerekeelerini agiklar. D.5.2
BG.2 |Iplik fikseleme siirecinde olusan hatalar agiklar. DDSSJé’ 2.2 T1
BG3 Iplik fikseleme siirecinde olusan hatalarin nedenlerini D5.3 29 T1
aciklar.
_ B.2.1,
BG4 Ip.hk ﬁksglqmede olusan hata ve bozukluklar1 giderme| B.2.2, 31 T
yontemlerini agiklar. D.1.2,
E.2.1
. TS B.1.1,
BG.5 |Fikse makinesinin {iretim ile ilgili pargalarini agiklar. B21 3.1 T1
BG6 Fikse makinesinin tiretim ile ilgili parcalarinin islevlerini| B.1.1, 31 T1
aciklar. B.2.1
Iplik fikseleme ile ilgili temel kavramlari ve kodlari ¢.21,
BG.7 Klar C.2.2, 3.1 T1
acticat c23
BG.8 ;Ellﬁaf;kselemede kullanilan yar1 mamul ve malzemeleri E12 31 T1

b) BECERI VE YETKINLIKLER

umMs | Yeterlilik
flgili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi _— Bflsarlm Arac
Boliim Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari
*
BY.1 (kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. Al2 11 P
Temizlik sonrasi, temizlik ara¢ ve malzemelerini| A.1.1,
BY.2 tanimli alana birakir. Al3 11 P
. . . 1.1,
BY 3 Calisma ortamindaki yabanci cisimleri toplayarak A21 12 P1
tanimlanan alana birakir. 34
Temizlik sonrasi olusan nt meydan telefi A2l
BY.4 | o ol O D42, | 12 P1
ovasinda toplar. D43
Calismakta olan fikse makinesinin vakum pompasi ve| B.1.1, 21
BY.5 [isitma sisteminin bulundugu boliimi gozlemleyerek,| B.2.1, 3' 2’ P1
olumsuzluklar1 tespit eder. C.22 '
B.1.1, 21
BY.6 |Tespit ettigi olumsuzluklart amirine bildirir. B.2.1, ) P1
C.2.2 3.2
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umMs | Yeterlilik
figili | Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi vy e Bflsarlm AN
Boliim Olciitii
E.1.1, 21
BY.7 |Fikselenmis bobin arabasini tanimlanmus alana birakir. | E.1.3, 3' 3’ P1
E.15 '
B.1.1,
Is emrinde belirtilen partiye ait bobin arabasini kazan B1.2,
BY.8 |’ partly B21, | 31 P1
besleme rayina yerlestirir.
C.2.2.
D.2.2
A3.2,
B.1.1,
. . . B.2.1,
Tanimli program oldugu durumlarda, is emrinde D22 31
BY.9 |belirtilen partiye ait iiretim parametrelerinin tanimli Fll '1’ 3' 2’ P1
oldugu programi kumanda panelinden seger. F. 1' 2’ '
F.2.1,
F.2.2
A3.2,
B.1.1,
B.2.1,
BY 10 Tanimli program olmadigi durumlarda, makinenin| D.2.2, 3.1, p1
' kumanda panelinden iiretim parametrelerini girer. F.1.1, 3.2
F.1.2,
F.2.1,
F.2.2
*BY 11 Fikse makinesini makinenin kullanim talimatina gore D13 3.9 p1
caligtirir.
BY 12 Is .bitimind? fikse makinesini makinenin kullanim E21 33 p1
talimatina gore kapatir.
Is emrinde belirtilen partiye ait fikselenmis bobin
BY.13 |arabasini kazan besleme rayr vasitasiyla kazan disina| E.1.4 3.3 P1
alir.
Uretim o6ncesi fikse makinesinde, fikse arabalarmin C.11,
BY.14 et et e C.1.2, 3.4 Pl
yerlestirildigi boliimiin temizligini yapar. C13
BY 15 Fikse maki{lesinin temizligini, makinenin temizleme C11 3.4 p1
talimatina gore yapar.
Is bitiminde, fikse makinesinin cevresinde ve altinda c11
BY.16 |olusan uguntu, telef, masura ve benzeri artiklarin E' 2' 2’ 3.4 P1
temizligini yapar. -

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2021 21



11UY0036-2/iplik Bitim Isleri Operatérii (Seviye 3) Yayin Tarihi: 21/04/2021 Rev. No:02

YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0036-2/Al: Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Is Organizasyonu ve Kalite
11UY0036-2/B1: iplik Bobinleme

11UY0036-2/B2: Iplik Katlama

11UY0036-2/B3: iplik Biikiim

11UY0036-2/B4: iplik Fikseleme

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

BOBIN: ipligin bobin masuras1 iizerine sarilmis halini,

BOBIN ARABASI: Bobinleri tasimak icin kullanilan araci,

BOBIN MAKINESI: iplik kopslari iizerine sarili ipligin hatalarmi gidererek uzun metrajli iplik
bobini haline getiren makineleri,

IPLIK BUKME MAKINESI: Ipliklere biikiim veren makineleri,

EMICI KOL: Kopan ipligin baglanmasi igin bobin iizerindeki kopmus iplik ucu bulan aparati,
ETIKET: Uriin iizerine yapistirilan, iiriin bilgilerinin yazil1 oldugu kagidi,

HAMMADDE: Ipligi olusturmak igin gerekli olan elyafin islenmeden 6nceki halini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

IG: Fitilden iplik egirmekte kullanilan, konik celikten yapilmis egirmeni,

IKAZ LAMBASI: Uretim ve ariza takibi igin makine calisma durumunu operatére bildiren
sinyalizasyon sistemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IS EMRI (SIPARIS FORMU): Uretilecek mamule ait materyal cinsini (%100 veya karisim orani),
mamiil numarasini, biikiimii, siparis numarasini, siparisi veren firmayi, siparis miktarini, teslim
tarihini, ambalaj seklini (koli, guval ve benzeri) igeren formu,

IS TALIMATTI: Yapilacak isle ilgili sézlii veya yazili kurallar,

IPLIK BiTiM SURECI: iplik makinelerinde iiretilmis yar1 mamul seklindeki ipligin kullanim yerine
gore belirli gramajda tek katli veya birden fazla katli iplik bobini haline gelinceye kadarki agamalari,
KATLAMA MAKINESI: iki veya daha fazla ipligin iist iiste katlandig1 makineyi,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

KOPS: Ring makinesinden ¢ikan, {izerine iplik sarilmis masurayi,

MAMUL: Hammaddenin islenerek kullanima uygun duruma getirilmis halini,

MASURA: iglere takilan ve iizerine ipligin sarildig: tiipleri,

PARTI: Tipleri birbirinden ayirt etmek veya takip etmek igin verilen kodu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme

ihtimalini,
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RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢aligmalari,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: istenmeyen elyaf veya elyaf dig1 dokiintiiyii,

UCUNTU: Uretim sirasinda havaya ugan elyaf parcalarini,

YARI MAMUL: Iplik olusturmak icin gerekli olan islem adimlarindan bir kisminin tekstil
hammaddesine uygulanmis halini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

Iplik Bitim Isleri Operatorii (Seviye 3) mesleginde belge sahibi olanlar ilgili mesleklerin
yeterliliklerinde yer alan ek bilgi ve becerileri tamamlayarak diger ilgili mesleklere gegis yapabilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6l¢me degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 3 yil deneyim sahibi olmak kosuluyla tiniversitelerin
tekstille 1ilgili boliimlerinde akademik personel veya iiniversitelerin tekstille ilgili
boliimlerinden mezun mithendis, egitmen ya da tasarimci olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 5 yil deneyim sahibi ve meslek yiiksekokullarinin
iplikle ilgili boliimlerinden mezun tekniker olmak.

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda ustalik belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime
sahip olmak.

e Iplik Operatérii (Seviye 4) MYK belgesine sahip olup en az 5 yil mesleki deneyime sahip
olmak. (MYK Mesleki Yeterlilik Belgesi sahibi kisi belgesinde yer alan birimlerde
degerlendirici olarak gérev alabilir)

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda usta 6gretici belgesine sahip olup en az 3 yil mesleki
deneyime sahip olmak,

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda sinav& belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev
alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve Olgme—
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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