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20UY0410-4 Hava Aract Kompozit Parga Imalatcisi (Seviye 4) Tarih: 21/05/2020 Rev. No:00

GIRIS

Hava Aract Kompozit Parca Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin
gorevlendirdigi Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S. tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmastir.

Hava Araci Kompozit Parca Imalatcis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi Bagkanlik Makami’nin
20/05/2020 tarih ve 1570 sayili karari ile tadil edilmistir.
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20UY0410-4 Hava Aract Kompozit Parga Imalatcisi (Seviye 4) Tarih: 21/05/2020 Rev. No:00

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM PLANTI: is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

EL ALETI: Isyerlerinde veya diger ortamlarda cesitli maddeleri sikistirmak, kesmek,
diizeltmek, asmak, kaldirmak, delmek, sekil vermek, 1sitmak, kaynatmak ve benzeri islemleri
yapmak amaci ile kullanilan genellikle kii¢iik boyutlardaki aletleri,

EL YATIRMASI YONTEMI: Takviye malzemesinin kaliba el ile yatirildigi, regine ile
islatilabilen takviye malzemesinin rulolama islemine tabii tutuldugu emek yogun bir
kaliplama yontemini,

HAVA ARACI: Tasima kapasitesine sahip her nevi insanli ya da insansiz ugan arag, ucak,
helikopter, insansiz hava araci, ve benzeri tasitlari,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghg: ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

RAMAK KALA OLAY: s yerinde meydana gelen, galisan, is yeri ya da ekipmanim zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RECINE TRANSFER YONTEMI: Elyaf ve takviye malzemesinin yer aldigi kapal bir
kaliba katalizlenmis reginenin enjekte veya transfer edildigi bir prosesi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acgan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalari,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SICAK KALIPLAMA: Isitilmis kaliplarla iiriin kaliplanmasina veya kaliplama yapilmasini,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 3



20UY0410-4 Hava Aract Kompozit Parga Imalatcisi (Seviye 4) Tarih: 21/05/2020 Rev. No:00

20UY0410-4 HAVA ARACI KOMPOZIT PARCA IMALATCISI (SEVIYE 4) ULUSAL

YETERLILIGI
1 | YETERLILIGIiN ADI Hava Arac1 Kompozit Parca imalatgisi
2 | REFERANS KODU 20UY0410-4
3 |SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8131 (Kimyasal iiriinler tesis ve makine
SINIFLANDIRMADAKI YERI operatdrleri)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 21/05/2020
. . Rev No: 00
7 | B) REVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil: 20/05/2020-1570
Hava Araci Kompozit Parca Imalatcist (Seviye 4)
mesleginin verimli, kaliteli ve standartlara uygun icra
edilmesi ve siirdiiriilebilmesi i¢in;
- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
- Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
- Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

17UMS0638-4 Kompozit Uriin Uretim Eleman1 — Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

20UY0410-4/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

20UY0410-4/B1 El Yatirmas1 Yontemi ile Kompozit Parca Uretimi
20UY0410-4/B2 Regine Transfer Metodu ile Kompozit Parca Uretimi
20UY0410-4/B3 Sicak Kaliplama Yontemi ile Kompozit Parga Uretimi

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Sinav ve belgelendirme igin bagvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi i¢in zorunlu birim ile
birlikte en az bir segmeli birimden basarili olmasi gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlart her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 4
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Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki dlgiitlerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

e Imalat, makine, otomotiv, endiistri, fizik, kimya, metaliirji, havacilik ve uzay alanlarinda egitim
veren kurumlarda hava araci kompozit parga imalati kapsaminda en az 3 yil 6gretim tiyesi/
Ogretim gorevlisi veya 6gretmen olarak ¢alismis olmak,

e Imalat, makine, otomotiv, endiistri, fizik, kimya, metaliirji, havacilik ve uzay alanlarinda egitim
veren kurumlardan lisans seviyesinde mezun olmus olmak kaydiyla hava aracit kompozit parga
imalat1 alaninda en az 5 yil calismis olmak,

e Imalat, makine, otomotiv, endiistri, fizik, kimya, metaliirji, havacilik ve uzay alanlarinda egitim
veren kurumlardan on lisans seviyesinde mezun olmus olmak kaydiyla hava araci kompozit parca
imalat1 alaninda en az 7 yil ¢alismis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluglari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev
alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)1, 6l¢gme-degerlendirme, 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI =

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi siiresi icerisinde toplamda
en az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
calistigin1 gosteren kayitlar1 (hizmet dokiimii, referans
yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, Vvb.)
sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan performansa dayali sinavlardan
(P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | {LERLEME YOLLARI )

YETERLILiGi GELISTIREN . ..
18 KURULUS(LAR) Tirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.

YETERLILiGi DOGRULAYAN . . . ) .
19 SEKTOR KOMITESI MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi
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20UY0410-4/A1 s Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 21/05/2020 Rev. No: 00
Kalite

20UY0410-4/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi, CEVRE KORUMA VE KALIiTE YETERLILIiK

BiRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 20UY0410-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 21/05/2020
5 | B) REVIZYON/TADIL NO $§é’i IN|36981

C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil: 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0638-4 Kompozit Uriin Uretim Elemani — Seviye 4 Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamm 1: Is saghg ve giivenligi 6nlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi kurallar1 ve mevzuatini siralar.

1.2: Isyeri tehlike ve risklerini aciklar.

1.3: Acil durum prosediirlerini agiklar.

Ogrenme Kazamimi 2: Cevre koruma ile ilgili 6nlemleri aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini siralar.

2.2: Geri doniisiim islemlerini siralar.

Ogrenme Kazanimi 3: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
3.2: Kalite konusunda yapmas1 gereken raporlamay1 agiklar.
3.3: Bilgi glivenligini saglamaya yonelik uygulamalar agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1): Al birimine yonelik teorik sinav Ek Al1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir.

Teorik sinavda adaylara, en az yirmi iki (22) soruluk dort (4) secenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde siav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda bos birakilan
veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin ortalama 2 dakika siire verilir. Smmavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 6



20UY0410-4/A1 s Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 21/05/2020 Rev. No: 00

Kalite

sayilir.

Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6l¢gme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayim s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 simavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi
GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

o lssaghg ve giivenligi

o lIssaghg ve gilivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar

O 0O O O O

e (Cevre koruma

Kullanilan kigisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri
Tehlike ve risk kavramlari

Uyar isaret ve levhalar

Calismaya iliskin tehlike ve riskler

Acil durum ve acil durumlarda yapilacak iglemler

o Cevre koruma mevzuati

o Geri doniisiim siiregleri

o Geri donistiiriilebilen malzemeler
o Tehlikeli atiklar

o Zararli maddeler

o

o

e Kalite

o

Raporlama

O O O O O

Tehlikeli atiklar ve zararli maddelerle ilgili yapilacak islemler
Cevre koruma ile ilgili uygulanmasi gereken dnlemler

s siireclerinde uygulanmasi gereken kalite gereklilikleri

Calisma esnasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalar ile bunlarin nedenleri
Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite gereklilikleri

Problem ¢6zme ve siireg iyilestirme yontemleri

Bilgi giivenligini saglamaya yonelik uygulamalar

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



20UY0410-4/A1 s Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 21/05/2020 Rev. No: 00
Kalite

I Ygti?‘?:::;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili &
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii

BG.1 |is saghp ve giivenligi konusundaki normlari listeler. | A.1.1-7 11 T1

BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A1.2-3 11 T1
siralar.

BG.3 Yapilan calismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarini A1l 11 T1
siralar.

BG.4 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri siralar. | A.1.7 1.2 T1

BGS5 Isuekipt.namyla caligsirken uyulmasi gereken saglik ve A1l 12 T1
giivenlik talimatlarini siralar.

BG.6 Tehlikeli durumlarla iletisime gecilmesi gereken ilgili| A.1.4 12 T1

" |boliim/kisi/kurumlari eslestirir. A2.3-4 '

BG.7 |Acil durum karsisinda aliabilecek 6nlemleri siralar. | A.2.1 13 T1

BG.8 Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini A1 13 T1
siralar.

BG.9 Gefgelfle?stirilen islemlerin ¢evresel boyutlari ve A31-4 21 T1
etkilerini siralar.

BG.10 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde A3.1-4 21 T1
kullanimin1 agiklar.

BG.11 |Geri doniistiiriilebilen malzemeleri tanimlar. A.3.1-2 2.2 T1

BG.12 |Tehlikeli atiklar siralar. A3.1-2 2.2 T1

BG.13 |Atik olusumunun azaltilmast ve kirliligin 6nlenmesi | 5 515 29 T1
esaslarini siralar.

BG.14 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini B21 31 T1
listeler.

BG.15 Caligma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve ariza B.3.1-2 31 T1
kaynaklarini siralar.

BG.16 s siireclerinde uymasi gereken kalite gerekliliklerini B.3.1-2 31 T1
aciklar.

BG.17 Makin.e3 alet', qonamm ya da sistemlerin kalite B11 31 T1
gerekliliklerini agiklar.

BG.18 Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamay1 B.22 3.2 T1
agiklar.

BG.19 Problem ¢6zme ve siire¢ iyilestirme metotlarini B.31 3.2 T1
siralar.

BG.20 [Bilgi ve bilgi giivenligi kavramlarini agiklar. B.1.1 3.3 T

BG.21 Bilgi giivenligini saglamaya yonelik uygulamalar B.1.1 33 T1
aciklar.

BG.22 ]"Bilgi gﬁ\{enligi ihlali yasanmasi halinde alinacak B.22 33 T1
onlemleri agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 8



20UY0410-4/B1 El Yatirmas: Yontemi ile Kompozit Parga Tarih: 21/05/2020 Rev. No: 00
Uretimi

20UY0410-4/B1 EL YATIRMASI YONTEMI iLE KOMPOZIT PARCA URETIMI

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI El Yatirmas: Yontemi ile Kompozit Parga Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0410-4/B1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 21/05/2020
5 | B) REVIZYON/TADIL NO $§é’i |NNO;J?81

C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil: 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0638-4 Kompozit Uriin Uretim Elemani — Seviye 4 Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmmm 1: Uretim oncesi hazirhik yvapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1: Calisacagi ekipmani iiretime hazirlar.
1.2: Calisacag alani tiretime hazirlar.

Osrenme Kazanmim 2: Uriin imalat1 yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Serim yapar.

2.2: Ara vakumlama yapar.
2.3: Serimi tamamlar.

Osrenme Kazammm 3: Kiirlemeye hazirhk yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Termal giftleri pargaya yerlestirir.
3.2: Torbalama yapar.

3.3: Kacak kontrolii yapar.

Osrenme Kazamim 4: iSG, cevre koruma ve kalite vonetim sistemi gerekliliklerine uygun cahisir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1: Calismalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.
4.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3: Calismalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9



20UY0410-4/B1 El Yatirmas: Yontemi ile Kompozit Parga Tarih: 21/05/2020 Rev. No: 00
Uretimi

Teorik sinavda adaylara, en az 9 soruluk 4 se¢enekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde sinav (T1)
uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama 2 dakika siire verilir.. Sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren
aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek
B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore havacilik standartlarina uygun parga tiretimi yapilarak gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn,
performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi icin T1 ve P1 simavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildur.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi simnavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gegemez.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son
verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
e Uretim &ncesi hazirlik
o Teknik resim temel kavramlari
Teknik resim okuma
Olcii birimleri
Olgiim cihazlar1
Imalatta kullanilan ekipmanlar ve malzemeler ile bunlarin dzellikleri
Calisilacak ekipmanin iiretime hazirlig
Uretim icin gerekli asgari ortam ¢alisma sartlar1 (nem, sicaklik ve toz)
o Calisilacak alanin {iretime hazirlig
e Uriin imalat1
o Serim yapma islemleri ve serim yapma islemlerinde dikkat edilecek olgiitler
o Aravakumlama islemleri ve vakumlama islemlerinde dikkat edilecek Ol¢iitler
o Serimi tamamlama islemleri ve bu islemler esnasinda dikkat edilecek Slgiitler
e Kiirlemeye hazirlik
o Termal ciftleri pargaya yerlestirme

O O O O O O
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Uretimi

o Torbalama yapma
o Kacak kontrolii
o Kiirleme islemlerin dikkat edilecek unsurlar
e ISG, ¢evre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
Is saglhig1 ve giivenligi gereklilikleri
Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
Cevre koruma gereklilikleri
Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

o O O O

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L < .
No Bilgi ifadesi flgili Sllall e G I
vee Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
1.1-2
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. Cl1 2.1-3 T1
3.1-3
BG.2 [Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini aciklar. C.2.1-12 11 T1
. A C.3.1-2
BG.3 [Kullanilan i ekipmaninin 6zelliklerini agiklar. C5.1.5 11 T1
BG.4 |Caligilacak ortamin asgari sartlarini agiklar. C.1.24 1.2 T1
BG5S Olgii birimlerini ve 6lgiim cihazlarinin 6zelliklerini C51 33 T1
aciklar.
BG.6 El yatirmasi yontemi ile parga tiretiminin siireglerini E11 133 T1
aciklar.
BG.7 El .yatlrr.nam yontemi ile parca imalati sirasinda dikkat E11 5133 T1
edilmesi gereken hususlari agiklar.
BG.8 [Kiirleme hazirlik siireglerini agiklar. E1l.1 3.1-3.3 T1
BG.9 Kiirlemeye hazirlik sirasinda dikkat edilmesi gereken E11 3133 T1
hususlar agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
e Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim A
' Olciitii
BY 1 'Is talllmatmda bellrlene-n kalib1 sef;e.rek is tezgahina ca1 11 p1
is talimatina uygun sekilde yerlestirir.
*BY 2 Is talimatinda 1F)ellrlenen malzeme?l?rl uygunlugunu C3.2 11 P1
kontrol ederek is tezgahina yerlestirir.
BY 3 Kullanacag: uygun el aleti ve benzeri is ekipmanini| C.5.1 11 P1
secer. C.3.2
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Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 4 Cal-lﬁl‘ntd alanmn.l. nem durumunu kontrol ederek is C12 19 p1
yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 5 Qahsrpa a.llamnm s‘1‘cak11k durumunu kontrol ederek C12 12 P1
i yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 6 Cal_lsmg alammr} toz durumunu kontrol ederek is C12 12 P1
yeri talimatina gore kayit altina alir.
*BY 7 Kullanaca}gl malzemenin "koruyucu tabakasini E11 21 P1
uygun ekipmani kullanarak soker.
*BY 8 Malzemeyi is talimatinda belirlenen sekilde kaliba E11 21 P1
serer.
BY 9 Uygun eklpmvan ile malzemenin kaliba tam olarak E11 21 P1
oturmasini saglar.
Uygun malzemeyi kullanarak, sizdirmazlig
BY.10 |saglamak icin talimata uygun sekilde kalibin etrafini| E.1.1 2.2 P1
sarar.
BY 11 Ay'l‘101 naylonu ser‘llen malzemenin {izerine is E11 99 P1
talimatina uygun sekilde kaplar.
BY 12 Vakum 'l‘)atte.lnly.esml- (vakum elyat.“l) aymiet| o, o 29 P1
naylonun tizerine is talimatina uygun sekilde serer.
BY 13 Vakum muslugunu vakum 'battamyesgn'n uzerine| _, 4 99 P1
pargaya temas etmeyecek sekilde yerlestirir.
Vakum torbasini sizdirmazligi saglamasma dikkat
BY.14 E.1.1 2.2 P1
ederek kalib1 saracak sekilde yerlestirir.
BY 15 Va}<um kaynagimi is talimatina uygun sekilde E11 29 p1
baglar.
BY 16 Is talimatinda belirtilen siire boyunca iiriine vakum E11 99 P1
yapar.
BY 17 Ara vakum torbasini is talimatina uygun sekilde E11 53 P1
acar.
*BY 18 Kullanaczflgl malzemenin "koruyucu tabakasini E11 53 P1
uygun ekipmani kullanarak soker.
*BY 19 Is talimatllnda belirlenen malzemeyi, is talimatina E11 53 P1
uygun sekilde sermeye devam eder.
BY 20 Uygun eklpmvan ile malzemenin kaliba tam olarak E11 53 P1
oturmasini saglar.
Uygun malzemeyi kullanarak, sizdirmazligi
BY.21 |saglamak i¢in is talimatina uygun sekilde kalibmn| E.1.1 3.1 P1
etrafini sarar.
BY 22 Termal Qlfﬂerl' '15 talimatinda belirlenen sekilde E11 31 p1
parcaya yerlestirir.
BY 23 A¥r1c1 naylonu ser.llen malzemenin iizerine i E11 32 P1
talimatina uygun sekilde kaplar.
BY 24 Vakum Patt?niyesini. (vakum elyafl) aymriel| -, 4 32 P1
naylonun {izerine is talimatina uygun sekilde serer.
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Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
BY 25 Vakum muslugunu vakum .battamyesgn.n tizerine| _, 4 3.2 P1
parcaya temas etmeyecek sekilde yerlestirir.
Vakum torbasini sizdirmazligi saglamasina dikkat
BY.26 E.1l.1 3.2 P1
ederek kalib1 saracak sekilde yerlestirir.
BY.27 |Vakum kaynagini uygun sekilde baglar. E.l1 3.2 P1
BY 28 Is talimatinda belirtilen siire boyunca iiriine vakum E11 32 P1
yapar.
BY 29 Vakum kaynagini is talimatina uygun sekilde E11 33 P1
torbadan ayirir.
BY 30 Vakum nllusluglina vakum saatini is talimatina E11 33 P1
uygun sekilde baglar.
BY 31 Is talimatmvda belirlenenv siire"ye uygun sekilde E11 33 p1
vakum kagagi olup olmadigin1 gozlemler.
BY 32 Vakum kacagi olma51. dl%rumunda is talimatina E11 33 P1
uygun olarak sizintiy1 giderir.
BY.33 [Vakum saatini is talimatina uygun sekilde soker. E.l1 3.3 P1
*BY 34 Is saghg ve giivenligi mevzuati ve kurallarma| A.1.1-7 41 P1
uygun olarak ¢aligmalarimi gerceklestirir. A21-4
*BY.35 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanir. A.1.2-3 4.1 P1
*BY 36 Cevre  koruma ku.ra?llarma uygun  olarak A 314 4 P1
caligsmalarini1 gerceklestirir.
B.1.1-2
BY 37 Kalite kl.lr.allarlna uygun olarak c¢alismalarmi| B.2.1-2 43 P1
gercgeklestirir. B.3.1-2
B.4.1-3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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Parca Uretimi

20UY0410-4/B1 RECINE TRANSFER METODU ILE KOMPOZIT PARCA URETIMI

YETEROLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BIRIMi ADI Recine Transfer Metodu ile Kompozit Parga Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0410-4/B2
3 |[SEVIYE 4
4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 21/05/2020
5 | B) REVIZYON/TADIL NO $§é’i IN|36981

C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil: 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0638-4 Kompozit Uriin Uretim Elemani — Seviye 4 Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Uretim éncesi hazirhik vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1: Calisacag ekipmani tiretime hazirlar.
1.2: Calisacag alani liretime hazirlar.

Osrenme Kazammm 2: On sekillendirme yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Serim yapar.

2.2: Ara vakumlama yapar.
2.3: Serimi tamamlar.

Osrenme Kazamm 3: Kahplama vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
3.1: Kalib1 kapatir.

3.2: Recineyi hazirlar.

3.3: Kacak kontrolii yapar.
3.4: Reg¢ine enjeksiyonu yapar.
3.5: Kalib1 soker.

Osrenme Kazanim 4: iSG, cevre koruma ve kalite vonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.

Alt Ogrenme Kazamimlar:

4.1: Calismalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.
4.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

4.3: Calismalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.
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8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gergeklestirilir.

Teorik sinavda adaylara, en az 9 soruluk 4 se¢enekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit puan degerinde siav (T1)
uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.

Sinavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi Ol¢iitiiniin kapsam1 ve igerigine uygun siire tanmir ve bu
stire yapilandirilan formatta belirtilir. Sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi 6ngériilen tim bilgi ifadelerini (EKk B2-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore havacilik standartlarina uygun parga tiretimi yapilarak gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn,
performans smavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki stireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gergek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi icin T1 ve P1 simavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildur.

Birim i¢in ongdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gegemez.

Adayin kendi ve diger kisilerin can gilivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son
verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
e Uretim &ncesi hazirlik
o Teknik resim temel kavramlari
Teknik resim okuma
Olcii birimleri
Olgiim cihazlart
Imalatta kullanilan ekipmanlar
Calisilacak ekipmanin iiretime hazirlig
Uretim icin gerekli asgari ortam ¢alisma sartlar

O O O O O O
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o Calisilacak alanin {iretime hazirlig
e On sekillendirme yapma
o Serim yapma islemleri ve serim yapma islemlerinde dikkat edilecek olgiitler
o Aravakumlama yapma islemleri ve serim yapma islemlerinde dikkat edilecek oOlgiitler
o Serimi tamamlama islemleri ve serim yapma islemlerinde dikkat edilecek dlgiitler
e Kaliplama
o Kalib1 kapatma
Recineyi hazirlama
Kagak kontrol iglemleri ve kontroller sonucu yapilacaklar
Reg¢ine enjeksiyonu yapma
Kalib1 sokme
e ISG, ¢evre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
o lssagh@ ve giivenligi gereklilikleri
o Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
o Cevre koruma gereklilikleri
o Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

o
o
o
o

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yet_el_‘lil_ik ) .
No Bilgi ifadesi g | B0 et
Boliim | Dasanm Araci
Olgiitii
1.1-2
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. Cl1 2.1-3 T1
3.1-3
BG.2 [Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. C.2.1-12 11 T1
. L A C.3.1-2
BG.3 [Kullanilan ig ekipmaninin 6zelliklerini agiklar. C5.1.5 11 T1
BG.4 |Caligilacak ortamin asgari sartlarini agiklar. C.1.24 1.2 T1
BG5S Olgii birimlerini ve 6l¢iim cihazlarinin &zelliklerini C5.1 33 T
agiklar.
G.21
BG.6 |On sekillendirme siireglerini agiklar. G.2.2 2.1-3 T1
G441
On sekillendirme sirasinda dikkat edilmesi gereken .21
BG.7 hususlar1 agiklar. G.22 213 i
G441
G.1l1
G.1.3
. . G.21
BG.8 [Kaliplama siireclerini agiklar. G223 3.1-5 T1
G.3.1-2
G.4.1-2
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I Ygti?‘mllilk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili &
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
G.1l1
G.1.3
BG.9 Kaliplama sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar| G.2.1 315 T1
aciklar. G.2.3
G.3.1-2
G.4.1-2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
L Ygti?"i.::llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili g
sores Basarim Araci
Boliim S
' Olciitii
BY 1 Is tahma.tmda. belirlenen kall.plarl seg:§r.ek 1$ cal 11 p1
tezgahina is talimatina uygun sekilde yerlestirir.
*BY 2 Is talimatinda pehrlenen malzem§l§rl uygunlugunu C3.2 11 P1
kontrol ederek is tezgahina yerlestirir.
BY 3 Kullanacag: uygun el aleti ve benzeri is ekipmanini| C.5.1 11 P1
secer. C.3.2
BY 4 Cal_lsmfd alammr‘l. nem durumunu kontrol ederek is C12 12 P1
yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 5 Qallsma a}lanlnln sicakllk durumunu kontrol ederek C12 12 P1
i yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 6 Cal_lsmg alammr} toz durumunu kontrol ederek is C12 12 P1
yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 7 Malzemeyi is talimatinda belirlenen sekilde 2 G21 21 P1
boyutlu kaliba serer.
BY.8 |Is talimatinda belirlenen sekilde malzemeyi iitiiler. | G.2.1 2.1 P1
*BY 9 2 boyutlu.kahptan aldig1 malzemeyi is talimatina G21 21 P1
uygun sekilde 3 boyutlu kaliba aktarir.
BY 10 Malzemey_i is talimatinda belirlenen sekilde silikon G292 59 P1
membran ile kaplar.
BY 11 Slh.kon kapli malzemeyi is talimatinda belirtilen G292 59 P1
sekilde 1sitarak vakumlar.,
*BY 12 Is tahmatl.nda belirlenen malzemeyi, is talimatina G21 53 P1
uygun sekilde sermeye devam eder.
BY 13 Is tallmatllnda belirlenen malzemeyi, is talimatina G292 53 p1
uygun sekilde vakumlamaya devam eder.
BY 14 Ma?zemeﬂyi 3 boyutlu kaliptan is talimatina uygun GAl 93 P1
sekilde soker.
BY 15 On. sekillendirme y'apllmls m.a%zemeyl kaliba is G21 31 p1
talimatina uygun sekilde yerlestirir.
*BY 16 Is\:li;:;zr:eyl is talimatina uygun sekilde kaliba G21 31 P1
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Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim oL

5 Olgiitii

BY 17 Is tahmautmda ) belirlenen  sekilde  kalibin G13 31 p1
sizdirmazligini saglar.

BY 18 Is yeri talimatinda belirlenen sekilde kalibin {ist G223 31 P1
yarisini kapatir.

*BY 19 Is talimatinda belirlenen sekilde kalibin vidalarini G23 31 P1
sikar.

BY 20 Kapatilan .kahp enjelfs.lyon tezgahina is talimatina G23 31 p1
uygun sekilde yerlestirilir.

BY 21 Reglne glrjs-glkls hortumlarini ig talimatina uygun G11 31 P1
sekilde baglar.

BY 22 Su . glr1$-§ilkl$ hortumlarim1 ig talimatina uygun G11 31 P1
sekilde baglar.

BY 23 Elektrik baglantisin1 is talimatina uygun sekilde G11 31 P1
yapar.

BY 24 Is1 F)l(;er termal ¢ift baglantisini ig talimatina uygun G141 31 P1
sekilde yapar.

BY.25 [Is talimatinda belirtilen miktarda recineyi tartar. G.3.1 3.2 P1

BY 26 Tarjulan r“eglneyl makine tankina is talimatina uygun Ga1l 3.9 P1
sekilde yiikler.

BY.27 |Kalibin kagak kontroliinii is talimatina gore yapar. G.1.3 3.3 P1

BY 28 Makine tankinin kagak kontroliinii is talimatina gore G13 33 P1
yapar.

BY 29 Ma}klne tanki ve kalipta kagak ohr-lam .durumunda is G13 33 P1
talimatina uygun olarak sizintiy1 giderir.

BY 30 Makine f:l.qam?a is tahmat%nda _ belirtilen G392 3.4 P1
parametreyi is talimatina uygun sekilde girer.

BY.31 [Makine talimatlarina gére makineyi galistirir. G.3.2 3.4 P1

BY 32 Is tallmagﬁa gore.regne ve takim kullanima hazir G392 3.4 p1
hale geldiginde enjeksiyonu baslatir.

BY 32 En{ekmyon . ta@amlandlktan .sonra" elektrik G4 35 P1
baglantisini is talimatina uygun sekilde soker.

BY 34 Su. girig-¢ikis hgrtum{armln baglantistm1 s G4 35 P1
talimatina uygun sekilde soker.

BY 35 Re'(;me girig-cikis .hortu‘r‘nlarmm baglantisin1 s GA42 35 P1
talimatina uygun sekilde soker.

BY 36 Is1 91ger fermal cift baglantisini is talimatina uygun G4 35 P1
sekilde soker.

BY 37 Kalibin {ist yarisimt is yeri talimatlar1 uyarinca G4l 35 p1
kaldirir.

BY.38 |Uriinii kaliptan is talimatina uygun sekilde ¢ikartir. | G.4.2 35 P1

BY.39 |Uriine is yeri talimat: uyarinca markalama yapar. G4.2 35 P1
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Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
e Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
*BY 40 Is saghg ve giivenligi mevzuati ve kurallarina| A.1.1-7 41 P1
uygun olarak calismalarini gergeklestirir. A2.1-4
*BY.41 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanir. A.1.2-3 4.1 P1
*BY 42 Cevre  koruma ku.rgllarma uygun  olarak A31-4 4 P1
caligmalarini1 gerceklestirir.
B.1.1-2
BY 43 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak caligmalarini| B.2.1-2 43 P1
gerceklestirir. B.3.1-2
B.4.1-3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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20UY0410-4/B3 SICAK KALIPLAMA YONTEMI iLE KOMPOZIT PARCA URETIMIi

YETERLILIK BIRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Sicak Kaliplama Y®ontemi ile Kompozit Parga Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0410-4/B3
3 [SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 21/05/2020
5 | B) REVIZYON/TADIL NO F;Zé |Nr$):081

C) REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil: 20/05/2020-1570
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0638-4 Kompozit Uriin Uretim Elemani — Seviye 4 Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: Uretim oncesi hazirhik yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
1.1: Calisacag ekipmani tiretime hazirlar.
1.2: Calisacagi alan1 liretime hazirlar.

Osrenme Kazanim 2: Parca iiretimi vapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Kalib1 kapatir.

2.2: Kagak kontrolii yapar.
2.3: Pres yapar.

2.4: Uriinii pigirir.

2.5: Kalib1 soker.

Osrenme Kazanim 3: iSG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

3.1: Calismalarini 1§ saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.
3.2: Calismalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.3: Calismalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Teorik sinavda adaylara, en az 9 soruluk 4 se¢enekli goktan segmeli ve her biri esit puan degerinde sinav (T1)
uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.

Sinavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi 6l¢iitiinlin kapsami ve icerigine uygun siire tanmir ve bu
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stire yapilandirilan formatta belirtilir. Simavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek B3-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore havacilik standartlarina uygun parga {iretimi yapilarak gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn,
performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan bagarili performans goéstermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa
dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda gergeklestirilir.
Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi smavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi icin basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gegemez.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son
verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
e Uretim &ncesi hazirlik
o Teknik resim temel kavramlari
Teknik resim okuma
Olgii birimleri
Olgiim cihazlar1
Imalatta kullanilan ekipmanlar
Calisilacak ekipmanin tiretime hazirligi
Uretim icin gerekli asgari ortam ¢alisma sartlar
Caligilacak alanin iiretime hazirhig
e Parca liretimi

O O O O O O

o

Kalib1 kapatma
Kagak kontrolii
Pres islemleri ve pres islemleri sirasinda dikkat edilecek hususlar
Uriinii pisirme islemleri ve pisirme islemleri sirasinda dikkat edilecek hususlar
Kalib1 sokme
e ISG, ¢evre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
o Issaghig ve giivenligi gereklilikleri

O O O O O
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o Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi

o Cevre koruma gereklilikleri
o Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
1.1-2
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. Cl1 2.1-3 T1
3.1-3
BG.2 |Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. C.2.1-12 11 T1
. D . C.3.1-2
BG.3 [Kullanilan is ekipmaninin 6zelliklerini agiklar. C5.1.5 11 T1
BG.4 |Calisilacak ortamin asgari sartlarini agiklar. C.1.24 12 T1
BG5S Olgii birimlerini ve 6l¢iim cihazlarinin 6zelliklerini C5.1 33 T1
aciklar.
BG6 S‘1‘cak .kghplama yonteminde uygulanan pres| [.3.1 51.3 T1
siireglerini agiklar. 1.3.3-5
BG.7 S.1cak kal¥plarn.a yonteminde uygulanan pres sirasinda| 1.3.1 51.3 T1
dikkat edilmesi gereken hususlar1 agiklar. 1.3.3-5
BGS S‘l'cak lfa'llplama yonteminde uygulanan pisirme 13.5-6 94 T
siireglerini agiklar.
Sicak kaliplama yoOnteminde uygulanan pisirme
BG. 1.3.5- 2.4 T1
G.9 sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar1 agiklar. 356
b) BECERI VE YETKINLIKLER
e Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili egerie
sorie Basarim Araci
Boliim PO
; Olciitii
*BY 1 Is talimatinda .behrlenen lizerinde me?lzeme ser@n.ns C3.2 11 P1
kalib1 segerek is tezgahina uygun sekilde yerlestirir.
BY 2 Kullanacagi uygun el aleti ve benzeri is ekipmanini| C.5.1 11 P1
secer. C.3.2
BY 3 Cal_lsmtd alamnu‘l‘ nem durumunu kontrol ederek is C12 12 P1
yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 4 'Cahsr.na a}lanlnln s‘1‘cak11k durumunu kontrol ederek C12 12 P1
i yeri talimatina gore kayit altina alir.
BY 5 Cal_lsmtd alanmu'l' toz durumunu kontrol ederek is C12 12 P1
yeri talimatina gore kayit altina alir.
*BY 6 Is emri ve talvimatlara gore kalibin ba&{l@, sicaklik 133 21 P1
ve benzeri baglantilarinin yapilmasini saglar.
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili &
= Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BY.7 |Kalibi talimatlara gore kapatir. 1.3.1 2.1 P1
Is emri ve talimatlara gére otoklavin, vakum,
BY.8 |basing, sicaklik ve benzeri parametre ayarlarmin| 1.3.4 2.2 P1
yapilmasini saglar.
*BY 9 Is emri ve talimatlara goére kalibin kagcak durumunu 13.3-4 59 P1
kontrol eder.
BY 10 Kalipta kagak olmasi .durl.lmunda is talimatlarina 13.3-4 29 P1
uygun olarak sizintiy1 giderir.
*BY.11 |is emri ve talimatlara gore iiriine pres yapar. 1.3.5 2.3 P1
BY 12 Ta.hvr.na?ttat behrlenejn sékllde pres isleminin devam 135 23 P1
ettigini gostergeleri takip ederek kontrol eder.
*BY.13 |Is emri ve talimatlara gore iiriinii pisirir. 1.3.5 2.4 P1
Talimatta belirlenen sekilde pisirme isleminin
BY.14 |devam ettigini gostergeleri takip ederek kontrol| 1.3.5 24 P1
eder.
BY.15 |Kalib1 agarak baglantilarini talimatlara gore soker. 1.3.6 25 P1
Kaliptaki iirliniin, i emri ve talimatlarda belirtilen
BY 16 arag:larl ve yontemlerle (buaS}I’lQll hava kullanma ve 13.6 25 p1
benzeri) kaliba ve iirline zarar vermeden
cikartilmasini saglar.
*BY 17 Is saghgn ve giivenligi mevzuati ve kurallarina| A.1.1-7 31 p1
" |uygun olarak galigmalarini gergeklestirir. A21-4 '
*BY.18 |Caligmalari sirasinda uygun KKD kullanir. A.1.2-3 3.1 P1
k kurall larak
*BY 19 Cevre oruma u.rg arma uygun  olarak] , ., , 39 P1
caligsmalarin1 gerceklestirir.
B.1.1-2
BY 20 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak caligmalarini| B.2.1-2 33 P1
gerceklestirir. B.3.1-2
B.4.1-3

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egiti.m Bilvg.ﬂ.eri* Deneyim Bilgileri*
Adi - Soyadi (Tarih - Egitim (Tarih — i Yeri — Unvan)
Kurumu/Boéliim Adi)
1. | Yakup Hakan COSKUN 2004 - Hacettepe 2016-Devam  ediyor
(Moderator) Ul}ive.rsi‘Fesi" o Kamu Par?ir | Uygunlu'k
Y 6netimi Bolimii Degerlendirme Ltd.Sti.
2008-2015 Mesleki

Yeterlilik Kurumu
2005-2008 ISKUR

(Danisman-Olgme
Degerlendirme)

Makine Egitimi (Doktora)

2007 — Gazi Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisii
Makine Egitimi (Yiiksek
Lisans)

1996 — Gazi Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi
Makine Ogretmenligi
(Lisans)

2. | Berat Emre ILERI 2013 - Atilm Universitesi 2013-devam  ediyor
(Organizasyon MBA (Yiiksek Lisans) TUSAS - Mesleki
Koordinatorii) 2016 — Ahmet Yesevi| Egitim Sefi

Universitesi Endiistri 201€.3-devan"‘|. ' ed?yor

Miihendisligi (Lisans) Gazi Universitesi
" ogretim gorevlisi

2011 — Gazi Universitesi

Fizik Bolimii (Lisans)

3. | Dog. Dr. Sener | 2012 — Gazi Universitesi 2014-devam  ediyor
KARABULUT Fen Bilimleri Enstitiisii Hacettepe Universitesi

Ogretim iiyesi
1996-2014
Egitim Bakanlig1

Milli

Degerlendirme)

4 | Ali Burak SAYDAN
(Teknik Uzman - Olgme

2009 — Gazi Universitesi
Kalipgilik Ogretmenligi

2019- devam ediyor
TUSAS - Mesleki
Egitim Uzman

2013-2019 Hacettepe

Universitesi  Ogretim
Gorevlisi

2013-2019 Ozel ASO
Mesleki ve Teknik
Anadolu Lisesi
Makine Alan
Ogretmeni

2011-2013 Ozel
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Egitim Bilgileri* Deneyim Bilgileri*
Adi - Soyadt (Tarih - Egitim (Tarih — is Yeri — Unvan)
Kurumu/Boliim Adi)
ENKA Mesleki ve
Teknik Anadolu Lisesi
Makine Alan
Ogretmeni
e 2013-2019 ASO
METES Sinav
Hizmetleri Gorevlisi
5 | Oguz KARABIYIK 2006 - Istanbul | ¢  2006-2010 Veniis
(Teknik Uzman- Sef) Universitesi Endiistri I?azlr giyim  A.§
Miihendisi Uretim Planlama

e 2011 — devam ediyor
TUSAS Uydu
Yapisal Alt montaj
Sefi

6 | Demirel SICAKDEMIR

1983 — Polatli EML

Torna Tesviye

e 1989 — Devam ediyor
Kompozit
Basteknisyen

7 | Ebubekir CELIK

2004- Gazi Universitesi
Elektrik Bolumii

e 2010- TUSAS RTM
Basteknisyeni

e 2008-2010 Hayat
Kagit A.S. Operator

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Alp Havacilik Sanayi ve Ticaret A.S.

Ankara Sanayi Odasi1

Ankara Ticaret Odast

Baykar Makine Sanayi ve Ticaret A.S.
Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Eskisehir Teknik Universitesi

Gazi Universitesi

Hacettepe Universitesi

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Teknik Universitesi

Kale Havacilik Sanayi A.S.

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig
Orta Dogu Teknik Universitesi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1
T.C. Milli Egitim Bakanlig:

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

T.C. Ulastirma ve Altyap1 Bakanlig1

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Vestel Savunma Sanayi A.S.

Yildiz Teknik Universitesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Erdem ABAKA (Bagkan); Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Askin SUZUK (Baskan Vekili); Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Aslican GULER; Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig
Ertugrul KURHAN; Milli Egitim Bakanlig

Funda FILIZ; Cevre ve Sehircilik Bakanligi

N. Giizin BARAN; Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

Prof. Dr. Metin GURU; Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanlig

Emine SOYLU TASKIN; Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Ekrem ALSAT,; Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Ugur EVKURAN; Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Siileyman ARIKBOGA; Mesleki Yeterlilik Kurumu

Kamil OZ; Mesleki Yeterlilik Kurumu

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN (Bagkan); Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK; Yiksekogretim Kurulu

Dr. Recep ALTIN; Milli Egitim Bakanligi

Bendevi PALANDOKEN; Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar: Temsilcisi
Dr. Osman YILDIZ, Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

Celal KOLOGLU; Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi
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