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20UY0411-4 Hava Araci Metal Parca Imalatcis1 (Seviye 4) Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
GIRIS

Hava Arac1 Metal Parga Imalatgis1 (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilit Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK nin gorevlendirdigi Tiirk Havacilik
ve Uzay Sanayii A.S. tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
almarak degerlendirilmis ve MYK Metal Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten sonra

MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
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20UY0411-4 Hava Araci Metal Parca Imalatcis1 (Seviye 4) Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

CERROBEND: Proses uygulanirken kullanilan diisiik sicaklikta eriyebilen bir alagimin ticari
ismi,

HAVA ARACI: Tasima kapasitesine sahip her nevi insanli ya da insansiz ucan arag, ucak,
helikopter, insansiz hava araci ve benzeri tasitlari,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saghig ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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20UY0411-4 Hava Araci Metal Parca Imalatcis1 (Seviye 4) Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

20UY0411-4 HAVA ARACI METAL PARCA iMALATCISI ULUSAL YETERLILiGI

YETERLILiGiN ADI Hava Arac1 Metal Parca Imalatcist

REFERANS KODU -

SEVIYE 4

UL ARG ISCO 08: 7213 (Metal levha islerinde ¢alisanlar)

SINIFLANDIRMADAKI YERI
TUR -

ool B | WIDN |

KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

7 |B)REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIHi

Hava Arac1 Metal Parga Imalatcis1 (Seviye 4) mesleginin
verimli, kaliteli ve standartlara uygun icra edilmesi ve
stirdiiriilebilmesi igin;

- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri
8 |AMAC ve yetkinlikleri tanimlamak,

- Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

- Egitim sistemine, smnav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

20UY0411-4 / Al Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Bilgi Giivenligi

11-b) Se¢meli Birimler

20UY0411-4 / B1 Profil Sekillendirme ile Hava Araci Metal Parca Imalat1

20UY0411-4 / B2 Sac Metal Germe ile Hava Araci Metal Parca imalati

20UY0411-4 / B3 Titanyum Sac Levhadan Sicak Sekillendirme Ile Hava Araci1 Metal Parga Imalati
20UY0411-4 / B4 Germe ve Biizme Presi ile Hava Arac1 Metal Parca Imalati

20UY0411-4 / B5 Cerrobend Kullanilarak Tiip Profil Sekillendirme ile Hava Aracit Metal Parca Imalati

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Sinav ve belgelendirme igin bagvuran adayin mesleki yeterliligini belgeleyebilmesi igin zorunlu birim
ile birlikte en az bir segmeli birimden basarili olmas1 gerekir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali smavlari her bir birim i¢in ayr1 ayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
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20UY0411-4 Hava Araci Metal Parca imalatgis1 (Seviye 4)

Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

13 | DEGERLENDIiRiICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki dlgiitlerden en az birini sagliyor olmasi gerekmektedir:

Imalat, makine, otomotiv, endiistri, metaliirji, havacilik ve uzay alanlarinda egitim veren
kurumlarda havacilik ve uzay alaninda kapsaminda en az 2 yil 6gretim tiyesi/ 6gretim gorevlisi
veya 0gretmen olarak ¢alismis olmak,

Imalat, makine, metaliirji, havacilik ve uzay alanlarinda egitim veren kurumlardan lisans
seviyesinde mezun olmus olmak kaydiyla havacilik ve uzay alaninda en az 3 yil calismis

olmak,

Imalat, makine, metaliirji, havacilik ve uzay alanlarinda egitim veren kurumlardan 6n lisans
seviyesinde mezun olmus olmak kaydiyla havacilik ve uzay alaninda en az 5 yil calismis

olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6l¢gme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacag ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)i, 6l¢gme-degerlendirme,
dlgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI | Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildir.
15 |GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icinde yeterlilik belgesi
BELGE YENILEMEDE kapsaminda en az iki yil veya son alt1 ay boyunca ilgili
16 UYGULANACAK OLCME- alanda calistigimi gosteren kayitlart (hizmet dokiimii,
DEGERLENDIRME referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo vb.)
YONTEMIi sunulmas,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri igin
tanimlanan performansa dayali sinavlarin (P1) yapilmast.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve i
DIKEY ILERLEME YOLLARI
18 E%TR%II{JII}ISF&}J?R(;ELISTIREN Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
YETERLILIGI
19 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK Metal Sektor Komitesi
KOMITESI
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20UY0411-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Kalite ve Bilgi Giivenligi

20UY0411-4/A1 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALIiTE VE BiLGI
GUVENLIGIi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Bilgi

Giivenligi
2 |REFERANS KODU 20UY0411-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

5 |B)REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimu 1: Is sagh$ ve giivenligi 6nlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar: siralar.
1.2: Acil durum prosediirlerini tanimlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Cevre koruma ile ilgili $nlemleri aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Cevre koruma standart ve yontemlerini siralar.

2.2: Geri doniisiim islemlerini siralar.

Osrenme Kazanmim 3: Kalite gerekliliklerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazamimlari:
3.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.

3.2: Kalite konusunda yapmas1 gereken raporlamay1 agiklar.
3.3: Bilgi giivenligini saglamaya yonelik uygulamalar agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

T1): Al birimine yonelik teorik smmav Ek Al-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir.

Teorik sinavda adaylara, en az yirmi (20) soruluk dort (4) segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde smav (T1) uygulanmalidir. Coktan segmeli sorularla diizenlenmis sinavda bos birakilan
veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin 1.5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile O6lgiilmesi Ongodrillen tim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.
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20UY0411-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Kalite ve Bilgi Giivenligi

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi
9 | GELISTIREN Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. 1Ts saghg ve giivenligi
1.1. Is saglig1 ve giivenligi kurallari
1.2. Kullanilan kisisel koruyucu donanimlar
1.3. Uyari isaret ve levhalari
1.4. Calismaya iliskin tehlike ve riskler ve bunlara karsi uygulanacak iglemler
1.5. Acil durum ve acil durumlarda yapilacak iglemler

2. Cevre koruma
2.1. Cevre koruma mevzuati
2.2. Geri doniisiim stiregleri
2.3. Geri doniistiirtilebilen malzemeler
2.4. Tehlikeli atiklar
2.5. Atik olusumunu azaltmaya yonelik uygulamalar
2.6. Cevre koruma ile ilgili uygulanmasi gereken dnlemler

3. Kalite
3.1. Is siireglerinde uygulanmas: gereken kalite gereklilikleri
3.2. Calisma esnasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve arizalar ile bunlarin nedenleri
3.3. Makine, alet, donanim ya da sistemlerin kalite gereklilikleri
3.4. Problem ¢dzme ve siirec iyilestirme yontemleri
3.5. Raporlama
3.6. Bilgi giivenligini saglamaya yonelik uygulamalar
3.7. Bilgi ve bilgi giivenligi kavramlari
3.8. Bilgi giivenligi ihlali yasanmasi halinde alinacak dnlemler

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS o < .
No Bilgi ifadesi lgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
sores Kazanim Araci
Boliim

BG.1 |is saglhig1 ve giivenligi konusundaki normlari listeler. All 11 Tl

BG.2  |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar siralar.| A.1.2 11 T1

BG.3 Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarini A14-5 11 T1

siralar.
BG.4  |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1-2 1.1 Tl
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20UY0411-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Kalite ve Bilgi Giivenligi

UMS o < .
No Bilgi ifadesi flgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
e Kazanimi Araci
Boliim

BG.5 isﬂmaki.nesi ve araclarla calisirken uymasi gereken C.1.2 11 T1
giivenlik talimatlarini siralar.
Aninda giderilemeyecek tiirden tehlikeli durumlarla

BG.6 |iletisime gegilmesi gereken ilgili boliim/kisi/kurumlar1 | A.3.2 11 T1
eslestirir.

) . A3l
BG.7  |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. A35 1.2 T1
. . i . A3l

BG.8  |Acil durum karsisinda aliabilecek énlemleri siralar. A35 1.2 T1

BG.9 Gerigelfleistirilen islemlerin ¢evresel boyutlari ve B11 21 T1
etkilerini siralar.

BG.10 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir sekilde B.25 21 T1
kullanimint agiklar.

BG.11 |Geri doniistiiriilebilen malzemeleri tanimlar. B.2.1-5 2.2 T1

BG.12 |Tehlikeli atiklar1 siralar. B.2.2 2.2 T1

BG.13 Atik olusumunun azaltilmasi ve kirliligin 6nlenmesi B.25 29 T1
esaslarini siralar

BG.14 |Talimatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini C11-3 31 T1
listeler.

BG.15 Caligsma sirasinda ortaya c¢ikabilecek hata ve ariza C3.1-3 31 T1
kaynaklarini siralar.

BG.16 s siireclerinde uymas1 gereken kalite gerekliliklerini Cc11 31 T1
agiklar.

BG.17 Making? alet., cbnamm ya da sistemlerin kalite C1.2 31 T1
gerekliliklerini agiklar.

BG.18 Kalite konusunda yapmasi gereken raporlamay1 C.13 3.2 T1
agiklar.

BG.19 |Problem ¢dzme ve siireg iyilestirme metotlarim siralar. | C.3.1 3.2 T

BG.20 |Bilgi ve bilgi giivenligi kavramlarini agiklar. C.l1 3.3 T1

BG.21 Bilgi giivenligini saglamaya yonelik uygulamalar1 C1.1 3.3 T1
agiklar.

BG.22 ]..Bilgi gl'iv.enligi ihlali yasanmasi halinde alinacak Cc11 3.3 T1
onlemleri agiklar.

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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20UY0411-4/B1 Profil Sekillendirme ile Hava Araci Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Metal Parga Imalat:

20UY0411-4/B1 PROFIL SEKILLENDIRME ILE HAVA ARACI METAL PARCA IMALATI
YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Profil Sekillendirme ile Hava Arac1 Metal Parga

Imalat:
2 | REFERANS KODU 20UY0411-4/B1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

5 |[B) REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanimi 1: Uretim oncesi hazirhik vapar.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

1.1: Calisacagi ekipmani iiretime hazirlar.
1.2: Kalib1 prese yerlestirir.

1.3: Profili liretime hazirlar.

Ogrenme Kazanimi 2: Uriin imalat1 yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Profili ¢enelere baglar.

2.2: Uygun programi seger.

2.3: Uretimi gergeklestirir.

Ogrenme Kazamim 3: i1SG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ¢aligmalarini yiiriitir.
3.2: Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢aligmalarini gergeklestirir.

3.3: Kalite kurallarina uygun olarak ¢alismalarini gergeklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): Bl birimine yonelik teorik smmav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az 10 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢cmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1.5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az %
70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smmav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Slgiilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek Bl- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore havacilik standartlarina uygun parca iretimi yapilarak gerceklestirilir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn,
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20UY0411-4/B1 Profil Sekillendirme ile Hava Araci Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Metal Parga Imalat:

performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans géstermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi
gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali smav gergek veya
gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (EK B1-2) tamami performansa dayali sinav ile lgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN . ..

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
YETERLILIK BiRiMiNi ) L

10| DOGRULAYAN SEKTOR KOMiTESi | MY Metal Sekidr Komitesi

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Uretim 6ncesi hazirhklar
1.1. Teknik resim temel kavramlart
1.2. Imalatta kullanilan ekipman ve malzemeler ile bunlarin 6zellikleri
1.3. Calisilacak ekipmanin hazirlanmasi
1.4. Olgii birimleri ve dzellikleri
1.5. Ol¢iim cihazlar1 ve 6zellikleri
1.6. Kalibin prese yerlestirilmesi
1.7. Profilin tiretime hazirlanmasi

2. Uriin imalat1
2.1. Profilin ¢eneye baglanmasi
2.2. Uygun programin se¢imi ve kullanim
2.3. Uretim islemleri
2.4. Profil sekillendirme ile parca imalati stirecinde dikkat edilmesi gereken unsurlar
2.5. Uriin imalatinda kullanilan talimatlar

3. 1ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

UMS o - .
No Bilgi ifadesi lgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
sapee Kazanimi Araci
Boliim
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. D.11 11 T1
1.1
BG.2 |Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. D.2.1-2 13 T1
. 11 12
BG.3 |Kullanilan is ekipmaninin 6zelliklerini agiklar. D.4.1-4 21 T1
BG4 Olgli birimlerini ve Olglim cihazlarinin 6zelliklerini D31-3 12 T1
aciklar. 2.2
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20UY0411-4/B1 Profil Sekillendirme ile Hava Araci
Metal Parga Imalat:

Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

UMS - < .
No Bilgi ifadesi flgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
soree Kazanim Araci
Boliim
Profil sekillendirme ile parca imalati siireclerini ve 1.1-3
BG. 1.4 T1
G5 dikkat edilmesi gereken hususlari agiklar. G 2.1-3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS o < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgiti | Alt Ofrenme | Degerlendirme
sores Kazanim Araci
Boliim
BY 1 Kullanacagi uygun el aleti ve benzeri is ekipmaninm D212 11 P1
secer.
BY 2 Is talimatinda belirlenen ¢eneyi makineye uygun sekilde D.4.1-4 11 P1
takar.
BY 3 Is talimat.lnda belirl.e?en kalib1 secerek is tezgahina D.4.1-4 12 P1
uygun sekilde yerlestirir.
Is talimatinda belirlenen profili uygunlugunu kontrol
*BY.4 |ederek soguk odadan/sogutucudan alarak is tezgahmna| D.2.1 1.3 P1
yerlestirir.
BY 5 Is talimatinda belirlenen profil icin is Yyeri talimatlari D21 13 P1
uyarinca kayit olusturur.
“BY 6 Is .tahmatlndva belirtilen selfllde kalib1 yine talimatta D41 21 P1
belirlenen yag1 kullanarak yaglar.
BY.7 |Profili uygun sekilde cenelere yerlestirerek sabitler. G114 21 P1
BY 8 Maklr}e kullanim talimatlarin1 dikkate alarak profilin D51 21 P1
boslugunu alir.
*BY 9 Is talimatinda belirlenen programi kontrol panelini D71 59 P1
kullanarak seger.
BY.10 |s talimat: uyarinca islemi baslatir G.14 2.3 Pl
*BY 11 Pfoﬁl. sekillendirme islemini is talimatinda belirlenen G14 53 P1
siireyi asmamak kaydiyla tamamlar.
BY 12 Islem son.unda 1§ ta'hmatmda belirtilen referans noktasini D.9.3 53 P1
uygun ekipman ile isaretler.
BY.13 |Parcay1 ceneden uygun sekilde soker. G.15 2.3 P1
*BY 14 Is saglign ve giivenligi kurallarma uygun olarak| A.1.1-5 31 P1
caligmalarini gerceklestirir.
*BY.15 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanir. Al2 3.1 P1
*BY 16 Cevre kor'u'ma kurallarina uygun olarak calismalarini B.11.3 3.9 P1
gerceklestirir.
*BY 17 Kalite l.q%rallarlna uygun olarak  calismalarini C11.3 33 P1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 10




20UY0411-4/B2 Sac Metal Germe Ile Hava Araci Metal Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Parca Imalati

20UY0411-4/B2 SAC METAL GERME iLE HAVA ARACI METAL PARCA IMALATI
YETERLILIiK BiRiMi

Sac Metal Germe ile Hava Araci Metal

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI .
Par¢a Imalat1

2 | REFERANS KODU 20UY0411-4/B2

3 |[SEVIYE 4

4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

5 |B)REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIiHIi

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: Uretim oncesi hazirhik vapar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

1.1: Calisacag1 ekipmani iiretime hazirlar.
1.2: Kalib1 prese yerlestirir.

1.3: Sac metali iiretime hazirlar.

Ogrenme Kazamim 2: Uriin imalat1 yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Sac metali ¢enelere baglar.

2.2: Uygun programi Seger.

2.3: Uretimi gerceklestirir.

Ogrenme Kazanim 3: iISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Is saghigi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ¢aligmalarin yiiritiir.
3.2: Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢alismalarin1 gerceklestirir.
3.3: Kalite kurallarina uygun olarak ¢aligmalarini gerceklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B2 birimine yonelik teorik smav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1.5 dakika siire verilir. Sinavda sorularin en az %
70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

99

(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B2- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler
kontrol listesine gore havacilik standartlarina uygun parca liretimi yapilarak gerceklestirilir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayn,
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20UY0411-4/B2 Sac Metal Germe Ile Hava Araci Metal Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Parca Imalati

performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek
kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi
gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gercek veya
gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢tilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim igin 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN . .
9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi
YETERLILIK BiRiMI EKLERI _
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin Bilgiler
1. Uretim 6ncesi hazirhiklar
1.1. Teknik resim temel kavramlari
1.2. Imalatta kullanilan ekipman ve malzemeler ile bunlarin &zellikleri
1.3. Calisilacak ekipmanin hazirlanmasi
1.4. Olgii birimleri ve 6zellikleri
1.5. Olgiim cihazlar1 ve dzellikleri
1.6. Kalibin prese yerlestirilmesi
1.7. Sac metalin tiretime hazirlanmasi
2. Uriin imalat1
2.1. Sac metalin ¢ceneye baglanmasi
2.2. Uygun programin se¢imi ve kullanimi
2.3. Uretim islemleri
2.4. Sac metal sekillendirme ile parga imalati siirecinde dikkat edilmesi gereken unsurlar
2.5. Uriin imalatinda kullanilan talimatlar
3. 1ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri
EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
2) BILGILER
UMS o - .
No Bilgi ifadesi lgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
sores Kazanim Araci
Boliim
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. D.11 11 T1
1.1
BG.2 |Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. D.2.1-2 13 T1
. o rer 1.2
BG.3 |Kullanilan is ekipmaninin ézelliklerini agiklar. D.4.1-4 21 T1
BG.4 |Olg¢ii birimlerini ve 6lglim cihazlarinin 6zelliklerini agiklar. | D.3.1-3 29 T1
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20UY0411-4/B2 Sac Metal Germe Ile Hava Araci Metal
Parca Imalati

Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

UMS o - .
No Bilgi ifadesi flgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
e Kazanimi Araci
Boliim
BG5S Sa¢ metal germe ile parca imalati siireclerini ve dikkat| G.1.4- 1.1-3 T1
" |edilmesi gereken hususlari agiklar. G.15 2.1-3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS - < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili UG LEING |G S
sopee Kazanimi Araci
Boliim
BY.1 |Kullanacagi uygun el aleti ve benzeri is ekipmanini seger. | D.2.1-2 11 P1
BY 2 Is t_ahmatmda belirlenen kalib1 segerek uygun sekilde D.4.1-4 12 p1
temizler.
BY.3 |Temizlenen kalib1 is tezgahina uygun sekilde yerlestirir. | D.4.1-4 1.2 P1
Is talimatinda belirlenen metal sac1 uygunlugunu kontrol
*BY.4 |ederek soguk odadan/sogutucudan alarak is tezgahina| D.2.1 1.3 P1
yerlestirir.
BY 5 Is talimatinda belirlenen metal sac igin is yeri talimatlari D21 13 p1
uyarinca kayit olusturur.
*BY 6 Is .tahmatln(%a belirtilen se}qlde kalib1 yine talimatta D41 21 p1
belirlenen yagi kullanarak yaglar.
BY.7 |Metal saci uygun sekilde cenelere yerlestirerek sabitler. G.14 21 P1
BY 8 MaklI}e kullanim talimatlarim1 dikkate alarak metal sacin D5.1 21 p1
boslugunu alir.
*BY 9 Is talimatinda belirlenen programi kontrol panelini D71 29 p1
kullanarak seger.
BY.10 |is talimat: uyarinca islemi baslatir G.1l4 2.3 Pl
“BY 11 Sekillendirme islemini is talimatinda belirlenen siireyi G.14 23 p1
"~ lasmamak kaydiyla tamamlar. o )
BY 12 Islem soqunda is tghmatlnda belirtilen referans noktasini D93 23 p1
uygun ekipman ile isaretler.
BY.13 |Par¢ay1 ceneden uygun sekilde soker. G.15 2.3 P1
“BY 14 Is saghg ve guver.ll-lgl kurallarina uygun olarak| A.1.1-5 31 p1
caligsmalarim gerceklestirir.
*BY.15 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanir. Al2 3.1 P1
“BY 16 Cevre koruma kurallarina uygun olarak c¢alismalarin B.11-3 39 P1
" |gerceklestirir. o '
“BY 17 Kalite kgrallarma uygun  olarak  caligmalarim C.11-3 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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20UY0411-4/B3 Titanyum Sac Levhadan Sicak Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Sekillendirme ile Hava Araci Metal Parca imalat:

20UY0411-4/B3 TITANYUM SAC LEVHADAN SICAK SEKILLENDIRME ILE HAVA
ARACI METAL PARCA IMALATI YETERLILIK BiRiMi

Titanyum Sac Levhadan Sicak Sekillendirme
Ile Hava Arac1 Metal Parca Imalati

2 | REFERANS KODU 20UY0411-4/B3

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI

3 |SEVIYE 4

4 | KREDIi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

5 |B)REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI
Osrenme Kazanim 1: Uretim 6ncesi hazirhik yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisacag ekipmani tiretime hazirlar.
1.2: Kalib1 prese yerlestirir.

1.3: Titanyum sac levhayi liretime hazirlar.
Ogrenme Kazanimi 2: Uriin imalat1 yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Titanyum sac levhay1 ¢enelere baglar.

2.2: Uygun programi seger.

2.3: Uretimi gerceklestirir.

Ogrenme Kazamimu 3: ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ¢alismalarin yiiriitiir.
3.2: Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢aligmalarini gerceklestirir.
3.3: Kalite kurallarina uygun olarak ¢aligsmalarini gerceklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1.5 dakika siire verilir. Smavda sorularin en az %
70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olg¢iilmesi
Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B3- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore havacilik standartlarina uygun parca iretimi yapilarak gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
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20UY0411-4/B3 Titanyum Sac Levhadan Sicak Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Sekillendirme ile Hava Araci Metal Parca imalat:

Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi gerekir.

Performansa dayali smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in ongoriilen smavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin
elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde
siava son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELiSTIiREN | .. ..

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
YETERLILIK BiRiMiNi ) L

10 DOCRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Uretim dncesi hazirhiklar
1.1. Teknik resim temel kavramlari
1.2. imalatta kullanilan ekipman ve malzemeler ile bunlarin 6zellikleri
1.3. Caligilacak ekipmanin hazirlanmasi
1.4. Olgii birimleri ve dzellikleri
1.5. Ol¢iim cihazlari ve 6zellikleri
1.6. Kalibin prese yerlestirilmesi
1.7. Titanyum sac levhanin {iretime hazirlanmasi

2. Uriin imalat1
2.1. Titanyum sac levhanin ¢eneye baglanmasi
2.2. Uygun programin se¢imi ve kullanim
2.3. Uretim islemleri
2.4. Titanyum sac levha sekillendirme ile parca imalat1 siirecinde dikkat edilmesi gereken unsurlar
2.5. Uriin imalatinda kullanilan talimatlar

3. ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.1. Is sagligi ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS . o .
No Bilgi ifadesi flgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
seTee Kazanim Aracli
Boliim
. . 1.1-2
BG.1  |Teknik resim temel kavramlarimi agiklar. D.1.1 9 1.3 T1
BG.2  |Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. D.2.1-2 11 T1
BG.3  |Kullanilan is ekipmaninin 6zelliklerini agiklar. D.4.1-4 11 T1
BG.4 Olgii birimlerini ve &lgiim cihazlarinin 6zelliklerini D.3.1-3 12 T1
aciklar.
BG.5 |Titanyum sac levhadan sicak sekillendirme ile par¢a| G.1.4-5 1.1-3 T1
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20UY0411-4/B3 Titanyum Sac Levhadan Sicak
Sekillendirme ile Hava Araci Metal Parca imalat:

Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

UMS o < .
No Bilgi ifadesi flgili Aﬁgﬁ;ﬁ;‘i‘e Degexfggl‘rme
Boliim
imalat1 siireclerini ve dikkat edilmesi gereken hususlar 2.1-3
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS o < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili UG LEING |G S
soree Kazanim Araci
Boliim
BY 1 il;g?nacagl uygun el aleti ve benzeri is ekipmanini D.2.1-2 11 p1
“BY 2 Is ta_lhmatmda belirlenen kalib1 secerek uygun sekilde D.4.1-4 12 p1
temizler.
BY 3 Temlzl.epen kalibi i3 tezgahina wuygun sekilde D.4.1-4 12 p1
yerlestirir.
Is talimatinda belirlenen titanyum sac levhay:
*BY.4 |uygunlugunu kontrol ederek kirlenmesini engelleyecek| D.2.1 13 P1
sekilde is tezgahina yerlestirir.
Titanyum sac levhanin ¢eneler disinda higbir yiizeye
BY.5 |degmemesine dikkat ederek, levhay1r uygun sekilde| G.1.4 21 P1
¢enelere yerlestirerek sabitler.
BY 6 Makine kullanim tftllmatlarlnl dikkate alarak titanyum D5.1 21 p1
sac levhanin boslugunu alir.
BY 7 ;l/";:Fr)I;?ssm 151 Olgerin ayarlarini is talimati dogrultusunda D71 29 P1
“BY .8 Is tal}n_latlnda behrle_nen parametre ayarlarini kontrol D71 29 p1
panelini kullanarak girer.
BY.9 |Is talimat: uyarinca islemi baslatir. G.14 2.3 Pl
BY 10 Islem sonunda is tahmat.lnda belirtilen referans D.9.3 23 p1
noktasini uygun ekipman ile isaretler.
BY.11 |Parcay1 ¢ceneden uygun sekilde soker. G.1.5 2.3 P1
*BY 12 Is saglig1 ve giivenligi k.u.rallarlna uygun olarak Al11-5 31 p1
caligmalarini1 gerceklestirir.
*BY.13 |Calismalar1 sirasinda uygun KKD kullanir. Al2 3.1 P1
*BY 14 Cevre koryma kurallarina uygun olarak ¢aligmalarini B.11-3 39 P1
gerceklestirir.
*BY 15 Kalite k.u.rallarma uygun olarak  caligmalarim C113 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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20UY0411-4/B4 Germe ve Biizme Presi ile Hava Araci Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00
Metal Parga Imalat:

20UY0411-4/B4 GERME VE BUZME PRESI ILE HAVA ARACI METAL PARCA IMALATI
YETERLILIiK BiRiMi

Germe ve Bilizme Presi ile Hava Aracit Metal

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Parca imalat
2 |REFERANS KODU 20UY0411-4/B4
3 [SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

5 [B) REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME KAZANIMLARI
Ogrenme Kazanmim 1: Biizme yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisacagi ekipmani iiretime hazirlar.
1.2: Ceneleri prese yerlestirir.

1.3: Sac metali veya profili biizer.
Ogrenme Kazamim 2: Germe yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisacagi ekipman tiretime hazirlar.

2.2: Ceneleri prese yerlestirir.

2.3: Sa¢ metali veya profili gerer.

Ogrenme Kazanim 3: ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi_gerekliliklerine uygun
calisir.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

3.1: Is saghgi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ¢aligmalarm yiiritiir.

3.2: Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢alismalarin1 gerceklestirir.

3.3: Kalite kurallarina uygun olarak ¢alismalarini1 gerceklestirir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1): B4 birimine yonelik teorik smmav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az 10 soruluk 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir
puan indirimi yapilmaz. Siavda adaylara her soru i¢in, ilgili oldugu bilgi Ol¢iitiiniin kapsami1 ve
icerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. Sinavda sorularin en az %
70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B4 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B4- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore havacilik standartlarina uygun parca tiretimi yapilarak gerceklestirilir.
Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
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Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi gerekir.

Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki silireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smmav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali sinav
ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in ongoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin
elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde
sinava son verilir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN ) ..

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
YETERLILiK BiRiIMINIi DOGRULAYAN ) L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B4-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Biizme
1.1. Teknik resim temel kavramlari
1.2. imalatta kullanilan ekipman ve malzemeler ile bunlarin 6zellikleri
1.3. Caligilacak ekipmanin hazirlanmasi
1.4. Olgii birimleri ve dzellikleri
1.5. Ol¢iim cihazlari ve 6zellikleri
1.6. Cenelerin prese yerlestirilmesi
1.7. Sac metalin veya profilin biiziilmesi

2. Acma
2.1. Calisilacak ekipmanin hazirlanmasi
2.2. Cenelerin prese yerlestirilmesi
2.3. Sac metalin veya profilin agilmasi
2.4. Uygun programin se¢imi ve kullanimi
2.5. Agma islemleri
2.6. Agma ile parga imalati siirecinde dikkat edilmesi gereken unsurlar
2.7. Uriin imalatinda kullanilan talimatlar

3. 1ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK B4-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS . - .
No Bilgi ifadesi lgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
soTee Kazanimi Araci
Boliim
. . 1.1-3
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. D.11 213 T1
BG.2 [Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. D.2.1-2 11 T1
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Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

UMS - < .
No Bilgi ifadesi flgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
soree Kazanim Araci
Boliim
2.1
L T 1.2
BG.3 |[Kullanilan is ekipmaninin 6zelliklerini aciklar. D.4.1-4 29 T1
BG4 Olgli birimlerini ve Olglim cihazlarinin 6zelliklerini D31-3 1.1-3 T1
aciklar. 2.1-3
Germe ve biizme presi ile par¢a imalati siireglerini ve 1.1-3
BG.S dikkat edilmesi gereken hususlari agiklar. G.14 2.1-3 e
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS - < .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili AU LEIG | G S
i Kazanimis Araci
Boliim
BY 1 Bu.zme icin kullanacagi uygun el aleti ve benzeri is D212 11 b1
ekipmanini seger.
*BY 2 Is talimatinda beprlenen‘lse uygun biizme cenelerini D.4.1-4 11 P1
segerek uygun sekilde temizler.
BY 3 Temlzl’e.nen ceneleri is tezgahina uygun sekilde D4.1-4 12 P1
yerlestirir.
*BY 4 Kullanacagi malzemenin kahr.lh.gl ve sertligine gore is D71 19 p1
tezgahinin hizin1 kontrol panelini kullanarak ayarlar.
BY 5 Makme pedah.m i§ talimatinda "behrlenen sekle ulagmak G14 13 P1
icin uygun sekilde kullanarak biizme yapar.
*BY 6 Metal sac1 veya p"roﬁh is talimatinda belirlenen sekle G14 13 P1
ulasincaya kadar biizer.
BY 7 A(;-ma icin kullanacagr uygun el aleti ve benzeri is D212 21 P1
ekipmanini seger.
“BY 8 Is talimatinda be.lirlenen.ige uygun germe cenelerini D.4.1-4 91 P1
secerek uygun sekilde temizler.
Temizlenen ¢eneleri is tezgahina uygun sekilde
BY.9 . D.4.1-4 2.2 P1
yerlestirir.
*BY 10 Kullanacagi malzemenin kahr.lh-gl ve sertligine gore is D71 29 P1
tezgahinin hizini kontrol panelini kullanarak ayarlar.
BY 11 Makine pedah.m is talimatinda belirlenen sekle ulagsmak G14 53 P1
icin uygun sekilde kullanarak germe yapar.
*BY 12 Metal sac1 veya profili is talimatinda belirlenen sekle G14 93 P1
ulasincaya kadar gerer.
*BY 13 Is saglig1 ve giivenligi k.u.rallarlna uygun olarak A115 31 P1
caligmalarini gerceklestirir.
*BY.14 |Caligmalar1 sirasinda uygun KKD kullanir. Alz2 3.1 P1
*BY 15 Cevre kor.u.ma kurallarina uygun olarak c¢aligmalarini B.11-3 32 P1
gerceklestirir.
*BY 16 Kalite l.q%rallarma uygun olarak  ¢alismalarini C11-3 33 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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20UY0411-4/B5 CERROBEND KULLANILARAK TUP PROFIL SEKILLENDIRME iLE
HAVA ARACI METAL PARCA IMALATI YETERLILIK BiRIMIi

Cerrobend Kullanilarak Tiip Profil

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sekillendirme ile Hava Araci1 Metal Parca
Imalatt

2 | REFERANS KODU 20UY0411-4/B5

3 |SEVIYE 4

4 KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 10/06/2020

5 |B)REVIZYON NO

C) REVIZYON TARIiHI

6 YETERLILIK BiRiIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0236-4 Metal Sac Islemeci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard:

7 OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmim 1: Uretim oncesi hazirhk yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisacagi ekipmani iiretime hazirlar.
1.2: Kalib1 prese yerlestirir.

1.3: Tiip profili iiretime hazirlar.

Ogsrenme Kazammm 2: Uriin imalat1 yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Tip profili ¢cenelere baglar.
2.2: Uygun programi girer.

2.3: Uretimi gerceklestirir.

Ogsrenme Kazammm 3: iSG, cevre koruma ve Kalite vonetim sistemi gerekliliklerine uygun
calisir.

Alt Ogrenme Kazamimlari:

3.1: Is saghg ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ¢aligmalarmn yiiritiir.
3.2: Cevre koruma kurallarina uygun olarak ¢alismalarin1 gerceklestirir.
3.3: Kalite kurallarina uygun olarak ¢aligmalarini gerceklestirir.

8 OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1): B5 birimine ydnelik teorik smav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara, en az 10 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde sinav (T1) uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir
puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin, ilgili oldugu bilgi Slgiitiiniin kapsami ve
icerigine uygun siire taninir ve bu siire yapilandirilan formatta belirtilir. Sinavda sorularin en az %
70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile olgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) 6lgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B5 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B5- 2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore havacilik standartlarina uygun parga tiretimi yapilarak gerceklestirilir. Beceri ve
yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin,
performans sinavindan basari saglamasi icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans
gostermek kosuluyla simnavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi gerekir. Performansa dayali
smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav
gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis imalat ve tasarim ortaminda gergeklestirilir. Beceri
ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin
elde edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gecemez.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde
siava son verilir.

YETERLILIK BiRIMINI GELISTIREN | ... ..

9 KURUM/KURULUS(LAR) Tiirk Havacilik ve Uzay Sanayii A.S.
YETERLILIK BIRIMINi ) .

10 | hOGRULAYAN SEKTOR KOMiTEsi | VYK Metal Sekior Komitesi

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B5-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Uretim 6ncesi hazirhiklar
1.1. Teknik resim temel kavramlari
1.2. Imalatta kullanilan ekipman ve malzemeler ile bunlarin 6zellikleri
1.3. Calisilacak ekipmanin hazirlanmasi
1.4. Olgii birimleri ve dzellikleri
1.5. Olgiim cihazlar1 ve dzellikleri
1.6. Kalibin prese yerlestirilmesi
1.7. Tiip profilin tiretime hazirlanmasi

2. Uriin imalat1
2.1. Tip profilin ¢ceneye baglanmasi
2.2. Uygun programin se¢imi ve kullanim
2.3. Uretim islemleri
2.4. Profil sekillendirme ile parca imalati stirecinde dikkat edilmesi gereken unsurlar
2.5. Uriin imalatinda kullanilan talimatlar

3. 1ISG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
3.1. Is sagligi ve giivenligi gereklilikleri
3.2. Cevre koruma gereklilikleri
3.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 21



20UY0411-4/B5 Cerrobend Kullanilarak Tiip Profil
Sekillendirme Ile Hava Araci Metal Parca Imalati
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EK B5-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS o < .
No Bilgi ifadesi lgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
sores Kazanim Araci
Boliim
BG.1 |Teknik resim temel kavramlarini agiklar. D.11 ;i:g T1
BG.2 |Kullanilan malzemelerin 6zelliklerini agiklar. D.2.1-2 11 T1
BG.3 |Kullanilan is ekipmaninin ézelliklerini agiklar. D.4.1-4 11 T1
BG4 Olgii birimlerini ve Olglim cihazlarinin 6zelliklerini D31-3 19 T1
aciklar.
BGS Ur.etlm. stirecinde cerrobendin kullaniminda  dikkat| A.1.1-5 33 T1
edilmesi gereken hususlari agiklar. A21
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS o , .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Alt Ogrenme | Degerlendirme
saree Kazanim Araci
Boliim
BY 1 Kullanacagi uygun el aleti ve benzeri is ekipmanin D21-2 11 P1
secer.
BY 2 Is tfihmatlnda belirlenen kalib1 secerek uygun sekilde D4.1-4 12 P1
temizler.
BY.3 |Temizlenen kalib1 is tezgahina uygun sekilde yerlestirir. | D.4.1-4 12 P1
BY.4 |Tiip profili is talimatinda belirtilen sekilde yaglar. D41 1.3 P1
Tiip profili is talimatinda belirlenen sekilde kaynar su
*
BY.S kazaninda bulunan cerrabend ile doldurur. c.14 13 P1
“BY 6 Cerrabend dolu tuP profili soguk su kazanina koyarak G14 13 P1
uygun derecede sogutur.
BY 7 Is .tahmatlndva belirtilen selfllde kalib1 yine talimatta D41 21 P1
belirlenen yag1 kullanarak yaglar.
BY.8 |Tiip profili uygun sekilde ¢enelere yerlestirerek sabitler. | G.1.4 21 P1
*BY 9 Is talnlrr_latmda behrllenen parametre ayarlarini kontrol D71 21 P1
panelini kullanarak girer.
BY.10 [Is talimati uyarinca islemi baslatir. G.14 2.3 P1
BY 11 Islem son-unda 1§ ta.hmatmda belirtilen referans noktasini D93 53 P1
uygun ekipman ile isaretler.
BY.12 |Parcay1 ¢eneden uygun sekilde soker. G.15 2.3 P1
BY 13 Cerrabend dolu pargay1 kaynar su kazanina yerlestirerek G14 53 p1
tamamen bosalana kadar bekler.
BY 14 Pa'r(;ayl kaynar su kazanindan ¢ikartarak uygun bir yere G5 53 P1
istifler.
*BY 15 Is saghg ve gﬁveqligi kurallarina uygun olarak| A.1.1-5 31 P1
caligmalarini gerceklestirir.
*BY.16 |Calismalar sirasinda uygun KKD kullanir. Al2 3.1 P1
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UMS

No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili Ai‘égﬁ:ﬁnn:le Dege;lf:c(ilrme
Boliim
*BY 17 Cevre koruma kurallarina uygun olarak g¢aligmalarini B.11-3 32 P1
" |gergeklestirir. o '
*BY 18 Kalite l.q%rallarlna uygun olarak  calismalarini C11-3 33 P1
gergeklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

Tarih: 10/06/2020 Rev. No:00

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri® Deneyim Bilgileri*
Ad1 - Soyadi (Tarih - Egitim S .
Kurumu/Béliim Adi) (Tarih —Is Yeri - Unvan)
Yakup Hakan COSKUN 2004 - Hacettepe | ¢  2016-Devam  ediyor
(Moderatér) Universitesi Kamu Pamir Uygunluk
Y o6netimi Bolimii Degerlendirme Ltd.Sti.
e 2008-2015  Mesleki
Yeterlilik Kurumu
e 2005-2008 ISKUR
Berat Emre ILERI 2013 - Atilim Universitesi | ¢ 2013-devam  ediyor
(Organizasyon MBA (Yiiksek Lisans) TUSAS - Mesleki
Koordinatdrit) 2016 - Ahmet Yesevi|  L&itim Sefi
Universitesi Endiistri | ® 201§'devam. _ ed.iyor
Miihendisligi (Lisans) ?’fm > Un1‘Ve':rs1tes1
2011 — Gazi Universitesi Py corevii
Fizik Bolimi (Lisans)
Dog. Dr. Sener | 2012 — Gazi Universitesi | ¢ 2014-devam  ediyor
KARABULUT Fen Bilimleri Enstitiisii Hacettepe Universitesi

(Danisman-Olgme
Degerlendirme)

Makine Egitimi (Doktora)

2007 — Gazi Universitesi
Fen Bilimler1 Enstitiisii
Makine Egitimi (Yiksek
Lisans)

1996 — Gazi Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi
Makine Ogretmenligi
(Lisans)

Ogretim iiyesi
e 1996-2014
Egitim Bakanlig1

Milli

Ali Burak SAYDAN

(Teknik Uzman - Olgme
Degerlendirme)

2009 — Gazi Universitesi
Kalipgilik Ogretmenligi

e 2019- devam ediyor
TUSAS - Mesleki
Egitim Uzmani

e 2013-2019 Hacettepe

Universitesi  Ogretim
Gorevlisi

e 2013-2019 Ozel ASO
Mesleki ve Teknik
Anadolu Lisesi
Makine Alan
Ogretmeni

e 2011-2013 Ozel
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Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boéliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

ENKA Mesleki ve
Teknik Anadolu Lisesi
Makine Alan
Ogretmeni

e 2013-2019 ASO
METES Sinav
Hizmetleri Gorevlisi

5 | Kadir BALCI
(Teknik Uzman)

1999-Eskisehir Anadolu
Universitesi Ticaret Turizm

e 1087- halen TUSAS
Sac Metal Parca Imalat
— Takim Imalat

1987- Ulus Endustri
Meslek Lisesi Torna
Tesviye
6 | Hakan CUHADAR Polatli Endiistri  Meslek | ¢ 1992 — halen TUSAS
Lisesi Sac Metal
Basteknisyen

e 1990 - 1992 Hema
Digli Fabrikas1 Tezgah
Operatorii

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Gériis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

e Alp Havacilik Sanayi ve Ticaret A.S.

e Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odas1

Baykar Makine Sanayi ve Ticaret A.S.
Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Eskisehir Teknik Universitesi

Gazi Universitesi

Hacettepe Universitesi

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Teknik Universitesi

Kale Havacilik Sanayi A.S.

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Orta Dogu Teknik Universitesi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1
T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1

T.C. Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Thracatgilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Vestel Savunma Sanayi A.S.

Yildiz Teknik Universitesi

Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig:

EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

e Sabit YELKOVAN (Baskan); Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

e Ridvan GUNAY (Baskan Vekili); Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

e Furkan KOYUNCU; Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

e Hatice SAGLAM; Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler
Bakanligi

e Mahsun TURAN; Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e Mehmet BAL; Milli Egitim Bakanlig1

e Oktay Osman SEKERCI; Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi

e Riza ALAGOZ; Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

e (Cagatay Kestir; Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig

e Safiye CEYLAN; Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi

e Serpil CIMEN; Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

e Haci Ali EROGLU; Mesleki Yeterlilik Kurumu

e Yigit TIRKES (Sektdr Sorumlusu); Mesleki Yeterlilik Kurumu

e Yaprak AKCAY ZILELI (Daire Baskan1) Mesleki Yeterlilik Kurumu
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EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

e Adem CEYLAN (Baskan); Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi

e Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK; Yiiksekogretim Kurulu

e Dr. Recep ALTIN; Milli Egitim Bakanlig1

e Bendevi PALANDOKEN; Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi
e Dr.Osman YILDIZ; Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi

e Celal KOLOGLU; Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020

27



