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GIRIS

On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri almarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi MYK nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan giincellenmis; 05/01/2022 tarih ve 2022/01

saylli MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

AGARTMA (KASAR): Tekstil mamuliindeki tabii renklerin (pigmentlerin) bozusturulmas,
islanma kabiliyetinin arttirilmast (hidrofillestirilmesi) ve iizerindeki her tiirlii yabanci
maddelerin arindirilmasi islemini,

BANYO (FLOTTE): Kimyasal maddelerin belirli oranlarda karistirilarak hazirlandigi sulu
cozeltiyi,

DOK: Uzerine materyal sarilan silindirik aract,

HASIL: Dokuma kumasglarda ¢ozgii ipliginin mukavemetini arttirmak icin kullanilan
kimyasal maddeyi,

HASIL SOKME: Dokuma kumas iizerinde bulunan hasilin kumasa hidrofillik kazandirmak
icin uzaklastirilmasi islemini,

HASIL TESTI: Materyal iizerinde hasil amagh kimyasal madde kalip kalmadigin1 kontrol
etmeyi,

HAV: , Materyalin yapisindan kaynaklanan yiizeyde bulunan lif uglari;

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IS EMRI KARTI (REFAKAT KARTI): Malzemeye uygulanacak islemler ile ilgili bilgileri
igeren-materyale ilistirilmis karti,

KARBONIZASYON: Yiin ihtiva eden materyalde bulunan bitkisel artiklarin, asit
kullanilarak giderilmesi islemini,

KIRIK iZI: Materyale uygulanan islemler sirasinda veya bitiminde olusmus ve daha sonra
giderilememis katlanma, kirisma ve burugma izini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOSTIKLEME: Materyalin bazik islemden gegirilerek parlaklik, agirlik, boyarmadde alma
yetenegi ve mukavemetinin istenen yonde degistirilmesini,

MERSERIZASYON: Seliilozik esasli materyalin gerilim altinda bazik islemden gegirilerek

parlaklik, boya alma kabiliyeti ve mukavemetinin arttirilmasini,
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MUKAVEMET: Malzemenin herhangi bir yonde uygulanan kuvvet veya ylike karsi
gosterdigi direnci,

ON TERBIYE: Tekstil terbiyesinin baslangicinda, diger islemlerine bir hazirlik olarak ve
mamuliin  gbrliinlimiinii  glizellestirmek i¢in yapilan, mamuldeki yabanci maddeleri
uzaklastirma islemlerinin tiimiindi,

pH DEGERI: Bir ¢ozeltinin asitlik, bazlik derecesini gosteren degeri,

pH METRE: pH degerini 6l¢en aleti,

pH KAGIDI: pH degerini 6lgen kagidi,

TUTUM (TUSE): Kumasin dokunsal olarak algilanmasini,

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonug¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli caligmalarini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERBIYE: Elyafin, ipligin, dokusuz yiizeyin, dokuma veya 6rmeden gelen materyalin veya
bitmis Uriiniin goriiniim ve kullanim o6zelliklerini degistirmek, gelistirmek icin yapilan
islemlerin biitiiniinii,

YAKMA (GAZE): Materyaldeki istenmeyen havlarin yakilma iglemini,

PARTI HAZIRLAMA: Materyalin kontrol edilerek yapilacak islemler dogrultusunda

partilere ayrilmasini ifade eder.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 3



13UY0139-4/On Terbiye Operatdrii Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

13UY0139-4/ON TERBIYE OPERATORU ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI On Terbiye Operatorii
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4
3 |SEVIYE 4
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 8154 (Agartma, boyama ve kumas temizleme
SINIFLANDIRMADAKI YERI makineleri operatorleri
5 |TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
7 |B) REVIZYON NO 02
C) REVIZYON TARIHI 05.01.2022
Bu vyeterlilik On Terbiye Operatorii (Seviye 4)
mesleginin nitelikli kigiler tarafindan yiiriitiilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
Sl e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim sistemine, smav ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmigtir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler
13UY0130-4/A1: ISG, Cevre Koruma, Yonetsel Sorumluluklar ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler
13UY0139-4/B1: Yakma (Gaze)
13UY0139-4/B2: Yikama
13UY0139-4/B3: Merserizasyon
13UY0139-4/B4: Karbonizasyon
13UY0139-4/B5: Agartma (Kasar)
13UY0139-4/B6: Hasil sokme

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayim mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A1 yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

On Terbiye Operatorii (Seviye 4), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de bagarili olmalari sart1 vardir.
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Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Meslegin 6lgme degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan en

az birini karsilamalidirlar;

1. Universitelerin tekstil boliimlerinden lisans diizeyinde mezun olmak ve &n terbiye islemlerini
kapsayan islerde en az 3 yil ¢calismis olmak.

2. Universitelerin tekstil bdliimlerinden 6n lisans diizeyinde mezun olmak ve 6n terbiye islemlerini
kapsayan iglerde en az 5 yil ¢aligmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere ilgili

alanda smav& belgelendirme kurulugslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gdérev alacagi

ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve 6l¢gme—degerlendirmede

kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) willik gecerlilik siiresinin  sonunda belge
sahibinin performansi agsagida tanimlanan yontemlerden

en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en
az iki yil ve/veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda

BELGE YENILEMEDE caligtigini  gosteren kayitlart (hizmet dokiimi,
16 | UYGULANACAK 6LQME- referans  yazisi/mektubu,  sozlesme,  fatura,
DEGERLENDIRME YONTEMI portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performans sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

17 |MESLEKTE YATAY ve DIKEY Dikey ilerleme Yolu: -
ILERLEME YOLLARI Yatay llerleme Yolu: -
YETERLILiGi GELISTIREN s . L . .
18 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILiIGi DOGRULAYAN . . ot L
19 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
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13UY0139-4/A1 iSG, CEVRE KORUMA, YONETSEL SORUMLULUKLAR VE KALITE

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI ISG, Cevre Koruma, Yénetsel Sorumluluklar ve Kalite
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 | B) REVIZYON NO 02

C) REVIZYON TARIiHI 05.01.2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0070-4/On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanimi 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma siireclerindeki tehlike ve riskler ile ISG &nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri aciklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini agiklar.

Osrenme Kazanmim 2: Yonetsel prosediirleri aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Is organizasyonu prosediirlerini agiklar.

2.2: Makine ve personel performans takip prosediirlerini agiklar.

2.3: Ise ait kalite gerekliliklerini ayirt eder.

2.4: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan etkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Secmeli Sinav (T1): Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az 32 (otuz iki) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Al Yeterlilik birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri B1 yeterlilik biriminin beceri ve yetkinlik
kontrol listesinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢gme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye lliskin Diger Kosullar

Adayimn s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.
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YETERLILIK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BiRiMiNi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Is Saghig ve Giivenligi
1.1. Is Saghig1 ve Giivenligi
1.2. 1SG talimatlar1
1.3. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama
1.4. Acil durum talimatlari
1.5. Acil durum talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.6. Tehlike, risk ve ramak kala kavramlar1
1.7. Tehlike ve risklere karsi alinmasi gereken onlemler
1.8. Kisisel korucu donanimlar
1.9. Uyar Isaret ve levhalar
1.10. Kimyasal madde dokiilme/sigrama durumlarinda uygulanan prosediirler
1.11. Kimyasal madde dokiilme durumlarinda kullanilan malzemeleri
1.12. Yanici ve parlayict maddelerin muhafaza edilme kosullar
2. Cevre Koruma
2.1. Cevre koruma talimatlar1
2.2. Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama
2.3. Cevresel tehlike ve riskler ve alinmasi gereken 6nlemler
2.4. Isletme kaynaklarmin tasarruflu kullanima yontemleri
3. Kalite

3.1. Is siireclerinde uygulanmasi gereken kalite gereklilikleri
3.2. Sistem, donanim, alet ve araglarin kalite gereklilikleri
3.3. I siireclerini kalite gerekliliklerine gore gerceklestirme
3.4. I siireclerinde ortaya ¢ikan uygunsuzluklar
3.5. Uygunsuzluk giderme yontemlerini uygulama
3.6. Uretim esnasinda yar1 mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi igin alinmasi gereken
onlemler
4. Mesleki Gelisim
4.1. Mesleki mevzuat
4.2. Mesleki terminoloji
4.3. Mesleki yenilik ve gelismeler
4.4, Gozlem yapma ve degerlendirme
4.5. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma
4.6. Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemleri
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EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L < .
No Bilgi ifadesi flgili Birimi Degerlendirme
e Basarim Araci
Bolim A
Olciitii
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. A.l3 11 Tl
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.2 |kullanilmast gereken kigisel koruyucu donanimlari| A.1.2 11 T1
ayirt eder.
BG3 Caligma ortamindaki uyar1 isaret ve levhalarinin A1l 11 T1
anlamlarini agiklar.
BG.4 Calisma ortaminda kimyasal rr}.addej dokiilme/sigrama A16 11 T1
durumlarinda uygulanan prosediirleri agiklar.
Calisma ortaminda kimyasal madde dokiilme
BG.S durumlarinda kullanilan malzemeleri listeler. AL6 11 IE
BG.6 Is kazasi, acil durum ve ramak kala kavramlarim A15 12 T1
tanimlar.
; .y AlA4
BG.7 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. AL5 12 T1
BG.8 |Acil durum planina uygun davranislar siralar. Al5 12 T1
BG.9 Caligma ortaminda ¢evre korumaya yonelik onlemleri A1 13 T1
ayirt eder.
BG .10 Yanici ve parlayict maddelerin muhafaza edilme| A.1.6 13 T1
kosullarint siralar. A.2.3
BG.11 Isletme kaynaklarini tasarruflu kullanma yontemlerini A22 13 T1
agiklar.
BG.12 Uretim planina gore is plan1 hazirlama prosediirlerini| B.1.1 21 T1
agiklar. B.1.3
. . B.2.1
BG.13 |Is akis1 planlama prosediirlerini agiklar. B2 2 2.1 T1
B.2.1
B.2.2
BG.14 |Uretimin siirekliligini saglama prosediirlerini agiklar. B.3.2 21 T1
C.23
B.1.2
Sorumlulugundaki makinelerin bakim-onarim c.2l
BG.15 .o Cc.22 2.2 T1
prosediirlerini agiklar. Coa
Sorumlulugundaki makinelerde sizinti, kagak vb ariza| C.1.1
BG.16 o 2.2 Tl
durumlarinda uygulanan prosediirleri agiklar. C.l2
Uretim hatlarindaki makinelerin bos kalmadan dogru B.21
BG.17 . B.2.2 2.2 T1
malzemeyle beslenmesinde uygulanan adimlar siralar. B31
BG.18 [Makine performans takip prosediirlerini agiklar. :ii 2.2 T1
Makine performansim belirleyen ogeleri  (durug| H.1.1
BG.19 sayilari, hatali iiriin miktar1 vb.) agiklar. H.1.4 2:2 T
BG.20 |Personel performans takip prosediirlerini agiklar. :g% 2.2 T1
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . oL Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
H.12
Personel performansini belirleyen ogeleri (iretim| H.2.1
BG.21 miktar1, hatali iiriin miktar1 vb.) agiklar. H.2.2 2.2 T
1.2.3
BG.22 Uretim performansi diizeltici ve gelistirici faaliyetleri) H.3.1 29 T
agiklar. H.3.2
Ureti Ktil i nlilisi taki ¢ B.3.3
BG.23 |Uretim  ¢iktilarma  gore  verimliligi  takip etme) ) 29 T1
prosediirlerini agiklar.
H.1.3
Uretim  siirecinde  uygulanmas1  gereken kalite| A.3.1
BG.24 gerekliliklerini ayirt eder. A3.2 2.3 T
BG.25 S}.stem, donamrﬁn, alqt ve araclarin kalite talimatma| A.3.1 23 T
gore kullanim yontemini agiklar. A3.2
BG.26 Uretim esnasm@a yart mamul ve nqgrnuliin kahtesmm A33 23 T1
bozulmamasi i¢in alinmasi gereken dnlemleri siralar.
. . . E.15
BG.27 Yar1 mamuldeki 6n terbiye islemlerine uygun olmayan E17 23 T1
durumlari agiklar.
F.2.4
BG.28 On terbiye islemlerini uygulama siireclerinde olusan £31 23 T1
hatalari siralar.
On terbiye islemlerini uygulama siireclerinde olusan| F.4.1
BG.29 hata diizeltici faaliyetleri agiklar. F.4.7 23 T
Coar e . : PO 1.1.1
BG.30 Meslegi ile ilgili gelismelerin, yiiriittiigli islemlerde 114 24 T1
uygulanmasini agiklar. 113
BG .31 qulekl bilgi ve iy d.el}eylmlerlm birlikte c¢alistigi| 1.2.1 24 T1
kisilere aktarma yontemini agiklar. 1.2.3
1.1.1
BG.32 |Meslekle ilgili temel kavramlar1 agiklar. :;i 24 T1
1.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. S Ygti?’:rlll”llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
v Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
*BY.1].

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0139-4/B1 YAKMA YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Yakma
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4/B1
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 |B) REVIZYON NO 02
C) REVIZYON TARIiHI 05.01.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Odrenme Kazanim 2: Yakma siirecini viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Yakma islemleri 6n hazirliklarin yiiriitiir.
2.2: Yakma iglemlerini yiiriitiir.

2.3: Uretim sonras1 islemleri yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Smav (T1): Bl yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak tizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az 11 (on bir) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayal smav (P1): Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan bagari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali siavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav
ile Olctilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir y1l1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve
diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘
9 |GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Acil durum talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.2. Arag, gere¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi
1.3. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.4. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma
1.5. Cevre koruma talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.6. Is saghg ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. s siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma
1.8. Makine ve ekipmanlarin giivenlik donanimlari
1.9. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stire¢lerinde kullanma
2. Kalite
2.1. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2.4. Yart mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi igin alinmasi gereken 6nlemler
3. Yakma
3.1. Yakma islemlerinde kullanilan yar1 mamuller
3.2. Yakma islemlerinde kullanilan malzemeler
3.3. Yakma islemlerinde kullanilan makine ve donanimlar
3.4. Yakma islemlerinde kullanilan ekipman, alet ve araglar
3.5. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
3.6. Uretim sonrast islemler
3.7.Yakma makinesi ve ¢evresinin temizlenme yontemi
3.8. Makinenin giivenlik donanimlarinin iglevsellik kontrolii
3.9. Yakma makinesi ayarlarinin (bek ayari, hiz vb.) yapilma yontemi
3.10. Yakma makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde yapilmasi gereken iglemleri
3.11. Yakma islemi sonucunda istenilen efektin elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken
diizeltici faaliyet
3.12. Yakma makinesinde iglem bittikten sonra makinenin kapatilma asamalari
3.13. Yakma makinesinde islemi biten yar1 mamuliin makineden ¢ikartma yontemi
3.14. Yakma islemi biten yar1 mamuliin sevk islemleri
3.15. Is akis programini hazirlama
3.16. Yakma makinesini kullanim talimatina gore ¢alistirma

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10
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3.17. Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglama
3.18. Yar1 mamulii zarar gormeyecek sekilde tasiyict araca (dok veya araba) yilikleme
3.19. Islem gérmiis yar1 mamuliin bir sonraki isleme sevkini yapma

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS e o .
No Bilgi ifadesi em || Sl e GGG
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Yakma makinesinde is emrine uygun programi D41 21 T1
secme adimlarini agiklar.
D.11
BG.2 Y:’:lkma. .maklne51 ve c¢evresinin temizlenme| D.1.2 12 T1
yontemini agiklar. G.21
G.2.2
BG.3 Makmefnn guve"nhk .dpnanlmlarlmn islevsellik 11 21 T1
kontrolii yapma yontemini agiklar.
BG4 Yakma n{akmesl.ayarlarlmn (bek ayari, hiz vb.)| D.4.3 21 T1
yapilma yontemini agiklar. F.1.2
BG5S Yakma makinesi qyarlarln.da sorun olmasi halinde| D.4.2 29 T1
yapilmas1 gereken islemleri agiklar. F.1.3
Is emrine gore iiretim hattinda olmasi gereken| E.2.1
BG.6 malzemelerin takibini aciklar. E.2.2 2.2 T
BG.7 Yakma malqnesmde yapilan islemlerde kullanilan| E.1.1 29 T1
malzemeleri ayirt eder. E.2.2
Yakma islemi sonucunda istenilen efektin elde
BG.8 |edilememesi  durumunda  yapilmasi  gereken| F.4.2 2.2 T1
diizeltici faaliyeti agiklar.
BG.9 Yakma . makinesinde islem bittikten sonra G.13 23 T1
makinenin kapatilma agamalarini agiklar.
BG.10 Yakma makinesinde "1slem.1 .blten yart mamuliin G.11 23 T1
makineden ¢ikartma yontemini agiklar.
BG.11 Yakma islemi biten yar1 mamuliin sevk islemleri| G.1.2 23 T1
agiklar. D.3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Ylgtii';rlrl:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donamm/| A.1.1
*
BY.1 donanimlari kullanir. Al2 11 P1
BY 2 Parti hazirlama makinesi ve ¢evresinin temizligini D11 12 p1
kontrol eder.
Yakma siirecinde, yart mamuldeki hatalari (kirik izi,
BY.3 |delik, uguntu, patlak, yag izi ve desen hatas1 vb.)| F.2.4 13 P1
belirler.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili &
= Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Yakma islemi sonrasi yari mamuldeki olasi 21
BY.4 |uygunsuzluklara (mukavemeti, tutumu, havin| "’ 13 P1
; F.2.3
uzaklasmamasi vb) miidahale eder.
BY 5 Is emrine gore makinedeki is akis programim D31 21 p1
hazirlar.
BY.6 |Hazirlanan is programlarint makineye yiikler. D.3.2 21 P1
Yakma makinesinde program ile ilgili gerekli detay D43
*BY.7 |ayarlarim1 (bek ayari, hiz, kapasite, program F'll 4 21 P1
yiikleme vb.) yapar. "
Yart mamulii yakma islemine hazirlama siirecindeki E12
BY.8 " E.14 2.1 P1
olas1 uygunsuzluklara miidahale eder. E16
“BY .9 Yakma makinesini kullanim talimatina gore| F.1.2 29 p1
calistirir. F.1.1
BY 10 M?klnenm talimatlara uygun sekilde kapatilmasim G.13 23 p1
saglar.
Yart mamulii zarar gérmeyecek sekilde tasiyici
BY.11 araca (dok veya araba) yiiklenmesini takip eder. Gll 23 P1
BY 12 Islen_q _gi’)rmﬁs yart mamuliin bir sonraki isleme G.12 23 p1
sevkini yapar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

13UY0139-4/B2 YIKAMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIiMI ADI Yikama
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4/B2
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 |B) REVIZYON NO 02
C) REVIZYON TARIHI 05.01.2022
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanimi 2: Yikama siirecini viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Yikama islemleri 6n hazirliklarini yiiriitiir.
2.2: Yikama islemlerini yiiriitiir.

2.3: Uretim sonras1 islemleri yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Smav (T1): B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan segmeli, 4 secenekli en az 12 (on iki) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basarit saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav
ile Olctilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve
diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘
9 |GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Acil durum talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.2. Arag, gere¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi
1.3. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.4. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma
1.5. Cevre koruma talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.6. Is saghg ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. s siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma
1.8. Makine ve ekipmanlarin giivenlik donanimlari
1.9. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stire¢lerinde kullanma
2. Kalite
2.1. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2.4. Yart mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi igin alinmasi gereken onlemler
3. Yikama
3.1. Yikama islemlerinde kullanilan yar1 mamuller
3.2. Yikama islemlerinde kullanilan malzemeler
3.3. Yikama islemlerinde kullanilan makine ve donanimlar
3.4. Yikama islemlerinde kullanilan ekipman, alet ve araglar
3.5. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
3.6. Uretim sonrasi islemler
3.7. Su ve kimyasal maddenin aktarimi
3.8. Banyonun ph degerinin ayarlanmasi
3.9. Yikama makinesi ve ¢evresinin temizlenme yontemi
3.10. Makinenin giivenlik donanimlarinin islevsellik kontrolii
3.11. Yikama makinesi ayarlarimin (sicaklik, hiz vb.) yapilma yontemi
3.12. Yikama makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde yapilmasi gereken iglemleri
3.13. Yikama islemi sonucunda istenilen efektin elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken
diizeltici faaliyet
3.14. Yikama makinesinde islem bittikten sonra makinenin kapatilma asamalari
3.15. Yikama makinesinde islemi biten yar1 mamuliin makineden ¢ikartma yontemi
3.16. Yikama islemi biten yari mamuliin sevk iglemleri
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3.17. Is akis programini hazirlama

3.18. Yikama makinesini kullanim talimatina gore ¢alistirma

3.19. Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglama

3.20. Yar1 mamulii zarar gérmeyecek sekilde tasiyici araca (dok veya araba) yiikleme
3.21. islem gérmiis yar1 mamuliin bir sonraki isleme sevkini yapma

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yggiz’milk Degerlendirm
No Bilgi ifadesi Tlgili e
v Basarim
Boliim L Araci
Olgiitii
BG.1 Yikama makinesinde is emrine uygun programi D41 21 T1
se¢me adimlarini aciklar.
D.1.1
BG.2 Y}kamg . makinesi ve c¢evresinin temizlenme| D.1.2 12 T1
yontemini agiklar. G.z21
G.2.2
BG 3 Makme'r'nn guvcfnhk . Flonammlarlmn islevsellik 11 21 T1
kontrolii yapma yontemini agiklar.
BG.4 Yikama Enaklngs! ayarlarinin  (sicaklik, hiz vb.)| D.4.3 21 T1
yapilma yontemini agiklar. F.1.2
Yikama makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde| D.4.2
BG.5 . . 2.2 T1
yapilmas1 gereken islemleri agiklar. F.1.3
BG 6 Yikama islemlerinde kullanilan kimyasal maddeleri| D.2.3 29 T
ayirt eder. D.25
[s emrine gore iiretim hattinda olmasi1 gereken| E.2.1
BG.7 malzemelerin takibini agiklar. E.2.2 2.2 T
BG S Yikama mgklnesmde yapilan islemlerde kullanilan| E.1.1 29 T1
malzemeleri ayirt eder. E.2.2
Yikama islemi sonucunda istenilen sonu¢ elde Fo1
BG.9 |edilememesi durumunda yapilmasi1 gereken diizeltici F.2.2 2.2 T1
faaliyeti aciklar. o
BG .10 Yikama makinesinde iglem bittikten sonra makinenin G.13 23 T1
kapatilma agamalarini agiklar.
BG.11 Ylkqma maklnesmdeu 1slen.11. biten yar1 mamuliin G.11 23 T1
makineden ¢ikartma yontemini agiklar.
BG.12 Yikama islemi biten yari mamuliin sevk islemleri| G.1.2 23 T1
agiklar. D.3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. L-JMS Yggigm:k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ilgili g
2o Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donamim/ All
*
BY.1 donanimlar kullanir. Alz2 11 P
BY 2 Parti hazirlama makinesi ve c¢evresinin temizligini D11 12 p1
kontrol eder.
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Yeterlilik
. i Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
Yikama siirecinde, yar1t mamuldeki hatalan (kirik izi,
BY.3 |delik, uguntu, patlak, yag izi ve desen hatasi vb.)| F.2.4 13 P1
belirler.
Yikama islemi sonrast yar1 mamuldeki olasi F21
BY.4 |uygunsuzluklara (mukavemeti, tutumu vb.) miidahale F'2.2 13 P1
eder. o
BY 5 Is emrine gore makinedeki is akis programim D.3.1 21 p1
hazirlar.
BY.6 |Hazirlanan is programlarint makineye yiikler. D.3.2 2.1 P1
Yikama makinesine is emrinde belirtilen miktarda su| F.3.1
BY.7 |ve kimyasal maddenin aktarilmasini takip ederek| D.2.1 2.2 P1
gerekli durumlarda miidahale eder. D.2.2
BY.8 |is emrine gore banyonun pH degerini ayarlar. Ejg 2.2 P1
Yikama makinesinde program ile ilgili gerekli detay D43
*BY.9 |ayarlarim1 (sicaklik, hiz, tekne seviyeleri program Fll ' 4 2.1 P1
yiiklenmesi vb.) yapar. o
. . . . .| E1.2
BY 10 Yart mamulii yikama 1s1"em1ne hazirlama siirecindeki E14 21 p1
olas1 uygunsuzluklara miidahale eder. E16
*BY 11 Yikama makinesini kullanim talimatina gore| F.1.2 29 p1
calistirir. F.1.1
BY 12 M{jlkmemn talimatlara uygun sekilde kapatilmasini G.13 23 p1
saglar.
Yart mamulii zarar gérmeyecek sekilde tasiyici araca
BY.13 (dok veya araba) yiiklenmesini takip eder. G.ll 2.3 P1
BY 14 Islen_q ~gbrmiis yari mamuliin bir sonraki isleme G.12 23 p1
sevkini yapar.
(*) Performans siavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0139-4/B3 MERSERIZASYON YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI Merserizasyon
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4/B3
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 | B) REVIZYON NO 02
C) REVIZYON TARIiHI 05.01.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 4 ) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanimi 2: Merserizasyon siirecini viiritiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Merserizasyon islemleri 6n hazirliklarini ytiriitiir.
2.2: Merserizasyon islemlerini yiirtitiir.

2.3: Uretim sonras1 islemleri yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Smav (T1): B3 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan secmeli, 4 segenekli en az 12 (on iki) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basarit saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2 tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim igin 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve
diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9

YETERLILIK BIRIMINI ‘
GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Acil durum talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.2. Arag, gere¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi
1.3. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.4. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma
1.5. Cevre koruma talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.6. Is saghg ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. s siireclerinde kisisel koruyucu donanimlari kullanma
1.8. Makine ve ekipmanlarin giivenlik donanimlari
1.9. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stire¢lerinde kullanma
2. Kalite
2.1. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2.4. Yart mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi igin alinmasi gereken onlemler
3. Merserizasyon
3.1. Merserizasyon islemlerinde kullanilan yar1 mamuller
3.2. Merserizasyon islemlerinde kullanilan malzemeler
3.3. Merserizasyon iglemlerinde kullanilan makine ve donanimlar
3.4. Merserizasyon islemlerinde kullanilan ekipman, alet ve araglar
3.5. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
3.6. Uretim sonrasi islemler
3.7. Su ve kimyasal maddenin aktarimi
3.8. Banyonun ph degerinin ayarlanmasi
3.9. Banyodaki kostik degerlerin takip islemi
3.10. Yikama makinesi ve ¢evresinin temizlenme yontemi
3.11. Makinenin giivenlik donanimlarinin islevsellik kontrolii
3.12. Yikama makinesi ayarlarinin (sicaklik, hiz vb.) yapilma yontemi
3.13. Yikama makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde yapilmas1 gereken islemleri
3.14. Yikama islemi sonucunda istenilen efektin elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken
diizeltici faaliyet
3.15. Yikama makinesinde iglem bittikten sonra makinenin kapatilma agsamalar1
3.16. Yikama makinesinde islemi biten yar1 mamuliin makineden ¢ikartma yontemi
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13UY0139-4/B3 Merserizasyon

3.17.
3.18.
3.19.
3.20.
3.21.
3.22.

Yikama iglemi biten yart mamuliin sevk islemleri

Is akis programini hazirlama

Yikama makinesini kullanim talimatina gore ¢aligtirma

Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglama

Yar1 mamulii zarar gormeyecek sekilde tasiyici araca (dok veya araba) yiikleme
Islem gérmiis yar1 mamuliin bir sonraki isleme sevkini yapma

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s < .
No Bilgi ifadesi TS I LR Sencinne
R Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
BG.1 Merserizasyon makinesinde is emrine uygun D41 21 T1
programi se¢me adimlarini agiklar.
D.11
BG.2 I\/‘I‘erserl.zgsyon makinesi ve c¢evresinin temizlenme| D.1.2 12 T1
yontemini agiklar. G.21
G.2.2
BG.3 Makmefnn guV?nhk ‘ QOnanlmlarlnln islevsellik 11 21 T1
kontrolii yapma yontemini agiklar.
BG.4 I\/‘I‘erserlizgsyon makinesi ayarlariin (hiz vb.) yapilma| D.4.3 21 T1
yontemini agiklar. F.1.2
BGS5 Merserizasyon makinesi ayarlarinda sorun olmasi| D.4.2 29 T1
" |halinde yapilmasi gereken islemleri aciklar. F.1.3 '
Merserizasyon islemlerinde kullanilan kimyasal| D.2.3
BG.6 maddeleri ayirt eder. D.25 2.2 T
Is emrine gore iiretim hattinda olmasi gereken| E.2.1
BG.7 malzemelerin takibini agiklar. E.2.2 2.2 T
Merserizasyon makinesinde yapilan islemlerde| E.1.1
BG8 kullanilan malzemeleri ayirt eder. E.2.2 2.2 T
Merserizasyon iglemi sonucunda istenilen sonucun Fo1
BG.9 l|elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken| ' 2.2 T1
. e N F.2.2
diizeltici faaliyeti agiklar.
BG.10 Merg,erlz_asyon makinesinde islem bittikten sonra G.13 23 T1
makinenin kapatilma asamalarini agiklar.
BG .11 Merser_l_zasyon. makinesinde "1slem.1 . biten yart G11 23 T1
mamuliin makineden ¢ikartma yontemini agiklar.
BG.12 Merserlgasyon islemi biten yar1 mamuliin sevk| G.1.2 23 T1
islemleri agiklar. D.3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. L-JMS Ygtif’li’::llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
e Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimm/| A.1l.1
*
BY.1 donanimlar1 kullanir. Al2 11 P1
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Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili 8
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BY 2 Parti hazirlama makinesi ve g¢evresinin temizligini D11 12 p1
kontrol eder.
Merserizasyon siirecinde, yart mamuldeki hatalar
BY.3 |(kirik izi, delik, uguntu, patlak, yag izi ve desen hatasi| F.2.4 1.3 P1
vb.) belirler.
Merserizasyon islemi sonrasi yart mamuldeki olasi F21
BY.4 |uygunsuzluklara (mukavemeti, tutumu vb.) miidahale F'2.2 1.3 P1
eder. o
BY 5 Is emrine gore makinedeki is akis programim D.3.1 21 p1
hazirlar.
BY.6 |Hazirlanan is programlarini makineye yiikler. D.3.2 2.1 P1
Merserizasyon makinesine is emrinde belirtilen| F.3.1
BY.7 |miktarda su ve kimyasal maddenin aktarilmasini| D.2.1 2.2 P1
takip ederek gerekli durumlarda miidahale eder. D.2.2
BY.8 [is emrine gore banyonun pH degerini ayarlar Eié 2.2 P1
Merserizasyon  isleminde  banyodaki  kostik
BY.9 |degerlerini takip ederek gerekli durumlarda miidahale| F.3.5 2.2 P1
eder.
Merserizasyon makinesinde program ile ilgili gerekli D43
*BY.10 |detay ayarlarin1 (sicaklik, hiz, tekne seviyeleri, Fll ' 4 2.1 P1
program yiiklenmesi vb.) yapar. o
. . . . E.1.2
Yart mamulii merserizasyon islemine hazirlama
BY.11 | .= . . . E.14 2.1 P1
stirecindeki olas1 uygunsuzluklara miidahale eder. E16
*BY 12 Merserizasyon makinesini kullanim talimatina gore| F.1.2 29 p1
calistirir. F.1.1
BY 13 Mavlkmenm talimatlara uygun sekilde kapatilmasim G.13 23 p1
saglar.
Yar1t mamulii zarar gormeyecek sekilde tasiyici araca
BY.14 (dok veya araba) yiiklenmesini takip eder. Gll 2.3 P1
BY 15 Islen_q ~g0rmiis  yari mamuliin bir sonraki isleme G.12 23 p1
sevkini yapar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0139-4/B4 KARBONiIZASYON YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI Karbonizasyon
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4/B4
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 |B) REVIZYON NO 02
C) REVIZYON TARIiHI 05.01.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Odsrenme Kazanim 2: Karbonizasyon siirecini viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Karbonizasyon islemleri 6n hazirliklarini ytiriitiir.
2.2: Karbonizasyon islemlerini yiiriitiir.

2.3: Uretim sonras1 islemleri yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Seg¢meli Smav (T1): B4 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan segmeli, 4 secenekli en az 12 (on iki) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B4-2) 6lemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basarit saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali siav
ile Olctilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve
diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Acil durum talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.2. Arag, gereg ve ekipmanlarin is siire¢lerinde giivenli kullanimi
1.3. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.4. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma
1.5. Cevre koruma talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.6. Is saglhig ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. s siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma
1.8. Makine ve ekipmanlarin giivenlik donanimlari
1.9. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stire¢lerinde kullanma
2. Kalite
2.1. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2.4. Yart mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi igin alinmasi gereken onlemler
3. Karbonizasyon
3.1. Karbonizasyon islemlerinde kullanilan yar1 mamuller
3.2. Karbonizasyon islemlerinde kullanilan malzemeler
3.3. Karbonizasyon islemlerinde kullanilan makine ve donanimlar
3.4. Karbonizasyon islemlerinde kullanilan ekipman, alet ve araglar
3.5. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
3.6. Uretim sonrasi islemler
3.7. Yikama makinesi ve ¢evresinin temizlenme yontemi
3.8. Makinenin giivenlik donanimlarinin islevsellik kontrolii
3.9. Yikama makinesi ayarlarinin (sicaklik, hiz vb.) yapilma yontemi
3.10. Yikama makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde yapilmasi gereken iglemleri
3.11. Yikama islemi sonucunda istenilen efektin elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken
diizeltici faaliyet
3.12. Yikama makinesinde iglem bittikten sonra makinenin kapatilma agsamalar1
3.13. Yikama makinesinde islemi biten yar1 mamuliin makineden ¢ikartma yontemi
3.14. Yikama iglemi biten yar1 mamuliin sevk iglemleri
3.15. Is akis programini hazirlama
3.16. Yikama makinesini kullanim talimatina gore ¢alistirma
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3.17. Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglama

3.18. Yar1 mamulii zarar gormeyecek sekilde tasiyict araca (dok veya araba) yilikleme
3.19. Islem gérmiis yar1 mamuliin bir sonraki isleme sevkini yapma

3.20. Su ve kimyasal maddenin aktarimi

3.21. Banyonun ph degerinin ayarlanmasi

3.22. Banyodaki siilfiirik asit degerin takip islemi

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yggiz’milk Degerlendirm
No Bilgi ifadesi Tlgili e
= Basarim
Boliim N Araci
Olgiitii
BG.1 Karbonizasyon makinesinde is emrine uygun D41 21 T1
programi se¢me adimlarini agiklar.
D.1.1
BG.2 Kgrbon!zgsyon makinesi ve c¢evresinin temizlenme| D.1.2 12 T1
yontemini agiklar. G.z21
G.2.2
BG.3 Makme'r'nn guvcfnhk . Flonammlarmm islevsellik £11 21 T1
kontrolii yapma yontemini agiklar.
BG.4 Karbonlzasyon" mak.m.em ayarlarinin (sicaklik, hiz| D.4.3 21 T1
vb.) yapilma yOntemini agiklar. F.1.2
BG5S Karbonizasyon makinesi ayarlarinda sorun olmasi| D.4.2 29 T1
"~ |halinde yapilmas1 gereken islemleri agiklar. F.1.3 '
Karbonizasyon islemlerinde kullanilan kimyasal| D.2.3
BG.6 maddeleri ayirt eder. D.25 2.2 B
[s emrine gore iiretim hattinda olmasi gereken| E.2.1
BG.7 malzemelerin takibini agiklar. E.2.2 2.2 T
Karbonizasyon makinesinde yapilan islemlerde| E.1.1
BG.8 kullanilan malzemeleri ayirt eder. E.2.2 2:2 T
Karbonizasyon islemi sonucunda istenilen sonuglarin Fo1
BG.9 |elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken| _° 2.2 T1
. e oo F.2.2
diizeltici faaliyeti agiklar.
BG.10 Karponlgasyon makinesinde islem bittikten sonra G.13 23 T1
makinenin kapatilma agamalarini agiklar.
BG.11 KarbonulzasyOQ makinesinde "1slem.1. biten yar1 G.11 23 T1
mamuliin makineden ¢ikartma yontemini agiklar.
BG.12 Karbonlgasyon islemi biten yar1 mamuliin sevk| G.1.2 23 T1
islemleri agiklar, D.3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Ygti?’:::::k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tigili g
R Basarim Araci
Boliim B
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu| A.l1l.1
*
BY.1 donanim/donanimlar kullanir. Alz2 11 Pl
BY 2 Karbonizasyon makinesi ve c¢evresinin temizligini D11 19 p1
kontrol eder.
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii

Karbonizasyon siirecinde, yart mamuldeki hatalari

BY.3 |(kirik izi, delik, uguntu, patlak, yag izi ve desen hatasi| F.2.4 13 P1
vb.) belirler.
Karbonizasyon islemi sonrasi yar1 mamuldeki olasi £21

BY.4 |uygunsuzluklara (mukavemeti, tutumu vb.) miidahale F'2.2 13 P1
eder. o

BY 5 Is emrine gore makinedeki is akis programim D.3.1 21 p1
hazirlar.

BY.6 |Hazirlanan is programlarint makineye yiikler. D.3.2 2.1 P1
Karbonizasyon makinesine is emrinde belirtilen| F.3.1

BY.7 |miktarda su ve kimyasal maddenin aktarilmasini| D.2.1 2.2 P1
takip ederek gerekli durumlarda miidahale eder. D.2.2

BY.8 |is emrine gore banyonun pH degerini ayarlar. Ejg 2.2 P1
Karbonizasyon isleminde banyodaki siilfiirik asit

BY.9 |degerini takip ederek gerekli durumlarda miidahale| F.3.7 2.2 T1
eder.
Karbonizasyon makinesinde program ile ilgili gerekli D43

*BY.10 |detay ayarlarimi (sicaklik, hiz, program yiikleme, FI1.4 2.1 P1
kapasite vb.) yapar. o
Yart mamulii karbonizasyon islemine hazirlama El2

BY.11 | .. . . N E.14 2.1 P1
stirecindeki olas1 uygunsuzluklara miidahale eder. E16

*BY 12 Karbonizasyon makinesini kullanim talimatina gore| F.1.2 29 p1
caligtirir. F.1.1

BY 13 M&Vlkll’lenll’l talimatlara uygun sekilde kapatilmasini G.13 23 P1
saglar.
Yart mamulii zarar gérmeyecek sekilde tasiyici araca

BY.14 (dok veya araba) yiiklenmesini takip eder. Gl 2.3 P1

BY 15 Islerr_l ~gbrmiis yar1 mamuliin bir sonraki isleme G.12 23 p1
sevkini yapar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0139-4/B5 AGARTMA (KASAR) YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI

Agartma (Kasar)

2 | REFERANS KODU

13UY0139-4/B5

3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 |B) REVIZYON NO 02

C) REVIZYON TARIiHI 05.01.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Odrenme Kazanim 2: Agartma siirecini viirtitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Agartma islemleri 6n hazirliklarini yiiriitiir.
2.2: Agartma islemlerini yiiriitiir.

2.3: Uretim sonras1 islemleri yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Seg¢meli Smav (T1): B5 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan secmeli, 4 segcenekli en az 12 (on iki) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B5-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basarit saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali siavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali siav
ile Olctilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve
diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9

YETERLILIiK BiRiMINi

GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi

KURUM/KURULUS(LAR)

10

YETERLILIiK BiRiMINi

DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

Acil durum talimatlarini ig siireglerinde uygulama

Arag, gere¢ ve ekipmanlarin is siireglerinde giivenli kullanimi
Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak iglemler
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi 6nlem alma
Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama

Is saglig1 ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
Is siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma

1.8. Makine ve ekipmanlarin giivenlik donanimlari
1.9. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stire¢lerinde kullanma
2. Kalite
2.1. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2.4. Yart mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi igin alinmasi gereken onlemler
3. Agartma
3.1. Agartma islemlerinde kullanilan yar1 mamuller
3.2. Agartma islemlerinde kullanilan malzemeler
3.3. Agartma islemlerinde kullanilan makine ve donanimlar
3.4. Agartma islemlerinde kullanilan ekipman, alet ve araglar
3.5. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri
3.6. Uretim sonrasi islemler
3.7. Su ve kimyasal maddenin aktarimi
3.8. Banyonun ph degerinin ayarlanmasi
3.9. Banyodaki peroksit degerin takip islemi
3.10. Agartma makinesi ve ¢gevresinin temizlenme yontemi
3.11. Makinenin giivenlik donanimlarinin islevsellik kontrolii
3.12. Agartma makinesi ayarlarinin (sicaklik, hiz vb.) yapilma yontemi
3.13. Agartma makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde yapilmas1 gereken islemleri
3.14. Agartma islemi sonucunda istenilen efektin elde edilememesi durumunda yapilmasi gereken
diizeltici faaliyet
3.15. Agartma makinesinde islem bittikten sonra makinenin kapatilma agamalari
3.16. Agartma makinesinde islemi biten yari mamuliin makineden ¢ikartma yontemi
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3.17. Agartma islemi biten yart mamuliin sevk islemleri

3.18. Is akis programini hazirlama

3.19. Agartma makinesini kullanim talimatina gore galigtirma

3.20. Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglama

3.21. Yart mamulil zarar gormeyecek sekilde tasiyict araca (dok veya araba) yiikleme
3.22. Islem gérmiis yar1 mamuliin bir sonraki isleme sevkini yapma

EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s < .
No Bilgi ifadesi fpn | 20 bEsABiehe
v Basarim Araci
Boliim o
Olgiitii
BG.1 Agartma makinesinde is emrine uygun programi D41 21 T1
segme adimlarini agiklar.
D.1.1
BG.2 Agartmg. makinesi ve c¢evresinin temizlenme| D.1.2 12 T1
yontemini agiklar. G.z21
G.2.2
BG.3 Makme'r'nn guvcfnhk . glonammlarlmn islevsellik £11 21 T1
kontrolii yapma yontemini agiklar.
BG.4 Agartma "maklr}eg ayarlarinin (sicaklik, hiz vb.)] D.4.3 21 T1
yapilma yontemini agiklar. F.1.2
BG5S Agartma mak1nes1'ayarlar¥nda sorun olmasi halinde| D.4.2 29 T1
yapilmasi gereken islemleri agiklar. F.1.3
BG.6 Agartma islemlerinde kullanilan kimyasal maddeleri| D.2.3 29 T1
ayirt eder. D.25
[s emrine gore iiretim hattinda olmasi gereken| E.2.1
BG.7 malzemelerin takibini agiklar. E.2.2 2.2 T
Agartma makinesinde yapilan iglemlerde kullanilan| E.1.1
BG.8 malzemeleri ayirt eder. E.2.2 2:2 Tl
Agartma islemi sonucunda istenilen beyazligin elde
BG.9 |edilememesi durumunda yapilmasi gereken diizeltici| F.2.5 2.2 T1
faaliyeti aciklar.
BG.10 Agaftma. makinesinde islem bittikten sonra G.13 23 T1
makinenin kapatilma agamalarini agiklar.
BG.11 Agartma maklnesmd? 1sler.n1. biten yar1 mamuliin G.11 23 T1
makineden ¢ikartma yontemini agiklar.
BG.12 Agartma islemi biten yari mamuliin sevk islemleri| G.1.2 23 T1
agiklar. D.3.3
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. L-JMS Yggigm:k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Ngili g
vt Basarim Araci
Boliim B o
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu| A.l1l.1
*
BY.1 donanim/donanimlan kullanir. Alz2 11 P
BY 2 gjgzrtma makinesi ve c¢evresinin temizligini kontrol D11 12 p1
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Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
v Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
Agartma siirecinde, yar1 mamuldeki hatalan (kirik izi,
BY.3 |delik, uguntu, patlak, yag izi ve desen hatasi vb.)| F.2.4 13 P1
belirler.
Agartma islemi sonrasi yart mamuldeki olasi F21
BY.4 J|uygunsuzluklara ~ (mukavemeti,  tutumu, vb.)| 1.3 P1
. F.2.2
miidahale eder.
BY 5 Is emrine gore makinedeki is akis programim D.3.1 21 p1
hazirlar.
BY.6 |Hazirlanan is programlarint makineye yiikler. D.3.2 2.1 P1
Agartma makinesine is emrinde belirtilen miktarda su| F.3.1
BY.7 |ve kimyasal maddenin aktarilmasini takip ederek| D.2.1 2.2 P1
gerekli durumlarda miidahale eder. D.2.2
BY.8 |is emrine gore banyonun pH degerini ayarlar. Ejg 2.2 P1
Agartma isleminde banyonun is emrine gore peroksit F3.3
BY.9 |degerini takip ederek gerekli durumlarda miidahale F.3. 4 2.2 P1
eder. e
Agartma makinesinde program ile ilgili gerekli detay D43
*BY.10 |ayarlarim (sicaklik, hiz, tekne seviyeleri, program FI1.4 2.1 P1
yiikleme vb.) yapar. o
. . . . | E12
BY 11 Yar1 mamulii agartma 1§{em1ne hazirlama siirecindeki E14 21 p1
olas1 uygunsuzluklara miidahale eder. E16
*BY 12 Agartma makinesini kullanim talimatina gore| F.1.2 29 p1
caligtirir. F.1.1
BY 13 ls\;lg%:fenm talimatlara uygun sekilde kapatilmasini G.13 23 P1
Yart mamulii zarar gérmeyecek sekilde tasiyici araca
BY.14 (dok veya araba) yiiklenmesini takip eder. Gl 2.3 P1
BY 15 Islerr_l ~g6rmiis yari mamuliin bir sonraki isleme G.12 23 p1
sevkini yapar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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13UY0139-4/B6 HASIL SOKME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI Hasil Sékme
2 | REFERANS KODU 13UY0139-4/B6
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 06.02.2013
5 |B) REVIZYON NO 02
C) REVIZYON TARIiHI 05.01.2022

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0070-4/0On Terbiye Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI
Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG énlemlerini uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanim 2: Hasil sokme siirecini yiiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Hagsil sokme islemleri 6n hazirliklarin yiiriitiir.
2.2: Hagil sokme islemlerini ylriitiir.

2.3: Uretim sonras1 islemleri yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Seg¢meli Smav (T1): B6 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B6-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan segmeli, 4 segenekli en az 13 (on ti¢) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az %60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B6-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali smav (P1): Ek B6-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan bagari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali siavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B6-2) tamami performansa dayali sinav
ile Olctilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 29



13UY0139-4/B6 Hasil Sokme Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir y1l1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adaym kendi ve
diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [B6]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Acil durum talimatlarini is siire¢lerinde uygulama
1.2. Arag, gere¢ ve ekipmanlarin is siireclerinde giivenli kullanimi
1.3. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.4. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma
1.5. Cevre koruma talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.6. Is saghg ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.7. s siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma
1.8. Makine ve ekipmanlarin giivenlik donanimlari
1.9. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stire¢lerinde kullanma
2. Kalite
2.1. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
2.2. Ise ait kalite gereklilikleri uygulamalari
2.3. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2.4. Yart mamul ve mamuliin kalitesinin bozulmamasi i¢in alinmasi gereken 6nlemler
3. Hasil Sokme Islemleri
3.1. Banyonun ph degerinin ayarlanmasi
3.2. Hasil sokme iglemi biten yart mamuliin sevk islemleri
3.3. Hasil sokme islemi sonucunda istenilen efektin elde edilememesi durumunda yapilmasi
gereken diizeltici faaliyet
3.4. Hasil sokme islemlerinde kullanilan ekipman, alet ve araglar
3.5. Hasil sokme islemlerinde kullanilan makine ve donanimlar
3.6. Hasil sokme islemlerinde kullanilan malzemeler
3.7. Hasil sokme islemlerinde kullanilan yar1t mamuller
3.8. Hasil sokme makinesi ayarlarinda sorun olmasi halinde yapilmasi gereken iglemleri
3.9. Hasil sokme makinesi ayarlarinin (sicaklik, hiz vb.) yapilma yontemi
3.10. Hasil s6kme makinesi ve g¢evresinin temizlenme yontemi
3.11. Hasil sokme makinesinde islem bittikten sonra makinenin kapatilma asamalar1
3.12. Hasil s6kme makinesinde islemi biten yart mamuliin makineden ¢ikartma yontemi
3.13. Hasil sokme makinesini kullanim talimatina gore ¢aligtirma
3.14. Is akis programini hazirlama
3.15. islem gérmiis yar mamuliin bir sonraki isleme sevkini yapma
3.16. Makinenin giivenlik donanimlarinin iglevsellik kontrolii

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 30



13UY0139-4/B6 Hasil Sokme Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

3.17. Makinenin talimatlara uygun sekilde kapatilmasini saglama

3.18. Su ve kimyasal maddenin aktarimi

3.19. Uretim sonras1 islemler

3.20. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri

3.21. Yart mamulil zarar gormeyecek sekilde tasiyict araca (dok veya araba) yilikleme

EK [B6]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yggiz’milk Degerlendirm
No Bilgi ifadesi ilgili e
v Basarim
Boliim L Araci
Olgiitii
BG.1 Hasil s6kme makinesinde is emrine uygun programi D41 21 T1
se¢me adimlarini agiklar.
D.1.1
BG.2 Hf1§11 spl;me makinesi ve ¢evresinin temizlenme| D.1.2 12 T1
yontemini agiklar. G.z21
G.2.2
BG.3 Makme'r'nn guV?nhk . Flonammlarlmn islevsellik 11 21 T1
kontrolii yapma yontemini agiklar.
BG.4 Hasil sokme I{lakln§51. ayarlarinin (sicaklik, pH, hiz| D.4.3 21 T1
vb.) yapilma yOntemini agiklar. F.1.2
BG5S Hasil sokme makinesi ayarlarinda sorun olmasi| D.4.2 29 T1
"~ |halinde yapilmas1 gereken islemleri agiklar. F.1.3 '
Hagil sokme islemlerinde kullanilan kimyasal| D.2.3
BG.6 maddeleri ayirt eder. D.3.5 2.2 T
[s emrine gore iiretim hattinda olmasi1 gereken| E.2.1
BG.7 malzemelerin takibini agiklar. E.2.2 2.2 T
Hasil sokme makinesinde yapilan islemlerde| E.1.1
BG.8 kullanilan malzemeleri ayirt eder. E.2.2 2:2 e
BG.9 |Yart mamule hasil testi yapma yontemini agiklar. F.3.6 2.2 T1
BG.10 Hagil sokme isleminde haslllP tam sokiilmemesi F45 29 T1
durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar.
BG.11 Hasl.l sgkme makinesinde islem bittikten sonra G.13 23 T
makinenin kapatilma agamalarini agiklar.
BG.12 Hasl.l sOkme mak1nes1.r'1de 1$.1e.ml biten yar1 mamuliin G11 23 T1
makineden ¢ikartma yontemini agiklar.
BG.13 Hagil s6kme islemi biten yar1 mamuliin sevk iglemleri| G.1.2 23 T1
agiklar. D.3.3
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
1S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
v Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanim/| A.1l.1
*
BY.1 donanimlar1 kullanir. Alz2 11 P1
Hagil sokme makinesi ve c¢evresinin temizligini
BY.2 kontrol eder. D.11 1.2 P1
Hasil sokme siirecinde, yart mamuldeki hatalar1 (kirtk
BY.3 |[izi, delik, uguntu, patlak, yag izi ve desen hatas1 vb.)| F.2.4 1.3 P1
belirler.
Hagil sokme islemi sonrasi yari mamuldeki olasi F21
BY.4 |uygunsuzluklara (hasilin sokiilememesi vb) miidahale F'2.2 1.3 P1
eder. o
BY 5 Is emrine goére makinedeki is akis programim D.3.1 21 p1
hazirlar.
BY.6 |Hazirlanan is programlarini makineye yiikler. D.3.2 2.1 P1
Hagil s6kme makinesine is emrinde belirtilen| F.3.1
BY.7 |miktarda su ve kimyasal maddenin aktarilmasini| D.2.1 2.2 P1
takip eder. D.2.2
BY.8 |is emrine gore banyonun pH degerini ayarlar. Eié 2.2 P1
Hasil sokme makinesinde program ile ilgili gerekli D43
*BY.9 |detay ayarlarin1 (sicaklik, hiz, kapasite, program F.1'4 2.1 P1
yiikleme vb.) yapar. o
Yart mamulii hasil sokme islemine hazirlama El2
BY9 | . . . . E.14 2.1 P1
stirecindeki olas1 uygunsuzluklara miidahale eder. E16
*BY 10 Hasi1l sokme makinesini kullanim talimatina gore| F.1.2 29 p1
calistirir, F.1.1
BY 11 Ma}kmenm talimatlara uygun sekilde kapatilmasim G.13 23 p1
saglar.
Yar1t mamulii zarar gormeyecek sekilde tasiyici araca
BY.12 (dok veya araba) yiiklenmesini takip eder. Gl 2.3 P
BY 13 Islerr_l ~gbrmiis yari mamuliin bir sonraki isleme G.12 23 P1
sevkini yapar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Ad1 - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - EgitimKurumu/Boéliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih — Is Yeri — Unvan)

1. | H.Emin DURMUS

1999, Marmara U. Tekstil Teknoloji
Ogretmenligi

2010 — Devam ediyor Tiirk
Tekstil Vakfi (METAL
Mesleki Teknik Anadolu Lisesi
) — Tiirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikas1 Egitmen

2000-2010 Mekik Hali — Birlik
Mensucat — Nur Yildiz — An
Teks — Liiks Kadife
Isletmelerinde Iplik — Dokuma-
Boya Terbiye Boliimlerinde
Isletme Seflikleri.

2. | Sennur ALDATMAZ

2000,Marmara  U.Tekstil  Terbiye
Ogretmenligi.,Lisans.Marmara U.
Tekstil Teknolojisi yliksek lisans halen
devam ediyor

2011-devam ediyor. Cerkezkoy
Tiirk Tekstil Vakfi (METAL
Mesleki ~ Teknik  Anadolu
Lisesi)Tirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikas1 Egitmen

1996-2000Maser Holding
liretim

2002-2009Maser Holding
iplik,6rme terbiye isletmeleri
liretim ve laboratuvar
yoneticilik

3. | Eyyiip ONAT

1987, H.U. Fen.Bil.Ens.
(Istatistik), Yiiksek Lisans
1983, H.U. Fen.Fak. Istatistik, Lisans

2016 — devam ediyor, MYK,
Moderator

2010-2016 EDUSER, UMS-
UY Moderatérliik ve Olg. Deg.
Uzmani

1983-1997 OSYM, B.Sayar

Programci, Olg.Deg.Uzmani

4 | Murat KIROGLU

2018 Bartin Universitesi Tekstil
Miihendisligi Yiiksek Lisans

1999 Marmara Universitesi Tekstil
Ogretmenligi

2016-2020-halen devam ediyor
Tekstil Vakfi (METAL
Mesleki Teknik Anadolu Lisesi
Okul Midira

1999-2016 Tekstil Ogretmeni
Tekstil Vakfi METAL
Mesleki Teknik Anadolu Lisesi

5 | Erding MANCAR

ortaokul

2009 — Devam ediyor Tiirk
Tekstil Vakfi (METAL
Mesleki Teknik Anadolu Lisesi
terbiye usta Ogretici

2008-1997 ATT Tekstil formen
1993-1997 Caan Tekstil baski
boya ustasi
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6 | Biilent CANBAS Hacettepe Universitesi Kimya 2000 —halen devam ediyorATT
Tekstil isletme miidiirii
] Lise 1990-halen devam ediyor. ATT
7 | Kerim ARSLAN Tekstil insan Kaynaklari
Miidiirii

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Gériis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Abant izzet Baysal Universitesi (Bolu Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi)
Abant izzet Baysal Universitesi (Gerede Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi)
Adana Sanayi Odasi

Adana Ticaret Odas1

Adryaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi

Adnan Menderes Universitesi (Nazilli Meslek Yiiksekokulu)

Adnan Menderes Universitesi-Soke Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Akdeniz Thracatci Birlikleri

Akdeniz Universitesi-Serik Giilsiin-Siileyman Siiral Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Akin Tekstil A.S

Aksa

Alberk QA

Altiny1ldiz Tekstil ve Konfeksiyon A.S.

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Antalya Thracatci Birlikleri

Ares Belgelendirme

Arsan Dokuma Boya Sanayi ve Tic. A.S.

Arta Tekstil

AS Kalite

Asil Belge A.S.

Atasoy Cevre Analiz Danismanlik

Att Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S

Aybars Sinav Egitim ve Belgelendirme

Aydin Ticaret Odasi
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Babadag Ticaret Odas1

Bahariye Mensucat ve Ticaret A.S.

Balikesir Sanayi Odasi

Balikesir Ticaret Odas1

Balikesir Universitesi (Balikesir Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)

Balikesir Universitesi Dursunbey Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Bartin Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlari Dernekleri Federasyonu (BASIFED)

Belge MOD

Beykent Universitesi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Bilecik Seyh Edebali Universitesi Pazaryeri Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Bil-Kur Tekstil Boya Ticaret ve Sanayi A.S

Bingdl Universitesi Bingdl Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
BOSSA Ticaret ve Sanayi Isletmeleri T.A.S.

Boyteks Tekstil Sanayi ve Ticaret A.S

BTSO MESYEB

Buldan Ticaret Odas1

Bursa Tic. ve San. Odast

Canakkale Onsekiz Mart Universitesi (Yenice Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)
CASBEM

Celal Bayar Universitesi (Salihli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)
Cerkezkdy OSGB

Certlirk

Ceyhan Ticaret Odast

Coats Tiirkiye Iplik Sanayi A.S

Cukurova Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Cukurova Universitesi Adana Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Cukurova Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Cumbhuriyet Universitesi Sivas Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Denizli Sanayi Odasi
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Denizli Tekstil Konfeksiyon Thracatci Birligi

Denizli Ticaret Odast

Devlet Personel Bagkanlig

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Dicle Universitesi Diyarbakir Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Diktas Dikis Iplik Sanayi ve Ticaret A.S.

Dinarsu

Dokuz Eyliil Universitesi (Tekstil Miihendisligi Boliimii)

Dokuz Eyliil Universitesi (Izmir Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)

Diizce Universitesi (Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege Ihracat¢i Birlikleri

Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Ege Universitesi Emel Akin Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

EGEBELGE

Emin Tekstil

Enka Belgelendirme

Erciyes Universitesi Tekstil Miithendisligi Béliimii

Erciyes Universitesi Mustafa Cikrik¢ioglu Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Eren Holding

Eskisehir Sanayi Odasi

Eskisehir Ticaret Odasi

Gasbem

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odasi

Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Gaziantep Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Gaziosmanpasa Universitesi Tokat Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Giresun Universitesi Sebinkarahisar Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



13UY0139-4/On Terbiye Operatdrii Tarih: 05/01/2022 Rev. No:02

Glineydogu Anadolu lhracatgi Birligi

Hak-Is Konfederasyonu

HAMLE Tekstil San. Ve Tic. A.S.

Hiiseyin Ozdilek Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

[HKIB

IHKIB Kagithane Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Inonii Universitesi (Siirekli Egitim Uygulama Ve Arastirma Merkezi)

Inonii Universitesi (Yakinca Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)

Ipekis Mensucat Tiirk A.S.

Istanbul Aydin Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Istanbul Mesleki Sinav Merkezi

Istanbul Sanayi Odasi1

Istanbul Teknik Universitesi (Tekstil Teknolojileri ve Tasarimi Fakiiltesi)
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

ITHIB

ITKIB

Izmir Ticaret Odasi

Kahramanmaras Siit¢ii imam Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Karadeniz Teknik Universitesi Trabzon Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kariyer Belgelendirme

Kasar & Dual Tekstil San. A.S.

Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odasi

Kilim Grup

Kipas Mensucat Isletmeleri A.S.

Kirklareli Universitesi Liileburgaz Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kirklareli Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Kivang Tekstil San. Tic. A.S.
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Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi

Kandira Meslek Yiiksekokulu

Tekstil Teknolojisi

Konya Sanayi Odas1

Konya Ticaret Odas1

Korteks Bursa

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Lonca Belgelendirme

Liiks Kadife Tic. ve san. A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Marmara Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Mavi Akademi

Mavi Belge

MD Uluslararas: Belgelendirme

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

Meridyen Sinav Belgelendirme

Migiboy Tekstil San. ve Tic. A.S.

Namik Kemal Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Namik Kemal Universitesi Cerkezkdy Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Namik Kemal Universitesi Corlu Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Namik Kemal Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Necmettin Erbakan (Konya) Universitesi (Konya Eregli Kemal Akman Meslek Yiiksekokulu Tekstil
Teknolojisi)

Nil Orme Sanayi ve Ticaret A.S.
Oguz Tekstil SAN. VE TIC.A.S
Orkum Tekstil San. Tic. A.S.

Orme Sanayicileri Dernegi
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Ormo

Orta Anadolu

Osmanbey Tekstilci Isadamlari Dernegi (OTIAD)

Ozerdem Tekstil

Oziplik Is Sendikasi

Oztek Tekstil Terbiye San. ve Tic. A.S.

Paksoy Akademi

Pamukkale Universitesi Tekstil Miithendisligi Béliimii

Pamukkale Universitesi Denizli Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Pamuklu Tesktil Sanayicileri Birligi

Pisa Tekstil ve Boya Fabrikalar1 A.S.

PRS Belgelendirme

Recep Tayyip Erdogan Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Sabanci mesleki ve teknik anadolu lisesi

Sakarya Universitesi Ferizli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Saray Hali A.S

Sark Mensucat Fabrikasi A.S.

SC Belgelendirme

SDS 4G Belgelendirme

Sehit Biiyiikel¢i Galip Balkar Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Sevkat Boya Emprime Baski San. Tic. Ltd. Sti.

Soktas Dokuma Isletmeleri Sanayi Ve Ticaret A.S.

Sonmez Belgelendirme

Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miihendiligi Boliimii

Siileyman Demirel Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
T.C Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1

Tamteks

Tekstil iscileri sendikasi

Tekstiltiirk

Temtas
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Toraman Tekstil

Toraman Tekstil

Trakya Universitesi (Edirne Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi)
Tiiketici Haklar1 Dernegi (THD)

Tiiketici Yararina Arastirma Dernegi (TUYADER)

Tiirk Sanayicileri Ve Isadamlari Dernegi (TUSIAD)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi (TGSD)

Tiirkiye Thracatcilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Bagkanlig

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi (SUSEP)

Tiirkiye Tekstil Orme Ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikasi (Teksif)

Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye tekstil, hazir giyim, deri san. tekn. ve tas. aras. gelistirme vakfi (TARGEV)
Tiirkiye Yesilay Cemiyeti (YESILAY)

Uludag Thracatci Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Uludag Universitesi Inegdl Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Uludag Universitesi Orhangazi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Uludag Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Unteks boya baski apre

Usak Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Usak Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Usta Belge Denizli

Uzman Yirmi Osgb

Vakko Tekstil ve Hazir Giyim Sanayi Isletmeleri A.S.
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Yalova Universitesi Yalova Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Yontem Inegol OSGB

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlhig: (YOK)

Yiinsa Yiinli Sanayi Ve Ticaret A.S.

Zeynar Tekstil Isletmeleri A.S.

Zorluteks Tekstil Ticaret ve Sanayi A.S

EK 3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Saliha AGAC,
Ali PATLAR,

Hanife Burcu YILDIRIM,
Rahime AVSAR,

Elif DOGAN,

Levent OGUZ,

Yilmaz UCAR,

Pinar OZCAN,

Nevzat SEYREK,

Neset ERDOGAN,
Asalettin ARSLANOGLU,
Hilal DOGRUOZ OZER,

EK 4: MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN,
Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK,

Dr. Recep ALTIN,
Bendevi PALANDOKEN,
Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,
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Baskan (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligt)

Baskan Yardimcisi (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)
Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Uye (Hak sci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Uye (Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik  Bakanligi
Temsilcisi)

Baskan  Vekili  (Yiksekogretim Kurulu  Baskanligi
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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