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14UY0191-4 Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 4) Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01
ONSOZ

Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayilt Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektdor Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmustir.

Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 13/02/2019 tarih ve 2019/24 sayili

MYK Yo6netim Kurulu karart ile ilk kez revize edilmistir.

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4)Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makami’nin 10/06/2020
tarih ve 1570 sayili karar ile tadil edilmistir.
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14UY0191-4 Otomotiv Gévde Onarimcisi (Seviye 4) Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirliige konulmasinda temel Olgiitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.
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14UY0191-4 Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4)

Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

14UY0191-4 OTOMOTIV GOVDE ONARIMCISI (SEVIYE 4) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIiN ADI Otomotiv Gévde Onarimcist (Seviye 4)
2 | REFERANS KODU 14UY0191-4
3 | SEVIYE 4
. ULUSLARARASI 7231 (Motorlu tasit bakim ve onarim islerinde
SINIFLANDIRMADAKI YERI ¢alisanlar)
5 | TUR
6 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 13/03/2014
. . Rev. No: 01
7 | BIREVIZYON/TADIL NO Tadil No: 01
. . - 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24
COREVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570
Bu yeterlilik Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan yiirlitiilmesi ve ¢alismalarda kalitenin
artirilmasi i¢in;
* Adaylarin sahip olmas1 gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
* Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
+ Egitim sistemine, smmav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmistir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0116-4 Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0191-4/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0191-4/B1: Gévde Onarim Islemleri
14UY0191-4/B2: Cam Sékme Takma Islemleri
14UY0191-4/B3: Boyasiz Géciik Diizeltme Islemleri

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu zorunlu yeterlilik birimi ile B grubu yeterlilik birimlerinin en
az bir tanesinden basarili olunmasi zorunludur.

12

OLCME VE DEGERLENDIRME
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Otomotiv Govde Onarimcisi (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalari gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve
performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak
her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIK SURESI Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az
biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi siiresi i¢erisinde toplamda
en az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
calistigini gosteren kayitlari (hizmet dokiimii, referans
yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
sunmak. Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in  tanimlanan  performansa  dayali
sinavlardan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

16 YETERLILiGi GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) ve MYK
KURULUS(LAR) Calisma Grubu
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . L.

17 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektor Komitesi

18 MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay: 12/03/2014-2014/17
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24
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14UY0191-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

14UY0191/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGIi, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 14UY0191/A1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | BIREVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'7'\|°(;:0011

01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

OREVIZYON/TADIL TARIHL | ), 1 T 411 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0116-4 Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: is saghig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.

1.2: Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmayi aciklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacag acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini aciklar.

Ogrenme Ciktisi 2: is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:
2.1: Kalite saglamadaki tekniklerini agiklar.
2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢alismalari tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli sinav: Al birimine yonelik teorik smnav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 secenekli coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili smmav uygulanmalidir. Coktan seg¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru icin 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dlgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Oleme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

9 YETERLILIK BiRIMINiI GELISTIREN | Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) ve
KURUM/KURULUS(LAR) Calisma Grubu
YETERLILIK BIRIMINI . . L

10 DOCRULAYAN SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektor Komitesi

11 MYK YONETIM KURULU ONAY Ik Onay: 12/03/2014-2014/17
TARIHI ve SAYISI 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24
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14UY0191-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tamimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is saghg ve giivenligi ile gevre
1.1. Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve bunlarmn kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar
1.4. Tehlike ve risk kavramlari
1.5. Risk ve tehlike analizi
1.6. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.7. Alarm, uyari isaret ve levhalari
1.8. Yangin ve yangindan korunma
1.9. Cevre koruma onlemleri
1.10. Cevre ve ¢evre kirliligi
1.11. Geri doniistimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek iglemler
1.12. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
1.13. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler ve uygulanacak énlemler

2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri
2.3. Kayit tutma
2.4. Hatal1 ve arizali durumlar
2.5. Hata ve ariza saptama yOntemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi e A:am
Boliim |Basarim Olgiitii
NI ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B23 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 1% T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallar siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarmin 1.1
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T
BG6 Yapilan ¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarini A14 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 1% T1
BGS Blsk faktgrlermm azaltilmasina yonelik alinacak A2D 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
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14UY0191-4/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayin Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim [Basarim Olgciitii

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1

BG.10 Anl.n.da gldgrllemeyecek ti.jrd.e'n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.

BG.11 Maklnc.e. ve .yapllan isleme Ozel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 Acil Eiurum!arda uygulayacagi ¢ikis veya kagig A4l 13 T1
prosediirlerini siralar.

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 Tl
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelere yonelik yapilacak B2 1 14 T1
islemleri siralar.

BG.16 |Tehlikeli ve zararh atiklar1 siralar. B.2.2 14 T1
Tehlikeli ve zararhi atiklarin, diger malzemelerden

BG.17 ayristirtlmasinda dikkat edecegi unsurlart listeler. B.2.2 14 T

BG.18 Yanici ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanim1 esaslarini listeler.

BG .21 Kullan§11g1 dopaplma iliskin koruyucu ve Onleyici C13 21 T
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 51 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 gillllsarrna sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari ca1 29 T1
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14UY0191-4/B1 Gévde Onarim Islemleri Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

14UY0191-4/B1 GOVDE ONARIM iSLEMLERI YETERLILIiK BIiRiMi

1 | YETERLILIiK BiRiMi ADI Go6vde Onarim Islemleri
2 | REFERANS KODU 14UY0191-4/B1
3 | SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO FTzsa’i'l'T'\lo(;_ooll
. . - 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24
OREMIZXONIESDUETERILT 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0116-4 Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Onarim dncesi islemlerini gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Kullanilacak alet, ara¢ ve gerecleri siralar.

1.2: Bakim onarim Oncesi glivenlik dnlemlerini nasil alacagini agiklar.
1.3: Govdede hasar tespiti yapar.

1.4: Sasi lizerinde hasar tespiti yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Govde iizerinde onarim islemlerini yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Arag iizerinde hazirlik islemleri yapar.

2.2: Hasarli pargalar1 gévdeden ayirir.

2.3: Hasarli pargalarin onarimini yapar.

2.4: Hasarli plastik parcalarin onarimi siirecini tanimlar.

2.5 Onarilamayacak seviyede hasarli panellerin degistirilmesi prosediirlerini siralar.

Osrenme Ciktisi 3: Onarim sonrasi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Onarim sirasinda ve sonrasinda yalitim ve korozyon 6nleme iglemleri yapar.

3.2: Onarim islemleri dncesinde sokiilen parca ve donanimlarin yerlerine takilmalarini saglar.
3.3: Kayit ve raporlama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma dnlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

Coktan se¢meli sinav: A2 birimine yonelik teorik smnav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlig
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A22) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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14UY0191-4/B1 Gévde Onarim Islemleri Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smnav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gdstermesi halinde siava
son verilir,

YET-ERPILIK BIRIMINI Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS) ve MYK
9 | GELiSTIiREN Calisma Grubu

KURUM/KURULUS(LAR) 4

YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektdér Komitesi

SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 12/03/2014-2014/17

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Govde lizerinde onarim dncesi iglemleri
1.1.1s organizasyonuna iliskin prosediirler
1.2.Kullanilacak arag, gereg, ekipman ve malzeme cesitleri
1.3. Arag, gereg, ekipman ve malzeme kullanim 6zellikleri
1.4. Bakim onarim yapilacak araca iliskin hazirliklar
1.5. Bakim ve onarim 6ncesi giivenlik dnlemleri
1.6. Arag govdesi ve govdeyi olusturan elemanlar
1.7. Gévdede meydana gelen hasarlarin nedeni ve ¢esitleri
1.8. Arag sasi yapilari
1.9. Arag sasi yapilarindameydana gelen hasarlarin nedeni ve gesitleri
1.10. Arag sasi ve govdesinde meydana gelen hasar onarim metotlari
2. Govde tizerinde onarim iglemleri
2.1. Govde onarimi dncesi alinmasi gereken giivenlik yontemleri
2.2. Govde elemanlarinin sasiye baglanti yontemleri
2.3. Hasar cesitleri
2.4. Onarim metotlari
2.5. Araglarda kullanilan plastik malzemeler ve onarim metotlari
2.6. Onarilamaz durumdaki pargalarin degistirilme yontemleri
3. Onarim sonrasi islemler
3.1. Onarim sonrasi yapilmasi gereken islemler
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3.2. Araglara uygulanan korozyon 6nleme ve yalitim islemleri
3.3. Onarim islemiyle ilgili kayit ve raporlar
4. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri
4.1. Is saghgi ve giivenligi prosediirleri
4.2. Cevre koruma 6nlemleri
4.3. Kalite gereklilikleri

EKB1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
= Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 |Kullanilacak alet, arag ve geregleri siralar. B.2.2 11 T1
i - - . B.2.1
BG .2 zzlégr?lmogaillnalr oncesi giivenlik Onlemlerini nasil B2 2 12 T
gt agiar. B.2.3
BG3 Govde onarimi Once alinmast gereken koruyucu| C.2.1 11 T
" |yontemleri ve iglemleri siralar. C.23 1.2
BG.4 A"ra(; géydgsmde meydana gelen hasarlarin tespit C12 13 T1
yontemlerini siralar.
BGS5 Arag kaldirma ekipmanlarinin g¢esitlerini ve emniyet C13 13 T
kurallarini siralar.
BG.6 |Darbe analizi ve olusabilecek hasar ¢esitlerini agiklar. Cl4 1.3 T1
BG.7 Ijﬁra(; kqlqlrma sistemleri cesitlerini ve giivenlik C23 14 T
onlemlerini siralar.
BGS AgnT hafarll araglqrda meydana gelen sasi arizalarini ve Co4 14 T
tespit yontemlerini siralar.
BG.9 Tespit edilen hasarlarla ilgili tutulan kayit ve formlar C16 14 T1
aciklar.
BG.10 I-!gsarh .yl"izeyden boya ve macun kaldirma D17 21 T1
yontemlerini siralar.
BG.11 |Govde panellerinin baglant1 sekillerini siralar. C.15 2.1 T1
BG.12 PPnta kayqagl ile birlestirilmis parcalarin ayirma D22 29 T1
yontemlerini siralar.
BG.13 Gé'?vde onarimda kesme islemini ve kullanilan| D.2.3 29 T1
ekipmanlari siralar. D.24
BG 14 Hasarl1 parcayr dayama g¢eki¢ yontemi ile diizeltme D.3.2 23 T1
metodunu agiklar.
BG 15 Hgsarh bolgeyi hizli (spot) ¢ektirme yontemi ile D33 23 T
diizeltme metodunu agiklar.
BG.16 H:asarll bolgeyi ¢oklu noktadan ¢ektirme yontemi ile D34 23 T1
diizeltme metodunu agiklar.
BG.17 Hasarli bolgeyi karbon yedirme yontemi ile diizeltme D35 23 T1
metodunu agiklar.
BG.18 H"asarll bolgeyi vakumlu ¢ektirme yontemi ile D.3.6 23 T1
diizeltme metodunu agiklar.
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Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
vree Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.19 Hasarl1 bolgeyi boyasiz onarim yontemi ile diizeltme D37 23 T
metodunu agiklar.
BG.20 |Araglarda kullanilan plastik malzemeleri siralar. D.3.10 24 T1
BG.21 Plastik malzemelerin onariminda kullanilan yontemleri D.3.10 24 T1
aciklar.
BG.22 Onwalrll.amayagak §6V1yeQe hasarli panellerin C32 25 T1
degistirilmesi prosediirlerini siralar.
BG.23 Kayn?k 1;Ier1nlp, ylizey puruzlulugun ve g¢apaklarin D.3.12 31 T1
giderilmesindeki yontemleri siralar
Ara¢ panelerine onarim sirasinda ve sonrasinda
BG.24 |uygulanan korozyon Onleme ve yaliim yontemlerini| D.3.15 3.1 T1
siralar.
BG.25 |Panellerin montaj prosediirlerini siralar. D41 3.2 T1
BG.26 (Montaj sonrasi panellere yapilan ayarlar agiklar. D.4.2 3.2 T1
BG.27 Aragla.rde'l' kullaml.ar.l dis ve i¢ ekipmanlari ¢esitlerini ve D41 32 T
montaj yontemlerini agiklar.
BG.28 |Kayit tutma ve raporlama prosediirlerini siralar. E.3.1 3.3 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
LS Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili gerie
sores Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii
Is emrinde belirtilen hasarli bdlgenin genel kontroliini] B.1.1
BY.1 o 13 P1
yaparak hasar tespiti yapar. B.1.2
BY.2 |Hasarl yerleri isaretler. C.13 1.3 P1
BY 3 Hagarh bolgede meydana gelmis deformasyon tiiriinii C12 13 p1
belirler.
BY.4 |Deformasyon tiiriine uygun onarim metodunu belirler. C.15 14 P1
BY 5 Hasarli parcanin civata baglantilarin1 sékerek pargay: C13 14 p1
aragtan ayirir.
“BY 6 Onarim yapilacak bdlgedeki boya ve macunu D17 21 p1
" |zimparalar. o '
BY.7 |Hasarl parcay1 onarim yapilacak sehpaya sabitler. C.22 2.2 P1
D.3.3
BY 8 Cgktlrme isleminde kullanilacak kaynak cihazinm1 ve| D.3.4 23 p1
ekipmanlarini hazirlar. D.3.6
D.3.8
*BY 9 Pafc';a kaln'ﬂl'glm referans alarak cihazin kaynak D39 23 p1
degiskenlerini ayarlar.
D.3.3
BY 10 Cﬂektlrme isleminde kullanilacak elemani hasarl]i D.3.4 23 p1
bolgeye kaynatir. D.3.6
D.3.8
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Yeterlilik
. il Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili g
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
D.3.3
Hasarl1 bolgeyi, yiizeye dik ve yeterli siddette kuvvet| D.3.4
BY.11 ) . . 2.3 P1
uygulayarak ¢ektirme islemini yapar. D.3.6
D.3.8
D.3.3
BY 12 Cel_<t1rme islemine, hasarli bolgenin orjinal formuna] D.3.4 23 p1
gelinceye kadar devam eder. D.3.6
D.3.8
“BY 13 Kaynak yerlerini ve diger duzel.tllmes1 gereken yerleri D.3.12 31 p1
zimparalayarak/egeleyerek tesviye eder.
BY.14 |Onarilan panelin arag iizerine montajini yapar. D.4.1 3.2 P1

Montaj1 yapilan panelin, komsu parcalarla uyumunu,
BY.15 |¢alisma ve hareket durumlarin1 kontrol ederek bosluk| D.4.5 3.2 P1
ayarlarini yapar.

BY.16 |Verilen is parcalarini punta kaynagina hazirlar. D.2.2 2.3 P1

“BY 17 Punta kaynak cihazini, parca kalinliklarii referans D22 23 p1
alarak ayarlar.

BY.18 |Punta kaynak uglarini, puntaya hazir hale getirir. D.2.2 2.3 P1

BY 19 Puntal_ar arasi uygun me.se}fe birakarak, yeterli sayidal D22 23 p1
punta ile parcalar1 birlestirir.

BY 20 P.untalanmls is parc;"al‘;.ir}ndakl puntalari, punta cliriitme D22 29 p1
cihazi kullanarak ciiriitiir.

BY.21 (s parcalarina zarar vermeden pargalar1 ayrir. D41 2.2 P1

BY.22 |Verilen is parcalarini gazalti kaynagina hazirlar. D.3.9 2.3 P1

BY 23 Is pargast .kallnhklarlnl referans alarak gazalti kaynak D.3.9 23 p1
makinesinin ayarlarini yapar.
Gaz duman emis cihazin1 kaynak alanina uygun

BY.24 sekilde konumlandirarak ¢alistirir. D.3.9 2.3 P1

BY 25 Is pargalar1 arasinda yeterli bosluk birakip parcalari D43 23 p1
puntalayarak tutturur.

BY.26 |Yatayda dikis ¢ekerek pargalar kaynatir. D.4.4 2.3 P1

BY.27 |Kaynaklanmis parcalar yeterli miktarda taglar. D.3.14 3.1 P1

BY.28 |Kayit ve raporlama islemlerini yapar. E.3.2 3.3 P1

*BY.29 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al4 4.1 P1

*BY 30 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma Onlemlerini B.22 492 p1
uygular.

*BY.31 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. Cl1 4.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0191-4/B2 CAM SOKME TAKMA ISLEMLERI YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Cam Sokme Takma Islemleri
2 | REFERANS KODU 14UY0191-4/B2
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 13/03/2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO Fngzj’i'l'T'\lo(;:ooll

01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

C)REVIZYON/TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0116-4 Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Cam s6kme islemi 6ncesi hazirhk yapar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Arag i¢ ve dis kisimlarinda gilivenlik 6nlemlerini alir.

1.2: Camin sokiilmesine engel olan i¢ ve dis elemanlar sokerek giivenli sekilde muhafaza eder.
1.3: Cam lizerinde bulunan donanimlarin mekanik ve elektrik baglantilar1 s6kerek camdan ayirir.

Ogrenme Ciktisi 2: Yapiskanla sabitlenmis cami soker takar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Cam sokme takma seti ile cami gévdeden ayirirarak tezgah tizerine alir.
2.2: Govde tizerindeki yapiskan kalintilarini temizler.

2.3: Govde iizerine dolgu malzemesi astarini ve cam yapiskanini uygular.
2.4: Cam1 uygun sekilde gdvdeye yapistirir.

2.5: Fitille sabitlenmis camin sokme takma islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Cam montaji sonrasi islemleri gerceklestirir.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Sokiilen i¢ ve dis elemalarinin montajin1 yapar.

3.2: Cam lizerinde bulunan donanimlar ait mekanik ve elektrik baglanti montajin1 yapar.
3.3: Montaj sonras1 ylizeylerde temizlik islemi yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uyqular.
Basarim Olgiitleri

4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma onlemlerini uygular.

4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan secmeli sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢coktan se¢meli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5 dakika
zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ina dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav
sorular1, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A22) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smnav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoériilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava
son verilir,

YETERLILIK BIRIMINI Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) ve MYK
9 | GELISTIREN Calisma Grubu

KURUM/KURULUS(LAR) 4

YETERLILIK BiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektdr Komitesi

SEKTOR KOMITESI
11 | MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 12/03/2014-2014/17

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Cam s6kme islemi 6ncesi hazirlik islemleri
1.1. Kullanilacak arag, gereg, ekipman ve malzeme gesitleri
1.2. Arag, gerec, ekipman ve malzeme kullanim 6zellikleri
1.3. Ara¢ cam s6kme takma islemlerinde giivenlik 6nlemleri
1.4. Araglarda kullanilan cam ¢esitleri ve 6zellikleri
1.5. Cam sokme takma islemlerinde kullanilan alet ve ekipmanlar

2. Yapiskanla sabitlenmis camin s6kme takma iglemleri
2.1. Yapiskanla sabitlenmis camlarin 6zellikleri
2.2. Cam govdesinde malzemeleri temizleme yontemleri
2.3. Cam ¢ita gesitleri
2.4. Cam yapistirmasinda kullanilan kimyasal maddeler
2.5. Yapiskanla sabitlenmis cam sokme takma prosediirleri
2.6. Fitille sabitlenmis camin s6kme takma iglemleri

3. Cam montaj1 sonrasi islemler
3.1. Montaj sonrasi camlara yapilmasi gereken islemler
3.2. Camu yeni takilmis araglara uygulanacak kontroller
3.3. Cam ve govde temizliginde kullanilan kimyasallar

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 11



14UY0191-4/B2 Cam S6kme Takma Islemleri Yayin Tarihi:13/02/2019 Rev. No:01

EK B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi figili Ellalull S 0
= Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.1 Cam sékme islemleri oncesi alinmasi gereken giivenlik F11 11 T
tedbirlerini siralar.
BG.2 |Sokiilen pargalarla ilgili prosediirleri siralar. Eig 11 T1
BG.3 |Ara¢ cam ve baglanti ¢esitlerini siralar. F.1.2 1.2 T1
BG.4 On cam lzerinde veya etrafinda bulunan elemanlart £14 12 T1
aciklar.
BG5S Cqm sokme ve montajinda kulanilan alet ve £17 13 T1
ekipmanlari agiklar.
BG.6 Yaplstlurma_ 1.le sabitlenmis camlarin sékme-takma Fo1 21 T1
prosediirlerini siralar.
BG.7 Camlarda kullanilan cita ve sizdirmazlik elemanlarini Fo5 2.2 T1
agiklar. 2.3
BG.8 Cam yapistirma isleminde kullanilan  kimyasal Fo4 23 T1
malzemeleri agiklar.
BG.9 |[Fitilli camlarin ¢esitlerine gore ozelliklerini siralar. F.3.6 25 T1
BG.10 Fltll—gévde.ve fitil-cam arasina kulanilan kimyasal £36 25 T
malzemeleri agiklar.
BG.11 |Fitilli camlari s6kme takma prosediirlerini agiklar. F.3.6 2.5 T1
BG.12 Montaj sonrast alinmasi gereken giivenlik dnlemlerini F4.9 31 T
agiklar.
. . F.4.3 3.2
BG.13 |Montaj sonrasi yapilan kontrol ve testleri agiklar. Fa4 33 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Ylgti?"i’:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BY.1 |Araci diiz bir zemine emniyetle alir. F.1.1 11 P1
BY 2 {%rag. 1.<a.ta10g1.mdan/k11avuzdan cam  baglanti £19 11 p1
ozelliklerini tespit eder.
BY 3 Arag i¢ ve dig k1s1mlgr1n1 hasarlara“karsl kommak iginf -y 4 11 p1
koruyucu bant ve torpido koruyucu 6nlemlerini alir.
BY 4 C"arnm sokiilmesine engel olan i¢i ve dis elemanlar 14 12 p1
soker.
Cam iizerinde bulunan donanimlarin mekanik ve
BY.5 elektrik baglantilar1 sokerek camdan ayirir. F14 12 P1
BY.6 |Sokiilen parcalar ¢calisma alanindan uzaklagtirir. F.1.5 12 P1
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Yeterlilik
UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgii | o & Aract
Bolim | Ao
Olciitii
BY.7 |Gerekli maskeleme iglemlerini yapar. F.1.6 11 P1
BY.8 |Cam sokme ve montaj alet ve ekipmanlarini hazirlar. F.1.7 13 P1
BY.9 |Yeterli uzunlukta kesme telini hazirlar. F.2.1 1.3 P1
BY 10 Aracin dig kismindan, camin altindan kesme iglemine F21 21 p1
baslar.
BY.11 |Mastigi kesme islemini tamamlar. F.2.11 21 P1
BY.12 |Cam tutma vantuzlari ile camu gévdeden ayirir. F.2.2 21 P1
BY.13 |Sokiilen cami cam tezgahina i¢ biikey olarak yerlestirir.| F.2.3 21 P1
BY 14 Gow}e uzerlnde_ kalan yqplskan. malzemeyi maket Fo4 29 p1
bigag1 veya mastik kaziyici ile temizler.
“BY 15 Govde tlizerinde cam oturma yiizeyine dolgu malzemesi £26 23 p1
astarini uygular
“BY 16 Cam yapiskanini gévde ve cam iizerine esit dagilacak £07 23 p1
sekilde uygular.
*BY.17 |Cam1 govdeye yerlestirir. F.2.9 2.4 P1
BY 18 Cam.taklldlktan skontrol ederek gerekli yerlere tekrar E£211 24 p1
mastik uygulamasi yapar.
BY.19 |Camdan tasan mastigi sekillendirir. F4.1 24 P1
BY 20 C_am ve mastik arasindaki bosluklari kontrol eder/ F310 25 p1
giderir.
BY.21 |Sokiilen pargalarinin montajini yapar. F.4.1 3.1 P1
BY 22 Cam 'uzerlvnde bulunan dqnanlmlar ait mekanik ve a1 31 p1
elektrik baglantilarin montajini yapar.
Cam montaj1 yapilan ara¢ lizerinde ve camu lizerindeki
BY.23 mastik kalintilarini temizler. F.4.5 3.2 P1
BY.24 |Uyguladig1 koruyucu bantlar1 ¢ikartir. F.4.6 3.2 P1
BY.25 |Camin ve gdvdenin son temizligini yapar. F.4.7 3.2 P1
BY.26 |Montaj sonrasi ylizeylerde temizlik islemi yapar. F.4.4 33 P1
*BY.27 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al4 41 P1
“BY 28 S;éﬁf;lesmdlgl islerde ¢evre koruma Onlemlerini B 2.2 4.2 p1
*BY.29 |Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular. C.l1 4.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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14UY0191-4/B3 Boyasiz Gogiik Diizeltme Islemleri Yayn Tarihi: 13/02/2019 Rev. No:01
(Seviye 4)

14UY0191-4/B3 BOYASIZ GOCUK DUZELTME ISLEMLERI YETERLILIiK BiRiMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Boyasiz Gogiik Diizeltme Islemleri
2 | REFERANS KODU 14UY0191-4/B3
3 | SEVIYE 4
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 12/03/2014
5 | B)REVIZYON/TADIL NO $§(‘j’i'l'f\|°(;:0011

01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

B e 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0116-4 Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: Onarilabilecek hasarin tespitini yapar.

Basarim Olciitleri:

1.1: Onarim yapilacak yiizeyi inceler.

1.2: Hasarin durumunu ve onarim yapilabilirligini belirleyerek kayit olusturur.

1.3: Miisteriyi yapilacak onarim ve onarim yapilamayacak hasar hakkinda bilgilendirir.

Ogrenme Ciktisi 2: Hasar1 onarir.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Indiiksiyon cihazi ile hasar1 onarir.

2.2: Boyasiz gogiik diizeltme sisleri ile hasar1 onarir.

2.3: Sicak silikon aleti ile hasar1 onarir.

2.4: Boyasiz gogiik kalemi ile olusan sivilce ve tepeleri diizeltir.
2.5: Onarim yapilan bolgeyi kontrol eder.

Ogrenme Ciktisi 3: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olgiitleri

3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

3.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Segmeli Sinav: A2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az bes (5) soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve
her biri esit puan degerinde olan sorular sorulur. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis simnavda bos
birakilan veya yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara
her soru i¢in 1,5 dakika siire verilir. T1 sinavinda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde T1 sinavi ile 6l¢iilmesi ongodriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali smav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir.

Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir.
Adayin, performans sinavindan bagar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili performans
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gostermek kosuluyla smavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinav
gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik
ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngdriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINI Tiim Otomotiv Bakim Dernekleri Federasyonu
9 | GELISTIREN (TOBFED)

KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR MYK Otomotiv Sektor Komitesi

KOMITESI
11 |MYK YONETIM KURULU ONAY | [lk Onay: 12/03/2014-2014/17

TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 13/02/2019-2019/24

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Hasar tespiti yapma
1.1.Kullanilacak arag, gereg, ekipman ve malzeme ¢esitleri
1.2. Arag, gereg, ekipman ve malzeme kullanim 6zellikleri
1.3. Arag yiizeyi ve ara¢ ylizeyinde meyadana gelebilecek hasar tiirleri
1.4. Arag yiizeyinin incelenmesi
1.5.Hasar kaydi olusturma
1.6.Hasar hakkinda miisteri bilgilendirme

2. Hasar onarimi
2.1.Indiiksiyon cihazi ile hasar onarimi
2.2.Diizeltme sisleri ile hasar onarimi
2.3.Si1cak silikon aleti ile hasar onarimi
2.4.Boyasiz gogiik kalemi ile sivilce ve tepe diizeltme
2.5.Onarimin kontrolii

EK B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
ks Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili cgerie
sere Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Otomotiv iiretiminde kullanilan saglarin 6zelliklerini G2o1 11 T1
siralar.
BG.2 |Otomotiv pargalarini agiklar. G.25 1.2 T1
BG3 H"as"ara mudahale etmek icin sokiilmesi gereken H.3.1-5 12 T1
bolimleri agiklar
1.1
BG.4 |Hasar tiirlerini agiklar. G.2.1-5 1.2 T1
1.3
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I Ylgti(i?:: iIk Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili g
vee Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
2.1
BG.S quasm gociik  onariminda  kullanilan g D21 2.2 T1
ckipmanlarini siralar. 2.3
2.4
H.1.1-7 2.1
H.3.1-5 2.2
BG.6 |Boyasiz gociik onarim siirecini tanimlar. H.4.1 2.3 T1
H.4.8 2.4
H.5.1.6 2.5
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Ylgti(ar?:;:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
serie Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii
o - T . E.15
BY.1 |Onarim oncesi yiizey temizlik islemlerini yapar. Eo3 11 P1
Boyasiz gogiik diizeltme led lambasi altinda hasarlt G.21
*BY.2 |bolgeye farkli agilardan bakarak onarim yapilacak G'2.2 11 P1
yiizeyi isaretler. o
Boya kalinlik 6lgme cihazi ile onarilacak pargadaki| G.2.2
*BY.3 . 11 P1
boyanin durumunu tespit eder. G.2.3
BY 4 Inceleme sirasinda onarilabilecek hasari ve onarim| G.2.5 12 p1
" |ylizdesini belirleyerek kayit altina alir. G.2.6 '
BY 5 Boyasiz gociik onarimi yapilamayacak durumdaki| G.2.5 12 p1
" |hasara iligkin kaydi tutar. G.2.6 '
Yaptig1 tespitlere uygun sekilde; hasarin durumu ve
BY.6 |onarim siireci ile onarim yiizdesi hakkinda kayit| G.3.1-4 1.3 P1
tutar.
T . H.4.1
BY.7 |Indiiksiyon cihazinin ayarlarini yapar. HA45 21 P1
Indiiksiyon cihazi ile hasarli yiizeye uygun sekilde| H.4.1
*
BY8 miidahale eder. H.4.5 2.1 Pl
Hasarin durumuna ve bulundugu konuma uygun| H.4.1
BY.9 - - 2.2 P1
boyasiz go¢iik onarim ¢ubugunu secer. H.4.5
Hasarli bolgenin  disindan baslamak kaydiyla
«BY 10 hasarin merkezine dogru dairesel bir rota izleyerek| H.4.1 29 p1
""" |hasarli bolge diizelene kadar bolgeye miidahale| H.4.5 '
eder.
*BY 11 Hasara gore cubuklarla  diizeltme islemini| H.4.1 29 p1
gerceklestirir. H.4.5
BY 12 Hasa_rm durumuna ve boyutuna gore uygun bir| H.4.1 23 p1
plastik u¢ ve u¢ aparati seger. H.4.5
BY 13 Hgsara ve miidahale edilecek yiizeye uygun bir| H.4.1 23 p1
silikon tipi seger. H.4.5
BY 14 Plastik ug ylizeyine yeterli miktarda silikon sikarak| H.4.1 23 p1
hasarin merkezine ucu yapistirir. H.4.5
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Yeterlilik
. I Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili g
vee Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Cektirme aparat1 ile plastik ucu ¢ekerek hasari| H.4.1
BY.15 giderir. H.4.5 23 P1
BY 16 Boyaslz. gociik c.iu.zeltme kalemi ile diizeltme| H.4.1 24 p1
islemini gergeklestirir. H.4.5
*BY.17 |Onarim sonrasi yiizey temizlik islemlerini yapar. E.2.3 2.4 P1
*BY.18 |Diizeltilen yiizeyi kontrol eder. :ié 25 P1
*BY.19 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarin1 uygular. Ald4 3.1 P1
*BY 20 S;éﬁic;lestlrdlgl islerde ¢evre koruma onlemlerini B2.2 32 p1
*BY 21 S;éﬁf;{rlesmdlgl islerde  kalite  gerekliliklerini c11 33 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIiK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

14UY0191-4/A1: Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
14UY0191-4/B1: Govde Onarim Islemleri
14UY0191-4/B2: Cam Sokme Takma Islemleri
14UY0191-4/B3: Boyasiz Gociik Diizeltme Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ALISTIRMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilan veya degisen parcalarin yerlerinde diizgiin ve
sorunsuz olarak caligsabilmesi i¢cin 6zel mastar ve el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gérev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEKTIRME: Kaporta iizerindeki cukur bélgelerde, o bolgelerin kot farkini sifirlamada kullamilan,
ucundaki bakir u¢ sayesinde punta cihazlarinda oldugu gibi ayarlanabilir bir akimla saca kaynayarak
cihazin mili tizerindeki ileri geri kayan kol vasitasi ile ¢ekerek veya bastirarak, saci diizeltmeye
yarayan islemi,

CEVRE KORUMA: Caligmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEKUPAJ: Metal ve ahsap tlirinden malzemeleri diizgiin bir seklide ve ayarlanan agida kesmek
amaciyla kullanilan motorlu el aletini,

DUZELTME: Kaporta iizerinde hasar gormiis kismm degisik kaporta onarim metotlart
kullanilarak orijinal konumuna getirilmesi iglemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas:1 Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

ISKENCE: iki parcay: sikistirmak veya yapistirma sonrasinda baski ile tutmak amaciyla kullanilan
vidali donanima,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans lgiim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir dl¢iim cihazin1 mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik tehlikesine karst

korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet ya da
malzemeyi,

MARKALAMA: Kaporta iizerinde onarimi yapilacak yerlerin belirlenmesi amaciyla 6zel celik
cizecekler kullanilarak sag iizerine ¢izim yapma islemini,

MASTAR: Islenen par¢anmn olgiilerinin uygun olup olmadigini karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan 0l¢ii gerecini,

MONTAJ PENSELERI: Kaynak oOncesi, g¢esitli agiz sekillerine gore govde parcalarini uygun
yerlere tutturmaya yarayan aleti,

PLAZMA KESME CIHAZI: Motorlu aracin kesilmesi gii¢ yerlerindeki gdvde parcalarini hizl,
pratik ve diizgiin sekilde kesmeye yarayan aleti,
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PNOMATIK GOVDE TEMIZLEME CIHAZI: Motorlu ara¢ gévdesinde veya panelinde bulunan
kaynak izleri, boya kalintilar1 ve ylizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemeye yarayan aleti,

PNOMATIK GOVDE TESTERESI: Panel sacinda ve gdvdede bulunan bazi parcalarin kesilerek
yerlerinden ¢ikarilmasi i¢in kullanilan aleti,

PUNTA CURUTME FREZESI: Kaynaklar1 delme isleminde kullanilan, farkli Slgiilerde ve
degistirilebilir uglara sahip aleti,
RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasiligs ile sonuglarinin bilesimini,

TASLAMA: Kaportada onarimi yapilan yiizey iizerindeki kaba piiriizleri diizeltmek i¢in elektrikli
veya pnomatik el aletleri ile yapilan yiizey diizeltme islemini,

TEHLIKE: Insanlarin yaralanmasi, hastalanmasi, malin veya malzemenin zarar gérmesi, isyeri
ortaminin zarar gérmesi veya bunlarin birlikte gergeklesmesine sebep olabilecek potansiyel kaynak
veya durumu,

VAKUMLAMA: Kaporta iizerinde olusan ¢ukur ve arkasina kapli ulasilamayan yerleri kaporta
iizerindeki boyaya zarar vermeden, bir vakum ile saca yapisan mil {izerinde ileri geri kayan kol
vasitast ile ¢ekilerek, saci orijinal konumuna getiren islemi,

YUZEY TESVIYE ALETLERI: Motorlu kara tasitlarinin gévdesinde veya gévde parcalarindaki,
ufak diizeltmelerde veya araglarin govde ve panellerinde olusan ezikliklerin diizeltilmesinde kulla-
nilan aletleri,

ZIMPARALAMA: Kaportada islem yapilacak yiizey iizerindeki piiriizleri alarak, boya veya astarin
uygulanabilecegi diizgiin ve pastan arindirilmis yiizeyi elde edebilmek icin elektrikli, pndmatik el
aletleri veya el ile yapilan ylizey hazirlama islemini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 4) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte dikey
ilerleme yollar1 kapsaminda, yeterlilik birimlerinde tanimlanan sinavlardan basarili olduklar takdirde
Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5) mesleki yeterlilik belgesine sahip olabilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.
e Miihendislik, Teknoloji Fakiiltelerinin Makine veya Otomotiv Miihendisligi programlarindan
mezun; otomotiv gévde onarimi konusunda en az ii¢ (3) yil deneyime sahip olmak,
e Otomotiv govde islemleri ile ilgili 6gretmen/6gretim iiyesi/ogretim gorevlisi olarak tig (3) yil
egitim vermis olmak,
o Meslek yiiksekokullarinin otomotiv ile ilgili boliimlerinden mezun, otomotiv gévde onarimi
alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,
e Meslek liselerinin otomotiv ile ilgili bolimlerinden mezun veya otomotiv gévde onarimi
alaninda ustalik belgesine sahip ve en az on (10) yillik otomotiv gévde onarimi alaninda

deneyime sahip olmak,
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e Otomotiv Govde Onarimcist (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve en az on (10)
yillik otomotiv gévde onarimi alaninda deneyime sahip olmak.
Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6l¢gme ve degerlendirme siirecinde gérev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6lgme degerlendirme ve Slgme

degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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