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19UY0397-3 Atkil1 Orme Operatdrii (Seviye 3) Yayn Tarihi: 22/05/2019 Rev. No:00

ONSOZ
Atkil1 Orme Operatérii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlariin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikasi tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
almarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Atkili Orme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi Baskanlik Makam1’nin 10/06/2020 tarih
ve 1570 sayili karart ile tadil edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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19UY0397-3 Atkil1 Orme Operatdrii (Seviye 3) Yayn Tarihi: 22/05/2019 Rev. No:00
GIRIS
Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim

Kurulu tarafindan onaylanarak yiriirliige konulmasinda temel Olciitler Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y 6netmelik’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler igin temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali olarak
olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimci bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is sagligi ve giivenligi, cevre ve kalite ile ilgili
hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlagilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu 6grenme ilkesi ¢ergevesinde bireyin kendini gelistirmesini
ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olgiilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 i



19UY0397-3 Atkil1 Orme Operatdrii (Seviye 3) Yayn Tarihi: 22/05/2019 Rev. No:00

19UY0397-3 ATKILI ORME OPERATORU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILIGIN ADI Atkili Orme Operatérii
2 | REFERANS KODU 19UY0397-3
3 [SEVIYE 3
4 ULUSLARARASI . ) ISCO 0"8: 8?.52 (Dokuma ve Orme Makineleri
SINIFLANDIRMADAKI YERI Operatorleri)
5 |TUR -
6 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
Rev. No: 00

7 | BIREVIZYON NO/TADIL NO Tadil No: 01

OREVIZYON TARIHI/TADIL TARTHI | | o1y Tadil 10/06/2020-1570

Bu vyeterlilik Atkili Orme Operatérii  (Seviye 3)
mesleginin nitelikli kisiler tarafindan yiritilmesi ve
calismalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e Egitim  sistemine, smav ve  belgelendirme
kurulusglarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmistir.

8 |AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

10UMS0083-3/Atkili Orme Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

19UY0397-3/Al: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

19UY0397-3/B1: Yuvarlak Orme
19UY0397-3/B2: Diiz (Triko) Orme
19UY0397-3/B3: Corap Orme

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A1 yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik birimlerinin en
az bir tanesinden basarili olmas1 zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Atkili Orme Operatorii (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri icin
teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali siavlar1 her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 1




19UY0397-3 Atkil1 Orme Operatdrii (Seviye 3) Yayn Tarihi: 22/05/2019 Rev. No:00

birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi gerekmektedir.

13 | BELGE GECERLILIiK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az

BELGE YENILEMEDE iki y1l ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren  kayitlart  (hizmet — dokiimii,  referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazisi/mektubu, s6zlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik siireleri 5 y1l daha uzatilir.

YETERLILiGi GELISTIREN

16 Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1

KURULUS(LAR)

YETERLILIGIi DOGRULAYAN . . . ) L
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
18 MYK YONETIM KURULU ONAY 22.05.2019 — 2019/67

TARIHIi VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 2




19UY0397-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Yayn Tarihi: 22/05/2019 Rev. No:00

19UY0397-3/A1: iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE KORUMA VE KALITE YETERLILIiK

BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 19UY0397-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
= | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§gi|%05:0001

C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI | o\ . 10000050 1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0083-3/Atkili Orme Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Is siireglerindeki olas1 tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranig ve 6nlemleri ayirt eder.
1.3: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini agiklar.

Osrenme Ciktis1 2: Atkili 6rmede kalite gerekliliklerini aciklar.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ayirt eder.
2.2: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan etkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

99

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav; Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere,
coktan segmeli, 4 secenekli en az on bes (15) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1.5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
oOl¢iilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) Slgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 sinavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 3



19UY0397-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite

9 E%TR%%{I}%[IJI;[?I{%ISB&}‘T{{?ELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIRIMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y_(”)NETiM KURULU ONAY 22.05.2019 — 2019/67
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1.

Is Saglig1 ve Giivenligi

1.1. s siireclerinde is saglig1 ve giivenligi talimatlar

1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi

1.3. Uyari isaret ve levhalari

1.4. Tehlikeli ve riskli durumlar

1.5. Tehlike ve risklere kars1 uygulanacak onlemler

1.6. Makine, donanim, alet ve araclarin ISG talimatlarina gore kullanim
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda uygulanacak prosediirler

Cevre Koruma

2.1. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri

2.2. Caligma ortaminda olusan atiklar

2.3. Atiklarla ilgili yapilacak islemler

Kalite

3.1. Orme islemlerinde kalite gereklilikleri

3.2. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gére kullanimi
3.3. Yar1t mamiil ve mamiiliin karsilamasi1 gereken kalite sartlar:

Mesleki Gelisim

4.1. Mesleki gelisim faaliyetleri

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Yet.e.rlll.lk : .
lili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ,,g__ Basarim Araci
Boliim .o
Olciitii
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. Al3 11 T1
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donamimlari| A.1.2 11 T1
siralar.
BG.3 Caligma ortamindaki uyari isaret ve levhalarinin A1l 11 T1
" |anlamlarini agiklar. o '
BG4 Is kazasi, acil durum ve ramak kala kavramlarim AL5 12 T1
" |tamimlar. o '

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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19UY0397-3/A1: is Sagligi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Yayn Tarihi: 22/05/2019 Rev. No:00

UMS Yet_e_rlll_lk : .
iloili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi "g" Basarim Araci
Boliim W
Olciitii
BG.5 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. 213 1.2 T1
BG.6 |Acil durum planina uygun davraniglar agiklar. Al5 1.2 T1
BG.7 ggaliils:llrla ortaminda cevre korumaya yonelik dnlemleri A1 13 Tl
BGS Calisma f)rtam.m.da olugan atiklar1 geri doniisiim icin| A.2.2 13 T
ayirma yontemini agiklar. A23
BG.9 Isletme kaynaklarinin tasarruflu kullanima A24 13 T1
"~ |yontemlerini agiklar. - '
Uretim  siirecinde uygulanmas1  gereken Kalite]| A.3.1
BG.10 gerekliliklerini agiklar. A3.2 2.1 T
Sistem, donanim, alet ve araglarin kalite talimatina| A.3.1
BG.11 gore kullanim yontemini agiklar. A3.2 2.1 T
Uretim esnasinda yart mamul ve mamul kalitesinin
BG.12 bozulmasina neden olabilecek durumlar1 ayirt eder. A33 2.1 T
G.1l1
BG.13 Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemlerini| G.1.2 29 T1
aciklar. G.1.3
G.14
Mesleki bilgi ve is deneyimlerini birlikte calistigi| G.2.1
BG.14 kisilere aktarma yontemini agiklar. G.2.2 2.2 T
G.1l1
BG.15 [Meslekle ilgili temel kavramlar agiklar. Gz21 2.2 T1
G.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS Yet.e.rlll.lk : .
Tleili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 5 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
‘BY1 |...

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 5



19UY0397-3/B1: Yuvarlak Orme Yayn Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0397-3/B1: YUVARLAK ORME YETERLILIK BIRIiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Yuvarlak Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0397-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $Z(\j/i| %05:0001

C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0083-3/Atkili Orme Operatérii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI
Osrenme Ciktist 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma siireglerinde ISG dnlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Yuvarlak érme yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme ve ekipman hazirlig: yapar.
2.2: Yuvarlak 6rme makinesini liretime hazirlar.

2.3: Yuvarlak 6rme yapar.

2.4: Orme sonras1 islemleri yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Yuvarlak 6rme makinelerini takip eder.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Yuvarlak 6rme makinelerinin ¢alismasini agiklar.
3.2: Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemelerini ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: B1 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik smavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on dort (14) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Siavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
siav ile dlciilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): B1 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
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zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmasi gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen siavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

9 E%i%%%éﬁg{%g‘&fi{{?ELlsTlREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
YETERLILIK BIiRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y_(”)NETiM KURULU ONAY 22.05.2019 — 2019/67
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Gereklilikleri

1.1. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama

1.2. Kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma

1.3. Uyart isaret ve levhalarini kullanma gereklilikleri

1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak igslemler

1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri

1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler

1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama

1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2. Yuvarlak Orme

2.1. Yuvarlak 6rmede kullanilan yar1 mamiiller

2.2. Yuvarlak 6rmede kullanilan malzemeler

2.3. Yuvarlak 6rmede kullanilan makine ve donanimlar

2.4. Makine ve donanimlarin talimatlarina gére kullanilmasi

2.5. Yuvarlak 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araglar

2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanilmasi

2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri

2.8. Yuvarlak 6rme sonrasi islemler

2.9. Uretim siirecinde olas1 uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri

3. Yuvarlak Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Yuvarlak 6rme makinelerinin ¢alisirlik takibi

3.2. Yuvarlak 6rme makineleri ve kullanim 6zellikleri

3.3. Yuvarlak 6rme makinelerindeki olagan disi durumlar ve yapilmasi gereken islemler

3.4. Yuvarlak 6rme makineleri iizerindeki ikaz 1s1klar1 ve ikaz 1s1klarina gore yapilmasi gereken
islemler

3.5. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

3.6. Yuvarlak 6rme makineleri kullanim talimati
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EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

Yeterlilik
LIJINIIE Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bii%ﬁm Basarim Araci
Olgiitii
BG .1 Yqvarlak (zrme . sirecinde kullanilan makine ve A1l 11 T
ekipmanin giivenlik donanimlarini ayirt eder.
Yuvarlak ormede kullanilan makine ve ekipmanlarin ¢l
BG.2 e . C.l.2 1.2 T1
temizlik yontemlerini aciklar.
C.13
Yuvarlak orme iiriiniinde olusabilecek hatalar1 (enine ve Bg;
BG.3 |boyuna ¢izgi hatalari, iplik kalinlik incelik farki, uguntu, D.5.3 1.3 T1
patlak, delik, yag izi ve desen hatasi vb.) siralar. D'5. 4
D.5.1
BG.4 Yuvarlak _ Orme iriiniinde  olusabilecek  hatalarin| D.5.2 13 T1
nedenlerini aciklar. D.5.3
D.5.4
BGS5 Yuvaflak‘érmede iiretim planina gore kullanilan yari B1.2 21 T
mamiilleri siralar.
BG.6 Ur.etlm planina goére yuvarlak Ormede Kkullanilan B21 21 T1
ekipmanlari ayirt eder.
. S . . . c2l1
BG.7 levarla.k.ormede bobinlerin cagliga/cardaga yerlestirme Coo 21 T1
yontemini agiklar. C23
Ipligin gerginlik kontrol aparatina baglanmasinda dikkat| C.3.2
BG.8 . - 2.2 T1
edilmesi gereken noktalari siralar. C.3.3
BG.9 Yuvarlak 6rme makinesi {izerindeki ikaz 1siklarinin D21 31 T1
anlamlarim agiklar.
BG.10 Yuvarlak 6rme makl.neSI_ﬁzerlndekl ikaz 1giklarina gore| D.2.1 31 T
yapilmasi gerekenleri belirler. D.2.3
Yuvarlak 6rme makinelerindeki olagan disi durumlari F11
BG.11 - o - ) > F.1.2 3.1 T1
(yag kagagi, gosterge degerleri vb) belirler. £13
Yuvarlak 6rme makinelerindeki olagan digi durumlarda 11
BG.12 |(yag kacag1, gosterge degerleri vb) yapilmasi gerekenleri F. 1' 4 3.1 T1
belirler. o
BG.13 Yuvarlak 6rme siirecinde kullanilan sarf malzemelerini F21 3.9 T1
siralar.
BG 14 Ure_tm_l si_ire_cmde kullanala}l ) sarf malzemelerindeki F29 39 T
eksiklikleri giderme prosediiriinii agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 8
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
lIJlNlII? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi 8t Basarim Araci
Bolim | "
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlart (toz| A.1.1 11 p1
™ |maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. A.l.2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A1l 11 p1
birakar.
BY 3 UreFm.lv(.)n.cem hava tabancasiyla makine ve g¢evresinin| C.1.1 12 p1
temizligini yapar. C.l1l2
BY 4 UreFm}ws.opram hava tabancasiyla makine ve gevresinin| C.1.1 12 p1
temizligini yapar. C.l2
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 19 p1
toplar. C.13
A2.2
BY 6 Uretim siirecinde olusan atiklar1 tamimli  alanda,| A.2.3 12 p1
" |talimatlar dogrultusunda ayristirarak toplar. D.4.1 '
D.4.2
BY .7 Uretim siirecinde "1p11k akisim gozle takip ederek D.12 13 p1
uygunsuzluklara miidahale eder.
BY 8 Uretim siirecinde lirtin akisin1  gozle takip ederek D12 13 p1
uygunsuzluklara miidahale eder.
BY.9 |is emrine gore yar1 mamiilleri hazirlar. B.1.1 21 P1
BY 10 Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gereg| B.2.1 21 p1
' ve ekipmani hazirlar. B.2.2 '
Bobinleri is emrinde istenilen {riinin renk| B.1.1
*BY 11 kombinasyonu, iplik tipi, 6rme tipi gibi 6zelliklerine| B.1.2 21 p1
"7 |dikkat ederek birbirine karigmayacak sekilde bobinleri| C.2.1 '
cagliga yerlestirir. C.2.2
«BY 12 Bltvell’l.b.oblnl is emrine uygun olarak yeni bobin ile] C.2.3 21 p1
degistirir. D.3.2
“BY 13 }(ulvar.lak Orme }s'l.emlr}'de hz.wa yardim ile ipligi sevk c31 29 p1
iinitesinden furnisére gonderir.
Yuvarlak 6rme isleminde gerginlik kontrol aparatinda
*BY.14 |(furnisdr) uygun miktarda iplik olacak sekilde sarim| C.3.3 2.2 P1
yapar.
*BY.15 |Ipligi kilavuzdan gegirir. C34 2.2 P1
BY.16 |Ipligi mekikten gecirerek ignelere besler. C.35 2.2 P1
BY 17 Tup en ku.rfl'as sarma sisteminde kumas sarma C43 29 p1
silindirini/roligi makineye takar.
“BY 18 Yuyarlak orme makinesini, makinenin kullanim D11 23 p1
talimatina gore galigtirir.
*BY.19 |Kopan iplikleri baglar. D.2.2 2.3 P1
BY 20 Yuyarlak Orme 1sle}n1nde furnisorde sarilmis rezerv D31 23 p1
iplik bulunmasini saglar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
leili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY.21 |Yuvarlak 6rme isleminde bobin yedeklemesi yapar. D.3.3 2.3 P1
BY 22 Yuyarlak ?rme makinesini, makinenin kullanim E11 23 p1
talimatina gore durdurur.
Yuvarlak 6rme isleminde bir sonraki topun devami i¢in
BY.23 |ruloya sarilacak kadar kumas birakarak merdane ve top| E.2.1 2.4 P1
sarma silindiri arasinda kumasi keser.
BY 24 Yuvarlak 6rme isleminde bir sonraki iiretim igin top tur E22 24 p1
sayacini sifirlar.
BY.25 |Uriinlere iiretildigi makine ve imalat bilgilerini ekler. E.2.6 24 P1
BY 26 Ure‘Fltr}vs.opras1 hava tabancasiyla makine ve gevresinin E12 24 p1
temizligini yapar.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019
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19UY0397-3/B2: Diiz (Triko) Orme Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

19UY0397-3/B2:DUZ (TRiKO) ORME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMIi ADI Diiz (Triko) Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0397-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | BREVIZYON NO/TADIL NO $§<\j/i'|l\|l\|oo::0001
C)REVIZYON TARIHI/ TADIL TARIHI | | .1, Tagil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
10UMS0083-3 Atkili Orme Operatdrii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI
Osrenme Ciktisi 1: iISG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:

1.1: Calisma siireglerinde ISG énlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktisi 2: Diiz (Triko) 6rme yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Uretim planina gére yar1 mamiil, malzeme ve ekipmanlari hazirlar.
2.2: Diiz (Triko) 6rme makinesini liretime hazirlar.

2.3: Diiz (Triko) 6rme yapar.

2.4: Diiz (Triko) 6rme sonrasi iglemleri yapar.

Ogrenme Ciktisi 3: Diiz (Triko) 6rme makinelerini takip eder.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Diiz (Triko) 6rme makinelerin ¢calismasini agiklar.
3.2: Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemelerini ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Seg¢meli Sinav; B2 yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan secmeli, 4 segcenekli en az on dort (14) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru igin 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarilt sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav
ile d6l¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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(P1): B2 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 |GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIiRiMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y.(")NETiM KURULU ONAY | 22.05.2019 — 2019/67
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIK BiRiMi EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler

1. Is saglig ve giivenligi, cevre koruma ve kalite gereklilikleri

1.1. ISG talimatlarini is siireglerinde uygulama

1.2. Kisisel koruyucu donanimlari kullanma

1.3. Uyarn isaret ve levhalarini kullanma gereklilikleri

1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri

1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler

1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama

1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimi
2. Diiz (Triko) Orme

2.1. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan yar1 mamiiller

2.2. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan malzemeler

2.3. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan makine ve donanimlar

2.4. Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanilmasi

2.5. Diiz (Triko) 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araglar

2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlarina gére kullanilmasi

2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri

2.8. Diiz (Triko) 6rme sonrasi islemler

2.9. Uretim siirecinde olas1 uygunsuzluklar ve giderilme yontemleri

3. Diiz (Triko) Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Diiz (triko) 6rme makinelerinin ¢alisirlik takibi

3.2. Diiz (triko) 6rme makineleri ve kullanim 6zellikleri
3.3. Diiz (triko) 6rme makinelerindeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 12



19UY0397-3/B2: Diiz (Triko) Orme Yayin Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

3.4. Diiz (triko) 6rme makineleri tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken
islemler

3.5. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

3.6. Diiz (triko) 6rme makineleri kullanim talimati

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
LIJINIIE Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi I Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 Dgz (Trlko.). 6rme sirecinde kullanilan makine ve A11 11 T1
ekipmanin giivenlik donanimlarini ayirt eder.
D.5.1

Diiz (Triko) 6rme iiriiniinde olusabilecek hatalar1 (enine D52
BG.2 |[ve boyuna cizgi hatalari, iplik kalinlik incelik farki,| ' 1.3 T1

ucuntu, patlak, delik, yag izi ve desen hatasi vb.) siralar. [D)gi
D.5.1
BG.3 Diiz (TI"ﬂ?O) Orme triiniinde olusabilecek hatalarin| D.5.2 13 T1
nedenlerini agiklar. D.5.3
D.5.4
BG.4 Diiz gTrlko) ormede {iiretim planina gore kullanilan yari B 1.2 21 T1
mamiilleri siralar.
BGS5 Dﬁz (Triko) Ormede tretim planina goére kullanmilan| B.2.1 21 T
ekipmanlar1 ayirt eder. B.2.2
Diiz (Triko) 6rmede bobinlerin ¢ardak/bobin sehpasina c2l
BG.6 . . . C.2.2 2.1 T1
yerlestirme yontemini agiklar. C23
Diiz (Triko) 6rmede kullanilan makine ve ekipmanlarin ¢11 2.1
BG.7 e . C.l2 T1
temizlik yontemlerini aciklar. C13 2.2
BG.8 Ipl.lgm gergmhk kontrol aparatina baglanmasinda dikkat C32 29 T1
edilmesi gereken noktalar siralar.
BG.9 Diiz (Triko) 6rme makinesi tizerindeki ikaz 1siklarmin D21 31 T1
anlamlarini agiklar.
BG.10 Duz (Triko) 6rme maques1 iizerindeki ikaz 1siklarmma| D.2.1 31 T
gore yapilmasi gerekenleri siralar. D.2.3
. o a . . Do F.1.1
BG .11 Diiz (Triko) 6rme makinelerindeki olagan disi1 durumlar £10 31 T

(yag kacagi, gosterge degerleri vb) belirler. F13

Diiz (Triko) oOrme makinelerindeki olagan dist 11
BG.12 |durumlarda (yag kacagi, gosterge degerleri vb), Fll' 4 3.1 T1
yapilmasi gerekenleri agiklar. o

Diz (Triko) oOrme siirecinde kullanilan  sarf]

BG.13 .
malzemelerini siralar.

F.21 3.2 T1

BG 14 Urqtm_n si'ire'cmde kullanilafl ) sarf malzemelerindeki F29 32 T1
eksiklikleri giderme prosediiriinii agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
lIJINIIl? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ..g.. Basarim Araci
Bolim | .
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlart (toz| A.1.1 11 p1
™ |maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. A.l.2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A1l 11 p1
birakar.
BY 3 Ure“un.lvt.in.cem hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin| C.1.1 12 p1
temizligini yapar. C.l2
BY 4 UreFm}vs.opram hava tabancasiyla makine ve gevresinin E12 12 p1
temizligini yapar.
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 19 p1
toplar. C.13
A2.2
BY 6 Uretim siirecinde olusan atiklart tanimli alanda,| A.2.3 12 p1
" |talimatlar dogrultusunda ayristirarak toplar. D41 '
D.4.2
BY 7 Uretilen {irlinii ve iplik akisini gozle takip ederek D12 13 p1
uygunsuzluklara miidahale eder.
BY.8 |is emrine gore yar1 mamiil ve malzemeleri hazirlar. B.1.1 21 P1
BY 9 Is emrine gore tretimi aksatmayacak sayida arag, gere¢| B.1.1 21 p1
ve ekipmani hazirlar. B.2.1
Bobinleri is emrinde istenilen {riinin renk| B.1.1
“BY 10 kombinasyonu, iplik tipi, 6rme tipi gibi Ozelliklerine| B.1.2 21 p1
7 |dikkat ederek birbirine karigmayacak sekilde bobinleri| C.2.1 '
cardak/bobin sehpasina yerlestirir. C.2.2
. . C.2.3
BY 11 Bl'Een bObInInII‘! |.pI|kwuc'u!‘1u yeni bobinin iplik ucuna D292 21 p1
baglayarak bobini degistirir. D.3.2
«BY 12 Iphgl. gerginlik kontrol aparati ve iplik sensoriinden C32 29 p1
gegirir.
*BY.13 |ipligi kilavuzdan gegirir. C.34 2.2 P1
*BY.14 (Ipligi mekikten gecirerek ignelere besler. C.35 2.2 P1
“BY 15 Duz o6rme makinesini, makinenin kullanim talimatina D11 23 p1
gore caligtirir.
BY 16 Duz Orme makinesini, makinenin kullanim talimatina E11 23 p1
gore durdurur.
Makinede Oriilmiis haznede (sepet, tekne) biriken E23
BY.17 |iirlinleri (¢orap, kazak, eldiven ve benzeri) makineden E.2.5 24 P1
alarak taniml alana birakar. o
BY 18 Ie}krlztrﬂen tirtinlere retildigi makine ve imalat bilgilerini E26 24 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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19UY0397-3/B3: CORAP ORME YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Corap Orme
2 | REFERANS KODU 19UY0397-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 22.05.2019
5 | B)REVIZYON NO/TADIL NO $§(‘j’i'| %05:0001
C)REVIZYON TARIHIi/ TADIL TARIHI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

10UMS0083-3 Atkili Orme Operatdrii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktis1 1: iISG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uyqular.

Basarim Olciitleri:
1.1: Calisma siireglerinde ISG onlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri uygular.
1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Ogrenme Ciktis1 2: Corap érme yapar.

Basarim Olciitleri:

2.1: Uretim planina gore yar1 mamiil, malzeme ve ekipman hazirlig1 yapar.
2.2: Corap 6rme makinesini tliretime hazirlar.

2.3: Corap 6rme yapar.

2.4: Orme sonras1 islemleri yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Corap érme makinelerini takip eder.

Basarim Olgiitleri:

3.1: Corap 6rme makinelerin ¢alismasini agiklar.
3.2: Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemelerini ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

(T1) Coktan Se¢meli Smav: B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik smnavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az on dort (14) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in,
1,5 - 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Siavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
siav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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(P1): B3 birimine yonelik performansa dayali sinav EK B3-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 géstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayal1 sinav ger¢ek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali sinav ile
ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olgme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 simnavindan bagarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI

9 |GELISTIiREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIiRiMINi

10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

11 |MYK Y.(")NETiM KURULU ONAY | 22.05.2019 — 2019/67
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Tadil 10/06/2020-1570

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saglig ve giivenligi, cevre koruma ve kalite gereklilikleri

1.1. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama

1.2. Kisisel koruyucu donanimlar1 kullanma

1.3. Uyart isaret ve levhalarini kullanma gereklilikleri

1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.5. Calisma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri

1.6. Calisma ortaminda olusan atiklarla ilgili yapilacak islemler

1.7. Kalite gerekliliklerini uygulama

1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gerekliliklerine gore kullanimu
2. Corap Orme

2.1. Corap 6rmede kullanilan yar1t mamiiller

2.2. Corap 6rmede kullanilan malzemeler

2.3. Corap 6rmede kullanilan makine ve donanimlar

2.4. Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanimi

2.5. Corap 6rmede kullanilan ekipman, alet ve araglar

2.6. Ekipman, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanim

2.7. Uriinde olusabilecek hatalar ve nedenleri

2.8. Corap O6rme sonrasi islemler

2.9. Uretim siirecinde olas1 uygunsuzluklar ve giderilme ydntemleri

3. Corap Orme Makinelerinin Takibi
3.1. Corap 6rme makinelerinin ¢alisirlik takibi

3.2. Corap 6rme makineleri ve kullanim 6zellikleri
3.3. Corap 6rme makinelerindeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
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3.4. Corap 6rme makineleri tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken
islemler

3.5. Uretim siirecinde kullanilan sarf malzemeleri

3.6. Corap 6rme makineleri kullanim talimati

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
illl\/lll? Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim o
Olgiitii
BG.1 C"Ol‘ap.é')rme stirecinde kullanilan makine ve ekipmanin A1l 11 T1
giivenlik donanimlarini ayirt eder.
i . . C.l1
BG.2 Corfclp. orfllede k_ul_lamlan makine ve ekipmanlarin C1o 12 T1
temizlik yontemlerini aciklar.
C.1.3
o e . . D.5.1
Corap ormede triniinde olusabilecek hatalar1 (enine ve D52
BG.3 |boyuna ¢izgi hatalari, iplik kalinlik incelik farki, uguntu, D'5.3 14 T1
patlak, delik, yag izi ve desen hatasi vb.) siralar. D.5. 4
D.5.1
BG4 Co_rap Orme uriiniinde olusabilecek hatalarin nedenlerini| D.5.2 14 T1
belirler. D.5.3
D.5.4
BGS5 Corap 6.rmede iretim planina gore kullanilan yar B12 21 T1
mamiilleri siralar.
BG6 Urptlm planina gore yuvarlak o©rmede kullanilan B21 21 T
ekipmanlar1 ayirt eder.
BG.7 Corap. 6rmf:de .b(.)binleri cardak/bobin  sehpasina gg; 21 T
yerlestirme yontemini agiklar. C23
Ipligin gerginlik kontrol aparatina baglanmasinda dikkat| C.3.2
BG.8 | .. ; 2.2 T1
edilmesi gereken noktalari siralar. C33
BG.9 Corap o6rme makinesi tzerindeki ikaz 1giklarinin D21 31 T1
anlamlarini agiklar.
BG.10 Corap orme makin;si l'.izerindeki ikaz 1siklarima gore| D.2.1 31 T1
yapilmasi gerekenleri belirler. D.2.3
Corap 6rme makinelerindeki olagan dig1 durumlar (yag F.l1
BG.11 S N . F.1.2 3.1 T1
kagagi, gosterge degerleri vb) siralar. F13
Corap o6rme makinelerindeki olagan dist durumlarda F11
BG.12 |(yag kagagi, gosterge degerleri vb) yapilmasi gerekenleri F. 1' 4 3.1 T1
belirler. o
BG 13 Corap o6rme siirecinde kullanilan sarf malzemelerini F21 32 T
siralar.
BG.14 Ure_tlm si_ire_cmde kullanalafl ) sarf malzemelerindeki F2o 39 T1
eksiklikleri giderme prosediiriinii agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2019 17



19UY0397-3/B3: Corap Orme Yayn Tarihi:22/05/2019 Rev. No:00

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
lIJINIIl? Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ot Basarim Araci
Bolim | <.
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanmimlart (toz| A.1.1 11 p1
™ |maskesi, kulaklik, is elbisesi ve benzeri) kullanir. A.l.2 '
BY 2 Temizlikte kullanilan hava tabancasini tanimli alana A1l 11 p1
birakar.
BY 3 Ure“un.lvé.in.cem hava tabancasiyla makine ve ¢evresinin| C.1.1 12 p1
temizligini yapar. C.l2
BY 4 UreFm}vs.opram hava tabancasiyla makine ve gevresinin| C.1.1 12 p1
temizligini yapar. C.l1l2
BY 5 Temizlikte olusan uguntuyu meydan telefi kovasinda| A.2.2 19 p1
toplar. C.13
A . A23
Uretim silirecinde olusan atiklar1 tanimli alanda,
BY.6 . 9 D.4.1 1.2 P1
talimatlar dogrultusunda ayristirarak toplar. D42
BY 7 Uretim siirecinde "1p11k akisint  gozle takip ederek D12 13 p1
uygunsuzluklara miidahale eder.
BY 8 Uretim siirecinde lirtin akisim gozle takip ederek D12 13 p1
uygunsuzluklara miidahale eder.
BY.9 |is emrine gore yar1 mamiilleri hazirlar. B.1.1 21 P1
BY 10 Is emrine gore iiretimi aksatmayacak sayida arag, gereg| B.1.1 21 p1
ve ekipmani hazirlar. B.2.1
Bobinleri is emrinde istenilen iiriinlin  renk| B.1l.1
*BY 11 kombinasyonu, iplik tipi, 6rme tipi gibi Ozelliklerine| B.1.2 21 p1
7 |dikkat ederek birbirine karigmayacak sekilde bobinleri| C.2.1 '
cardak/bobin sehpasina yerlestirir. C.2.2
. . D.2.2
BY 12 Bl'Een boblnlnm |.pI|kv_uc.u!‘1u yeni bobinin iplik ucuna D32 21 p1
baglayarak bobini degistirir. C23
“BY 13 Ipllgll gerginlik kontrol aparati ve iplik sensdriinden C32 29 p1
gecirir.
*BY.14 (Ipligi kilavuzdan gegirir. C.34 2.2 P1
*BY.15 (Ipligi mekikten gecirerek ignelere besler. C.35 2.2 P1
“BY 16 Cﬂorap 6rme makinesini, makinenin kullanim talimatina D.11 23 p1
gore galigtirir.
BY.17 |Kopan iplikleri baglar. D.2.2 2.3 P1
BY 18 Cﬂorap 6rme makinesini, makinenin kullanim talimatina E11 24 p1
gore durdurur.
BY 19 M?klnqde 6r1"11m1"1§ haznede (s.epet, .tekne) biriken E23 24 p1
riinleri (¢orap, eldiven ve benzeri) makineden alir.
BY 20 Makineden almap .urunlerm (corap, eldiven ve benzeri) E23 24 p1
pargalarini eslestirir.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 8 Basarim Araci
Boliim P
Olciitii
BY 21 Eslesmis iiriinleri (g¢orap, eldiven ve benzeri) tanimli| E.2.4 24 p1
alana birakir. E.25
BY.22 |Uriinlere iiretildigi makine ve imalat bilgilerini ekler. E.2.6 24 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

EK 1: Yeterlilik Birimleri

19UY0397-3/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
19UY0397-3/B1: Yuvarlak Orme

19UY0397-3/B2: Diiz (Triko) Orme

19UY0397-3/B3: Corap Orme

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: Isyerinin tamanminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve islemler
dahil bilgilerin ve uygulamaya yo6nelik eylemlerin yer aldigi planini,

ATKILI ORME: Kumas eni boyunca iplik kullanarak birbirine baglanmis ilmekler olusturmak
suretiyle yapilan 6rme kumas imalati seklini,

BOBIN: ipligin bobin masurasi iizerine sarilmis halini,

CAGLIK: Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayi,

ELASTAN: Orijinal uzunluguna gore 6-10 kat uzayabilen tekstil lifini,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

IKAZ LAMBASI: Uretim ve ariza takibi igin makine calisma durumunu operatdre bildiren
sinyalizasyon sistemini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

IGNE: Orme makinelerinde 6rme islemini gergeklestiren metal elemant,

IS EMRI (SIPARIS FORMU): Uretilecek mamule ait materyal cinsini (%100 veya karisim orani),
mamiil numarasini, biikiimii, siparis numarasini, siparisi veren firmayi, siparis miktarini, teslim
tarihini, ambalaj seklini (koli, ¢uval ve benzeri) igeren formu,

IS TALIMATTI: Yapilacak isle ilgili sozlii veya yazili kurallar,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

LOT: Tanimlanmis tip ve kaliteye sahip malzeme grubunu,

MAMUL: Hammaddenin iglenerek kullanima uygun duruma getirilmis halini,

PARTI: Aym bzelliklere sahip ve ayn1 zamanda iiretilmis malzeme grubunu,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanimi zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gerekli ¢alismalari,

ROLIK: Kumasin iizerine sarildig1 silindirik kartonu,

SET: Bir partinin cagliga yiiklenen bobin grubunu,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek,
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: Istenmeyen elyaf veya elyaf dis1 dokiintiiyii,
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UCUNTU: Uretim sirasinda havaya ugan elyaf pargalarin,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzemelerin isimleri ve niceliklerini ile iiretim
yontemlerini ve kosullarini tanimlayan yazili kisa bilgiyi,

YARI MAMUL: Iplik olusturmak icin gerekli olan islem adimlarindan bir kismmn tekstil
hammaddesine uygulanmis halini

ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollart
e Dikey ilerleme yolu: Orme Operatorii (Seviye 4)
e Yatay ilerleme yolu: --

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Meslegin 6lgme degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan
en az birini karsilamalidirlar;

e Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 3 yil deneyim sahibi olmak kosuluyla iiniversitelerin
tekstille ilgili boliimlerinde akademik personel veya iiniversitelerin tekstille ilgili boliimlerinden
mezun mithendis yada egitmen olmak.

o Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 5 yil deneyim sahibi ve meslek yiliksekokullarinin 6rme
ile ilgili boliimlerinden mezun olmak.

o Tekstil teknolojisi uygulamalarinda en az 7 yil deneyim sahibi ve meslek liselerinin ilgili
boliimlerinden mezun olmak kosuluyla ilgili yeterliligin en az 5 adet performansa dayali sinavinin
6lgme ve degerlendirmesinde siav yapicinin yaninda gérev almis ve yetkinligi onaylanmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve dlgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere
ilgili alanda sinav& belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev
alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve Olgme—
degerlendirmede kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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