11UY0013 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI (SEVIYE 3) (REV 03)
ULUSAL YETERLILIGI ARA CALISMA TABLOSU

B1 (Mekanik Boru Tesisati imalat1) Yeterlilik Birimi

No Beceri Yetkinlik ifadesi Asgari Yapilmasi Gerekenler
BY 1 Tesisat malzemelerini (borular, support, fitting | Borular, support, fitting malzemeler iki
' malzemeleri ve benzeri) montaj i¢in hazirlar. boyutlu senaryoya uygun hazirlanmalidir.
BY 2 Kesilmesi gereken Olgiilerin boru iizerinde | En az iki noktadan markalanmast
' markalamasini yapar. gerekmektedir.
BY 3 Markalanmis boru boyunu proje ve fittings |
' malzeme ¢esidine gore dlgerek kontrol eder.
“BY 4 Markalanan boru boyu olciisii net kalacak | Boru kesme bicagi, avu¢ taslama
' sekilde uygun aletle kesim yapar. kullanilmalidir.
BY.5 Kesim sonrasi olugan ¢apaklari temizler. Parmak freze, viz-wviz tas ve efe
kullanilmalidir.
Kesilen her boru parcasinin kesilen agzinin
BY.6 diizglinliiginii génye ile kontrol ederek hata | -
varsa diizeltir.
BY 7 Konsolun (support) uygun metotlarla projede | Senaryolardaki o6lgiilere uyulmali ve is
' belirtilen yere montajin1 yapar. pargasi1 boslukta kalmamalidir.
Aday hazir kullandigi veya imal ettigi
*BY.8 | Montaj icin 6l¢ii kontrollerini yapar. pargalari senaryo olgiileri ile
karsilagtirmalidir.
BY 9 Uygun el aletleri ile projede belirtilen flanglari |
' birlestirir.
BY.10 | Kullanilan civatalar1 uygun el aletiyle sikar. Tork  anahtar — kullammmna  gerek
bulunmamaktadir.
BY.11 | Projeye uygun bigimde borulara dis acar. g:;g;ﬁgggg?ﬁ en az iki boruya dis agmast
BY 12 Projeye gore biikme makinesi ile soguk biikme | Bilkme makinesine boru ile uygun kalip
' yapar. baglanarak biikiim yapilmalidir.
BY 13 Montajin  projeye uygun tamamlanmasini |
' saglar.
BY.14 | Hidro/Pnomatik test icin korlemeleri yapar. Egujlfﬂg;lkggrefg‘;kzg dilr(_or flang/blende
BY 15 Test iglemi i¢in havalik ve manometreyi |
' usuliine uygun yerlestirir.
BY 16 Test iglemi i¢in drenaj ve vanasinin montajini |
yapar.
BY 17 Cevresel onlemleri alarak Hidro/Pnomatik test | Test alan1 ayrica emniyet seridi ile
' diizenegini hazirlar. yalitilmasi gerekmektedir.
BY 18 Hazirladig1 test diizenegini projedeki yerine | Test dﬁzene_ginin manifolda baglanmasi
' baglar. gerekmektedir.
*BY.19 Is sagign ve givenligi kurallarina uygun Boru sabitlenmeden kesim yapilmamalidir
olarak calismalarim gerceklestirir. )
*BY.20 | Caliymalar sirasinda uygun KKD kullanir. Eearizt’eHg)?Silgikﬁuﬁggle;;;yga;l;ak?;'ell({tléldail:.hk
Takimlarin temizlenmesi, yerlerine
*BY.21 Cevre koruma kurallarina uygun  olarak kaldirilmasi, olusan kirliligin temizlenmesi

calismalarim gerceklestirir.

ve temizlik malzemelerinin uygun atik




kutularina atilmasi gerekmektedir.

Aday ve degerlendirici i¢in  Olcl
degerlendirme formunun doldurulmasi
gerekmektedir.

Kalite kurallarina uygun olarak

*
BY.22 calismalarim gerceklestirir.

Hatirlatma

1) Senaryolar gerekli detaylarla hazirlanmis iki boyutlu resimlerden olusturulmalidir (Izometrik resim
sartt aranmamaktadir).

2) Senaryolarda kullanilacak olan boru gaplari %” -1 %” arasinda olmasi gerekmektedir.

3) Kullanilacak olan boru ve fittings siyah malzemeden olusturulabilir.

4) Senaryolarda dirsek, flans, rediiksiyon, kor tapa ve T en az birer tane kullanilmas1 gereken
malzemelerdir.

5) Ekipman ve borularin uglari agik kalmamalidir.



11UY0013 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI (SEVIYE 3) (REV 03)
ULUSAL YETERLILiGi ARA CALISMA TABLOSU

B2 (Endiistriyel Boru Montaji) Yeterlilik Birimi

No

Beceri Yetkinlik ifadesi

Asgari Yapilmasi Gerekenler

BY.1

Spool(lar)da kullanacag: fittings, ekipman ve
kaynak bosluk Ol¢iilerini projeye gore kontrol
eder.

BY.2

Yapacagr imalatin Ozelliklerine gore arac,
gere¢ ve ekipmanlari (spiral kesme ve taslama
makineleri, kaynak makinesi ve benzeri)
hazirlar.

Olgii aletleri (seritmetre, kumpas, gonye ve
ac1 ayarl génye, su terazisi vb. )

BY.3

Montaj malzemelerini (borular, spool, support,
fitting malzemeleri) montaj i¢in hazirlar.

BY.4

Montajda kullanacagt borular1 c¢ap, boy ve
ozelliklerine gore siniflandirir.

BY.5

Kesilmesi gereken olgiilerin borular {izerinde
uygun teknikle markalamasini yapar.

En az 3 noktadan sablon kullanarak
markalanmas1 gerekmektedir.

BY.6

Markalanmig  boru  boylarint  izometrik

resimdeki Olgiilerle karsilastir.

BY.7

Malzeme yap1 Ozelligine gore kesecek alet
veya takimi kullanima hazirlar.

1. Biiyiik spiral tag motoru (kesme ve kaba kaynak
agzi),

2. Avug taslama motoru (ince isler),

3. Parmak tag motoru (viz viz tas),

*BY.8

Markalanan boru boyu olgiisii toleranslar
dahilinde net kalacak sekilde kesim yapar.

BY.9

Kesim sonrasi olusan ¢apaklar1 temizler.

BY.10

Kesilen her boru parcasinin kesilen agzinin
diizglinliiglinii génye ile kontrol eder.

*BY.11

Talimata (kaynak yontem sartnamesi,
izometri ve benzeri) gore kaynak agzim
acar.

70° =

BY.12

Kaynak agzi agma isleminin kontroliinii agilara
uygun hazir sablonlara, mastarlara, agi6lcerlere
ve benzerine gore yapar.

BY.13

Boru/spool tizerine monte edilecek brangman
cikist icin markalama yaparak uygun c¢apta
delik acar.

Matkap ve ucu (12 mm) (kaynakla delme
islemi yapilmamalidir).

BY.14

Delik ag¢ilmis kismin ag1 ve ¢apimi delme
isleminden sonra mevcut brangsmanin delikle
uyumlu olup olmadigini kontrol eder.

BY.15

Boruda agilan deliligi brangsman ile uyumlu
hale getirir.

BY.16

Acilmis deligi mekanik aletle (parmak tas,
freze ¢akisi ve benzeri) capaklardan arindirir.

BY.17

Kaynak prosediiriinde belirtildigi  sekilde
kullanacag1t gecici birlestirme malzemesini
hazirlar.

BY.18

Talimata (kaynak ydntem sartnamesi, izometri
ve benzeri) uygun bi¢gimde borular1 (mantar
veya koprii) puntalama yolu ile birlestirir.




Birlestirmede kullanilan baglanti elamanlarinin

BY.19 6l¢ii dogrulugunu izometriye gore kontrol eder. |
BY 20 [zometriye uygun olmayan baglant1 | Fittings malzemelerinin ¢ap ve 6l¢ii
' elemanlarinin dlgiilerini yeniden ayarlar. hatasini giderebilir.
BY 21 Supportlar1 uygun metotlarla izometri tizerinde Kol_lektt')r ve support detay resmi
' tespit ettigi yerlerine yerlestirir. verilecektir.
BY 22 Spo_ollarl izo_m_etriye gore  birlesgtirme |
' pozisyonuna getirir.
BY 23 Izometriye gére son &l¢ii ve uygunluk | Spool ile izometri arasinda 6l¢ii kontrolleri
' kontroliinii yapar. yapmalidir.
By.24 | Uysun olmayan is pargasinin izometriye gore | g4, oy va da yon hatasim giderebilir,
olgiilerini yeniden ayarlar.
BY 25 Is pargasini kaynakli birlestirmeye hazir |
' duruma getirir.
Uygun el aletleri ve malzeme listesinde
BY.26 | belirtilen malzemeleri kullanarak flanslar | -
birlestirir.
BY.27 | Kullanilan civatalari uygun yontemle sikar Civata sikma sirasi ve tork degerine gore
' ) tork anahtar1 kullanarak civatalar sikar.
BY 28 Yapilan montajin izometriye uygunlugunu |
' kontrol eder.
Montajin veya malzemelerin izometriye uygun | Hata tespit etmesi durumunda diizeltme
BY.29 | olmamasi bulmasi durumunda yetkiliye bilgi | seklini anlatmasi ile bu adim
Verir. degerlendirilebilir.
BY 30 Test paketinde/talimatinda belirtilen yerlere |
' uygun korlemeleri yapar.
BY 31 Test  paketindeki/talimatindaki ~ havaliklari |
' usuliine uygun yerlestirir.
BY 32 Test paketinde/talimatinda belirtilen drenajlart |
' usuliine uygun yerlestirir.
Cevresel giivenlik Onlemlerini alarak test Test al Vet seridi ile valiti]
BY.33 | paketinde/talimatinda gosterilen test | oot @At ayrica CMutyet serldi e yalitiimast
. o . gerekmektedir.
diizenegini hazirlar.
BY 34 Hazirladig1 test diizenegini projedeki yerine |
' baglar.
“BY 35 Is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun olarak i
' caligmalarini gerceklestirir.
Baret, gozliik, vizor, eldiven, ayakkabi,
kulaklik, is elbisesi kullanilmasi
*BY.36 | Calismalar1 sirasinda uygun KKD kullanir. gerekmektedir. Parasiit tipi emniyet kemeri
siav baslangicinda kullanilmali, sinav siiresi
boyunca kullanilmasi gerekli degildir.
Takimlarin temizlenmesi, yerlerine
“BY 37 Cevre koruma kurallarina uygun olarak kaldirilmast, olusan kirliligin temizlenmesi ve
' caligmalarin1 gerceklestirir. temizlik malzemelerinin uygun atik kutularina
atilmasi gerekmektedir.
+BY 38 Kalite kurallarina uygun olarak c¢aligmalarin Q?gu\éi:?i%elgjﬁﬁﬁ;llézﬁgiﬁleifeggﬁle(g%gge

gerceklestirir.

orneklenebilir).




Hatirlatma

1) Senaryolar gerekli detaylarla hazirlanmis izometrik resimlerden olusturulmahidir (6 yonlii
hazirlanmalidir).

2) Senaryolarda kullanilacak olan boru ¢aplar1 37/ 2”/ %” arasinda olmasi gerekmektedir.

3) Kullanilacak olan 37, sch standart, dikissiz boru ve diger captaki borular ile fittings siyah
malzemelerden olusturulabilir.

4) Senaryolarda dirsek, flans, rediiksiyon, kep ve T en az birer tane kullanilmasi gereken malzemelerdir.
5) Aday ve degerlendirici igin 6l¢ii degerlendirme formu hazirlanarak sunulacaktir.

6) Ekipman ve borularin uglari agik kalmamalidir.
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Mekanik borulama montaj programi;
1- Projede verilen malzemeleri kullanarak hat baglantilarini
montaji yapiniz.
2- Test On hazirhigr icin onlem aliniz. . . MALZEME VE ACKLAMALAR | OLc0 e | AALZEE vE ACKLAMALAR | B0 -
2- Montaji yapilan hat ve ekipman Uzerine test ekipmanlar 1 | BORU (Hazir tek taraf dish) 5/a" T adet 11 | REDUKSIVON TEE 32" xb
olan, manometre, drenaj ve havaliklari yerlerine montaj 2 | BORU 3/4" 1 adet 12 [ VANA 1/2"
ediniz. 3 | BORU 1/2" 2 adet 13 | HAVALIK BORUSU (HAZIR) 1/2"
4 14 | KELEPGE SUPPORT 3/4"
5 | THRIDET FLANS 5/4" 1 adet 15 | KOR FLANS DN 80
6 |CIVATA & SOMUN 16 | CIVATA & SOMUN
7 |KLINGIRIT CONTA 1 adet 17 | KLINGIRIT CONTA DN 80
. Endiistriyel Boru montaj MESLEKi YETERLILIK 8 | INEGALTEE 5/4"x3"%" 1 adet 18 | MANOMETRE
ORNEK SENARYO |1 yeterliligi Rev3 KURUMU 9 [ 90° DiRsEK 1/2" 1 adet 19 | DRENAJ VANASI
. . 10 [KOR TAPA 1/2" 1 adet 10 |DRENAJBORUSU
11 UY0013-3 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI




NORTH (KUZEY)
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/ Kimyasal tank

girisi

AU ADAY' 8lciist DEGERLENDIRICI lgiisti
KAYNAK AGZI AGISI 35°4/-2,5°
3" Sch 40 boru 200 +/-2 mm

Spool 1 (Merkezler arasi)

Spool 2 (Merkezler arasi)

Spool 3 (Merkezler arasi)

=

imalat ve montaj programi;
1- Projede verilen 3 adet spool'un imalatini yapiniz.
2- Iimalati yapilan Spool 1, spool 2 ve spool 3'i hazirlanmig
tanka montajini yapiniz.
Hidro/pnomatik test programi
1- Pakette belirtilen test sinarlari icindeki korlemeleri

yapiniz.

2- Test ekipmanlarini, manometre, drenaj ve havaliklari
yerlerine montaj ediniz.
3- Test glivenlik 6nlemlerini alarak test cihazini baglayiniz.

Sr.No MALZEME VE ACIKLAMALAR OLCU/CcAP MIKTAR

1 | BORU (Dikigsiz) SCH 40 en az olacak) DN 80

2 | BORU DN 50

3 | BORU DN 15

4 | DUZ (SLIPONE) FLANS PN 6 DN 80

5 BW ESITTEE  (SCH 40 enaz olacak) DN 80 1 adet
6 | BW CONS. REDUKSIYON DN80 x DN50 1 adet
7 | BW 90° DIRSEK DN 50 1 adet
8 | SUPPORT (Hazir) DN 50 1 adet
9 | KLINGIRIT CONTA (PN 6) DN 80 1 adet
10 | CIVATA & SOMUN 1 adet

TEST PAKETI ELEMANLARI

11 | BW CAP 2" 1 adet
12 | KORFLANS PNB 1 1/2" 1 adet
13 | KLINGIRIT CONTA (PN 6) 1/2" 1 adet
14 | CIVATA & SOMUN

15 | DRENAJ VANASI 1/2" 1 adet
16 | DRENAJ BORUSU (Hazir) 1/2" 1 adet
17 | MANOMETRE {...-....Bar) 1/2" 1 adet
18 | VANA (Havalik) 1/2" 1 adet
19 | HAVALIK BORUSU 1/2" 1 adet
20 | MANIFOLT FLANSI

21 | BW CAP 1/2" 1 adet

Senaryo No: 2

B2 yeterliligi

Endustriyel Boru montaj

MESLEKi YETERLILIK
KURUMU

11 UY0013-3 ENDUSTRIYEL BORU MONTAJCISI
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ORNEK HAT BAGLANTI

BASLANGICI
Not:

1- Tank, kollektor vb. yatay veya dikey tercih edilebilir.
2- Tek veya 2 adaylik diisinulebilir.




NORTH (KUZEY)
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/  Kimyasal tank

F12 G13 B14

girisi

oLcu

ADAY' dlgisti

DEGERLENDIRICI' 6llisti

KAYNAK AGZI AGISI

35%4/-2,5°

3" Sch 40 boru

200 +/-2 mm

Spool 1 (Merkezler arasi)

Spool 2 (Merkezler arasi)

Spool 3 (Merkezler arasi)

olgu

imalat ve montaj programi;
1- Projede verilen 3 adet spool'un imalatini yapiniz.
2- imalati yapilan Spool 1, spool 2 ve spool 3'ii hazirlanmig
tanka montajini yapiniz.
Hidro/pnomatik test programi
1- Pakette belirtilen test sinarlari igindeki korlemeleri

yapiniz.

2- Test ekipmanlarini, manometre, drenaj ve havaliklari

yerlerine montaj ediniz.
3- Test guivenlik 6nlemlerini alarak test cihazini baglayiniz.

B2 yeterliligi

Sr.No MALZEME VE ACIKLAMALAR OLGU/cAP MIKTAR
1 | BORU (Dikissiz) SCH 40 en az olacak) DN 80
2 | BORU DN 50
3 | BORU DN 15
4 | DUZ (SLIPONE) FLANS PN 6 DN 80
5 BW ESIT TEE  (SCH 40 enaz olacak) DN 80 1 adet
6 | BW CONS. REDUKSIYON DN80 x DNS0 1 adet
7 | BW 90” DIRSEK DN 50 1 adet
8 | SUPPORT (Hazir) DN 50 1 adet
9 | KLINGIRIT CONTA (PN 6) DN 80 1 adet
10 |CIVATA & SOMUN 1 adet
TEST PAKETI ELEMANLARI
11 | BWCAP 2 1 adet
12 | KORFLANS PN6 11/2" 1 adet
13 | KLINGIRIT CONTA (PN 6) 1/2" 1 adet
14 | CIVATA & SOMUN
15 | DRENAJ VANASI 1/2" 1 adet
16 | DRENAJ BORUSU (Hazir) 1/2" 1 adet
17 | MANOMETRE (...-....Bar) 12" 1 adet
18 | VANA (Havalik) 1/2" 1 adet
19 | HAVALIK BORUSU 1/2" 1 adet
20 | MANIFOLT FLANSI
21 | BWCAP 1/2" 1 adet
Senaryo No: 2 Endiistriyel Boru montaj MYK
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