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GIRIS

Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlsleri alimarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.
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21UY0442-3 Cozgli Operatorii (Seviye 3) Tarih: 16/06/2021 Rev. No:00
TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: [s yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 planini,

ATKI IPLiGi: Dokunan yiizeyin eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),

CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpay,

CAPRAZ ALMA: Cozgl ¢oziilmesi sirasinda ve ¢ozgii ¢Oziilmesinden sonraki islemlerde (tahar,
diigiim) ipliklerin sirasini takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ CUBUGU: (Cozgii ¢ekme ve hasillama islemleri sirasinda ipliklerin birbirine
yapigsmamasini saglamak iizere yerlestirilmis metal ¢ubuklari,

CILE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagh olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU (COZGU iPLiGI): Kumasin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,
COZGU COZME (COZGU CEKME): Cozgii ipliklerinin levente sarilmasini,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin dokuma raporuna uygun olarak dik ac1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil iirliniiniin imalini,

DOKUMA RAPORU: Atk ve ¢ozgii ipliklerinin birbirlerine gére konumunu belirten semayz,
HALAT ACMA: Iplik demetlerinin birbirlerinden ayrilmasini,

HASIL: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki asinma ve kopma dayanimini arttirmak ve ipligin
titylerini kendi iizerine yapigtirmak iizere uygulanan kimyasal malzemeyi,

HASILLAMA: Cozgii ipliklerine dokuma sirasindaki asinma ve kopma dayanimini arttirmak ve ipligin
tiiylerini kendi iizerine yapistirmak iizere hasil uygulama iglemini,

HASIL CAPRAZI (MASTAR): Ipliklerin birbirine yapismasina engel olmak amaciyla; konik
¢Ozgii icin ¢ozme (¢cekme) esnasinda; seri ¢ozgll icin hasillama islemi baslangicinda, iplik
tabakalar1 arasina atilan kilavuz ipligini,

HASIL RECETESI: Hasili olusturan malzemeleri ve miktarlarini tanimlayan listeyi,
ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilms tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

LEVENT: Cozgii ipliklerinin lizerine sarildig iki tarafi kapakl silindirik makarayn,

PARTI: Ayni 6zelliklere sahip ve ayni zamanda iiretilmis malzeme grubunu,
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PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri ayn1 olan ve tek seferde iiretilen iiriinlerin fabrika
icinde sahip oldugu numarayi,

PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): Ipliklerin iizerine sarildig1 eleman,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayz,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi: amaciyla
yapilmasi gerekli ¢calismalarini,

TAMBUR: Konik ¢6zgii makinesinde ¢ilelerin levente aktarilmadan once {izerine sarildigi
silindiri,
TANSIYON KILAVUZU: ipliklerin uygun gerginlikte sevkini saglayan rehberi,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden geg¢irildigi, kumasin enini, ¢ézgii sikligini belirleyen ve
atilan her atki ipligini kumas olusum c¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamay,

VISKOZITE: Akiskan iizerine uygulanan kaydirma kuvvetinin karsilastigs siirtiinme direncini

ifade eder.
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21UY0442-3 COZGU OPERATORU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Cozgii Operatorii
2 | REFERANS KODU 21UY0442-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI . . . .y
c 5 | : 8152 (Dok Makinel torl
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI SCO 08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatorleri)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
7 | B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHIi -
Bu yeterlilik Cozgii Operatorii (Seviye 3) mesleginin
nitelikli kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve ¢alismalarda
kalitenin artirilmasi i¢in;
- Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,
g | AIbAC - Adaylarin, gecerli ve gilivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
- Egitim sistemine, smnav ve belgelendirme
kurulusglarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmigtir.
9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

21UY0442-3/A1: ISG, Cevre Koruma ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

21UY0442-3/B1: Seri Cozgii Hazirlama
21UY0442-3/B2: Konik Cozgli Hazirlama
21UY0442-3/B3: Hasillama Yapma
21UY0442-3/B4: Halat Sarma
21UY0442-3/B5: Halat A¢gma

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A1 yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Cozgli Operatorii (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de bagarili olmalari sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar1 her bir birim i¢in ayr1 ayri1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik birimlerinin
birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor olmasi
gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Meslegin 6lgme degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan en
az birini karsilamalidirlar;

1. Universitelerin tekstil béliimlerinde lisans diizeyinde mezun olmak ve yeterlilikle ilgili alanda en az 3
yil ¢alismis olmak,

2. Universitelerin tekstil boliimlerinden 6n lisans diizeyinde mezun olmak ve yeterlilikle ilgili alanda en
az 5 yil galigmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere ilgili
alanda sinav& belgelendirme kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi ulusal
yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve 6lgme—degerlendirmede kalite
giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icerisinde toplamda en az
iki y1l ve/veya son alti ay boyunca ilgili alanda
calistigin1  gosteren kayitlart (hizmet dokiimd,
referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo,
vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performans sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY Dikey .Herleme Yolu: Dokuma Operatorii (Seviye 4)
ILERLEME YOLLARI Yatay llerleme Yolu: -
YETERLILiGi GELISTIREN s . L . . .
18 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 TTSIS
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . e .
19 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
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21UY0442-3/A1 ISG, CEVRE KORUMA VE KALITE YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIiK BIRIiMi ADI ISG, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 21UY0442-3/A1
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazammm 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma siireclerindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG énlemlerini aciklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve 6nlemleri agiklar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini agiklar.

Osrenme Kazamimu 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:
2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini agiklar.
2.2: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan etkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

99

Coktan Seg¢meli Smav (T1): Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az 14 (on dort) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-2
dakika stire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Al Yeterlilik birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri B grubu yeterlilik birimlerinin beceri ve
yetkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢gme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan bagarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin bagsarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 TTSIS
KURUM/KURULUS(LAR)
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YETERLILIiK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. s Saghg ve Giivenligi

1.1. Is Saghig1 ve Giivenligi

1.2. 1SG talimatlar1

1.3. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama

1.4. Acil durum talimatlari

1.5. Acil durum talimatlarini is siireclerinde uygulama

1.6. Tehlike ve risk kavramlari

1.7. Tehlike ve risklere kars1 alinmasi gereken dnlemler

1.8. Kisisel korucu donanim

1.9. Uyart isaret ve levhalar

1.10. Is kazasu, acil durum ve ramak kala kavramlari
1.11. s kazas1 durumunda uygulanacak prosediirler

2. Cevre Koruma

2.1. Cevre koruma talimatlari

2.2. Cevre koruma talimatlarini is siire¢lerinde uygulama

2.3. Cevresel tehlike ve riskler ve alinmasi gereken dnlemler
3. Kalite Gereklilikleri

3.1. Is siireglerinin kayit ve raporlama

3.2. I siireclerinin kalite gereklilikleri

3.3. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar

3.4. I siireclerinde kayit tutma ve raporlama
4. Mesleki Gelisim

4.1. Mesleki mevzuat

4.2. Mesleki terminoloji

4.3. Mesleki yenilik ve gelismeler

4.4. Gozlem yapma ve degerlendirme

4.5. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. L-JMS Ygti?’:::::k Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tgili g
e Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri aciklar. Al4 11 T1
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donanimlari ayirt| A.1.3 11 T1
eder.
BG3 Calisgma ortamindaki uyar1 isaret ve levhalarinin A12 11 T
anlamlarini agiklar.
BG4 Is kazasi, acil durum ve ramak kala kavramlarimi| A.1.4 12 T1
tanimlar. A.l5
; .y A.l6
BG.5 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. A17 1.2 T1
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UMS Yet_el_’lll_lk ) .
o . oL Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tgili
v Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
. Alb6
BG.6 |Acil durum planina uygun davraniglar: siralar. A17 1.2 T1
BG.7 Caligma ortaminda ¢evre korumaya yonelik onlemleri| A.2.1 13 T
ayirt eder. A22
BGS Isletme kaynaklarinin tasarruflu kullanima yontemlerini A23 13 T
aciklar.
Uretim  siirecinde uygulanmas1  gereken kalite| A.3.1
BG.9 gerekliliklerini ayirt eder. A3.2 2.1 T
Ekipman, alet ve araglarin kalite talimatina gore| A.3.1
BG.10 kullanim ydntemini agiklar. A3.2 2.1 T
Uretim esnasinda yart mamul ve mamul Kalitesinin
BG.11 bozulmasina neden olabilecek durumlar1 ayirt eder. A33 2.1 T
BG.12 Mesleki yenilik ve gelismeleri takip etme yontemlerini| F.1.1 29 T1
aciklar. F.1.2
BG.13 Blrllkte (.;ahstllgl. elemanlara aktarilmasi gereken bilgi ve| F.2.1 29 T1
is deneyimlerini ayirt eder. F.2.2
F.1.1
oo F.1.2
BG.14 |Meslekle ilgili temel kavramlari agiklar. £o1 2.2 T1
F.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Y;ti?"i‘rl’::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili &
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
*BY.1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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21UY0442-3/B1 SERI COZGU HAZIRLAMA YETERLILIK BIiRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Seri Cozgii Hazirlama
2 | REFERANS KODU 21UY0442-3/B1
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazammm 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Caligma ortaminda ISG énlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazamm 2: Seri cozgii hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Cozgii hazirliklarini yapar.

2.2: Seri ¢ozgl hazirlar.

2.3: Sorumlugundaki makinelerin ¢caligmasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav (T1): B1 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere
coktan segmeli, 4 secenekli en az 8 (sekiz) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru igin,
1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
smav ile 6l¢iilmesi ongdriilen (Ek B1-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smav gercek veya gercefine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 TTSIS
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is saglig1 ve giivenligi talimatlari is siireclerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi 6nlem alma
1.3. Is siireglerinde kisisel koruyucu donanimlar segme ve kullanma
1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stireglerinde kullanma
1.5. Arag, gereg ve ekipmanlari is siireglerinde giivenli kullanma
1.6. Acil durum talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.7. Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama
2. Kalite
2.1. Ise ait kalite gerekliliklerini uygulama
2.2. Makine, donanim, alet ve araglari kalite gerekliliklerine gére kullanma
2.3. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar
3. Seri Cozgli Hazirlama
3.1. Cozgi hazirlik islemleri
3.2. Seri ¢0zgii hazirlama islemleri ve islemler esnasinda dikkat edilecek unsurlar
3.3. Seri ¢ozgii hazirlamada kullanilan yart mamiiller
3.4. Seri ¢6zgl hazirlamada kullanilan malzemeler
3.5. Seri ¢ozgii hazirlamada kullanilan makine ve donanimlar
3.6. Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanimi
3.7. Seri ¢0zgili hazirlamada kullanilan makine, alet ve araglar
3.8. Makine, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanim
3.9. Seri ¢6zgl hazirlamada kullanilan makinelerin standart ¢alisma ayarlari
3.10. Seri ¢ozglide olusabilecek hatalar ve nedenleri
4. Seri Cozgide Kullanilan Makinelerinin Takibi
4.1. Makinelerinin ¢alisirlik takibi
4.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
4.3. Makine tizerindeki ikaz 1g1klar1 ve ikaz 1s1klarina gore yapilmasi gereken iglemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9



21UY0442-3/B1 Seri Cozgii Hazirlama Tarih: 16/06/2021 Rev.No: 00

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Seri gt')zgi}'i haprlamada kullanilan ekipmanin ve A2 11 T1
araglarin giivenlik donanimlarini ayirt eder.
BG.2 |Seri ¢0zgii makinesini temizleme yontemini agiklar. | B.1.4 1.2 Tl
BG.3 ?er{ ¢ozgu esnasmda_ olusan hatalar1 (iplik kopmasi, A33 13 T
tist tiste binme vb) belirler.
BG.4 Seri ¢Ozgiide olusan hatalar1 giderme ydntemini A33 13 T
aciklar.
BG5 Séier: ¢0zgu hazirlamada kullanilan malzemeleri ayirt B11 21 T
BG.6 Seri gé');gii hazirlamada kullanilan ekipman, arag, ve| B.1.2 21 T1
geregleri siralar. B.1.3
Seri ¢6zgii hazirlamada kullanilan makinelerde su,| E.1.1
BG.7 |buhar, yag, hava, kimyasal madde kacagi ve benzeri| E.1.2 2.3 Tl
olagan dis1 durumlarim ayirt eder. E.1.3
C . . | B4l
BG.8 Seri ¢0zgli hazirlamada kullanilan makinelerin Eo1 23 T1
standart ¢alisma ayarlarini siralar. E292
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Ylgti?"i’::llilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili g
serie Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanmimlari| A.1.1 11 p1
" |(Maske, is elbisesi, is ayakkabis1 vb.) kullanir. A.l3 '
BY 2 Ser% ¢cozgll mak1nes1 ve g¢evresini talimatlara uygun B14 19 p1
sekilde temizler.
BY 3 Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayrigtirarak A4 13 p1
taniml kaplarda toplar.
BY 4 Uretim miktarina uygun hammaddeyi makinenin B11 21 p1
rezerve alanina besler.
BY 5 Uretimde kullanilacak olan arag, alet ve takimlari| B.1.2 21 P1
™ |kullanim yerlerine yerlestirir. B.1.3 '
Bobinleri cagliga iiretim planinda belirtilen| B.2.1
*
BY.6 ozelliklere gore dizer. B.2.2 21 Pl
Seri ¢Ozgiide cagliktan gelen ipligi tansiyon
*
BY.7 kilavuzundan ve iplik kontrol tertibatindan gegirir. B.2.4 2.1 P1
“BY 8 Seri ¢ozgil mak1nes1nde, Ipllklerl tarak disleri B3 21 p1
arasindan gegirerek levende baglar.
*BY 9 B1r onceki paﬂlqen kalan iplik uglarini yeni partinin B23 21 p1
iplik u¢larina baglar.
BY 10 Malzeme 6zelliklerine gore makine lizerindeki tarak B.42 21 p1
ayarlarini yapar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 10



21UY0442-3/B1 Seri Cozgii Hazirlama Tarih: 16/06/2021 Rev.No: 00

Yeterlilik
. L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 11 Uretim planina gore caglik ayarlarini (tansiyon ayari) B43 21 p1
yapar.
BY 12 Serl goz'guc‘l‘e, ¢ozgi levendinin enini iiretim planinda B5.1 21 p1
istenen dlgliye gore ayarlar.
*BY 13 Seri ¢ozgii makinesini talimata uygun sekilde C12 29 p1
calistirir,
BY 14 Sel:l cozgii makmesmde, iplikler levent kapaklarina C23 29 p1
degmeyecek sekilde sarim yapar.
BY 15 Cozgunun serbest uglarini sabitleyerek levendi C5.1 23 p1
makineden cikartir.
BY.16 |Makineden ¢ikan levendi tanimli alana birakir. C5.2 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 11



21UY0442-3/B2 Konik Cozgii Hazirlama

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

21UY0442-3/B2 KONIiK COZGU HAZIRLAMA YETERLILIiK BIRIiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI

Konik Cozgli Hazirlama

2 | REFERANS KODU

21UY0442-3/B2

3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmimu 1: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Calisma ortaminda ISG onlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazammm 2: Konik cozgii hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Cozgii hazirliklarini yapar.

2.2: Konik ¢6zgii hazirlar.

2.3: Sorumlugundaki makinelerin ¢aligmasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Smav (T1): B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak {izere
coktan se¢meli, 4 secenekli en az 8 (sekiz) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
icin, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu birimde teorik
smav ile 6l¢iilmesi ongdriilen (Ek B2-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basaril
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayali smavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav ger¢ek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali smav ile
Ol¢iilmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12



21UY0442-3/B2 Konik Cozgii Hazirlama

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can

giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9

YETERLILIiK BiRiMINi
GELISTIiREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1.

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

ISG ve Cevre Koruma

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

Is saglig1 ve giivenligi talimatlarini is siireclerinde uygulama
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere kars1 6nlem alma

s siireglerinde kisisel koruyucu donanimlari segme ve kullanma
Saglik ve glivenlik isaretlerini is siireglerinde kullanma

Arag, gereg ve ekipmanlari is silireclerinde giivenli kullanma
Acil durum talimatlarin is siireclerinde uygulama

Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama

Kalite

2.1.
2.2.
2.3.

Ise ait kalite gerekliliklerini uygulama
Makine, donanim, alet ve araglari kalite gerekliliklerine gore kullanma
Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

Konik Cozgii Hazirlama

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.
3.9.
3.10.

Konik ¢6zgii hazirlik islemleri

Konik ¢6zgii hazirlama islemleri ve islemler esnasinda dikkat edilecek unsurlar
Konik ¢6zgii hazirlamada kullanilan yar1 mamiiller

Konik ¢6zgii hazirlamada kullanilan malzemeler

Konik ¢6zgii hazirlamada kullanilan makine ve donanimlar

Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanimi

Konik ¢ozgii hazirlamada kullanilan makine, alet ve araclar

Makine, alet ve araglarin talimatlarina gére kullanimu

Konik ¢6zgii hazirlamada

Konik ¢6zgiide olusabilecek hatalar ve nedenleri

4. Konik Cozgiide Kullanilan Makinelerinin Takibi

4.1.
4.2.
4.3.

Makinelerinin galisirlik takibi
Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
Makine {izerindeki ikaz 1s1klar ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

13



21UY0442-3/B2 Konik Cozgii Hazirlama Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
o e . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
e Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 Konik gézgl'i haznlamada kullanlan ekipmanin ve| ., 11 T1
araglarin giivenlik donanimlarini ayirt eder.
BG.2 |Konik ¢6zgii makinesi temizleme yontemini agiklar. | B.1.4 1.2 Tl
BG.3 {(oryk ¢ozgu esnasmfla olusan hatalar (iplik kopmasi, A33 13 T1
tist tiste binme vb) belirler.
BG4 Konik ¢ozgilide olusan hatalar1 giderme ydntemini A33 13 T1
aciklar.
BG.S Ie(d(élrlik ¢0zgii hazirlamada kullanilan malzemeleri ayut| 5 4 4 21 T1
BG.6 Konik gézgﬁ hazirlamada kullanilan ekipman, arag, ve| B.1.2 21 T1
geregleri siralar. B.1.3
Konik ¢6zgili hazirlamada kullanilan makinelerde su,| E.1.1
BG.7 |buhar, yag, hava, kimyasal madde kagagi ve benzeri| E.1.2 2.3 Tl
olagan dis1 durumlarim ayirt eder. E.1.3
BG.8 Konik ¢0zgii hazirlamada kullanilan makinelerin Egi 23 T1
standart ¢alisma ayarlarini siralar. E22
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. L-JMS Yéﬁ?’?::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili g
p e Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
™ |(maske, is elbisesi, is ayakkabisi vb.) kullanir. A.l3 '
BY 2 Korpk ¢ozgl makinesi ve ¢evresini talimatlara uygun B.14 19 p1
sekilde temizler.
Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak tanimli
BY.3 kaplarda toplar. A24 1.3 P1
BY 4 Uretim miktarmma uygun hammaddeyi makinenin B.11 21 p1
rezerve alanina besler.
BY 5 Uretimde kullanilacak olan arag, alet ve takimlari| B.1.2 91 P1
™ |kullanim yerlerine yerlestirir. B.1.3 '
“BY 6 Bobinleri caghga liretim planinda belirtilen sira ve| B.2.1 91 P1
renk raporuna gore dizer. B.2.2
Konik ¢ozgiide cagliktan gelen ipligi tansiyon
*BY.7 |kilavuzlarindan ve iplik kontrol tertibatindan gegirerek| B.2.4 2.1 P1
baglar.
“BY 8 Konik cozgil makmesmde, ipligi 51ra51y}a capraz ve| o 44 21 p1
toplama taragindan gegirerek tambura baglar.
*BY 9 B1r onceki paﬁlgien kalan iplik uglarini yeni partinin B.23 21 p1
iplik uclarma baglar.
BY 10 Malzeme ozelliklerine gore makine iizerindeki tarak B.42 21 p1
ayarlarini yapar.
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21UY0442-3/B2 Konik Cozgii Hazirlama

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi gili &
v Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii

BY 11 Uretim planina gore caglik ayarlarini (tansiyon ayari) B.43 21 p1
yapar.

BY 12 Konik g(.)zgude,” ¢ozgii “leventlermln enini tiretim B51 21 p1
planinda istenen olgiiye gore ayarlar.
Konik ¢6zgli makinesinin {ist baski silindirini

*BY.13 |konumlandirarak makineyi talimata uygun sekilde| C.1.1 2.2 P1
calistirir,

*BY 14 Konik c;ozgude lpll.k siralarinin  karismamasi igin C29 29 p1
capraza alma iglemini yapar.
Konik ¢6zgili makinesinde, kalba gegislerinde, agiklik

BY.15 |veya onceki kalbanin iistiine binme olmayacak sekilde| C.2.1 2.2 P1
sarim yapar.
Uretim planinda cinsi, eni ve kapaklar1 belirtilmis olan

BY.16 |bos levendi makineyi aktarma konumuna getirerek| C.4.1 2.2 P1
takar.

BY 17 Tamburdaki ¢ozgii kal‘tia ipliklerinin ug¢larmi diigiim C.42 29 p1
yaparak bos levende baglar.

BY 18 Cozgii aktarma hizini ve iplik gerginligini talimatlara c43 29 p1
uygun olarak ayarlar.

BY 19 Cé;gﬁ ipliklerini levent kapaklarina degmeyecek caa 29 p1
sekilde aktarir.

BY 20 Cézgﬁnﬁn serbest uclarin1 sabitleyerek levendi C5.1 23 p1
makineden ¢ikartir.

BY.21 |Makineden ¢ikan levendi tanimli alana birakir. C5.2 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 15



21UY0442-3/B3 Hasillama Yapma

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

21UY0442-3/B3 HASILLAMA YAPMA YETERLILIK BIRIMIi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI

Hasillama Yapma

2 | REFERANS KODU

21UY0442-3/B3

3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmimu 1: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Calisma ortaminda ISG onlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanmim 2: Hasillama yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Hasillama hazirliklar1 yapar.

2.2: Hagillama yapar.

2.3: Sorumlugundaki makinelerin ¢alismasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Secmeli Sinav (T1): B3 Yeterlilik birimine yonelik teorik smav Ek B3-2’de yer alan
“Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak
tizere ¢coktan se¢meli, 4 secenekli en az 8 (sekiz) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her
soru i¢in, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz. Sinavda, sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Siav sorulari, bu
birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen (Ek B3-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa Dayali Smav (P1): EK B3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smav gercek veya gercefine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa dayali smav ile
Olciilmelidir.
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21UY0442-3/B3 Hasillama Yapma

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9

YETERLILIK BIRIMINI ‘ ‘
GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime liskin Bilgiler
ISG ve Cevre Koruma

1.

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

Is saglig1 ve giivenligi talimatlarini is siireclerinde uygulama
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere kars1 6nlem alma

s siireglerinde kisisel koruyucu donanimlari segme ve kullanma
Saglik ve glivenlik isaretlerini is siireglerinde kullanma

Arag, gereg ve ekipmanlari is silireclerinde giivenli kullanma
Acil durum talimatlarin is siireclerinde uygulama

Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama

Kalite

2.1.
2.2.
2.3.

Ise ait kalite gerekliliklerini uygulama
Makine, donanim, alet ve araglari kalite gerekliliklerine gore kullanma
Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

Hagillama Yapma

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.
3.9.
3.10.

Hasillama hazirlik islemleri

Hasillama hazirlama islemleri ve islemler esnasinda dikkat edilecek unsurlar
Hagillama yapmada kullanilan yar1 mamiiller

Hasillama yapmada kullanilan malzemeler

Hasillama yapmada kullanilan makine ve donanimlar

Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanimi

Hasillama yapmada kullanilan makine, alet ve araglar

Makine, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanim

Hasillama yapma

Hasillama yapmada olusabilecek hatalar ve nedenleri

4. Hasillama yapmada Kullanilan Makinelerinin Takibi

4.1.
4.2.

Makinelerinin galisirlik takibi
Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
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21UY0442-3/B3 Hasillama Yapma Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

EK [B3]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
o e . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
e Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 H"aslll'c.ima yapmada kullanilan ekipmanin ve araglarin A12 11 T1
giivenlik donanimlarini ayirt eder.
BG.2 |Hasillama makinesinin temizleme yontemini agiklar. | B.1.4 1.2 Tl
BG.3 {{aslll.ama esnasm_da olusan hatalar1 (iplik kopmasi, st B44 13 T1
tiste binme vb) belirler.
BG.4 Hasillama yapmada olusan hatalar1 giderme yontemini B.4.4 13 T1
aciklar.
BG.5 |Hasillama yapmada kullanilan malzemeleri ayirt eder. | B.1.1 2.1 T1
BG.6 Hasﬂlar“na yapmada kullanilan ekipman, arag, ve| B.1.2 51 T1
gerecleri siralar. B.1.3
Hasillama yapmada kullanilan makinelerde su, buhar,| E.1.1
BG.7 |yag, hava, kimyasal madde kagag1 ve benzeri olagan dis1| E.1.2 2.3 Tl
durumlarini ayirt eder. E.1.3
BG.8 Hasillama yapmada kullanilan makinelerin standart| E.2.1 23 T1
caligma ayarlarini siralar. E.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
DS Ygﬁf’gm;k Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili ge €
e Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A1l
*BY.1 |(maske, eldiven, is elbisesi, is ayakkabisi, vb.)| "\ " 1.1 P1
A.l3
kullanir.
BY 2 Ha§1llama makmem ve cevresini talimatlara uygun B.14 19 p1
sekilde temizler.
Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak tanimli
BY.3 kaplarda toplar. A24 1.3 P1
BY 4 Hasillama yapmada kullanilan arag, alet ve takimlar1| B.1.2 51 p1
" |kullanim yerlerine yerlestirir. B.1.3 '
BY 5 Makinenin besleme kismina ayni partiden leventleri D11 21 P1
besler.
Kilavuz ipliginin bir ucunu hagillama makinesi
*BY.6 |igindeki silindirlerden gegirerek, hasillanacak ¢ozgiiye| D.1.3 2.1 P1
baglar.
BY 7 Kilavuz 1[311g1n diger ucunu sarim yapilacak olan D13 21 P1
levente baglar.
Bir onceki partiden kalan iplikleri yeni partinin
BY 8 ipliklerine demetler halinde baglar. D.12 2.1 Pl
BY 9 Partiye uygun hasili, hasillama makinesinin rezerv D21 21 p1
alanina besler.
*BY.10 |Partiye 6zel degerleri hasil makinesine tanitir. D.2.2 2.1 P1
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21UY0442-3/B3 Hasillama Yapma

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

UMS Yeterlilik
. ST . P Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili S Aract
Boliim Olg:ii tii
Ipliklerin birbirine yapismamasi icin hasil capraz
*BY.11 |gubuklarini hasil makinesinin kuru ayirma bolgesine| D.2.3 2.1 P1
yerlestirir.
*BY.12 |Hasillama makinesini talimata gore galigtirir. D.2.3 2.2 P1
*BY .13 Haslllamel esnasinda kopan uglar1 talimata uygun D.2.4 29 p1
olarak baglar.
Talimatlara uygun uzunlukta hasillanmis olan leventin D31
BY.14 |iplik wuglarm1 keserek, iplik wuglarini sirasi D.3.2 2.3 Pl
bozulmayacak bir sekilde sabitler. o
BK.15 |Hasillanmis levendi hasillama makinesinden ¢ikartir. Bg% 2.3 P1
BY 16 Makineden ¢ikan hasillanmis levendi tanimli alana C5.2 23 p1
birakair.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu 19



21UY0442-3/B4 Halat Sarma Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

21UY0442-3/B4 HALAT SARMA YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI Halat Sarma
2 | REFERANS KODU 21UY0442-3/B4
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmimu 1: iSG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Calisma ortaminda ISG onlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik onlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazamim 2: Halat sarma yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Halat sarma hazirliklar1 yapar.

2.2: Halat sarma yapar.

2.3: Sorumlugundaki makinelerin ¢alismasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav (T1): B4 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan segmeli, 4 secenekli en az 8 (sekiz) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
icin, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen (Ek B4-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B4-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali sinav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve vyetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa dayali smav ile
Olciilmelidir.
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21UY0442-3/B4 Halat Sarma

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can

giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9

YETERLILIiK BiRiMINi
GELISTIiREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1.

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

ISG ve Cevre Koruma

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

Is saglig1 ve giivenligi talimatlarini is siireclerinde uygulama
Calisma ortamindaki tehlike ve risklere kars1 6nlem alma

s siireglerinde kisisel koruyucu donanimlari segme ve kullanma
Saglik ve glivenlik isaretlerini is siireglerinde kullanma

Arag, gereg ve ekipmanlari is silireclerinde giivenli kullanma
Acil durum talimatlarin is siireclerinde uygulama

Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama

Kalite

2.1.
2.2.
2.3.

Ise ait kalite gerekliliklerini uygulama
Makine, donanim, alet ve araglari kalite gerekliliklerine gore kullanma
Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

Halat Sarma

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.
3.9.
3.10.

Halat sarma hazirlik islemleri

Halat sarma hazirlama islemleri ve islemler esnasinda dikkat edilecek unsurlar
Halat sarmada kullanilan yar1 mamiiller

Halat sarmada kullanilan malzemeler

Halat sarmada kullanilan makine ve donanimlar

Makine ve donanimlarin talimatlarina gore kullanimi

Halat sarmada kullanilan makine, alet ve araglar

Makine, alet ve araglarin talimatlarina gore kullanimi

Halat sarma

Halat sarmada olusabilecek hatalar ve nedenleri

4. Halat Sarmada Kullanilan Makinelerinin Takibi

4.1.
4.2.

4.3. Makine iizerindeki ikaz 1s1iklar ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi: gereken islemler

Makinelerinin galisirlik takibi
Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
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21UY0442-3/B4 Halat Sarma

Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
o e . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
e Basarim Araci
Boliim B
Olciitii
BG.1 I—!glat .Sal’mada kullanilan ekipmanin ve araglarin A12 11 T1
giivenlik donanimlarini ayirt eder.
BG.2 I—!_alat .Sf'alrmada kullanilan makineleri temizleme B.14 12 T1
yontemini agiklar.
BG.3 !ﬂalflt Sarma esnasmda} olusan hatalar1 (iplik kopmasi, A33 13 T1
tist tiste binme vb.) belirler.
BG4 Halat sarmada olusan hatalar1 giderme yontemini A33 13 T1
aciklar.
BG.5 |Halat sarmada kullanilan malzemeleri ayirt eder. B.1.1 2.1 T1
BG6 Halat sarmada kullanilan ekipman, arag, ve geregleri| B.1.2 21 T1
siralar. B.1.3
Halat sarmada kullanilan makinelerde su, buhar, yag,| E.1.1
BG.7 |hava, kimyasal madde kagagi ve benzeri olagan disi| E.1.2 2.3 Tl
durumlarini ayirt eder. E.1.3
BG.S Halat sarmada kullanilan makinelerin standart ¢alisma| E.2.1 53 T1
ayarlarini siralar. E.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
DS Ygﬁf’gm;k Degerlendirm
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili ge ¢
e Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
«BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar| A.1.1 11 p1
™ |(maske, is elbisesi, is ayakkabisi vb.) kullanir. A.l3 '
BY 2 HaI.at sarma makinesi ve ¢evresini talimatlara uygun B.14 12 p1
sekilde temizler.
BY 3 Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak tanimli A24 13 p1
kaplarda toplar.
Uretim miktarina uygun hammadde ve yardimci
BY.4 |malzemeleri halat sarma makinesinin rezerve alanina| B.1.1 2.1 P1
besler.
BY 5 Halat sarmada kullanilacak olan arag, alet ve takimlar1| B.1.2 91 P1
™ |kullanim yerlerine yerlestirir. B.1.3 '
“BY 6 Bobinleri caghga liretim planinda belirtilen sira ve| B.2.1 91 P1
renk raporuna gore dizer. B.2.2
Halat sarmada caghktan gelen ipligi tansiyon
*
BY.7 kilavuzlarindan ve iplik kontrol tertibatindan gegirir. B.24 2.1 Pl
BY 8 B1r onceki partlslen kalan iplik uglarin1 yeni partinin B.23 21 p1
iplik u¢larina baglar.
*BY 9 Halat sarmada tiretim plgnmda .tanlrnlanan degerleri B41 21 p1
(hiz, ¢ap ve benzeri) makineye girer.
*BY 10 Sarimi yapllac.alf ipliginin Ozelliklerine goére halat B.4.2 21 p1
sarma makinesinin ayarlarini yapar.
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili &
v Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
BY 11 Uretim planina goére halat sarma caglik ayarlarim B.43 21 p1
yapar.
*BY 12 Halat sarma makinesini talimata uygun sekilde C13 29 p1
calistirir.
*BY 13 Halat sarma makinesinde halata, talimata uygun vy 29 p1
capraz iplik atarak halat formunda sarim yapar.
Tamamlanan sarimin serbest uglarini sabitleyerek
sarim milini makineden ¢ikartir.
BY.14 ilini makineden cik C.5.3 2.3 P1
Sarimi tamamlanan sarim milinin {izerine tanitim
BY.15 bilgilerini iceren etiketi ilistirir. C53 2.3 P1
BY.16 Sarimi tamamlanan sarim milini tanimli alana birakir. C52 23 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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21UY0442-3/B5 Halat A¢gma Tarih:16/06/2021 Rev. No:00

21UY0442-3/B5 HALAT ACMA YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI Halat Agma
2 | REFERANS KODU 21UY0442-3/B5
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0139-3 Cozgii Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimu 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Caligma ortaminda ISG énlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.

1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanim 2: Halat acma yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Halat agma hazirliklar1 yapar.

2.2: Halat agma yapar.

2.3: Sorumlugundaki makinelerin ¢aligmasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav (T1): B5 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere
coktan segmeli, 4 secenekli en az 8 (sekiz) soruluk test (T1) uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru
icin, 1,5-2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz.
Sinavda, sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik
sinav ile 6l¢iilmesi 6ngdriilen (Ek B5-2)’deki tiim bilgi ifadelerini 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B5-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar
belirlenir. Adaym, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan basarili
performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir. Performansa
dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smav gercek veya gerce§ine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa dayali smav ile
Olciilmelidir.
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8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden bagarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘ ‘
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is sagh ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma
1.3. Is siireglerinde kisisel koruyucu donanimlari segme ve kullanma
1.4. Saglk ve giivenlik isaretlerini is siireclerinde kullanma
1.5. Arag, gere¢ ve ekipmanlari is siireglerinde giivenli kullanma
1.6. Acil durum talimatlarini is siireclerinde uygulama
1.7. Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama
2. Kalite
2.1. Ise ait kalite gerekliliklerini uygulama
2.2. Alet ve araclari kalite gerekliliklerine gore kullanma
2.3. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar
3. Halat A¢ma
3.1. Halat agma hazirlik islemleri
3.2. Halat agma hazirlama islemleri ve islemler esnasinda dikkat edilecek unsurlar
3.3. Halat agmada kullanilan yar1 mamiiller
3.4. Halat agmada kullanilan malzemeler
3.5. Halat agmada kullanilan makine ve donanimlar
3.6. Makine ve donanimlarin talimatlarina gére kullanimi
3.7. Halat agmada kullanilan makine, alet ve araglar
3.8. Makine, alet ve araglarin talimatlara gore kullanimi
3.9. Halat agma
3.10. Halat agmada olusabilecek hatalar ve nedenleri
4. Halat A¢mada Kullanilan Makinelerinin Takibi
4.1. Makinelerinin ¢aligirlik takibi
4.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
4.3. Makine iizerindeki ikaz 1s1iklar ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi: gereken islemler
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EK [B5]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi lgili
R Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 H"alat .agmada kullanilan ekipmanin ve araglarin A2 11 T1
giivenlik donanimlarini ayirt eder.
BG.2 H"alat .a.g:rnada kullanilan makineleri temizleme B 14 12 T
yontemini agiklar.
BG.3 quat acma esnasinda _olusan hatalar (iplik kopmasi, A33 13 T
iplik karigmasi vb.) belirler.
BG4 Halat agmada olusan hatalar1 giderme yontemini A33 13 T
aciklar.
BG.5 |Halat agmada kullanilan malzemeleri ayirt eder. B.1.1 21 T1
BG6 Halat agmada kullanilan ekipman, arag, ve geregleri| B.1.2 21 T1
siralar. B.1.3
Halat agmada kullanilan makinelerde su, buhar, yag,| E.1.1
BG.7 |hava, kimyasal madde kagagi ve benzeri olagan disi| E.1.2 2.3 T1
durumlarini ayirt eder. E.1.3
BGS Halat a¢mada kullanilan makinelerin standart| E.2.1 23 T1
calisma ayarlarini siralar. E.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
e Ygti?‘?:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili egeric
sorie Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A1l
*BY.1 |(maske, eldiven, is elbisesi, is ayakkabisi, gozlik| ' " 11 P1
Al3
vb.) kullanir.
BY 2 Hallat ac;ma.makmem ve gevresini talimatlara uygun B.14 12 p1
sekilde temizler.
Calisma ortaminda olusan atiklart ayrigtirarak
BY.3 taniml kaplarda toplar. A24 13 Pl
Uretim miktarina uygun hammadde ve yardimci
BY.4 |malzemeleri halat agma makinesinin rezerve alanina| B.1.1 2.1 P1
besler.
BY 5 Halat a¢mada kullanilacak olan arag, alet ve| B.1.2 21 P1
"~ |takimlar1 kullanim yerlerine yerlestirir. B.1.3 '
BY 6 Halat a¢gma mglqnesme, talimatta belirtilen halat c31 29 p1
kovasini yerlestirir.
*BY 7 Halat kovasmda1.1. gelen  halati1  tansiyon B 24 29 p1
kilavuzlarindan gegirir.
Tansiyon kilavuzundan gelen halattaki iplikleri
*BY.8 [sirastyla taraktan, rezerv silindirinden gecirerek| B.2.4 2.2 P1
levende baglar.
“BY 9 Uretim planinda tqmmlapan halgt acma degerlerini B41 29 p1
(hiz, ¢ap ve benzeri) makineye girer.
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili &
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 10 Halgt 1p1}g1n1n ozelliklerine gdre halat agma B4.2 29 p1
makinesinin ayarlarini yapar.
*BY 11 Halat agma makinesini talimata uygun sekilde B4.2 29 p1
calistirir.
Halat agma makinesinde ipliklerin ayrilmasin
BY.12 |saglayan ¢apraz ipliklerini ¢ikartarak levente sarim| C.3.2 2.2 P1
yapar.
Sarimi tamamlanan levendi iplik  uclarim
BY.13 sabitleyerek makineden ¢ikartir. ¢51 2.3 Pl
BY.14 |Sarimi tamamlanan levendi taniml alana birakir. C5.2 2.3 P1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boéliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

1. | Abdulkadir KARAGIR

1993, Marmara Unv, Tekstil
Dokuma, Lisans

2016-devam ediyor,
METEM, Tekstil Ogretmeni,
Kayseri,

1994-2016, Arif Molu
MTAL, Tekstil Ogretmeni,
Kayseri

2. | Adnan KUS

1994, Marmara Unv, Tekstil
Dokuma, Lisans

2016-devam ediyor, Arif
Molu MTAL, Tekstil
Ogretmeni, Kayseri
2011-2016, METEM, Tekstil
Ogretmeni, Kayseri,
1994-1995, BEK tekstil,
Isletme ve Planlama Miidiirii,
Istanbul

Hasan TASLACI

1999, Marmara Unv. TEF.
Tekstil Teknolojisi
Ogretmenligi, Lisans

2010 — devam ediyor. Tiirk
Tekstil Vakfi (METAL
Mesleki Teknik Anadolu
Lisesi ) — Tirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikas1
Egitmen

2001-2010 Kumas Uretimi

3. | Bilal KARAKOSE

2017, Afyon Kocatepe Unv.,
Otomativ Miih.

2018-devam ediyor, SANKO
Holding/ISKO, Egitim
Uzmani, Bursa

4. | Eyyiip ONAT

1987, H.U. Fen.Bil.Ens.
(Istatistik), Yiiksek Lisans
1983, H.U. Fen.Fak.

(Istatistik), Lisans

2016 — devam ediyor, MYK,
Moderator

2010-2016 EDUSER, UMS-
UY Moderatérliik ve Olg.
Deg. Uzmam

1983-1997 OSYM, B.Sayar

Programci, Olg.Deg.Uzmani

5. | Fatih DONMEZ

2009, Uludag Unv, Tekstil

2010-devam ediyor, SANKO

Miihendisligi Holding/iSKO, Dokuma
Miihendisi, Bursa
6. | Fatma KILIC 1994, Marmara Unv, Tekstil | 2016-devam ediyor,

Dokuma, Lisans

TRISAD, Tekstil Teknolojisi
MTAL, Ogretmen, Istanbul,
2006-2016, Cerkezkoy Tiirk
Tekstil Vakfi, Ogretmen,
Tekirdag
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7. | Sedat BINICI 2010, Uludag Univ, Calisma | 1996-devam ediyor, SANKO
Ekonomisi, Y.Lisans, Holding/iSKO, IK Miidiirii,
1994, Uludag Univ, Calisma | Bursa

Ekonomisi, Lisans
*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

ABANT izzet Baysal Universitesi -Bolu Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi (10)
ABANT izzet Baysal Universitesi -Gerede Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Adana Sanayi Odast

Adana Ticaret Odas1

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi

ADNAN Menderes Universitesi-Nazilli Meslek Yiiksekokulu-

ADNAN Menderes Universitesi-Soke Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Akbas Holding Bursa

Akdeniz Thracatc1 Birlikleri

AKDENIZ Universitesi-Serik Giilsiin-Siileyman Siiral Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Akin Tekstil A.S

Altiny1ldiz Tekstil Ve Konfeksiyon A.S.

Ambiance Tekstil

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odast

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Antalya Thracatc1 Birlikleri

Aydin Ticaret Odasi

Babadag Ticaret Odast

Bahariye Hali Corlu

Bahariye Mensucat Ve Ticaret A.S.

Bakay Tekstil

Balikesir Sanayi Odasi

Balikesir ticaret Odasi

Balikesir Universitesi Balikesir Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi (10)
Balikesir Universitesi Dursunbey Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Bartin Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu (BASIFED)
Baydemirler Tekstil
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Bayramlar Tekstil

Beykent Universitesi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi (Tam Burslu)

Bilecik Seyh Edebali Universitesi Pazaryeri Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Bil-Kur Tekstil Boya Ticaret Ve Sanayi A.S

Bingdl Universitesi Bingdl Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Bossa Ticaret Ve Sanayi Isletmeleri T.A.S.

Boyteks Tekstil Sanayi Ve Ticaret A.S

Buldan Ticaret Odast

Bursa Tic. Ve San. Odas1

Can Tekstil

Celal Bayar Universitesi Salihli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Ceyhan Ticaret Odast

Coats Tiirkiye Iplik Sanayi A.S

Cumhuriyet Universitesi Sivas Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
Canakkale On sekiz Mart Universitesi Yenice Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Cukurova Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Cukurova Universitesi Adana Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Cukurova Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Denizli Sanayi Odast

Denizli Tekstil Konfeksiyon Ihracater Birligi

Denizli Ticaret Odast

Devlet Personel Bagkanligi

Devrimci Is¢i Sendikalart Konfederasyonu (DISK)

Dicle Universitesi Diyarbakir Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi (16)
Dokuz Eyliil Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii

Dokuz Eyliil Universitesi Izmir Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Diizce Universitesi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege Ihracatgi Birlikleri

Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Ege Universitesi Emel Akin Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Epengle Kadife
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Erciyes Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Erciyes Universitesi Mustafa Cikrik¢ioglu Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Eren Tekstil

Eskisehir Sanayi Odas1

Eskisehir Ticaret Odasi

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odasi

Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Gaziantep Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Gaziosmanpasa Universitesi Tokat Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Giresun Universitesi Sebinkarahisar Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Giineydogu Anadolu fhracatg1 Birligi

Hak-Is Konfederasyonu

Harput Tekstil

Hiiseyin Ozdilek Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

[HKIB

[HKIB Kagithane Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Inénii Universitesi Yakinca Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Ipekis Mensucat Tiirk A.S.

Iskur

Istanbul Aydin Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi (ITU) Tekstil Teknolojileri Ve Tasarim Fakiiltesi
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

ITHIB

ITKIB

Izmir Ticaret Odasi

Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii
Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Karadeniz Teknik Universitesi Trabzon Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kasar & Dual Tekstil San. A.S.

Kasmir Hali

Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odas1
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Kirklareli Universitesi Liileburgaz Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kirklareli Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kivang Tekstil San. Teic. A.S.

Kipas Mensucat Isletmeleri A.S.

Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Kandira Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Konya Sanayi Odas1

Konya Ticaret Odas1

Korteks

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Liiks Kadife Tic. Ve San. A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Marmara Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

Megapol Tekstil

Mertiil Tekstil

Namik Kemal Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Namik Kemal Universitesi Cerkezkdy Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Namik Kemal Universitesi Corlu Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Namik Kemal Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Necmettin Erbakan (Konya) Universitesi Konya Eregli Kemal Akman Meslek Yiiksekokulu
Tekstil Teknolojisi

Oguz Tekstil San. Ve Tic.A.S

Orta Anadolu Tekstil

Osmanbey Tekstilci Isadamlar1 Dernegi (OTIAD)
Ottoman Hali

Orme Sanayicileri Dernegi

Oz iplik Is Sendikas1

Ozerdem Usak

Oztek Tekstil Terbiye San. Ve Tic. A.S.

Pamukkale Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii
Pamukkale Universitesi Denizli Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Pamuklu Tekstil Sanayicileri Birligi

Recep Tayyip Erdogan Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
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Royal Hali

Sabanci Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Sakarya Universitesi Ferizli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Sanko Tekstil Isletmeleri A.S.

Saray Hali A.S

Séktas Dokuma Isletmeleri Sanayi Ve Ticaret A.S.

Sun Tekstil Bursa

Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Siileyman Demirel Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Sehit Biiyiikel¢i Galip Balkar Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Tekstil iscileri Sendikasi

Trakya Universitesi Edirne Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Tiiketici Haklar1 Dernegi (THD)

Tiiketici Yararia Arastirma Dernegi (TUYADER)

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi (TUSIAD)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi (TGSD)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danigsmanlig1 Dairesi Baskanlig1)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi (SUSEP)

Tiirkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii iscileri Sendikasi (teksif)

Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

Tiirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri San. Tekn. ve Tas. Aras. Gelistirme Vakfi (TARGEV)
Tiirkiye Yesilay Cemiyeti (YESILAY)

Uludag Thracatci Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Uludag Universitesi Inegdl Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Uludag Universitesi Orhangazi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Uludag Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Usak Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Usak Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
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Yalova Universitesi Yalova Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Yiiksekogretim Kurulu Baskanlig1 (YOK)

Yiinsa Yiinlii Sanayi Ve Ticaret A.S.

Zorluteks Tekstil Ticaret Ve Sanayi A.S

EK3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Saliha AGAC, Baskan (Yiikekogretim Kurulu)

Ali PATLAR, Bagkan Vekili (Caligsma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1)
Rahime AVSAR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Elif DOGAN, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Yilmaz UCAR, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkaarlar Konfederasyonu)
Levent OGUZ, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Fulya Pmar OZCAN, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Nevzat SEYREK, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu)
Asalettin ARSLANOGLU, Uye (Tiirkiye Devrimei Is¢ci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Neset ERDOGAN, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Hanife Burcu YILDIRIM, Uye (Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi)

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlig Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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