N

o~ W

ULUSAL MY K

YETERLILIK MESLEKi YETERLILIK

KURUMU

DOKUMA OPERATORU
SEVIYE 3

REVIZYON NO: 00
REFERANS KODU

21UY0444-3



21UY0444-3/Dokuma Operatérii (Seviye 3) Tarih: 16/06/2021 Rev. No:00

GIRIS

Dokuma Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii
Isverenleri Sendikas1 (TTSIS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri almarak degerlendirilmis ve MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Y 6netim Kurulunca onaylanmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Iisyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANTI: is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 planini,

AGIZLIK ACMA: Atki ipliginin atilabilmesi i¢in 6rgii raporuna gore, ¢ozgii ipliklerinin bir
kisminin alt bir kisminin iist pozisyona getirilerek aralarinda bosluk olusturulmasi islemini,
BOBIN: Uzerine belirli bir miktar iplik sarilmis patronu (konik veya silindirik),

ATKI IPLIGI: Dokunan yiizeyin eni yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

CAGLIK (KAFES): Makineye beslenecek bobinlerin dizildigi sehpayz,

CAPRAZ ALMA: Cozgil c¢oziilmesi sirasinda ve ¢ozgili ¢oziilmesinden sonraki islemlerde
(tahar, diiglim) ipliklerin sirasin1 takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CAPRAZ HATASI: Levent ile lamel arasi ipliklerin paralel gegmemesini,
CERCEVE: Giicii tellerini tagiyan aparati,
COZGU (COZGU IPLIGI): Dokunan yiizeyin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin 6rgili raporuna uygun olarak dik ag1 yapacak sekilde
kesismelerinden olusan tekstil iirliniiniin imalini,

DOKUMA RAPORU: Atki ve ¢ozgii ipliklerinin birbirlerine goére konumunu belirten
semayl,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek iginden gegirildigi, cergeve veya jakara baglant1 yapilan
celik telleri,

HAVLI YUZEY: Dokunan yiizeyin iizerinde farkli bir yiizey 6zelligi olusturmak amaciyla
yerlestirilmis olan ipliklerin ilmek veya piiskiill formunda zeminden disa ¢ikmasi ile
olusturulan “hav” denilen yapiya sahip hali, havlu ve kadife ylzeyleri,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KENAR MAKARASI/BOBINI: Dokumadaki yalanci kenarmn olusmasinda kullanilan ipligin
saril1 oldugu makaray1/bobini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiillen isten kaynaklanan, saglik
ve gilivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOPRU AYARI: Dokuma islemine uygun olarak ¢dzgii ipliklerinin gerginligini belirli
limitler arasinda tutmaya ve dokunan yiizeyin Kalitesini eniyilemeye yarayan ayari,

LAMEL: Cozgii ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal pargayi,

LENO: Déner giicii kullanilarak yapilan dokunan yiizeyin kenar kilit 6rgiisiind,
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LEVENT: Cozgii ipliklerinin iizerine sarildig: iki tarafi kapakli silindirik makarayz,
MAKARA: Uzerine iplik sarilan silindiri,

PATRON (KONIK veya SILINDIRIK): ipliklerin iizerine sarildig1 elemant,
PARTI: Biitiin 6zellikleri ayn1 olan ve tek seferde iiretilen iiriinii,

PARTI NUMARASI: Biitiin 6zellikleri aym1 olan ve tek seferde iiretilen iiriinlerin fabrika
i¢inde sahip oldugu numarayi,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

REFAKAT KARTI: Uriiniin temel 6zellikleri ile birlikte dokunacak iiriine uygulanacak
islemlerin sirasiyla belirtildigi ¢izelgeyi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalarini,

TAHAR: Cozgii ipliklerinin orgli raporuna gore lamel, giicli telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi iglemini,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gecirildigi, dokunan ylizeyin enini, ¢ozgl sikligini
belirleyen ve atilan her atki ipligini ylizey olusum ¢izgisine dogru sikistiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TELEF: Uretim sirasinda ag13a ¢ikan atik ipligi ve dokiintiiyii,
TEZGAH: Dokuma makinesini,
UCUNTU: Uretim sirasinda ortaya ¢ikan lif pargalarin,

URETIM PLANI: Uretimde kullamlacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili aciklamay1

ifade eder.
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21UY0444-3/DOKUMA OPERATORU (SEVIYE 3) ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Dokuma Operatorii

2 | REFERANS KODU 21UY0444-3

3 [SEVIYE 3

4 ULUSLARARASI . . ISCO 08: 8.152 (Dokuma ve Orme Makineleri
SINIFLANDIRMADAKI YERI Operatorleri)

5 [TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 16.06.2021

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHI -

Bu yeterlilik Dokuma Operatorii (Seviye 3) mesleginin

nitelikli kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve caligmalarda

kalitenin artirilmasi i¢in;

e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kurulusglarina referans ve kaynak olusturmak

amactyla hazirlanmigtir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0141-3/Dokuma Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

21UY0444-3/Al: ISG, Cevre Koruma ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

21UY0444-3/B1: Diiz Dokuma
21UY0444-3/B2: Havli Dokuma

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in A1 zorunlu yeterlilik biriminden ve B grubu yeterlilik
birimlerinin en az bir tanesinden basarili olmasi zorunludur.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Dokuma Operatorii (Seviye 3), Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan teorik ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri
icin teorik ve performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim icin ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterlili§in elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
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olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Meslegin 6l¢me degerlendirme uygulamalarinda gorev alacak degerlendiriciler asagidaki kosullardan en
az birini karsilamalidirlar;

1. Universitelerin tekstil boliimlerinde lisans diizeyinde mezun olmak ve yeterlilikle ilgili alanda en az 3
yil ¢caligmis olmak,

2. Universitelerin tekstil béliimlerinden 6n lisans diizeyinde mezun olmak ve yeterlilikle ilgili alanda en
az 5 yil calismis olmak.

Yukaridaki 6zelliklere sahip olan ve 6lgme degerlendirme siirecinde gorev alacak degerlendiricilere ilgili
alanda smav& belgelendirme kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin gorev alacagi
ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar1), 6lgme degerlendirme ve lgme—degerlendirmede
kalite giivencesi, ISG konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik stiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi agagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en
az iki yil ve/veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda
calistigini  gosteren kayitlar1  (hizmet dokiimii,
referans  yazisi/mektubu,  sozlesme,  fatura,
portfolyo, vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan performans-sinavlarina katilmak.

Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

BELGE YENILEMEDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY Yatay Ilerleme Yolu: Orgii Operatérii (Seviye 3)
ILERLEME YOLLARI Dikey Ilerleme Yolu: Dokuma Operatdrii (Seviye 4)
YETERLILiGi GELISTIREN .y . o . . .

18 KURULUS(LAR) Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . - o L

19 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
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21UY0444-3/A1 ISG, CEVRE KORUMA VE KALITE YETERLILIK BiRiMIi

1 | YETERLILIiK BIRiMi ADI ISG, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 21UY0444-3/A1
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 [B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0141-3/Dokuma Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: iSG ve cevre koruma gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma siireclerindeki olasi tehlike ve riskler ile ISG 6nlemlerini agiklar.
1.2: Acil durumlarda uygun davranis ve dnlemleri siralar.

1.3: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Kazamimi 2: Dokumada kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:
2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ayirt eder.
2.2: Mesleki gelisim faaliyetlerinin, kalite ve verimlilige olan etkisini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

99

Coktan Seg¢meli Smav (T1): Al yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 segenekli en az 14 (on dort) soruluk test uygulanir. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5-
2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik simav
ile Ol¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢me ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin bagsarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)
KURUM/KURULUS(LAR)
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YETERLILIiK BiRiMIiNi
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi Igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1. s Saghg ve Giivenligi

1.1. Is Saghig1 ve Giivenligi

1.2. 1SG talimatlar1

1.3. ISG talimatlarin is siireglerinde uygulama

1.4. Acil durum talimatlari

1.5. Acil durum talimatlarini is siireclerinde uygulama

1.6. Tehlike ve risk kavramlari

1.7. Tehlike ve risklere karsi alinmasi gereken onlemler

1.8. Kisisel korucu donanim

1.9. Uyari isaret ve levhalari

1.10. Is kazasu, acil durum ve ramak kala kavramlari
1.11. s kazas1 durumunda uygulanacak prosediirler

2. Cevre Koruma

2.1. Cevre koruma talimatlari

2.2. Cevre koruma talimatlarini is siire¢lerinde uygulama

2.3. Cevresel tehlike ve riskler ve alinmasi gereken dnlemler
3. Kalite

3.1. Is siireclerinin kayit ve raporlama

3.2. I siireclerinin kalite gereklilikleri

3.3. I siireclerinde olusan hata ve arizalar

3.4. I siireclerinde kayit tutma ve raporlama
4. Mesleki Geligim

4.1. Mesleki mevzuat

4.2. Mesleki terminoloji

4.3. Mesleki yenilik ve gelismeler

4.4. Gozlem yapma ve degerlendirme

4.5. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. l-JMS Ylgti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Tlgili g
v Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii
BG.1 |Calisma ortamindaki tehlike ve riskleri agiklar. Al4 11 T1
Caligma ortamindaki tehlike ve risklere gore,
BG.2 |kullanilmas1 gereken kisisel koruyucu donanimlari| A.1.3 11 T1
ayirt eder.
BG3 Calisgma ortamindaki uyar1 isaret ve levhalarmin A12 11 T1
anlamlarini agiklar.
BG.4 Is kazasi, acil durum ve ramak kala kavramlarmni| A.1.4 12 T1
tanimlar. A.l5
BG5S Is kazasi durumunda uygulanacak prosediirleri| A.1.6 12 T1
aciklar. Al7
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . PR Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
. Al6
BG.6 |Acil durum planina uygun davraniglar siralar. A7 1.2 T1
BG.7 Caligma ortaminda ¢evre korumaya yonelik onlemleri| A.2.1 13 T
ayirt eder. A22
BGS Is}etme kaypaklarmm tasarruflu kullanima A23 13 T
yontemlerini agiklar.
Uretim  siirecinde lanmas1  gereken kalite A3l
BG.9 ereklilikleﬁini ayirt e(lile};gu ¢ A3.2 2.1 &
g y ' A3.4
Ekipman, alet ve araglarin kalite talimatina gore| A.3.1
BG.10 kullanim ydntemini agiklar. A3.2 2.1 B
Uretim esnasinda yar1 mamul ve mamul kalitesinin
BG.11 bozulmasina neden olabilecek durumlari ayirt eder. A33 2.1 T
BG.12 N{eslekl .y.enlhk ve gelismeleri takip etme| D.1.1 29 T
yontemlerini agiklar. D.1.2
BG.13 Blrlhkte g:ahlstlgl .el.emanlara aktarilmasi gereken bilgi | D.2.1 29 T
ve is deneyimlerini ayirt eder. D.2.2
D.1.1
oo D.1.2
BG.14 |Meslekle ilgili temel kavramlar agiklar. D21 2.2 T1
D.2.2
b) BECERI VE YETKINLIKLER
e Y;ti?‘?:’::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi flgili g
v Basarim Araci
Boliim S
Olciitii
*BY.1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 7
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21UY0444-3/B1 DUZ DOKUMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI

Diiz Dokuma

2 | REFERANS KODU

21UY0444-3/B1

3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0141-3/Dokuma Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamm 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazanim 2: Diiz dokuma yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Diiz dokuma hazirliklarini yapar.

2.2: Diiz dokuma makinelerini besler.

2.3: Diiz dokuma yapar.

2.4: Sorumlugundaki makinelerin ¢aligmasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav (T1): B1 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az 10 (on) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in, 1,5
- 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda,
sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav
ile 6l¢iilmesi ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayimn, performans sinavindan basarit saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smmav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma
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ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav
ile Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘ _
9 |GELISTIREN Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmast icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. ISG ve Cevre Koruma
1.1. Is saglig1 ve giivenligi talimatlarmn is siireclerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi 6nlem alma
1.3. s siireclerinde kisisel koruyucu donanimlar1 segme ve kullanma
1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is stireglerinde kullanma
1.5. Arag, gereg ve ekipmanlari is siireglerinde giivenli kullanma
1.6. Acil durum talimatlarin is siireglerinde uygulama
1.7. Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama
2. Kalite
2.1. lse ait kalite gerekliliklerini uygulama
2.2. Makine, donanim, alet ve araglar1 kalite gerekliliklerine gore kullanma
2.3. Is siireglerinde olusan hata ve arizalar
3. Diiz Dokuma
3.1. Diiz dokumada kullanilan yar1 mamuller
3.2. Diiz dokumada kullanilan malzemeler
3.3. Diiz dokumada kullanilan makine, donanim, alet ve araglar
3.4. Diiz dokuma ve hazirlik islemleri
3.5. Diiz dokuma islemlerinde dikkat edilecek unsurlar
3.6. Cozgii ipligini takip etme
3.7. Kopuk ¢ozgii ipligi baglama
3.8. Atk ipligini takip etme
3.9. Kopuk atki ipligi baglama
3.10. Dokuma makinesine atki ipligi besleme
3.11. Iplik makarasim takip etme
3.12. Uretim sarf malzemelerini takip etme
3.13. Diiz dokumada olusabilecek hatalar ve nedenleri
4. Dokuma Makinelerinin Takibi
4.1. Makinelerinin ¢aligirlik takibi
4.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler
4.3. Makine lizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gore yapilmasi gereken islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No:00

EK [B1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
oo . UMS Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
R Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
BG .1 Diiz doku‘r“nada. kullanilan makine, ekipmanin ve A12 11 T
araglarin giivenlik donanimlarini ayirt eder.
BG.2 Duz dpkymada kullanilan makineleri temizleme B.14 19 T1
yontemini agiklar.
Diiz dokumada olusan hatalar1 (¢ozgi, atki ve B.3.1
BG.3 . . B.3.2 1.3 T1
mekanik aksamdan kaynaklanan hatalar) belirler. B.61-4
BG4 Diiz dokumada olusan hatalar1 (Iplik kopmasi, tarak| B.3.1 13 T1
" |ve tahar hatalar1) giderme yontemini agiklar. B.3.2 '
BGS Dﬁz dokumada kullanilan makine, ara¢ ve| B.1.2 21 T1
ekipmanlari siralar. B.1.3
BG.6 Diiz dokumada kullanilan hammadde ve malzemeleri B.11 21 T1
ayirt eder.
BG.7 |Diiz dokumada kullanilan sarf malzemelerini siralar. gg; 2.1 T1
. . .| Cl1
Diiz dokumada kullanilan makinelerde su, buhar, yag, C1o
BG.8 |hava, kimyasal madde kagagi ve benzeri olagan dist C.1.3 24 T1
durumlarini ayirt eder. cl4
BG.9 Makine fiizerindeki ikaz igiklarmin anlamlarimi| C.1.2 24 T1
aciklar. Cl4
BG.10 Ikaz 1siklarma gore yapilmasi gereken islemleri| C.1.2 24 T1
agiklar. C.l4
b) BECERI VE YETKINLIKLER
ke Ylgti?"i’:rlllilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi ilgili g
seTe Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari| A.1.1 11 p1
™ |(maske, is elbisesi, is ayakkabisi vb.) kullanir. A.l3 '
Diiz dokuma makinesi ve c¢evresini talimatlara| B.1.4
BY.2 uygun sekilde temizler. B.1.5 12 P1
BY 3 Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak A24 13 p1
taniml1 kaplarda toplar.
BY 4 UreFlmd.e kull'amle.ln materyalleri (atki ve kenar B11 21 p1
bobinleri) makinenin rezerve alanina besler.
BY 5 Uretlmde kullan}lgn arag, alet ve takimlar1 kullanim B12 21 p1
yerlerine yerlestirir.
BY 6 Bos sarma 51.11nd1r1n1 (r-u-lo, dokunan yiizey haznesi) B21 21 p1
kullanim yerine yerlestirir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No:00

Yeterlilik
. UMS Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY 7 Diiz dokuma_ _ma!<l_neS|ndek1 dokgnmgs ylzeyin| o, 21 p1
ucunu sarma silindirine sararak makineyi ¢aligtirir.
BY 8 Kopan ¢ozgii 1p11g1{11 ¢ozgi cekecegi ku}lgnarak, B41 29 p1
sirastyla lamelden, giicliden ve taraktan gegirir.
Cozgiiden gelen kopuk iplik ucunu, dokunan
BY.9 |yiizeydeki iplik ucuna iplik cinsine uygun digimi| B.4.2 2.2 P1
atarak baglar.
*BY 10 Kopan ¢ozgii 1p1.1g1n1. bagladiktan sonra talimata B43 23 p1
uygun olarak makineyi galigtirir.
BY 11 Makineyi uygun kopuma getirerek, agizliktaki B5.1 29 p1
kopan atki ipligini temizler.
*BY 12 Kopfan 'fltkl ipligini yoOntemine gore baglayarak B52 23 p1
makineyi calistirir.
Makinenin 1s1kli uyar1 ile bildirdigi sorunlara
BY.13 makine kullanim talimatina gére miidahale eder. B.2.3 24 P1
BY 14 Uret}m bitiminde dokunmus olan yiizeyi keserek B24 24 p1
makineden ayirir.
BY 15 Uretim planinda belirtilen miktardaki atki ipligini B71 23 p1
atki sehpasina tagir.
Atk iplik bobinlerini, iplik koduna, rengine,
BY.16 |partisine, patron ve etiket rengine bakarak cagliga| B.7.2 2.3 P1
(sehpa) yerlestirir.
Caglikta ¢alisan atki ipliklerinin her birinin
BY.17 [izerindeki caglik igine, birer tane referans patron| B.7.3 2.3 P1
yerlestirir.
BY 18 Biten atki ipliklerinin yerine yeni atki 1p11kle-r1-n1 B74 23 p1
referans patrona uygun sekilde cagliklara yerlestirir.
BY.19 |Bos iplik patronlarini bos bobin alanina yerlestirir. | B.7.5 2.3 P1
Caglikta calisan patronun dip kismindaki rezerve
BY.20 |uca, bir sonraki bobinin isleme girecek olan ucunu| B.7.6 2.3 P1
yontemine gore baglar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No:00

21UY0444-3/B2 HAVLI DOKUMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI

Havli Dokuma

2 | REFERANS KODU

21UY0444-3/B2

3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 16.06.2021
5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0141-3/Dokuma Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazammm 1: iSG, cevre koruma ve kalite gerekliliklerini uygular.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma ortaminda ISG 6nlemlerini talimatlar dogrultusunda uygular.
1.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik 6nlemleri uygular.

1.3: Ise ait kalite gerekliliklerini uygular.

Osrenme Kazammm 2: Havhi dokuma yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Havli dokuma hazirliklarini yapar.

2.2: Havli dokuma makinelerini besler.

2.3: Havli dokuma yapar.

2.4: Sorumlugundaki makinelerin ¢aligmasini takip eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav (T1): B2 Yeterlilik birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara her biri esit puan degerinde olmak iizere,
coktan se¢meli, 4 secenekli en az 10 (on) soruluk test uygulanmalidir. Sinavda adaylara her soru i¢in, 1,5
- 2 dakika siire verilir ve yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Siavda,
sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik simav
ile 6l¢iilmesi Ongdriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

Performansa dayali sinav (P1): EK B2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 70 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Performansa dayali smmav gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis calisma

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav
ile Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavindan basarili olmas1 gerekir.
Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

9

YETERLILIiK BiRiMINi
GELISTIiREN
KURUM/KURULUS(LAR)

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikas1 (TTSIS)

10

YETERLILIiK BiRiMINi
DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1.

ISG ve Cevre Koruma

1.1. Is saghg ve giivenligi talimatlarini is siireglerinde uygulama
1.2. Calisma ortamindaki tehlike ve risklere karsi onlem alma

1.3. Is siireglerinde kisisel koruyucu donanimlar segme ve kullanma
1.4. Saglik ve giivenlik isaretlerini is siireglerinde kullanma

1.5. Arag, gere¢ ve ekipmanlari is siireglerinde giivenli kullanma
1.6. Acil durum talimatlarini is siireclerinde uygulama

1.7. Cevre koruma talimatlarini is siireglerinde uygulama

Kalite

2.1. Ise ait kalite gerekliliklerini uygulama

2.2. Makine, donanim, alet ve araglar kalite gerekliliklerine gére kullanma

2.3. Is siireclerinde olusan hata ve arizalar

Havli Dokuma

3.1. Havhi dokumada kullanilan yar1 mamuller
3.2. Havli dokumada kullanilan malzemeler

3.3. Havh dokumada kullanilan makine, donanim, alet ve araclar
3.4. Havli dokuma

3.5. Cozgii ipligini takip etme

3.6. Kopuk ¢ozgii ipligi baglama

3.7. Atk ipligini takip etme

3.8. Kopuk atki ipligi baglama

3.9. Havli dokuma makinesine atki ipligi besleme

3.10. Iplik makarasim takip etme
3.11. Uretim sarf malzemelerini takip etme
3.12. Havli dokumada olusabilecek hatalar ve nedenleri

4. Havli Dokuma Makinelerinin Takibi

4.1. Makinelerinin ¢alisirlik takibi
4.2. Makinelerdeki olagan dis1 durumlar ve yapilmasi gereken islemler

4.3. Makine tizerindeki ikaz 1siklar1 ve ikaz 1siklarina gére yapilmasi gereken islemler

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi flgili Birimi — | Degerlendirme
e Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Havli dokumada kullanilan makine, ekipmanin ve
BG.1 |araglarin giivenlik donanimlarini ayirt eder. Alz2 11 T1
BG.2 H:cwh QQkumada kullanilan makineleri temizleme B.14 19 T1
yontemini agiklar.
BG.3 Havli dokumada olusan hatalar1 (¢6zgi, atki ve| B.3.1 13 T1
" Imekanik aksamdan kaynaklanan hatalar) belirler. B.3.2 '
Havli dokumada olusan hatalar1 (Iplik kopmasi, tarak B.3.1
BG.4 . .. Ny B.3.2 13 T1
ve tahar hatalar1) giderme yontemini agiklar. B.61-4
BG.S Hayh dokumada kullanilan makine, ara¢ ve| B.1.2 21 T1
ekipmanlari siralar. B.1.3
BG.6 Havhi quumada kullanilan ~ hammadde ve B.11 21 T1
malzemeleri ayirt eder.
BG.7 |Havli dokumada kullanilan sarf malzemelerini siralar. gg; 2.1 T1
. C.l1
Havli dokumada kullanilan makinelerde su, buhar, C1o
BG.8 |yag, hava, kimyasal madde kagag1 ve benzeri olagan C'1.3 24 T1
dist durumlarin ayirt eder. c1la
BG.9 Havli dokuma makinesi tizerindeki ikaz isiklarinin| C.1.2 24 T1
anlamlarini agiklar. Cl4
BG.10 Ikaz 1siklarma gore yapilmasi gereken islemleri| C.1.2 24 T1
agiklar. C.l4
b) BECERI VE YETKINLIKLER
. l-JMS Ylgti?‘?:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Igili g
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
*BY 1 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar| A.1.1 11 p1
"~ |(maske, is elbisesi, is ayakkabisi vb.) kullanir. A.l3 '
Havli dokuma makinesi ve c¢evresini talimatlara| B.1.4
BY.2 uygun sekilde temizler. B.1.5 12 P1
BY 3 Calisma ortaminda olusan atiklar1 ayristirarak A24 13 p1
taniml kaplarda toplar.
BY 4 UreFlmd_e kull_amle_m malzemeleri (atki ve kenar B11 21 p1
bobinleri) makinenin rezerve alanina besler.
BY 5 Uretlrpde kullan.ll.an arag, alet ve takimlar1 kullanim B1.2 21 p1
yerlerine yerlestirir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih: 16/06/2021 Rev. No: 00

BY 6 Bos sarma 5111nd1r1n.1/.dokunan ylizey arabasini B21 21 p1
kullanim yerine yerlestirir.
. Py Y;ti?‘?:::;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili &
R Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
Havli dokuma makinesindeki dokunmus yiizeyin
BY.7 |ucunu sarma silindirine sararak / dokunan yiizey| B.2.2 2.1 P1
arabasina birakarak makineyi galigtirir.
Kopan ¢ozgii ipligini ¢ozgli ¢ekecegi kullanarak,
BY.8 . . B4.1 2.2 P1
sirastyla lamelden, giicliden ve taraktan gegirir.
Cozgiiden gelen kopuk iplik ucunu, dokunan
BY.9 |materyaldeki iplik ucuna iplik cinsine uygun| B.4.2 2.2 P1
diigiimii atarak baglar.
*BY .10 Kopan ¢ozgii 1p1.1g1n1. bagladiktan sonra talimata B43 23 p1
uygun olarak makineyi ¢aligtirir.
BY 11 Makineyi uygun kopuma getirerek, agizliktaki B51 29 p1
kopan atki ipligini temizler.
*BY 12 Kopgn ?.tkl ipligini yontemine gdre baglayarak B5.2 23 p1
makineyi ¢alistirir.
Makinenin 1siklt uyar1 ile bildirdigi sorunlara
BY.13 makine kullanim talimatina gére miidahale eder. B.2.3 24 P1
Top doldugunda sarma silindirine sarilacak kadar
BY.14 |dokunmus yiizey birakacak sekilde kesim yaparak| B.2.4 2.4 P1
topu/dokunan yiizey arabasini makineden ayirir.
BY 15 Uretim planinda belirtilen miktardaki atki ipligini B71 23 p1
atki sehpasina tasir.
Atki iplik bobinlerini, iplik koduna, rengine,
BY.16 |partisine, patron ve etiket rengine bakarak cagliga| B.7.2 2.3 P1
yerlestirir.
Caglikta ¢alisan atki ipliklerinin her birinin
BY.17 [izerindeki caglik igne, birer tane referans patron| B.7.3 2.3 P1
yerlestirir.
BY 18 Biten atki ipliklerinin yerine yeni atki 1p11kle.r1.n1 B74 23 p1
referans patrona uygun sekilde cagliklara yerlestirir.
BY.19 |Bos iplik patronlarini bos bobin alanina yerlestirir. B.7.5 2.3 P1
Caglikta calisan patronun dip kismundaki rezerve
BY.20 |uca, bir sonraki bobinin isleme girecek olan ucunu| B.7.6 2.3 P1
yontemine gore baglar.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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21UY0444-3 Dokuma Operatorii (Seviye 3)

YETERLILIK EKLERIi

Tarih: 16/06/2021 Rev. No:00

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . S
Adi - Soyads (Tarih - Egitim T e rvan)
Kurumu/Béliim Ad) $

1. | Abdulkadir KARAGIR

1993, Marmara Unv, Tekstil
Dokuma, Lisans

2016-devam ediyor,
METEM, Tekstil Ogretmeni,
Kayseri,

1994-2016, Arif Molu
MTAL, Tekstil Ogretmeni,
Kayseri

2. | Adnan KUS

1994, Marmara Unv, Tekstil
Dokuma, Lisans

2016-devam ediyor, Arif
Molu MTAL, Tekstil
Ogretmeni, Kayseri
2011-2016, METEM, Tekstil
Ogretmeni, Kayseri,
1994-1995, BEK tekstil,
Isletme ve Planlama
Miidiirii, Istanbul

3. | Hasan TASLACI

1999, Marmara Unv. TEF.
Tekstil Teknolojisi
Ogretmenligi, Lisans

2010 — devam ediyor. Tiirk
Tekstil Vakfi (METAL
Mesleki Teknik Anadolu
Lisesi ) — Tiirkiye Tekstil
Sanayii Isverenleri Sendikas1
Egitmen

2001-2010 Kumas Uretimi

4. | Bilal KARAKOSE

2017, Afyon Kocatepe Unv.,
Otomativ Miih.

2018-devam ediyor, SANKO
Holding/ISKO, Egitim
Uzmani, Bursa

5. | Fatih DONMEZ

2009, Uludag Unv, Tekstil
Miihendisligi

2010-devam ediyor, SANKO
Holding/ISKO, Dokuma
Miihendisi, Bursa

6. | Fatma KILIC

1994, Marmara Unv, Tekstil
Dokuma, Lisans

2016-devam ediyor,
TRISAD, Tekstil Teknolojisi
MTAL, Ogretmen, Istanbul,
2006-2016, Cerkezkdy Tiirk
Tekstil Vakfi, Ogretmen,
Tekirdag

7. | Eyyiip ONAT

1.987, H.U. Fen.Bil.Ens.
(Istatistik), Yiiksek Lisans
1983, H.U. Fen.Fak.

(Istatistik), Lisans

2016 — devam ediyor, MYK,
Moderator

2010-2016 EDUSER, UMS-
UY Moderatérliik ve Olg.
Deg. Uzmani

1983-1997 OSYM, B.Sayar

Programci, Olg.Deg. Uzmani

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

ABANT izzet Baysal Universitesi -Bolu Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi (10)
ABANT Izzet Baysal Universitesi -Gerede Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Adana Sanayi Odasi

Adana Ticaret Odas1

Adiyaman Tekstil Hazir Giyim Kiimelenme Dernegi

ADNAN Menderes Universitesi-Nazilli Meslek Yiiksekokulu-

ADNAN Menderes Universitesi-Soke Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Akbas Holding Bursa

Akdeniz Thracatc1 Birlikleri

AKDENIZ Universitesi-Serik Giilsiin-Siileyman Siiral Meslek Yiiksekokulu-Tekstil Teknolojisi
Akin Tekstil A.S

Altinyildiz Tekstil Ve Konfeksiyon A.S.

Ambiance Tekstil

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Sanayi Odas1 (ASO)

Ankara Ticaret Odast

Ankara Ticaret Odas1 (ATO)

Antalya Ihracatci Birlikleri

Aydin Ticaret Odasi

Babadag Ticaret Odas1

Bahariye Hali Corlu

Bahariye Mensucat Ve Ticaret A.S.

Bakay Tekstil

Balikesir Sanayi Odasi

Balikesir ticaret Odasi

Balikesir Universitesi Balikesir Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi (10)
Balikesir Universitesi Dursunbey Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Bartin Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Bat1 Anadolu Sanayici Isadamlar1 Dernekleri Federasyonu (BASIFED)
Baydemirler Tekstil

Bayramlar Tekstil

Beykent Universitesi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi (Tam Burslu)
Bilecik Seyh Edebali Universitesi Pazaryeri Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Bil-Kur Tekstil Boya Ticaret Ve Sanayi A.S
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Bingol Universitesi Bingdl Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Bossa Ticaret Ve Sanayi Isletmeleri T.A.S.

Boyteks Tekstil Sanayi Ve Ticaret A.S

Buldan Ticaret Odas1

Bursa Tic. Ve San. Odas1

Can Tekstil

Celal Bayar Universitesi Salihli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Ceyhan Ticaret Odasi

Coats Tiirkiye Iplik Sanayi A.S

Cumhuriyet Universitesi Sivas Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig: (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
Canakkale On sekiz Mart Universitesi Yenice Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Cukurova Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Cukurova Universitesi Adana Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Cukurova Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Denizli Sanayi Odasi

Denizli Tekstil Konfeksiyon fhracate1 Birligi

Denizli Ticaret Odas1

Devlet Personel Bagkanlig1

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Dicle Universitesi Diyarbakir Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi (16)
Dokuz Eyliil Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii

Dokuz Eyliil Universitesi Izmir Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Diizce Universitesi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Ege Giyim Sanayicileri Dernegi

Ege Thracatc Birlikleri

Ege Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Ege Universitesi Emel Akin Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Epengle Kadife

Erciyes Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Erciyes Universitesi Mustafa Cikrik¢ioglu Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Eren Tekstil

Eskisehir Sanayi Odast
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Eskisehir Ticaret Odasi

Gaziantep Sanayi Odasi

Gaziantep Ticaret Odas1

Gaziantep Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii

Gaziantep Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Gaziosmanpasa Universitesi Tokat Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Giresun Universitesi Sebinkarahisar Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Giineydogu Anadolu Ihracat¢1 Birligi

Hak-Is Konfederasyonu

Harput Tekstil

Hiiseyin Ozdilek Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

[HKIB

[HKIB Kagithane Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Inonii Universitesi Yakinca Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Ipekis Mensucat Tiirk A.S.

Iskur

Istanbul Aydin Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi (ITU) Tekstil Teknolojileri Ve Tasarimi Fakiiltesi
Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)

ITHIB

ITKIB

[zmir Ticaret Odasi

Kahramanmaras Siit¢ii imam Universitesi Tekstil Miithendisligi Boliimii
Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Karadeniz Teknik Universitesi Trabzon Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kasar & Dual Tekstil San. A.S.

Kasmir Hali

Kayseri Sanayi Odasi

Kayseri Ticaret Odasi

Kirklareli Universitesi Liileburgaz Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kirklareli Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Kivang Tekstil San. Teic. A.S.

Kipas Mensucat Isletmeleri A.S.
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Kocaeli Sanayi Odasi

Kocaeli Universitesi Kandira Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Konya Sanayi Odas1

Konya Ticaret Odas1

Korteks

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi (KOSGEB)
Liiks Kadife Tic. Ve San. A.S.

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii

Marmara Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Midiirligii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirligii

Megapol Tekstil

Mertiil Tekstil

Namik Kemal Universitesi Tekstil Mithendisligi Boliimii

Namik Kemal Universitesi Cerkezkdy Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Namik Kemal Universitesi Corlu Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Namik Kemal Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Necmettin Erbakan (Konya) Universitesi Konya Eregli Kemal Akman Meslek Yiiksekokulu
Tekstil Teknolojisi

Oguz Tekstil San. Ve Tic.A.S

Orta Anadolu Tekstil

Osmanbey Tekstilci Isadamlar1 Dernegi (OTIAD)

Ottoman Hali

Orme Sanayicileri Dernegi

Oz iplik Is Sendikas1

Ozerdem Usak

Oztek Tekstil Terbiye San. Ve Tic. A.S.

Pamukkale Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Pamukkale Universitesi Denizli Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Pamuklu Tekstil Sanayicileri Birligi

Recep Tayyip Erdogan Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Royal Hali

Sabanci Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Sakarya Universitesi Ferizli Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Sanko Tekstil Isletmeleri A.S.
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Saray Hali A.S

Soktas Dokuma Isletmeleri Sanayi Ve Ticaret A.S.

Sun Tekstil Bursa

Siileyman Demirel Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Siileyman Demirel Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Sehit Biiyiikel¢i Galip Balkar Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Tekstil Iscileri Sendikasi

Trakya Universitesi Edirne Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Tiiketici Haklar1 Dernegi (THD)

Tiiketici Yarara Arastirma Dernegi (TUYADER)

Tiirk Sanayicileri ve Isadamlar1 Dernegi (TUSIAD)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlari1 Konfederasyonu (TESK)

Tiirkiye Giyim Sanayicileri Dernegi (TGSD)

Tiirkiye Thracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Tiirkiye Is Kurumu (Is ve Meslek Danismanligi Dairesi Baskanlig)

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Sentetik Iplik Ureticileri Birligi (SUSEP)

Tiirkiye Tekstil Orme ve Giyim Sanayii Iscileri Sendikasi (teksif)

Tiirkiye Tekstil Terbiye Sanayicileri Dernegi

Tirkiye Tekstil, Hazir Giyim, Deri San. Tekn. ve Tas. Aras. Gelistirme Vakfi (TARGEV)
Tiirkiye Yesilay Cemiyeti (YESILAY)

Uludag ihracatg1 Birlikleri

Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Uludag Universitesi Inegdl Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi

Uludag Universitesi Orhangazi Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Uludag Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Usak Universitesi Tekstil Miihendisligi Boliimii

Usak Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Yalova Universitesi Yalova Meslek Yiiksekokulu Tekstil Teknolojisi
Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig: (YOK)

Yiinsa Yiinli Sanayi Ve Ticaret A.S.

Zorluteks Tekstil Ticaret Ve Sanayi A.S
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EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Prof. Dr. Saliha AGAC, Baskan (Yiikekogretim Kurulu)

Ali PATLAR, Bagkan Vekili (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi)
Rahime AVSAR, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Elif DOGAN, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig)

Yilmaz UCAR, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkaarlar Konfederasyonu)
Levent OGUZ, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Fulya Pinar OZCAN, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)

Nevzat SEYREK, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Asalettin ARSLANOGLU, Uye (Tiirkiye Devrimci Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Neset ERDOGAN, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Hanife Burcu YILDIRIM, Uye (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN, Bagkan (Caligsma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Uye (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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