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11UY0022-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Yayin Tarihi: 10.06.2020 Rev. No:03
GIRIS

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylli Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul
ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’ nin gérevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikasi (MESS) tarafindan hazirlanmais, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
gorlsleri1 alinarak degerlendirilmis ve MYK Otomotiv Sektér Komitesi tarafindan

incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.
Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MYK’nin gorevlendirdigi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS) tarafindan giincellenmis ve 10.06.2020 tarih ve
2020/64 sayili MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ABKANT PRES: Sac pargalar1 kaliplar araciligiyla belirli bir bask: altinda sikistirarak, bunlara
sekil verme, diizeltme, biikme, kivirma vb. islemleri uygulamak i¢in kullanilan makineyi,

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ALISTIRMA: Kaliplarin, yerlerinde diizgiin ve sorunsuz olarak ¢alisabilmesi i¢in 6zel mastar ve
el aletleri ile yapilan islemi,

BECERI: Belli bir ise iliskin gorev ve sorumluluklari yerine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: (Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya sliregleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DEFORMASYON: Sac pargasinin islenmesi sirasinda, beklenmeyen veya istenmeyen bigim
bozulmalarini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar kullanima
sunmay1 ve ilgili siire¢leri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi’ni,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dl¢iim cihazi
ile dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢lim cihazint mukayese ederek olglim sonuglarini
raporlama islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisany, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve giivenligi
etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen, takilan veya tutulan,
bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gerec ve cihazlari,

KOMPARATOR: s parcalarinin dlgiilerinin toleranslara uygunlugunu, belirli bir temel &lgii
degerine gore belirlemeye yarayan, analog ve dijital tiirleri olan karsilastirmali 6l¢iim diizenegini,

KRIKO: Mekanik veya hidrolik tiirleri olan, agir yiikleri kisa mesafeler i¢in kaldirma amaciyla
kullanilan diizenegi,

MARKALAMA: Sekillendirme islemine tabi tutulacak sac parg¢a iizerinde markalama takimlarin
kullanarak egme, biikkme, kivirma vb. yapilacak kesimlerin isaretlenmesi islemini,

MASTAR: islenen parganin 8lgiilerinin uygun olup olmadigmi karsilastirma yoluyla belirlemeye
yarayan Ol¢ii gerecini,

PRES: Sac pargcalar1 kaliplar araciligiyla belirli bir baski altinda sikistirarak, bunlara sekil verme,
diizeltme, biikme, kivirma, kenar kesme vb. islemleri uygulamak i¢in kullanilan makineyi,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, calisan, is yeri ya da ekipmani zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmas1 gereken caligmalari,

RISK: Tehlikeli bir olayin meydana gelme olasilig1 ile sonuglarinin bilesimini,
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TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyeli,

YUZEY DALGALILIGI (ONDULASYON): Islenmis sac parcada meydana gelen dalgalanma
tiirtinden bozulmay1

ifade eder.
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11UY0022-3 OTOMOTIiV SAC SEKILLENDIRMECISi ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Otomotiv Sac Sekillendirmecisi
2 | REFERANS KODU 11UY0022-3
3 |SEVIYE 3
4 LSJILNL;PS*IIZQIF\ESII:QIQ\?[LD AKi YERI ISCO 08: 7213 (Metal levha islerinde calisanlar)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 26/07/2011
7 | B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIHI 10.06.2020
Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3), mesleginin
egitim almis ve nitelik kazandirilmig kisiler tarafindan
yiriitiilmesi ve ¢aligmalarda kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, smav ve  belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak

amaciyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I
11UMS0122-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
10 | YETERLILIK SINAVINA GIiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0022-3/A1: Is Saghgi ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
11UY0022-3/A2: Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
11UY0022-3/A3: Sac Sekillendirme Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi icin zorunlu yeterlilik birimlerinin tamamindan basarili olmasi
gereklidir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
birimlerde tanimlanan sinavlardan bagarili olmalar1 gerekmektedir. Yeterlilik birimlerindeki teorik ve
performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak
her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
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Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmasi gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

* Miihendislik Fakiiltelerinin metal, otomotiv, imalat veya makine programlarindan mezun,
otomotiv sac sekillendirme alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip olmak,

» Teknoloji veya Teknik Egitim Fakiiltelerinin metal, otomotiv, imalat veya makine
programlarindan mezun, otomotiv sac sekillendirme konusunda en az ii¢ (3) yil deneyime
sahip olmak,

* Makine veya otomotiv alanlarinda otomotiv iiretimi ile ilgili 6gretmen/6gretim gorevlisi/egitmen
olarak ti¢ (3) yil egitim vermis olmak,

* Meslek yiiksekokullarinin metal, otomotiv imalat veya makine boliimlerinden mezun, otomotiv
sac sekillendirme konusunda en az bes (5) yil deneyime sahip olmak,

» Meslek liselerinin metal, makine ve otomotiv ile ilgili bdliimlerinden mezun, otomotiv sac
sekillendirme konusunda en az yedi (7) y1l deneyime sahip olmak,

* Meslek liselerinin Endiistriyel Kalipgilik ile ilgili boliimlerinden mezun, otomotiv sac
sekillendirme konusunda en az on (10) y1l deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve 6lgme
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIiK SURESI Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI

5 willik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigim
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimi,  referans
16 | UYGULANACAK OLCME- yazisi/mektubu, soézlesme, fatura, portfolyo, vb.)
DEGERLENDIRME YONTEMI sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan performansa dayali sinavlardan (P1) basarili
olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | iLERLEME YOLLARI
YETERLILiGi GELISTIREN .y . .

18 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGI DOGRULAYAN . } L

19 SEKTOR KOMITESI MYK Otomotiv Sektor Komitesi
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11UY0022-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMI ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 11UY0022-3/A1
SEVIYE 3
KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 26/07/2011
5 |[B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIHI 10.06.2020
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
11UMS0122-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar
Alt Ogrenme Kazanmimlari:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallari tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.
1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.
1.4: Cevre koruma Onlemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanim 2: Is siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Kalite saglama tekniklerini agiklar.

2.2: Caligma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalart tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢cmeli sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 25 soruluk 4 segenekli coktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili smav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile O6lgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Olcmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin bagsarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMIiNi
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI
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YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in agagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:
1. Is saghg ve giivenligi ile gevre
1.1. Is sagh@ ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araglari ve bunlarin kullanim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar
1.4. Tehlike ve risk kavramlar
1.5. Risk ve tehlike analizi
1.6. Tehlikeli ve riskli durumlarda yapilacak islemler
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak iglemler
1.8. Alarm, uyari isaret ve levhalari
1.9. Yangin ve yangindan korunma
1.10. Cevre koruma 6nlemleri
1.11. Cevre ve ¢evre kirliligi
1.12. Geri doniistimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13. Tehlikeli ve zararl atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek islemler
1.14. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler ve uygulanacak dnlemler
1.15. Isletme kaynaklarinin tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanimi esaslarini
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite gereklilikleri
2.3. Kullandig1 donanima iliskin koruyucu ve 6nleyici bakim islemleri
2.4. Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari
2.5. Tutulacak kayitlar
2.6. Hatal1 ve arizali durumlar ve bu durumlarda yapilacak islemler
2.7. Hata ve ariza saptama yontemleri

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirm
No Bilgi ifadesi flgili Birimi cge Afm‘ €
Boliim |Basarim Olgiitii
N , Do . . All
BG.1 |Issagligi ve giivenligi konusundaki normlart listeler. B23 11 T1
BG.2 |Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari siralar. | A.1.2 i; T1
BG3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T1
konusundaki kurallar siralar.
BG4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarin A13 11 T1
siralar. 1.2
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarimn 11
BG.S kullanim 6zelliklerini listeler. Al3 1.2 T
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UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii
BG.6 Yapilan calismaya uygun uyar1 isaret ve levhalarini Al4 12 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. A2l i; T1
BG.8 Blsk faktfirlermm azaltilmasina yonelik alinacak A22 11 T1
onlemleri listeler. 1.2
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1
BG.10 Anl.n.da glde.rllem.eyecek ti.ird.e.n tehlikeli durumlarla A32 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.
BG.11 Makme':' ve .yapllan isleme 0zel acil durum A33 13 T1
prosediirlerini listeler.
. .y A33
BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kacis prosediirlerini siralar. A34 1.3 T1
.. . o . | B.l1
BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili cevresel etkileri B.12 14 T1
siralar.
B.1.3
BG.14 |Doéniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1
BG.15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siiflamasin B21 14 T1
listeler.
BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 14 T1
BG.17 Tehlikeli ve zararh at}klarln, diger malzemelerden B.22 14 T1
ayristirilmasi esaslarini listeler.
Y 0 I lerin eiivenli depol Al5
BG.1g |Yanel ve parlayict malzemelerin giivenli depolama ¢ 14 T1
gerekliliklerini listeler.
B.2.5
BG.19 Dokiilme ve s1z1nt11arq kars1 kullanilacak uygun B.2.4 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar. B.2.6
BG.20 Isletme kaynaklarlnlltasarruﬂu ve verimli bir sekilde| B.3.1 14 T1
kullanimi1 esaslarini listeler. B.3.2
BG .21 Kullanqlgl dopaplma iligkin koruyucu ve oOnleyici C13 21 T1
bakim islemlerini siralar.
BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 21 T1
listeler.
BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1
. (ORCH !
BG.24 Operasyon bazinda c¢aligmalarin kalite standartlarini C30 29 T1
tanimlar.
C.3.3
BG.25 Calisma sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalari| C.2.1 29 T1
siralar. C.2.2
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11UY0022-3/A2 IS ORGANIZASYONU VE ON HAZIRLIK ISLEMLERI

YETERLILIK BIRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Organizasyonu ve On Hazirlik Islemleri
2 | REFERANS KODU 11UY0022-3/A2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 26/07/2011
5 | B) REVIZYON NO 03

C) REVIZYON TARIiHI 10.06.2020
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0122-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: Calisima alanim diizenler.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alaninin 6zelliklerini tespit eder.

1.2: Gerekli makina, donanim ve techizati belirler.

Ogrenme Kazamimi 2: Cahsma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimath bakimlarim saglar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Calisma donaniminin ¢alisabilirlik durumlarini kontrol eder.

2.2: Calisma donaniminin yetkisi dahilindeki bakim agamalarini uygular.

2.3: Arag, techizat ve ¢aligma donanimlarindaki bozulma, yipranma tiirlinden olumsuzluklari siralar.

Ogrenme Kazamimu 3: Sac sekillendirme calismasi icin én_hazirhk islemlerini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Is organizasyonu ve dokiimantasyon hazirligmi yapar.

3.2: Par¢a imalat1 i¢in uygun yontemi secer.

3.3: Gerekli malzemeleri hazirlar.

3.4: Gerekli donanim, techizat ve cihazlar1 hazirlar.

Ogrenme Kazanim 4: ISG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:
4.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.
4.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma onlemlerini uygular.
4.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢meli simnav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 8
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Olemelidir.

8 b) Performansa Dayali Sinav

(P1) A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olciilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1i (MESS)
KURUM/ KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir

Egitim cerigi:
1. Calisma alani diizenlemeleri
1.1.Caligma alaninin 6zellikleri
1.2.Calisma i¢in gerekli makine, donanim, teghizat ve malzeme
1.3.Makina, donanim teghizat ve malzemenin 6zellikleri
1.4.0l¢iim ve kontrol cihazlar
1.5.Ol¢iim ve kontrol cihazlarinin &zellikleri
1.6.Donanim ve Techizata iliskin giivenlik diizenekleri
2. Calisma alet ve donanimlarinin koruyucu ve talimatli bakim islemleri
2.1. Olgiim ve kontrol cihazlarinin kalibrasyonu
2.2. Donanimlarinin ¢alisabilirlik durumu
2.3. Arag, techizat ve caligma donanimlarindaki bozulma ve yipranma tiiriinden olumsuzluklari
2.4. Donaniminin bakimi ve bakim asamalari
2.5. Bakim islemlerinin raporlanmasi
3. Sac Sekillendirme i¢in 6n hazirlik islemleri
3.1.Is organizasyonu ve dokiiman hazirlama
3.2.Par¢a imalatinda kullanilan yontemler ve belirlenmesi
3.3.Malzemenin islemlere hazirlig
3.4.Donanim, techizat ve cihazin islemlere hazirlig
3.5.Sac aginimi hesaplama
3.6.Ebatsal malzeme se¢imi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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3.7.Malzemelerin fizksel ve kimyasal 6zellikleri
3.8. Atik sac toplama yontemleri
3.9.Sac parga tagima ve stoklama yontemleri

4. 1SG, cevre ve kalite gereklilikleri
4.1.1s sagh@ ve giivenligi prosediirleri
4.2.Cevre koruma 6nlemleri
4.3.Kalite gereklilikleri

Tarih: 10.06.2020 Rev. No:03

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s o .
No Bilgi ifadesi fpin | 200 D it
e Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii

Sac sekillendirme g¢aligmasinin kesintisiz ve uygun B11

BG.1 | bir sekilde yapilabilmesi igin g¢alisma alanlarinin B.1'3 11 T1
uygunlugunu aciklar. o
Sac  sekillendirme  c¢alismasinin  igerigi ile

BG.2 kullanilacak is yontemini ve diizeni agiklar. B.l2 11 ik

BG3 Sac.seklllendlrme calismast igin gerekli aparat, B21 12 T1
makine ve donanimlar1 tanimlar.

BG4 Sac“ se.l‘qllepdlrme calismasi ile ilgili kontrol araglari B.22 12 T
ve Ol¢iim cihazlarini tanimlar.
Sac sekillendirme c¢alismasi siiresince kullanilacak

BG.5 techizatin ISG kapsaminda uygunlugunu tanimlar. B.2.3 12 ik
Donanim  ve techizata  iligkin  glivenlik | B.3.1

BG.6 | diizeneklerinin islerliginin nasil olmasi gerektigini | B.3.2 2.1 Tl
aciklar. B.3.3
Donanim ve teghizatin diizgiin ve siirekli ¢aligmasini B41

BG.7 | saglamak iizere yetkisi dahilinde yapacagi otonom B. 4'2 2.2 T1
bakim iglemlerini siralar. Y

BG.8 Slstem_at_lk_ olarak kalibrasyona tabi 6l¢ii ve kontrol B.43 29 T1
aletlerini listeler.

BG.9 Arag, techizat ve c¢alisma donanimlarindaki | B.5.1 23 T1

"~ | bozulma, yipranma tiiriinden olumsuzluklar siralar. B.5.2 '

BG.10 Sac seklllendlrmve calismasi ile ilgili taslak planin B61 31 T1
nasil hazirlanacagini agiklar.

BG.11 Uretimini yapacagl sac par¢anin genel ebatlarmi | B.6.2 31 T1
tanimlar. B.6.3

BG.12 Sac parcanin ozelhklgrme ve sekline gore imalati | B.7.1 32 T1
sirasinda uygulanacak islemleri tanimlar. B.7.2

BG 13 Uretimini yapacagi sac par¢anin malzeme cinsini | B.8.1 33 T1
aciklar. B.8.2

BG 14 Uretimini  yapacagi  sac  parganin  agimim | B.8.1 33 T1
hesaplamasini agiklar. B.8.2

BG.15 | Atik sac toplama kasalariin pozisyonunu tanimlar. B.9.4 3.4 T1

BG.16 Parga stok, tasima ve ellecleme yontemlerini BO5 34 T1
tanimlar.

©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih: 10.06.2020 Rev. No:03

Yeterlilik
. 1S Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi gili &
v Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
Sac sekillendirme ¢alismasinin kesintisiz ve uygun B.11
BY.1 | bir sekilde yapilabilmesi i¢in ¢aligma alanlarinin B.1.3 11 P1
uygunlugunu kontrol eder. o
Sac sekillendirme ¢alismasinin igerigine iliskin
BY.2 | kullanilacak is yontemi ve g¢aligma diizenini | B.1.2 11 P1
hazirlar.
BY 3 Sac .seklllendlrme calismasi icin gerekli aparat, B21 12 p1
makine ve donanimlari hazirlar.
BY 4 Sac seklll?nd"lrme. calismast ile ilgili kontrol B.2.2 19 p1
araglar1 ve Ol¢lim cihazlarini hazirlar.
Donanim  ve  techizata  iliskin  glivenlik | B.3.1
BY.5 | diizeneklerinin islerligini talimatlara uygun olup | B.3.2 21 P1
olmadigimi kontrol eder. B.3.3
Donanim ve techizatin diizgiin ve siirekli B41
BY.6 | caligmasin1 saglamak iizere otonom bakim B. 4'2 2.2 P1
islemlerini yapar. o
“BY 7 Sac sekillendirme ile ilgili par¢anin genel | B.6.1 31 p1
ebatlarina uygun aginimi hesaplar. B.6.2
BY 8 Sac sekillendirme c¢alismasi ile ilgili taslak plan | B.6.2 31 p1
hazirlar. B.6.3
Sac parganin ozelliklerine ve sekline gore imalati | B.7.1
BY.9 w . 3.2 P1
sirasinda uygulanacak yontemi seger. B.7.2
*BY 10 Uretlmlm‘yapacagl sac parcanin cinsine uygun | B.8.1 33 p1
malzemeyi seger. B.8.2
*BY 11 Uretimini yapacagl sac parganin fiziksel ebatlarina | B.8.1 33 p1
uygun malzemeyi secer. B.8.2
. B.9.1
BY 12 Kullanilacak donanim, teghizat ve aparatlari B.92 34 p1
kontrol eder.
B.9.3
BY.13 | Atik toplama kasalarinin pozisyonunu ayarlar. B.9.4 34 P1
BY 14 Pgrga stok, tasima ve ellecleme yontemlerini BO5 34 p1
iligkin ¢aligmay1 yapar.
*BY.15 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular. All 4.1 P1
*BY 16 Gergeklestirdigi islerde g¢evre koruma onlemlerini A12 492 p1
uygular.
*BY 17 Gergeklestirdigi  islerde kalite gerekliliklerini A13 43 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©OMesleki Yeterlilik Kurumu
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11UY0022-3/A3 SAC SEKILLENDIRME iSLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Sac Sekillendirme Islemleri
2 | REFERANS KODU 11UY0022-3/A3
3 [SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 26/07/2011
5 |B) REVIZYON NO 03
C) REVIZYON TARIiHI 10.06.2020

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0122-3 Otomotiv Sac Sekillendirmecisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: Sac sekillendirme (parca) iiretim islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Uretim 6ncesi hazirliklar1 gergeklestirir.

1.2: Sac sekillendirme (parga) iiretimini gergeklestirir.

Ogrenme Kazamim 2: Son kontrol, raporlama ve sevkivat islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Islem sonras1 pargay1 kontrol eder.

2.2: Raporlama yapar.

2.3: Sac pargalar ilgili birimlere sevk eder.

2.4: Is bitiminde donanim ve is alan1 temizligini yapar.

Osrenme Kazamimu 3: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:
3.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.
3.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma 6nlemlerini uygular.
3.3: Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan se¢cmeli sinav: A3 birimine yonelik teorik sinav Ek A3-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢gmeli ve her biri esit
puan degerinde yazili simav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis
cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simmavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ma dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A3-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) A3 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A3-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 gdstermesi
gerekir. Performansa dayali smavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 12
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Performansa dayali smav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma ortaminda
gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A3-2) tamami performansa dayali sinav ile
Ol¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gecemez. Yeterlilik birimlerinin
gecerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Otomotiv Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMI EKLERI '
EK A3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim icerigi:
1. Sac parga tiretim iglemleri
1.1. Teknik resim okuma yontemleri
1.2. Aginim kesme teknikleri
1.3. Markalama ve isaretleme
1.4. Bikme, kivirma ve sekil verme islemleri
1.5. Ol¢me ve diizeltme teknikleri
2. Kontrol, Belgelendirme ve Sevkiyat iglemleri
2.1. Gorsel muayene yontemleri
2.2. Olgiim ve cihazlarla kontrol yontemleri
2.3. Uretim ve raporlama
2.4. Saklama ve stoklama yontemleri
2.5. Parga tasima ve ellegleme
2.6. Calisma alani temizlik faaliyetleri
3. ISG, cevre ve kalite gereklilikleri
3.1. Is saglig1 ve giivenligi prosediirleri.
3.2. Cevre koruma onlemleri.
3.3. Kalite gereklilikleri.

EK A3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
. L-JMS Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili &
s Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
BG.1 Is pargasinin olusturulmasi i¢in hesaplanan agimima c11 11 T
uygun sac par¢alarin agiklar.
BG.2 Is ‘pargasina ait teknik resim, krok.l,.numune Ve | o190 11 T
talimatlara uygun markalama islemlerini agiklar.
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UMS Yet_e_rlll_lk ) .
o . oL Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Igili
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG3 Sekil verme duzeneklen a{acﬂlg.ly!a secilen C13 11 T
malzemeye istenen sekli verme yontemini tanimlar.
BG.4 Pargar}.m istenen Olcii ve toleranslara uygunlugunu, c14 11 T1
parca iizerindeki hatalar1 tanimlar.
BG5 Teknik resime uygun hazirlanan iiretim oncesi c21 12 T1
parcay1 tanimlar.
BG.6 | Teknik resime uygun olmayan pargalar1 tanimlar. C.21 1.2 T1
BG.7 | Sac sekillendirme islemini tanimlar. C.22 1.2 T1
BG.8 P‘e'lrc;alar gzermde elle ve gozle yapilan ilk kontrol | C.3.1 21 T1
yontemini agiklar. C.3.2
BG.9 | Parganin teknik resme uygunlugunu agiklar. ggi 2.1 T1
BG.10 Olgme ve kontrol raporlar1 ile kabul formlarmi | C.4.1 29 T1
tanimlar. CA4.2
BG.11 B11g¥s.ayar lfay}tlarlm/g:ahsma taslaklarini iletecegi c43 29 T1
yetkili mercileri tanimlar.
BG.12 Parcalarin atdlye iginde istiflenecegi alanlann | C.5.1 23 T
tanimlar. C.b.2
Parcalarin bir sonraki igleme gonderilmesi igin
BG.13| doldurulmasi gereken ilgili form, kart ve | C.5.3 2.3 T1
dokiimanlari tanimlar.
Is bitiminde temizlenmesi ve kaldirilmasi gereken | C.6.3
BG.14 alet, donanim ve techizati siralar. C6.4 2.4 T
b) BECERI VE YETKINLIKLER
DS Ygti?‘?:rl:;k Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi fgili egerie
e Basarim Araci
Boliim B o
Olciitii
“BY 1 Sac sekillendirme pargasinin olusturulmasi igin c11 11 p1
hesaplanan aginima uygun sac pargalar hazirlar.
BY 2 Is pargasina ait tgkmk reglm/krokl ve talimatlara C12 11 p1
uygun markalama igaretlerini yapar.
“BY 3 Sekil verme duzenel.derl. araciligryla secilen c13 11 p1
malzemeye istenen sekli verir.
BY 4 Par(;ar‘l'm istenen Olcii ve toler.anslara uygunlugunu, c14 11 p1
parca lizerindeki hatalar1 tespit eder.
Teknik resime uygun hazirlanan {iretim Oncesi
BY.5 | pargay: isaretleyerek uygun olmayan diger hurda | C.2.1 1.2 P1
parcalar1 atik toplama kasasina gonderir.
*BY.6 | Sac sekillendirme islemini tamamlar. C.22 1.2 P1
.1 - C31
BY.7 | Parcanin elle ve gozle ilk muayenesini yapar. C392 21 P1
Uygun Olgme aletleri kullanarak parcanin teknik | C.3.3
BY.8 : N 2.1 P1
resime uygunlugunu kontrol eder. C.34
R . C41
BY 9 Olgme ve kontrol raporlar1 ile kabul formlarim CA4D 29 p1
hazirlar. c43
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Yeterlilik
L Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Hgili g
v Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BY.10 | Parcalar at6lye iginde istiflenecegi alana koyar. gg; 2.3 P1
Parcalarin bir sonraki isleme gdnderilmesi i¢in
BY.11 ilgili form, kart ve dokiimanlar1 doldurur. €53 23 P1
Temizlik yaparken is giivenligi sartlarrm | C.6.1
BY.12 gozeterek, ¢alisma alanini diizgiin ve temiz tutar. C.6.2 24 P1
Kullanilan donanim ve teghizati is bitiminde | C.6.3
BY.13 temizleyerek kaldirir. C.6.4 24 Pl
*BY.14 | Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. All 3.1 P1
*BY 15 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini A12 32 p1
uygular.
*BY 16 E};éﬁle;(rlestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini A13 33 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi

Yaym Tarihi: 10.06.2020 Rev. No:03

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Ad1 - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim Kurumu/Boéliim
Ady)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

1. | Ali Naci BAYKO

The Chelsea College of Aeronautical
& Automobile Eng.- LONDON /
1978-82 (Automotive Eng.)

1985-90 TOFAS A.S
(Method/Proje Miih.)

1990-2003 OPEL Tiirkiye
(Planama/ Operasyon/Tic.
Araglar Teknik Md.)

2005-08 TUVTURK (Teknik
Miidiir)

2. | Selim Kaan ERDEN

1990-1995 -
Universitesi

Orta Dogu Teknik

Fen Edebiyat Fakiiltesi / Matematik

1995-1998 Eczacibasi Bilgi
lletim A.S (Uygulama Gelistirme
Uzmani)

1998-2000 SAP Turkey (Teknik
Danisman)

2000-2004 Platform A.S (Teknik
Danisman)

2004-2005 Siemens A.S.
(Kidemli C6ziim Danigman)

2005-2008 Argelik A.S. (FI
Modul Sorumlusu/Teknik
Danisman)

2008-2017 KogSistem A.S.
(Uygulama Yo6netim Hizmetleri
Birim Yoneticisi)

2017- MESS Sinav ve
Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Genel Miidiir)

3. | Furkan KOYUNCU

2019 - Diizce Universitesi / Makine
Miihendisligi
2010 - Gedik / Uluslararas1 Kaynak
Miihendisligi
2005-2009 - Marmara Universitesi

Teknik Egitim Fakiiltesi / Metal
Ogretmenligi

2010-2011 Lamina Tech.
(Uygulama Miih.)

2011-2012 Mebosa Makine
(Kaynak Koordinatorii)

2012- MESS Mesleki Yeterlilik
ve Belgelendirme Merkezi Tic.
A.S. (Belgelendirme Miidiirii)

4 | Mehmet Emin
ULKEM

2009-2014 - istanbul Universitesi
Miihendislik Fakultesi / Makine
Miihendisligi

2014-2017 Hipertech Elektronik
ve Mak.San.Tic (Proje&Uretim
Miih.)

2017-2018 Ketmak Mak.
(Proje&Uretim Miih.)

2018- MESS Mesleki
Yeterlilik ve Belgelendirme
Merkezi Tic.A.S. (Teknik
Y onetici)
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5 | Can YILMAZ 2009 - 2015 Bogazigi Universitesi / |e 2015-2016 Korn Ferry Hay

Uluslararasi Ticaret Boliimii Group - Miisteri Y Oneticisi

e 2016-2018 Garanti BBVA
Teknoloji - Insan Kaynaklari Is
Ortag1

o 2018- Endiistri Yo6netimi ve
Arastirma Uzmani

6 | Eren YENIGUN 2004 - 2009 Istanbul Teknik [e 2008 - 2011 Turkcell - ik Uzmani
Universitesi / Endiistri Miihendisligi |e 2011 - 2013 Innova iK Planlama
Uzmani

e 2014 - 2015 Dogus Otomotiv -
Insan Kaynaklari [s Ortagi

e 2015-2018 Bosch Sanayi A.S -
Insan Kaynaklari Is Ortag

e 2018- Endistri Yonetimi ve
Aragtirma Midiri

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
1. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:

Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odast

Bogazi¢i Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii

Devlet Su Isleri Genel Miidiirliigii, Proje ve Insaat Dairesi Baskanlig

Dokuz Eyliil Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Béliimii

Gazi Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii

Gazi Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Yap1 egitimi Boliimii

Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu insaat Miihendisleri Odas1 Ankara Subesi
INTES Uye Firmalari

Istanbul Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Boliimii
Karadeniz Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Insaat Miihendisligi Bolimii
Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Mesleki Egitim ve Kii¢iik Sanayi Destekleme Vakfi

Orta Dogu Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, insaat Miihendisligi Boliimii
T.C. Bagbakanlik, Toplu Konut Idaresi Bagkanligi

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1, Yapi Isleri Genel Miidiirliigii

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi, Calisma ve Sosyal Gilivenlik Egitim ve Arastirma
Merkezi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1, Is Saglhig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi, Sosyal Giivenlik Kurumu, Insaat Emlak Daire
Baskanligi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1, Tiirkiye Is Kurumu, Isgiicii Uyum Dairesi Bagkanlig
T.C. Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirliigii
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T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

T.C. Milli Egitim Bakanlig1, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi
Tiirk Akreditasyon Kurumu

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Insaat Miiteahhitleri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Insaat ve Tesisat Iscileri Egitim Vakfi

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Miiteahhitler Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Resmi Sektor ingaat Miiteahhitleri Isveren Sendikasi

Tiirkiye Yol, Yap, Ingaat Iscileri Sendikasi

Yildiz Teknik Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, insaat Miihendisligi Boliimii

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanlhig, insaat Bakim Onarim Dairesi Baskanlig

2. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Burhan CAKIR, Bagkan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)

Serif KARAKUS, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanligi)

Ahmet ERSOY, Uye (Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi Temsilcisi)
Fatih OZCINAR, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanligr)

Prof. Dr. H. Serdar YUCESU, Uye (Yiiksekogretim Kurulu)

Yasin AKDERE, Uye (Tiirkiye Thracatgilar Meclisi)

Berna KAVUKCUOGLU, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Gokhan DEMIRBAS, Uye (Tiirkiye isveren Sendikalar1 Konfederasyonu)
Tayyar ONGEN, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Veli Atilla OZIPEK, Uye (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)

Haci Ali EROGLU, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

3. MYK Yonetim Kurulu

Adem CEYLAN, Bagkan (Aile Caligsma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1r Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)
Dr. Recep ALTIN Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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