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GIRIS

Frezeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda
Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki
Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yénetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Hak-Is Konfederasyonu Celik-Is
Sendikasi tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve MYK Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK

Yonetim Kurulunca onaylanmastir.
Frezeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MYK’nin gorevlendirdigi MYK Calisma Grubu

tarafindan giincellenmis ve 28.04.2021 tarih ve 2021/55 sayili MYK Yonetim Kurulu karart

ile revize edilmistir.
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12UY0081-3 Frezeci (Seviye 3) Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

BASLIK: Freze tezgahlarinda yapilacak is tipine gore bir veya c¢oklu eksenlerde talas
kaldirma islemlerinde kullanilmak tizere kesici takimlarin baglandigr mekanizmayz,

BOLME: [s parcasinin alin veya cevresine esit yada esit olmayan araliklarla oluk, delik,
¢ikint1 yapilmasini,

DIVIZOR: Is parcasinin cevresine esit bolintiilii kanallar veya yiizeyler islemek igin
sabitlemek ve dondiirmek i¢in kullanilan aygiti,

DONER TABLA: Sonsuz vida ve cark sistemi ile 360° dondiiriilebilen ve iizerine parca
baglanan tablayi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KESICi TAKIM: Talash imalat islemleri sirasinda, sekillendirilecek malzemede kesme
islemlerini gergeklestiren gereci,

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saghk ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak igin kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

MALAFA: Is parcasim veya kesiciyi aym1 eksende tutan bir mili,
MANDREN: Silindirik sapli kesici takimlari tezgaha baglamak i¢in kullanilan aparati,

MORS KOVANI: Freze veya matkap tezgahlarinda donme hareketini yapan mile matkap
ucunun sabitlenmesini saglayan belli bir standardi olan konik aparati,

PASQO: Talagh tiretimde her bir islem gegcisinde is parcasindan alinan talagin kalinligini veya
miktarini,

PENS: Kiigiik kesici freze takimlarini veya matkaplari baglamak i¢in kullanilan cesitli
caplarda yapilmis kesici takim1 adaptor ile baglamak icin kullanilan elemant,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gerekli ¢caligmalarini,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1siin giderilmesi amaciyla kullanilan siviy,

TABLA: Konsol iizerine yerlestirilmis, saga sola, ileri geri ve asag1 yukari hareket edebilen is
parcasinin baglandig1 geometrik olarak diizgiin metal plakayz,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

ifade eder.
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12UY0081-3 FREZECI ULUSAL YETERLILIiGi

1 | YETERLILIGIN ADI FREZECI
2 |REFERANS KODU 12UY0081-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI L .
4 SINIFLANDIRMADAKI YERI 7233 (Metal isleri takim tezgahi kuruculari ve kullanicilari)
5 |TUR -
6 |KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 26.09.2012
7 |B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHI 28.04.2021

Bu yeterlilik Frezeci (Seviye 3) mesleginin egitim almig

ve nitelik kazandirilmis kisiler tarafindan yiiriitiilmesi ve

calismalarda verimliligin artirilmasi i¢in;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,

8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kurulusglarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMSO0166-3 Frezeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0081-3/A1: Is Saghig ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is Organizasyonu
12UY0081-3/A2: Freze Uygulamalari

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Frezeci (Seviye 3) mesleginin belgelendirilmesinde, adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu
yeterlilik birimlerinden basarili olmas1 gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Frezeci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan
sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde tanimlanan sinavlardan
basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlari her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
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12UY0081-3 Frezeci (Seviye 3)

Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildigir tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13

DEGERLENDIRIiCi OLCUTLERI

b)

c)
d)

Degerlendiricinin:
a) Miihendislik, teknoloji ve teknik egitim fakiiltelerinin makine, talasl tretim, tesviye, imalat, kalip

alanlarindan mezun olan frezecilik alaninda en az 3 yil deneyime sahip miihendis, teknik dgretmen

veya akademisyen/egitmen olmasi,

Meslek yiiksek okulu makine, kalip, talagh iiretim, tesviye alanindan mezun olup en az 5 yil

deneyime,

Meslek liselerinin tesviye, makine, kalip, plastik teknolojisi alanlarindan veya dallarindan mezun
olup frezecilik alaninda en az 7 yil deneyime,

Frezecilik veya bilgisayarli makine imalati (CNC) dalinda ustalik belgesine veya Frezeci (Seviye 4)
MYK Mesleki Yeterlilik belgesine sahip ve frezecilik alaninda en az 10 yil deneyime sahip olmasi

gerekmektedir.

Yukanidaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)i, 6lgme-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.
15 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) willik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan yontemlerden
en az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi igerisinde toplamda en az
) iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigim
BELGE YENILEMEDE gosteren  kayitlar1  (hizmet  dokiimii, referans
16 |UYGULANACAK OLCME- yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, vb.)
DEGERLENDIRME YONTEMI sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
i¢cin tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY Dikey Gegis Yolu: -
ILERLEME YOLLARI Yatay Gegis Yolu: -
YETERLILIGI Gelistiren:  Hak-Is Konfederasyonu
18 | GELISTIREN/GUNCELLEYEN Celik-Is Sendikast
KURULUS(LAR) Giincelleyen: MYK Calisma Grubu
YETERLILIGI DOGRULAYAN , ) L
19 SEKTOR KOMITESI MYK Makine Sektor Komitesi
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12UY0081-3/A1l is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:28/04/2021 Rev. No:01
Kalite ile Is Organizasyonu

12UY0081-3 /A1 IS SAGLIGI ve GUVENLIGI, CEVRE KORUMA, KALITE ile i$
ORGANIZASYONU YETERLILIK BiRiMi

Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ile Is

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 12UY0081-3/A1

3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 26.09.2012
5 |B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIHi 28.04.2021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0166-3 Frezeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: Calisma ortaminda is saghg giivenligi ve cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Is sagh@ ve giivenligi kurallari ile acil durum planlarma gére calisma ortamindaki riskler ve
Onlemleri agiklar.

1.2: Calisma ortaminda ¢evre koruma onlemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanim 2: Is siireclerinin organizasyonu ve viiriitiilmesini prosediirlerine uygun
sekilde gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Gorevleri kapsaminda is planlamasi ve kayit tutma iglemlerini agiklar.

2.2: Is ve islemlere yonelik kalite dlciitlerinin teknik gerekgelerini agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

T1) Teorik Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli coktan segmeli olarak diizenlenmis en az on
yedi (17) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in
asgari bir buguk (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren
aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢lilmesi ongoriilen tiim bilgi ifadelerini
(Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performans Sinavi: Al birimine yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve
yetkinlik kontrol listelerinde tanimlanmis olup, bu kapsamda 6l¢gme ve degerlendirmesi yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayimn s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gecerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

9 | YETERLILIK BiRIMINI Gelistiren: Hak-Is Konfederasyonu
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12UY0081-3/A1l is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:28/04/2021 Rev. No:01
Kalite ile Is Organizasyonu

GELISTIREN/GUNCELLEYEN Celik-Is Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR) Glincelleyen: MYK Calisma Grubu
YETERLILIK BIRIMINI

10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. 1Is Saglhig ve Giivenligi ve Cevre Koruma
1.1. Is saghpg ve giivenligi (ISG) mevzuati ve frezeleme uygulamalarinda ISG
kurallar1
1.2. Calisma ortaminda talag, hammadde, kimyasallar, giiriiltii ve benzeri unsurlarin
ISG acisindan etkileri
1.3. Mesleki saglik riskleri ve koruma oOnlemleri (is hijyeni, is siireglerinde dogru
ergonomi, sagligi siirdiirme 6nlemleri ve benzeri)
1.4. Calisma ortaminda giivenlik isaretleri ile uyari serit ve levhalarinin anlamlari,
islevleri ve dogru kullanimlari
1.5. Frezeleme uygulamalarinda islere gore kisisel koruyucu donanimlar ve kullanim
teknikleri
1.6. Acil durum planlar1 ve uygulamalar1 ile ¢alisma ortamindaki acil durumlarda
dogru davranma
1.7. Olas1 is kazalari, kaza durumundaki dogru davranis ve yiikimlilikler ile
ilkyardim
1.8. Calisma ortaminda yanginlar1 6nleme ve yangina miidahale yontemleri
1.9. Frezeleme makine, donanim ve arag gerecleri ile glivenli ¢alisma
1.10. Cevre koruma mevzuati
1.11. Sektorel ¢evre sorunlari ile frezelemede iiretimin ¢evre i¢in olusturdugu tehlike
ve riskler
1.12. Frezeleme uygulamalarinda olusan atiklarin 6zellikleri ve ¢evreye etkileri
1.13. Frezeleme uygulamalarinda olusan atiklarin ayristirilmasi, depolanmasi ve
bertarafi
1.14. Frezeleme uygulamalarindan ¢ikan geri doniisiimlii madde/malzemeler ve geri
doniisiim uygulamalari
2. Is Organizasyonu
2.1. Frezelemede is planlamasi ve is siire¢lerinin iiretim planlar1 ve kurallarina gore
yiiriitiilmesi
2.2. Frezelemede is programi ve i planlamas iligkisi
2.3. Is ve islem siireclerinde bildirimler, ekip iletisimi ve koordinasyonu
2.4. Is kayitlar1 ve raporlarin (kalite kayitlar1 dahil) igeriginin {iretim siirecleri ve
islemler ile iliskileri
3. Kalite Siiregleri
3.1. Frezelemede kalite siiregleri ulusal ve uluslararasi normlar
3.2. Frezelemede is ve islemlere gore tolerans ve sapmalar
3.3. Frezelemede olasi hatalara kars1 dnlemler ve hata giderme yontemleri
3.4. Frezeleme uygulamalarinda makine, malzeme, donanim ve arag, gereglerle ilgili
kalite kurallar1 ve uygulamalari
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12UY0081-3/A1l is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Tarih:28/04/2021 Rev. No:01
Kalite ile Is Organizasyonu

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
No ; illl\/lll? Birimi Degerlendirme
Bilgi Ifadesi ..g.. Basarim Araci
Boliim PO
Olciitii

BG.1 |is saglig1 ve giivenligi konusundaki kurallari siralar. | A.1.1-7 11 T1

BG.2 Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari A3 11 T1
siralar.

BG 3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A1l 11 T
konusundaki kurallari siralar.

BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarini A12 11 T1
siralar.

BG5S Is saghg ve gﬁ\ienllgl komma ve miidahale A12 11 T1
araglariin kullanim 6zelliklerini listeler.

BG 6 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarim A13 11 T
siralar.

BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.1.1-7 11 T1

BG S {llsk fa1‘<té:)rler1n1n azaltilmasina yonelik alinacak A11-7 11 T1
onlemleri listeler.

BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlari siralar. A;f ;/ € 11 T1

BG.10 Anl.n_da glde.rllern_eyecek tii.rde_r% tehlikeli durum.lqua A16 11 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar eslestirir.

BG.11 Acil durumlarda c¢ikis veya kacgis prosediirlerini AL5 11 T1
siralar.

BG.12 Dovnusturulebllen_ r_nalzemelerm (talag, kesme ve| A.2.1- 12 T1
sogutma sivilari gibi) ayrimini yapar. 2ve 4-5

BG.13 Is ve islemlerden ¢ikan atiklarin tasnif islemlerini A1 12 T1
agiklar.

BG.14 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilan onlemleri|A.2.1 ve 12 T
agiklar. A23

BG.15 Verilen bir is programina gore islem siralamasin B 112 21 T
yapar.
Is kayitlari igeriginin islem uygulamalar1 ile

BG.16 |.;. ... 7. . B.2.1-3 2.1 T1
iligkilerini ayirt eder.

BG.17 Is ve 1slgmlere yonelik kalite Olgiitlerinin teknik A31-2 29 T
gerekeelerini agiklar.
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12UY0081-3/A2 Freze Uygulamalari Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

12UY0081-3/A2: FREZE UYGULAMALARI YETERLILiK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Freze Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 12UY0081-3/A2
3 [SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 26.09.2012
5 |B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHI 28.04.2021

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0166-3 Frezeci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamimn 1: Uretilecek parcaya ve iiretim yontemine uygun hazirhik islemlerini
gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlar:

1.1: Verilen is programini iiretilecek parcaya ve ilgili islemlere gore aciklar.

1.2: Makine ve donanimlarin ¢alisirlik kontrolleri ve bakimlarini yapar.

Ogrenme Kazanim 2: Tezgihi frezeleme islemlerine hazirlar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Is pargasina uygun basliklarin/ tutucularin tezgaha baglanma islemlerini gergeklestirir.
2.2: Is parcasina uygun kesici takimi1 tezgaha baglar.

2.3: Is pargasinin tezgah baglama islemlerini yapar.

2.4: Is parcasina ve islemlerine gore tezgahi ayarlar.

Ogrenme Kazamim 3: Uretilecek parcaya ve yontemlerine uygun frezeleme islemlerini
gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Yiizey frezeleme islemi yapar.

3.2: Kanal ve cep frezeleme islemi yapar.

3.3: Delik agma islemlerini yapar.

3.4: Uretim sonu islemlerini gergeklestirir.

Ogrenme Kazamim 4: i1SG, cevre koruma ve kalite yonetim sistemi gerekliliklerine uygun calisir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

4.1: Calismalarini is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

4.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

4.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore
gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
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12UY0081-3/A2 Freze Uygulamalari Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

yirmi bes (25) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru igin
asgari bir buguk (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’ina dogru yanit veren

aday basarili sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngériilen tiim bilgi ifadelerini
(Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performans Sinavi: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceriler
ve Yetkinlikler” kontrol listesine gore gerceklestirilir. “Beceri ve yetkinlikler” kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla simavin genelinden en az %
80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercege uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami1 performansa dayali sinav
ile dl¢lilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1l1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI Gelistiren: Hak-Is Konfederasyonu
9 |GELISTIREN Celik-Is Sendikas1
KURUM/KURULUS(LAR) Giincelleyen: MYK Calisma Grubu
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler:
Bu birimin kazandirilmas: i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Frezecilik Teknolojisi ve Makine ve Donamimlarin Kontrol, Temizlik, Bakim ve

Arniza Uygulamalar:

1.1. Meslekle ilgili temel kavramlar, kodlar, terimler

1.2. Uretimsel olarak frezeleme islem siiregleri

1.3.  Makinenin mekanik ariza tiirleri

1.4. Makinenin durdurulmasini gerektiren durumlar

1.5. Freze tezgahlariin yapisal ve teknik 6zellikleri

1.6. Freze tezgahi yardime araglari (aksesuarlar)

1.7. Calisma 6mrii limitli (kesici takim uglari, ve benzeri) pargalar

1.8. Freze tezgahi, donanimlar ve yardimci araglarin kontrol, temizlik ve bakim
uygulamalari

1.9. Freze uygulamalarinda kullanilan 6lgme ve kontrol aletleri, kullanimlari,
kalibrasyon ve bakimlari

1.10. Freze tezgah1 ve donanimlarda ariza tespiti ve basit ariza giderme yontemleri

2. Uretilecek Parcaya Uygun Is Programm Olusturma
2.1. Pargaya iligkin teknik resmi okuma ve degerlendirme

©Mesleki Yeterlilik Kurumu 9
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2.2.
2.3.
2.4.
2.5.

2.6.
2.1.

2.8.
2.9.
2.10

2.11.

2.12

Parcaya uygun hammaddenin 6lgiilerini belirleme

Is pargasinin tezgah mengenesine baglanma yontemleri

Is parcasinin tezgah tablasina baglanma ydntemleri

Is parcasinin ayna (divizor, doner tabla, karsilikli punta veya aparat) ile baglanma
yontemleri

Parcanin ve makinenin islemler 6ncesi kontrolleri

Parca, islem ve malzemenin tiirline uygun baslik/tutucu/ mors kovani/ pens/
mandren/ malafa ve benzeri takimlar ile kesici takimlar1 belirleme

Frezelemede kesme ve sogutma sivilarinin tiir ve 6zellikleri

Islem ve malzemeye gore kesme ve sogutma sivisi belirleme

. Islem, malzeme ve kesici takima uygun paso/talas miktar1 hesaplama ve ilgili

tablonun kullanimi
Islem ve malzemenin tiirline uygun tretim parametrelerini hesaplama ve ilgili
tablonun kullanimi

. Is ve isleme uygun &lgme ve kontrol alet/cihazlar belirlerleme

3. Yiizey, Kanal, Cep Frezeleme ile Delik A¢cma Islemlerinde Freze Tezgahimin
Uretime Hazirlanmasi

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.
3.5.
3.6.

Is ve isleme gore basliklarm/tutucularin tiir, yap: ve dzellikleri

Is ve isleme gore kesici takimlarin tiir, yap: ve dzellikleri

Basliklarin/tutucularin tiir, yap1 ve 6zelliklerine gore freze tezgahina baglanmalari
Kesici takimlarin tiir, yap1 ve 6zelliklerine gore freze tezgahina baglanmalari

Is pargasinin 6zelligine gore tezgaha baglama islemleri

Is parcasina ve islemlerine gore freze tezgahi ayarlari

4. Genel Frezeleme Islemleriyle Uretim Uygulamalar:

4.1.
4.2.
4.3.
44.
4.5.

4.6.
4.7.

Yiizey, kanal, cep frezeleme ile delik agma islemlerinde {iretim parametreleri
Yiizey frezelemesi yontem ve iglemleri

Kanal ve cep frezelemesi yontem ve islemleri

Delik agma yontem ve islemleri

Yiizey, kanal, cep frezeleme ile delik agma islemlerinde ortaya ¢ikabilecek {iretim
hatalar1 ve bunlarin olas1 kaynaklari

Uretim sonu is parcalariin temizlik islemleri

Uretim sonunda, tezgah, takim ve donanimlarm sokiim ve temizligi

5. Genel Frezeleme islemlerinde ISG ve Cevre Koruma Onlemlerini Uygulama

5.1.
5.2.
5.3.
5.4.

Isleme ve freze tezgahi kosullarina uygun KKD kullanimi
Islemlere gore malzeme ve kimyasallarin giivenli kullanimi
Calisma ortaminda atik uygulamalari

Calisma ortaminda talasin geri doniisiim uygulamalari

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS L o .
No Bilgi ifadesi figiti | Difimi | Degerlendirme
e Basarim Araci
Boliim B o
Olgiitii
BG.1 |Teknik resmi okuyarak yapilacak islemleri agiklar. D.1.1-10 11 T1
BG.2 "I"ekn.lk _resmi okuyarak iretilecek  parganin D.1.1-10 11 T1
ozelliklerini agiklar.
BG.3 Uret_llecek pargaya uygun malzemenin Olgiilerini D.1.1-10 11 T1
teknik resme uygun olarak agiklar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

10



12UY0081-3/A2 Freze Uygulamalari

Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . P Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi gili
v Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
Islem ve malzemenin tiiriine uygun bashk/tutucu/
BG.4 |mors kovani/ pens/ mandren/ malafa ve benzeri| D.1.3-5 11 T1
takimlar1 ayirt eder.
BG5S Iesdlz:n ve malzemenin tiiriine uygun kesici takimi ayirt D135 11 T1
BG.6 Isl?m ve malzemenin tliriine uygun kesme ve D16 11 T1
sogutma sivisini ayirt eder.
BG.7 {s programlnda yer alan tretilecek malzemenin D.1.7-9 11 T
tiretim parametrelerini agiklar.
BG S Calisma omrii limitli (kesici takim uglari, ve benzeri) D.21-7 12 T
parcalar1 ayirt eder.
C.1.1-4,
Makinenin  mekanik  ariza  tirlerinin  olasi| C.2.1-4,
BG.9 kaynaklarini ayirt eder. C.3.1-4, 12 2
D.3.1-3
BG.10 E/éaélr(menm durdurulmasim gerektiren durumlar ayirt C12 12 T
Baslik/tutucu/ mors kovani/ pens/ mandren/ malafa
BG.11 |ve benzeri takimlarin o6zelliklerine gore, tezgaha| E.1.1-4 21 T1
baglanma yontemlerini agiklar.
BG.12 Kesici takima uygun tutucu ve baglanti aparatlarini E214 29 T1
agiklar.
Is parcasinin  tezgAh mengenesine baglanma
BG.13 yontemlerini agiklar. E.3.1-5 2.3 T
BG.14 Is parcasinin tezgéh tablasina baglanma yontemlerini E 413 93 T1
aciklar.
BG.15 Is pargcasinin ayna (divizor, doner tabla, karsilikli| E.5.1-4, 53 T1
) punta veya aparat) ile baglanma yontemlerini agiklar. | E.6.1-2 )
BG.16 Par¢anin ve makinenin islemler dncesi kontrollerini E71-3 24 T1
agiklar.
BG.17 |Yiizey frezeleme tiirlerini agiklar. F.1.1-11 3.1 T1
BG.18 |Yiizey frezeleme yontemlerini agiklar. F.1.1-11 3.1 T1
BG.19 |Kanal freze gesitlerini agiklar. F.2.1-7 3.2 T1
BG.20 |Kanal frezeleme yontemlerini agiklar. F.2.1-7 3.2 T1
BG.21 {(ana.l ve cep freze kesici takimlarinin kullanim £01.7 39 T1
ozelliklerini agiklar.
BG.22 |Cep frezeleme yontemini agiklar. F.2.1-7 3.2 T1
Delik delme matkap veya freze kesici takimlarinin
BG.23 kullanim o6zelliklerini agiklar. F.3.1-7 33 T
BG.24 |Frezede delik delme yontemini agiklar. F.3.1-7 3.3 T1
Yiizey, kanal, cep frezeleme ile delik agma
BG.25 |islemlerinde ortaya ¢ikabilecek iiretim hatalarim ayirt| G.1.1-5 3.4 T1
eder.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh ST 08 i s
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 Makinenin  giivenlik ve  otomatik  hareket| C.1.1-4, 19 p1
™ |diizeneklerinin ¢alisirligini kontrol eder. C.3.14 '
Kesici takim ve uglarinin asinma durumlarini| C.1.1-4,
BY.2 kontrol eder. C.3.14 12 Pl
BY 3 Maki{lenin tabla ve hareketli yiizeylerinin temizlik C21-4 12 p1
ve yaglamasini yapar.
Is programinda belirlenmis olan baslik/tutucu/ mors D145
BY.4 |kovanl/ pens/ mandren/ malafa ve benzeri takimlari D'.ZI. 1_7’ 21 P1
seger.
Is programina uygun bashk/tutucu/ mors kovani/
BY.5 |pens/ mandren/ malafa ve benzeri takimlar1 tezgaha| E.1.1-4 21 P1
giivenli olarak baglar.
BY 6 Is progre}mmd.a b.elirlen{nis olan kesici takim E21.4 29 p1
secerek glivenli sekilde baglar.
E.3.1-5,
BY 7 Is programma uygun sekilde, iiretilecek pargay1| E.4.1-3, 23 p1
" |tezgaha giivenli ve dogru konumda baglar. E.5.1-4, '
E.6.1-2
Yaptig1 parca baglantisinin diklik/ paralelliginin| D.3.1-3,
BY.8 R " . 2.3 P1
dogrulugunu gonye veya mastar ile kontrol eder. E.7.1-3
Is programma gore tezgah iizerinde, parametre
*BY.9 |(devir sayisi, ilerleme, kesme hizi ve benzeri)|] E.7.1-3 2.4 P1
ayarlarini yapar.
BY 10 zjﬁya‘r ve kontroller sonrasi vtezgévhl bosta calistirarak E713 24 p1
tiretim parametrelerinin dogrulugunu kontrol eder.
Is programinda belirtilen teknik standartlara uygun
*BY.11 |yiizey frezelemesini asgari komsu iki ylizeyi| F.1.1-11 3.1 P1
kapsayacak sekilde yapar.
*BY 12 li(s programinda belirtilen teknik standartlara uygun £21.7 39 p1
anal/cep frezelemesini yapar.
*BY 13 Is programmda belirtilen teknik standartlara uygun F31.7 33 P1
on delik agar.
Urettigi parca/parcalarin is programindaki 6l¢ii ve
BY.14 [toleranslara uygunluk durumunu o6lgme kontrol| G.1.1-5 34 P1
aletleri kullanarak kontrol eder.
BY 15 Urettigi parga/pargalarl.n .tve.m.izlik (ge'lp.ak, sogutma G115 3.4 P1
stvist kalintilarinin temizligi) islemlerini yapar.
Uretim sonunda, takim ve donanimlari, makineden
BY.16 |sokerek belirlenen diizene gore temizleyerek| G.1.1-5 3.4 P1
kaldirr.
*BY 17 Is saglhg ve gﬁvenlig'i'kurallarma uygun olarak| A.1.1-8, 41 p1
calismalarini1 gerceklestirir. E.1.1
“BY 18 Calismalar1 sirasinda igse ve risklere uygun KKD A13 41 p1
kullanir.
«BY.19 Cevre  koruma ku-rgllarma uygun  olarak A2 15 492 p1
caligsmalarini gerceklestirir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS }lglh 0 Do dlaifia
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
«BY 20 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak ¢aligmalarin A3.1-4 43 p1
gerceklestirir.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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YETERLILIK EKLERI

Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Ad1 - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Boéliim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih —Is Yeri — Unvan)

1. | Mehmet POLAT

1993-1997 Gazi
Universitesi Teknik Egitim
Fakiiltesi Makine Egitimi

1998-2020 MEB Mesleki
ve Teknik Anadolu
Liseleri MakineTeknik
Ogretmeni

2. | Mehmet Emin ULKEM

2009-2014 istanbul
Universitesi Makine

2018-(devam ediyor)
MESS Sinav ve
Belgelendirme — Teknik
Y Onetici

2017-2018 Ketmak
Makine ve Tesis Imalat

Teknik Egitim Fakdiltesi /
Metal
Ogretmenligi

Miihendisligi Béliimii San. Tic. A.S — Imalat
Miihendisi
2014-2017 - Hipertech
Elektronik Makina ve
San.Tic.Ltd.Sti.- Proje ve
Imalat Miihendisi
2011-2011 Lamina Tech.
(Uygulama Miih.)

2019 - Diizce Universitesi /

Makine 2012-2012 Mebosa

Miihendisligi Makine

2010 - Gedik / Uluslararas1 | (Kaynak Koordinatorii)

Kaynak

3. | Furkan KOYUNCU Miihendisligi 2012- MESS Mesleki
2005-2009 - Marmara Yeterlilik
Universitesi ve Belgelendirme Merkezi

Tic.
AS. (Belgelendirme
Miidiirii)

*Yalnmizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK 2: Gériis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

e Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanhg, Is Saghig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
e Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi
e Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

e Milli Egitim Bakanligi, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

e Milli Egitim Bakanligi, Ozel Egitim ve Rehberlik Hizmetleri Genel Miidiirliigii
o Milli Egitim Bakanligi, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

e Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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¢ Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi, MTA Genel Mudiirligi

e Tiirkiye Istatistik Kurumu Baskanlig

e Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi, TCDD Tasimacilik Anonim Sirketi Genel Miidiirligii
e Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu, Mersin Madeni Sanatkarlar Odas1
e Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (Hak-Is)

e Tiirkiye Ihracat¢ilar Meclisi, Ekinciler Demir-Celik Sanayi

e Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu, Tiirk Metal Sendikas1

e Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

e Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

e Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi, Tiirkiye Celik Ureticileri Dernegi

e Sakarya Universitesi Rektorliigii

o Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

e Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

e Celik-Is Sendikasi

e Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikast (Mess)

e Ankara Sanayi Odas1 1. Organize Sanayi Bolgesi

e Ankara Sanayi Odas1 2.ve 3.0rganize Sanayi Bolgesi

EK 3: MYK Sektér Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ziihtii BAKIR, Baskan (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Ridvan GUNAY, Bagkan Vekili (Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Fatih EREL, Uye (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligr)

Gokgen DEMIRCI, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Mehmet TARAKCI, Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanligi)

Hakan TERZI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)

Murat CETINKALE,  Uye (Ulastirma ve Altyap: Bakanlig1)

Dr. ihsan TOKTAS, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu baskanligr)

Mehmet Ali GULACTI, Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Mustafa TARGIT, Uye (Tiirkiye Thracatcilar Meclisi)

Cem SNAET, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Gokhan DEMIRBAS, Uye (Tiirkiye Isveren Sendikalari Konfederasyonu)

Tarih:28/04/2021 Rev. No:01

Hac1 Ali EROGLU Meslek Standartlar1 Dairesi, Birim Koordinatorii (Mesleki Yeterlilik

Kurumu)
Giilhan Kiibra OZER  Sektdr Sorumlusu (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN, Bagkan (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler
Bakanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIY K, Bagkan Vekili (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanligi
Temsilcisi)

Dr. Recep ALTIN, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlari

Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)
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