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GIRIS

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Metal
Sanayicileri Sendikas1i (MESS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin
goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Makine Sektor Komitesi tarafindan incelendikten

sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi MESS tarafindan giincellenmis ve
14/06/2023 tarih ve 2023/146 sayilt MYK Yonetim Kurulu karart ile revize edilmistir.
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Yeterliligi

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangn,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayili, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veya siirecleri
kullanmay1 veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

DELME: Is parcast iizerinde, yuvarlak kesitli bosluk olusturma islemini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima
sunmayi ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

HAVSA ACMA: Deliklerde, percin ve vida gibi baglanti elemanlarinin bas kisimlarinin
oturacagi konik veya silindirik yuva agma islemini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans dlciim
cihaz1 ile dogrulugundan emin olunamayan bir Sl¢lim cihazim1 mukayese ederek olgiim
sonuglarmni raporlama islemini,

KILAVUZ CEKME (DIS ACMA): Is parcasi iizerindeki onceden acilmis deliklerde,
civatalarin takilabilmesi i¢in vida agilmasi islemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM: Calisani, yiiriitilen isten kaynaklanan, saghik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MANDREN: El breyzi ve matkap tezgahlarinda, delici ucun takildig: diizenegi,
MARKALAMA: Bir metal parca iizerinde yapilacak islemlerin yerlerinin isaretlenmesi
islemini,

MASTAR: Islenen parcanin él¢iilerinin uygun olup olmadigini karsilastirmak igin kullanilan
o6l¢ii gerecini,

MATKAP UCU: Sert metal malzemeden {iretilen, iizerinde kullanilacagi ise uygun yivler
bulunan, el breyzi veya matkap tezgihlarina baglanarak is parcalar1 lizerinde delik delen
kesiciyi,

OTONOM BAKIM: Makine ve tezgah operatdrlerinin kullandiklar1 donanim tizerinde kendi
kendilerine yapabilecekleri bakim islemlerini,

RAYBALAMA: Deliklerin i¢ kisimlarinin istenilen geometriye getirilmesi ve hassas yiizey
elde edilmesi islemini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
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kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmas1 amaciyla yapilmasi gereken ¢aligmalari,

SOGUTMA SIVISI: islem gorecek is parcasinda, is pargasi ve kesici ug arasinda siirtiinme
yoluyla ortaya ¢ikan 1sinin giderilmesi amaciyla kullanilan siviyi,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini

Ifade eder.
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14UY0201-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal

Tarih:14/06/2023 Rev. No:01

Yeterliligi
14UY0201-3 MATKAP TEZGAH iSCiSi ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIN ADI Matkap Tezgah Iscisi

2 | REFERANS KODU 14UY0201-3

3 |SEVIYE 3

ULUSLARARASI )

4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08: 7223.94

5 |TUR

6 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 17.12.2014
7 |B)REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHI 14.06.2023
Bu vyeterlilik Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3)
mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis
kisiler tarafindan yiiriitilmesi ve ¢alismalarda
kalitenin artirilmasi igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri,
bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

8 |AMAC e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak
vermek,

e Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak
amaciyla hazirlanmistir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standard:
10 | YETERLILIK SINAVINA GIRiS SART(LAR)I
11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

14UY0201-3/A1: Is Saghig ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
14UY0201-3/A2: Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme / Havsa A¢ma

11-b) Se¢meli Birimler

14UY0201-3/B1: Matkap Tezgah Islemlerinde Kilavuz Cekme

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Alternatif: Al, A2
Alternatif: Al, A2, Bl

12 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri igin teorik ve
performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalar1 sart1 vardir.
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Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi icin tiim birimlerin gecgerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRIiCi OLCUTLERI

Degerlendiricinin:

. Miihendislik ve Teknoloji Fakiiltelerinin Makine, Metal, Metalurji, Metalurji ve Malzeme,
Malzeme, Mekatronik, Otomasyon ve Kontrol, Otomotiv, Havacilik ve Uzay veya Imalat Miihendisligi
boliimlerinden birinden mezun, matkap tezgah isleri alaninda en az ii¢ (3) yil mesleki deneyime sahip
olmak,

. Teknik Egitim Fakiiltelerinin Makine veya Metal Egitimi programlarindan mezun, matkap tezgah
isleri alaninda en az ti¢ (3) yil mesleki deneyime sahip olmak,
. Miihendislik ve Teknoloji Fakiiltelerinin Makine, Metal, Metalurji, Metalurji ve Malzeme,

Malzeme, Mekatronik, Otomasyon ve Kontrol, Otomotiv, Havacilik ve Uzay veya Imalat Miihendisligi
boliimlerinden birinden mezun matkap tezgah isleri ile ilgili Ogretmen/Ggretim {iyesi/0gretim
gorevlisi/egitmen olarak {i¢ (3) yil egitim vermis olmak,

. Meslek yiiksekokullarmin Metal, Metalurji veya makine ile ilgili bolimlerinden mezun, matkap
tezgah isleri alaninda en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

. Meslek Liselerinin Makine, Plastik Teknolojisi veya Metal boliimlerinden mezun veya ustalik
belgesine sahip ve matkap tezgéah isleri alaninda en az yedi (7) yil mesleki deneyim sahibi olmak,

. Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 4) MYK mesleki yeterlilik belgesine sahip ve matkap tezgah isleri
alaninda en az on (7) yil mesleki deneyim sahibi olmak.

Yukaridaki ozelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme degerlendirme ve Slgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 | BELGE GECERLILIK SURESI Belgenin gecerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin performansi asagida tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak
degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icerisinde toplamda en

BELGE YENiLEM!EDE az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
16 | UYGULANACAK OLCME- calistigin1  gosteren kayitlar1  (hizmet dokiimii,
DEGERLENDIRME YONTEMi referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo,

vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
icin tanimlanan uygulama smavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

17 MESLEKTE YATAY ve DIKEY Dikey Ilerleme Yolu: Matkap Tezgah Iscisi (Seviye
ILERLEME YOLLARI 4)
YETERLILIGi GELISTIREN . . .

18 KURULUS(LAR) Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
YETERLILIGi DOGRULAYAN : ) L

19 SEKTOR KOMITESI MY K Makine Sektor Komitesi
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14UY0201-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih:14/06/2023 Rev. No:01
Kalite

14UY0201-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi, CEVRE KORUMA VE KALITE

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3/A1
3 |[SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 17.12.2014
5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHI 14.06.2023
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Is saghgl ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: is sagligi ve glivenligi konusundaki yasal ve igyerine ait kurallar1 tanimlar.
1.2: Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 aciklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma onlemlerini agiklar.

Osrenme Kazamm 2: is siirecleri ve calisma ortam icin kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Kalite saglamadaki teknikleri agiklar.
2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari siralar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sinav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 20 soruluk 4 segenekli coktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlig cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Simnavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’1na dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek Al-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.
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YETERLILIK BiRiIMIiNi
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Is saghg1 ve giivenligi ile gevre koruma
1.1. Is saghig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
1.3. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araclar1 ve kullanimi
1.4. Uyari isaret ve levhalari
1.5. Tehlike olusturabilecek durumlar
1.6. Is saglig1 ve giivenligi ile riskler ve azaltma ydntemleri
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.8. Doniistiiriilebilen malzemeler ve bu malzemelerin ayirim ve siniflandirilmasi
1.9. Tehlikeli ve zararli maddelerin diger maddelerden ayristirilmast
1.10. Yanic ve parlayict malzemeler ve giivenli depolama yontemleri
1.11. Isletme kaynaklariin tasarruflu kullanilmasi
1.12. Kullandig1 donanima ait koruyucu koruyucu ve 6nleyici bakim islemleri
1.13. Cevre koruma 6nlemleri
2. Kalite gereklilikleri
2.1. Kalite gereklilikleri
2.2. Hata ve ariza saptama yontemleri
2.3. Caligma sirasinda ortaya g¢ikacak hata ve arizalar

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS s o .
No Bilgi ifadesi flgiti |  Bifimi | Degerlendirme
.0 | Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
BG.1 |is sagligi ve giivenligine iliskin temel kurallar1 agiklar. | A.1.1 11 T1
BG .2 Yapilan ise ve igyerine uygun kisisel koruyucu A12 11 T
donanimlari agiklar. 1.2
BG 3 Calisma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T
konusundaki kurallar siralar.
Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 11
BG4 kullanim 6zelliklerini listeler. Ald 12 T
BGS5 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarimi A24 12 T1
siralar.
BG.6 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. A3.1 i; T1
Gergeklestirdigi i ile ilgili risk faktdrlerinin 11
BG.7 azaltilmasina yonelik alinacak onlemleri listeler. A3l 1.2 B
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S Ylgtiil;:rl:;k Degerlendirme
No Bilgi ifadesi fgili 2 &
... | Alt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim

BG.8 |Tehlike olusturabilecek durumlar: siralar. A3l 1.3 T1

BG.O Am’n.da glde.rllem.eyecek tii.rd.er.l tehlikeli durumlarda A2 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlar siralar.

BG.10|Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.2.4 1.3 T1

BG .11 Gergeklestirilen islemler ile ilgili g¢evresel -etkileri B11 14 T
siralar.

BG.12|Dontstiiriilebilen malzemeleri ve siniflamasini agiklar. | B.2.1 14 T1

BG.13 Tehlikeli ve zararli atiklar1 ve diger malzemelerden B2.2 14 T
ayristiritlmasi esaslarini agiklar.

BG.14 Y"aIlICI Ve.p.arlaylcl malzemeleri ve giivenli depolama B23 14 T1
yontemlerini siralar.

BG.15 Dokiilme ve s121nt11arz.1 kars1 kullanilacak uygun B 24 14 T
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG.16 Isletme kaynaklarm% tasarruflu ve verimli bir sekilde c11 14 T1
kullanim esaslarini listeler.

BG.17 Kullanfhgn dopqmma iliskin koruyucu ve onleyici c13 21 T1
bakim iglemlerini siralar.

BG.18 'I_'allmatlarda yer alan kalite sistemi gerekliliklerini C29 21 T1
listeler.

BG.19|Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.3.3 21 T1

BG.20 g?:lllir:la sirasinda ortaya c¢ikabilecek hata ve arizalari cA43 29 T1
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14UY0201-3/A2 Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme Tarih:14/06/2023 Rev. No:01
/ Havsa A¢ma

14UY0201-3/A2 MATKAP TEZGAH iISLEMLERINDE DELiK DELME / HAVSA ACMA

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Matkap Tezgah Islemlerinde Delik Delme / Havsa A¢ma
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3/A2
3 |[SEVIYE 3
4 | KREDIi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 17.12.2014
5 | B) REVIZYON NO 01

C) REVIZYON TARIiHi 14.06.2023
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanimi 1: Calisma alanim ve donanimlarimi diizenler.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Caligma alaninin diizenini saglar.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.

1.3: Calisma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunu gézden gegirir.
1.4: Is bitiminde donanim ve is alanini temizler.

Ogrenme Kazanimi 2: is éncesi hazirhk calismalari yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Is programini nasil yapacagini agiklar.

2.2: Islemde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisabilirlik durumunu kontrol eder.
2.3: Kullanilacak is pargasi, takim ve malzemeleri hazirlar.

2.4: Olgme aletlerini kontrol eder.

2.5: Bileme islemi gerektiren uglar1 matkap bileme aletinde biler.

Ogrenme Kazaminu 3: Cahsilacak tezgihi hazirlar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Mandrene matkap ucunu baglar.

3.2: Tezgah mengenesine is parcasini baglar.

3.3: Tezgah tablasina is parcasini baglar.

3.4: Sogutma s1visini hazirlar.

Ogrenme Kazamimu 4: Delik delme, havsa acma islemini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

4.1: Talimatlara uygun markalama yapar.

4.2: Delik/havsa merkezini matkap ucuna merkezler.

4.3: Matkap tezgahini calistirir/durdurur.

4.4: Talimatlara uygun devir sayisini ayarlar.

4.5: Talimatlara uygun delik deler.

4.6: Talimatlara uygun havsa acar.

%

Ogrenme Kazanimi 5: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir.
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Alt Ogrenme Kazanimlart:

5.1: Is parcalarini temizler.

5.2: Is parcalarim ve takimlari kontrol eder.
5.3: Kusurlu parcgalar tespit eder.

5.4: Sevk ve raporlama islemlerini agiklar.

Ogrenme Kazanmimi 6: ISG, kalite ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

6.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

6.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma 6nlemlerini uygular.

6.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Secmeli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 30 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlig cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik smav ile Olgiilmesi Ongoriilen tim bilgi ifadelerini (Ek A2-2)
Olgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Performans Simavi: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav A2-2’de yer alan “Beceriler ve
Yetkinlikler” kontrol listesine gore gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday
tarafindan basarilmasi zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basar1 saglamasi
icin kritik adimlarin tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %
80 basar1 gostermesi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢aligma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye fliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 |GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikas1 (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
1. Calisma alaninin diizenlenmesi
1.1. Caligma alaniin karsilamasi gereken 6zellikler
1.2. Gerekli makine, donanim ve malzemenin ¢alismaya hazirlanmasi
1.3. Calisma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunun incelenmesi
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1.4. Calisma donanmimlarina otonom bakim uygulanmasi
1.5. Donanim ve is alaninin temizlenmesi
2. Is dncesi hazirhk calismalarinin yapilmasi
2.1. Is talimat1 dogrultusunda is progranmi yapilmasi
2.2. Islemde kullamilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisabilirlik durumunun
kontrol edilmesi
2.3. Kullanilacak is parg¢asi, takim ve malzemelerin hazirlanmasi
2.4. Ol¢me aletlerinin kontrol edilmesi
2.5. Bileme islemleri
3. Tezgah hazirlig
3.1. Mandrene matkap ucunu baglama
3.2. Tezgdh mengenesine is pargasini baglama
3.3. Tezgah tablasina is parcasini baglama
3.4. Sogutma sivisini hazirlama
4. Delik delme, havsa agma iglemleri
4.1. Markalama
4.2. Delik/havsa merkezleme
4.3. Tezgahin ¢aligsmasi/durdurulmasi
4.4. Devir sayis1 ayarlama
4.5. Delik delme islemleri
4.6. Havsa agma islemleri
5. Kontrol ve raporlama iglemleri
5.1. Is pargalarimin temizlenmesi
5.2. Is parcalar1 ve takimlarin kontrol edilmesi
5.3. Kusurlu pargalart tespit edilmesi
5.4. Sevk ve raporlama islemlerinin yapilmasi
6. ISG, gevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
6.1. Is saghig1 ve giivenligi kurallari
6.2. Cevre koruma 6nlemleri
6.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
hls Sl Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt g
st o Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BG.1 [Caligma alaninin 6zelliklerini agiklar. B.4.2 11 T1
BG.2 Islemler sirasinda kullgnllacak olgme, kontrol ve C11 19 T1
muayene araglarini ve cihazlarini siralar.
Kullanilan alet ve donamimlardaki yipranmalan ve| B.2.2 13
BG.3 T1
bozulmalar1 aciklar. c21
BG4 Calisgma Omrii limitli matkap ve havsa uclarinin| B.2.2 1.3 T1
" |kontrol yontemlerini agiklar. C.21
BG.5 |Is programini nasil yapacagini agiklar. C.2.2 2.1 T1
BG.6 Yapllacak- isleme ve glehk/havsa capma uygun D11 23 T1
olarak segilecek u¢ ve ekipmanlari agiklar.
Konik u¢lu matkap kullanilmasi durumunda
BG.7 kullanilacak diger ekipmanlar1 agiklar. D.12 2.3 T
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Yeterlilik
ks S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
seTee s Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
BG.8 Is parcasimn boydan boya delme islemlerinde D.3.2 23 T1
" |kullanilmas: gereken ek aparatlari agiklar. D.3.5 '
BG.9 [Matkap uglarini bileme metotlarini agiklar. g§§ 25 T1
BG.10 |Takim i¢in gerekli olan baglama aparatini agiklar. D.1.3 gi T1
BG.11 Is pargasini mengeneye sabitleme ydntemlerini D.2.3 2.3 T1
aciklar. 3.2
BG.12 |[Is parcasi i¢in gerekli baglama aparatini agiklar. D.24 gg T1
BG.13 Malzeme ve vyapllacak isin Ozelliklerine gore D41 34 T1
kullanilacak sogutma s1visini agiklar.
E.1l.1
BG.14 |is parcasin1 markalama ydntemlerini agiklar. E.l4 4.1 T1
E.1.5
BG.15 D"ehk/havs.a. merkezini matkap ucuna merkezleme E24 49 T1
yontemlerini agiklar.
BG.16 (Matkap tezgahinin 6zellikleri agiklar. E.2.6 4.3 T1
BG.17 |Matkap tezgahi calistirma yontemlerini agiklar. E.2.6 4.3 T1
BG.18 |Matkap tezgah1 durdurma yontemlerini agiklar. E.2.6 4.3 T1
A < A.l15
BG.19 |Tezgahin durdurulacagi durumlar agiklar. AL 4.3 T1
Malzeme cinsi ve matkap u¢ g¢apina uygun olarak
BG.20 |gerekli devir sayisi i¢in yapmasi gereken ayarlamalari| E.2.1 4.4 T1
agiklar.
BG.21 Is pargasini matkap tezgahinda delme metotlarin E27 45 T1
aciklar.
BG.22 Is parcasimi matkap tezgahinda havsa agma E37 46 T1
metotlarini agiklar.
BG.23 |Is parcasini temizleme yontemlerini aciklar. G.1l1 51 T1
BG.24 |Gozle ve mastarla muayene tekniklerini agiklar. G.1l4 5.2 T1
BG.25 |imal ettigi parcalarda olusabilecek kusurlar1 agiklar. gii 5.3 T1
BG.26 Kusurlu. parcalar iizerinde yapilmasi gereken G.21 53 T1
islemleri agiklar.
BG.27 Imal ettigi pargalarin sevk ve raporlama yontemlerini G215 54 T1
aciklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih:14/06/2023 Rev. No:01

UMS Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili B-H:Iml I G e
vetes Ogrenme Araci
Boliim
Kazanim
BY.1 |Uretim alanini kontrol ederek diizenini saglar. B.3.1 11 P1
BY 2 Calisma i¢in gerekli aparat, makl.n.e, tezgdh ve B3.2 12 p1
donanimlari ¢aligmaya hazir hale getirir.
Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumunu B3.2 13
BY.3 . . B.1.1 P1
talimatlara uygun sekilde kontrol eder. B 12
BY 4 Calisma Omrii _hmlth parcalardaki asmmma ve| B.2.2 13 p1
yipranmalari tespit eder. c.2l1l
BY 5 Is parcas1 ve takim {iizerindeki catlak, piiriiz gibi G.14 29 p1
uygunsuzluklari kontrol eder.
Talimatlarda belirtildigi sekilde; yapilacak isleme
*BY.6 |ve delik/havsa ¢apina uygun olarak ug¢ ve ekipman| D.1.1 2.3 P1
se¢imini gergeklestirir.
BY 7 anlk uclu .matkap icin  kullamlacak diger D12 23 p1
ekipmanlari talimatlara uygun olarak secer.
Boydan boya delme islemlerinde, tezgéh tablasinin| D.3.4
BY.8 . L 2.3 P1
zarar gdrmemesi i¢in uygun takoz kullanir. D.3.5
BY 9 Ma_tkap tezgahinin  tabla yiiksekligini uygun E23 23 p1
seviyeye ayarlar.
BY 10 Olgme alf:tlerln1n ka%‘lb‘r'asyon/dogrulama yapilip c13 24 p1
yapilmadiginin kontroliinii yapar.
Matkap wuglarimi bileme makinesine yerlestirip C23
BY.11 |bileme makinesini ¢alistirarak uygun devir sayisini C'2.6 25 P1
ayarlar. -
BY.12 |Matkap uglarimi uygun ag1 ve basingla biler. C.27 2.5 P1
BY 13 lg/(ljzétrkap uclarimi 6zel mastarlar ile agilarimi kontrol C27 25 p1
*BY 14 Gerekli sabitleme :[eknlklerlnl kullanarak matkap D13 3.1 p1
ucunu mandrene baglar. 4.2
Tezgdh tablasina baglanamayan is pargalarini 39
*BY.15 |gerekli sabitleme tekniklerini kullanarak mengeneye| D.2.4 4'3 P1
baglar. '
. . . .| D.23
* Gerekli  sabitleme tekniklerini kullanarak is 3.3
BY.16 . - D.3.1 P1
parcgasini veya mengeneyi tezgah tablasina baglar. D33 4.4
BY.17 |Talimatlara uygun sogutma sivisini hazirlar. D.4.1-3 3.4 P1
BY 18 Sogutma SIVISL seviyesini kontrol ederek, ihtiyag D44 34 p1
durumunda sogutma sivisini hazneye doldurur.
BY.19 |Sogutma sivisinin muslugunu agar. D.4.4 3.4 P1
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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Yeterlilik
UMS S - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi g || EHAE vl
vt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
E.1l.1
*BY.20 |Is pargasini delik ¢apina uygun olarak markalar. E.14 4.1 P1
E.15
*BY 21 Delik /havsa merkezini matkap ucuna merkezleme| D.2.2 492 p1
"™ |islemini gerceklestirir. E.24 '
Talimatlarda  belirtilen kontrol prosediirlerini 34
*BY.22 |dikkate alarak tezgah ana salterini agarak tezgiha| E.2.6 4'3 P
enerji verir. '
Delme/havsa islemleri boyunca sogutma sivisinin is 3.4
BY.23 pargasi iizerine yeterli miktarda akmasini saglar. D.45 52 Pl
BY 24 Del_me/ha_vsa islemleri boyunca sogutma sivisinin D45 3.4 p1
seviyesini kontrol eder. 5.2
BY 25 Teknik dokiimantasyona uygun olarak gerekli devir E21 44 p1
sayisini ayarlar.
* Teknik dokiimantasyona gore matkap tezgahinda| E.2.7 4.5
BY.26 . . P1
delme iglemini uygular. E.3.7 4.6
- Teknik dokiimantasyona goére matkap tezgahinda| E.2.7 4.5
BY.27 . . P1
havsa agma iglemini uygular. E.3.7 4.6
Is parcasi ve tezgih tablasi {izerinde hasar 45
BY.28 |olusmasini 6nlemek i¢in delme derinliginde gerekli| E.2.8 4' 6 P1
seviyeye yaklasildiginda ilerleme hizim diisirtir. '
BY 29 szzgahta, capak miktar1 gibi kritik durumlar A3l 59 p1
gozlemleyerek kontrol altinda tutar.
BY 30 Matkap uglarini .1s.lemler boyunca gozlemleyerek c21 59 p1
asinma, kirtlma gibi durumlar kontrol eder.
*BY 31 Gerekli delme islemi blttlglndeAmatkap ucunu is| e, g 43 p1
parcasindan ayirarak matkap tezgahini durdurur.
[slemi  tamamlanan  pargalarm  talimatlara G.12 59
*BY.32 |(standartlara/toleranslara) uygunlugunu kontrol G'll 4 6.3 P1
eder. o '
I[slenen parcalari uygun tasima yontemiyle G.11 51
BY.33 |tezgahtan alarak parcalarin {izerindeki kesme G.2.1 ' P1
stvisini temizler. o
Is pargasi iizerinde agilmus olan deliklerde capak
BY.34 |alma islemini wuygun donanim kullanarak | G.1.1 51 P1
gerceklestirir.
Her parganin 6zelligine uygun olarak talimatlarda
BY.35 |belirtilen arag, gerec ve aletlerle gerekli 6lgme | G.1.2 5.2 P1
islemini uygular.
< . A22
Parcanin kusurlu olup olmadigini tespit ederek 53
BY.36 ilgili forma isler A2 6.3 P1
sHtio yier- G.2.1 '
Kullanilan donanimlari is bitiminde
BY.37 [talimatlarda  belirtilen sekilde temizleyerek | B.4.1 14 P1
kaldirir.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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Yeterlilik
UMS S - .
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi | il Al e G
vt Ogrenme Araci
Boliim
Kazanimi
*BY.38 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al1.1-6 6.1 P1
*BY 39 S};éacle;(rlestlrdlgl islerde cevre koruma Onlemlerini A215 6.2 p1
*BY 40 S;éaic;lestlrdlgl islerde kalite gerekliliklerini A3.1-2 63 p1

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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14UY0201-3/B1 MATKAP TEZGAH ISLEMLERINDE KILAVUZ CEKME YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Matkap Tezgah Islemlerinde Kilavuz Cekme
2 | REFERANS KODU 14UY0201-3/B1
3 |SEVIYE 3

4 | KREDi DEGERI

A) YAYIN TARIHI 17.12.2014
5 | B) REVIZYON NO 01
C) REVIZYON TARIiHI 14.06.2023

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

11UMS0137-3 Matkap Tezgah Iscisi (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanmimi 1: Cahsma alanini ve donamimlarimi diizenler.
Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Calisma alaninin diizenini saglar.

1.2: Gerekli makine, donanim ve malzemeyi ¢alismaya hazirlar.

1.3: Calisma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunu gézden gegirir.
1.4: Is bitiminde donanim ve is alanin1 temizler.

Ogrenme Kazanim 2: s éncesi hazirhk calismalar: yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Is talimat1 dogrultusunda is programini nasil yapacagini agiklar.

2.2: Islemde kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemelerin ¢alisabilirlik durumunu kontrol eder.
2.3: Kullanilacak is pargasi, takim ve malzemeleri hazirlar.

2.4: Olgme aletlerini kontrol eder.

Ogrenme Kazamimu 3: Kilavuz cekme islemlerini gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Is parcas1 dzelliklerine uygun kilavuz takimini ve kilavuz kolunu baglar.

3.2: Is talimati dogrultusunda yapilacak olan is ve is pargas1 6zelliklerine gére boyut, konum, delme
capi, devir sayist gibi parametreleri belirler.

3.3: Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz ¢ekilecek delikleri ve vida profilini, dis derinligi ile
adim sayisini belirler.

3.4:Kilavuz ¢cekme islemi sirasinda uygun kesme yagini seger.

3.5: Kilavuz ¢ekme islemini gergeklestirir.

Ogrenme Kazamimi 4: Kontrol ve raporlama islemlerini gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazamimlan:

4.1: Islenen pargalari temizler.

4.2: Islenen pargalar1 kontrol eder.

4.3: Kusurlu pargalari tespit eder.

4.4: Sevk ve raporlama islemlerini yapar.
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Ogrenme Kazamim 5: ISG, kalite ve cevre koruma gerekliliklerini uygular.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

5.2: Gergeklestirdigi islerde ¢cevre koruma dnlemlerini uygular.

5.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan se¢meli sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az 15 soruluk 4 secenekli ¢oktan se¢meli ve her
biri esit puan degerinde yazili sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in 1,5
dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 60’mna dogru yanit veren aday basarili sayilir.
Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile Ol¢iilmesi Ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olemelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) BI1 birimine yonelik performansa dayali sinav B1-2’de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla siavin genelinden asgari % 80 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gercek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.
Performansa dayali smav gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢aligma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (B1-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adaym kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi (MESS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Makine Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Calisma alaninin diizenlenmesi
1.1. Caligma alaninin karsilanmasi gereken 6zellikler
1.2. Gerekli makine, donanim ve malzemenin ¢aligmaya hazirlanmasi
1.3. Calisma donanimlarinin ¢aligabilirlik durumunun gézden gegirilmesi
1.4. Calisma donammlarina otonom bakim uygulanmasi
1.5. Is bitiminde donanim ve is alaniin temizlenmesi
2. Is dncesi hazirhik calismalarinin yapilmasi
2.1. Is talimat1 dogrultusunda is programi yapilmasi
2.2. Islemde kullanilacak alet, arag, gere¢c ve malzemelerin galisabilirlik durumunun
kontrol edilmesi
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2.3. Kullanilacak is pargasi, takim ve malzemelerin hazirlanmasi
2.4. Olcme aletlerinin kontrol edilmesi
3. Kilavuz ¢ekme iglemlerinin yapilmasi
3.1. Is pargas1 6zelliklerine uygun kilavuz takimi ve kilavuz kolunun segilmesi
3.2. Is talimat1 dogrultusunda yapilacak olan is ve is parcas: dzelliklerine gore boyut,
konum, delme cap1, devir sayist gibi parametrelerin belirlenmesi
3.3. Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz ¢ekilecek delikleri ve vida profilini,
dis derinligi ile adim sayisinin belirlenmesi
3.4. Kilavuz ¢ekme iglemi sirasinda uygun kesme yaginin se¢ilmesi
3.5. Kilavuz ¢ekme igleminin gergeklestirilmesi
4. Kontrol ve raporlama iglemleri
4.1. Islenen parcalarin temizlenmesi
4.2. slenen pargalarin kontrol edilmesi
4.3. Kusurlu pargalarin tespit edilmesi
4.4. Sevk ve raporlama iglemlerinin yapilmasi
5. ISG, gevre koruma ve kalite yonetim sistemi gereklilikleri
5.1. Is saglig1 ve giivenligi kurallari
5.2. Cevre koruma 6nlemleri
5.3. Kalite yonetim sistemi gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
Yeterlilik
s S Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt &
- m Araci
Boliim Ogrenme
Kazanim
BG.1 |Calisma alaninin 6zelliklerini agiklar. Cl1 11 T1
BG.2 Islemler sirasinda kullgmlacak 6lgme, kontrol ve c11 12 T1
muayene araglarini ve cihazlarini siralar.
BG.4 Kullanilan alet ve donanimlardaki yipranmalarnn ve| B.2.2 13 T1
bozulmalar1 agiklar. c21
Talimat, resim ve is emirlerini inceleyerek, ¢alisma
BG.5 |asamalarinda yapacagi islemlerin neler oldugunu| B.1.3 2.1 T1
agiklar.
BG.7 Talimat, resim ve is e.mlrlerln.l inceleyerek, calisma B.13 21 T1
asamalarinda yapacagi islemlerin siralamasini agiklar.
i . Wi olan basl ¢ D.2.1
BG.8 as lkfl):;(;am icin gerekli olan baglama aparatin D23 23 T1
crcar D.2.4
BG.9 |[Matkap tezgahinin 6zellikleri agiklar. E.2.6 2.3 T1
BG.10 [Matkap tezgahi ¢aligtirma yontemlerini agiklar. E.2.6 1.2 T1
BG.11 Is parcas1t oOzelliklerine uygun kilavuz takimini F19 31 T1
aciklar.
BG.12 Is parcas1 Ozelliklerine uygun kilavuz kolunu F19 31 T1
aciklar.
BG.13 Tespit ettigi  uygunsuzluklar1  degerlendirerek A.l5 5.2 T1
7 |tezgahin durdurulacagi durumlar agiklar. A.1.6 5.3
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Cekme
Yeterlilik
i il Degerlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Alt -
seTee o Araci
Boliim Ogrenme
Kazanimi
Yapilacak olan is ve is parcasi Ozelliklerine gore
BG.14 [boyut, konum, delme c¢api, devir sayisi gibi teknik| F.1.1 3.2 T1
bilgileri aciklar.
Talimatlarda yer alan bilgilere gore kilavuz ¢ekilecek
BG.15 |delikleri ve vida profilini, dis derinligi ile adim| F.1.1 3.3 T1
sayisini agiklar.
BG.16 |Sevk ve raporlama islemlerini agiklar. G.25 4.4 T1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
AL Y;ti(:"i.rl‘::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili 8
v Basarim Araci
Boliim SN
Olciitii
BY.1 |Uretim alanim kontrol ederek diizenini saglar. B.3.1 11 P1
BY 2 Calisma i¢in gerekli aparat, makl_n_e, tezgdh ve B3.2 12 p1
donanimlari ¢aligsmaya hazir hale getirir.
e B.3.2
Calisma donanimlarinin ¢alisabilirlik durumunu 1.3
BY.3 . . B.1.1 P1
talimatlara uygun sekilde kontrol eder. B12
BY 4 Calisma Omrii 1.1m1th kilavuzlardaki asinma ve| B.2.2 13 p1
yipranmalari tespit eder. C21
BY 5 Is parcasi ve takim iizerindeki catlak, piiriiz gibi G.14 29 p1
uygunsuzluklari kontrol eder.
Talimatlarda belirtildigi sekilde kilavuz agma
*BY.6 [islemine uygun olarak u¢ ve ekipman sec¢imini| F.1.2 2.3 P1
gergeklestirir.
BY 7 Yapilacak ise uygun mengeneyi kendi boyuna F13 23 p1
uygun olacak sekilde ayarlar.
“BY 8 {s pargasini delik ekseni vdlk olacak sekilde uygun £13 23 p1
Ozellikteki mengeneye baglar.
BY 9 Olgme alvetlerinin kaluib'r'asyon/dogrulama yapilip c13 24 P1
yapilmadiginin kontroliinii yapar.
BY 10 U){gun kilavuz kolunu segerek kilavuz takimina £14 31 p1
baglar.
*BY 11 Kilavuz takimi delik eksenine dik olacak sekilde F15 3.2 p1
kilavuz geker. 3.5
Talimatlarda belirtildigi sekilde kilavuz ¢ekilecek
BY.12 |delikleri/vida profilini, dis derinligi ile adim sayisimi| F.1.1 3.3 P1
kullanir.
Kilavuz ¢ekme islemi sirasinda uygun kesme yagi
*BY.13 |\ ullamr. F.1.5 3.4 P1
BY. 14 [Kilavuz ¢ekme hizini ayarlar. F.1.6 gé P1
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Cekme
. I Ylgti(i?:: iIk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili g
vee Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
*BY.15 |Talimatlara uygun sekilde talas kirar. F.1.7 35 P1
BY 16 Birinci k11ayuzu cikarip diger kilavuzlar1 da sira ile F1.9 35 p1
kullanarak isleme devam eder.
Islemi tamamlanan  parcalarin talimatlara G.12
*BY.17 |(standartlara/toleranslara) uygunlugunu kontrol G' l. 4 4.2 P1
eder. -
BY 18 Islerpl ta}mam_lanan parcalarda bulunan talas, capak G.11 41 p1
ve Kirleri temizler.
Kullanilan donanimlari 1s bitiminde
BY.19 talimatlarda belirtilen sekilde temizleyerek kaldirr. B4l 14 Pl
Pargalarin elle ve gozle ilk muayenesini yaparak
BY.20 |vida dislerinde kusur olup olmadigini tespit ederek| G.1.4 4.3 P1
ilgili forma isler.
P kusurlu ol Imadigin1 tespit ederek A2.2
BY 21 .lar.;;.at{lln 1_1siur u olup olmadigm tespit edere A25 43 p1
ilgili forma igler. G21
BY 22 KllaYuz cekilen pargalar1 uygun tz}sl'mavyéntermyle G221 44 p1
tezgahtan/mengeneden alarak sevkini saglar.
*BY.23 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al1-6 5.1 P1
*BY 24 Gergeklestirdigi islerde cevre koruma oOnlemlerini A215 59 p1
uygular.
*BY 25 Gergeklestirdigi  iglerde  kalite  gerekliliklerini A31-2 53 p1
uygular.
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERIi
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EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* Deneyim Bilgileri*
Adt - Soyadt (Tgarih - Eggitim Kurumu/Bélim Ady) (Tari)rll —1s S?eri —Unvan)
1. 2011 - 2017 - Gazi Universitesi Fen 2010 - 2012 Eskisehir Osmangazi
Bilimleri Enstitiisii Universitesi Sivrihisar MYO - Ogr.
(Doktora) Gor.
2003 - 2006 - Gazi Universitesi Fen 2012 - 2017 Gazi Universitesi Teknik
Hakan ADA Bilimleri Enstitiisii Bilimler MYO - Ogr. Gér.
(Y. Lisans) 2017 - ... Kastamonu Universitesi
1998 - 2003 - Gazi Universitesi Teknik Miihendislik ve Mimarlik Fakiiltesi
Egitim Fakiiltesi Metal Ogretmenligi Makine Miihendisligi Boliimii - Dr.
(Lisans) Ogr. Uyesi
2. 1995 - 1998 Eczacibas: Bilgi iletim
A.S (Uygulama Gelistirme Uzmani)
1998 - 2000 SAP Turkey (Teknik
Danigsman)
2000 - 2004 Platform A.S (Teknik
Danisman)
Selim Kaan 1990-1995 - Orta Dogu Teknik Universitesi é%ifhfggi ;:;E;ns A-5. (Kidemli
ERDEN Fen Edebiyat Fakiiltesi / Matematik 20052008 Arcelik A.S. (FI Modul
Sorumlusu/Teknik Danisman)
2008 - 2017 KogSistem A.S.
(Uygulama Y 6netim Hizmetleri Birim
Y Oneticisi)
2017 - MESS Siav ve Belgelendirme
Merkezi Tic.A.S. (Genel Miidiir)
3. 2011-2012 Lamina Tech. (Uygulama
2019 - Diizce Universitesi / Makine Miih.) )
Furkan Miihendisligi 2010 - Gedik / 12<012;12.01t2" Mebosa Makine (Kaynak
KOYUNCU Uluslararas1 Kaynak M.l"ihendisligi oordinatdrii) -
2005-2009 - Marmara Universitesi Teknik | 2012-2015 MESS — Egitim Uzmam
Egitim Fakiiltesi / Metal Ogretmenligi 2012- MESS Mesleki Yeterlilik
ve Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Belgelendirme Miidiirii)
4. 2014-2017 Hipertech Elektronik ve
Mak.San.Tic (Proje&Uretim Miih.)
. 2009-2014 - Istanbul Universitesi 2017-2018 Ketmak Mak.
Mehmet Emin . o e . o T .
ULKEM Miihendislik Fakiiltesi / Makine (Proje&Uretim Miih.)
Miihendisligi 2018 - MESS Mesleki Yeterlilik ve
Belgelendirme Merkezi Tic.A.S.
(Teknik Yonetici)
5. 2015 - 2016 Korn Ferry Hay Group -
Can YILMAZ 2009 - 2015 Bogazici Universitesi / Miisteri Y®neticisi
Uluslararas: Ticaret Bolimi 2016 - 2018 Garanti BBVA Teknoloji
- Insan Kaynaklar1 Is Ortagi
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2018 - Endiistri Yo6netimi ve
Arastirma Uzmani

2004 - 2009 Istanbul Teknik Universitesi /

Eren YENIGUN Endiistri Miihendisligi

2008 - 2011 Turkeell - ik Uzmam
2011 - 2013 Innova IK Planlama
Uzmani

2014 - 2015 Dogus Otomotiv - Insan
Kaynaklari is Ortag

2015 - 2018 Bosch Sanayi A.S - insan
Kaynaklari is Ortag

2018- Endiistri Yonetimi ve
Aragtirma Miidiirii

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.

EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
Adana Sanayi Odasi

Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig1, Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

Anadolu Isuzu Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.
Ankara Sanayi Odasi

Ankara Ticaret Odast

Argelik A.S

Beycelik Gestamp Otomotiv Sanayi A.S.

Birlesik Metal Iscileri Sendikas1

Bogazici Universitesi Makina Miihendisligi Boliimii
BSH Ev Aletleri Sanayi Ve Ticaret A.S.

Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi

Chassis Brakes International Otomotiv Sanayi Ve Ticaret A.S.
Coskundz Kalip Makina Sanayi Ve Ticaret A.S.

Celik Is Sendikas1

Cukurova Universitesi Otomotiv Miihendisligi Boliimii
Ege Bolgesi Sanayi Odas1

Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi, MTA Genel Miidiirligii
Federal-Mogul Powertrain Otomotiv A.S

Ford Otomotiv Sanayi A.S

Gazi Universitesi Miihendislik-Mimarlik Fakiiltesi
Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Hacettepe Universitesi Makina Miihendisligi Béliimii
Hacettepe Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Istanbul Maden ve Metaller Ihracatg1 Birlikleri
Istanbul Sanayi Odas1

Istanbul Teknik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii
Istanbul Teknik Universitesi Isletme Fakiiltesi

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miithendislik Fakiiltesi

[zmir Sanayi Odas1

Karsan

Kocaeli Sanayi Odasi

Kroman Celik Sanayi A.S

Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme idaresi Baskanlig

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Mercedes-Benz Tiirk A.S.

Milli Egitim Bakanlhigi, Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
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Milli Egitim Bakanligi, Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligi
Milli Egitim Bakanlig1, Ozel Egitim ve Rehberlik Hizmetleri Genel Miidiirliigii
Milli Egitim Bakanligi, Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii
ODTU Endiistri Miihendisligi Boliimii

ODTU Miihendislik Fakiiltesi

Otokar Otomotiv Ve Savunma Sanayi A.S.

Otomotiv Sanayii Dernegi

Oyak Renault Otomobil Fab. A.S.

Sakarya Ticaret ve Sanayi Odas1

Sakarya Universitesi Rektorliigii

Sakarya Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Sanayi Genel Midiirligii

T.C. Basbakanlik Tiirkiye Istatistik Kurumu

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. M.E.B Ciraklik ve Yaygin Egitim Genel Midiirligii

T.C. M.E.B Ciraklik, Mesleki ve Teknik Egitimi Gelistirme ve Yayginlastirma Dairesi Bask.
T.C. M.E.B Egitim Arastirma ve Gelistirme Dairesi Bagkanlig1

T.C. M.E.B Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Hizmeti¢i Egitim Dairesi Bagkanlig:

T.C. M.E.B Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Ogretmen Yetistirme ve Egitimi Genel Miidiirliigii

T.C. M.E.B Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanlig

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Genel Midiirligii

Tasit Araglar1 Yan Sanayicileri Dernegi

Tekirdag Ticaret ve Sanayi Odas1

TMMOB Metalurji Miihendisleri Odas1

Tofas Tiirk Otomobil Fabrikasi A.S

Tiirk Metal Sendikasi

Tiirk Mithendis ve Mimar Odalar Birligi

Tiirk Traktor

Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

Tiirkiye Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Thracat¢ilar Meclisi

Tiirkiye Istatistik Kurumu Baskanlig

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Genel Miidiirliigii

Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi, TCDD Tagimacilik Anonim Sirketi Genel Midiirligii
Y1ldiz Teknik Universitesi Miihendislik Fakiiltesi

Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

Zf Sachs Siispansiyon Sistemleri San. Ve Tic. A.S.

EK3: MYK Sektdr Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Zihtii BAKIR, Bagkan (Tirkiye Odalar ve Borsalar Birligi)
Ridvan GUNAY, Bagkan Vekili (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu)
Fatih EREL, Uye (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanlig)

Gokgen DEMIRCI, Uye (Milli Egitim Bakanlig1)

Mehmet TARAKCI,  Uye (Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1)
Hakan TERZI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig)
Murat CETINKALE, Uye (Ulastirma ve Altyap: Bakanligr)

Dr. ihsan TOKTAS,  Uye (Yiiksekdgretim Kurulu baskanlig)
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Mehmet Ali GULACTI, Uye (Tiirkiye Esnf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu)
Mustafa TARGIT, Uye (Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi)

Cem SNAET, Uye (Tiirkiye Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu)
Gokhan DEMIRBAS, Uye (Tiirkiye isveren Sendikalari1 Konfederasyonu)
Giilhan Kiibra OZER  Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Cemal Cihan COSKUN Baskan (Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi
Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK, Baskan Vekili (Yiiksekogretim Kurulu Baskanligi
Temsilcisi)

Dr. Recep ALTIN, Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Bendevi PALANDOKEN, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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