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ONSOZ

Brodeci (Seviye 2) Ulusal Yeterliligi “Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin

Hazirlanmasi Hakkinda Y6netmelik™ hiikiimlerine gére hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 12/12/2012 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile gérevlendirilen Ege
Bolgesi Sanayi Odasi (EBSO) tarafindan hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda
sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinmig ve goriisler degerlendirilerek taslak
tizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisi
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 25/05/2016 tarih ve 2016/30 sayili karari ile

onaylanmastir.

Brodeci (Seviye 2) Ulusal Yeterliligi 02/09/2020 tarih ve 2020/102 sayili MYK Yonetim

Kurulu karar ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektor komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelik™’te belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler igin temel Olgiitler asagidaki sekilde tanimlanmustir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali

olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimei bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iligkin is sagligi ve giivenligi, ¢cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal yeterlilikler hayat boyu ogrenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
gelistirmesini ve meslekte ilerlemesini tegvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler acik veya gizli hi¢bir ayrimcilik unsuru icermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Olclilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020



16UY0258-2 Brodeci (Seviye 2)

Yayn Tarihi: 02/09/2020 Rev. No:01

16UY0258-2 BRODECI ULUSAL YETERLILIGI

1 | YETERLILiGIN ADI Brodeci

2 | REFERANS KODU 16UY0258-2

3 | SEVIYE 2

4 ULUSLARARASI . ) ISCO 08: 7533 (Dikisciler, Nakiscilar ve Tlgili Islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI Calisanlar)

5 | TUR -

6 | KREDIi DEGERI

A)YAYIN TARIHI

25.05.2016

7 | BRREVIZYON NO

01

C)REVIZYON TARIHI 01 No’lu Revizyon: 02/09/2020
Bu yeterlilik Brodeci (Seviye 2) mesleginin nitelikli kisiler
tarafindan  yiiriitiilmesi ve c¢aligmalarda  kalitenin
artirilmasti igin;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
8 | AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
e [Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak,
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Brodeci (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi - 11UMS0173-2

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

16UY0258-2 /Al: Is Saglhg ve Giivenligi, Cevre Koruma
16UY0258-2 /A2: Brode Uretimi

11-b) Se¢meli Birimler

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Brodeci (Seviye 2) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde tanimlanan teorik
ve performansa dayali sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in teorik ve
performansa dayali sinavlarin ikisinden de basarili olmalari sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 1
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gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.
Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini koruyor
olmas1 gerekmektedir.
13 | BELGE GECERLILIK SURESI B_.rodt‘au (Seviye 2) mesleki yeterlilik belgesinin gegerlilik
stiresi 5 yildir.
14 | GOZETIM SIKLIGI -
Bes (5) yillik gegerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;
a) 5 yil belge gegerlilik siiresi icerisinde toplamda en az
BELGE YENILEMEDE iki y1l ve ya son alt1 ay boyunca ilgili alanda calistigini
15 | UYGULANACAK OLCME- gosteren kayitlar (hizmet dokiimii, referans
DEGERLENDIRME YONTEMI yazist/mektubu, s6zlesme, fatura, portfolyo, vb.) sunmak,
b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri i¢in
tanimlanan uygulama siavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gecerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.
YETERLILIGi GELISTIREN . .
16 KURULUS(LAR) Ege Bolgesi Sanayi Odasi1
YETERLILIGI DOGRULAYAN . . . .
17 SEKTOR KOMITESI MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
15 | MYK YONETIM KURULU ONAY | ilk Onay: 25.05.2016-2016/30
TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.09.2020-2020/02

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020
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16UY0258-2/A1 iS SAGLIGI ve GUVENLIiGI, CEVRE KORUMA YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma
2 | REFERANS KODU 16UY0258-2 /A1
3 | SEVIYE 2
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.05.2016
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 01 No’lu Revizyon: 02/09/2020
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Brodeci (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi - 11UMS0173-2
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: is saghg ve giivenligi ile ilgili uyguladigi 6nlemleri aciklar.
Basarim Olciitleri:

1.1: s siireglerinde uymas: gereken is sagh@ ve giivenligi kurallarini agiklar.

1.2: Acil durum ve ¢ikis prosediirlerini agiklar.

Ogrenme Ciktis1 2: Cevre koruma ile ilgili uyguladigi énlemleri aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Cevre koruma yontemlerini agiklar.

2.2: Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Seg¢meli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol
listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on (10) soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli ve
her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis
siavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru
icin 1,5-2 dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 80’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir.

Siav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin bu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik biriminin
gegerlilik siiresi birimin bagarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BIRIMINi{
9 | GELISTIREN Ege Bolgesi Sanayi Odasi
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
KOMITESI
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11

MYK YONETIM KURULU flk Onay:25.05.2016-2016/30
ONAY TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.09.2020-2020/02

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi igin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim programinin
tamamlanmast tavsiye edilir.

1. Brode Uretiminde Is Saghig ve Giivenligi

1.1. Is siireglerinde is saglig1 ve giivenligi talimatlar:

1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi

1.3. Uyari isaret ve levhalari

1.4. Tehlikeli ve riskli durumlar

1.5. Tehlike ve risklere karsi uygulanacak dnlemler

1.6. Makine, donanim, alet ve araclarin ISG talimatlarina gore kullanimi

1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda uygulanacak prosediirler
2. Brode Uretiminde Cevre Koruma

2.1. Calisma ortaminda gevreye zarar verecek durumlar

2.2. Cevre koruma onlemleri

2.3. Doniistiiriilebilen malzemeler

2.4. Dontistiiriilebilen malzemelere yonelik yapilacak islemler

2.5. Calisma ortaminda olusan atiklar

2.6. Atiklarla ilgili yapilacak islemler

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
No Bilgi ifadesi UMS ”Ilglll Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
_ Olgiitii
BG.1 Calisma (irtammda uymast gereken ISG kurallarmin| A.1.1-5 11 T1
neler oldugunu aciklar.
BG.2 Calisma ortaminda tehlike olusturabilecek durumlari A.l3 11 T1
agiklar AlA4
BG3 Calisma sirasinda kullanmasi gereken kisisel koruyucu A2 11 T1
donanimlar siralar.
. Al4
BG.4 |Acil durumlarda yapilacaklari agiklar. A5 1.2 T1
BG.5 |Is kazas1 durumunda uygulanacak prosediirleri agiklar. Al4 1.2 T1
BG.6 Calisma ortamindaki ¢evreye zarar verecek durumlari A2 14 21 T1
agiklar.
BG.7 i&ik;?rlgun almas1 gereken c¢evre koruma Onlemlerini A2 14 21 T1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 4



16UY0258-2 /A1 Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Yayin Tarihi: 02/09/2020 Rev.No:01

Yeterlilik
oo . UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
A Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
_ Olgiitii
BGS Uretim stirecinde kaynaklarin tasarruflu  kullanimin A23 21 T1
aciklar. A24
BG.9 Doniistiiriilebilen malzengelerm ayirma ve A22 59 T1
siniflandirmasini nasil yapacagini aciklar. A23
BG.10 |Atiklar1 nasil depolayacagini agiklar. ﬁ;g 2.2 Tl

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 5
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16UY0258-2/A2 BRODE URETIMIi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Brode Uretimi
2 | REFERANS KODU 16UY0258-2/A2
3 | SEVIYE 2
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 25.05.2016
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIiHI 01 No’lu Revizyon: 02/09/2020
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
Brodeci (Seviye 2) Ulusal Meslek Standardi - 11UMS0173-2
7/ | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: ISG ve cevre koruma ile ilgili isveri gerekliliklerini uygular.

Basarim Olgiitleri

1.1: Uretim siireglerindeki risklere 6zgii KKD’leri kullanir.

1.2 Is giivenligi acisindan makine iizerindeki aparatlara uzuvlarmi kaptirmamak icin gerekli dnlemleri
uygular.

1.3: Brode iiretim siirecinde olusan atiklar1 ayristirarak depolar.

Ogrenme Ciktis1 2: Brode iiretimi 6ncesi hazirhk islemlerini yiiriitiir.
Basarim Olgiitleri

2.1: Brode iiretilen ortam, makine ve ekipmanlarin hazirliklarini yapar.
2.2: Brode iiretimi i¢in {irlin ve malzeme hazirliklarini yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Makinede, kalite gerekliliklerini uygulayarak brode iiretimi yapar.
Basarim Olgiitleri

3.1: Uretimin gerceklestirilmesini saglar.

3.2: Brode iiretim stirecinde tespit ettigi hatali islenmis {iriinii igaretler.

3.3: Makine ve ¢evresinin temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): A2 birimine yonelik performansa dayali ssnav Ek A2-2°de yer alan “Beceriler ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi
zorunlu kritik adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari % 90 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. Performansa dayali sinav gergek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis ¢alisma
ortaminda gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek A2-2) tamami performansa dayali sinav ile
Olclilmelidir.

Ek A2-2’de yer alan beceri ve yetkinliklerin degerlendirmesi, adaymn doldurdugu desen kagitlar1 ve/veya
formlar lizerinden gerceklestirilir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020 6
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar
Adayin bu birimden basarili sayilmasi i¢in P1 smavindan basarili olmasi gerekir. Yeterlilik biriminin
gecerlilik siiresi birimin bagarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger kisilerin can
giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.
YETERLILIK BIRIMINI
9 | GELISTIREN Ege Bolgesi Sanayi Odas1
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN SEKTOR Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektor Komitesi
KOMITESI
11 |MYK YONETIM KURULU [k Onay:25.05.2016-2016/30
ONAY TARIHI VE SAYISI 01 No’lu Revizyon: 02.09.2020-2020/02

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [A2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim programinin
tamamlanmasi tavsiye edilir.

1. Brode Uretiminde Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite Gereklilikleri
1.1. ISG talimatlart
1.2. Kisisel koruyucu donanimlar ve kullanimi
1.3. Uyart isaret ve levhalar1 ve kullanim gereklilikleri
1.4. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler
1.5. Caligma ortaminda ¢evre koruma gereklilikleri
1.6. Calisma ortaminda olusan atiklar ve atiklarla ilgili yapilacak islemler
1.7. 1s siireclerinde uygulanacak kalite gereklilikleri
1.8. Makine, donanim, alet ve araglarin kalite gereklilikleri
2. Brode Uretiminde Hazirlik Islemleri
2.1. Brode iiretiminde kullanilan makine ve ekipmanlar
2.2. Brode iiretiminde kullanilan makine ve ekipmanlarin hazirliklari
2.3. Brode iiretilen ortamin islemlere uygun hale getirilmesi
2.4. Ortam, makine ve ekipmanlarin hazirliginda dikkat edilmesi gereken unsurlar
2.5. Brode iiretiminde kullanilan {iriin ve malzemeler
2.6. Brode iiretiminde kullanilan {iriin ve malzemelerin hazirlig
2.7. Uriin ve malzeme hazirliginda dikkat edilmesi gereken unsurlar
3. Brode Uretimi
3.1. Brode tiretim iglemleri
3.2. Brode tiretim islemlerinde dikkat edilecek unsurlar
3.3. Hatali {irtin ve hata giderme
3.4. Makine temizligi
3.5. Makinenin bulundugu ortam temizligi
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EK [A2]-2:Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Yeterlilik
o . UMS ilgili | Birimi |Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
b) BECERI VE YETKINLIKLER
; Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi UMS ..Ilglh Birimi | Degerlendirme
Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BY 1 N{akmenm. @eklg%rvl%n perlyodlkv yaglanmasi gereken D.6.1-2 21 P1
diizeneklerini teknigine uygun yaglamalarini yapar.
BY.2 |igne mil yatagim teknigine uygun yaglar. D.6.1-2 21 P1
BY 3 Br_ode makinesinin sase temizligini uygun malzeme ve D51 33 P1
ekipmanla yapar.
BY 4 Mekik ve 1gne_ yatagini to_z, kir ve pasa karsi uygun 33 P1
malzeme ve ekipmanla temizler. D.54
BY.5 |Brode makinasinin kontrol panelinin temizligini yapar. D.5.1-4 3.3 P1
BY 6 Makmer}in bulundugu yer ve qevre51.n1n 1p111?, tela, kir, D.5.4 33 P1
toz ve diger parcalar kalmayacak sekilde temizler.
Amirince verilen isleme zemini ve malzemeleri is
*BY.8 |planina ve talimatta istenen iiretim teknigine uygun| C.4.1-2 2.2 P1
olarak hazirlar.
*BY 9 Amlrlnc? verilen deseni makineye teknigine uygun C51 21 p1
olarak yiikler.
BY.10 |Amirince verilen {iretim numunesini uygulamaya alir. C5.2 2.2 P1
*BY 11 Amlrlnce. verlilen 'I'gneyl igne yuvasina, makinenin C11.2 21 P1
caligma sistemine gore takar.
*BY 12 f\ml.rlnce . verilen ipligi Ve/Veya. iplikleri makinenin co1 21 p1
iizerindeki uygun kanallardan gegirerek takar.
*BY 13 Makinedeki ipligin tansiyon ayarini ise uygun teknikle C.22 21 P1
yapar. A3l
*BY.14 |Amirince verilen kozay1 mekiklerin igerisine takar. (ORCH ! 21 P1
*BY.15 |Mekigi, mekik yataginin ¢aligma yoniine gore takar. C.3.2 21 P1
BY.16 |Uretim malzemelerini teknigine uygun sekilde hazirlar. B.2.1 2.2 P1
BY 17 Hazirlanan malzemer.lin kodlarinin  ise/talimata B.2.2 29 p1
uygunluk durumunu belirler.
~BY 18 Kupon halinde gelen isleme zeminini tersine/yiiziinii B.3.1 29 P1
" |kontrol ederek makinenin kasnak sistemine gore takar. B.3.2 '
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) Yeterlilik
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Ull\;lﬁsliﬂlgllh Blilsnglln Dege;l::glrme
Olciitii
- . - I < . B.3.2
BY.19 |Isleme zeminin gerginlik ayarini dogru teknikle yapar. A3l 2.2 P1
BY 20 1s}erflesi tjiten umn Yeya tirtinleri ¢ikarip yerine isleme D12 31 P1
yOniine gore yenisini takar.
BY 21 Kopan ipligi igne yoniine dikkat ederek, kopuk ignesi D21 31 P1
"7 lile igne deliginden gegirir. o '
BY 22 Bltﬁﬂ .|.pI|k bobinlerini, verilen yeni iplik bobiniyle D.2.2 31 P1
degistirir.
D.2.3
e o . A3.3
*BY.23 |Kirilan igneyi pargalar ile birlikte teslim eder. A1l 3.1 P1
Al4
*BY.24 |Kirilan ignenin yerine verilen yeni igneyi takar. D.2.3 3.1 P1
*BY 25 Sarilmis kozalar1 mekiklere, yapragindan gegirerek D31 91 P1
takar. D.3.2
*BY 26 Mek.lklere takilan kozalar¥n Eanflyon ayarlarini, D.3.2 21 p1
tansiyon metre kullanarak verilen 6l¢lide yapar. A3l
*BY 27 Is giivenligi acisindan .n?akine ii.zc‘a‘rindeki .aparatlara A115 12 P1
uzuvlarini kaptirmamak i¢in gerekli 6nlemleri alir.
*BY.28 |Uretim siireglerindeki risklere 6zgii KKD’leri kullanr. Al2 11 P1
* e s e D.4.1-2
BY.29 |Hatal gordiigii islenmis tiriinii isaretler. A3l 3.2 P1
BY.30 |Uretimden sonraki yeni kuponu hazirlar. D.1.2 2.2 P1
v . A21
BY 31 Brode tretim siirecinde olusan atiklari ayrigtirarak A2 13 P1
depolar. A23

(*)Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

16UY0258-2 /Al: Is Saglhig ve Giivenligi, Cevre Koruma
16UY0258-2 /A2: Brode Uretimi

EK 2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: [s yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

BRODE (METRAJ NAKIS): Uygulanan desenin, baglama ve bitis pozisyonunu birbirini
tamamlayacak sekilde makinenin c¢alisma alani dikkate alinarak belli araliklarla tekrar
edilmesini,

BRODE MAKINESI: Dikey olarak gerilmis zemin iizerine ¢oklu ignelerle yatay sekilde
metraj nakis yapabilen elektronik ve/veya mekanik desen kalib1 kullanan makineyi,

ISCO: Uluslararast Standart Meslek Siniflamasin,
ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,
ISLEME ZEMINI: Brode islenecek tekstil yiizeyini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlar,

KOPUK iGNESI: Kopuk ipligi takmaya yarayan ucu kivrik metal gubugu,

KOZA: Mekik sarma makinesi ile disaridan igeriye dogru ipek kozasi sisteminde sarilmis alt
ipligi,

KUPON: Makine kasnak boyu dl¢iisii/kasnak boyuna gore kesilmis malzemeyi,

MEKIK: Makinenin alt iplik diizenegini saglayan araci,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimali,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

TANSIYON AYARI: Kozalarin mekik icerisine yerlestirilmesinden sonra ipligin iiretime
uygun gerginlik ayari,

TANSIYONMETRE: Tansiyon ayarin dlgen ve tespit eden gereci,
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TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisam1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini ifade eder.

EK 3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollari

Brodeci (Seviye 2) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte yatay ilerleme yollar
kapsaminda, yeterlilik birimlerinde yer alan ilave 6grenme ¢iktilarini edindikleri ve sinavlarda
basarili olduklar1 takdirde Makine Nakiscis1 (Seviye 2) ve Kapitoneci (Seviye 2) Ulusal
Yeterliliklerinde mesleki yeterlilik belgesi elde edebilirler.

Brodeci (Seviye 2) mesleki yeterlilik belgesine sahip kisiler, meslekte dikey ilerleme yollari
kapsaminda, yeterlilik birimlerinde yer alan ilave 6grenme ¢iktilarini edindikleri ve sinavlarda
basarili olduklar: takdirde Brodeci (Seviye 3), Makine Nakisgisi (Seviye 3) ve Kapitoneci
(Seviye 3) Ulusal Yeterliliklerinde mesleki yeterlilik belgesi elde edebilirler.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Degerlendiriciler asagidaki kosullardan asgari birini karsilamalidir.

o Brodeci olarak asgari on (10) y1l mesleki deneyim sahibi oldugunu belgelendirmek,

e Egitim kurumlarinin brode ile ilgili alanlarinda en az bes (5) yil egitmen olarak
calismak,

e Brode iiretiminde kullanilan makinelerin bakim ve onarimi alaninda asgari bes (5) yil
deneyimli oldugunu belgelendirmek.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve dlgme ve degerlendirme siirecinde gorev
alacak degerlendiricilere; sinav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik
sistemi, kiginin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek
standart(lar);, Olgme-degerlendirme, Olgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG
konularinda egitim saglanmalidir.
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