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23UY0566-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

GIRIS

Seri Uretim Elemani1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Yeterliligi 20.12.2017-30276
(Miikerrer) sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor Komitelerinin Kurulus,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin
gorevlendirdigi Istanbul Ticaret Odas1 (ITO) tarafindan hazirlanmis, sektdrdeki ilgili kurum
ve kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve  MYK Metal Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.
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23UY0566-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: isyerinin bir kisminda veya tamaminda meydana gelebilecek yangin,
patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale,
miicadele, ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylar,

AYAR EVI: Degerli metallerin binde saflik oranmi (milyem) tayin eden kimyasal analizlerin
yapildig1 laboratuvari,

BOYLAMA: Uriiniin, uzunluk, genislik ve ¢ap 6l¢iimiiniin ayarlanmasi islemini,

DEKAPAN (BORAKS): Bulundugu bélgeyi temizleyip, akiskanlik saglayan yardimci
malzemeyi,

HOLLOW URUNLER: i¢i bos (zincir, bileklik, gerdanlik ve benzeri) iiriinleri,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,

takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve
cihazlari,

KOLYE KOPCASI (KULP): Kolyeyi zincire baglayan aparat/aksesuari,

KOSTIK: Hollow iiriinlerin igindeki metalleri bosaltmada kullanilan korozif asindirici
kimyasali,

KUPE MENGECI: Kiipenin kulaga halka seklinde gegen kismini,
KUPE PiMI: Kiipenin kulaga diiz tel seklinde gegen kismini,

KUPE KELEBEGI: Pimli kiipe arkaligini,

MALAFA: Uriin boylamas1 yapilan ve tel, halka sarilan metal gubugu,
MIKRON (KUYUMCULUK): Kalinlik 6lgiisiinii (1/100 mm),

PRES URUN: Metal astarin pres kaliplarda sekil verilmis halini,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen, ¢alisan, is yeri ya da ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SALOMA/SALUMO: Gaz kaynaginda kullanilan alev bashigini,
SARNEL URUN: Metalin hadde yardimu ile i¢i bos olarak sekil verilmis halini,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESVIYE: Asindirarak yiizeyi diizeltme teknigini
ifade eder.
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SERi URETIM ELEMANI (KUYUMCULUK) (SEVIYE 4)ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiIGIN ADI Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

2 | REFERANS KODU 23UY0566-4

3 [SEVIYE 4

4 ULUSLARARASI . ) 7313 (Miicevher ve degerli metaller ile ilgili islerde
SINIFLANDIRMADAKI YERI caligsanlar)

5 [TUR -

6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 13/09/2023

7 |B)REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHI -

Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

mesleginin egitim almis ve nitelik kazandirilmis kisiler

tarafindan ylriitilmesi ve ¢alismalarda verimliligin

artirilmasi igin;

e Adaylarin sahip olmasit gereken nitelikleri, bilgi,

8 |AMAC beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

e Egitim sistemine, sinav ve  belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak olusturmak
amactyla hazirlanmigtir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART (LAR)I

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

10 | YETERLILIK SINAVINA GIRIS SART (LAR)I

11 | YETERLILIiGIiN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

23UY0566-4/A1: is Saghigi ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite

11-b) Se¢meli Birimler

23UY0566-4/B1: Seri Uretim Tezgah Uygulamalar:
23UY0566-4/B2: Modelden Seri Uretim Uygulamalari

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Alternatif 1: A1+B1
Alternatif 2: A1+B2
Alternatif 3: A1+B1+B2

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar
birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.
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23UY0566-4 Seri Uretim Eleman1 (Kuyumculuk) (Seviye 4)

Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

olmas1 gerekmektedir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

olmak

Degerlendiricilerin agagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:
e Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, taki tasarimi, miicevher tasarimi, uygulamali taki
teknolojisi ile miicevherat miihendisligi, metalurji, metalurji ve malzeme miihendisligi lisans
bolimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk” imalati alaninda en az ii¢ (3) y1l deneyime sahip

e Universitelerin ilgili fakiiltelerinin kuyumculuk, taki tasarimi, miicevher tasarimi, uygulamali taki
teknolojisi ile miicevherat miithendisligi lisans boliimlerinden mezun olmak ve “kuyumculuk”
imalati alaninda en az {i¢ (3) y1l egitmen, 6gretim gorevlisi olarak gérev yapmis olmak

e Meslek Yiiksek Okulu kuyumculuk ve benzeri boliimlerinden mezun olmak ve en az bes (5) yil
“kuyumculuk” imalat1 alaninda gorev almis olmak

e Meslek liselerinin kuyumculuk alanindan mezun olup “kuyumculuk” imalati alaninda en az yedi

(7) y1l “Seri Uretim Elemani” olarak ¢alismis olmak

“Kuyumculuk” imalat: alaninda Usta Ogretici ve/veya Mesleki Yeterlilik belgesine sahip olup en

az on (10) yil “Seri Uretim Eleman1” olarak ¢alismis olmak

Yukaridaki ozelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gérev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kisinin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart (lar)i1, 6lgme-degerlendirme ve 6lgme-
degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

14 |BELGE GECERLILIK SURESI

Belgenin gegerlilik siiresi bes (5) yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI

BELGE YENILEMEDE
16 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi

5 wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi asagida tanimlanan yontemlerden en az biri
kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur.

a) 5 yil belge gecerlilik stiresi igerisinde toplamda en az
iki y1l veya son alt1 ay boyunca ilgili alanda ¢alistigini
gosteren  kayitlar1  (hizmet dokimi, referans
yazist/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo, ve
benzeri) sunmak,

b) Yeterlilik kaspsaminda yer alan yeterlilik birimleri

icin tanimlanan performansa dayali sinavlardan basarili

olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin belge
gegcerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY

17 | {LERLEME YOLLARI )
YETERLILiGi GELISTIREN . . .
18 KURULUS(LAR) Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
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19

YETERLILIGI DOGRULAYAN
SEKTOR KOMITESI

MYK Metal Sektor Komitesi
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23UY0566-4-A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

Kalite

23UY0566-4A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi, CEVRE KORUMA VE KALIiTE YETERLILIiK

BIRIMIi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Kalite
2 | REFERANS KODU 23UY0566-4/A1
3 |SEVIYE 4
4 | KREDI DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 13/09/2023
5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHi -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazanim 1: is saghg ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Is saghig ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 siralar.

1.2: 1s saglig1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Geri doniigiim islemlerini agiklar.

Ogrenme Kazamimu 2: Kalite gerekliliklerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Ise ait kalite gerekliliklerini ve teknik prosediirleri siralar.
2.2: Kalite konusunda yapmasi1 gereken raporlamayi agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) secenekli goktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru ig¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarili
sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 simmavindan bagarili olmas1 gerekir. Yeterlilik
biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

9 | YETERLILIK BIRIMINI Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
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Kalite
GELISTIREN
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. s saghg ve giivenligi ile cevre koruma

1.1. Is saglig1 ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat ve isyerine ait kurallar
1.2. Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglar1 ve bunlarm kullamim 6zellikleri
1.3. Kisisel koruyucu donanimlar ve bunlarin kullanim 6zellikleri

1.4. Tehlike ve risk kavramlari

1.5. Risk ve tehlike analizi

1.6. Risk faktdrlerinin azaltilmasina yonelik uygulanacak énlemler
1.7. Acil durumlar ve acil durumlarda yapilacak islemler

1.8. Alarm, uyari isaret ve levhalari
1.9. Yangin ve yangindan korunma
1.10. Cevre koruma onlemleri

1.11. Cevre ve cevre kirliligi

1.12. Geri doniisiimlii malzemeler ve bu malzemelere yonelik yapilabilecek islemler
1.13 Tehlikeli ve zararh atiklar ve bunlara yonelik yapilabilecek iglemler
1.14. Uretimden kaynaklanan ¢evresel riskler ve uygulanacak dnlemler

2. Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu
2.2. Kalite gereklilikleri

2.3. Islemler esnasinda tutulan kayitlar ve kayit tutma

2.4. Hatali ve arizali durumlar
2.5. Hata ve ariza saptama yontemleri

2.6. Hata ve arizalarin giderilmesine yonelik islemler
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23UY0566-4-A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma ve Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00
Kalite

EK A.1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

L - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ilgili Ogrenme 8
seree Araci
Bolim | Kazanim
BG.1 |Is saghgi ve giivenligi konusundaki kurallar siralar. : 1141_’9 11 T1
BG.2 Ziﬁgfn ise uygun kisisel koruyucu donanimlar A12-3 11 T1
Calisma yerinin ve donanimlarin diizenli tutulmasi )
BG.3 konusundaki kurallari siralar. B3.1-2 11 &
BG.4 IS.. mak.lne51.ve araglarla ¢alisirken uymasi gereken A18 11 T1
giivenlik talimatlarini siralar.
BG.5 Yapilan calismaya uygun uyari isaret ve levhalarimi| A.1.4 12 T1
" |anlamlariyla agiklar. A.l.8 '
BG.g |Cerceklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri AL6 19 T1
— listeler. i '
BG.7 Gergeklestirdigi is ile ilgili risklere karsi alinacak| A.1.1, 19 T1
" |onlemleri listeler. A.l6 '
BG.8 Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlikelere karsi alinacak| A.1.1, 12 T1
onlemleri listeler. A.1.6 '
BG.9 Acil durum Kkarsisinda alinabilecek oOnlemleri| A.1.7, 13 T
" |siralar. A.19 '
BG.10 ;\;Lllailurumlarda cikis veya kagis prosediirlerini A7 13 T1
BG.11 greilgaerklestlrllen islemler ile ilgili cevresel etkileri A21-2 14 T
Calisgma alanindaki atiklarin  tasnif ve geri i
BG.12 doniigiimiine yonelik kurallar agiklar. A21-2 14 T
BG.13 Isletme kaynaklarini tasarruflu ve verimli bir A24 14 T1
' sekilde kullanimi esaslarini listeler. - '
CL o . I A.3.3-4
Is siirecinin kalitesini etkileyen durumlari (ihtiyag
BG.14 .. . ) B.1.1-2, 21 T1
tespiti, malzeme sec¢imi ve benzeri) agiklar. B4.1-2
Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari
BG.15 | ralar. A3.1-4 21 T1
Gergeklestirdigi is ile ilgili alet, malzeme ve A-2.3,
BG.16 |~ . . ' B.3.1-2, 2.1 T1
ekipmanlarin bakim iglemlerini agiklar.
E.1.1-7
BG.17 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve A33 21 T1
arizalari siralar. E21.2
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Kalite

S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
v Araci
Bolim | Kazamim
BG.18 Calisma sirasinda ortaya ¢ikabilecek hata ve A33 21 T1
" |arizalar1 giderme yontemlerini agiklar. . '
E.2.1-2
BG.19 2(li;iﬁZidestlrdlgl is ile ilgili tutulan kayit tiirlerini B2 29 T1
BG.20 (fs siireglerine iliskin raporlamalar1 agiklar. B.4.3 2.2 T1
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23UY0566-4-B1 Seri Uretim Tezgah Uygulamalar Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

23UY0566-4/B1 SERi URETIM TEZGAH UYGULAMALARI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Seri Uretim Tezgah Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 23UY0566-4/B1
3 |SEVIYE 4

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI 13/09/2023
5 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Ogrenme Kazamim 1: Tezgah uygulamalari icin hazirhk islemlerini yapar.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

1.1: Uriin/ modele gére kullanacag: arag, malzeme, makine ve ekipmanlari hazirlar.
1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Ogrenme Kazamimi 2: Tezgih uygulamalarim gerceklestirir.
Alt Ogrenme Kazanimlar:

2.1: Tesviye ve monte islemlerini yapar.

2.2: Kaynak ve lazer islemlerini gergeklestirir.

2.3: Aksesuar hazirlig: yapar.

2.4: Boylama islemlerini yapar.

2.5: El isi zincir islemlerini yapar.

Ogrenme Kazamim 3: ISG, cevre koruma ve Kalite gerekliliklerine uygun cahsir.
Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

3.2: Caligmalarini ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytirtitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiiriitiir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: Bl birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli ¢oktan se¢meli olarak diizenlenmis en az
yirmi (20) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru ig¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’inedogru yanit veren aday basarili
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B1-2)
Olgmelidir.
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8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Performansa Davali_Sinav: Performans smnavi Ek B1-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercek veya gergegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma ortaminda
gerceklestirilir.  Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi igin kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basar1 gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki stireye karsilik
gelmelidir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa dayali sinav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig: tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig tarihten itibaren 2 yildir.

Adayn kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINi .
9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odasi (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1. Metal, malzeme ve ekipman hazirhk islemleri

1.1.Seri iiretim tezgah uygulamalarinda kullanilan arag, malzeme, makine ve ekipmanlar
1.2.Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve cihazlarinin koruyucu bakimini iglemleri
1.3.Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin kontrolii

1.4.Calisma tezgah ve ortaminin temizligi

1.5.Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlar1

1.6.Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri

1.7. Ayirim yapilan {iriinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

2. Tezgah uygulamalari

2.1.Dokiimden gelen iiriiniin kogan kesme yontemleri

2.2.Uriin modeline ve tesviye ihtiyacina uygun ege ve zimpara belirleme
2.3.Uriin modeline uygun pozisyonda tesviye uygulamalari

2.4.Modele gore pimleme (milleme) yapilacak {iriiniin monte edilmesi
2.5.Delme igleminin iiriine uygunluk parametreleri

2.6.Modele gore, birbirine montelenecek pargalar uygunluk kontrol ve alistirma parametreleri
2.7.Monte i¢in modele uygun tel 6zellikleri

2.8.Halka ile monte yapma

2.9. Kaynak iglemlerinde yiizey temizligi

2.10. Uriine/modele uygun kaynak yoéntem ve teknikleri

2.11. Uriine/modele gore kaynagi akiskanligini saglayan kimyasallarin tiirleri
2.12. Modele uygun kaynak islemleri

2.13. Kaynak yapilacak alanin fiziksel uygunluk sartlar

2.14. Lazer kaynak islemleri
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2.15. Tagh iiriinlerin temizlenmesinde, iirliniin, kimyasalin ve suyun sicak ve soguk dengeleme
optimizasyonu

2.16. Uriiniin model ve kullanim 6zelligine uygun aksesuarlarmin tiirleri ve hazirlama siirecleri

2.17. Uriine uygun yar1 mamul {iriinlerin test agamalari

2.18. Boylama gereken iiriinlerde kontrol iglemleri

2.19. Kontrol edilen iiriiniin boylama iglemleri ve teknik 6zellikleri

2.20. Teli zincire verilecek sekle/modele gore, sarma yontem ve teknikleri

2.21. Sekil verilmis teli tavlama 6zellikleri

3. ISG, ¢evre koruma ve Kalite gereklilikleri
3.1.1s saghg ve giivenligi gereklilikleri
3.2.Cevre koruma gereklilikleri

3.3.Kalite gereklilikleri
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EK B.1-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
seTee Araci
Bolim | Kazanim
BG.1 Serl.uretlrn tngah uygul.e.lmal'arln('la.kullamlan arag,| pag o 11 T1
makine ve ekipmanlarin 6zelliklerini agiklar.
BG.2 Seri iretim tezgah uygulamalarinda kullanilan| E.1.1-7 11 T1
" |makine ve ekipmanlarin bakim islemlerini agiklar. E.2.1-2 '
Seri iiretim tezgah uygulamalarinda kullanilan yari
BG.3 |mamul, malzeme ve kimyasallarin ozelliklerini| B.4.1-3 11 T1
aciklar,
BG.4 Dokiimden gelen {iriintin kogan kesme yontemlerini c11 21 T1
agiklar.
BG.5 Urlin modeline uygun pozisyonda tesviye C.12-3 21 T
uygulamalarini agiklar.
BG.6 Uriin tiiriine gore uygulanacak delme islemlerini C 215 21 T1
agiklar.
BG.7 Urun j[ﬁ}‘ﬁne gore uygulanacak monteleme C215 21 T1
islemlerini agiklar.
Kaynak islemlerinde yiizey temizligin 6nemini ve| C.3.1,
BG.8 teknigini agiklar. c41 2:2 T
BG.9 Uriine/modele uygun kaynak yontem ve tekniklerini C31.4 29 T1
agiklar.
BG.10 Urﬁne/modvele. gore, ) kgypagln akigkanligini c33 29 T1
ayarlayacagi kimyasal tiirlerini agiklar.
BG.11 Modele‘:' uygun kaynak islemlerinde kullanacag: vy 29 T1
cihaz tiirlerini agiklar.
BG.12 Lazer kaynak islemlerinin uygulama asamalarini C.4.1-3 29 T1
agiklar.
Tash  iriinlerin  temizlenmesinde,  iiriiniin,
BG.13 [kimyasalin ve suyun sicak ve soguk dengeleme| C.5.2 21 T1
optimizasyonunu agiklar.
Uriiniin model ve kullamm 6zelligine uygun
BG.14 |aksesuarlarinin tiirlerini ve hazirlama siireglerini| C.6.1-4 2.3 T1
agiklar.
BG.15 Boylama gereken iiriinlerde kontrol islemlerini C712 24 T1
agiklar.
BG.16 |El isi zincir yapim islemlerini agiklar. C.8.1-5 2.5 T1
Teli zincire verilecek sekle/modele gore, uygun
BG.17 |malafalara uygun aletlerle sarma yontem ve| C.8.2 25 T1
tekniklerini agiklar.
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S - Al Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tigili Ogrenme &
v Araci
Bolim | Kazamim
BG.18 Hedeflenen sekil verilmis teli tavlama 6zelliklerini c8.3 25 T1
ayirt eder.
BG.19 |Tavlanmus teli kesme araglarim agiklar. c.84 25 T1
BG.20 Halkalgrl tekm.gl.ne gore i¢ ice gecirme, kaynak cas5 25 T1
yapma islemlerini agiklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

. I - Al Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili Ogrenme g
sores Araci
Boliim | Kazanimi
BY.1 Ur}ln modehne_ gore kullanacagi arag, makine ve E11-6 11 p1
ekipmanlari belirler.
By 2 |Urin modehpe gore kull'amacagl yart mamul, B.41-3 11 p1
malzeme ve kimyasallar1 belirler.
Metalin is bast, is sonu ve transferi asamalarinda tiir
BY.3 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, tasli/tagsiz, makyajli| B.2.1 1.2 P1
iiriinler vb.) gore ayrir.
*BY 4 Ayirimi yapilan iiriinlerin hassas terazi ile gramaj B212 12 p1
" |6l¢timlerini yapar. o '
Dokiimden gelen iiriiniin koganini uygun aletlerle
BY. .
> (testere, keski veya makas) teknigine gore keser. C1l 2.1 2
Tesviye ve zimparalama islemlerini, iriiniin seklini
*BY.6 |bozmayacak sekilde uygun aletlerle (balik sirti,| C.1.1-4 2.1 P1
lama, ege) yapar.
Modele gore pimleme (milleme) yapilacak tirtiniin
*gy 7 |monte edilmesinde uygun oOlgiideki delik boyutuna c21 21 p1
gore ekipman ve aparatlarla delme islemlerini A '
yapar.
BY.8 [Delme isleminin iiriine uygunlugunu kontrol eder. c21 2.1 P1
Modele gore, birbirine montelenecek pargalarin
BY.9 |uygunlugunu (a¢1, aralik, vb.) kontrol ederek| C.2.2 2.1 P1
alistirma islemleri ile uyumunu saglar.
BY 10 [Monte yap_arker_l mc?dele uygun (dogru kalinlik ve C23 21 p1
uzunluktaki) teli belirler.
*BY.11 Modele uygun monte teknigi ile monte yapar. C.24-5 2.1 P1
BY 12 Kaypa_k ("sert, or‘Fa,wyu_musak lehim) yapilacak c31 29 p1
zeminin ylizey temizligini kontrol eder.
BY.13 |Uriine/modele uygun kaynak yontemini belirler. C3.2 2.2 P1
Uriine/modele ~ gére, kaynagmm  akiskanligini
*BY.14 |ayarlayacagi kimyasallarin tiirlerini (boraks, teneker| C.3.3 2.2 P1
vb) belirler.
gy 15 |Urine/modele  uygun  kaynak  yontemini| C.3.3-4 99 p1
uygulayarak kaynak yapar. C.4.1-3
Kaynatilan iiriiniin {izerindeki kimyasal ve tortulari
BY.16 |luygun kimyasal (seyreltme oranlarina gore)| C.5.1-2 2.2 P1
kullanarak temizler.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2023
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UMS 2 s Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili Ogrenme &
e Araci
Boliim | Kazanimi
*BY 17 Ici b0§ ﬁrii.nlerde,‘ }lmn ?osluklarmdakl kimyasali C5.3 29 p1
veya ¢ozeltiyi teknigine gore bosaltir.
Uriiniin model ve kullanim 6zelligine uygun yari
BY 1 mamullerin (aksesuar) (kiipe mengeci, kiipe pimi,
8 kiipe kelebegi, kolye kopcasi gibi) tiirii ve sayisini c61 2.3 P1
belirler.
BY 19 |Urine uygun kelebek, klips, kilit gibi yan C64 53 p1

mamullerin galisirh @i test eder.

Boylama gereken iriiniin (yliziik, bilezik gibi)
BY.20 |boylama olgiilerinin  (uzunluk, genislik, ¢ap)| C.7.1 2.4 P1
siparige uygunlugunu kontrol eder.

*BY 21 Kontrol edilen iiriiniin boylarimi kesme, ekleme,

. R N . C.7.2 2.4 P1

esnetme islemleri ile istenen uzunluga getirir.

BY 22 Teli zincire, verilecek sekle/modele gore, uygun C.8.1-2 25 p1
malafalara ve aletlerle sarar.

BY.23 |Hedeflenen sekil verilmis teli tavlar. C.8.3 2.5 P1
Tavlanmis teli uygun aletlerle (kil testeresi, hizar

BY.24 vb. kesicilerle) keserek zincir halkalarini elde eder. o4 2:5 P1

BY .25 Halkalar1 ¢ ice gegirerek  O6rme  islemini C85 25 p1
gerceklestirir.

*BY.26 |Oriilen zincirlerin teknigine gore kaynagini yapar. C.85 25 P1

*BY 27 Is saghg ve gﬁvenlig.i.kurallarlna uygun olarak| A.1.1-5, 31 p1
caligsmalarin1 gerceklestirir. A.l.8

*BY.28 |Caligmalari sirasinda uygun KKD kullanur. A.1.2-3 31 P1

*BY 29 Cevre  koruma ku.rqllarma uygun  olarak A21-4 39 p1
caligsmalarin1 gerceklestirir.

*BY 30 Kalite kurallarma uygun olarak c¢aligmalarini A31-4 33 p1

gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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23UY0566-4/B2 MODELDEN SERi URETIM UYGULAMALARI YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Modelden Seri Uretim Uygulamalari
2 | REFERANS KODU 23UY0566-4/B2
3 [SEVIYE 4
4 |KREDi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI 13/09/2023
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

17UMS0646-4 Seri Uretim Elemani (Kuyumculuk) (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi

7

OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: Tezgah disi uygulamalar icin hazirhik islemlerini yapar.

Alt Ogrenme Kazanimlar::
1.1: Uriin/ modele gore kullanacagi arag, malzeme, makine ve ekipmanlar1 hazirlar.
1.2: Metallerin gramaj takibini yapar.

Osrenme Kazanmim 2: Tezgah disi uygulamalar: gerceklestirir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Astar/tel hazirlama islemlerini yapar.

2.2: Monte iglemlerini gergeklestirir.

2.3: Sert lehim kaynak islemlerini gergeklestirir.
2.4: Tinel firinda kaynak yapar.

2.5: Metal iiriin tavlama islemlerini yapar.

Osrenme Kazanmim 3: iSG, cevre koruma ve Kkalite gerekliliklerine uygun calisir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1: Caligmalarini is saglig1 ve giivenligi kurallarina uygun sekilde yiriitiir.
3.2: Caligmalarin1 ¢evre koruma kurallarina uygun sekilde ytiriitiir.

3.3: Caligmalarini kalite kurallarina uygun sekilde yiirtitiir.

8

OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Teorik Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine

gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara dort (4) segenekli ¢oktan se¢cmeli olarak diizenlenmis en az
on bes (15) soruluk, her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. (T1) Teorik sinavda
yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru ig¢in
asgari (1,5) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru yanit veren aday basarilt
sayilir. Smav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dlglilmesi 6ngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B2-2)
Ol¢melidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav
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(P1) Performansa Dayah Sinav: Performans smavi Ek B2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler”
kontrol listesine gore gercek veya gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir.  Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu kritik
adimlar belirlenir. Adayin, performans sinavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %80 basari gostermesi gerekir.
Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, ger¢cek uygulama sartlarindaki siireye karsilik
gelmelidir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa dayali sinav ile dl¢tilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan siav tarihleri arasindaki stire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava
son verilir.

YETERLILIK BIRIMINi _
9 | GELISTIREN Istanbul Ticaret Odas1 (ITO)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Metal Sektoér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler
1. Metal, malzeme ve ekipman hazirlik islemleri

1.1.Seri iiretim tezgah dis1 uygulamalarda kullanilan arag, malzeme, makine ve ekipmanlar
1.2.Kaynak, pres, zimpara, freze makinelerinin ve cihazlariin koruyucu bakimini iglemleri
1.3.Kaynak hortumlarindaki bozulmalarin kontrolii

1.4.Calisma tezgah ve ortaminin temizligi

1.5.Kullanilan makine ve cihazlarin kalibrasyon ayarlari

1.6.Metali is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir ve cinslerine ayirma islemleri

1.7. Ayirimi yapilan {irlinlerin hassas terazi ile gramaj 6l¢iim teknikleri

2. Tezgah dis1 uygulamalar

2.1.Calisilacak iiriine gore, astarin/telin metal ayar ve ergitme islemleri
2.2.Ergimis metali uygun mikron kalinligina getirme siirecleri

2.3.Hazirlanan astar/tel ayarinin analiz ve dogrulamasi igin transfer iglemleri
2.4.Uygun mikron kalinligina getirilen lama/¢ubugun tavlama islemleri

2.5. Astar1 modelin kalibina uygun sekillerde (serit, pul, kare gibi) kesme islemleri
2.6.Modelin kalibin1 pres makinesine baglama teknik ve yontemleri

2.7.Presteki kaliplardan teknigine uygun form ¢ikartma

2.8.Uriiniin deforme olmamasi ve uygun forma girmesi i¢in yapilmasi gereken islemler
2.9.Model formundaki pargalar1 uygun 6dlgiilerde delme islemleri

2.10. Sekil alan pargalar1 uygun teknikle kesme yontemleri

2.11. Uriine uygun metal karisimlari hazirlama

2.12. Kaynak (sert lehim) metallerini ergitme islemleri ve kimyasallar

2.13. Ergiyen metali sekillendirme iglemleri
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2.14. Alt astarimi belirlenen mikron kalinlik 6l¢me teknikleri
2.15. Astarlarin birbirlerine biitiinlestirme islemleri

2.16. Sekillenen iiriinleri astara dizme ve kaynama siiregleri
2.17. Kaynayan iiriinlerin fazlaliklarin1 kesme islemi

2.18. Biri birinden ayrilan iiriinlerin son kesme islemleri
2.19. Modele gore islenen metali tavlama islemleri

2.20. Tavlama islemlerinde kullanilan arag ve gerecler

3. 1ISG, cevre koruma ve Kalite gereklilikleri
3.1.Is saghig ve giivenligi gereklilikleri

3.2.Cevre koruma gereklilikleri
3.3.Kalite gereklilikleri
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EK B.2-2: Yeterlilik Biriminin Ol¢gme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
I 2 A Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Tlgili Ogrenme g
seree Araci
Bolim | Kazanim

BG.1 Seri  iretimde kullamlan arag, makine ve B.3.1-2 11 T1
ekipmanlarin 6zelliklerini agiklar. e '
Seri iiretimde kullanilan makine ve ekipmanlarm| E.1.1-7

BG.2 T1

G bakim islemlerini agiklar. E.2.1-2 11

BG.3 Seri iiretimde kullanilan yar1t mamul, malzeme ve B.41-3 11 T
kimyasallarin 6zelliklerini agiklar. o '

BG.4 g;ﬁ;lracak iiriine gore, astar/tel hazirlama siirecini D114 21 T1

g5 (Hazirlanan astarin/telin ayar analiz ve dogrulama D15 21 T1
islemlerini agiklar. o '

BG.6 Astarlimlodelin ke.lhblna uygun sekillerde (serit, pul, D21 29 T
kare gibi) kesme islemlerini agiklar.

BG. 7 Pargalar1  presleyerek uygun model basma D213 29 T1
yontemini agiklar. - '

BG. 8 Uriiniin deforme olmamas1 ve uygun forma girmesi D23 29 T1

" ligin yapilmas1 gereken islemleri agiklar. - '

Sekil alan parcalari, modele gore kesme

BG.9 [kaliplarinda uygun teknikle kesme yontemlerini| D.2.4-5 2.2 T1
aciklar.

BG.10 |Uriine uygun metal karigimlarini agiklar. D.3.1 2.3 T1

BG.11 |Ergiyen metalin sekillendirme islemlerini agiklar. D.3.2-3 2.3 Tl

BG.12 aAgsl‘;?S?nn birbirlerine biitiinlestirme islemlerini D413 24 T1

BG.13 Sekillenen iirlinlerin astara dizme ve kaynama D.4.45 24 T

" |siireglerini agiklar. o '

BG.14 Modele 'gére, i'slgnen metalin {iretim siirecinde D 5.1-2 25 T
tavlama islemlerini agiklar.

BG.15 Hollpw ve 'sarnel tiriinlerin i¢indeki metali bosaltma D 6.1-3 25 T
tekniklerini agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

. I - A Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hlgili Ogrenme g
saree Araci
Boliim | Kazanimi
BY.1 Ur}ln modehne. gore kullanacagi arag, makine ve E11-6 11 p1
ekipmanlar belirler.
*BY 2 Urlin modeh.ne gore kull.anacagl yart mamul, B.41-3 11 p1
malzeme ve kimyasallar1 belirler.
Metalin is basi, is sonu ve transferi asamalarinda tiir
BY.3 |ve cinslerine (ayar, adet, renk, tasli/tassiz, makyajli| B.2.1 1.2 P1
iriinler vb.) gore ayirir.
*BY 4 {%y{rlml .ya.pllan iriinlerin hassas terazi ile gramaj B212 12 p1
Ol¢iimlerini yapar.
*BY 5 .Slparllse uygun (ayar, renk ve benzeri) ergitme D112 21 p1
islemi uygulanacak metal alasimi hazirlar.
BY 6 Erglmlg metalqgn lama/ gubuk elde ederek mikron| D.1.3-4 21 p1
kalinligina getirir.
BY.7 ngnrlanan gstar/teh, ayarmin analiz ve dogrulamasi D15 21 p1
icin ayar evine transfer eder.
Uygun kalinlikta ve genislikteki astar1 modelin
BY.
8 kalibina (serit, pul, kare gibi) uygun sekilde keser. D.21 2.2 P1
*BY 9 Kesilen pargalar1 presleyerek modelin formunu D223 29 p1
ortaya ¢ikartir.
BY.10 Model formunu al_lan B parcalarin  belirlenen D24 29 p1
noktalarin1 delme makinesi ile deler.
*BY 11 §e‘1'<11 alan par(;algrl modele gore kesme kaliplarinda D25 29 p1
iiriine uygun teknikle keser.
BY 12 UrL}ne uygun taban (astar) kaynak metallerini D31 23 p1
belirleyerek karigimi olusturur.
BY 13 Ka}_/r_lak metallerini ocagin sicakligini ayarlayarak D32 23 p1
ergitir.
BY 14 Erg_l}_/en kaynak metalini lama veya cubuk haline D33 23 p1
getirir.
By 15 |Alt astari ve b;}r}t kaynagi astarini belirlenen mikron D412 24 p1
kalinligina getirir.
Is1 ve kimyasal ayarlarini yaparak tiinel firinda alt
BY.16 |astarinin ve bant kaynak astarinin kaynamasini| D.4.3-4 2.4 P1
saglar.
BY 17 Kaynayan  {riinleri  birbirlerinden  ayrarak D45 24 p1
fazlaliklarini keser.
BY 18 Modele gore, 1slenep .metahn iiretim siirecinde, D5.1 25 p1
tavlama (yumusama) ihtiyacini kontrol eder.
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il 2 At Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tigili Ogrenme &
st Araci
Boliim | Kazanimi
«BY .19 Metali t’ilV firmi veya §aloma kullanarak 6zelligine D52 25 p1
ve teknigine uygun sekilde tavlar.
*BY 20 Is saghg ve gﬁvenlig.i.kurallarma uygun olarak| A.1.1-5, 31 p1
calismalarini gerceklestirir. A.l8
*BY.21 |Caligmalari sirasinda uygun KKD kullanur. A.1.2-3 3.1 P1
*BY 22 Cevre  koruma ku.rqllarma uygun  olarak A2 1-4 32 p1
caligmalarini1 gerceklestirir.
*BY 23 Kalite kl.lr.allarma uygun olarak calismalarini A31-4 33 p1
gerceklestirir.

(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
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YETERLILIK EKLERI

Tarih: 13/09/2023 Rev. No:00

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Adi - Soyadi

Egitim Bilgileri*
(Tarih - Egitim
Kurumu/Bo6liim Adi)

Deneyim Bilgileri*
(Tarih — s Yeri — Unvan)

UY Calisma Grubu Gorevlile

T1

1 | Recep DAYIOGLU

Yiksek lisans

15 y1l Mesleki Egitim deneyimi

2 | Erhan HOSHANLI

Lisans mezunu

ITO Kuyumcular odas1 Baskam
1976 yilindan itibaren
kuyumculuk meslegi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi

3 | Selcen AVCI

Gazi Unv. Egt. Bil. Ens.
Yiksek Lisans, 1998

Moderatér, EDUSER, 15 y1l
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatorliik olarak)

4 | S.Sedat TURKERI

Ankara Universitesi Eg.Bil.Fak.
Yiiksek Lisans. 1995

Moderatér, EDUSER, 5 yil
(UMS-UY Egitmenlik ve
Moderatérliik olarak)

Teknik Calisma Grubu Uyeleri (Meslek Uzmanlarr)

Ogr. Gor. Mustafa Naci
TOP

Mersin Universitesi Taki Tekn.
ve Tasarim Y.O ( Lisans)
Marmara Universitesi Metalurji
ve Malz. Miihendisligi (Yiiksek
lisans)

2004 yilindan beri Sektor
deneyimi

2012 yilindan itibaren Ogretim
Gorevlisi olarak Marmara
Universitesinde halen ¢alismakta.

6 | Burak EMIRLER

Lise Mezunu

2002 yilindan itibaren
kuyumculuk meslegi deneyimi ile
yoneticilik ve igletmecilik
deneyimi

Ecrin Gold Kuyumculuk San. Ve
Tic. A.S

Ogr. Gér. Mehmet Resiil
TOKA

Marmara Universitesi Taki
Tekn. ve Tasarim Y.O ( Lisans)
Istanbul Ticaret Universitesi
Miicevherat Miihendisligi

2010 yilindan beri Sektor
deneyimi

Marmara Universitesi Ogretim
Gorevlisi

(Yiiksek lisans)
9 | Elanur Giiner Yiiksek lisans 200 6 yilindan 1t1barer.1. Ogretim
Gorevlisi olarak Sektor deneyimi
10 | idris Zungor Lise Mezunu

*Yalnmizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

c N o o K~ N

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhig (Is Saglig1 ve Giivenligi Genel Miidiirliigii)
MEB Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii

MEB Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii

MEB Yenilik ve Egitim Teknolojileri Genel Miidiirliigi

Tiirkiye Is Kurumu Is ve Meslek Danismanlig1 Dairesi Baskanlig
Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)

Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi (YOK)

Devlet Personel Baskanligi Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme
Idaresi Baskanlig1 (KOSGEB)

Tiirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi (TOBB)

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu (TESK)

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu (DISK)

Hak-Is Konfederasyonu (HAK-IS)

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu (TURK-IS)

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu (TiSK)

Ankara Sanayi Odasi (ASO)

Ankara Ticaret Odasi (ATO)

Ege Bolgesi Sanayi Odas1 (EBSO)

Istanbul Ticaret Universitesi Miicevherat Miihendisligi Boliimii
Miicevher IThracatgilar Birligi

Istanbul Kuyumcu Esnaf ve Sanatkarlar Odasi

Izmir Kuyumcular ve Sarraflar Esnaf Ve Sanatkarlar Odasi
Adana Kuyumcular Esnaf ve Sanatkarlar Odas1

Kahramanmaras Kuyumcular Odasi

Trabzon Kuyumcular ve Saatciler Odasi

Mersin Kuyumcular Esnaf Odas1
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EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Omer DOGRU

Mehmet BAL

Riza ALAGOZ

Cagatay KESTIR

Oktay Osman SEKERCI
Dr. Ogr. Ramazan CITAK
Serpil CIMEN

Sabit YELKOVAN
Siileyman CAKIR
Yasin AYDOGAN
Ridvan GUNAY

Furkan KOYUNCU
Yigit TIRKES

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi

Milli Egitim Bakanlig1

Sanayi ve Teknoloji Bakanlig

Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi
Ulastirma ve Altyap1 Bakanligi
Yiiksekogretim Kurulu Bagkanligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu
Tiirkiye ihracatgilar Meclisi

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu
Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Mesleki Yeterlilik Kurumu

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Prof. Dr. Mustafa Necmi ILHAN
Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK

Dr. Recep ALTIN
Bendevi PALANDOKEN

Eda AKBULUT

Celal KOLOGLU
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Baskan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi
Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig
Temsilcisi)

Uye (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Kamu Kurumu Niteligindeki Meslek
Kuruluslar1 Temsilcisi)

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlari
Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)
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